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Chapter 1. Machine Description, Identification, and Certification

Chapter 1

Machine Description, Identification,
and Certification

BIUUUFO1 (Published)  Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20120917 Lang: ENGO1 Applic: IHN

About This Milnor® Machine—Rubber Spring-resting, Non-tilt

Washer-extractor
This manual applies to the Milnor products whose model numbers are listed inside the front cover
and which are in the families of machines defined below.

Functional Description
Washer-extractor s wash linen using water and nonvolatile chemicals and remove excess water
by centrifugal force.

Rubber Spring-resting Washer-extractor models are suspended washer-extractors with a
housing in which the shell rests on rubber springs. These models are for usein on-premise
laundry and industrial applications. Some of these modelstilt to load and unload.

Machine ldentification
Find the model nhumber and other data for your machine on the machine data plate affixed to the
machine. See the figure that follows.

— End of BIUUUFO1 —

BIWUULO1 (Published) Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20120917 Lang: ENGO1 Applic: IHN

General Content of the EC-Declaration of Conformity
Manufacturer: Pellerin Milnor Corporation

Hereby we declare under our sole responsibility that the machinery

Type (seethe declaration for your machine)
Serial no  (seethe declaration for your machine)
Manufacturing date  (see the declaration for your machine)

isin conformity with the provisions of

2006/42/EC (17 May 2006) - Machinery
2004/108/EC (15 December 2004) - Electromechanical compatibility
2006/95/EC (12 December 2006) - Low voltage

Pellerin Milnor Corporation certifies that the machine(s) listed above, manufactured in Kenner,
Louisiana, 70063, USA conform(s) as stipulated by schedule of verification of

PELLERIN MILNOR CORPORATION



Chapter 1. Machine Description, Identification, and Certification

SO 10472-1:1997 - Safety requirements for industrial laundry machinery - Part 1: Common
requirements

SO 10472-2:1997 - Safety regquirements for industrial laundry machinery - Part 2: Washing
machines and washer-extractors

SO 13857:2008 - Safety of machinery - Safety distances to prevent hazard zones being
reached by upper and lower limbs

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Emission standard for residential, commercia and
light-industrial environments

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Emission standard for industrial environments

EN 60204-1:2006/A1:2009 - Safety of machinery - Electrical equipment of machines, Part
One, Genera requirements.

Safety compliance to the standard is described in detail in MILNOR manual (see the declaration
for your machine).

This letter confirms that the machine(s) only meets the required aforementioned standards.  Itis
the responsibility of the installer/owner of the machine(s) to ensure compliance with all
requirements for on-site preparation, installation, and operation.

Our conformance to the above listed standards is certified with exceptions listed in MILNOR
Conformance Report (see the declaration for your machine).

Place Kenner, Louisiana, 70063, USA
Date of first issue of above mentioned machine type
Signature Kenneth W. Gaulter  Engineering Manager

b AR

Signature Russell H. Poy  Vice President, Engineering

— End of BIWUULO1 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.1.

2.1.1.

Chapter 2. Safety

Chapter 2
Safety

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20120917 Lang: ENGO1 Applic: IHN

Safety—

General Safety Requirements—YVital Information for

Management Personnel [pocument Bluuuso4]

Incorrect installation, neglected preventive maintenance, abuse, and/or improper repairs, or
changes to the machine can cause unsafe operation and personal injuries, such as multiple
fractures, amputations, or death. The owner or his selected representative (owner/user) is
responsible for understanding and ensuring the proper operation and maintenance of the machine.
The owner/user must familiarize himself with the contents of all machine instruction manuals.
The owner/user should direct any questions about these instructions to a Milnor® dealer or the
Milnor® Service department.

Most regulatory authorities (including OSHA in the USA and CE in Europe) hold the owner/user
ultimately responsible for maintaining a safe working environment. Therefore, the owner/user
must do or ensure the following:

recognize all foreseeable safety hazards within his facility and take actions to protect his
personnel, equipment, and facility;

work equipment is suitable, properly adapted, can be used without risks to health or safety,
and is adequately maintained;

where specific hazards are likely to be involved, access to the equipment is restricted to those
employees given the task of using it;

only specifically designated workers carry out repairs, modifications, maintenance, or
servicing;

information, instruction, and training is provided;

workers and/or their representatives are consulted.

Work equipment must comply with the requirements listed below. The owner/user must verify
that installation and maintenance of equipment is performed in such away as to support these
reguirements:

control devices must be visible, identifiable, and marked; be located outside dangerous zones;
and not give rise to a hazard due to unintentional operation;

control systems must be safe and breakdown/damage must not result in danger;
work equipment isto be stabilized;
protection against rupture or disintegration of work equipment;

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.1.1.1.

2.11.2.

2.1.1.3.

2.1.1.4.

2.1.15.

Chapter 2. Safety

» guarding, to prevent access to danger zones or to stop movements of dangerous parts before
the danger zones are reached. Guards to be robust; not give rise to any additional hazards; not
be easily removed or rendered inoperative; situated at a sufficient distance from the danger
zone; not restrict view of operating cycle; allow fitting, replacing, or maintenance by
restricting access to relevant area and without removal of guard/protection device;

* suitable lighting for working and maintenance areas;

* maintenance to be possible when work equipment is shut down. If not possible, then
protection measures to be carried out outside danger zones;

» work equipment must be appropriate for preventing the risk of fire or overheating; discharges
of gas, dugt, liquid, vapor, other substances; explosion of the equipment or substancesin it.

Laundry Facility—Provide a supporting floor that is strong and rigid enough to support—with
areasonable safety factor and without undue or objectionable deflection-the weight of the fully
loaded machine and the forces transmitted by it during operation. Provide sufficient clearance for
machine movement. Provide any safety guards, fences, restraints, devices, and verbal and/or
posted restrictions necessary to prevent personnel, machines, or other moving machinery from
accessing the machine or its path. Provide adequate ventilation to carry away heat and vapors.
Ensure service connections to installed machines meet local and national safety standards,
especialy regarding the electrical disconnect (see the National Electric Code). Prominently post
safety information, including signs showing the source of electrical disconnect.

Personnel—Inform personnel about hazard avoidance and the importance of care and
common sense. Provide personnel with the safety and operating instructions that apply to them.
Verify that personnel use proper safety and operating procedures. Verify that personnel
understand and abide by the warnings on the machine and precautions in the instruction manuals.

Safety Devices—Ensure that no one eliminates or disables any safety device on the machine
or in the facility. Do not allow machine to be used with any missing guard, cover, panel or door.
Service any failing or malfunctioning device before operating the machine.

Hazard Information—Important information on hazards is provided on the machine safety
placards, in the Safety Guide, and throughout the other machine manuals. Placards must be kept
clean so that theinformation is not obscured. They must bereplaced immediately if lost or
damaged. The Safety Guide and other machine manuals must be available at all timesto
the appropriate personnel. See the machine service manual for safety placard part numbers.
Contact the Milnor Parts department for replacement placards or manuals.

Maintenance—Ensure the machine is inspected and serviced in accordance with the norms of
good practice and with the preventive maintenance schedule. Replace belts, pulleys, brake
shoed/disks, clutch plateditires, rollers, seals, alignment guides, etc. before they are severely
worn. Immediately investigate any evidence of impending failure and make needed repairs (e.g.,
cylinder, shell, or frame cracks; drive components such as motors, gear boxes, bearings, etc.,
whining, grinding, smoking, or becoming abnormally hot; bending or cracking of cylinder, shell,
frame, etc.; leaking seals, hoses, valves, etc.) Do not permit service or maintenance by
unqualified personnel.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.1.2.

2.1.3.

> P

Chapter 2. Safety

Safety Alert Messages—Internal Electrical and Mechanical

Hazards [pocument BIUUUS11]
The following are instructions about hazards inside the machine and in electrical enclosures.

WARNING : Electrocution and Electrical Burn Hazards—Contact with electric
power can kill or seriously injure you. Electric power is present inside the cabinetry unless the
main machine power disconnect is off.

» Do not unlock or open electric box doors.
» Do not remove guards, covers, or panels.
» Do not reach into the machine housing or frame.
» Keep yourself and others off of machine.

» Know thelocation of the main machine disconnect and use it in an emergency to remove
al electric power from the machine.

WARNING : Entangle and Crush Hazards—Contact with moving components
normally isolated by guards, covers, and panels, can entangle and crush your limbs. These
components move automatically.

» Do not remove guards, covers, or panels.
» Do not reach into the machine housing or frame.
» Keep yourself and others off of machine.

» Know thelocation of al emergency stop switches, pull cords, and/or kick plates and use
them in an emergency to stop machine motion.

Safety Alert Messages—Cylinder and Processing Hazards

[Document BIUUUS13]
The following are instructions about hazards related to the cylinder and laundering process.

WARNING : Crush Hazards—Contact with the turning cylinder can crush your limbs.
The cylinder will repel any object you try to stop it with, possibly causing the object to strike or
stab you. The turning cylinder is normally isolated by the locked cylinder door.

» Do not attempt to open the door or reach into the cylinder until the cylinder is stopped.
» Do not place any object in the turning cylinder.
* Do not operate the machine with a malfunctioning door interlock.

WARNING : Confined Space Hazards—Confinement in the cylinder can kill or injure
you. Hazards include but are not limited to panic, burns, poisoning, suffocation, heat prostration,
biological contamination, electrocution, and crushing.

» Do not attempt unauthorized servicing, repairs, or modification.

WARNING : Explosion and Fire Hazards—Fammable substances can explode or
ignite in the cylinder, drain trough, or sewer. The machine is designed for washing with water,
not any other solvent. Processing can cause solvent-containing goods to give off flammable
vapors.

» Do not use flammable solvents in processing.

» Do not process goods containing flammable substances. Consult with your local fire
department/public safety office and all insurance providers.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.1.4.

2.14.1.

21411

>p PP

21412

B> >

2.14.2.

21421

>

Chapter 2. Safety

Safety Alert Messages—Unsafe Conditions [pocument BIUUUS14]

Damage and Malfunction Hazards

Hazards Resulting from Inoperative Safety Devices

DANGER @: Entangle and Sever Hazards—Cylinder door interlock—Operating the
machine with a malfunctioning door interlock can permit opening the door when the cylinder is
turning and/or starting the cycle with the door open, exposing the turning cylinder.

» Do not operate the machine with any evidence of damage or malfunction.

WARNING : Multiple Hazards—Operating the machine with an inoperative safety device
can kill or injure personnel, damage or destroy the machine, damage property, and/or void the
warranty.

» Do not tamper with or disable any safety device or operate the machine with a
malfunctioning safety device. Request authorized service.

WARNING : Electrocution and Electrical Burn Hazards—Electric box
doors—Operating the machine with any electric box door unlocked can expose high voltage
conductors inside the box.

» Do not unlock or open electric box doors.

WARNING @: Entangle and Crush Hazards—Guards, covers, and panels—Operating
the machine with any guard, cover, or panel removed exposes moving components.

» Do not remove guards, covers, or panels.

Hazards Resulting from Damaged Mechanical Devices

WARNING : Multiple Hazards—Operating a damaged machine can kill or injure
personnel, further damage or destroy the machine, damage property, and/or void the warranty.

» Do not operate a damaged or malfunctioning machine. Request authorized service.

WARNING : Explosion Hazards—Cylinder—A damaged cylinder can rip apart during
extraction, puncturing the shell and discharging metal fragments at high speed.

» Do not operate the machine with any evidence of damage or malfunction.

Careless Use Hazards

Careless Operation Hazards—Vital Information for Operator Personnel (see also
operator hazards throughout manual)

WARNING : Multiple Hazards—Carel ess operator actions can kill or injure personnel,
damage or destroy the machine, damage property, and/or void the warranty.

» Do not tamper with or disable any safety device or operate the machine with a
malfunctioning safety device. Request authorized service.

» Do not operate a damaged or malfunctioning machine. Request authorized service.
Do not attempt unauthorized servicing, repairs, or modification.

» Do not use the machine in any manner contrary to the factory instructions.

» Usethe machine only for its customary and intended purpose.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

14



Chapter 2. Safety

» Understand the consequences of operating manually.

2.1.4.2.2. Careless Servicing Hazards—Vital Information for Service Personnel (see also

A\
A

service hazards throughout manuals)

WARNING : Electrocution and Electrical Burn Hazards—Contact with electric

power can kill or seriously injure you. Electric power is present inside the cabinetry unlessthe

main machine power disconnect is off.

» Do not service the machine unless qualified and authorized. Y ou must clearly understand
the hazards and how to avoid them.

» Abide by the current OSHA lockout/tagout standard when lockout/tagout is called for in
the service instructions. Outside the USA, abide by the OSHA standard in the absence of
any other overriding standard.

WARNING : Entangle and Crush Hazards—Contact with moving components

normally isolated by guards, covers, and panels, can entangle and crush your limbs. These

components move automatically.

» Do not service the machine unless qualified and authorized. Y ou must clearly understand
the hazards and how to avoid them.

» Abide by the current OSHA lockout/tagout standard when lockout/tagout is called for in
the service instructions. Outside the USA, abide by the OSHA standard in the absence of
any other overriding standard.

WARNING : Confined Space Hazards—Confinement in the cylinder can kill or injure
you. Hazards include but are not limited to panic, burns, poisoning, suffocation, heat prostration,
biological contamination, electrocution, and crushing.

» Do not enter the cylinder until it has been thoroughly purged, flushed, drained, cooled,
and immobilized.

— End of BIUUUS27 —

BIWUUIO06 (Published) Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20120917 Lang: ENGO1 Applic: IHN

. Prevent Damage From Chemical Supplies and Chemical

Systems

This document uses Simplified Technical English.
Learn more at http://www.asd-ste100.org.

All Milnor® washer-extractors and CBW® tunnel washers use stainless steel with the AIS| 304
specification. This material gives good performance when chemical supplies are correctly applied.
If chemical supplies are incorrectly applied, this material can be damaged. The damage can be
very bad and it can occur quickly.
Chemical supply companies usualy:

 supply chemical pump systems that put the suppliesin the machine,

 connect the chemical pump system to the machine,

 write wash formulas that control the chemical concentrations.
The company that does these procedures must make sure that these procedures do not cause

damage. Pellerin Milnor Cor poration accepts no responsibility for chemical damageto the
machinesit makesor to the goodsin a machine.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

22.1. How Chemical Supplies Can Cause Damage

2.2.1.1. Dangerous Chemical Supplies and Wash Formulas—Some examples that can
cause damage are;

 avery high concentration of chlorine bleach,

» amixture of acid sour and hypo chlorite,

» chemical supplies (examples: chlorine bleach, hydrofluosilicic acid) that stay on the stainless
steel because they are not quickly flushed with water.

The book “Textile Laundering Technology” by Charles L. Riggs gives data about correct
chemical supplies and formulas.

2.2.1.2. Incorrect Configuration or Connection of EqQuipment—Many chemical systems:

» do not prevent avacuum in the chemical tube (for example, with a vacuum breaker) when the
pump is off,
* do not prevent flow (for example, with avalve) where the chemical tube goes in the machine.

Damage will occur if achemical supply can go in the machine when the chemical system is off.
Some configurations of components can let the chemical supplies go in the machine by a siphon
(Figure 1). Some can let chemical supplies go in the machine by gravity (Figure 2).

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

Figure 1: Incorrect Configurations That Let the Chemical Supply Go In the Machine by a Siphon
Schematic Views

P
!
| T
1
1
Legend
P. Pump
T. Chemical tank
S. The siphon occurs above here. Liquid in the gray parts of the chemical tube and tank can go in
the machine.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

Figure 2: Incorrect Configurations That Let the Chemical Supply Go In the Machine by Gravity

Schematic Views

-

Legend

P. Pump
T. Chemical tank
D. Chemicad tube. Liquid in the gray areas can go in the machine.

222 EqQuipment and Procedures That Can Prevent Damage

2.2.2.1. Use the Chemical Manifold Supplied.—There is amanifold on the machine to attach
chemical tubes from a chemical pump system. Figure 3 shows examples. The manifold has a
source of water to flush the chemical supplies with water.

Figure 3: Examples of Manifolds for Chemical Tubes. Your equipment can look different.
- :

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

2.2.2.2. Close the line.—If the pump does not always close the line when it is off, use a shutoff valve
to do this.

2.2.2.3. Do not let a vacuum occur.—Supply avacuum breaker in the chemical line that is higher
than the full level of the tank.

2.2.2.4. Flush the chemical tube with water.—If the liquid that stays in the tube between the
pump and the machine can flow in the machine, flush the tube with water after the pump stops.

2.2.25. Put the chemical tube fully below the machine inlet.—It is also necessary that
there is no pressure in the chemical tube or tank when the system is off. Figure 4 shows this

configuration.

Figure 4: A Configuration that Prevents Flow in the Machine When the Pump is Off (if the chemical
tube and tank have no pressure)

Schematic View Legend
l. Chemical inlet on the

]_\®¥ machine
L. Chemical tube

P. Pump
T. Chemical tank

)

-]

e

!

2.2.2.6. Prevent leaks.—When you do maintenance on the chemical pump system:
 Use the correct components.
» Make surethat all connections are the correct fit.
» Make surethat al connections are tight.
— End of BIWUUI06 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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3.1.1.

Chapter 3. Routine Maintenance

Chapter 3
Routine Maintenance

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20120917 Lang: ENGO1 Applic: IHN

. Routine Maintenance—Rubber Spring-resting, Non-tilt

Washer-extractor

This document uses Simplified Technical English.
Learn more at http://www.asd-ste100.org.

Do the maintenancein Section 3.1.2 “Maintenance Summary” to make sure that the machineis
safe, keeps the warranty, and operates correctly. Thiswill also decrease repair work and
unwanted shutdowns. Speak to your dealer or Milnor if repairs are necessary.

WARNING : Risk of severe injury—Mechanisms can pull in and mutilate your body.
* You must be approved by your employer for this work.

» Use extreme care when you must examine components in operation. Remove power from
the machine for all other work. Obey safety codes. In the USA, thisisthe OSHA
lockout/tagout (LOTO) procedure. More local requirements can also apply.

* Replace guards and covers that you remove for maintenance.

How To Show the Maintenance On a Calendar

If you use software to keep the maintenance schedule for your plant, add the itemsin Section
3.1.2 to that schedule. If not, you can put marks on a calendar that work with the tables in Section
3.1.2. The marks are the numbers 2, 3, 4, 5, and 6. It is hot necessary to show the number 1 (items
you do each day) on the calendar. The number 2 = items you do each 40 to 60 hours, 3 = each
200 hours, 4 = each 600 hours, 5 = each 1200 hours, and 6 = each 2400 hours. These are the
"Mark" numbers at the top of the narrow columns on the | eft of each table in Section 3.1.2.

Table 1 shows where to put the marks on a calendar. For example, if your machine operates
between 41 and 60 hours each week, the first three marks are 2, 2, and 3. Put these marks on the
first, second, and third weeks after the machine starts operation. If you do routine maintenance on
agiven day of the week, put the mark on that day of each week. Continue to put marks on the
subsequent weeks. It can be necessary to do the 40 to 60 hour (2) maintenance morethan one
time each week. If the machine operates between 61 and 100 hours, put a 2 on two days of the
week. If the machine operates 101 or more hours, put a 2 on three days of the week.

On each date with a 3, do the items with an x in the 3 or the 2 column of each table in Section
3.1.2. On each date with a4, do the items with an x in the 4, 3, or 2 column. Continue this
pattern.
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Table 1: Where to Put Marks On a Calendar

Chapter 3. Routine Maintenance

Hours/ Week Number

Week 1/2 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10|11|12|13|14|15|16|17|18|19|20|21|22|23|24|25|26|27 (28|29 |30
Uptod0 (2 |2 |2 (2 |3 |2 |2 |2 |2 (3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |5
41-60 |2 |2 |3 |2 (2 |2 |3 |2 |2 |4 |2 |2 (3|2 |2 2|3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 |2 |2 3 |2 |2 |4
61-80 |2 (2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 2|3 |2 |2 (3|2 |5|2 (3|2 |2 3|2 (4|2 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |6
81-100 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |52 |3 |2 |3 |2 |4 |2 3|2 |3 |2 |6 repeat
101-120(2 |3 |2 (3 |4 (2 |3 |2 |3 |5 |2 (3 |2 |3 |4 |2 3 |2 |3 |6 repeat

121-140(2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 (3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |6 repeat

Hours/ Week Number, continued

Week 3132|3334 |35|36 |37 (38|39 (40|41 |42 43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
Uptod40 (2 |2 |2 |2 |3 |2 212 (3|2 1|2 |2 1|2 4|2 2|2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |6
41-60 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |6 repeat

3.1.2. Maintenance Summary
The tablesin this section give the routine maintenance items for your machine. Each tableisfor
one type of procedure (example: apply grease to bearings and bushings). The top of the table
gives the general procedure. The "More Data" column gives special instructions if necessary.

* |f the machine operates more than 12 hours each day, do the "day" items two times each day.
Do the other items at the given hours or on the days that you show on a calendar (see Section 1).
Doall itemsin all tablesfor the maintenance intervalsthat apply (for example, day, 40 to 60
hours, and 200 hours).

Tip: The sections that follow the maintenance summary give more data about the maintenance items.
After you know this data, it is only necessary to look at the summary to do the maintenance.

Table 2: Guards and Related Components

Examine. If a component isdamaged, missing, or not set, correct thisimmediately to prevent injury.
Mark .
a Do thiseach Component More Data

1{2/3/4|5|6
day* guards, covers Speak to your dealer or Milnor for
day* safety placards replacement components.
200 hours fasteners Fasteners must be tight.
200 hours anchor bolts and grout Grout must be good. Bolts must be tight.

X day* emergency stop mechanism | See Supplement 3. Do atest of the control.

X 600 hours mechanical brake See Supplement 5. Do atest of the
mechanical brake. If it does not operate
correctly, repairs are necessary. Speak to your
dealer or Milnor. Thisis not routine
mai ntenance.
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Chapter 3. Routine Maintenance

Table 3: Filters, Screens, and Sensitive Components

Remove contamination from these componentsto prevent damage and unsatisfactory performance.

Mark . More Data. See also Section 3.1.3 “How
112/3/4/5/6 Dothis each Component to Remove Contamination”
X 40 to 60 hours | inverter fans, vents, filters See Figure 7. Keep good air flow.
X 600 hours motors Keep good air flow.
X|2400 hours | entire machine Remove excessive dust and dirt.
X day* chemical inlet areas Some chemical supplies that stay on machine
surfaces will cause corrosion damage. See
Figure 8 and Section 2.2.  “Prevent Damage
From Chemical Supplies and Chemical
Systems”
X day* self-purging filter (and See Figure 14. Make sure the bowl drains
regulator) for compressed air | automatically.
X 200 hours filter element for the filter Replace the filter if you cannot remove
(and reguator) contamination.
X | 2400 hours strainer in water regulator for | See Figure 9
optional supply injector and
pumped chemicals on some
models.
200 hours strainer(s) for air inlet See Figure 13
200 hours strainer for steam inlet. See Figure 12
(Steam is optional on some
models.)
X 200 hours speed sensor (photoeye) See Figure 16

Table 4: Fluid Containers

Examine. Add fluid if necessary and keep components clean to prevent damage.

Mark . MoreData. Seealso Section 3.1.4
112/3/4/5/6 Do this each Component “Lubricant Identification and Procedures’
X 200 hours Disk brake reservoir See Figure 20. Examine the ail level and

quality. Add oil Dot3 (Table 10) if necessary.
If the ail is contaminated, it is necessary to
bleed the brake system. Speak to your dealer
or Milnor. Thisis not routine maintenance.
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Table 5: Components that Become Worn

Chapter 3. Routine Maintenance

Speak to your dealer for repl

Examine. Tighten or replaceif necessary, to prevent shutdowns and unsatisfactory performance.

acement parts

Mark Do thiseach Component More Data
112/3/4/56
X 200 hours drive belts and pulleys See Supplement 1 and Figure 6
X 200 hours tubes and hoses Examine hoses and hose connections for
leaks.
x| 21200 hours | door bumpers See Figure 18

200 hours rubber springs See Figure 19
200 hours shock absorbers See Supplement 4 and Figure 19

Table 6: Bearings and Bushings. See Table 7 for Motors.

Apply grease to these componentsto prevent damage.

Mark
1|2/3/4/56

Do thiseach

Component

More Data. Seealso Section 3.1.4
“Lubricant Identification and Procedures’

Grease plate 01 10025X for bearing housing. Use thisdat

Figure 17 and Section

aif your machine hasthis grease plate. See
3.14.2.

X 200 hours seal Add 0.18 oz. (5.4 mL) of grease EPLF2
(Table 10)
200 hours rear bearing Add 0.3 0z. (9 mL) of grease EPLF2
200 hours front bearing Add 0.6 oz. (18 mL) of grease EPLF2
Grease plate 01 10025Y for bearing housing. Usethisdata if your machine hasthis grease plate. See
Figure 17 and Section 3.1.4.2.
X 200 hours sedl Add 0.12 oz. (3.6 mL) of grease EPLF2
(Table 10)
200 hours rear bearing Add 0.3 0z. (9 mL) of grease EPLF2
200 hours front bearing Add 0.3 0z. (9 mL) of grease EPLF2
Other Grease Ports
X 200 hours hydraulic door bushings See Figure 18. Add 0.06 oz. (1.8 mL) of
grease EPLF2 (Table 10)
200 hours door latch plunger See Figure 18. Apply stick DE3 (Table 10) to
200 hours door open plunger surface.

23

PELLERIN MILNOR CORPORATION




Chapter 3. Routine Maintenance

Table 7: Motor Grease Schedule. Use the data in Section 3.1.4.3 to complete this table.

Motor Identification

Interval Quantity

DatesWhen Greaseis Added

(example: main drive)

Years

Hours| fl oz | mL

Table 8: Mechanisms and Settings

M ake sure mechanisms ar e serviceable and settings are correct to prevent unsatisfactory
perfor mance.
Mark .
Do thiseach Component More Data
1(2/3/4/5/6
X|2400 hours | controller circuitry Examine wiring and connections in electrical
boxes. Look for corrosion, loose connections.
See Section 3.1.3
X 200 hours water pressure regulator for | See Figure 9. Value: 28 PSI (193 kPa).
optional supply injector
X 200 hours water pressure regulator for | See Figure 11. Value: 28 PSI (193 kPa).
chemical flush
200 hours compressed air mechanisms | See Supplement 2, Figure 15
200 hours bath level sensor that usesair | Examine the air tube and connections. See
pressure Figure 10
X 200 hours air pressure for bearing See Figure 14 Value: 10 PSI (69 kPa)
housing
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3.1.3. How to Remove Contamination

Table 9: Contamination Types, Cleaning Agents, and Procedures

Chapter 3. Routine Maintenance

Material or Usual .
Component Contamination Example Cleaning Agent More Data
machine housing dust, dirt — compressed air or Air—no more than 30 psi (207 kpa). Do not
shop vacuum push dust in mechanisms.
fins and vents on dust motors, inverters, | shop vacuum, soft Do not push dust in mechanisms.
electrica braking resistors | bristle brush, canned
components air for electrical
electric box interior | dust all electric boxes | Components
electrical corrosion, spade connector, | spray solvent for Disconnect then connect it again. Use solvent if
connections varnish molex connector, | electrical components | the bad connection continues.
plug-in relay
electronic sensors dust photoeye lens, none Use aclean, soft, dry cloth.
dirt reflector, laser, | yarm water with Use clean, soft cloths.
proximity switch, soap, then water flush
temperature
probe
stainless steel chemical spill shell, supply water Use a hose to flush the chemical supply from the
injector surface fully. Do not get water on electrical
components or mechanisms.
300 series stainless | chemical shell interior, pickling and Speak to your dealer or Milnor.Thisis not
steel corrosive attack | cylinder passivation routine maintenance.
painted metal, dust, dirt, grease | frame members | warm water with Use clean cloths. Do not get water in electrica

unpainted aluminum

soap, then water to
flush

components.

rubber

dirt, ail, grease

drive belts, hoses

warm water with
soap, then water to
flush

Use clean cloths. Flush fully. Oil or soap must
not stay on drive belts. Make sure that drive
belts are serviceable.

clear plastic, acrylic | discoloration compressed air | warm water with Use only the necessary cleaning agents. Wash
(yellowing) filter bowl, visuad | soap, then water to and rinse with clean, soft cloths. Follow
flow meter flush, then acrylic instructions on acrylic cleaner.
cleaner. Do not use
ammonia
glass discoloration door glass, site | ammoniaand water | Use clean, soft cloths. Use only the necessary
(yellowing) glass solution and water cleaning agents. If necessary, soak in cleaner.
rinse then acetone
soft air filter, lint dust, lint on inverter shop vacuum Replace the used with a new filter when the
filter, electric box door, vacuum cannot remove contamination.
inair line filter
bowl, in dryers
rigid strainers, mineral particles | in water line, water Use arigid bristle brush. Flush with aflow of
screens for water, y-strainer water.
steam
rigid strainers, metal shavings |in hydraulicline | carburetor cleaner or | Soak. Usearigid bristle brush.
screens for oil equivalent solvent
steel drive dirt, hardened bearings, roller carburetor cleaner or | Soak. Use a cloth or soft bristle brush.
components lubricant chains, sprockets, | equivalent solvent

gears
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3.14.1.

Chapter 3. Routine Maintenance

Lubricant Identification and Procedures
Table 10 identifies the lubricant for each lubricant code given in the maintenance summary. Get
these or equivalent lubricants from from your local lubricant supplier.

When you add grease, always use the procedures given in Section 3.1.4.1. When you add grease
to motors, aso use the procedures given in Section 3.1.4.3.

CAUTION : Risk of damage—Bad lubricant will decrease the life of components.

* Make surethat all equipment and fittings used to apply lubricants are clean.

» Useonly the given lubricants or equivalent lubricants that have the same specifications.

Table 10: Lubricant Identification
Code | Type Trademark Name Application Example

EM |grease | Mobil Polyrex EM or as given on

the motor nameplate motor bearings

EPLF2 |grease | Shell AlvaniaEP (LF) Type2 drive shaft bearings and bushings,
ball joints, chain drives
DOT3 |ail NAPA SuperHeavy Duty Brake disk brakes
Fluid DOT 3
DE3 |stick |AGSDoor-Ease DE-3 door latch plunger

Grease Gun Procedures

CAUTION : Risk of damage—Hydraulic pressure can push out seals and push grease

into unwanted areas (example: motor windings).

» Use ahand grease gun. A power grease gun gives too much pressure.

» Know the quantity of grease your grease gun gives each cycle (each stroke).

» Operate the grease gun slowly (10 to 12 seconds for one cycle).

» Add only the specified quantity. Stop if new grease come out of adrain port or other
opening.

* Remove spilled grease from belts and pulleys.

Thetables give grease quantities in fluid ounces (fl 0z) and milliliters (mL). Y ou can also use
grease gun cycles (strokes). A cycleis each time that you pull the trigger. One cycle is usually
approximately 0.06 fl oz (1.8 mL). Y our grease gun can give more or less than this. Measure the
output of your grease gun as follows:

1. Make surethat the grease gun operates correctly.

2. Operate the grease gun to put grease into a small container with fluid ounce or milliliter
increments. Pull the trigger fully and slowly.

3. Add asufficient quantity of grease to measure accurately. Count the number of cycles of the
grease gun (the number of times that you pull the trigger).

4. Calculate the quantity for each cycle of the grease gun.
Example: 2 fl oz / 64 cycles = 0.031 fl oz for each cycle

Example: 59 mL / 64 cycles = 0.92 mL for each cycle
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3.14.3.

Chapter 3. Routine Maintenance

Procedures for Bearing Components Connected to a Grease Plate—Your
machine has a grease plate on the machine housing or the shell. Y ou add grease to components of
the bearing housing at thislocation. The correct procedure is to add grease when the cylinder
turns at wash speed, but obey these precautions:

 For all other grease maintenance, add grease with power removed from the machine.
* If the grease plate on your machineis not serviceable (if you must add grease at a different
location), add grease with power removed from the machine.

* If you must remove a guard to get access to the grease plate, prevent access to the machine by
other personnel.

If you obey these precautions, use the Manual mode to operate the machine at wash speed. Then
add grease at the grease plate.

Procedures for Motors—If amotor on your machine does not have grease fittings, no
grease maintenance is necessary. If amotor on your machine has grease fittings, it is necessary to
add grease. But theinterval is usually longer than for other maintenance. Table 11 gives motor
grease intervals and quantities for motors with specified frame sizes and speeds. Y ou get this data
from the motor nameplate. Use Table 7 in Section 3.1.2 to record the data for the motors on your
machine.
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Figure 5: Motor Grease Maintenance Conditions

Grease Fitting and Grease Relief

Grease Fitting and Grease Drain

Motor Nameplate
-~ e R
S J ——

INDUSTRIAL MO‘;’OARNQE'!

Legend

. Grease fitting
b > Greaserelief. Do not remove.
Grease drain plug. Remove first.
RPM (motor speed). This exampleis 1465
RPM at 50 Hz and 1765 RPM at 60 Hz.

| 5. NEMA (IEC) frame size. Example: 256T

AW

BALDOR ELECTIC CO. FT. SMITH, AR WFO.

NP24gs
T — 4.‘49.”_

CAUTION [ 21 Risk of damage—Y ou can push grease into the windings and burn out the
motor if you fail to remove the grease drain plugs.

« If the motor has grease drain plugs, remove them before you add grease. If the motor has
grease relief fittings, it is not necessary to remove them.

Apply grease asfollows:

1. Operate the machine or use manual functions to operate the motor until it iswarm.
2. Remove power from the machine.

3. If the motor has grease drain plugs, remove them. See caution statement :
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4. Add grease EM (Table 10) with the motor stopped. If the motor with the nameplate in Figure
5 operates at 60 Hz, the specified grease quantity for each grease fitting is 0.65 fl oz (18.4
mL).

5. If the motor has a grease drain plugs, operate the machine or use manual functions to operate
the motor for two hours. Replace the drain plug.

Table 11: Motor Grease Intervals and Quantities. Use grease EM (Table 10)

On Motor Nameplate (see Figure5) Interval Quantity
NEMA (IEC) | RPM LessThan Fluid
Frame Size or Equal To Years Hours Ounces mL
900 55 11000
1200 4.5 9000
Up to 210 (132) 0.34 95
1800 3 6000
3600 15 3000
900 4.5 9000
1200 35 7000
>210to 280 (132 0.65 184
to 180) 1800 2.5 5000
3600 1 2000
900 35 7000
>280 to 360 (180 1200 3 6000
0.87 24.6
to 200) 1800 2 4000
3600 0.5 1000
900 25 5000
>360 to 5000 1200 2 4000
2.23 63.2
(200 to 300) 1800 1 2000
3600 0.5 1000
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3.1.5. Maintenance Components—Machines and Controls Group
[Document BIUUUM10]

Figure 6: Belt and Pulley Conditions To Look For. See Supplement 1.

Types of Belt Damage How to Find a Worn Pulley

Legend

Broken cord—damage from a sharp object.
Cracks—belt istoo large for the pulley.
Shiny side walls—oil or grease on belt.
The belt layers disconnect—oOil or grease.
Bands on side walls—dirt, particles.
Incorrect: The pulley istoo worn.

Correct: The belt only touches the side
walls. You can put athin strip of paper into
the space between the belt and the pulley.
8. Space

NouoprwWDE

Supplement 1

How to Examine Belts and Pulleys

With power removed:
» Look for dirt, dust, oil, and grease. Remove contamination.
» Look for belt damage as shown in Figure 6.
» Look for worn pulleys as shown in Figure 6.

With the machine in operation—Do not touch the machine. Look and listen:

* A belt can have some vibration and not cause damage. It is necessary to correct this
condition only if the vibration islarge.

* A belt must have sufficient tension that there is no slippage on the pulley during operation.
If slippage occurs, you can usualy tell from the noise.

About Component Replacement and Tension Adjustment—Correct adjustment is very
important to the service life of components and operation of the machine. Y our Milnor dealer
can do thiswork. If you know how to do this work (for example, correctly align belts and
pulleys), and you want to do it, speak to your dealer or Milnor for part numbers. Replace worn
components before you make tension adjustments.

» Machines that use rods with full threads and nuts to hold the position of the motor
base—Turn the nuts on the rods as necesary to adjust tension. Tighten the nuts.
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» Machines that use a spring to hold tension on the motor base—Use the belt tension sleeve
supplied with the machine. Put the sleeve on the rod that the spring is attached to or remove
the sleeve to increase or decrease tension. Replace the spring if necessary.

Figure 7: Electric Box and Inverter. These are examples. Your machine can look different.

30022X_ Washer-extractor 48040F_ Washer-extractor | 76039 CBW Tunnel Washer

Legend
Air filter

1
2 Fan on elecrtric box door. Tip: Put streamersin front of the fan to make sure the fan operates.
3. Inverter cooling vanesand vents. See caution statement :

4 Braking resistor, if applicable

CAUTION : Risk of damage—Theinverter will burn out without sufficient airflow.
e » Keep fans, filter, vents, and braking resistors clean.
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Figure 8: Chemical Inlet Manifolds for Chemical Pump Systems. See caution statement [ 23] .
These are examples. Your machine can look different.

36026V7J _ 60044WP2 76039CB

CAUTION : Risk of corrosion damage to the machine and the goods—
» Connect chemical tubes only to chemical manifold inlets.

 Stop leaks. Remove leaked supplies from surfaces.

» Speak to your dealer or Milnor if you see corrosion damage.

Figure 9: Soap Chute and Optional 5-compartment Supply Injector. These are examples. Your
machine can look different.

Soap Chute Supply Injector Flush Water Adjustment
Components

Legend

Do not let chemical supplies stay on surfaces.

Water pressure regulator. See caution statement .
Adjustment screw

Water pressure gauge.

Strainer inside

aprwhpE

CAUTION [ 24] Risk of injury and damage—Chemical supplies can splash on personnel
and machine surfacesif water pressure istoo high.

» Make surethe pressureis set as told in the maintenance summary.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

32



Chapter 3. Routine Maintenance

Figure 10: Air Tube for the Water Level Sensor. These are examples. Your machine can look
different.

42044SP2 Washer-extractor | 36030F8_ Washer-extractor

=,

1. Level switches

2. Pressure transducer

3. Air tube. See caution
statement .

4, Air chamber

CAUTION : Risk of malfunction—The level sensor must give correct data.
» Keep the connecting tube or hose free of blockages and leaks.
» Make sure that the connections are tight.

Figure 11: Water Pressure Regulator for Chemical Flush. These are examples. Your machine can
look different.

Legend

Water pressure regulator
Woater pressure gauge
See caution statement

. Remove plug to
remove strainer.
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Figure 12: Steam Inlet Strainer. These are examples. Your machine can look different.

42044SP2 Washer-extractor | 76039CBW Tunnel Washer

Legend

Steam strainer. Remove
steam pressure before
you remove the plug. See
warning statement

Steam valve

WARNING [ 26]: Risk of severe injury—Y ou can accidentally release pressurized steam.
» Close the external shutoff valve and release remaining pressure before you do

mai ntenance.

Figure 13: Compressed Air Inlet Strainers. These are examples. Your machine can look different.

T-Strainer. Outside machine | T-Strainer. Inside machine
frame on some models. frame on some models.

Legend

1 See caution statement . Remove plug to remove
strainer.
2. Compressed air in.

Y-strainer. Used on some
models
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Figure 14: Self-purging Air Line Filter to Remove Moisture and Other Contamination. These are
examples. Your machine can look different.

Filter/requlator—68036F5N Filter—5040TG2_ Dryer Legend
Washer-extractor

1 Filter bowl. See caution
statement .Do
maintenance if water
does not drain
automatically.

Filter element

Pressure adjustment knob
Air pressure gauge

Drain tube

ok

CAUTION : Risks of injury and damage—

» Close the external shutoff valve and release remaining pressure before you do
maintenance.

Supplement 2

How to Examine Compressed Air Mechanisms

Y our machine has one or more mechanisms that use compressed air for movement. To
examine a compressed air mechanism, look at the mechanism and listen to it in operation. Do
not touch the mechanism or put your hand in the machine. Usually you can see movement
directly or on a position indicator. Frequently, you can hear avalve open and close. When a
signal from the controller to operate the mechanism occurs, the air pressure must increase
sufficiently before movement occurs. When the signal stops, the system must release the
compressed air. You can usually hear the sound of the exhaust air for a short time.

When a compressed air mechanism operates correctly, its time of movement is usually less than
two seconds. The movement is smooth. It does not shake, change speed, or stop in the middle
of travel. A mechanism that does not operate correctly will cause unsatisfactory performance. If
the mechanism does not operate correctly and you cannot repair the problem, speak to your
dealer or Milnor. Possible causes are as follows:

» ablockage or aleak inthe air tube,

» aworn pilot air valve,

» worn components in the mechanism,

* air pressure supplied to the machine is not sufficient,

» acomponent used to remove contamination from the air line is clogged,
» aquick exhaust valve or muffler is clogged,

» on machineswith an air line lubricator, a malfunction or incorrect adjustment prevents
sufficient lubrication.
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Figure 15: Compressed Air Mechanisms. These are examples. Your machine can look different.

Air Operated Band Brake -
Milnor Air Cylinder Type
E. G

Air Operated Water Valves - | Air Operated Drain Valve -

Milnor Air Cylinder Type
b R

. BFm— —— .
Air Operated Water Valve -
Ball Valve Type

Air Operated Water and
Steam Valves - Angle Type

1 Factory-set needle valves
to cause two air cylinders
to move together. Do not
adjust.

2. Quick exhaust valves

3. Position indicator.
Yellow when valveis
open.

4. Arrow position indicator

Figure 16: Speed Sensor (photoeye) on Some Machines

View of Cylinder Pulley and Speed Sensor Legend
i 1. Cylinder pulley (cone)

2. Bracket attached to
bearing housing.

3. Speed sensor (photoeye).
The sensor sees the holes
in the cone and gives
pulse data to the
controller. If dust collects
on the lens, this data can
be incorrect. An error
will occur and operation
will stop.

Supplement 3

How to Do a Test of Emergency Stop Mechanisms

This test applies to machines that have one or more stop mechanisms in addition to the Stop
button (@ ). Do thistest at the intervals given in the maintenance summary.

Definitions:

3-wire circuit—a series electrical circuit on aMilnor machine that must close before the
machine can operate. If a switch in the circuit opens, machine movement stops and the
operator alarm (a buzzer and a display message) comes on. When you push the start button

(@), this closes the 3-wire circuit, which stops the operator alarm and lets the machine
operate.

emer gency stop mechanism—a manual control that opens the 3-wire circuit when a person or
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object operates the control. Examples - emergency stop button, kick plate, pull cord.

emer gency stop button—ared push button on ayellow field that locks when a person pushes
it (the electrical contacts stay open). It is necessary to turn the button clockwise to unlock it.
A machine can have zero or more emergency stop buttons.

kick plate—ametal plate on a shuttle conveyor that operates a switch when an abject applies
sufficient force to the plate. The kick plate is usually the first component of the shuttle to hit
an object in the shuttle path. All Milnor shuttles that go left/right on a path have kick plates
on the two sides of the machine.

WARNING : You can be killed or severely injured if a shuttle strikes you even if you
come in contact with the kick plate first.

» Never do atest of the kick plate when the shuttle operates.

pull cord—awire on a conveyor that operates a switch when a person pulls the wire. All
Milnor free-stand conveyors (a conveyor that is not a component of alarger machine) have
pull cords on the two sides of the conveyor.

Do atest of al emergency stop mechanisms on the machine as follows:
1. Apply power to the machine (Q).

2. Pushthe start button (7). Do not cause the machine to operate. For example, do not start
aformula or operate the machine manually. It is not necessary to do the test when the
machine operates.

3. Operate an emergency stop mechanism (examples - button, kick plate, pull cord). If the
mechanism operates correctly, the operator alarm comes on. Did this occur?

Y es—Release the emergency stop mechanism if necessary. For example, if thisisan
emergency stop button, turn the button clockwise to unlock it. Push the start button
(@) Do the test on a different emergency stop mechanism. Continue until you do the
test on all emergency stop mechanisms on the machine.

No—An electrical component is defective. Shut down the machine. Do not let the
machine operate until you correct the problem.

3.1.6. Maintenance Components—Large Extractors [pocument BIwuumo3]

Figure 17: Grease Ports for Grease-only Bearing Assembly
Grease Plate 01-10025X, 01-10025Y, or 01-10025Z Legend

Seal grease port

Rear bearing grease port
Front bearing grease port
Grease plate part number.
Make sure you use the
grease instructions for the
plate on your machine:
01-10025X, 01-10025Y,
or 01-10025Z.

AL

4 01-10025*
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Figure 18: Grease ports for Door—Open Pocket Models. These are examples. Your machine can look
different.

Door Hinge—models with Door Rod—models with Door Latch Door Open
manual door hydraulic door Plunger—most/Plunger—som

models e models

Legend

1 Grease port, one place.
On some machines, the
door must be open for

access.
2. Grease ports, three places
3. No lubrication necessary

4. Apply athin film of
grease to plunger surface.

Supplement 4

About the Shock Absorbers

Milnor washer-extractors with a rubber spring suspension also have shock absorbers. The shock
absorbers have a different type of connection than those for automobiles. It is not necessary to
replace the shock absorbers at specified intervals. It is only necessary to replace them if thereis
an indication that they are damaged or very worn.

Examine the shock absorbers at the intervals given in the maintenance summary. It is necessary
to replace a shock absorber if you see oil come out from the mechanism (see the figure that
follows). This shows that seals are worn. It is also necessary to replace the shock absorber if the
rubber in a connector is very worn or missing.

Bad shock absorbers will let the shell move too much when the machine operates. If severe
movement occurs and you are not sure of the cause, you can do atest of the shock absorbers as
follows:

1. Remove the shock absorber from the machine.

2. With your body weight, compress the length of the shock absorber against a hard surface. A
serviceable shock absorber compress slowly. It will also expand slowly to itsinitial length
when you release it. If it compresses or expands quickly, the shock absorber is bad.
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Chapter 3. Routine Maintenance

Figure 19: Suspension Components on Each Side of Rubber Spring-resting Washer-extractor (see
Supplement 4)

Rubber Spring - two on each | Shock Absorbers - 48040_ | Shock Absorbers - 68036_
side model shown model shown

Legend

1 If cracks occur in the rubber spring, it is necessary to replace this component. Speak to your
dealer or Milnor. Thisis not routine maintenance.

2. If oil is present here, the seals are worn. Replace the shock absorber.

3. If the rubber in a connector is very worn or missing, replace the shock absorber.

Supplement 5

How to Do a Test of the Mechanical Brake

WARNING [ 29]: Crush and sever hazards—The goods in the cylinder can causeit to
turn when the machine is stopped.

» Do not let the machine operate with a defective mechanical brake.

The disk or band brake holds the cylinder while the operator puts goodsin, or removes goods
from the machine. Although the mechanical brake does not usually stop the cylinder during
operation (Note 2 tells more), it can do so if an an unusua condition occurs. Examples are
when electrical power isremoved and when a stop switch is pushed. To make sure the machine
operates safely, do thistest at the intervals given in the maintenance schedule:

1. If the machine contains goods, remove them.

2. Start awash formula. Move forward in the sequence to adrain (see Note 1). Y ou must do
the test when the cylinder turns at drain speed. Wash speed istoo slow. Extract speed will
cause deterioration of the brake components that is not necessary.

3. Look at the cylinder through the door glass or site glass.

4. Push the Emergency Stop switch (). Confirm that the cylinder stopsin the time
appropriate for the type of machine:

Divided cylinder and Staph Guard®—4 seconds.
Open cylinder—10 seconds

Note 1: On most machines, thereis no manual output for drain speed. If your machine has adrain speed
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output in Manual Mode, use it instead of aformula.

If the cylinder does not stop in the given time, repairs are necessary. Speak to your dealer or
Milnor. Thisis not routine maintenance.

CAUTION [ 30]: Risk of damage—Brake components will wear out quickly if the operator
misuses it to stop the machine during automatic operation.

 During operation, always permit the cylinder to stop automaticaly.
Note 2: In automatic operation, the drive motor, inverter, and resistors stop the cylinder. If the cylinder

does not stop in the correct length of time, an error message occurs. If this condition continues, repairs
are necessary. Speak to your dealer or Milnor. Thisis not routine maintenance.

Figure 20: Example of Disk Brake. Your machine can look different.

Views of Brake Assembly and Reservoir

Legend

1 Correct fluid level. Y ou can add fluid to this level when the brake is applied or not applied.

— End of BIUUUMO09 —
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Manutenzione—

Lavacentrifuga non
ribaltabile, in appoggio
su ammortizzatori di
gomma

ATTENZIONE: Le informazioni contenute nel presente manuale sono state
fornite dalla Pellerin Milnor Corporation nel versione solo inglese. La Milnor
ha cercato di ottenere una traduzione di qualita, ma non dichiara, né
promette o garantisce la precisione, la completezza o 'adeguatezza delle
informazioni contenute nella versione non inglese.

Inoltre, la Milnor non ha verificato in alcun modo le informazioni contenute
nella versione non inglese, essendo stata completamente realizzata da terzi.
La Milnor, pertanto, nega espressamente ogni responsabilita per errori di
sostanza o di forma e non si assume alcuna responsabilita per I'affidabilita o
in conseguenza dell’'uso delle informazioni presenti nella versione non
inglese.

In nessun caso la Milnor o i suoi agenti o funzionari saranno
responsabili di alcun danno diretto, indiretto, casuale, punitivo, o
conseguente che possa derivare in qualunque modo dall’'uso o
impossibilita di usare, o facendo affidamento sulla versione non
inglese del presente manuale, o che derivi da sbagli, omissioni, o errori
di traduzione.
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1.1.

1.1.1.

1.1.2.

1.2.

Capitolo 1. Descrizione, Identificazione e Certificazione della Macchina

Capitolo 1

Descrizione, ldentificazione e
Certificazione della Macchina

BIUUUFO1 (Published) Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20130410 Lang: ITAO1 Applic: IHN

Guida della presente macchina Milnor® —Lavacentrifuga non

ribaltabile, in appoggio su ammortizzatori di gomma
La presente guida si applica ai prodotti Milnor i cui numeri di modello sono elencati nella copertina
frontale interna e che rientrano nei gruppi di macchine indicati qui sotto.

Descrizione funzionale
Lavacentrifughe che la biancheria con acqua e prodotti chimici non volatili e rimuovono I’acqua in
eccesso con la forza centrifuga.

I modelli di Lavacentrifuga non ribaltabile in appoggio su ammortizzatori di gomma sono
lavacentrifughe dotate di sospensioni con una struttura che contiene un cestello in appoggio su

ammortizzatori di gomma. Questi modelli sono destinati a lavanderie interne e ad applicazioni industriali.

Alcuni modelli sono ribaltabili per il carico e lo scarico.

Identificazione della Macchina

Individuare il numero di modello e altri dati della macchina sulla targa indicatrice affissa alla macchina. Si

veda la figura seguente.

— Estremita BIUUUF01 —

BIWUULO1 (Published) Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20130410 Lang: ITAO1 Applic: IHN

Indice Generale della Dichiarazione di Conformita CE
Produttore: Pellerin Milnor Corporation
Con la presente si dichiara, sotto la propria responsabilita, che I’attrezzatura

Tipo (vedere la dichiarazione della propria macchina)
N. di serie (vedere la dichiarazione della propria macchina)
Data di produzione (vedere la dichiarazione della propria macchina)

& conforme alle disposizioni delle

2006/42/EC (17 maggio 2006) — Attrezzatura
2004/108/EC (15 dicembre 2004) — Compatibilita elettromeccanica
2006/95/EC (12 dicembre 2006) - Bassa Tensione

Pellerin Milnor Corporation dichiara che la macchina (le macchine) di cui sopra, prodotte a Kenner,
Louisiana, 70063, USA, sono conformi, ai sensi del piano di controllo delle

PELLERIN MILNOR CORPORATION

50



Capitolo 1. Descrizione, Identificazione e Certificazione della Macchina

ISO 10472-1:1997 — Requisiti di sicurezza per le attrezzature di lavanderia industriale - Parte 1:
requisiti generali

ISO 10472-2:1997 - Requisiti di sicurezza per le attrezzature di lavanderia industriale - Parte 2:
Lavatrici e lavacentrifughe

ISO 13857:2008 — Sicurezza dei macchinari — Distanze di sicurezza per impedire il raggiungimento di
zone pericolose con gli arti superiori e inferiori

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 — Norme generiche di emissione per ambienti residenziali, commerciali e
dell’industria leggera

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 — Norme generiche di emissione per ambienti industriali

EN 60204-1:2006/A1:2009 — Sicurezza dei macchinari — Equipaggiamento elettrico delle macchine,
Parte prima, Requisiti generali.

L’osservanza delle norme di sicurezza & descritta in dettaglio nel manuale MILNOR (vedere la
dichiarazione della propria macchina).

Questa lettera conferma che la macchina(e) & conforme esclusivamente ai requisiti normativi sopraccitati.
L’installatore/proprietario della macchina(e) é responsabile di garantire I’osservanza della totalita dei
requisiti per la preparazione, I’installazione e il funzionamento in loco.

L’osservanza delle norme sopraccitate € certificata con I’indicazione delle eccezioni di cui al Rapporto di
Conformita MILNOR (vedere la dichiarazione della propria macchina).

Luogo Kenner, Louisiana, 70063, USA
Data della prima versione del modello di macchina sopraccitato
Firma Kenneth W. Gaulter 1l Responsabile di progettazione

A AL

Firma Russell H. Poy Vicepresidente, Progettazione

— Estremita BIWUULO01 —
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2.1.

2.1.1.

Capitolo 2. Sicurezza

Capitolo 2
Sicurezza

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20130410 Lang: ITAO1 Applic: IHN

Sicurezza—

Requisiti per la Sicurezza Generale- Informazioni Vitali per

il Personale Direttivo [Documento BIUUUS04]

Un’installazione non corretta, una mancata manutenzione

preventiva, un uso scorretto e/o riparazioni inadatte, possono causare un funzionamento pericoloso e
provocare ferite, come fratture multiple, amputazioni e persino la morte. Il proprietario o il suo
rappresentante(proprietario/utente© ¢ responsabile dell'impiego della macchina e deve garantirne un uso e
una manutenzione corretta. 1l proprietario/utente deve familiarizzare con i contenuti dei manuali di
istruzione della macchina e indirizzare qualsiasi eventuale quesito circa queste istruzioni al concessionario
Milnor® o al reparto

assistenza tecnica della Milnor®.

La maggior parte delle autorita regolatrici (inclusa la OSHA negli Stati Uniti e la CE in Europa) ritengono
in ultima analisi il proprietario/utente responsabile del mantenimento di un ambiente di lavoro sicuro. Di
conseguenza, il proprietario/utente deve fare o assicurare le seguenti cose:

* riconoscere tutti i prevedibili rischi per la sicurezza all’interno del suo impianto e prendere
provvedimenti per proteggere il suo personale, l'attrezzatura, le strutture,

 che l'ambiente di lavoro sia adatto, allestito in modo appropriato, possa essere utilizzato senza rischi
per la salute o la sicurezza, e sia adeguatamente mantenuto;

« laddove si possano verificare probabili pericoli, I'accesso alle apparecchiature dovrebbe essere limitato
solo al personale autorizzato all'uso delle apparecchiature;

* solo operatori specificatamente designati debbono effettuare riparazioni, modifiche, manutenzione o
assistenza;

» assicurare informazione, istruzione e addestramento;

 che i lavoratori e/o i loro rappresentanti vengano consultati.
L'attrezzatura di lavoro deve attenersi ai requisiti elencati sotto. Il proprietario/utente deve assicurarsi che
I'installazione e la manutenzione dell'attrezzatura venga effettuata in modo tale da soddisfare i seguenti
requisiti:

* i dispositivi di controllo devono essere visibili, identificabili e contrassegnati, collocati al di fuori di

zone pericolose; non dare luogo a pericoli dovuti ad azioni non intenzionali;

« i sistemi di controllo devono essere sicuri e un guasto/danno non deve costituire un pericolo;

* l'attrezzatura di lavoro deve essere stabilizzata;

 proteggere contro rottura o disintegrazione dell'attrezzatura di lavoro;

* mettere una protezione per prevenire I'accesso a zone pericolose o per bloccare i movimenti di parti
pericolose, prima che vengano raggiunte le zone pericolose. Le protezioni devono essere robuste, non
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2.1.1.2.

2.1.1.3.

2.1.1.4.

2.1.15.

Capitolo 2. Sicurezza

devono dar luogo a ulteriori pericoli, non devono poter essere facilmente rimosse o rese inoperanti
collocate a distanza sufficiente dalla zona di pericolo non devono ridurre la visuale del ciclo in
funzione permettere le riparazioni, sostituzioni o manutenzione, restringendo I'accesso all'area attinente
senza la rimozione del dispositivo di sorveglianza/protezione;

« illuminazione adeguata per le aree di lavoro e di manutenzione;

+ la manutenzione dovrebbe essere effettuata quando le apparecchiature di lavoro sono spente. Se cio
non & possibile, dovrebbero essere prese delle misure di protezione al di fuori delle zone di pericolo;

« le apparecchiature di lavoro devono essere adatte a prevenire il rischio di incendio o surriscaldamento,
scarichi di gas, polvere, liquido, vapore e altre sostanze, esplosioni dell’attrezzatura o di sostanze in
essa contenute.

Attrezzatura della Lavanderia—Fornire un piano d'appoggio che sia sufficientemente robusto e
rigido da sostenere con un ragionevole fattore di sicurezza e senza un’ eccessiva e discutibile deflessione il
peso della macchina completamente carica e le forze trasmesse da essa quando é in funzione. Fornire uno
spazio sufficiente per il movimento della macchina. Fornire delle protezioni di sicurezza, recinti,
restrizioni, dispositivi, divieti verbali e/o affissi necessari a evitare che il personale, le macchine o altre
apparecchiature in movimento possano raggiungere il macchinario o la sua traiettoria. Fornire una
ventilazione adeguata che porti via il calore e i vapori. Assicurarsi che i collegamenti di servizio delle
macchine installate si attengano alle norme di sicurezza locali e nazionali, soprattutto per quanto riguarda
I'interruzione elettrica (consultare il Codice Elettrico Nazionale). Principalmente le informazioni post-
sicurezza che indicano la fonte dell’interruzione elettrica.

Personale—Informate il personale addetto sui rischi da evitare, I'importanza di agire con attenzione e
buonsenso. Fornite al personale le istruzioni di sicurezza e di funzionamento da adoperare. Assicuratevi
che il personale utilizzi le procedure di sicurezza e di funzionamento appropriate. Accertatevi che il
personale comprenda e si attenga alle avvertenze poste sul macchinario e alle precauzioni contenute nei
manuali di istruzione.

Dispositivi di Sicurezza—Assicuratevi che nessuno rimuova o disattivi un qualsiasi dispositivo di
sicurezza del macchinario o delle attrezzature. Proibite I'utilizzo del macchinario privo di un qualsiasi
dispositivo di protezione, uno sportello, un pannello o una porta. Controllate qualsiasi dispositivo difettoso
o non perfettamente funzionante prima di mettere in funzione la macchina.

Informazioni di pericolo—I cartellini di sicurezza, la guida alla sicurezza e tutti gli altri manuali
della macchina contengono informazioni importanti sui pericoli connessi alla macchina. Per i numeri di
riferimento dei cartellini di sicurezza si rimanda al manuale di manutenzione della macchina. Contattate
I'Ufficio Pezzi di ricambio Milnor per la sostituzione dei cartellini o dei manuali.

Manutenzione—Assicuratevi che il macchinario venga controllato e sottoposto a manutenzione come
di buona norma e secondo il piano di manutenzione preventivo. Sostituite i nastri, le pulegge, gli
zoccoli/dischi dei freni, le piastre/cuscinetti gonfiabili della frizione, rulli di scorrimento, guarnizioni di
tenuta, guide di allineamento ecc. prima che siano eccessivamente usurate. Esaminate immediatamente
qualsiasi traccia di guasto ed effettuate le necessarie riparazioni (per es. il cesto, le incrinature della vasca o
del telaio, le parti di comando quali il motore, le scatole degli ingranaggi, i cuscinetti, ecc., qualora fossero
uggiolanti, stridenti, emettessero fumo o si surriscaldassero in modo anomalo nel caso in cui si notasse
un’inclinazione o incrinatura del cesto, della vasca, o del telaio ecc. se vi fossero delle crepe nelle
guarnizioni di tenuta, nei tubi flessibili, nelle valvole ecc.) Non autorizzate riparazioni e manutenzione da
parte di personale non qualificato.
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2.1.2.

2.1.3.

Capitolo 2. Sicurezza

Messaggi allarme sicurezza—Rischi Elettrici e Meccanici Interni

[Documento BIUUUS11]
Le istruzioni seguenti si riferiscono a pericoli esistenti all'interno della macchina e degli armadi elettrici.

AVVERTENZA : Rischi di Elettrocuzione e di ustioni da scariche

elettriche—II contatto con Il'alta tensione pud causare la morte o provocare ustioni gravi. All'interno del
quadro di comando € sempre presente alta tensione, a meno che non sia spento l'interruttore elettrico
principale della macchina.

» Non sbloccate o aprite gli sportelli del quadro elettrico.

» Non spostate protezioni, sportelli o pannelli.

* Non infilatevi nell'alloggiamento o nel telaio della macchina.
» Tenete voi stessi e gli altri lontani dalla macchina.

« Informatevi sulla collocazione del dispositivo principale di disinnesto del macchinario e
utilizzatelo in caso di emergenza per eliminare completamente I'energia elettrica dalla macchina.

AVVERTENZA : Rischi di Intrappolamento e Schiacciamento—II contatto con le parti in
movimento generalmente isolate tramite protezioni, sportelli e pannelli puo intrappolare e schiacciare i
vostri arti. Questi elementi si muovono automaticamente.

» Non spostate protezioni, sportelli o pannelli.
* Non infilatevi nell'alloggiamento o nel telaio della macchina.
» Tenete voi stessi e gli altri lontani dalla macchina.

« Informatevi sulla collocazione di tutti gli interruttori di emergenza, corde di trazione e/o piastre a
scatto utilizzateli in caso di emergenza per bloccare il movimento della macchina.

Messaggi allarme sicurezza—Rischi Relativi al Cilindro e al

Trattamento [Documento BIUUUS13]
Le istruzioni seguenti si riferiscono a pericoli connessi al cilindro e al processo di lavaggio.

AVVERTENZA : Rischi Derivanti da Schiacciamento—II contatto con il cesto che gira puo
provocare lo schiacciamento dei vostri arti. Il cesto respingera qualsiasi oggetto con il quale si tenti di
bloccarlo, facendo probabilmente si che I'oggetto urti contro di voi o vi ferisca. Il cesto che gira &
normalmente isolato tramite la chiusura del suo sportello.

» Non tentate di aprire la porta o di infilarvi nel cesto finché quest'ultimo non sia completamente
fermo.

» Non mettete alcun oggetto nel cesto che gira.

» Non mettete in funzione la macchina con un chiavistello dello sportello non perfettamente
funzionante.

AVVERTENZA : Rischi Causati da Spazio Ristretto—Rimanere intrappolati nel cesto puo
provocare la morte o ferite. | rischi includono ma non sono limitati a panico, ustioni, avvelenamento,
soffocamento, prostrazione da calore, contaminazione biologica, elettrocuzione e schiacciamento.

» Non cercate di effettuare manutenzione, riparazioni o modifiche non autorizzate.

AVVERTENZA : Rischi di Esplosione e di Incendio—Sostanze infiammabili possono esplodere
o prendere fuoco nel cesto, nello scolo o nel tubo di scarico. Il macchinario € progettato per lavare con
acqua non con altri solventi. Il trattamento puo far si che la biancheria contenente solventi emani vapori
infiammabili.

* Non utilizzate solventi infiammabili nel trattamento.

» Non elaborate le merci che contengono sostanze infiammabili. Consultatevi con I'ufficio per la
prevenzione contro gli incendi/ufficio di pubblica sicurezza e qualsiasi compagnia di assicurazione.
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Messaggi allarme sicurezza—Condizioni pericolose [Documento BIUUUS14]

Rischi dovuti a Danni e Disfunzioni

Rischi Derivanti da Dispositivi di Sicurezza Inoperanti

PERICOLO @: Rischi di Intrappolamento e di Ferimento—Chiavistello sportello cesto-Mettere in
funzione la macchina con un chiavistello dello sportello non perfettamente funzionante pud provocare
I'apertura della sportello mentre il cesto sta girando e/o far si che il ciclo cominci con lo sportello aperto
mettendo in pericolo il cesto che gira.
» Non mettete in funzione la macchina qualora risultasse danneggiata o non perfettamente

funzionante.

AVVERTENZA : Rischi Vari—Mettere in funzione la macchina con un dispositivo di sicurezza non

operante puo provocare la morte o ferite al personale, danneggiare o distruggere il macchinario,

danneggiare la biancheria e/o invalidare la garanzia.

» Non manomettete o disattivate un qualsiasi dispositivo di sicurezza e non mettete in funzione la
macchina con un dispositivo di sicurezza non perfettamente funzionante. Richiedete manutenzione
autorizzata.

AVVERTENZA : Rischi di Elettrocuzione e di ustioni da scariche

elettriche—Sportelli del quadro elettrico-Mettere in funzione I'impianto con un qualsiasi sportello del
quadro elettrico aperto puo mettere in pericolo i conduttori ad alto voltaggio all’interno del quadro
elettrico.

» Non sbloccate o aprite gli sportelli del quadro elettrico.

AVVERTENZA @: Rischi di Intrappolamento e Schiacciamento—~Protezioni, sportelli e
pannelli-1l funzionamento della macchina con un qualsiasi dispositivo di protezione, sportello o pannello
fuori posto puo danneggiare le parti in movimento.

» Non spostate protezioni, sportelli o pannelli.

Rischi Derivanti da Dispositivi Meccanici Danneggiati

AVVERTENZA : Rischi Vari—Mettere in funzione un macchinario danneggiato puo provocare la
morte ferite al personale, ulteriori danni o la distruzione del macchinario, danni alla biancheria e/o
invalidare la garanzia.

» Non mettete in funzione un macchinario danneggiato o non perfettamente funzionante. Richiedete
una manutenzione autorizzata.

AVVERTENZA : Rischi di Esplosione—Cesto-Un cesto danneggiato si pu0 lacerare durante la
centrifuga bucando la struttura e scaricando frammenti di metallo ad alta velocita.

» Non mettete in funzione la macchina qualora risultasse danneggiata o non perfettamente
funzionante.

Rischi dovuti a Uso Inesatto

Rischi causati da un Funzionamento Impreciso- Informazioni Vitali per gli Operatori
(vedere anche i rischi per I'Operatore contenuti nel manuale)

AVVERTENZA : Rischi Vari—Azioni disattente da parte dell'operatore possono provocare morte o
ferite al personale, danneggiare o distruggere il macchinario, danneggiare la biancheria e/o invalidare la
garanzia.

» Non manomettete o disattivate un qualsiasi dispositivo di sicurezza e non mettete in funzione la
macchina con un dispositivo di sicurezza non perfettamente funzionante. Richiedete manutenzione
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autorizzata.

» Non mettete in funzione un macchinario danneggiato o non perfettamente funzionante. Richiedete
una manutenzione autorizzata.

» Non cercate di effettuare manutenzione, riparazioni o modifiche non autorizzate.
» Non utilizzate la macchina in modo diverso da quanto indicato nelle istruzioni.

« Utilizzate il macchinario solo per i fini consueti per i quali & stato creato.

» Valutate le conseguenze di operare manualmente.

Rischi causati da una manutenzione inadeguata- Informazioni Vitali _
per gli addetti alla manutenzione (vedere anche rischi connessi alla manutenzione
contenuti nei manuali)

AVVERTENZA : Rischi di Elettrocuzione e di ustioni da scariche

elettriche—II contatto con l'alta tensione puo causare la morte o provocare ustioni gravi. All'interno del
quadro di comando é sempre presente alta tensione, a meno che non sia spento l'interruttore elettrico
principale della macchina.

» Non effettuate manutenzione alla macchina a meno che non siate qualificati e autorizzati. Dovete
essere pienamente consapevoli dei pericoli e di come fare per evitarli.

» Seguite lo standard OSHA di blocco/disinnesto della corrente quando le istruzioni di manutenzione
richiedono I'esecuzione di un blocco/disinnesto. Fuori dagli USA, seguite lo standard OSHA se non
sono disponibili altri standard superiori.

AVVERTENZA : Rischi di Intrappolamento e Schiacciamento—II contatto con le parti in
movimento generalmente isolate tramite protezioni, sportelli e pannelli puo intrappolare e schiacciare i
vostri arti. Questi elementi si muovono automaticamente.

» Non effettuate manutenzione alla macchina a meno che non siate qualificati e autorizzati. Dovete
essere pienamente consapevoli dei pericoli e di come fare per evitarli.

» Seguite lo standard OSHA di blocco/disinnesto della corrente quando le istruzioni di manutenzione
richiedono I'esecuzione di un blocco/disinnesto. Fuori dagli USA, seguite lo standard OSHA se non
sono disponibili altri standard superiori.

AVVERTENZA : Rischi Causati da Spazio Ristretto—Rimanere intrappolati nel cesto pud
provocare la morte o ferite. | rischi includono ma non sono limitati a panico, ustioni, avvelenamento,
soffocamento, prostrazione da calore, contaminazione biologica, elettrocuzione e schiacciamento.

» Non infilatevi nel cesto finché non abbia del tutto scaricato, non sia stato lavato a fondo,
prosciugato, raffreddato e immobilizzato.

— Estremita BIUUUS27 —

BIWUUIO06 (Published) Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20130410 Lang: ITA01 Applic: IHN

Evitare i Danni derivanti da Sostanze Chimiche e Sistemi Chimici

Tutte le lavacentrifughe Milnor® e i tunnel di lavaggio CBW® utilizzano acciaio inossidabile di tipo AISI
304. Questo materiale fornisce buone prestazioni in caso di uso corretto di prodotti chimici. Se i prodotti
chimici sono applicati in modo scorretto, possono danneggiare il materiale. Il danno puo essere importante
e verificarsi rapidamente.
In genere le societa che forniscono sostanze chimiche:

« forniscono sistemi di pompaggio di prodotti chimici che introducono i prodotti nella macchina,

« collegano il sistema di pompaggio di prodotti chimici alla macchina,

* redigono programmi di lavaggio che controllano le concentrazioni di sostanze chimiche.
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La societa che fornisce queste procedure deve assicurarsi che non provochino danni. Pellerin Milnor
Corporation declina qualsivoglia responsabilita per eventuali danni da sostanze chimiche alle
macchine di sua produzione o agli indumenti introdotti nella macchina.

Come i Prodotti Chimici possono provocare Danni

Sostanze Chimiche Pericolose e Programmi di Lavaggio—Alcuni esempi che possono
provocare danni sono:

* una concentrazione molto elevata di varechina,

 una miscela di acido e ipoclorito,

* prodotti chimici (esempi: varechina, acido idro-fluosilicico) che si depositano sull’acciaio inossidabile
se non rapidamente risciacquati con acqua.

Il libro “Tecnologia per Dispositivi di lavaggio di Tessili” di Charles L. Riggs fornisce indicazioni sulle
formule e sui prodotti chimici corretti.

Configurazione o Collegamento Scorretto del Macchinario—Numerosi sistemi chimici:

» non impediscono la formazione di bolle d’aria nel flessibile per prodotti chimici (ad esempio, con un
rompivuoto) quando la pompa é scollegata,

 non impediscono la formazione di un flusso (ad esempio, con una valvola) quando il flessibile per
prodotti chimici € inserito nella macchina.

La penetrazione di un prodotto chimico nella macchina quando il sistema & scollegato provoca danni.
Alcune configurazioni di componenti permettono la penetrazione di sostanze chimiche nella macchina
mediante un sifone (lllustrazione 1). Altre permettono la penetrazione di sostanze chimiche nella macchina
mediante la forza di gravita (lllustrazione 2).
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Illustrazione 1: Configurazioni Scorrette che permettono la Penetrazione di Sostanze Chimiche nella
macchina mediante un Sifone

Schemi

Chiave di Lettura

Pompa
Tanca per prodotti chimici
Il sifone si trova qui sopra. 1l liquido nelle parti grigie del flessibile e della tanca per prodotti chimici puo

penetrare nella macchina.

i B
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Illustrazione 2: Configurazioni Scorrette che permettono la Penetrazione di Sostanze Chimiche nella
Macchina mediante la Forza di gravita

Schemi

-

Chiave di Lettura

P. Pompa
T. Tanca per prodotti chimici
D. Flessibile per prodotti chimici. Il liquido nelle aree grigie pud penetrare nella macchina.

2.2.2. Dispositivi e Procedure in grado di Evitare i Danni

2.2.2.1. Utilizzare il Collettore di prodotti chimici in dotazione.—La macchina ¢ dotata di collettore
per I’attacco di flessibili di un sistema di pompaggio di prodotti chimici. La Figura 3 mostra alcuni esempi.
Al collettore viene fornita acqua per il risciacquo dei prodotti chimici.
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lllustrazione 3: Esempi di Collettori per Flessibili destinati a Prodotti Chimici. Le caratteristiche della
Sua dotazione possono discostarsi da questo modello.
) ) -\ -

2.2.2.2. Chiudere il circuito.—Se la pompa non chiude automaticamente il circuito quando é scollegata,
utilizzare una valvola di esclusione.

2.2.2.3. Impedire che si verifichi un vuoto.—Dotare il circuito dei prodotti chimici di un rompivuoto che
sia superiore al livello di massimo invaso della tanca.

2.2.2.4. Risciacquare con acqua il flessibile per prodotti chimici.—Se il liquido che si raccoglie
nel flessibile tra la pompa e la macchina ¢ libero di scorrere nella macchina, scaricarlo con acqua dopo
I’arresto della pompa.

2.2.2.5. Posizionare il flessibile per prodotti chimici molto al di sotto della bocca
d’ingresso della macchina.—Occorre inoltre che il flessibile o la tanca per prodotti chimici siano
privi di pressione quando il sistema ¢ scollegato. L'lllustrazione 4 mostra questa configurazione.

lllustrazione 4: Una Configurazione che blocchi il Flusso nella macchina quando la Pompa &
Scollegata (se c’é assenza di pressione nel flessibile e nella tanca per prodotti chimici)

Schema Chiave di Lettura

1. Bocca d’ingresso dei prodotti
chimici nella macchina
L. Flessibile per prodotti
chimici
P. Pompa
T. Tanca per prodotti chimici

)

-]

e

4

2.2.2.6. Evitare le perdite.—Quando si esegue la manutenzione sul sistema di pompaggio dei prodotti chimici:
« Utilizzare i componenti adeguati.
* Assicurarsi che tutti i collegamenti siano delle dimensioni corrette.
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 Assicurarsi che tutti i collegamenti siano fissati.

— Estremita BIWUUI06 —
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Manutenzione di routine

BIUUUMO9 (Published) Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20130410 Lang: ITAO1 Applic: IHN

Manutenzione ordinaria—Lavacentrifuga non ribaltabile, in appoggio
su ammortizzatori di gomma

Effettuare la manutenzione di cui alla Sezione 3.1.2 “Sintesi della manutenzione” per assicurarsi che la
macchina sia sicura, dotata di garanzia e funzioni correttamente. La manutenzione riduce inoltre i lavori di
riparazione e i fermi improvvisi. Rivolgersi al proprio rivenditore o a Milnor in caso di interventi di
riparazione.

AVVERTENZA : Rischio di lesione grave—L attivazione dei meccanismi pud causare
mutilazioni del corpo.

« E necessaria I’approvazione del datore di lavoro per effettuare questo intervento.

» Adottare estrema cautela per il controllo di componenti in funzione. Scollegare la macchina dalla
corrente per tutte le altre operazioni. Rispettare le norme di sicurezza. Negli USA si applica la
procedure OSHA di lockout/tagout (LOTO). E possibile che si applichino anche altri standard
locali.

 Reinstallare le protezioni e i dispositivi di sicurezza rimossi per la manutenzione.

Come indicare la manutenzione su un calendario

In caso di utilizzo di un software per la programmazione della manutenzione dell’impianto, inserire gli
interventi della Sezione 3.1.2 a questo calendario. Diversamente, & possibile inserire in un calendario dei
mark che funzionino con tabelle di cui alla Sezione 3.1.2. | mark sono i numeri 2, 3, 4, 5e 6. Non ¢
necessario indicare il numero 1 (interventi quotidiani) nel calendario. Il numero 2 = interventi ogni 40 - 60
ore, 3 = ogni 200 ore, 4 = ogni 600 ore, 5 = ogni 1200 ore e 6 = ogni 2400 ore. Questi sono i numeri dei
"Mark" nella parte superiore delle colonne strette a sinistra di ciascuna tabella della Sezione 3.1.2.

La Tabella 1 indica dove inserire i mark in un calendario. Ad esempio, se la macchina é in funzione tra le
41 e le 60 ore settimanali, i primi tre mark sono 2, 2 e 3. Inserire questi mark nella prima, seconda e terza
settimana dopo I’attivazione della macchina. In caso di manutenzione ordinaria in un dato giorno della
settimana, inserire il mark in quel giorno di ogni settimana. Continuare a inserire i mark nelle settimane
successive. Puo essere necessario svolgere da 40 a 60 ore (2) di manutenzione piu di una volta la
settimana. Se la macchina é in funzione tra le 61 e le 100 ore, inserire un 2 in due giorni della settimana.
Se la macchina ¢ in funzione per oltre 100 ore, inserire un 2 in tre giorni della settimana.

In ogni data con un 3, effettuare gli interventi con una x nella colonna 3 o 2 di ogni tabella della Sezione
3.1.2. In ogni data con un 4, effettuare gli interventi con una x nella colonna 4, 3 o0 2. Continuare secondo
questo schema.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

62



Tabella 1: Dove inserire i mark in un calendario

Capitolo 3. Manutenzione di routine

Ore/ Numero di settimana

Settimana |1 |2 |3 (4 |5 |6 |7 |8 |9 |10 |11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18 (19 (20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30
Finoa40 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 2 |2 |2 |2 |5
41-60 2 |2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 2 |3 |2 |2 |4
61 -80 2 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |2 (3 |2 |2 |3 |2 |5 |2 (3 |2 (2 |3 |2 |4 |2 |2 2 |2 |3 (2 |6
81 - 100 2 |3 /2 |3 |2 |4 |2 (3 |2 (3 |2 |5 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |6 ripetere
101-120 (2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |2 (3 |2 |3 |6 ripetere

121-140 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |6 ripetere

Ore/ Numero di settimana, continuazione

Settimana |31 |32 |33 |34 |35 |36 |37 |38 |39 |40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
Finoa40 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 (3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 (3 |2 |2 |2 |2 |6
41 - 60 2 |2 |3 |2 2 |6 ripetere

3.1.2. Sintesi della manutenzione

Le tabelle della presente sezione riportano gli interventi di manutenzione ordinaria per la macchina. Ogni
tabella si riferisce a un tipo di procedura (esempio: lubrificare cuscinetti e boccole). La parte superiore della
tabella indica la procedura generale. La colonna “Dati Supplementari” fornisce istruzioni speciali, se

necessario.

* Se la macchina & in funzione per oltre 12 ore al giorno, effettuare gli interventi “giorno” due volte al
giorno. Effettuare gli altri interventi negli orari stabiliti o nei giorni riportati su un calendario (vedere

Sezione 1). Effettuare tutti gli interventi di tutte le tabelle in base agli intervalli di manutenzione
applicabili (ad esempio, giorno, da 40 a 60 ore e 200 ore).

Tip:

Le sezioni che seguono la sintesi della manutenzione riportano ulteriori dati sugli interventi di

manutenzione. Dopo aver preso visione di questi dati, occorre solamente consultare la sintesi per procedere

alla manutenzione.

Tabella 2: Protezioni e relativi componenti

Controllare. Se un componente & danneggiato, mancante o non fissato, intervenire immediatamente per evitare
lesioni.
Mark Effettuare . ,
1213/4l5]6 questoogni Componente Dati Supplementari
X giorno* protezioni, dispositivi di Rivolgersi al proprio rivenditore o a Milnor per la
sicurezza sostituzione di componenti.
X giorno* targhette di sicurezza
200 ore elementi di fissaggio Gli elementi di fissaggio devono essere avvitati.
200 ore fissare bulloni e boiacca Il fissaggio con la boiacca deve essere corretto. |
bulloni devono essere avvitati.
X giorno* dispositivo di arresto di Vedere Supplemento 3. Effettuare un collaudo del
emergenza controllo.

X 600 ore freno meccanico Vedere Supplemento 5. Effettuare un collaudo del
freno meccanico. Se non funziona correttamente,
bisogna effettuare interventi di riparazione.
Rivolgersi al proprio rivenditore o a Milnor.
Questa non & manutenzione ordinaria.
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Tabella 3: Filtri, Schermi e Componenti delicati

Rimuovere qualsivoglia residuo da questi componenti per evitare danni e prestazioni insoddisfacenti.

Mark Effettuare Dati Supplementari. Vedere anche Sezione
11213145 questo ogni Componente 3.1.3 “Come Rimuovere i Residui
X da 40 a 60 ore |ventilatori dell’inverter, sfiatatoi, | Vedere Illustrazione 7. Mantenere un’adeguata
filtri ventilazione.
X 600 ore motori Mantenere un’adeguata ventilazione.
2400 ore macchina completa Rimuovere la polvere e lo sporco in eccesso.
X giorno* aree di ingresso di sostanze Alcuni prodotti chimici che si depositano sulle
chimiche superfici della macchina provocano danni da
corrosione. Vedere Illustrazione 8 e Sezione 2.2.
“Evitare i Danni derivanti da Sostanze Chimiche e
Sistemi Chimici”
X giorno* filtro autopulente (e regolatore) | Vedere Illustrazione 14. Assicurarsi che la
per aria compressa vaschetta si scarichi automaticamente.
X 200 ore cartuccia filtrante per il filtro (e | Sostituire il filtro se non & possibile rimuovere le
regolatore) incrostazioni.
2400 ore epuratore nel dispositivo di Vedere Illustrazione 9
regolazione dell’acqua per
iniettore opzionale di risciacquo
e pompaggio di sostanze
chimiche in alcuni modelli.
X 200 ore epuratore(i) per presa d’aria Vedere Illustrazione 13
200 ore epuratore per ugello vapore. (Il | Vedere Illustrazione 12
vapore & un optional in alcuni
modelli.)
X 200 ore sensore di velocita (fotocellula) | Vedere Illustrazione 16

Tabella 4: Contenitori per liquidi

Controllare. Aggiungere liquido se necessario e mantenere puliti i componenti per evitare danni.

Mark Effettuare Dati Supplementari. Vedere anche Sezione
. Componente 3.1.4 “Scelta del lubrificante e Procedure di
112/3]4/5 questo ogni Lubrificazione”
X 200 ore Serbatoio del freno a disco Vedere lllustrazione 20. Controllare il livello e la

qualita dell’olio. Fare il rabbocco con olio Dot3
(Tabella 10) se necessario. In caso di olio
contaminato, bisogna spurgare I’impianto
frenante. Rivolgersi al proprio rivenditore 0 a
Milnor. Questa non &€ manutenzione ordinaria.
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Controllare. Avvitare o sostituire se necessario, per prevenire fermi e prestazioni insoddisfacenti. Rivolgersi al

proprio rivenditore per pezzi di ricambio

1 zl\ga;k5 6 unfefSe;céu(?grﬁi Componente Dati Supplementari
X 200 ore cinghie e pulegge di trasmissione | Vedere Supplemento 1 e Illustrazione 6
X 200 ore manichette e flessibili Verificare I’assenza di perdite nei flessibili e nei
raccordi.
x| |1200 ore protezioni del portello Vedere Illustrazione 18
200 ore molle di gomma Vedere Illustrazione 19
200 ore ammortizzatori Vedere Supplemento 4 e Illustrazione 19

Tabella 6: Cuscinetti e Boccole. Vedere Tabella 7 per i Motori.

Lubrificare questi componenti per evitare danni.

Mark Effettuare Dati Supplementari. Vedere anche Sezione
. Componente 3.1.4 “Scelta del lubrificante e Procedure di
1{2/3/4/5 6| questoogni Lubrificazione”
Vaschetta del lubrificante 01 10025X per il supporto dei cuscinetti. Utilizzare questi dati se la macchina é dotata
di questa vaschetta del lubrificante. Vedere Illustrazione 17 e Sezione 3.1.4.2.
X 200 ore guarnizione Aggiungere 0,18 once (5,4 ml) di lubrificante

EPLF2 (Tabella 10)

200 ore

cuscinetto posteriore

Aggiungere 0,3 once (9 ml) di lubrificante EPLF2

200 ore

cuscinetto anteriore

Aggiungere 0,6 once (18 ml) di lubrificante
EPLF2

Vaschetta del lubrificante 01 10025Y per il supporto dei cuscinetti. Utilizzare questi dati se la macchina é dotata
di questa vaschetta del lubrificante. Vedere Il

ustrazione 17 e Sezione 3.1.4.2.

portello

X 200 ore guarnizione Aggiungere 0,12 once (3,6 ml) di lubrificante
EPLF2 (Tabella 10)

X 200 ore cuscinetto posteriore Aggiungere 0,3 once (9 ml) di lubrificante EPLF2

200 ore cuscinetto anteriore Aggiungere 0,3 once (9 ml) di lubrificante EPLF2
Altri Fori di Lubrificazione

X 200 ore boccole del portello idraulico Vedere Illustrazione 18. Aggiungere 0,06 once
(1,8 ml) di lubrificante EPLF2 (Tabella 10)

X 200 ore dispositivo di chiusura del

portello Vedere Illustrazione 18. Stendere I’adesivo DE3
X 200 ore dispositivo di apertura del (Tabella 10) sulla superficie.
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Tabella 7: Calendario di Lubrificazione del Motore. Utilizzare i dati della Sezione 3.1.4.3 per completare questa

tabella.

Identificazione del Motore

(esempio: motore
principale)

Intervallo Quantita Date di rabbocco del lubrificante
once
Anni Ore | liqui | ml
de

Tabella 8: Dispositivi e Impostazioni

Assicurarsi che i dispositivi siano funzionanti e le impostazioni corrette per evitare prestazioni insoddisfacenti.
Mark Effettuare . .
112/3l45l6 questo ogni Componente Dati Supplementari
X | 2400 ore circuiti del controller Controllare I’'impianto e i giunti elettrici delle
centraline. Ispezionare eventuali usure, contatti
difettosi. Vedere Sezione 3.1.3
X 200 ore regolatore di pressione Vedere Illustrazione 9. Valore: 28 PSI (193 kPa).
dell’acqua per iniettore opzionale
di risciacquo
X 200 ore regolatore di pressione Vedere Illustrazione 11. Valore: 28 PSI (193 kPa).
dell’acqua per risciacquo di
prodotti chimici
200 ore dispositivi ad aria compressa Vedere Supplemento 2, Illustrazione 15
X 200 ore sensore di livello dell’acqua di Controllare il condotto d’aria e i raccordi. Vedere
lavaggio che utilizza la pressione | Illustrazione 10
dell’aria
X 200 ore pressione dell’aria per supporto | Vedere Illustrazione 14 Valore: 10 PSI (69 kPa)
dei cuscinetti
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3.1.3. Come Rimuovere i Residui

Tabella 9: Tipi di Residui, Detergenti e Procedure di pulizia

Capitolo 3. Manutenzione di routine

Materiale o
Componente

Residui Ordinari

Esempio

Detergente

Dati Supplementari

alloggiamento della
macchina

polvere, sporco

aspiratore industriale o
ad aria compressa

Aria—non oltre 30 psi (207 kPa). Proteggere i
meccanismi dalla polvere.

alette di aerazione e polvere motori, invertitori, | aspiratore industriale, Proteggere i meccanismi dalla polvere.
sfiatatoi di componenti resistori di frenata | spazzola di setola
elettrici morbida, spray per
interno del quadro polvere tutti i quadri componenti elettrici
elettrico elettrici
collegamenti elettrici corrosione, terminale, solvente spray per Scollegare e quindi ricollegare. Utilizzare il solvente
verniciatura connettore Molex, | componenti elettici se persiste un’anomalia di collegamento.
rele a spina
sensori elettronici polvere lenti, riflettore, nessuno Utilizzare un panno asciutto, morbido, pulito.
sporco laser per acqua calda insaponata, | Utilizzare panni morbidi, puliti.
fotocellula, poi risciacquo
interruttore di
prossimita,
termometro

acciaio inossidabile

fuoriuscita di
sostanze chimiche

cestello, iniettore di
risciacquo

acqua

Utilizzare un flessibile per sciacquare I’intera
superficie e rimuovere le sostanze chimiche. Evitare il
contatto con I’acqua di componenti o dispositivi
elettrici.

acciaio inossidabile
serie 300

azione corrosiva di
sostanze chimiche

interno del cestello,
cilindro

decapaggio e
passivazione

Rivolgersi al proprio rivenditore o a Milnor. Questa
non & manutenzione ordinaria.

metallo verniciato,
alluminio naturale

polvere, sporcizia,
grasso

parti del telaio

acqua calda insaponata,
poi risciacquo

Utilizzare panni puliti. Evitare il contatto con I’acqua
di componenti elettrici.

gomma

sporcizia, olio,
grasso

cinghie di
trasmissione,
flessibili

acqua calda insaponata,
poi risciacquo

Utilizzare panni puliti. Risciacquare completamente.
Evitare il contatto prolungato delle cinghie di
trasmissione con olio o sapone. Assicurarsi che le
cinghie di trasmissione siano funzionanti.

plastica trasparente,
acrilico

decolorazione
(ingiallimento)

bicchierino del
filtro ad aria
compressa,
flussometro a
controllo visivo

acqua calda insaponata,
poi risciacquo, poi

detergente per acrilico.
Non usare ammoniaca.

Utilizzare solo i detergenti necessari. Lavare e
risciacquare con panni morbidi, puliti. Rispettare le
istruzione del detergente per acrilico.

finestrino

decolorazione
(ingiallimento)

oblo, finestrino di
controllo

soluzione di acqua e
ammoniaca e risciacquo
con acqua poi acetone

Utilizzare panni morbidi, puliti. Utilizzare solo i
detergenti necessari. Se necessario, mettere in
ammollo nel detergente.

filtro ad aria compressa,
filtro della pompa,

polvere, filacci

su sportello del
quadro elettrico
dell’inverter, nel
bicchierino del
filtro ad aria
compressa, negli
essiccatoi

aspiratore industriale

Sostituire il filtro quando I’aspiratore non rimuove piu
le impurita.

filtri rigidi, filtri per
acqua, vapore

particelle minerali

nel circuito
dell’acqua, filtro a
y

acqua

Utilizzare una spazzola di setola rigida. Risciacquare
con getto d’acqua.

filtri rigidi, filtri per
olio

trucioli di metallo

nel circuito
idraulico

detergente per
carburatori o solvente
equivalente

Imbibire. Utilizzare una spazzola di setola rigida.

parti in acciaio del
motore

sporco, residui di
lubrificante

cuscinetti, catene a
rulli, pignoni,
ingranaggi

detergente per
carburatori o solvente
equivalente

Imbibire. Utilizzare un panno o una spazzola di setola
morbida.
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3.1.4. Scelta del lubrificante e Procedure di Lubrificazione
La Tabella 10 individua il lubrificante per ciascun codice di lubrificante fornito nella sintesi della
manutenzione. Rivolgersi al proprio rivenditore locale per questi lubrificanti o equivalenti.

In sede di lubrificazione, rispettare sempre le procedure indicate nella Sezione 3.1.4.1. Anche per
lubrificare i motori, avvalersi delle procedure indicate in Sezione 3.1.4.3.

ATTENZIONE : Rischio di danno—I lubrificanti di scarsa qualita riducono la vita dei componenti.
 Assicurarsi che tutti i materiali e gli accessori per applicare i lubrificanti siano puliti.

 Utilizzare solo i lubrificanti indicati o equivalenti con le medesime caratteristiche.

Tabella 10: Scelta del Lubrificante
Codice | Tipo Nome commerciale Esempio di applicazione

EM |grasso | Mobil Polyrex EM o come indicato
sulla targhetta del motore

EPLF2 |grasso |Shell Alvania EP (LF) Tipo 2 cuscinetti e boccole dell’albero motore,
giunti sferici, trasmissioni a catena

DOT3 |olio NAPA SuperHeavy Duty Brake Fluid | freni a disco
DOT 3

DE3 |adesivo | AGS Door-Ease DE-3 dispositivo di chiusura del portello

cuscinetti del motore

Procedure per Ingrassatori a Siringa

ATTENZIONE : Rischio di danno—La pressione idraulica puo far saltare le guarnizioni e causare
lo spargimento di lubrificante in zone indesiderate (esempio: bobine del motore).

 Utilizzare un ingrassatore a siringa manuale. Un ingrassatore a siringa elettrico esercita troppa
pressione.
* Verificare la quantita di lubrificante che I’ingrassatore a siringa fornisce ad ogni ciclo (ogni
rilascio).
 Agire lentamente sull’ingrassatore a siringa (da 10 a 12 secondi per un ciclo).
» Aggiungere solo la quantita specificata. Fermarsi in caso di fuoriuscita di grasso in eccesso da un
foro di scolo o altre aperture.
» Rimuovere la fuoriuscita di grasso da cinghie e pulegge.
Le tabelle indicano le quantita di grasso in once fluide (fl 0z) e millilitri (ml). E anche possibile utilizzare i
cicli dell’ingrassatore a siringa (rilasci). Un ciclo corrisponde a una pressione dello stantuffo. Un ciclo
corrisponde in genere a circa 0,06 fl oz (1,8 ml). L’ingrassatore a siringa pu0 rilasciare una quantita
superiore o inferiore alla presente. Misurare la quantita rilasciata dall’ingrassatore a siringa come indicato
qui sotto:

1. Assicurarsi che I’ingrassatore a siringa funzioni correttamente.

2. Azionare I’ingrassatore a siringa per versare il lubrificante in un piccolo contenitore mediante dosi
espresse in once fluide o millilitri. Spingere lo stantuffo lentamente fino in fondo.

3. Aggiungere una quantita sufficiente di grasso per procedere a una misurazione accurata. Contare il
numero di cicli dell’ingrassatore a siringa (il numero di pressioni esercitate sullo stantuffo).

4. Calcolare la quantita per ogni ciclo dell’ingrassatore a siringa.
Esempio: 2 fl oz / 64 cicli = 0,031 fl oz per ogni ciclo

Esempio: 59 ml /7 64 cicli = 0,92 ml per ogni ciclo
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Procedure per Componenti dei cuscinetti collegati a una Vaschetta del
Lubrificante—La macchina é dotata di vaschetta del lubrificante sull’alloggiamento della macchina o
sul cestello. Aggiungere il lubrificante nei componenti del supporto dei cuscinetti in questo punto. La
procedura corretta consiste nell’aggiungere il lubrificante quando il cilindro ruota alla velocita di lavaggio
ma nel rispetto di questi accorgimenti:

« Per tutti gli altri interventi di lubrificazione, ingrassare dopo aver scollegato la macchina dalla corrente.

 Se la vaschetta del lubrificante della macchina non é funzionante (se si deve ingrassare in un altro
punto), ingrassare dopo aver scollegato la macchina dalla corrente.

« In caso di necessita di rimuovere una protezione per accedere alla vaschetta del lubrificante, vietare
I’accesso alla macchina alle persone non autorizzate.

Se si adottano queste precauzioni, utilizzare la modalita Manuale per azionare la macchina alla velocita di
lavaggio. Quindi ingrassare nella vaschetta del lubrificante.

Procedure per Motori—Se un motore della macchina non ¢ dotato di raccordi filettati, non sono
necessari interventi di lubrificazione. Se un motore della macchina € dotato di raccordi filettati, &
necessario lubrificare. Tuttavia I’intervallo tra un intervento e I’altro € in genere pit ampio che per altre
operazioni di manutenzione. La Tabella 11 indica gli intervalli e le dosi di lubrificazione per motori con
velocita e dimensioni di telaio specifiche. Controllare questi dati sulla targhetta del motore. Utilizzare la
Tabella 7 nella Sezione 3.1.2 per la registrazione dei dati dei motori della macchina.
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lllustrazione 5: Condizioni di Lubrificazione dei Motori

Raccordo filettato e Scarico del Lubrificante Raccordo filettato e Spurgo del Lubrificante

BALDOR. HE N
INDUSTRIAL Mo‘?g??NcEﬂ

FIG. VOLTS HZ. AMPS CODE
[so[s6_ Ti] S
e

o e

(7]

Chiave di Lettura

1. Raccordo filettato

2. Scarico del lubrificate. Non rimuovere.

3. Tappo di spurgo del lubrificante. Rimuovere
prima.

4. RPM (velocita di rotazione). Questo esempio &

con 1465 RPM a 50 Hz e 1765 RPM a 60 Hz.
5. Dimensioni del telaio NEMA (IEC). Esempio:
256T

ATTENZIONE : Rischio di danno—Se non si rimuovono i tappi di spurgo del lubrificante, si
rischia di far infiltrare il lubrificante nelle bobine e di spegnere il motore.

 Se il motore € dotato di tappi di spurgo del lubrificante, rimuoverli prima di lubrificare. Se il
motore € dotato di guarnizioni di scarico del lubrificante, non & necessario rimuoverle.

Lubrificare come indicato qui sotto:

1. Azionare la macchina o utilizzare comandi manuali per far girare il motore fino al riscaldamento.
2. Scollegare la macchina dalla corrente.

3. Se il motore é dotato di tappi di spurgo del lubrificante, rimuoverli. Vedere dichiarazione di cautela

:
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4. Aggiungere grasso EM (Tabella 10) con il motore spento. Se il motore con la targhetta di cui
all'lllustrazione 5 funziona a 60 Hz, la quantita di lubrificante indicata per ogni raccordo filettato € pari
a 0,65 fl oz (18,4 ml).

5. Se il motore & dotato di tappi di spurgo del lubrificante, azionare la macchina o utilizzare comandi
manuali per mantenere in funzione il motore per due ore. Sostituire il tappo di spurgo.

Tabella 11: Intervalli e Quantita di Lubrificante del Motore. Utilizzare grasso EM (Tabella 10)

Sulla Targhetta del Motore (vedere .
Illustrazione 5) Intervallo Quantita
Dimensioni del . ..
telaio NEMA | RPM Inferiori o Anni Ore Once ml
(IEC) P
900 55 11000
1200 45 9000
Fino a 210 (132) 0,34 9,5
1800 3 6000
3600 15 3000
900 45 9000
>da 210 a 280 (da 1200 3,5 7000
0,65 18,4
132 a 180) 1800 25 5000
3600 1 2000
900 3,5 7000
>da 280 a 360 (da 1200 3 6000
0,87 24,6
180 a 200) 1800 2 4000
3600 0,5 1000
900 2,5 5000
>da 360 a 5000 1200 2 4000
2,23 63,2
(da 200 a 300) 1800 1 2000
3600 0,5 1000
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3.1.5. Componenti di servizio—Gruppo Macchine e Controlli [pocumento
BIUUUM10]

Illustrazione 6: Condizioni riscontrabili in Cinghie e Pulegge. Vedere Supplemento 1.

Tipi di guasto alle Cinghie Come rilevare segni di usura nella puleggia

® Q)

\_

Chiave di Lettura

@ 6 © 0

1. Rottura della corda—danno da oggetto tagliente.

2. Spaccature—Ila cinghia € troppo grande per la
puleggia.

3. Pareti laterali lucide—olio o grasso sulla cinghia.

4. Gli strati della cinghia sono sfilacciati—Olio o
grasso.

5. Pareti laterali rigate—sporco, particelle.

6. Scorretto: La puleggia presenta troppi segni di
usura.

7. Corretto: La cinghia € a contatto solo con le

pareti laterali. E possibile posizionare una sottile
striscia di carta nello spazio tra la cinghia e la
puleggia.

8. Spazio

Supplemento 1

Come Controllare Cinghie e Pulegge

Con la corrente scollegata:
« Controllare eventuali tracce di sporco, polvere, olio e grasso. Rimuovere le impurita.
« Controllare eventuali danni alle cinghie come illustrato nell'lllustrazione 6.
 Controllare I’eventuale usura delle pulegge come illustrato nell'lllustrazione 6.

Con la macchina in funzione—Non toccare la macchina. Osservare e prestare attenzione ai rumori:

« Una cinghia puo vibrare leggermente senza causare danni. E necessario correggere questa
condizione solo se la vibrazione e grande.

 Se una cinghia é sufficientemente in tensione, non si verifica alcun slittamento sulla puleggia quando
e in funzione. Se si verifica uno slittamento, in genere € riconoscibile dal rumore.

Guida alla Sostituzione dei Componenti e alla Regolazione della Tensione—Una corretta regolazione
€ molto importante per la vita utile dei componenti e il funzionamento della macchina. Rivolgersi al
proprio rivenditore Milnor per quest’operazione. Se si & in grado di svolgere autonomamente
I’operazione (ad esempio, il corretto allineamento di cinghie e pulegge) e si vuole procedere, rivolgersi al
proprio rivenditore o a Milnor per i numeri di pezzi. Sostituire i componenti usurati prima di regolare la
tensione.

» Macchine che utilizzano bielle con filetti e dadi per mantenere in posizione il basamento del
motore—Se necessario, svitare i dadi delle bielle per regolare la tensione. Serrare i dadi.
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» Macchine che utilizzano una molla per mantenere in tensione il basamento del motore—Utilizzare la
boccola di tensionamento della cinghia in dotazione con la macchina. Posizionare o rimuovere la
boccola dalla biella a cui é agganciata la molla per aumentare o ridurre la tensione. Se necessario,
sostituire la molla.

lllustrazione 7: Quadro Elettrico e Inverter. Questi sono esempi. L’aspetto della Sua macchina
potrebbe discostarsi da queste indicazioni.

30022X_ Lavacentrifuga 48040F_ Lavacentrifuga 76039 Tunnel di lavaggio CBW

AT

Rt T T L L

Chiave di Lettura

1. Filtro dell’aria

2. Ventilatore del portello del quadro elettrico. Avvertenza: Posizionare dei nastri davanti al ventilatore per
accertarsi che funzioni.

3. Alette di raffreddamento e sfiatatoi dell’inverter. Vedere dichiarazione di cautela .

4, Resistore di frenata, se presente

ATTENZIONE : Rischio di danno—L’inverter si spegne se la portata d’aria & insufficiente.
» Mantenere puliti ventilatori, filtri, sfiatatoi e resistori di frenata.
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lllustrazione 8: Collettori di immissione di sostanze chimiche per sistemi di pompaggio di prodotti
chimici. Vedere dichiarazione di cautela[23]. Questi sono esempi. L’aspetto della Sua macchina
potrebbe discostarsi da queste indicazioni.

36026V7J 60044WP2
R :

r

76039CBW

.

ATTENZIONE : Rischio di danno di corrosione alla macchina e agli indumenti—
 Collegare i flessibili dei prodotti chimici solo alle bocche dei collettori per prodotti chimici.
 Riparare le perdite. Rimuovere le forniture con perdite di superficie.

* Rivolgersi al proprio rivenditore o a Milnor se si riscontrano danni da corrosione.

lllustrazione 9: Scivolo del detersivo e Iniettore di alimentazione a 5 scomparti. Questi sono esempi.
L'aspetto della Sua macchina potrebbe discostarsi da queste indicazioni.

Scivolo del detersivo Iniettore di alimentazione Componenti di Regolazione
dell’Acqua di Risciacquo

Chiave di Lettura

Non lasciar depositare sostanze chimiche sulle superfici.

Regolatore di pressione dell’acqua. Vedere dichiarazione di cautela .
Vite di regolazione

Manometro ad acqua.

Filtro interno

arwnpE

ATTENZIONE [24] Rischio di lesione e danno—Le sostanze chimiche possono schizzare operatori
e superfici di macchinari se la pressione dell’acqua & troppo elevata.

» Assicurarsi che la pressione dell’acqua sia impostata secondo quanto indicato nella sintesi della
manutenzione.
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lllustrazione 10: Circuito d'aria per il Sensore di Livello dell’Acqua. Questi sono esempi. L'aspetto
della Sua macchina potrebbe discostarsi da queste indicazioni.

= ()

42044SP2 Lavacentrifuga 36030F8_ Lavacentrifuga

Chiave di Lettura

1. Interruttori di livello

2. Trasduttore di pressione

3. Circuito d’aria. Vedere
dichiarazione di cautela
.

4, Ammortizzatore ad aria

A ATTENZIONE : Rischio di malfunzionamento—II sensore di livello deve fornire dati corretti.
« Assicurarsi che il tubo o flessibile di raccordo non presenti ostruzioni né perdite.
 Verificare che i giunti siano fissati.

Illustrazione 11: Regolatore di Pressione dell’Acqua per Risciacquo di sostanze chimiche. Questi
sono esempi. L'aspetto della Sua macchina potrebbe discostarsi da queste indicazioni.

64050E6N Lavacentrifuga 76039CBW Tunnel di lavaggio Chiave di Lettura
’ . « < 1 Regolatore di pressione
dell’acqua
2. Manometro ad acqua

3. Vedere dichiarazione di
cautela . Rimuovere il
tappo per la rimozione del
filtro.
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Illustrazione 12: Filtro di Ingresso del Vapore. Questi sono esempi. L’aspetto della Sua macchina
potrebbe discostarsi da queste indicazioni.

42044SP2 Lavacentrifuga 76039CBW Tunnel di lavaggio Chiave di Lettura

1. Filtro del VVapore. Ridurre la
pressione del vapore prima
di rimuovere il tappo.
Vedere dichiarazione di

avvertimento

2. Rubinetto di presa vapore

AVVERTENZA : Rischio di lesione grave—Possibile rilascio accidentale di vapore

pressurizzato.

 Chiudere la valvola otturatrice esterna e far uscire la pressione rimasta prima di effettuare un
intervento.

Illustrazione 13: Filtri d’ingresso per aria compressa. Questi sono esempi. L’aspetto della Sua
macchina potrebbe discostarsi da queste indicazioni.

Filtro a T. Sul telaio esterno di | Filtro a T. All'interno del telaio di| Filtro a Y. In dotazione in alcuni
alcuni modelli di macchina. alcuni modelli di macchina. modelli

Chiave di Lettura

1. Vedere dichiarazione di cautela . Rimuovere il tappo per la
rimozione del filtro.
2. Ingresso aria compressa.
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lllustrazione 14: Filtro autopulente del Circuito dell’Aria per Rimuovere Umidita e Altre Impurita.
Questi sono esempi. L'aspetto della Sua macchina potrebbe discostarsi da queste indicazioni.

Filtro/regolatore—68036F5N Filtro—5040TG2_ Essiccatoio Chiave di Lettura
Lavacentrifuga

Vaschetta del filtro. Vedere
dichiarazione di cautela
. Effettuare un
intervento di manutenzione
se I’acqua non defluisce
automaticamente.
Cartuccia filtrante
Manopola di regolazione
della pressione
Manometro della pressione
dell’aria
Tubo di spurgo

ATTENZIONE [27]: Rischi di lesioni e danni—

 Chiudere la valvola otturatrice esterna e far uscire la pressione rimasta prima di effettuare un
intervento.

Supplemento 2

Come Controllare i Dispositivi ad Aria Compressa

La macchina e dotata di uno o piu dispositivi con funzionamento ad aria compressa. Per controllare un
dispositivo ad aria compressa, ispezionarlo visivamente e ascoltare il rumore quando € in funzione. Non
toccare il meccanismo né introdurre le mani nella macchina. In genere € possibile visualizzare il
movimento direttamente o su un indicatore di posizione. Spesso € possibile sentire il rumore di una
valvola che si apre e si chiude. Quando il controller di azionamento del dispositivo emette un segnale, la
pressione dell’aria aumenta sufficientemente prima che si verifichi il movimento. Quando il segnale si
blocca, il sistema rilascia aria compressa. In genere é possibile sentire il rumore dell’aria di scarico per
un breve periodo.

Se un dispositivo ad aria compressa funziona correttamente, il suo movimento dura in genere meno di
due secondi. Il movimento & fluido. Non si verificano scosse, cambi di velocita né arresti durante la
corsa. Un dispositivo che non funziona correttamente si traduce in prestazioni insoddisfacenti. Se il
dispositivo non funziona correttamente e non si riesce a ripararlo, rivolgersi al proprio rivenditore o a
Milnor. Qui sotto sono indicate alcune possibili cause:

« ostruzione o perdita nel condotto dell’aria,

« valvola pilota dell’aria usurata,

» componenti del dispositivo usurati,

« pressione dell’aria di alimentazione del dispositivo insufficiente,

» ostruzione di un componente usato per rimuovere i residui dal condotto dell’aria,
* ostruzione di una valvola di scarico rapido o del silenziatore,

* sui dispositivi dotati di ingrassatore del condotto dell’aria, un’anomalia o una regolazione scorretta
impediscono una sufficiente lubrificazione.
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lllustrazione 15: Dispositivi ad Aria Compressa. Questi sono esempi. L’aspetto della Sua macchina
potrebbe discostarsi da queste indicazioni.

Valvole dell’Acqua ad Aria Valvola di Spurgo ad Aria Freno a Nastro ad Aria
Compressa — Tipo di Bombola | Compressa— Tipo di Bombola | Compressa— Tipo di Bombola
Milnor

Valvole dell’Acqua e del Vapore Valvola dell’Acqua ad Aria Chiave di Lettura

ad Aria Compressa — Tipo di Compressa— Tipo di Valvola a
Angolo Sfera

Valvole a spillo con
impostazioni di fabbrica per
azionare
contemporaneamente il
movimento di due cilindri ad
aria compressa. Non
regolare.

Valvole di scarico rapido
Indicatore di Posizione.
Giallo quando la valvola &

aperta.
Indicatore di posizione a
freccia
lllustrazione 16: Sensore di Velocita (fotocellula) in alcune Macchine
Display della Puleggia del Cilindro e del Sensore di Velocita Chiave di Lettura
. 1. Puleggia del cilindro (cono)

2. Mensola d’appoggio del
supporto dei cuscinetti.

3. Sensore di velocita
(fotocellula). 1l sensore
individua i fori del cono e
fornisce impulsi di dati al
controller. Se si deposita
polvere sulle lenti, questi
dati possono risultare
scorretti. Si verifica un
errore e si blocca il
funzionamento.

Supplemento 3
Come Effettuare un Collaudo dei Dispositivi di Arresto d’Emergenza

Questo collaudo si applica alle macchine dotate di uno o piu dispositivi di bloccaggio oltre al pulsante di
Arresto (g). Effettuare il collaudo rispettando gli intervalli indicati nella sintesi della manutenzione.

Definizioni:
circuito a 3 fili—circuito elettrico in serie di una macchina Milnor che si chiude prima di attivare la
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macchina. Se un interruttore apre il circuito, il funzionamento della macchina si blocca e si attiva
I’allarme operatore (segnale acustico e messaggio sul display). Quando si preme il pulsante di avvio
(1), questo chiude il circuito a 3 fili che blocca I’allarme operatore e rimette in funzione la macchina.

dispositivo di arresto di emergenza—dispositivo di controllo manuale che apre il circuito a 3 fili se
azionato da una persona o da un oggetto. Esempi — pulsante di arresto di emergenza, zoccolo, tirante.

pulsante di arresto di emergenza—pulsante di arresto, rosso su fondo giallo, che si attiva a pressione (i
contatti elettrici restano aperti). Per sbloccarlo, ruotare il pulsante in senso orario. Una macchina puo
essere dotata di nessuno o piu pulsanti di arresto d’emergenza.

zoccolo—Ilamiera su un trasportatore a navetta che attiva un interruttore quando un oggetto le imprime
una forza adeguata. Lo zoccolo é in genere il primo componente della navetta a colpire un oggetto
lungo la traiettoria della navetta. Tutte le navette Milnor che si spostano da sinistra a destra sono
dotate di zoccoli su ambo i lati della macchina.

AVVERTENZA | 28]: L’impatto con la navetta, anche se attutito dallo zoccolo, pud causare morte 0
gravi lesioni.

» Non effettuare mai collaudi sullo zoccolo quando la navetta é in funzione.

tirante—cavo di un trasportatore che aziona un interruttore quando viene tirato manualmente. Tutti i
trasportatori singoli Milnor (trasportatori che non fanno parte di una macchina pit grande) sono dotati
di tiranti su ambo i lati del trasportatore.

Collaudare tutti i dispositivi di arresto di emergenza della macchina come indicato qui sotto:
1. Collegare la macchina alla corrente ().

2. Premere il pulsante di avvio (7). Non azionare la macchina. Ad esempio, non avviare un
programma né azionare manualmente la macchina. Non occorre effettuare il collaudo quando la
macchina & in funzione.

3. Azionare un dispositivo di arresto di emergenza (esempi — pulsante, zoccolo, tirante). Se il
dispositivo funziona correttamente, si attiva I’allarme operatore. Si é verificato?

Si—Rilasciare il dispositivo di arresto di emergenza, se necessario. Ad esempio, se si tratta di
un pulsante di arresto d’emergenza, ruotare il pulsante in senso orario per sbloccarlo. Premere
il pulsante di avvio (). Effettuare il collaudo su un altro dispositivo di arresto di emergenza.
Continuare finché non si sono collaudati tutti i dispositivi di arresto d’emergenza della
macchina.

No—Un componente elettrico e difettoso. Spegnere la macchina. Non azionare la macchina
finché non si € risolto il problema.
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3.1.6. Componenti di Manutenzione—Centrifughe di
[Documento BIWUUMO3]

grandi dimensioni

Illustrazione 17: Fori di Lubrificazione per Gruppo cuscinetto lubrificato a grasso

Vaschetta di Lubrificazione 01-10025X, 01-10025Y, o 01-10025Z

4 01-10025*

Chiave di Lettura

1. Foro del grasso di tenuta

2. Foro di Lubrificazione del
cuscinetto posteriore

3. Foro di Lubrificazione del
cuscinetto anteriore

4. Numero di pezzi della

vaschetta di lubrificazione.
Assicurarsi di rispettare le
istruzioni di lubrificazione
per la vaschetta della propria
macchina: 01-10025X, 01-
10025Y 0 01-10025Z.

Illustrazione 18: Fori di lubrificazione del Portello—Modelli a Cestello Unico. Questi sono esempi.
L'aspetto della Sua macchina potrebbe discostarsi da queste indicazioni.

Cerniera del Portello—modelli | Biella del Portello—modelli con
con portello ad apertura manuale portello idraulico

Dispositivo di | Dispositivo di

chiusura del apertura del
portello—la |portello—alcuni
maggioranza dei modelli
modelli

Chiave di Lettura

1. Foro di lubrificazione, un
punto. In alcune macchine,
I’accesso & vincolato
all’apertura del portello.

2. Fori di lubrificazione, tre
punti

3. Lubrificazione non
necessaria

4, Stendere un sottile strato di
grasso sulla superficie del
pistone.

Supplemento 4

Guida agli Ammortizzatori
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occorre sostituire gli ammortizzatori a determinati intervalli. Occorre sostituirli solo in caso di danno
evidente o grave usura.

Controllare gli ammortizzatori sulla base degli intervalli indicati nella sintesi della manutenzione. Non
occorre sostituire un ammortizzatore in presenza di fuoriuscita di olio dal dispositivo (vedere la figura
seguente). Questo € un segno di usura delle guarnizioni. Occorre anche sostituire I’ammortizzatore se la
gomma di un giunto &€ molto usurata 0 mancante.

Gli ammortizzatori danneggiati permettono un movimento eccesivo del cestello quando la macchina ¢ in
funzione. In caso di movimento eccessivo senza un motivo evidente, effettuare un collaudo degli
ammortizzatori come indicato qui sotto:

1. Rimuovere I’ammortizzatore dalla macchina.

2. Con il peso del corpo, comprimere I’ammortizzatore lungo tutta la lunghezza contro una superficie
rigida. Un ammortizzatore funzionante si comprime lentamente, cosi come ritorna lentamente alla
sua lunghezza originaria quando si smette di comprimerlo. Se I’'ammortizzatore si comprime e si
espande rapidamente, significa che non funziona correttamente.

Illustrazione 19: Componenti delle Sospensioni su Ciascun Lato di una Lavacentrifuga in appoggio
su Ammortizzatori di Gomma (vedere Supplemento 4)

Molla di Gomma — due su Ammortizzatori - 48040_ modello|Ammortizzatori - 68036_ modello
ciascun lato indicato indicato

r

Chiave di Lettura

1. Se la molla di gomma si rompe, occorre sostituire il pezzo. Rivolgersi al proprio rivenditore o a Milnor.
Questa non &€ manutenzione ordinaria.

2. Se ¢ presente dell’olio in questo punto, le guarnizioni sono usurate. Sostituire I’ammortizzatore.

3. Se la gomma di un giunto &€ molto usurata o mancante, sostituire I’ammortizzatore.

Supplemento 5

Come effettuare un collaudo del freno meccanico

AVVERTENZA [29]: Rotture e gravi rischi—La presenza di indumenti nel cilindro pud provocarne
la rotazione quando la macchina é ferma.

» Non azionare la macchina in presenza di freno meccanico difettoso.

Il freno a disco o a nastro trattiene il cilindro quando I’operatore introduce gli indumenti o li rimuove
dalla macchina. Anche se il freno meccanico in genere non blocca il cilindro quando é in funzione (La
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Nota 2 fornisce ulteriori dettagli), & possibile che lo blocchi in presenza di condizioni anomale. Alcuni
esempi sono quando si scollega I’alimentazione elettrica o si preme un interruttore d’arresto. Per
assicurarsi che la macchina funzioni in sicurezza, effettuare il collaudo secondo gli intervalli forniti nel
prospetto di manutenzione:

1. Se la macchina é carica di indumenti, svuotarla.
2. Awviare un programma di lavaggio. Avanzare nella sequenza fino allo scarico (vedere Nota 1).

Effettuare un collaudo quando il cestello gira alla velocita di scarico. La velocita di lavaggio €
troppo bassa. La velocita di centrifuga danneggia senza motivo i componenti del freno.

3. Osservare il cestello attraverso 1’oblo o il finestrino di controllo.

4. Premere I’interruttore di Arresto di Emergenza (). Verificare che il cestello si blocchi al momento
giusto per il tipo di macchina:

Cestello suddiviso e Staph Guard®—4 secondi.
Cestello unico—10 secondi

Nota 1: La maggioranza delle macchine non ¢ dotata di selettore manuale per la velocita di scarico. Se
la macchina é dotata di selettore di velocita di scarico in Modalita Manuale, utilizzarlo invece di un
programma.

Se il cestello non si blocca nel momento preciso, occorre effettuare interventi di riparazione. Rivolgersi
al proprio rivenditore o a Milnor. Questa non € manutenzione ordinaria.

ATTENZIONE : Rischio di danno—I componenti del freno si usurano rapidamente se
I’operatore ne fa uso improprio per fermare la macchina durante il funzionamento automatico.

* Quando la macchina ¢ in funzione, autorizzare sempre I’arresto automatico del cestello.

Nota 2: Durante il funzionamento automatico, il motore per trazione, I’inverter e i resistori bloccano il
cestello. Se il cestello non si blocca nel periodo di tempo prestabilito, compare un messaggio di errore.
Se I’anomalia persiste, occorre effettuare interventi di manutenzione. Rivolgersi al proprio rivenditore o
a Milnor. Questa non € manutenzione ordinaria.

Illustrazione 20: Esempio di Freno a Disco. L’aspetto della Sua macchina puo discostarsi dal
presente modello.

Schemi del Serbatoio e del Gruppo frenante

Chiave di Lettura

1. Livello del liquido corretto. E possibile fare un rabbocco del liquido quando il freno & o meno in funzione.

— Estremita BIUUUMO09 —
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Wartung—

Gummifederanordnung,
nicht-kippbaren
Waschschleudermaschine

ACHTUNG: Die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen werden von
Pellerin Milnor Corporation ausschlie3lich als nur englische version
bereitgestellt. Milnor hat sich um eine qualitativ hochwertige Ubersetzung
bemiht, macht aber keine Aussagen, Versprechen oder Garantien bezuglich
der Genauigkeit, Vollstandigkeit oder Richtigkeit der Informationen in der
nichtenglischen Version.

Milnor hat daruber hinaus keinen Versuch unternommen, die in der
nichtenglischen Version enthaltenen Informationen zu prifen, da diese
vollstandig durch Dritte erstellt wurde. Milnor ist daher ausdriicklich nicht fir
inhaltliche oder formale Fehler haftbar und tragt keine Verantwortung fiir das
Vertrauen auf, oder die Folgen der Verwendung von, Informationen in der
nichtenglischen Version.

Milnor oder seine Vertreter oder Mitarbeiter sind in keinem Fall fur
jegliche direkten, indirekten, Begleit-, Folge- oder Strafe
einschlielenden Schaden haftbar, die auf irgend eine Art aus der
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nichtenglischen Version oder dem Vertrauen auf die nichtenglische
Version dieses Handbuchs herriihren kénnten, oder die aus Fehlern,
Auslassungen oder Ubersetzungsfehlern herriihren.

Lesen Sie das Sicherheitshandbuch
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Kapitel 1. Maschinenbeschreibung, Kennzeichnung und Zertifizierung

Kapitel 1

Maschinenbeschreibung,
Kennzeichnung und Zertifizierung

BIUUUFO1 (Published)  Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20140619 Lang: GERO1 Applic: IHN

Uber diese Milnor® Maschine—

Dieses Handbuch bezieht sich auf die Milnor-Produkte, deren Modellnummern auf der Innenseite der
vorderen Umschlagseite aufgefiihrt sind und die zu den im Folgenden definierten Maschinenfamilien
gehoren.

Funktionsbeschreibung

Waschschleudermaschinen waschen die Wasche mit Wasser und nicht fllichtigen Chemikalien und
entfernen berschissiges Wasser durch Zentrifugalkraft.

Waschschleudermaschine mit Gummifederlagerung die Modelle sind gefederte
Waschschleudermaschinen mit einem Gehause, bei dem die Trommel auf Gummifedern gelagert ist. Diese
Modelle sind fur Vor-Ort-Waschereien und fur Industrieanwendungen geeignet. Einige dieser Modelle
werden zum Be- und Entladen gekippt.

Maschinenkennzeichnung
Modellnummer sowie sonstige Daten lhrer Maschine befinden sich auf dem Typenschild, das an der
Maschine angebracht ist. Siehe folgende Abbildung.

— Ende BIUUUFO01 —

BIWUULO1 (Published)  Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20140619 Lang: GERO1 Applic: IHN

Allgemeine Inhalt der EC Konformitaetserklaerung
Hersteller: Pellerin Milnor Corporation
Wir erkléren hiermit eigenverantwortlich, dass die Maschine
Typ (siehe die Erklarung fur Ihre Maschine)
Seriennummer (siehe die Erklarung fur Ihre Maschine)
Herstellungsdatum  (siehe die Erklarung fur Ihre Maschine)
ist in Konformitaet mit den Anforderungen

2006/42/EG (17. Mai 2006) - Maschinen
2004/108/EG (15. Dezember 2004) - Elektromagnetische Vertraglichkeit
2006/95/EG (12. Dezember 2006) - Niederspannungsrichtlinie

Pellerin Milnor Corporation bestaetigt, dass die unten aufgefuehrte(n) Maschine(n), die in Kenner,
Louisiana 70063 USA hergestellt ist(sind), gemaR der Priifungsordnung

ISO 10472-1:1997 - Sicherheitsanforderungen fiir industrielle Wéschereimaschinen
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Kapitel 1. Maschinenbeschreibung, Kennzeichnung und Zertifizierung

- Teil 1: Gemeinsame Anforderungen

ISO 10472-2:1997 - Sicherheitsanforderungen fir industrielle Wéaschereimaschinen
- Teil 2: Wasch- und Waschschleudermaschinen

ISO 13857:2008 - Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstande gegen das Erreichen von
Gefahrdungsbereichen mit den oberen und unteren Gliedmalien

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-3:
Fachgrundnormen - Stoéraussendung fiir Wohnbereich, Geschéfts- und Gewerbebereiche sowie
Kleinbetriebe

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-4:
Fachgrundnormen - Stéraussendung fir Industriebereiche

EN 60204-1:2006/A1:2009 - Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausristung von Maschinen - Teil
1: Allgemeine Anforderungen

Die Sicherheitsuebereinstimmung mit den Standards ist im Milnor Handbuch (siehe die Erklarung fir lhre
Maschine) beschrieben.

Dieses Schreiben bestaetigt, dass die Maschine(n) lediglich den geforderten vorgenannten Standards
entspricht (entsprechen). Es ist die Verantwortung der installierenden Firma oder des Eigentuemers der
Maschine(n) sicherzustellen, dass alle auf die Verwendung am Aufstellungsort bezogenen Vorschriften
fuer die Vorbereitung, Installation und den Betrieb erfuellt werden.

Unsere Konformitaet mit den oben aufgefuehrten Standards ist zertifiziert mit den Ausnahmen, die im
Milnor Konformitaets Bericht (siehe die Erklarung fiir Ihre Maschine) erwaehnt sind.

Ort Kenner, Louisiana, 70063, USA
Datum der herstherstellung der oben aufgefiinrten Maschinen Type
Unterschrift Kenneth W. Gaulter ~ Technik Leiter

Unterschrift Russell H. Poy  Gesamtleiter Technik

.

— Ende BIWUULO1 —
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2.1.1.

Kapitel 2. Sicherheit

Kapitel 2
Sicherheit

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20140619 Lang: GERO1 Applic: IHN

Sicherheit—

Allgemeine Sicherheitsanforderungen-Lebenswichtige Infos fir das

leitende Personal [pokument BIUUUS04]

Unkorrekte Installation, vernachlassigte Wartung, mifbrauchliche Benutzung und/oder unfachménnische
Reparaturen oder Veranderungen an der Maschine kénnen unsicheren Betrieb und Verletzungen an
Personen verursachen, z. B. Knochenbriiche, Abtrennung von GliedmalBen oder gar Tod. Der Betreiber
oder eine von ihm benannte Person (Betreiber/Benutzer) mull mit der Maschine vertraut sein und hat ihren
einwandfreien Betrieb und ihre ordnungsgeméaie Wartung sicherzustellen. Der Betreiber/Benutzer hat sich
mit dem Inhalt aller Anleitungen bezuglich der Maschine vertraut zu machen. Etwaige Fragen bezuglich
solcher Anleitungen sind an eine Milnor®-Vertriebsniederlassung oder den Milnor®-Kundendienst zu
richten.

Die meisten zustandigen Behorden fiir Regelwerke machen den Betreiber/ Benutzer fir die
Aufrechterhaltung der Sicherheit am Arbeitsplatz verantwortlich. Aus dem Grund hat der
Betreiber/Benutzer sicherzustellen, dass:

« alle vorhersehbaren Gefahren innerhalb seines Arbeitsbereiches erkannt und MalRnahmen ergriffen
werden, um Personen, Ausriistungen und Arbeitsbereich zu schiitzen,

» Arbeitsausristung und Betriebsmittel geeignet und angepafit sind, ohne Sicherheits- oder
Gesundheitsrisiken benutzt werden kénnen und in angemessener Weise instandgehalten werden;

 an Orten, an denen bestimmte Gefahren zu erwarten sind, der Zugang zu den Betriebsmitteln auf
solche Mitarbeiter beschrénkt ist, die mit deren Benutzung beauftragt wurden;

* nur beauftragte Personen Reparaturen, Anderungen, Wartungen und Instandsetzungen durchfiihren;
 Informationen, Anweisungen und Unterweisungen zur Verfligung gestellt werden;
» Mitarbeiter und/oder deren Stellvertreter eingewiesen sind.

Die Arbeitsausriistung muss den nachstehenden Anforderungen entsprechen. Der Betreiber/Benutzer hat

sicherzustellen, daB Installation und Wartung der Einrichtungen so ausgefuhrt werden, dal? folgende
Bedingungen beriicksichtigt werden:

» Bedienungselemente mussen sichtbar, identifizierbar und gekennzeichnet sein. Sie mussen sich
aulerhalb von Gefahrenzonen befinden und dirfen keine Gefahren durch unbeabsichtigte Betatigung
hervorrufen.

 Steuerungssysteme miissen betriebssicher sein. Betriebsstérungen oder Schaden dirfen keine Gefahren
hervorrufen;

 Betriebsmittel und Zubehdr missen fest installiert sein;
 Arbeitsausriistungen sind vor Bruch oder Zerstérung zu schiitzen;
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2.1.15.

Kapitel 2. Sicherheit

 Durch Schutzgitter sind Gefahrenzonen abzusperren und sich darin bewegende Gefahrenobjekte zu
stoppen, bevor die Gefahrenzonen betreten werden. Schutzgitter missen stabil und unfallsicher sein.
Sie dirfen sich nicht ohne weiteres entfernen oder auler Funktion setzen lassen. Sie mussen in
ausreichendem Abstand von der Gefahrenzone plaziert sein und diirfen die Beobachtung des Betriebes
nicht behindern. Sie sollen Installation, Austausch oder Wartung von Teilen ohne die vorherige
Beseitigung von Schutzgittern oder anderen Sicherheitseinrichtungen ermdglichen, zugleich aber den
Zugang auf die hierfur relevanten Bereiche beschréanken;

» angemessene Beleuchtung fir Arbeits- und Wartungsbereiche;

 Bei ausgeschaltetem Betriebsmittel missen jederzeit Wartungen moglich sein. Falls nicht zutreffend,
ist dies durch zusatzliche SchutzmaBnahmen auBerhalb der Gefahrenzonen zu realisieren;

+ Die Arbeitsausriistung muB geeignet sein, um Brand oder Uberhitzung, Austritt von Gas, Staub,
Flussigkeit, Dampf oder anderen Substanzen zu verhindern und eine etwaige Explosionsgefahr von
Betriebsmitteln oder -stoffen zu eliminieren.

Waschereitechnische Anlage—Sorgen Sie fiir einen tragfahigen Untergrund, der fest und starr
genug ist, um  mit ausreichender Sicherheit und ohne unzuléssige oder unvertretbare Durchbiegung das
Gewicht der vollbeladenen Maschine und die Ubertragenen Kréafte wéhrend des Betriebes aufzunehmen.
Lassen Sie ausreichenden Freiraum fiir Bewegungen der Maschine. Sorgen Sie fiir alle Abdeckungen,
Schutzgitter, Schilder und Einschrankungen durch Bilder oder Texte, die erforderlich sind, um Personen,
Maschinen oder andere sich bewegende Anlagen aus dem Umkreis der Maschine fernzuhalten. Sorgen Sie
fir ausreichende Be- und Entliftung, um Wérme und Dampfe zu beseitigen. Stellen Sie sicher, dal3
Versorgungsanschliisse an installierten Maschinen den 6rtlichen und nationalen Sicherheitsvorschriften
entsprechen, insbesondere die Stromversorgung (siehe VDE-Vorschriften). Plazieren Sie
Sicherheitshinweise an auffalligen Orten, einschliellich Gefahrensymbole, die auf elektrische Anschliisse
hinweisen.

Personal—Belehren Sie das Personal tiber Gefahrenvermeidung und die Wichtigkeit von Vorsicht und
Vernunft. Stellen Sie den Personen die fiir sie zutreffenden Sicherheits- und Betriebsanleitungen zur
Verfligung. Vergewissern Sie sich, daR das Personal die richtigen Sicherheitsvorkehrungen und
Betriebsablaufe anwendet. VVergewissern Sie sich ferner, dall das Personal die Warnhinweise an der
Maschine und die Sicherheitsvorkehrungen aus den Anleitungen versteht und befolgt.

Sicherheitseinrichtungen—Stellen Sie sicher, daR niemand irgendeine Sicherheitseinrichtung von
der Maschine oder aus dem Arbeitsbereich entfernt oder unbenutzbar macht. Verhindern Sie jegliche
Benutzung der Maschine bei Fehlen eines Schutzgitters, einer Abdeckung, eines Seitenbleches oder einer
Tir. Setzen Sie jedes fehlerhafte Teil instand, bevor Sie die Maschine in Betrieb setzen.

Gefahreninformationen—Wichtige Informationen tiber Gefahren sind auf den
Maschinensicherheitsschildern, in den Sicherheitsrichtlinien und anderen Maschinenhandbiichern
enthalten. Teilnummern der Sicherheitsschilder sind dem Maschinenwartungshandbuch zu entnehmen.
Zur Bestellung von Ersatzschildern oder Ersatzhandbiichern wenden Sie sich bitte an die
Ersatzteilabteilung von Milnor.

Wartung—Stellen Sie sicher, daR8 die Maschine nach bewéhrten Methoden der Praxis und gemal dem
Wartungsplan inspiziert und gewartet wird. Ersetzen Sie Treibriemen, Riemenscheiben,
Bremsbacken/-scheiben, Kupplungsscheiben/-beldge, Rollen, Dichtungen, Fiihrungen etc., bevor diese
ernsthaft verschlissen sind. Untersuchen Sie sofort jedes Anzeichen eines drohenden Versagens und
unternehmen Sie erforderliche Reparaturen (z.B. bei Rissen in Trommel, Wand oder Rahmen; bei
Quietschen, Schleifen, Rauchen oder HeiRlaufen von Antriebselementen wie Motor, Getriebe, Lager; bei
Durchbiegung von Trommel, Wand, Rahmen etc.; bei leckenden Dichtungen, Schlauchen, Ventilen etc.).
Lassen Sie weder Betrieb noch Wartung durch unqualifiziertes Personal zu.
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Sicherheitswarnmeldungen—Gefahren innerhalb der Elektrik und

Mechanik [Dokument BIUUUS11]
Die folgenden Anweisungen betreffen Gefahren im Innern der Maschine und in den Gehausen elektrischer
Gerate.

WARNUNG : Todes- und Verbrennungsgefahr durch Stromschlag—Die Berlihrung von
unter Hochspannung stehenden Teilen kann ernsthafte Verletzungen oder Stromschlag mit Todesfolge
hervorrufen. Hochspannung liegt im Inneren des Schaltschranks an, solange der Trennschalter fiir die
Stromversorgung zur Maschine nicht ausgeschaltet ist.

» Entriegeln oder 6ffnen Sie nicht die Turen der Schaltkésten.

 Entfernen Sie keine Schutzgitter, Abdeckungen oder Seitenbleche.

» Reichen Sie nicht in das Maschinengestell bzw. hinter die Maschinenverkleidung.
 Halten Sie sich und andere von der Maschine fern.

» Machen Sie sich mit der Position des Hauptschalters der Maschine vertraut und betétigen Sie
diesen im Notfall, damit kein Strom mehr an der Maschine anliegt.

WARNUNG : Verhakungs- und Quetschgefahr—Beriihrung von sich bewegenden Teilen, die
normalerweise durch Fiihrungen, Abdeckungen oder Seitenbleche abgeschirmt sind, kann Gliedmalien
einquetschen und StofRverletzungen hervorrufen. Diese Teile bewegen sich automatisch.

 Entfernen Sie keine Schutzgitter, Abdeckungen oder Seitenbleche.
» Reichen Sie nicht in das Maschinengestell bzw. hinter die Maschinenverkleidung.
 Halten Sie sich und andere von der Maschine fern.

e Machen Sie sich mit der Plazierung aller Not-Stopp-Schalter, Zugleinen und/oder Trittplatten
vertraut und benutzen Sie diese im Notfall, um die Maschine zu stoppen.

. Sicherheitswarnmeldungen—Gefahren durch Trommel und

Behandlungsvorgénge [pokument BIUUUS13]
Die folgenden Anweisungen betreffen Gefahren in Bezug auf die Trommel und den Waschvorgang.

WARNUNG : Quetschgefahr—Berlhrung der drehenden Trommel kann StoRverletzungen an
Gliedmalien hervorrufen. Die Trommel stoRt jeden Gegenstand zuriick, mit dem versucht wird, sie
anzuhalten. Dies kann zu StoR- oder Stichverletzungen fiihren. Im Normalfall ist die drehende Trommel
durch die geschlossene Tir abgeschirmt.

» Versuchen Sie nicht, die Tur zu 6ffnen oder in die Trommel zu greifen, bevor diese zum Stillstand
gekommen ist.

» Legen oder stellen Sie keine Gegenstande in die drehende Trommel.
 Setzen Sie die Maschine nicht bei schadhafter Tlrverriegelung in Betrieb.

WARNUNG : Enger Raum—Der Aufenthalt in der Trommel kann Personen toten oder verletzen.
Folgende Gefahren treten u.a. auf: Platzangst, Verbrennungen, Vergiftung, Erstickung, Hitze, biologische
Schédigungen, Stromschlag und Zerquetschung.

» Unternehmen Sie keine unqualifizierten Wartungen, Reparaturen oder VVeranderungen.

WARNUNG : Explosions- und Brandgefahr—Entflammbare Substanzen kénnen Explosionen
oder Feuer in der Trommel, in den Entwasserungsdurchgangen oder in der Kanalisation ausldsen. Die
Maschine ist fir das Waschen mit Wasser ausgelegt, fur keinerlei andere Lésungsmittel. Die Bearbeitung
l6sungsmittelhaltiger Artikel kann zur Absonderung entflammbarer Gase fiihren.

» Verwenden Sie keine entflammbaren Lésungsmittel fir die Bearbeitung.

 Verarbeiten Sie nicht die Waren, die feuergefahrliche Substanzen enthalten. Ziehen Sie die ortliche
Feuerwehr, zustandige 6ffentliche Anlaufstellen sowie die Versicherungsunternehmen zu Rate.
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Kapitel 2. Sicherheit

Sicherheitswarnmeldungen—Gefahrliche Bedingungen [pokument
BIUUUS14]

Gefahren durch Schaden und Fehlfunktionen

Gefahren durch betriebsunfahige Sicherheitseinrichtungen

VORSICHT GEFAHR @: Gefahr von Einwicklung und ernsthaften
Verletzungen—Turverriegelung-Das Betreiben der Maschine bei fehlerhafter Tiirverriegelung
ermoglicht eventuell die Offnung der Tiir bei drehender Trommel oder das Anlaufen der Trommel bei
gedffneter Tur. Dadurch ist die drehende Trommel gegen Beriihrung nicht mehr abgeschirmt.

 Betreiben Sie die Maschine nicht bei Anzeichen von Beschédigung oder Fehlfunktion.

WARNUNG : Verschiedene Gefahren—Der Betrieb der Maschine mit nicht-betriebsbereiten

Sicherheitseinrichtungen kann zu Verletzungen oder Tod von Personen filhren, zur Beschadigung oder

Zerstorung der Maschine, zu Schéden an Gegenstanden und zum Erldschen der Garantie.

» Unternehmen Sie keine unsachgemészen Eingriffe an den Sicherheitseinrichtungen, und setzen Sie
diese nicht aulRer Betrieb. Betreiben Sie die Maschine auch nicht mit schadhaften
Sicherheitseinrichtungen. Fordern Sie Instandsetzungen durch autorisierte Fachkréafte an.

WARNUNG : Todes- und Verbrennungsgefahr durch Stromschlag—Tiiren von elektrischen
Schaltkasten-Bei Betrieb der Maschine mit gedffneter Tir eines Schaltkastens sind
Hochspannungskontakte gegen Beriihrung innerhalb des Kasten ungeschiitzt.

» Entriegeln oder 6ffnen Sie nicht die Turen der Schaltkésten.

WARNUNG @: Verhakungs- und Quetschgefahr—Schutzgitter, Abdeckungen und Seitenbleche -
Bei Betreiben der Maschine mit fehlenden Schutzgittern, Abdeckungen und Seitenblechen sind sich
bewegende Maschinenteile gegen Beriihrung ungeschiitzt.

» Entfernen Sie keine Schutzgitter, Abdeckungen oder Seitenbleche.

Gefahren durch beschadigte Teile der Mechanik

WARNUNG : Verschiedene Gefahren—Das Betreiben einer schadhaften Maschine kann zu
Verletzung oder Tod von Personen filhren, zu weiterer Beschadigung oder gar Zerstérung der Maschine
oder anderer Gegenstande und zum Erléschen der Garantie.

 Setzen Sie keine beschadigte oder fehlerhafte Maschine in Betrieb. Fordern Sie eine
Instandsetzung durch autorisierte Fachkrafte an.

WARNUNG : Explosionsgefahr—Trommel-Eine beschadigte Trommel kann wahrend des
Schleuderns aufreiflen, durch die Wandung schlagen und Metallteile bei hoher Geschwindigkeit
fortschleudern.

 Betreiben Sie die Maschine nicht bei Anzeichen von Beschadigung oder Fehlfunktion.

Gefahren durch unvorsichtige Anwendung

Gefahren durch unvorsichtigen Betrieb-Lebenswichtige Infos fur das Bedienpersonal
(Beachten Sie bitte auch die im Handbuch erklarten Gefahren fur den Bediener)

WARNUNG : Verschiedene Gefahren—Unvorsichtige Bedienung kann zu Verletzung oder gar
Tod von Personen fiihren, zur Beschadigung oder Zerstérung der Maschine und anderer Gegenstande
sowie zum Erléschen der Garantie.

» Unternehmen Sie keine unsachgemaszen Eingriffe an den Sicherheitseinrichtungen, und setzen Sie
diese nicht aulRer Betrieb. Betreiben Sie die Maschine auch nicht mit schadhaften
Sicherheitseinrichtungen. Fordern Sie Instandsetzungen durch autorisierte Fachkrafte an.
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» Setzen Sie keine beschadigte oder fehlerhafte Maschine in Betrieb. Fordern Sie eine
Instandsetzung durch autorisierte Fachkrafte an.

» Unternehmen Sie keine unqualifizierten Wartungen, Reparaturen oder Veranderungen.
» Benutzen Sie die Maschine in keiner Weise entgegen den Herstelleranweisungen.

» Verwenden Sie die Maschine nur zu ihrem gewohnlichen und vorgesehenen Zweck.

» Machen Sie sich mit den Konsequenzen des Handbetriebes vertraut.

Gefahren durch unvorsichtige Instandsetzung-Lebenswichtige Infos fir das
Instandsetzungspersonal
(Beachten Sie bitte auch die im Handbuch erklarten Gefahren bei Instandsetzung)

WARNUNG : Todes- und Verbrennungsgefahr durch Stromschlag—Die Beriihrung von
unter Hochspannung stehenden Teilen kann ernsthafte Verletzungen oder Stromschlag mit Todesfolge
hervorrufen. Hochspannung liegt im Inneren des Schaltschranks an, solange der Trennschalter fir die
Stromversorgung zur Maschine nicht ausgeschaltet ist.

» Die Maschine darf ausschlie3lich von qualifiziertem und autorisiertem Personal instandgesetzt
werden. Sie mussen die Gefahrenquellen eindeutig verstanden haben und wissen, wie Gefahren zu
vermeiden sind.

» Wenn eine Blockierung (Verriegeln / Ausschalten) der Maschine in der Wartungsanleitung
gefordert wird, ist nach der gegenwértigen OSHA-Blockierungs-/Auslésungsnorm zu verfahren.
Aulerhalb der USA ist die OSHA-Norm bei Abwesenheit anderer geltender Normen weiterhin zu
befolgen.

WARNUNG : Verhakungs- und Quetschgefahr—Beriihrung von sich bewegenden Teilen, die
normalerweise durch Fiihrungen, Abdeckungen oder Seitenbleche abgeschirmt sind, kann Gliedmalien
einquetschen und Sto3verletzungen hervorrufen. Diese Teile bewegen sich automatisch.

» Die Maschine darf ausschlieflich von qualifiziertem und autorisiertem Personal instandgesetzt
werden. Sie missen die Gefahrenquellen eindeutig verstanden haben und wissen, wie Gefahren zu
vermeiden sind.

» Wenn eine Blockierung (Verriegeln / Ausschalten) der Maschine in der Wartungsanleitung
gefordert wird, ist nach der gegenwértigen OSHA-Blockierungs-/Auslésungsnorm zu verfahren.
Auferhalb der USA ist die OSHA-Norm bei Abwesenheit anderer geltender Normen weiterhin zu
befolgen.

WARNUNG : Enger Raum—Der Aufenthalt in der Trommel kann Personen toten oder verletzen.
Folgende Gefahren treten u.a. auf: Platzangst, Verbrennungen, Vergiftung, Erstickung, Hitze, biologische
Schéadigungen, Stromschlag und Zerquetschung.

» Steigen Sie niemals in die Trommel ein, solange diese nicht vollstandig gesaubert, ausgespult,
entwassert, gekihlt  und festgesetzt ist.

— Ende BIUUUS27 —

BIWUUIO6 (Published)  Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20140619 Lang: GERO1 Applic: IHN

Vermeiden von Schéaden durch chemische Betriebsmittel und
Systeme

All Milnor® Waschschleudermaschine und CBW® WaschstraRen nutzen Edelstahl mit der AISI 304
Spezifikation. Dieses Material hat eine gute Leistungsfahigkeit, wenn chemische Betriebsmittel korrekt
verwendet werden. Sollten die Chemikalien Betriebsmittel falsch verwendet werden, kann das Material
beschédigt werden. Der Schaden kann sehr heftig ausfallen und schnell auftreten.

Chemische Betriebsmittel-Firmen sorgen fur gewohnlich fir:
» Chemische Pumpsysteme, die die Betriebsmittel in die Maschine geben,
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 Verbindung des Chemikalien-Pumpsystems mit der Maschine,
» Das Schreiben von Waschformeln, die die Chemikalien Konzentrationen kontrollieren.
Die Firma, die diese Verfahren durchfiihrt muss sicherstellen, dass diese Verfahren keinen Schaden

verursachen. Pellerin Milnor Corporation tbernimmt keine Verantwortung fir Chemikalien Schaden
an den Maschinen oder den Gutern in den Maschinen.

Wie chemische Betriebsmittel Schaden anrichten kbnnen

Gefahrliche chemische Betriebsmittel und Waschrezepturen —Einige Beispiele, was
Schaden anrichten kann, sind:

» Eine sehr hohe Konzentration Chlorbleiche,

» Eine Mixtur aus Essigessenz und Hypochlorit,

» Chemische Betriebsmittel (Beispiele: Chlorbleiche, Kieselfluorwasserstoffsaure) die auf dem Edelstahl
haften bleiben, wenn sie nicht schnell mit Wasser weggespiilt werden.

Das Buch “Textilwasche Technologie” von Charles L. Riggs enthalt Daten Uber korrekte chemische
Betriebsmittel und Rezepturen.

Falsche Konfiguration oder Verbindung von Geréaten —Viele Chemikalien-Systeme:

« verhindern Sie kein Vakuum in dem Chemikalien Rohr (z.B. mit einem Vakuumbrecher) wenn die
Pumpe aus ist,

« verhindern Sie nicht den Fluss (z.B. mit einem Ventil) wo das chemische Rohr in die Maschine geht.

Es tritt Schaden auf, wenn ein chemisches Betriebsmittel in die Maschine eindringen kann, wéhrend das
chemische System ausgeschaltet ist. Einige Konfigurationen von Komponenten kdnnen die Chemikalien
Betriebsmittel durch ein Siphon in die Maschine gelangen lassen (Abbildung 1). Einige kdnnen die
Chemikalien Betriebsmittel in die Maschine aufgrund der Gravitation gelangen lassen (Abbildung 2).
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Abbildung 1: Falsche Konfigurationen , die die Chemikalien Betriebsmittel Uber ein Siphon in die
Maschine gelangen lassen

Schematische Ansichten

Legende

Pumpe

Chemischer Tank

Der Siphon kommt hier vor. Flussigkeit in den grauen Bereichen des Chemikalien Rohrs und Tanks kénnen
in die Maschine gelangen.

i B
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Abbildung 2: Falsche Konfigurationen , die die Chemikalien Betriebsmittel aufgrund von Gravitation
in die Maschine gelangen lassen

Schematische Ansichten

a [

-

Legende
P. Pumpe
T. Chemischer Tank
D. Chemisches Rohr. Flissigkeit in den grauen Bereichen kann in die Maschine gelangen.

2.2.2. Ausristung und Verfahren, die Schaden verhindern kénnen

2.2.2.1. Die Benutzung des Chemikalien Sammelrohrs.—Es gibt ein Sammelrohr an der Maschine,
das die Chemikalien Rohre vom Chemikalien-Pumpsystem festmacht. Abbildung 3 zeigt 3 Beispiele. Das
Sammelrohr hat eine Quelle an Wasser zum Spiilen der chmischen Betriebsmittel mit Wasser.
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Abbildung 3: Beispiele fir Sammelrohre fiir chemische Rohre. Ihr Zubehér kdnnte anders aussehen.
-

2.2.2.2. Leitung schlie3en.—Wenn die Pumpe nicht immer die Leitung schlieRt, wenn sie aus ist, dann
verwenden Sie ein Abschaltventil um dies zu tun.

2.2.2.3. Lassen Sie kein Vakuum zu.—Versehen Sie die chemische Leitung mit einem Vakuumbrecher, der
groRer ist als das volle Level des Tanks.

2.2.2.4. Spulen Sie das chemische Rohr mit Wasser. —Wenn die Flussigkeit die in dem Rohr
zwischen der Maschine und der Pumpe bleibt, in die Maschine flieRen kann, spiilen Sie das Rohr mit
Wasser nachdem die Pumpe stoppt.

2.2.25. Bringen Sie das chemische Rohr vollstadndig unter dem Maschinenzufluss an.—Es
ist auch wichtig, dass es keinen Druck in der Chemikalien Rohr oder dem Tank gibt, wenn das System
ausgeschaltet ist. Abbildung 4 zeigt diese Konfiguration.

Abbildung 4: Eine Konfiguration, die den Fluss in die Maschine verhindert, wenn die Pumpe
ausgeschaltet ist. (wenn das chemische Rohr und Tank keinen Druck haben)

Schematische Ansicht Legende

l. Chemischer Zufluss an der

Maschine
. Chemisches Rohr

Pumpe
Chemischer Tank

-
40

-]

e

!

2.2.2.6. Lecks verhindern.—Wenn Sie das chemische Pumpsystem warten:
 Die korrekten Komponenten verwenden.
« Stellen Sie sicher, dass alle Verbindungen korrekt passen.
« Stellen Sie sicher, dass alle Verbindungen fest sind.

— Ende BIWUUI06 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION

102



3.1.

3.1.1.

Kapitel 3. Regelmaflige Wartung

Kapitel 3
Regelmaldige Wartung

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20140619 Lang: GERO1 Applic: IHN

Regelméalige Wartung—

Die Wartung entsprechend Abschnitt 3.1.2  “Wartungstberblick” ausfiihren und priifen, dass die
Maschine sicher ist, die Garantie eingehalten ist und die Maschine einwandfrei funktioniert. Dadurch
werden Reparaturaufwand und unerwiinschte Abschaltungen verringert. Wenn Reparaturen erforderlich
sind, den Handler oder die Fa. Milnor verstandigen.

WARNUNG : Gefahr schwerer Verletzungen—Die Vorrichtungen kdnnen den Korper erfassen
und verletzen.

 F0r diese Arbeiten ist eine Genehmigung des Arbeitgebers erforderlich.

 Bei Prifung von in Betrieb befindlichen Komponenten besonders vorsichtig arbeiten. Bei allen
anderen Wartungsarbeiten die Maschine von der Stromversorgung trennen. Die
Sicherheitsvorschriften einhalten. In den USA ist von der OSHA eine Prozedur zum Absperren und
Verschlielen (LOTO) vorgeschrieben. Es kénnen noch weitere lokale Vorschriften gelten.

« Abdeckungen und Sicherheitsvorrichtungen wieder anbringen, die fiir Wartungszwecke entfernt
wurden.

Planung des Wartungskalenders

Bei Verwendung einer Planungssoftware fur den Wartungsplan der Anlage die Punkte in Abschnitt 3.1.2 in
diesen Plan erganzen. Anderenfalls auf einem Kalender die Punkte eintragen, die zu den Tabellen in
Abschnitt 3.1.2 gehdren. Die Markierungen sind die Ziffern 2, 3, 4, 5 und 6; es ist nicht erforderlich, Ziffer
1 (t&gliche Wartungsarbeiten) im Kalender einzutragen. Die Ziffer 2 steht fiir Wartungsarbeiten, die alle 40
bis 60 Betriebsstunden ausgefuhrt werden, Ziffer 3 steht fir Wartungsarbeiten alle 200 Betriebsstunden,
Ziffer 4 fir Wartungsarbeiten alle 600 Betriebsstunden, Ziffer 5 fur Wartungsarbeiten alle 1200
Betriebsstunden und Ziffer 6 fur Wartungsarbeiten alle 2400 Betriebsstunden. Dies sind die als Markierung
verwendeten Ziffern im Kopf der schmalen Spalten auf der linken Seite jeder Tabelle in Abschnitt 3.1.2.

Tabelle 1  zeigt, wo die Markierungen im Kalender eingetragen werden mussen. Wenn die Maschine
beispielsweise 41 bis 60 Stunden pro Woche arbeitet, sind die ersten drei Markierungen 2, 2 und 3. Diese
Markierungen in der ersten, zweiten und dritten Woche nach Inbetriebnahme der Maschine eintragen. Bei
Durchfiihrung routinemaRiger Wartungsarbeiten an einem bestimmen Wochentag die Markierung in jeder
Woche flr diesen Tag eintragen. Weitere Markierungen in den Folgewochen eintragen. Gegebenenfalls
muss die Wartung fur 40 bis 60 Betriebsstunden (Ziffer 2) mehrmals pro Woche ausgefuihrt werden.
Wenn die Maschine zwischen 61 und 100 Stunden arbeitet, Ziffer 2 an zwei Tagen der Woche eintragen.
Wenn die Maschine mindestens 101 Stunden pro Woche arbeitet, Ziffer 2 an drei Tagen der Woche
eintragen.

Bei jedem Datum mit einer "3" die Punkte mit einem x in der Spalte "3" oder "2" jeder Tabelle in Abschnitt
3.1.2 ausfiihren. Bei jedem Datum mit einer "4" die Punkte mit einem x in den Spalten "4", 3" oder "2"
ausfihren. Entsprechend diesem Muster fortfahren.
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Tabelle 1: Eintragung der Markierungen im Kalender
Stunden Wochennummer
/Woche |1 |2 |3 [4 |5 |6 |7 |8 |9 |10 |11 |12 |13 |14 |15 |16 (17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30
Bis40 |2 |2 |2 |2 [3 |2 |2 (2|2 [3 |2 |2 (2|2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 2 |2 |2 |5
41-60 |2 |2 |3 (2 |2 |2 |3 |2 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |2 (3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 3 (2 |2 |4
61-80 |2 |2 (3 |2 |3 (2 |4 |2 |2 (3 (2|2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |6
81-100 (2 (3 |2 [3 |2 |4 |2 [3 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |6 Wiederholen
101-120 |2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 (2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |6 Wiederholen
121-140 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 (3 |5 |2 |3 |2 [3 |4 |3 |2 |3 |6 Wiederholen
Stunden Wochennummer, Fortsetzung
/Woche |31 |32 (33 [34 |35 |36 |37 |38 |39 |40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
Bis40 |2 |2 [2 |2 2 (302 (2 |2 |2 (4 |2 |2 2|2 1|3 |2 |2 |2 |23 |2 |2 |2 |2 |6
41 - 60 2 |2 |3 |2 2 |6 Wiederholen
3.1.2. Wartungstberblick

Die Tabellen in diesem Abschnitt enthalten die Eintrage fiir die routineméRige Wartung der Maschine. Jede

Tabelle steht flir eine bestimmte Prozedurart. (Beispiel: Fett auf Lager und Buchsen auftragen). Im

Tabellenkopf finden Sie die allgemeine Prozedur. Die Spalte "Weitere Angaben" enthélt gegebenenfalls

zusétzliche Anweisungen.

* Wenn die Maschine pro Tag mehr als 12 Stunden arbeitet, die "tagliche Wartung" pro Tag zweimal

ausfiihren. Die anderen Prifungen in den vorgegebenen Intervallen ausfilhren bzw. an den Tagen, die im

Kalender angezeigt werden (siehe Abschnitt 1). Alle Prifungen in allen Tabellen fur die betreffenden

Wartungsintervalle durchfiihren (beispielsweise fir den laufenden Tag, fiir 40 bis 60

Betriebsstunden und 200 Betriebsstunden).

Tipp: Die Abschnitte hinter dem Wartungstberblick enthalten weitere Angaben Gber die Wartungsarbeiten.

Wenn Sie diese Daten kennen, miissen Sie nur noch in der Ubersicht nachschlagen und die
Wartungsarbeiten durchfiihren.

Tabelle 2: Abdeckungen und zugehdrige Teile

Prifen Wenn eine Komponente beschadigt, nicht eingestellt ist oder fehlt, dies sofort korrigieren, um
Verletzungen zu vermeiden.
Markierun U .
9 | Ausfuhrung Komponente Weitere Angaben

1{2/3/4|5/6 alle
Tag* Abdeckungen und Deckel Ersatzteile erhalten Sie vom Héandler oder von der
Tag* Sicherheitsplaketten Fa. Milnor.
200 Stunden Befestigungselemente Befestigungselemente missen fest sitzen.
200 Stunden Fundamentschrauben und Abdichtung muss einwandfrei sein. Schrauben

Fundamentméortel. miissen festgezogen sein.
X Tag* Not-Aus-Mechanismus Siehe dazu Ergénzung 3. Einen Bedienungstest
durchfihren.

X 600 Stunden mechanical brake Siehe dazu Ergénzung 5. Mechanische Bremse
priifen. Wenn diese nicht korrekt funktioniert,
reparieren. Wenden Sie sich an Ihren Handler oder
an die Fa. Milnor. Dies ist keine Routinewartung.
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Tabelle 3: Filter, Vorfilter und empfindliche Teile

Kapitel 3. Regelmaflige Wartung

Verunreinigungen dieser Komponenten entfernen, um Schaden und Leistungsverlust zu vermeiden.

Markierung | Ausfiihrung K Weitere Daten Siehe dazu auch Abschnitt 3.1.3
omponente e ., »
1|12/1314/5/6 alle Entfernung von Verunreinigungen
X 40 bis 60 Umrichtergeblase, Entliftungen, | Siehe dazu Abbildung 7. Guten Luftstrom
Betriebsstunde | Filter gewabhrleisten
n
X 600 Stunden Motoren Guten Luftstrom gewdahrleisten
X | 2400 Stunden | Gesamte Maschine Starke Schmutz- und Staubablagerungen entfernen
X Tag* Bereiche mit Chemikalieneinlass | Einige chemische Betriebsmittel, die auf der
Maschinenoberflache bleiben, verursachen
Rostschaden. Siehe dazu Abbildung 8 und
Abschnitt 2.2.  “Vermeiden von Schéden durch
chemische Betriebsmittel und Systeme”
X Tag* selbstreinigender Druckluftfilter | Siehe dazu Abbildung 14. Sicherstellen, dass sich
(und -regulator) die Schussel automatisch leert.
X 200 Stunden filter element for the filter (and | Replace the filter if you cannot remove
reguator) contamination.
X | 2400 Stunden | Sieb im Wasserregler fur Siehe dazu Abbildung 9
optionale Versorgung durch
Injektor und gepumpte
Chemikalien bei einigen
Modellen.
200 Stunden Vorfilter fur Zuluft Siehe dazu Abbildung 13
200 Stunden Sieb fiir Dampfeinlass. (Dampf | Siehe dazu Abbildung 12
ist bei einigen Modellen
optional.)
X 200 Stunden Geschwindigkeitssensor Siehe dazu Abbildung 16
(Fotoauge)

Tabelle 4: Fluidbehalter

Prifen. Bei Bedarf Flussigkeit auffiillen und die Komponenten sauberhalten, um Schaden zu vermeiden.

Markierung

Weitere Daten (Siehe dazu auch Abschnitt

Ausf;l?erung Komponente 3.1.4 *“Kennzeichnung der Schmiermittel und
112/13/4|5/6 Schmierverfahren”).
X 200 Stunden Scheibenbremsbehélter Siehe dazu Abbildung 20. Olstand und

Oltemperatur priifen. Bei Bedarf Ol DOT3
(Tabelle 10) auffillen. Wenn das Ol verunreinigt
ist, die Bremsanlage entliiften. Wenden Sie sich an
Ihren Hé&ndler oder an die Fa. Milnor. Dies ist
keine Routinewartung.
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Kapitel 3. RegelmaRige Wartung

Tabelle 5: VerschleiRBanfallige Komponenten

Prafen. Festziehen oder Austauschen, um Abschaltungen und Leistungsverluste zu vermeiden. Ersatzteile beim

Handler bestellen.

Markierun ¥
lerung | Ausfuihrung Komponente Weitere Angaben
1{2/3/4|5/6 alle
X 200 Stunden Antriebsriemen und Siehe dazu Ergénzung 1 and Abbildung 6
Antriebsbénder
X 200 Stunden Leitungen und Schlduche Schlduche und Verbinder auf Leckstellen prifen.
x| |1200 Stunden | Tirpuffer Siehe dazu Abbildung 18
200 Stunden Gummifedern Siehe dazu Abbildung 19
200 Stunden StoRd&dmpfer Siehe dazu Ergdnzung 4 und Abbildung 19

Tabelle 6: Lager und Buchsen Fiir Motoren siehe Tabelle 7.

Diese Teile fetten, um Schaden zu vermeiden.

Markierung Ausfihrung

1|2/3/14/5 6 alle

Komponente

Weitere Daten Siehe dazu also Abschnitt 3.1.4
“Kennzeichnung der Schmiermittel und
Schmierverfahren”

Schmierplatte 01 10025X fiir das Lagergehéuse. Diese Daten verwenden, wenn Ihre Maschine diese
Schmierplatte hat. Siehe Abbildung 17 und Abschnitt 3.1.4.2.

200 Stunden Dichtung Mit 5,4 ml Fett EPLF2 (Tabelle 10) schmieren.
200 Stunden Hinteres Lager Mit 9 ml Fett EPLF2 schmieren.
200 Stunden Vorderes Lager Mit 18 ml Fett EPLF2 schmieren.

Schmierplatte 01 10025Y fur das Lagergeh&use. Diese Daten verwenden, wenn Ihre Maschine diese
Schmierplatte hat. Siehe Abbildung 17 und Abschnitt 3.1.4.2.

200 Stunden Dichtung Mit 3,6 ml Fett EPLF2 schmieren (Tabelle 10)
200 Stunden Hinteres Lager Mit 0,3 Unzen (9 ml) Schmierfett EPLF2
schmieren.
X 200 Stunden Vorderes Lager Mit 9 ml Fett EPLF2 schmieren.
Andere Schmierpunkte
X 200 Stunden Hydrauliktirbuchse Siehe dazu Abbildung 18. Mit 0,06 Unzen (1,8
ml) Schmierfett EPLF2 schmieren (Tabelle 10)
200 Stunden | Tarverriegelungskolben Siehe dazu Abbildung 18. Stab DE3 (Tabelle 10)
200 Stunden | Ttroffnungskolben auf Oberflache anbringen.

Tabelle 7: Motorschmierplan

Zum Ausfillen dieser Tabelle die Daten in Abschnitt 3.1.4.3 verwenden.

Schmiermitt . .
Intervall Termine der Nachschmierun
Motorkennzeichnung elmenge g
Beispiel: Hauptantrieb il
( P P ) Jahre Sturr:de fl oz '\i/ltlellr”
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Tabelle 8: Vorrichtungen und Einstellungen

Kapitel 3. Regelmaflige Wartung

Sicherstellen, dass die Vorrichtungen betriebsfahig und die Einstellungen korrekt sind, um Leistungsverluste zu

vermeiden.
Markierun ¥
lerung | Ausfuihrung Komponente Weitere Angaben
1{2/3/4|5/6 alle
X | 2400 Stunden | Steuerschaltung Verkabelungen und Anschliisse in den
Anschlusskasten priifen. Auf Korrosion und lose
Verbindungen achten. Siehe dazu Abschnitt 3.1.3
X 200 Stunden Wasserdruckregulierer fur Siehe dazu Abbildung 9. Wert: 28 PSI (193 kPa).
optionalen Versorgungsinjektor
X 200 Stunden Wasserdruckregler fir die Siehe dazu Abbildung 11. Wert: 193 kPa (28 psi)
Chemikalienspulung
200 Stunden Druckluftvorrichtungen Siehe dazu Ergénzung 2, Abbildung 15
X 200 Stunden Fullstandssensor, der Luftdruck | Untersuichen Sie das Luftrohr und Verbindungen.
nutzt Siehe dazu Abbildung 10
X 200 Stunden Luftdruck fir Lagergehduse Siehe dazu Abbildung 14 Wert: 10 PSI (69 kPa)
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3.1.3. Entfernung von Verunreinigungen

Tabelle 9: Arten von Verunreinigungen, Reinigungsmittel und Reinigungsverfahren

blankes Aluminium

Fett

anschlieRend mit Wasser
spulen.

Material oder Ub“f:h.e Beispiel Reinigungsmittel Weitere Angaben
Komponente Verunreinigung
Maschinengehéduse Staub, Schmutz — Druckluft oder Druckluft—maximal 207 kPa (30 psi) In
Werkstattstaubsauger Vorrichtungen keinen Staub eindriicken.
Entliftungsoffnungen | Staub Motoren, Werkstattstaubsauger, In Vorrichtungen keinen Staub eindriicken
an elektrischen Wechselrichter, weil3, weiche Biirste, bei
Komponenten Bremswiderstande | elektrischen
Anschlusskasteninneres | Staub Alle Komponenten
Anschlusskasten Druckluftspray
Elektrische Korrosion, Messerkontakt, Losungsmittelspray fir | Trennen und dann wieder anschlieBen Wenn weiter
Verbindungen Lackierung Molex-Verbinder, | elektrische Wackelkontakt bestehen, Losungsmittel verwenden.
Relais mit Komponenten
Stecksockel
Elektronische Sensoren | Staub Fotosensoren, keine Sauberes weiches, trockenes Tuch verwenden.
Schmutz Reflektor, Laser, | \warme Seifenlosung, | Saubere weiche Tiicher verwenden.
Anngherungsschalt | anschlieRend mit Wasser
er, spiilen
Temperaturgeber
Edelstahl Verschittete Gehduse, Wasser Mit einem Schlauch die Chemikalie griindlich von der
Chemikalie Einspritzvorrichtun Oberflache abspiilen. Es darf kein Wasser auf
g elektrische Teile oder Vorrichtungen gelangen.
Edelstahl Serie 300 Chemische Gehéuseinneres, Passivieren und Beizen | Wenden Sie sich an Ihren Handler oder an die Fa.
Korrosion Zylinder Milnor.Dies ist keine Routinewartung.
Lackierte Metalle, Staub, Schmutz, Rahmentréager Warme Seifenldsung, Saubere Ticher verwenden. Kein Wasser auf

Elektroteile gelangen lassen.

Durchflussmesser

Keine ammoniakhaltigen
Mittel verwenden.

Gummi Schmutz, Ol, Fett | Antriebsriemen, Warme Seifenlésung, Saubere Ticher verwenden Griindlich spiilen Auf den

Schléuche, anschlieRend mit Wasser | Antriebsriemen diirfen sich weder Ol oder Seife
spilen ablagern. Die Antriebsriemen miissen funktionsfahig
sein.

Transparente Verfarbung Kondensatauffangs | Warme Seifenldsung, Nur die erforderlichen Reinigungsmittel verwenden.

Kunststoffe, Acryl (Gelbfarbung) chale des anschlieend mit Wasser | Abwaschen und spiilen, mit sauberen weichen
Druckluftfilters, spulen, dann mit Tuchern trockenwischen. Die Anweisungen zu
optischer Acrylreiniger pflegen. Acrylreiniger einhalten.

Glas

Verfarbung
(Gelbfarbung)

Turglas, Seitenglas

Ammoniak- und
Wasserlsung,
anschlieRend mit Wasser
spulen, dann mit Aceton.

Saubere weiche Tucher verwenden. Nur die
erforderlichen Reinigungsmittel verwenden. Ggf. mit
Reiniger tranken

Schmiermittel

Ritzel, Getriebe

Luftfilter, Flusenfilter, | Staub, Flusen an der Werkstattstaubsauger Den verbrauchten Filter durch einen neuen Filter
Anschlusskastenkla ersetzen, wenn die Verunreinigung mit dem
ppe des Umrichters, Staubsauger nicht entfernt werden kann.
in der Filterschale
der
Druckluftleitung, in
Trocknern
Starre Vorfilter, Mineralische in der Wasser Eine harte Biirste verwenden. Mit viel Wasser splen.
Filterkorbe fiir Wasser | Partikel Wasserleitung, im
und Dampf Y-Vorfilter
Starre Vorfilter, Metallspane in der Vergaserreiniger oder Mit Reiniger tranken. Eine harte Blirste verwenden.
Filtersiebe fiir Ol Hydraulikleitung &hnliches Lésungsmittel
Stahlantriebskomponent | Schmutz, Lager, Vergaserreiniger oder Tranken. Einen Lappen oder eine weiche Biirste
en gehartetes Rollenketten, &hnlicher Loser verwenden.
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3.14.1.

Kapitel 3. Regelmaflige Wartung

Kennzeichnung der Schmiermittel und Schmierverfahren

Tabelle 10 gibt das Schmiermittel fiir jedes Schmiermittelkirzel in dem Wartungsuberblick an. Diese oder
&quivalente Schmiermittel vom lokalen Schmiermittelanbieter beziehen.

Beim Auffillen von Fett immer die Schritte in Abschnitt 3.1.4.1 einhalten. Beim Nachschmieren der
Motoren auch die Schritte in Abschnitt 3.1.4.3 beachten.

ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Mangelhaftes Schmiermittel verkirzt die

Nutzungsdauer der Komponenten.

« Alle Anlagenteile und Verschraubungen, mit denen Schmiermittel aufgetragen werden, missen
sauber sein.

* Nur die anGegebenen Schmiermittel oder dquivalente Schmiermittel mit gleichen technischen
Daten verwenden.

Tabelle 10: Schmiermittelidentifikation

Code Typ Handelsbezeichnung Anwendungsbeispiel
EM | Fett Mobil Polyrex EM oder entsprechend
Angabe der auf dem Motortypenschild Motorlager
EPLF2 |Fett Shell Alvania EP (LF) Typ 2 Antriebswellenlager und Buchsen,
Kugelgelenke, Kettenantrieb
DOT3 Ol NAPA SuperHeavy Duty Brake Fluid | Scheibenbremsen
DOT 3
DE3 |Stick AGS Door-Ease DE-3 Tirverriegelungskolben

Umgang mit der Fettpresse

ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Der Hydraulikdruck kann Dichtungen
herausdriicken, so dass Fett in unerwiinschte Bereiche gelangt (Beispiel: Motorwicklungen).

» Eine Handfettpresse verwenden. Eine mechanische Fettpresse erzeugt einen zu hohen Druck.
» Die Fettmenge ermitteln, die die Fettpresse bei jedem Zyklus (jedem Hub) abgibt.
 Die Fettpresse langsam betatigen (10 bis 12 Sekunden pro Zyklus).

« Nur mit der anGegebenen Menge schmieren. Das Nachfetten stoppen, wenn neues Fett aus einer
Auslassoffnung oder anderen Offnungen austritt.

» Verschiittetes Fett von Riemen und Riemenscheiben entfernen.

In den Tabellen finden Sie die Fettmengen in Milliliter (ml) und Unzen (fl 0z). Sie kénnen auch mit
Schmierzyklen (Fettpressenhiiben) rechnen. Ein "Zyklus" ist eine Auslésung der Fettpresse. Ein Zyklus
entspricht in der Regel 1,8 ml (0,06 fl.0z). Ihre Fettpresse kann mehr oder weniger Fett abgeben. Die
abGegebene Fettmenge der Fettpesse wie folgt messen:

1. Die einwandfreie Funktion der Fettpresse priifen.

2. Die Fettpresse so betatigen, dass Fett milliliterweise oder unzenweise in einen kleinen Behélter
Gegeben wird. Den Ausldser langsam vollstandig durchziehen.

3. Zur genauen Messung eine ausreichende Fettmenge abgeben. Die Anzahl der Zyklen der Fettpresse
mitzahlen (wie oft der Ausldser betatigt wurde).

4. Die Menge firr jeden Zyklus der Fettpresse berechnen.
Beispiel: 2 fl. 0z/64 Zyklen = 0,031 fl. oz/Zyklus,
Beispiel: 59 ml/64 zZyklen = 0,92 ml/Zyklus
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Kapitel 3. RegelmaRige Wartung

Verfahren flur Lagerkomponenten im Verbindung mit einem Fettschmierschild
—Auf dem Gehduse oder der Verkleidung ihrer Maschine befindet sich ein Fettschmierschild. An dieser
Stelle ist das Fett auf die Lagerkomponenten aufzubringen. Das Fett ist wéhrend des Betriebs der Maschine
aufzubringen, wenn sich die Trommel im Waschgang befindet. Dabei sind folgende VorsichtmaRnahmen
zu befolgen:

 Die sonstige Schmierwartung ist nur durchzufiihren, die Maschine spannungsfrei ist.

» Wenn die Schmierplatte Ihrer Maschine nicht gewartet (wenn das Fett an einer anderen Stelle
aufgebracht werden muss), achten Sie darauf, dass die Maschine spannungsfrei.

« Sollte fur den Schmiervorgang das Entfernen einer Schutzvorrichtung erforderlich sein, sorgen Sie
bitte dafiir, dass die Maschine in dieser Zeit keinen weiteren Personen zuganglich ist.

Unter Einhaltung dieser Vorsichtsmanahmen, verwenden Sie Modus Manual um die Maschine mit
Waschgeschwindigkeit zu betreiben. Bringen Sie dann das Fett auf.

Durchfihrung fir Motoren—Wenn ein Motor an der Maschine keine Schmiernippel besitzt, ist
keine Nachschmierung erforderlich. Wenn ein Motor an der Maschine Schmiernippel besitzt, muss er
nachgeschmiert werden. Die Schmierintervall sind jedoch in der Regel langer als andere
Wartungsintervalle. In Tabelle 11 finden Sie die Schmierintervalle fir die Motoren sowie die
Schmiermittelmengen mit den Rahmengréfien und Drehzahlen. Diese Daten vom Motortypenschild
entnehmen. Mit Tabelle 7 in Abschnitt 3.1.2 die Daten flr die Motoren an der Maschine notieren.
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Abbildung 5: Bedingungen fur die Nachschmierung des Motors

Schmiernippel und Schmierauslass Schmiernippel und Schmierablauf

INDUSTRIAL MO‘;’OARNQEP

Legende

Schmiernippel
Schmierdruckentlastung nicht ausbauen
Schmiermittelablassschraube zuerst entfernen
Motordrehzahl U/min Bei diesem Beispiel hat
X der Motor bei 50 Hz eine Drehzahl von 1465
G s W oo U/min und bei 60 Hz von 1765 U/min.

. e S RahmengroRe nach NEMA (IEC) Beispiel: 256 T

AowbhE

BALDOR ELECTIC CO. FT. SMITH, AR MFG. IN U.S

ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Wenn die Schmiermittelablassschrauben nicht
entfernt werden, kann Fett in die Wicklungen eingepresst werden und den Motor verbrennen.

* Wenn der Motor Schmiermittelablassschrauben hat, diese herausdrehen und erst dann
nachschmieren. Wenn der Motor Schmiermittelentlastungsbohrungen mit Druckentlastung hat, ist
es nicht notwendig, diese zum Nachschmieren zu entfernen.

Fett wie folgt auftragen:

1. Die Maschine betatigen oder den Motor per Hand in Betrieb nehmen, bis er warm ist.

2. Die Maschine abschalten

3. Wenn der Motor Schmiermittelablassschrauben hat, diese herausdrehen. Siehe dazu Vorsichtshinweis

:
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4. Bei gestopptem Motor mit Fett EM (Tabelle 10) schmieren. Wenn der Motor mit dem Typenschild
Abbildung 5 bei 60 Hz arbeitet, wird fur jeden Schmiernippel eine Fettmenge von 18,4 ml (0,65 fl. 0z)
benétigt.

5. Wenn der Motor tber Schmiermitte -Ablassschraube verfiigt, die Maschine oder den Motor 2 Stunden
mit Handsteuerung laufen lassen. Die Ablassschraube wieder einsetzen.

Tabelle 11: Motorschmierintervalle und Schmiermittelmengen Fett EM auftragen.(Tabelle 10)

Am Motortypenschild (siehe . .
Abbildung 5) Intervall Schmiermittelmenge
Rahmengroiie :
nach NEMA Dﬁgi?:qla?'s Jahre Stunden Unzen Milliliter
(IEC)
900 55 11000
1200 45 9000
Bis zu 210 (132) 0,34 9,5
1800 3 6000
3600 1,5 3000
900 4,5 9000
1200 3,5 7000
>210 zu 280 (132 0,65 184
zu 180) 1800 2,5 5000
3600 1 2000
900 3,5 7000
1200 3 6000
>280 zu 360 (180 0,87 246
zu 200) 1800 2 4000
3600 0,5 1000
900 2,5 5000
1200 2 4000
>360 zu 5000 (200 293 63.2
zu 300) 1800 1 2000
3600 0,5 1000
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3.1.5. Wartung von Komponenten — Maschinen und Steuergruppe [pokument
BIUUUM10]

Abbildung 6: Prifpunkte fir Riemen und Riemenscheiben Siehe dazu Erganzung 1.

Arten von Schaden an Antriebsriemen Beschéadigte Riemenscheibe

® Q)

0‘-

Legende

1. durch scharfkantiges Objekt beschadigtes
Gewebe—

2. Risse—Riemen zu groR ist fur die
Riemenscheibe.

3. Glanzende Seiten—OI oder Fett auf dem
Riemen

4, Die Riemenlagen Iésen sich voneinander— Ol,
Fett

5. Streifen an den Seiten—Partikel oder
Verunreinigungen

6. Falsch: Riemenscheibe zu stark verschlissen

7. Richtig: Riemen beruhrt nur die Seitenwénde In

den Spalt zwischen Riemen und Riemenscheibe
lasst sich ein dunner Papierstreifen einschieben.
8. Abstand

Erganzung 1

Prifung von Riemen und Riemenscheiben

Bei abgeschalteter Betriebsspannung:
« auf Ablagerungen von Fett, Ol, Staub und Schmutz priifen. Verunreinigungen beseitigen.
» Riemenschaden wie in Abbildung 6 suchen.
» Auf verschlissene Riemenscheiben wie in Abbildung 6 achten.

Bei laufender Maschine—die Maschine nicht berihren. Anschauen und zuhéren:

» Ein Riemen kann eine gewisse Vibration aufweisen ohne Schaden zu verursachen. Dieser Zustand
muss nur Korrigiert werden, wenn starke Vibrationen auftreten.

» Ein Riemen muss ausreichend gespannt sein, damit er wahrend des Betriebs nicht auf der
Riemenscheibe rutscht. Ein rutschender Riemen ist in der Regel am Gerdusch zu erkennen.

Uber den Austausch von Komponenten und Spannungseinstellung —Eine korrekte Anpassung ist
sehr wichtig fur die Betriebszeit von Teilen und der Lebensdauer der Maschine. Thr Milnor Spezialist
kann dies Gibernehmen. Wenn Sie wissen, wie es funktioniert (z. B. das korrekte Justieren von Riemen
und Riemenscheiben) und wenn sie es selbst machen mdchten, fragen Sie lhren Anbieter oder Milnor
nach Teilenummern. Ersetzen Sie abgenutzte Komponenten, bevor Sie Spannungseinstellungen
vornehmen.

» Maschinen, die Stangen mit ganzen Gewinden und Muttern nutzen, um den Motor an der Motorbasis
zu halten—Drehen Sie die Muttern auf den Gewinden so weit, um die Spannung einzustellen.
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Ziehen Sie die Muttern fest.

» Maschinen, die eine Feder zur Erhaltung der Spannung an der Motorbasis verwenden—\Verwenden
Sie die mit der Maschine mitgelieferte Riemenspannhilse. Befestigen Sie die Hiilse an der Stange,
an die die Feder angebracht ist oder entfernen Sie die Hillse, um die Spannung zu vergréf3ern oder zu
verringern. Tauschen Sie die Feder gegebenenfalls aus.

Abbildung 7: Schaltkasten und Umrichter. Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders
aussehen.

Wascher-Schleuder 30022X Wascher-Schleuder 48040F Tunnelwaschanlage 76039 CBW

Legende
1. Luftfilter
2. Geblase an der Tir des Schaltschranks Tipp: Vor das Geblase Streamer stellen, um die Funktion zu
tUberprifen.
3. Umrichterkiihlgeblase und Entliftungssffnungen, — Siehe dazu \orsichtshinweis :
4. Gegebenenfalls Bremswiderstand

Umrichter.

g ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Ohne ausreichenden Luftstrom tberhitzt sich der
» Geblése, Filter, Entliftungséffnungen und Bremswiderstdnde sauber halten.
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Abbildung 8: Chemische Saugrohre fiir Chemische Pump-Systeme. Siehe Vorsichtshinweis )
Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders aussehen.

36026V7J

60044WP2 76039CBW

ACHTUNG : Gefahr von Korrosion fiir Maschine und Wasche—

» Chemische Rohre nur mit Chemikalien Saugrohren verbinden.

 Lecks abdichten. Ausgetretene Flussigkeiten von Oberflachen entfernen.

* Wenn Korrosionsschaden festgestellt wurden, den Handler oder die Fa. Milnor verstandigen.

Abbildung 9: Soap Chute und Optionaler 5-Fach Versorgungs-Injektor. Dies sind nur Beispiele, Ihre

Anlage kann anders aussehen.

Waschmitteltrichter

Versorgungs-Injektor Spililwasser Bedienkomponenten

1.

2.

3. Einstellschraube

4, Wasserdruckmesser.
5. Innensieb

Lassen Sie keine Chemikalien Betriebsmittel auf den Oberflachen zurtick.
Wasserdruck- Regler. Siehe Vorsichtshinweis .

Legende

ACHTUNG : Gefahr von Verletzung und Schaden—Chemische Betriebsmittel konnen auf
Personen oder Maschinenoberflachen spritzen, wenn der Wasserdruck zu hoch ist.

« Sicherstellen, dass der Druck so eingestellt ist, wie in der Wartungszusammenfassung angegeben.
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Abbildung 10: Luftrohr fiir den Wasser-Sensor. Dies sind nur Beispiele, Ilhre Anlage kann anders

aussehen.

30022T5E
Waschschleudermaschine

Legende
1. Fillstandschalter
Druckwandler
3. Luftrohr. Siehe

Vorsichtshinweis .

4, Luftkammer

N

42044SP2
Waschschleudermaschine

-y'

30022V6J

Waschschleudermaschine

36030F8_
Waschschleudermaschine

ACHTUNG : Gefahr von Fehlfunktionen—Der Schwimmersensor muss korrekte Daten

anzeigen.

 Die Anschlussleitung bzw. den Schlauch frei von Leckstellen und Verstopfungen halten.
 Die Verschraubungen missen dicht sein.

Abbildung 11: Wasserdruckregler fur die Spulung mit Chemikalien. Dies sind nur Beispiele, lhre

Anlage kann anders aussehen.

64050E6N Wasserdruckregler

Legende

Wasserdruckregler
Wasserdruckmanometer
Siehe dazu
Vorsichtshinweis .
Verschlussschraube
entfernen, um den Vorfilter
herauszunehmen.
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Abbildung 12: Vorfilter fir Dampfzulauf Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders aussehen.

Wascher-Schleuder 42044SP2 | Tunnelwaschanlage 76039CBW

Legende

Dampfvorfilter Vor dem
Entfernen der
Verschlussschraube den
Dampfdruck entspannen.
Siehe dazu Warnhinweis

Dampfventil

WARNUNG : Gefahr schwerer Verletzungen—Es kann versehentlich Dampf unter Druck

austreten.

» Das externe Absperrventil schlielen und den Restdruck entspannen, bevor Wartungsarbeiten

durchgefihrt werden.

Abbildung 13: Druckluft-Einlassfilter. Dies sind nur Beispiele, lhre Anlage kann anders aussehen.

T-Vorfilter Bei einigen Modellen | T-Vorfilter Bei anderen Modellen
aulRerhalb des innerhalb des
Maschinenrahmens Maschinenrahmens

Legende

1. Siehe dazu Vorsichtshinweis . Verschlussschraube
entfernen, um den Vorfilter herauszunehmen
2. Druckluft-Zufthrung.

Y-Vorfilter. wird bei einigen
Modellen verwendet

117
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Abbildung 14: Self-purging Air Line Filter to Remove Moisture and Other Contamination. Dies sind
nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders aussehen.

Filter/regulator—68036F5N Filter—5040TG2_ Dryer Legende
Washer-extractor

1. Filter bowl. See
Vorsichtshinweis .
Do maintenance if water
does not drain automatically.
Filter element

Pressure adjustment knob
Air pressure gauge

Drain tube

gk~ w

ACHTUNG : Gefahr von Personen- und Sachschaden—

» Das externe Absperrventil schlieen und den Restdruck entspannen, bevor Wartungsarbeiten
durchgeflhrt werden.

Ergénzung 2

Prifung der Druckluftvorrichtungen

Ihre Maschine besitzt mindestens eine Vorrichtung, die zur Bewegung Druckluft verwendet. Zur
Priifung einer Druckluftvorrichtung eine Augenscheinprifung der Vorrichtung durchfiihren und auf
Gerausche beim Betrieb achten. Die Vorrichtung nicht beriihren und nicht mit der Hand in die
Maschine fassen. In der Regel ist die Bewegung direkt oder Uber eine Positionsanzeige sichtbar. Haufig
ist zu horen, ob ein Ventil 6ffnet und schlief3t. Wenn ein Signal von der Steuerung zur Betétigung der
Vorrichtung eintrifft, muss sich der Druck der Druckluft erst ausreichend aufbauen, bevor die Bewegung
ausgefihrt wird. Wenn das Signal stoppt, muss das System die Druckluft entspannen. In der Regel ist das
Gerdusch der ausstrémenden Luft kurzzeitig zu hoéren.

Wenn eine druckluftbetatigte Vorrichtung einwandfrei funktioniert, betrdgt ihre Stellzeit in der Regel
weniger als 2 Sekunden. Die Bewegung erfolgt sanft. Es kommt nicht zu Ritteln,
Geschwindigkeitsdnderungen oder einem Halt in der Mitte des Stellwegs. Eine Vorrichtung, die nicht
korrekt funktioniert, verschlechtert die Leistung der Anlage. Wenn die Vorrichtung nicht einwandfrei
funktioniert und das Problem nicht selbst repariert werden kann, den Handler oder die Fa. Milnor
verstdndigen. Magliche Ursachen flr Fehlfunktionen:

» Blockade oder Leck in der Druckluftleitung,

« verschlissenes Vorsteuerdruckluftventil,

« verschlissene Komponenten in der Vorrichtung,

* kein ausreichender Zulaufdruck flr die Maschine,

 Verstopfung einer Komponente, die Verunreinigungen aus der Druckluftleitung entfernen soll,
« ein Schnellablassventil oder Endrohr ist verstopft,

* bei Maschinen mit Luftleitungs-Schmiervorrichtung verhindert eine Fehlfunktion oder eine falsche
Einstellung ausreichende Schmierung.
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Abbildung 15: Druckluftvorrichtungen Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders aussehen.

Druckluftbetatigte Wasserventile| Druckluftbetatigtes Ablassventil |Druckluftbetatigte Bandbremse —

Legende

1. Im Werk eingestellte
Nadelventile zur
gemeinsamen Bewegung
von zwei Druckluftzylindern
Nicht einstellen

2. Schnellablassventile
3. Positionsanzeige Gelb, wenn
Ventil gedffnet ist.
N 4. Pfeil zur Richtungsanzeige

Abbildung 16: Geschwindigkeitssensor (Fotoauge) bei einigen Maschinen

Ansicht der Zylinderscheibe und des Geschwindigkeitssensors Legende
X 1. Zylinderscheibe (konisch)
2. Halterung am Lagergehduse
befestigt.
3. Geschwindigkeitssensor

(Fotoauge). Der Sensor sieht
die Loécher im Konus und
Gbermittelt die Impulsdaten
an die Steuerung. Wenn sich
staub auf der Linse sammelt,
kdénnen diese Daten falsch
sein. Es tritt dann ein Fehler
auf und der Betrieb wird
eingestellt.

Ergénzung 3

Prafung der Not-Aus-Mechanismen

Diese Prifung gilt flir Maschinen, die zusétzlich zur Stop-Taste mindestens einen Not-Aus-Mechanismus
haben (). Diese Priifung ist zu den in der Wartungsubersicht angegebenen Intervallen durchzufihren.

Definitionen:

3-kabeliger Kreislauf—ein in Serie geschalteter Stromkreis an einer Maschine von Milnor, der
geschlossen werden muss, bevor die Maschine betrieben werden kann. Wenn sich ein Schalter im
Stromkreis 6ffnet, stoppt die Maschinenbewegung und der Bedieneralarm (ein Signaltongeber und
eine Displaymeldung) geht an. Wird die Start-Taste ((1))gedriickt, wird der 3-kabelige Stromkreis
geschlossen. Der Bedieneralarm geht aus und die Maschine kann betrieben werden.

Not-Aus-Mechanismus—eine manuelle Steuerung, die den 3-kabeligen Stromkreis 6ffnet, wenn eine
Person oder ein Objekt die Steuerung bedienen. Examples - emergency stop button, kick plate, pull
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cord.

Not-Aus-Taste—eine rote Drucktaste auf einem gelben Feld, die arretiert, wenn eine Person ihn driickt
(die elektrischen Kontakte bleiben gedffnet). Die Taste muss zum Entsperren im Uhrzeigersinn
gedreht werden. Eine Maschine kann null oder mehr Not-Aus-Tasten haben.

Trittplatte—eine Metallplatte auf einem Pendelband, das einen Schalter betétigt, wenn ein Objekt
gentigend Kraft auf die Platte auslibt. Die Trittplatte ist in der Regel die erste Komponente des
Pendelbands, das ein Objekt auf dem Pendelweg trifft. Alle Pendelbander von Milnor, die links/rechts
auf einem Pfad verlaufen, haben Trittplatten auf beiden Seiten der Maschine.

WARNUNG : Sie kdnnen getotet oder schwer verletzt werden, wenn Sie ein Pendelband trifft,
selbst wenn Sie zunéachst mit der Trittplatte in Beriihrung kommen.

» Niemals die Trittplatte priifen, wenn das Pendelband in Betrieb ist.

Zugschnur—eine Schnur an einem Pendelband, die einen Schalter betétigt, wenn eine Person an der
Schnur zieht. Alle freistehenden Bander von Milnor (ein Band, das keine Komponente einer gréReren
Maschine ist) haben Zugschniire an beiden Seiten des Bands.

Priifen Sie auf folgende Weise alle Not-Aus-Mechanismen in der Maschine:
1. Die Maschine mit Strom versorgen ().

2. Die Start-Taste driicken (()). Den betrieb der Maschine nicht erzwingen. Zum Beispiel keine
Formel oder starten oder die Maschine manuell bedienen. Es ist nicht erforderlich, die Maschine in
Betrieb zu prifen.

3. Einen Not-Aus-Mechanismus betétigen (Beispiele - Taste, Trittplatte, Zugschnur). Wenn der
Mechanismus korrekt funktioniert, geht der Bedieneralarm an. Ist das geschehen?

Ja—Den Not-Aus-Mechanismus gegebenenfalls I6sen. Wenn es sich beispielsweise um eine
Not-Aus-Taste handelt, die Taste im Uhrzeigersinn zum Entsperren drehen. Die Start-Taste
driicken (). Die prifung an einem anderen Not-Aus-Mechanismus durhfiihren. Fortfahren,
bis alle Not-Aus-Mechanismen in der Maschine geprift wurden.

Nein—Eine elektrische Komponente ist defekt. Die Maschine ausschalten. Die Maschine nicht
laufen lassen, bis das Problem behoben wurde.

3.1.6. Wartung von Komponenten — Grol3e Schleudermaschine [Dokument
BIWUUMO3]

Abbildung 17: Schmiernippel fur das nur zu schmierende Lagergehéause

Schmierplatte 01-10025X, 01-10025Y oder 01-10025Z Legende

1. Schmiernippel abdichten.

2. Schmiernippel am hinteren

Lager
(& 3. Schmiernippel am vorderen

. > = Lager
% 'é 4. Schmierplattenteilenummer

Die Schmieranweisungen
fiir die Schmierplatte an der
Maschine beachten:
01-10025X, 01-10025Y
oder 01-10025Z.

4 01-10025*
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Abbildung 18: Schmiernippel fir Tur—Open-Pocket-Modelle. Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage
kann anders aussehen.

Tiurband—Modelle mit manueller Turstange—Modelle mit Turverriegelung| Taréffnungskol
Tar Hydraulikttr skolben—die ben—die
meisten Modellemeisten Modelle

Legende

1. Schmiernippel, eine Stelle.
bei einigen Maschinen muss
die Tar fur den Zugang
gedffnet sein.

2. Schmiernippel, drei Stellen

3. Keine Schmierung
erforderlich

4. Einen diinnen

Schmiermittelfilm auf die
Kolbenoberflache auftragen.

Ergénzung 4

Zu den StoRdampfern

Die Waschschleudermaschinen von Milnor mit Gummifederaufhdngung haben auch StoRddmpfer. Die
StolRddmpfer haben eine andere Anschlussart als jene fiir Automobile. Es ist nicht erforderlich, die
StoRd&mpfer zu bestimmten Intervallen auszutauschen. Sie missen nur dann ausgetauscht werden, wenn
es Anzeichen fuir Schaden oder Verschleif3 gibt.

Die StoRdampfer zu den in der Wartungsibersicht angegebenen Intervallen priifen. Ein StoRdampfer
muss unbedingt ausgetauscht werden, wenn Ol aus seinem Mechanismus lauft (siehe nachfolgende
Abbildung). Diese zeigt, dass die Dichtungen verschlissen sind. Der Stoddmpfer muss auch dann
ausgetauscht werden, wenn das Gummi in einem Anschluss sehr verschlissen ist oder fehlt.

Mangelhafte StoRdampfer lassen der Trommel zuviel Bewegungsfreiheit, wenn die Maschine in Betrieb
ist. Wenn starke Bewegungen auftreten und deren ursache unsicher ist, kann eine Priifung der
StolRdampfer wie folgt durchgefiihrt werden:

1. Den Stolldampfer aus der Maschine nehmen.

2. Den StoRdampfer mit Ihrem kérpergewicht der Lange nach gegen eine harte Oberflache driicken.
Ein betriebsfahiger StoRdampfer wird langsam zusammengepresst. Er dehnt sich beim L&sen auch
wieder langsam auf seine Anfangslange aus. Wenn er sich schnell zusammenpressen lasst oder sich
schnell ausdrehnt, ist der StoRdampfer mangelhaft.
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Abbildung 19: Federungskomponenten auf jeder Seite der Waschschleudermaschine mit
Gummifederlagerung (siehe Erganzung 4)

Gummifeder - zwei auf jeder StoRdampfer - 48040_ Modell StolRdampfer - 68036_ Modell
Seite gezeigt gezeigt

Legende

1. Wenn Briiche in der Gummifeder auftreten, muss diese Komponente ausgetauscht werden. Wenden Sie sich
an lhren Handler oder an die Fa. Milnor. Dies ist keine Routinewartung.

2. Wenn hier Ol vorhanden ist, sind die Dichtungen verschlissen. Replace the shock absorber.

3. Wenn das Gummi in einem Anschluss sehr verschlissen ist oder fehlt, den StoRdampfer austauschen.

Erganzung 5

Prifung der mechanischen Bremse

WARNUNG [ 29]: Quetschgefahr und Verstimmelungsgefahr—Das Waschegut in der
Zylindertrommel kann dazu fiihren, dass dieser sich bei gestoppter Maschine dreht.

» Die Maschine nicht mit defekter mechanischer Bremse betreiben.

Die Scheiben- bzw. Bandbremse hélt die Zylindertrommel, wenn der Bediener Wéschegut einlegt oder
Waschegut aus der Maschine entfernt. Obgleich die mechanische Bremse in der Regel die
Zylindertrommel wéhrend des Betriebs nicht stoppt (weitere Informationen siehe Anmerkung 2), kann
dies bei Betriebsstorungen eintreten. Solche Falle treten beispielsweise ein, wenn die Betriebsspannung
ausfallt und ein Stoppschalter gedriickt wird. Damit die Maschine sicher betrieben werden kann, diese
Priifung in den Abstanden durchfiihren, die im Wartungsplan vorgegeben sind:

1.  Wenn die Maschine Waschegut enthalt, dieses entfernen.

2. Eine Waschformel starten. In der Waschsequenz einen Ablassvorgang auswahlen (siehe
(Anmerkung 1). Die Prufung durchfiihren, wenn die Zylindertrommel sich mit Ablaufdrehzahl dreht.
Die Waschdrehzahl ist zu niedrig. Die Drehzahl beim Extraktionsvorgang fiihrt zu Schéden der
Bremskomponenten, die vermieden werden kénnen.

3. Die zylindertrommel durch das Tirglas oder das Seitenglas beobachten.

4. Den Notstopp Schalter ((Q)) driicken. Die Zylindertrommel muss in der fiir den Maschinentyp
festgelegten Zeit stoppen:

Geteilte Zylindertrommel und Staph Guard®— 4 Sekunden
Offene Zylindertrommel — 10 Sekunden

Anmerkung 1: Bei den meisten Maschinen gibt es keine manuelle Anzeige der Ablaufdrehzahl. Wenn
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die Maschine eine Anzeige fir die Ablaufdrehzahl in Manueller Betrieb besitzt, diese statt der
Waschformel verwenden.

Wenn die Zylindertrommel nicht in der vorgegebenen Zeit stoppt, reparieren lassen. Wenden Sie sich an
Ihren Héandler oder an die Fa. Milnor. Dies ist keine Routinewartung.

ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Die Bremskomponenten verschleilen schnell,
wenn der Bediener mit der Bremse die Maschine wahrend des Automatikbetriebs anhalt.

» Wihrend des Betriebs die Zylindertrommel immer automatisch stoppen lassen.

Anmerkung 2: Bei Automatikbetrieb stoppender Antriebsmotor, der Wechselrichter und die
Bremswiderstande die Zylindertrommel. Wenn die Zylindertrommel nicht in der richtigen Zeit stoppt,
wird eine Fehlermeldung angezeigt. Wenn sich dieser Fehler wiederholt, reparieren lassen. Wenden Sie
sich an Ihren Handler oder an die Fa. Milnor. Dies ist keine Routinewartung.

Abbildung 20: Beispiel einer Scheibenbremse lhre Anlage kann anders aussehen.

Ansicht der Bremseinheit und des Behalters

Legende

1. Korrekter Flissigkeitsstand Die Flussigkeit bis zu dieser Markierung auffiillen, wenn die Bremse
angezogen oder nicht angezogen ist.

— Ende BIUUUMO09 —
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Therefore, Milnor expressly denies liability for errors in substance or form
and undertakes no responsibiity for the reliance on, or consequences of,
using the information in the non-English version.

Under no circumstances shall Milnor or its agents or officers be liable
for any direct, indirect, incidental, punitive, or consequential damages
that may result in any way from the use or inability to use, or reliance
on, the non-English version of this manual, or that result from

mistakes, omissions, or errors in translation.
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MpumeHnmo Milnor® k ToBapam no Homepy Mmoaenu:

48040F7J 48040F7W 48040F72 48040H7R 48040H7W
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CopepxaHue

Pa3znen

Maea1. OnucaHue MawwuHbl, UaeHTUDUKaLUA, U
CepTtudukauusa

1.1. 06 310ii Milnor® mammuae—CucreMa MoIBeCKH ¢
pe3uHOBBLIMU NpPYy:KkUHAMU, CTUPATbHO-OTKUMHAS
MAaIIHA 0€3 HAKJOHA  (Joxyment BIUUUF01)

1.1.1.  Omnucanune GyHKIAN
1.1.2.  Mpentuduxanus MalIiHbI

1.2. Oo6mee Coaep:xxkanue EC-/lexnapamnusi 0 CooTBeTCTBHH
(Toxyment BIWUULO1)

maBa 2. bBe3onacHocTb

2.1. bBe3omacHOCTL—  (Jloxyment BIUUUS27)

2.1.1.  O6mme TpeboBaHus no Ge3omacHocTi—HeoO0xoanmast
HHPOPMAIHS [T PYKOBOJSIIECTO COCTABA  (JlokymeHT
BIUUUS04)

2.1.1.1.  TeppuTopus npadyeqHoi
2.1.1.2.  Ilepconan

2.1.1.3.  VcrpoiicTBa 0€301aCHOCTH
2.1.1.4. Hudopmanus o0 ormacHOCTH
2.1.1.5.  Ob6cmyxuBaHmue

2.1.2.  TlpemynpexneHus cucteM 06e30MmacHOCTH—BHyTpeHHHe
JIEKTPUYECKUE U MEXaHUYECKHE OMACHOCTU  (JlokymenT
BIUUUSI1)

2.1.3.  TIlpenynpexpaenus cucteM Oe3onacHocti—bapaban u
IIPOU3BOACTBCHHBIC OITACHOCTHU  (doxyment BIUUUS13)

2.1.4. IlpenynpexneHus cucTeM
Oe3onacHocTH—Hebe30macHbIe YCIOBHS  (Jlokyment
BIUUUS14)

2.1.4.1.  OnacHocTH MOBPEKICHHUS UM OIMTHOOK MPHU padoTe

2.14.1.1. OnacHOCTH OT HepabOTAIINX CUCTEM
0€30I1aCHOCTH.

2.1.4.1.2.  OnacHOCTH OT MOBPEXJACHHBIX MEXaHUUECKHUX
YCTpPOMCTB
2.1.4.2. OnacHOCTH HEBHUMATEIFHOTO 00pareHus

2.1.4.2.1. OnacHOCTH HEBHUMATEIbHOU
pabots—Heo0xoanmas nHbopMarus JIs
YIPaBIISIONIETO MepcoHaa (Tak e YuTaiTe
OIIACHOCTH OTIepaTopa B PyKOBOJICTBE)
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CogaepxaHue

Kaprunku, Tabauusbl, n JJonoanenust
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CogaepxaHue

Pasznen Kaprunku, Tabauubl, n Jlonoanenust

2.1.4.2.2. OnacHOCTHM HEBHUMATEIHLHOT'O
obcyxuBanns—Heo0xoqumast nHGopMarus s
00CITy)KMBAFOIIET0 TIepcoHaNa (YUTaiTe Tak xe,
OITACHOCTH CEPBUC B PyKOBOJCTBAX )

2.2. Ipenorepamenne IoBpexkaenuii or XumMuu u
Xumnueckux CHCTEM  (Jokyment BIWUUI06)

2.2.1.  Kax Motromme Cpeacrtsa Moryt HaBpeauts
2.2.1.1.  Omnacusre Mortomue Cpenctsa u [Iporpammer

2.2.1.2.  Hesepnas Kongurypamus wim [loakmouenue Kaprunka 1: HeBepnas Kongurypauus
O6opynoBaHust Kotopas ITozBonser CupoHuTsh
Xumukaram B Mamnny

Kaprunka 2: HeBepuas Kondurypanus
Kotopas ITozBonsier Xumuu [lonagats
B Mammny npu ITomomu I'paBuTanuu

2.2.2.  O6opynosanue u [Iponenypst Kotopsie Moryt
IIpenorepartuts lloBpexneHue

2.2.2.1.  Hcnomsayiite [locraBnsemsrit Manudonm 1is Kaprunka 3: [Ipumepsr Maaugonaos ajs
XuMuu. xumudeckux TpyOok. Bame
000pyIOBaHHME MOKET BBHITIISICTD
VHaYe.

2.2.2.2.  llepekpoiiTe TUHUIO.
2.2.2.3.  He co3naBaiiTe BakyyM.
2.2.2.4.  TlpoMbIBaiiTe XUMHUYECKUE TPYOKH BOJIOM.

2.2.2.5. YcTaHOBHTE XMMHYECKYIO TPYOKY HIDKE Kaprunka 4: Konduryparus koropas
MOJKIIIOYEHUS K MaIlInHE. [IpenoTrBpamaet [ToTox B Mamuny
kxorma Hacoc Beikimrouen (ecimu B
TpyOKaxX ¥ EMKOCTH HET IaBJICHMUS)

2.2.2.6.  llpenoTrBpamaiite mpoTEUKH.

MnaBa 3. Tekywee O6cnyxuBaHue

3.1. Ilepuoamueckoe oocay:knuBaHue—CucTeMa MOABECKH C
Pe3UHOBBIMH NpY:KUHAMH, CTHPAIBLHO-OTKUMHASI
MamiuHAa 0e3 HAKJIOHA  (Joxyment BIUUUMO09)

3.1.1.  Kak mokasate rpaduk oOCITy>)KUBaHUS Ha KaleHAape Tabmuua 1: I'me mocTaBUTh OTMETKH Ha
KaJeHAaph
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Pa3znen

3.1.2.  Cmucox OOciyXuBaHHS

3.1.3.  Kak Y6pats 3arps3Henus

3.1.4. Unentndukanms Cmasku u [Iporexypst
3.1.4.1.  CwmassBaromuii [Iucrone Iponenypsr

3.1.4.2. IIpouenypst ansa Komnonentos [loamunuukon
Coenunennsix uepes [lopran Cmasku

3.1.4.3. Ilpouenyps! mist MoTopoB
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CogaepxaHue

Kaprunku, Tabauusl, n JJonoanenust
Tabmuma 2: OrpaxkaeHus u
comyTcTByIomme KoMnoHeHThI

Tabmuma 3: OuabTpel, DKpaHbI,
UyscrBUTENbHBIE KOMIIOHEHTHI

Taomnuua 4: EMxoctu s JKuakoctu

Tabmuma 5: KoMIOHEHTHI KOTOPBIE
W3Ho01IEHEI

Taomuua 6: [Hogmumanku 1 CanbHUKH.
Cw™motpu Tabmuna 7 ais MoTopos.

Ta6muma 7: I'paduk Cmazku Moropa.

Ucnonw3zyiire nannsie B Pa3nen 3.1.4.3

JUIS 3aII0JIHEHUS TaOJIMIIE.
Tabmuma 8: Mexaum3msl 1 Hactpoiiku

Ta6mumna 9: Tunsl 3arps3HeHui,
Uuctsmue Cpenctsa, u [lporeaypsr

Tabmuma 10: Unertndukanus cMa3ku

Kaptunka 5: Cmazka Motopa YcioBust
PaboTst

Tabmuma 11: UaTepBansr Cmazku
Motopos u Konuyectna.
Ucnonw3yiite cmazky EM (Tabnumna
10)
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CogaepxaHue

Pa3znen

Kaprunku, Tabauusl, n JJonoanenust

3.1.5. Kommnonentsr O6cnyxuBanuss—Mamunsl ¥ ['pymnma Kaprtunka 6: Pemenp u llkus I[lonck

YropaBiaeHus:  (Jloxkyment BIUUUMI0)

PELLERIN MILNOR CORPORATION

Cocrostausi. Cmotpute Jlononnenue 1.

Hononnenue 1: Kak IIposeputs PemMHu u
[IkuBsbI

Kaprtunka 7: Dnexrpo Llut u Museprop.
D10 npumepsl. Bamia MamumHa MokeT
BBITJIZICTH HHAYE.

Kaprunka 8: Manudonnsr nis [onsoaga
Xumun mist CucteM XUMHYECKUX
Hacocos. CmoTpuTE BHUMAaHHE

statement . OTO pUMeEpBHI.
Bamta mammaa MoxkeTt BBITJIIACTD
uHaye.

Kaprtunka 9: JIrouok mas Moromux u
Omnuust 5-otcexoB Ay Cyxo XuMum.
D10 npumepsl. Bamia MammuHa MoxKeT
BBITJISIETH MHAYE.

Kaptunka 10: Bozaymasie TpyOxu fuis
Jatunka YpoBHs Bonsl. 910
mpuMepsl. Baia mammHa MoxeT
BBITJISIETH MHAYE.

Kaprunka 11: Perynstop Jasnenus Boasl
1uist CmbiBa XUMUU. DTO IPUMEPBL.
Bamra mamHa MOXeT BBITIISIICTD
uHaye.

Kaprunka 12: I'pszeBux Brpeicka Ilapa.
Oto mpumMepsl. Baia mammHa MOXeT
BBITJISIETH MHAYE.

Kaprunka 13: I'pszeBuk [lonaun Cxatoro
Boznyxa. 910 nmpumepsl. Bamma
MaIlliHa MOYKET BBITJISACTh HHAYE.

Kaprtunka 14: Camo-ounmaromuics
MaructpanpHbiii @unbTp U1
VY nanenus Bnaru u J{pyrux
3arps3HeHuii. JTo npuMepsl. Bara
MaIlIMHa MOXET BBITIISACTh HHAYE.

Homnonnenue 2: Kax ITpoeputs
Mexanusmel Cxatoro Bo3nyxa

Kaprunka 15: Mexanuzmbl Cxatoro
Boznyxa. OT1o mpumepsl. Bamra
MallliHa MOYET BBITJISACTh HHAYC.

Kaptunka 16: datauk Ckopoctu (hoto
natauk) Ha HekoTopsix Mammaax

Hononuenue 3: Kak Beimonauts Tect
MexannzmoB ABapuiiHoit CHcTeMbl
OcraHoBKH
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3.1.6.

Pa3znen

KomnonenTs! anst O6ciyxuBanusi—bomnbime

OTxuMHBIE MaIITUHEL

(doxyment BIWUUMO3)
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CogaepxaHue

Kaprunku, Tabauusl, n JJonoanenust

Kaprtunka 17: IlopThl cMa3Ku -TOJIBKO
bnok I[MoammnHaukos

Kaprunka 18: [TopTel cMa3ku
nsepu—Mopenu Open Pocket. Dto
npuMepsl. Baia MammHa MOKeT
BBHITJISICTh MHAYE.

Homnonnenue 4: [Ipo AMopTHU3aTOPHI

Kaprunka 19: Komnonents! [logBecku Ha
Kaxmoit Ctopone
CtupanbHO-OT)KUMHON MammHbl Ha
Pe3unoBsix [lpyxnHax (see
Jonomuenue 4)

Homnonnenue 5: Kak [IporectupoBath
Mexanunueckuit Topmo3

Kaptunka 20: [Ipumep JlnckoBoro
TOopMO3a. Bama mammHa Moxer
BBITJISIETH MHAYE.
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1.1.

1.2.

naea 1. Onucanne MawwuHbl, NoeHTudmkauus, n Ceptudmkaums

Masa 1

OnucaHmne MaLluuHBI,
UpoeHtudmkaumna, n Ceptndpumnkaums

BIUUUFO1 (Published)  Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20150212 Lang: RUS01 Applic: IHN

06 3ton Milnor® mawmHe—CucTema nogBecku ¢ pe3sHOBbLIMU

NPpyXXnHaMu, CTVIpaanO-OT)KVIMHaﬂ MawunHa 6e3 HakKNoHa
3TO pyKOBOICTBO OTHOCHTCS K MamiHaMm Milnor, Homepa KOTOpBIX yKa3aHbl Ha IIEPBOI 00JI0KKE U
KOTOPBIE OTHOCSTCS K CEPHU MAIINH YKa3aHHBIM HUXKE.

. OnucaHue cpyHKUUN

CTI/IpaJIbHO-OT)KPIMHLIe MalIUHbI CTUPKa 0elbsl C UCIOJIE30BAaHUEM BOJbI U HEJICTYYUX MOKOIIUX CPEACTB

1 YOAJICHUE BJIaru 1py IMOoMOIIX CHUJIBI BpAIICHHUA.

CTHPAJILHO-0T’)KUMHAsI MALIIMHA € CHCTEMOIi MO/IBECKH HA Pe3MHOBBIX NPY:KHHAX MOJCIN
TIOJJPECCOPEHHBIX CTHPAIBHO-OT)KUMHBIX MAIlIH C TTOJIBECKOH, I1e 6apabaH onmupaeTcst Ha pe3HHOBBIE

MPY>XUHBIL. Ot MOJCIH MOAXOIAT JIsI UCIIOJIB30BAHNUSA B KOMMEPUYECKUX U MPOMBIIIIICHHBIX MTPEATIPUATUAX.

HexkoTopbie MoAN(BHUKALINE UMEIOT HAKIIOH IS 3arPy3H/BBITPY3KH O€JIbs.

. UmeHTUdMKaumsa malmnHbI

HaluTe MOJIENTb MAIIMHEI U IpyTHE €€ JaHHbIe Ha IIMJIb/IE 3aKPETUIEHHOH K KOPITYCY MaIlMHBbI.
[MocMmoTpuTe mprMep HIXKE.

— Oxonuanne BIUUUFO1 —

BIWUULO1 (Published)  Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20150212 Lang: RUSO1 Applic: IHN

O6wee CopepxaHue EC-Aeknapauusa o CooTBeTCcTBUMU
[MpousBoauTens: Pellerin Milnor Corporation
Ml OTBCTCTBCHHO 3asBJIsICM, UTO 060py2[0BaHI/I€

Tun (cMOTpHTE IEKIapalrio Ha Bally MaIluHY)
CepuiiHbiii HOMep (CMOTPUTE ACKIAPAIUIO HA BAITy MaIIHHY)
Hata npou3BojacTBa (CMOTPHTE ACKIApAlUIO Ha BAlly MAIIHHY)

COOTBETCTBYET Tpe60BaHHHM

2006/42/EC (17 Mas 2006) - O6opyaoBaHue
2004/108/EC (15 Hexadpst 2004) — COBMECTHMOCTD 3JICKTPOMEXaHUKH
2006/95/EC (12 Jlexabps 2006) - Huskoe HampspKkeHHE

Pellerin Milnor Corporation nmoarBep:kaaer, uTo MaiinHa (bl) yKa3aHHbIE BbIIIE, U3rOTOBIEHHI B Kenner,
Louisiana, 70063, USA cooTBeTCTBYET KaK MpeyCMOTPEHO IpadKOM IPOBEPKU
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naea 1. Onucanne MawwuHbl, NoeHTudmkauus, n Ceptudpmkaums

ISO 10472-1:1997 — TpeboBanus 0€30MACHOCTH U HHAYCTPHAIHHOTO MPadYeIHOr0 000pyIOBAHUS -
Yacts 1: CtanmgapTHbie TpeOOBaHUS

[translate]ISO 10472-2:1997 - TpeboBaHusI 6€30MACHOCTH I HHITy CTPHAIBHOTO MIPAYeIHOTO
obopynoBanus - Yacts 2: CTupaibHBIE U CTHPATEHO-OTKIMHBIE MAIIHHBI

[translate]ISO 13857:2008 — bezomacHocTs 000pymoBaHms — be3onacHble pacCTOSHUS s
MMPpECAOTBpAIICHU MOTaJaHUsA BEPXHUX U HUKHUX KOHEYHOCTEH B ONACHBIC 30HBI

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 — CtangapTHBIN BBITYCK JUIS )KUIIBIX, KOMMEPUECKHUX U JIETKUX
WH]Ty CTPHAJIbHBIX 30H

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - CrannapTHbIA BBIITYCK JUIS HHIYCTPHAIBHBIX 30H
EN 60204-1:2006/A1:2009 - Be3onacHocTh 000py10BaHusI — DJIEKTPUUECKOE 000pYJOBAaHNE MaIlINH,
Yacts IlepBas, O6ume TpeboBaHwMs.

CoOroieHne CTaHAapTOB 0E30IIaCHOCTH OIMCAHO JieTanbHO B pykoBojacTe MILNOR (cmoTpute
JICKJIApaIMIo Ha Ballly MalluHy).

OTOT IOKYMEHT MOJTBEPKIAET YTO MalIMHa(bl) COOTBETCTBYIOT TOJIBKO BBIIICYIIOMSHYTHIM CTaHIapTaM.
OTBETCTBEHHOCTBIO BJIaJIEIIbIla MAIMH(bI) SBJISICTCS] COOIIO/ICHUE TPEOOBAHMUM B CBSI3H C ITOJrOTOBKOM,
YCTaHOBKOH, M pabOTOH Ha MaIlIiHE.

[Harre moaTBepixAeHHE COOTBETCTBUS BBILICYKa3aHHBIM CTAHAAPTaM CePTHOHLUPOBAHO C UCKIFOYCHUSAMH
ykazanHeIMHE B OTdere CootBercTBust MILNOR (cMoTpuTeE AeKIapalliio Ha Bally MaIlIHHY ).

Mecro Kenner, Louisiana, 70063, USA
[ara BblllyCcKa IIEpBOYM MAalllMHB] 3TOrO TUIA
Ioxmucek Kenneth W. Gaulter Menemkep MHxeHepos

b AR

IMoamnuck Russell H. Poy  Buue [pesunnent, MuxenepHsiit Otnen

— Oxkonuanne BIWUULO1 —
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2.1.

21.1.

[maea 2. be3onacHocTb

MaBa 2

Be3onacHoOCTb

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20150212 Lang: RUS01 Applic: IHN

Be3onacHoCcTb—

O6wme TpeboBaHus no 6esonacHocTu—Heob6xoaumas nHdpopmauums

ANnA pyKkoBoaswero cocrtaBa [AokymeHnT BIUUUS04]

HemnpaBuibHas ycTaHOBKa, MpeHEOpexKeHHe 00CIy)KUBaHHEM, HeNIPaBUIIbHAS SKCILTyaTalust, /UK
HETIPaBUJIbHBIA PEMOHT, WM U3MEHEHHs B MallliHe, MOT'YT IIPUBECTH K HeOe30IacHoi padoTe u TpaBMam
IepcoHalia, TAKMM KaK MHOYKECTBEHHBIC IIepEIOMbl, aMITyTalluy, WM cMepTh. Biragenen minu ero
Ha3HA4YEeHHBIH MTPEACTaBUTENL HECYT OTBETCTBEHHOCTh 32 JIOJDKHOE TIOHUMAHHUE U TIPEJIOCTABICHUE
HEoOX0MMOro 00CITy>)KUBaHUS 1 TIPaBWIBHOE YIpaBJICHHE MaIIMHO. Biragenern/nois3oBarens JOKHBI
03HAaKOMUTHCS C COEPIKAaHUEM BCEX PYKOBOCTB 10 MalInHe. Biagenen/nonp30Barens J0KHBI
HATIPaBJISTh BCE BOMPOCHI 110 MOBOAY pyKoBoAcTB K Milnor® muctpudrioTopy mmm Milnor ® cepBucHOM
ciyxo0e.

BonpmmacTBO ynHOBHEKOB (BKiIrouass OSHA B CIIIA u  CE B EBporie) Bo3nararoT BCI0O OTBETCTBEHHOCTh
3a 0e30MacHOe UCTIOIb30BaHHE 000PY/JOBaHUS HA BIIajieNblia/ nojib3oBarels. [loatomy,
BJIaJIeJIC1l/TI0JIb30BATEINb JI0JDKEH ObITh YBEPEH, B CIIEIYIOLIEM:

» Pacno3Hath Bce NpeaBUAMMBIE OTACHOCTH HA €T0 TEPPUTOPUH U IPOU3BECTU ACHCTBHS IS 3AILUTHI
TiepcoHana, 000pyI0BaHMA, ¥ IPEIIPHUSITHS;

* paboTa 000pyIOBaHHUS YIOBJICTBOPUTEIIbHAS, TPABUIBHO aJalITUPOBAHHAS, MOXKET IPOU3BOIUTHCS 0€3
PHUCKa JUTS 3I0POBBS U 0C30IIACHOCTH, U aJICKBATHO OOCITY>KUBACTCS,

* TI7Ie ONpe/esICHHBIE ONTACHOCTH BO3MOJKHBI, JOCTYTI K 000pYJOBAaHHUIO OTPAaHUYEH CIIHCKOM
COTpPYIHUKOB C JAOILyCKOM Ul paOOThI HA 3TOM 000pPYI0BaHHH;

* TOJIBKO OIpe/eNICHHBIC PpA0OTHUKH MOTYT IMPOU3BOJINUTH PEMOHT, MOJICPHU3AINH, 00CITy)KUBAHHE;
* wpH(pOpMaIH, HHCTPYKLUH, U 00y4IECHHE TPOBEICHO;
* pabOTHHKH W/WIK UX TPEACTABUTEIH IPOKOHCYIFTHPOBAHEL.

Pabora obopymoBaHUs JOJKHA COOTBETCTBOBATH TPECOOBAHUSM OITMCAHHBIM HIKE.

BJIEIHCJ'ICH/HOJIL?)OB&TGHL JOJIDKCH y6€HI/ITBCH, YTO YCTAaHOBKA U 06CJ'[y)KI/IBaHI/I€ 060py[[03aHI/1;1
TIPOU3BOAUTCSA B COOTBETCTBHUU C TpC6OBaHI/IHMI/IZ

* CuCTeMBI yIIpaBJIEHHs JOJDKHBI ObITh YUTAEMBIMHU, PACIIO3HABAEMBIMH, TIPOMAPKUPOBAHHBIMU
YCTaHOBJICHHBI BHE ONACHBIX 30H; U HE CO31aBaTh YCIOBUH Il BO3MOXKHOM ONACHOCTH, CBSI3aHHOM ¢
HelpeJHaMepeHHOH paboToi 000pyI0BaHHUS;

* CHCTEMBI YIIPaBJICHHUS JODKHBI OBITh O€30MAacHBI M MX TOJIOMKH HE MOTYT IIPUBECTH K KaKOH-THO0
OTAaCHOCTH;

* paboTa 000pyIOBaHMUS TOJDKHA OBITh CTAOMITBHOI;

* 3alMTa OT OCTAHOBKH B paboTte 000pyaoBaHus;
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21.141.

21.1.2.

21.1.3.

21.1.4.

21.1.5.

[maBea 2. be3onacHocTb

* 3amuTa I TIPEAOTBPAIICHHUS JOCTYIIA B ONIACHBIE 30HBI WIIH JIJISl OCTAHOBKH BIKEHUS OMACHBIX
KOMIIOHEHTOB J10 JOCTIKEHHSI OTIACHBIX 30H. 3alluTa JODKHA OBITh IPOYHOM; HE AaBaTh BO3MOKHOCTU
BO3HHUKHOBEHUS] HUKAKHX HOBBIX OMACHOCTEH; HE OBITH JIETKO YAAISIEMOI WIH OTKIIOYaeMOi;
PACIIOJIOKEHHOM Ha yI0OHOM PaCcCTOSHUH OT ONACHOM 30HBI;, HE OrPAaHUYUBATH BUAMMOCTh
BEITIOJTHEHUSI IPOTPAMMBI; II03BOJIATh YCTAHOBKY, 3aMCHY, MM 00CITy)KHBaHUE OTPAHUICHUEM JIOCTYTIa
K OIIPE/ICICHHBIM 30HaM U 0e3 yJalieHHs yCTPOHCTBA 3allUThI/OTPasKICHNUS;

* ynoOHOe ocBelIeHHe /It paboueii 30HbI U 30HbI 00CITY)KUBAHUS;

* o0ciy>KMBaHHE BO3MOXKHO Koryia pabota 000pysoBaHUs OcTaHOBIICHA. ECiii He BO3MOKHO OCTaHOBHUTH
paborty, Toraa Mepsl IPEAOCTOPOKHOCTH JOJIKHBI BBIHECTH PAOOTHI 3a MPE/IEIIbl ONTACHBIX 30H;

* pabora 000pyAOBaHMUS JOKHA COOTBETCTBOBATH JIJIsl IPEIOTBPALCHHS PUCKA [T0YKapa WIU MeperpeBa;
BBIOPOCOB I'a3a, MbUIH, )KUIKOCTH, apa, APYruX CyOCTaHIMii; B3pbIBa 000PYI0BaHUs WM CyOCTaHIMI
B HEM.

Tepputopus npaqeqﬂoﬁ —IIpenocraBneHue Hecyero 1noa, A0CTaTOYHO IIPOYHOIO Ul Harpy3KU
— 0e30macHOro u 0e3 NOBPEXKACHU— BEC MOJIHOCTBIO 3arpyKEHHOM MaIllUHBI M CUJIa IIepeiaBaeMas o BO
Bpemsi pabotsl. [Ipenocrasienre HE0OX0AMMOTO PacCTOSsIHUS Ul paboThl MamuHbL. [IpenocrasneHue
JOOBIX cUCTEM 0E30IaCHOCTH, BKIIOYAs 3alUThl, CTEHKH, OTPAaHIMYHUTEINH, yCTPOWCTBA, U TEKCTOBBIE 1/HIIN
TIeYaTHbIE ¢ HEOOXOAMMBIMH TPEOOBAHUAMH [UIsl OTPAaHUYEHHMS TOCTYIIa [IEpCOHala K MallluHaM, HIIH
JIPYTMM JIBHTAIOIIUMCS KOMIIOHEHTaM. [IpenocraBienne aeKBaTHON BEHTHILILUY [UTS yTaJICHUs TEIula 1
napa. [IpaBunbpHOE coennHEHHE 000PYIOBAHUS C CETSIMU B COOTBETCTBUH C MECTHBIMH HOPMAaTHBAMH IO
0€30I1aCHOCTH, B 0OCOOCHHOCTH KacaTelNbHO IEKTPOOTKIIIOUeHN. (cMOoTpuTe HannoHansHble 371eKTpo
TpeOoBaHus). 3aMETHYIO ITEYaTHYI0 HHPOPMAILHUIO 110 O€30I1aCHOCTH, BKJIIOYasi TAOJIMYKK yKa3aHUsl MecTa
OTKIIFOUEHMUS 3JICKTPOIUTAHHUS.

MepcoHan—IIpoundpopmupyiite ImEpCOHaI 0 CHoco0ax N30ETaHms ONACHOCTEN M BaXKHOCTH
BHHMATEIILHOCTH M Pa3yMHOCTH Ha paboueM MecTe. ObecrieybTe epcoHal pyKOBOJACTBOM M0 YIIPABICHUIO
1 0€3011aCHOCTH, KOTOPBIE K HUIM OTHOCATCS. Y JOCTOBEPHTECH, YTO IIEPCOHAN UCTIONHSET YKa3aHUs
PYKOBOJCTBA 11O YIIPABICHUIO U OE30MIaCHOCTH. Y OeIuTeCh, YTO NePCOHA IOHUMAET U CIeyeT
MIPEAYNPEKACHHUIM U TIPEIOCTEPEKEHUSIM B PYKOBO/JICTBE.

YCTpOﬁCTBa 6e30nacHOCTU—Y6enuTech, YTO HUKTO He OTK/IHOYAET M HE UCKIII0YAET pu pabote
HUKaK{e yCTpoicTBa 0€30IIacHOCTH Ha MaITMHAX WJIH B 31aHUX. He nomyckaiiTe HCIOIh30BaHNE MAIITHHBL
C OTKJIFOYEHHBIMHU YCTPOUCTBAMH OC30MTACHOCTH, CHATOM 3aI[UTOM, TAHEJbIO, IBEPHIO WIIH KPBIIIKOH.
OTpeMOHTHUPYIITE JIF000E BBIIIC/IIEE U3 CTPOSI YCTPOMCTBO OE30MACHOCTH 0 MPOIOKEHUS pabOThI Ha
MalInHe.

UHdopmauma 06 onacHOCTU—Baxuas HHPOpMAaLMs 00 ONACHOCTAX Pa3MEIIAeTCs Ha caMoil
MaIlMHE Ha HAKIIEHKaX, B PyKOBOJICTBE MO OE30MACHOCTH, M BO BCEX OCTAIIBHBIX PYKOBOJICTBAX IO
MalmMHe. YTOYHHUTE B PYKOBOJCTBE CEPBHCY, HOMEPA 3aIT4aCTell HAKIEEK M PyKOBOJICTB ISl 3aKa3a
MOJAMCHEI B CJiy4ya€ yTpaThbl.

06cny)|<u BaHWe—Y06eaurech, 4TO MalIMHA HHCIICKTUPYETCS] U 00CTY )KUBAETCSI B COOTBETCTBHH C
HOpMaMH HOPMAaJIbHOTO OOCITYKHUBAHUSA U TpapuKoM MpOQUIaKTHIECKOTO O0CTYKIUBAHUS. 3aMEHINTE
PEMHH, IIKKUBbI, TOPMO3HBIE KOJIOJKH U AUCKH, TUCKH CLICTUIEHHS U KOJIECA, POJIMKH, CAIbHUKHY, YKa3aTeln
BBIPABHUBAHUSA U T.J. 0 TOTO KaK OHHM ITOJHOCTBIO M3HOIICHBI. He3aMeUINTEIbHO BRIACHINTE IPUUNHY
MPEXEBPEMEHHON MOJIOMKH U ITPOU3BOANTE HEOOXOANMBII PEMOHT (Hanpumep, 6apabaH, BHEITHUN
6apabaH, WM TPELUIMHBI B paMe; KOMIIOHEHTHI ITPHUBOJIa TaKKe KaK MOTOPHI, KOPOOKH Iepeaad,
TIOJIIUITHUKH, H T.J., TyJl, TPEHHE, bIM, WIIM HEHOPMAJILHO ropsidasi HOBEPXHOCTH; BMSITUHBI MJIM TPEIHHBI
Oapabana, BHeIIHeTO OapabaHa, pambl U T.J.; IPOTEKaHNE CATbHUKOB, IINIAHTOB, KJIAITaHOB 1 T.1.) He
MIO3BOJIANTE MPOU3BOJUTH CEPBUC HE KBATHM(DUIIMPOBAHHOMY IIEPCOHAIY.
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. MpeaynpexneHnsa cuctem 6esonacHocTu—BHYTpeHHUe

ANNIeKTpn4yeCkmne n MmexaHn4eckme onaCHOCTU [AokymeHnT BIUUUS11]
Jlanee nHCTpYKIMH 00 OIACHOCTSIX BHYTPH MAIIMHBI U B 3JIEKTPOYCTAaHOBKE MAIINHBI.

NPEAYNPEXOEHUE |I|: OnacHOCTb 3N1IeKTPOLLOKA U 3neKTpooXora—KoHTakT ¢
AIEKTPHYECTBOM MOXKET YOHUTH WIIN CePhe3HO MOPAHUTD. DIEKTPHUUECKOE HAMPSHKEHUE BCETIa €CTh BHYTPH
Kopnyca MAaIIuHBI, €CIIN ABTOMATUYECKUN BBIKIIIOYATEIb HE OTKIIIOYEH.

* He oTkpbIBaiiTe U HE CHUMAKNTE KPBILIKH JIEKTPOIINTA MAIIUHBI.
* He cHumaiite 3a1uTy, KPBILIKU WINA AHEIIH.

* He TporaiiTe KOpIlyC MalllMHbI U HE TPOTalTe pamy.

* He caguTech camu U He NO3BOJISIITE APYTHM CHUAETh HAa MAIlHHE.

e VYTouHHUTE PACIIOJIOKEHUE TJIaBHOT'O BBIKJIFOYATCIIS SJICKTPOIIUTAHUSA MAllIMHbI MCHOHb3yl7[T€ JUIA
OTKJIFOYCHUS B Cllydae aBapHﬁHOﬁ CUTyaluu.

NMPEAYNPEXOEHUE @: OnacHocTb 3axBaTblBaHUA U yaapa —KOHTaKT, ¢ IBUTAIOLINMUCS
KOMITOHEHTaMH OOBIYHO HEBO3MOKEH H3-3a 3alIHUThI, MaHeJen nu KPBIIICK. I[BI/II‘a}OH.[I/EC}I KOMITOHCHTHI
MOTYT IIOBPEAUTH 4aCTH Bamrero Tena. DT KOMIIOHEHTHI JABHUI'aOTCS aBTOMATHUYCCKH.

* He cHumaiiTe 3alUTy, KPBIIKY WU TAHEIH.
* He Tporaiite KOpIlyC MalllMHbI U HE TPOralTe pamy.
* He cagurech camu U He MO3BOJISIITE APYTUM CHUAETh HAa MAIIUHE.

e YTouHUTE PACIIOJIOKEHUE BCEX aBapHﬁHLIX BLIKHIO‘IaTeJ'ICfI, W aBTOMATHYECKHX BBIKIIIOYaTeIeH
IIUTaHUA U HCHOHBByﬁTC HUX IIpA H606X0,HI/IMOCTI/I aBapI/II\/'IHOI\/'I OCTaHOBKH MallIMHBI.

. MpenynpexaeHus cuctem 6esonacHocTu—bapabaH un

npon3BoacTBeHHble ONMAaCHOCTMU [AokymenT BIUUUS13]
Jaee nHCTPYKIMH 00 OMACHOCTSX CBSI3aHHBIX C 0apaGaHOM U IPOLIECCOM CTUPKH.

NPEOYNPEXOEHUE E: OnacHocTb yaapa—KoHTakT, ¢ BpallaromuMes 6apadaHoM MOKET
nmoBpeanTs Bamm mansnel. bapadan cnomaer 11000 mpeamer, KOTOpsIM BeI orpoOyeTe ero 0CTaHOBHTb,
BO3MOJKHO, yJIapuB Bac sTtum npeamerom. Bpamaromuiicst 6apadan 0ObIYHO M30JIMPOBAH 3aKPHITON
JIBEPBIO.

* He nbITaiitech OTKPBITH IBEPh MAIIHHBI KK 3a0paThest B GapabaH 0 MOJTHONW OCTAHOBKH
Oapabana.

* He xnaaute HUYEro Bo Bpamaronuiics 6apabdas.
* He paboraiiTe Ha MallIMHE C IUIOXO PAOOTAOIINM 3aMKOM J[BEPH.

NPEAYNPEXOEHUE E: OnacHocTu 3aknoyeHus B 6apabaHe—3akirouenne B GapabaHe
MOJKET MPUBECTH K CMEPTH U MOopaHUTh Bac. OmacHOCTH BKIIFOYAET, HO HE OTPaHUYNBACTCS TIAHUKOM,
OKOraMu, OTpaBJICHUAMH, YAYIIBEM, TEIJIOBBIM YIapoOM, OHMOJIOTHYECKUMU OTpPaBJICHUAM, DJIEKTPOIIOKOM,
" yZapamH.

* He nprTaiitech npon3BOANTH HE aBTOPHU30BAHHBINA CEPBHC, PEMOHT M MOAN(HUKALIUH.

NPEOYNPEXOEHUE E: OnacHocTu B3pbiBa U BO3ropaHus—I oproure cyOCTaHIIMA MOTYT
B3PBIBATHCS MM BO3TOpaThCs B OapabaHe, CIMBHOM CHCTeMe WIIM KaHamu3auy. MammHa pazpaboTaHa is
CTHPKH BOJIOW, ¥ HE KaKUM JIpyTuM pacTBopureneM. CTupka Oenbs, COIepiKaIiero paCTBOPUTEIH, MOXKET
BBIACTIATH BOCIIJIAMCHAIONIUECS TTaphI.

* He ncnons3yiite roproyre pacTBOPUTENN I CTUPKH.

* He crupaiite Genbe, copepxaliee roproure cyoctanuy. [IpoKOHCYIBTHPYHTECH B MECTHOM
OTJIETICHUH MOXKAPHOU CITyKOBI.
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I'Ipe.qynpex(p,eHMﬂ cucrtem 6esonacHoctu—Hebe3onacHble ycnoBusa
[AokymeHT BIUUUS14]

OnacHoCTM NOBpeXAeHUA UK OWNOOK Npu paboTte

OnacHocTu oT HepaboTarLWwux cucteMm 6e3onNacHOCTMU.

OMNACHOCTb E: OnacHocTUu 3axBaTbIBaHMUA U CePbE3HOro yuiepba—3amok asepu
O0apabana—YTIpaBicHHE MAIIUHON ¢ HEPaOOTAFOIIUM 3aMKOM JIBEPH MOXKET IMO3BOJIUTh OTKPHIBAHUE
JIBEpH BOBpEMsI BpallleHUs1 OapabaHa/uiy Havyaia MporpaMMbl CTUPKU C OTKPBITBIM 6apabaHoM.

* He ynpasisiiTe mOBpexXICHHON WM IUI0XO0 (PYHKITHOHUPYIOMIEH MAIIHHOMN.

NPEAYNPEXOEHME [ 7]: Pa3Hble onacHOCTM—YrpaBiieHie MaLMHOM ¢ HepaGoTaroLweil
CUCTEMOi1 6e30I1aCHOCTH MOXKET YOUTh MIIM CEPhE3HO ITOPAHUTD IIEPCOHAI, TIOBPEANTH WU Pa3pyLIUTh
MalluHy, NOBPEAUTH IOMCIICHUEC, I/I/I/IJ'H/I AHHYJIMPOBATb r'ApaHTUIO.

* He TporaiiTe 1 He OTKJIFOYANTE CUCTEMBI 0€30IIaCHOCTH U He paboTaiiTe Ha MalllHE C
HepaloTarIMMHU cUCTeMaMu 0e30MacHOCTH. BbhI30BHTE aBTOPHU30BaHHBIH CEpBHC.

NPEOYNPEXOEHME [ 8]: OnacHoCTb 3nekTpoLoka 1 3neKkTpooxora—J/sepu
AJIEKTPOLIMTa— YTIPaBJIeHUE MAILIMHON C HE3aKPHITBIMH JIBEPHMH 3JIEKTPOIIUTA 00ECIIeYnBaeT
66CHpeHHTCTB€HHHI71 JA0CTYIl K BBICOKOMY HAITPAKCHUIO.

* He oTkpbIBaiiTe U HE CHUMANWTE KPBIILIKH IEKTPOILIUTA MAIIUHBIL.

NPEAYNPEXOEHUE @: OnacHocTb 3axBaTbIBaHUA M yaapa —3aiuTa, KPBIIKA WK aHeTn
—YnpapieHrue MalTHHON CO CHATOM JIF00OM 3aIUTON, KPBIIIKOHM WITH aHE b0, 00SCIICUHBACT
OECIPEeIATCTBEHHBIN JOCTYH K OMACHO JBUTAIONIMMCS KOMITOHCHTAM.

* He cHumaiite 3a1uTy, KPBILIKU WINA AHEIIH.

OnacHOCTK OT NOBPEXAEHHbLIX MEXaHNYECKUX YCTPOWCTB

NPEOYNPEXOEHUE : Pa3Hble onacHOCTU—Y1ipaBiieHHE MOBPESIKACHHON MAITMHONW MOXET
yOHTH MM CEPbE3HO IIOPAHUTD IIEPCOHA, Jajlee Pa3pPYILUTh MAIIKMHY, IIOBPEAUTH IOMEIICHHE, /MK
AHHYJIMPOBATh FAPAHTHIO.

* He paboraiite Ha MOBpEXAEHHOM TUI0X0 padoTaroleil MamuHe. BbI30BUTE aBTOPH30BaHHBIN
CepBHC.

NPEOYNPEXOEHUE E: OnacHocTu B3pbiBa—bapaban—IloBpexaeHnslii 6apaban MOXeT
pa3BaMTHLCS Ha TIOMOJIAM BO BpeMs OT)KAMa, TTOBPEANB BHEITHUI OapabaH M BEIOpACHIBask METAIUTHYECKIE
KOMIIOHEHTHI Ha BEICOKOM CKOpPOCTH.

* He ympasisiiTe moBpexXICHHOHN WM TUI0XO0 (PYHKIIMOHUPYOMIEH MAITMHOM.

OnacHOCTU HeBHUMATENbHOro o6pau.|eHm|

OnacHocTu HeBHUMaTeNbHON paboTbl—Heobxogmmasa nHdopmauus ons
ynpaBnsoLwero nepcoHana (Tak >xe YntanTe onacHOCTM ornepaTopa B pyKOBOACTBE)

NPEOYNPEXOEHUE @: Pa3Hble onacHOCTU—HeBHUMAaTENbHBIC ISHCTBHS OlIEpaTOpa MOTYT
yOUTH MM CEPbE3HO MIOPAHUTD IIEPCOHAN, TIOBPEIUTH MK Pa3pyLINTh MALINHY, IOBPESIUTH IIOMCIICHHUE,
W/WITH QHHYJIHPOBATh TAPAHTHIO.

* He tporaiite u He OTKJIIOYaliTe CUCTEMBI 0E€30I1ACHOCTH U HE paboTaiiTe Ha MaIlIMHE C
HepaboTaromuMy cUCTeMaMy 0e301acHOCTH. BrI30BUTE aBTOPH30BaHHBIIN CEpBHC.

* He paboraiite Ha MOBpEXAEHHOM TUI0X0 padoTatoieil MamuHe. BbI30BUTE aBTOPH30BaHHBIN
CEpBHUC.
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* He meiTaiiTech NPOU3BOAUTE HE aBTOPH30BAHHBIN CEPBUC, PEMOHT U MOAU(DUKAIIHH.
* Hcnosp3yiTe MallMHY TOJIBKO IO Ha3HAYEHUIO YKa3aHHOMY B PYKOBOJCTBE.
* Hcnonp3yiTe MalllMHy TOJIBKO IS €€ OCHOBHOM 3a/1a4H.

* Bl JAOJDKHBI IIOHUMATh CJICACTBUA YIIPABJICHHS MAlllMHBI B PYYHOM PEKHUME.

OnacHocTK HeBHUMaTENbHOro o6enyxunsaHms—Heobxoaumas nHgpopmauus ans
obcnyxuBatoLLero nepcoHana (YMTanTe Tak e, onacHOCTU CepBUC B PyKOBOACTBAX)

NPEAYNPEXOEHUE @: OnacHOCTb 3MEeKTPOLUOKa M aneKTpooxora—KoHTakT ¢
JNEKTPUUYECTBOM MOXKET YOUTh MM CEPhEe3HO MOPAHUTH. DIEKTPHUECKOE HaNpsHDKEHUE BCETla €CTh BHYTPHU
KopItyCca MallluHbI, €CJIN aBTOMATUYECCKUM BBIKIIOYATEIh HE OTKIIFOUCH.

* He obOcnyxuBaiiTe MamiHbl 6€3 KBUTM(HUKALUKA U aBTOPU3ALHMH. BbI TODKHBI YETKO MOHUMATh BCE
OMACHOCTH CEPBHCA U KaK MX M30erath.

* Bo BpeMs O6CJIy)KI/IBaHI/I}I MalluHbI, HC 336yI[LTe OTKJIFOYHUTDH DJIEKTPOIMUTAHUE U IIOBECUTH
6J'IOKI/IpOBKy aBToMaTta HuJin Ta6J’IPI‘iKy «HE BKJIIXOYATb)».

NPEAYNPEXOEHUE : OnacHocTb 3axBaTbIBaHWUA U yaapa —KoHTaKT, ¢ IBUTAIOIIUMHACS
KOMITOHEHTaMH OOBIYHO HEBO3MOKEH H3-3a 3allHUThI, MaHeen u KPBIIICK. I[BI/IFa}OH.lI/IeCH KOMITOHCHTHI
MOTYT MOBPEANUTH YaCTU Bamero tema. 3TH KOMIIOHEHTHI JABUT'alOTCA aBTOMAaTHYCCKU.

* He obOcnyxuBaiiTe MamiHbl 6€3 KBATM(HUKALUA U aBTOPU3ALMH. BbI TODKHBI YETKO MOHUMATh BCE
OIACHOCTH CEPBHCA U KaK MX H30erars.

* Bo BpeMs O6CJIy)KI/IBaHI/I$I MalluHbI, HC 3a6yz[LTe OTKJIFOYHUTD DJIEKTPOIMUTAHUE U IIOBECUTH
6J'IOKI/IpOBKy aBpToMaTta HuJin Ta6J’II/I‘IKy «HEC BKJIKOYATb).

NPEAYNPEXOEHUE @: OnacHocTtu 3akntovyeHusi B 6apabaHe—3akiroueHne B 6apabane
MOXKET MTPUBECTH K CMEPTH | MOpaHuTh Bac. OMacHOCTh BKIIIOYAET, HO HE OTPAHMYUBAETCS TTAHUKOM,
0XOraMu, OTpaBJICHUAMU, YAYUILEM, TCIUIOBbIM YIapoM, 6I/IOJ'IOFI/ILIGCKI/IMI/I OTpaBJICHUAM, BJICKTPOIIOKOM,
M yJlapamu.

* He 3abupaiitecs B 6apabaH 10 TOro, Kak OH OBUT ITOJIHOCTHIO IPOMBIT, OYHINEH, CJIUT, OXJIAXICH U
OCTaHOBJIEH.

— Oxkonuanue BIUUUS27 —

BIWUUIO6 (Published)  Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20150212 Lang: RUS01 Applic: IHN

MpepnoTrBpaweHue NMoepexaeHn ot Xummumn n Xumm4yeckux Cucrtem

Bce Milnor® crupanbro-omkumubie Mammael 1 CBW® TyHHEIbHBIE CTHPATBHBIE MAIIMHBI HCTIONB3YIOT
Hepakaserolyto cranb AISI 304. Drot MaTepuan xopoulo ceds BesleT B paboTe, KOraa XUMHYECKHe
MaTepuallbl HCIONB3YIOTCS NMpaBUiIbHO. Korna xuMudeckne MaTepransl HCIOIb3YIOTCS HEIPABHIIBHO, 3TOT
MaTepHall MO>KHO TIOBPEANTbh. I10BpeXIeHUsI MOTYT OBITh CHIIBHBIMU M IPOU30MTH MOTYT OBICTPO.
XUMHYeCKHEe KOMITAHUN OOBIYHO:

* TIOCTABJSIOT CUCTEMBI TO3UPOBAHUSA IS NIOJAa4X CPEACTB B MAIUHY,

* COEAUHSIOT CUCTEMBI JO3UPOBAHUS C MAIIUHOM,

* NPOrpaMMUPYIOT CTUPAIBHBIE IPOTPAMMBI KOTOPBIE KOHTPOJIUPYIOT KOHIIEHTPALlUU CPEJICTB.
Kommnanusi, KOTOpast BBINOIHSIET 3TH MPOLEAYPHI, JOJDKHA YOeUThCS UTO He HaHeceT Bpena. Pellerin

Milnor Corporation HE IPUHUMAET OTBCTCTBEHHOCTDb 32 XUMHUYECKHE MOBPEKICHUA MAIIUH UJTH
TOBapoOB B MalllMHAaX.
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2.2.1. Kak Morowme Cpepnctea MoryT HaBpeautb

2.2.1.1. OnacHble Morwuwue Cpeactea u lNporpaMmMbl  —HekoTopble IIPUMEPBI KOTOPHIE MOTYT
HAHCECTH BpECa:

* BBICOKAsI KOHLIEHTPALMS XJIOPHOTO OTOSIMBATEIs,

* pPacTBOpP KHUCJIOTHI ¥ THIIOXJIOPUTA,

* XHMHYECKHE CpeICTBa (TIPUMEPHI: XJIOPHBIH 0TOEINBATEb, KPEMHEBTOPHCTOBOJOPOIHAS KHUCIIOTA)
KOTOpBIE OCTAIOTCS Ha IOBEPXHOCTH HEP)KABEIOLIEH CTaJIN, TOTOMY YTO J0JITO CMBIBAIOTCS] BOJIOM.

Kuura “Texunonorus Ctupku Tekcruns”  Charles L. Riggs pacckasbiBaeT 0 MpaBUIIbHOM TPUMEHEHHH
XMMHUYECKHX CPEICTB M IPOrPaMM.

2.2.1.2. HeBepHasa KoHdurypauma wnu NMoaknroyeHne O60pya0BaHNA—MHOrO XMMHUYECKUX
CHUCTEM:

* He OopHUTECh C BAKyYMOM B XUMHYECKUX TPYyOKax (HampuMmep, ¢ TOMOIIBI0 BAKYYMHOTO KITallaHa)
KOT/Ia HAacOC BBIKJIIOYEH,

* He OopuTeCh C ITOTOKOM (HanmpuMep, ¢ TOMOIIBIO KJIallaHa) I7ie XUMHUYECKHE TPYOKH 3aX0AT B
MalInHy.

[MoBpexieHre BO3MOXKHO, €CIIM XUMHUSI IOCTYIAET B MALIMHY TPH BBIKIIIOUEHHOW CHCTEME JI03UPOBAHUSI.
Hexortopbie koH(UTypaluy KOMIIOHEHTOB MOT'YT MO3BOJISITh XUMHUYECKUM CPECTBAM CU(POHHUTH B MAIIMHY
(Kaprunka 1). HexkoTopsie MOTYT IPOITyCKaTh XUMHIO B MallIMHy 13-3a rpasurtanun (Kaptunka 2).
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KapTtuHka 1: HeBepHas KoHdwurypauus Kotopas No3sonsier CudoHuTb Xumukatam B MawumHy

CxemaTn4yeckue nsobpaxeHus

1
]
1 T
1
1
OnwucaHune
P. Hacoc
T. Kanucrpa xummn
S. Cudonut BbIIIe 3T0# TOUkH. JKHUAKOCTH B CEPhIX 30HAX XUMUUYECKOW TPYOKH U €MKOCTH MOTYT HOMaaaTh
B MalllMHY.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

142



maea 2. besonacHocTb

KaptuHka 2: HeBepHasa KoHdurypauma Kotopas Nossonsier Xumuu Nonapate B MawwmHy npum
Momowwm MNpaBuTauum

CxemaTunyeckume u306pa)|(eHm|

a [

-

Onucanue
P. Hacoc
T. Kanuctpa xumun
D. Xummaeckas TpyOka. JKuIKocTs B CEphIX 30HaX MOKET MOMAIaTh B MALIHHY.

2.2.2. O6opynoBaHue u MNpoueaypbl Kotopble MoryT lNpeaoTBpatnTh
NMoBpexaeHue

2.2.2.1. Ucnonb3ayinte MNoctaBnsaembin MaHudong ana XMMUU.—Mamuna ocHamaercs
MaHI/I(l)OJ'I,HOM JJIA MOAKIIIOYCHHUA XUMHUYCCKUX pr60K OT CUCTEMbI 1O3UPOBAHUA. KapTI/IHKa 3 moxasbpIBaeT
MIPUMEP TAKOTO MOIKIFOUeHI. MaHu(OIII MOIKIII0YaeTCs K BOAOTIPOBOIHOMN CETH IS CMBIBA XUMHUH
BOJIOM.
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KapTtuHka 3: NMpumepbl MaHudongoB ans xumuyecknx Tpy6ok. Bawe o6opygoBaHue moxeT
BbIrNsiAeTb UHaYe.

2.2.2.2. I'IeperoFrre JINHUIO.—Ecnu Hacoc He Beceraa NepeKpbIBacT JIMHUIO KOIAA BBIKIIOYEH, UCIIOJIb3YHTE
KpaH I 9TOr0.

2.2.2.3. He co3paBsanTe BaKYYM.—YCTaHOBUTE BaKyyMHBIH KJIallaH Ha XUMUYECKYIO JINHUIO, KOTOPasl BBILIE
BEpXa EMKOCTH C XUMHEM.

2.2.2.4. poMbIBanTe XMMUYECKNE TPYOKN BOAOW.—eciu KHUIKOCTb OCTAETCS B TPYOKE MEKILY
HACOCOM M MAIIIMHO#, TO MOXKET MIONAcTh B MAlIMHY, IPOMbIBalTe TPyOKY BOJIOH MOCJIe OCTAHOBKH HAacoca.

2.2.2.5. YcTaHOBUTE XUMUNY4YEeCKyHrH pr6Ky HUXe nogKrYeHUus K MalmHe.—Tak xe
HEoOX0MMO, YTOOBI He OBUIO AABJIEHUS B XUMHUYECKOH TPYOKe MIIM €MKOCTH ISl XUMHUH, KOT/1a CHCTEMa
BeIKITFOUeHa. KapTHKa 4 0TOOpaXkaeT JaHHYIO KOH(QUTYPAIIHIO.

KapTtuHka 4: KoHdwurypauus kotopas MNpepotBpawaet MNotok B MawwuHy korga Hacoc BbiknioyeH
(ecnu B TpybKax U eMKOCTU HeT AaBneHuUs)

CxemaTn4yHoe U3o6paxeHune OnucaHue
I IToaxiroueHne XUMUA B
MAaIIuHy
P L. Xumuyeckas TpyOka

P. Hacoc

! T. EMkocTh ¢ xumueit

|

|

|

! T

I

|

1

I

]

Y

-,

2.2.2.6. I'Ipep,OTBpau.laﬁTe npoTte4ykn.—Koraa Bol chnymuBaeTe CTaHLMIO TO3UPOBaHUS:
* Hcnonb3yiiTe npaBUiIbHbIE KOMIIOHEHTHI.
* VOenutech, UTO BCe COSAMHEHHS XOPOIIIO COSTNHEHEI.

° YGGI[I/ITGCB, YTO BCC COCAMHCHUA 3aTAHYThI.

— Oxkonuanue BIWUUI06 —
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3.1.

3.1.1.

naBa 3. Tekywee Ob6cnyxmBaHve

MaBsa 3

Tekywee ObcnyxmBaHue

BIUUUMOS (Published)  Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20150212 Lang: RUS01 Applic: IHN

NMepunoaunyeckoe ob6cnyxnBaHne—Cucrema noaBeCcKu ¢ pe3anHOBbIMU
npyxuHamu, CTupanbHO-OTXXKMMHas MaluMHa 6e3 HaKnoHa

Bemonnsiite o6cmyxuBanue B Paznen 3.1.2  “Crnrcox O6cinyxuBanus” 4To0bl IMETh YBEPEHHOCTD, YTO
MalllMHa 3al{IIeHa, UMEET FapaHTHIO U paboTaeT NPaBWIbHO. DTO TaK K€ MO3BOJIUT CHU3UTH BPEMs
PEMOHTa U HeXKeNaTebHBIE OCTaHOBKH paboThl. O0paTHTECh K TUCTPUOBIOTOPY MPHU HEOOXOTUMOCTH
pPEMOHTA.

NPEOYNPEXOEHUE : Puck onacHon TpaBMbl—MeXxaHNW3MbI MOTYT ITOTSHYTh U TOKAICYHTE
TEJIO.

e Bm JAOJIZKHBI UMETb JOCTYII OT pa60TOZ[aTGJI$I JJIA BBIIIOJIHCHUA ITOH pa60TLI.

* Byzabre oueHb OCTOPOIKHBI, KOT/Ia HEOOXOJMMO MPOBEPSITH KOMIIOHEHTHI BOBPEMsI pabOTBHI.
OTKIIIOYXTE NUTAHWE MAIINHBI JUIS IPYTUX 33/1a4. BrinonHsiite TpeOOBaHNS TEXHUKH
6e3omacuoctu. B CIHIA sto npouexypa OSHA BbIBeIIMBaHUS MPEayIPEIUTENbHBIX TaOINYEK 1
6710KNPOBOK. BO3MOXKHBI TOTIOTHUTENTBHBIE MECTHBIE HOPMBI.

¢ YcraHOBHUTE Ha3aJl 3allIUTHBIC TTAHCJIN, KOTOPBHIC Bbl CHUMAJIN JJIsd O6CJ'Iy)KI/IBaHI/I$I.

Kak nokasatb rpacdmk o6cnyxmBaHusi Ha KaneHgape

Ecnu Bel npumensiere [10 1 mmaHupoBaHust 00CITyKMBaHHS Ha BallleM MPEANIPUATHH, 100aBbTE MO3UIMN
B Paznen 3.1.2 k Bamemy rpaduky. Eciiu HeT, BBl MOXKETE JIeNIaTh IOMETKH B KaJICHIape, KOTOPbIi
pabotaert ¢ Tabaumamu B Pazmen 3.1.2. [Tomerku 310 nudpsl 2, 3, 4, 5, u 6. Het He00X0AMMOCTH OTMEUYATh
mudpy 1 (exenHeBHbIe 3a1a4n 00CTyXMBaHMs1) Ha KajeHaape. Lndpa 2 = 3agaun kaxapie 40-60 gacos, 3
= xaxkaple 200 gacos, 4 = kaxxabsie 600 gacos, 5 = kaxasie 1200 gacos, u 6 = kaxasie 2400 yacos. IT0
MapKHPOBOYHBIE ITU(PHI BBEPXY Y3KAX KOJIOHOK ClIeBa OT Kakaon Tabmmirel B Pazmen 3.1.2.

Tabnuma 1 oTpaxkaer, Te CTaBUTH MOMETKH Ha KaneHaape. Hanpumep, ecu Barra mamuHa 41-60 gacoB B
HEJIEII0, NIEPBbIE TPU MOMETKH 2, 2, U 3. IlocTaBbTE OTMETKU Ha IEPBOM, BTOPOU, U TPETHEN HEAENAX MOCTE
Hadvaja paboTel MAamIMHBL. Eciy BB TPOBOIUTE MEPUOIUIECKOE 00CTy)KHUBaHUE B OTIPEIEICHHBIN 1€Hb
HEJIeNH, IOCTaBbTE OTMETKY Ha 3TOT J€Hb B Kaxa0W Henenu. [Ipogomxkaiite nenarb NOMETKH B
noclieaywire Heaenu. Bo3Moxkno norpedyercsi BLINOJHATHL perjiaMmenTHble padoTbl 40-60 yacos (2)
Yaie 0HOT0 pa3a B Hexero. Ecmu mammHa padoTaer 61-100 yacoB, moctaBbTe 2 Ha ABYX JHSIX HEICIH.
Ecmu mammaa pabdoraer 6onee 101 gaca B Hememro, MOCTaBbTe 2 HA TPEX AHAX HEJCITH.

B kaxayro naty ¢ 3, ¢ moMeTkamu X B 3 win 2 KOJIOHKE KaKaou Tadmuisl B Pasmen 3.1.2. B kaxkayro paty
¢ 4, c moMeTkamMu X B 4,3 MK 2 KOJIOHKE Kaoi Tabiuie! . [Ipogomkaiite 3Ty Tadbmmiy.
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naBea 3. Tekywee Ob6cnyxmBaHve

Ta6nuua 1: F[ge nocTaBUTbL OTMETKM Ha KaneHaapb

Yacer / Hepnens Homep

Hepenst |1 (2 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10 |11 (12 |13 |14 |15 |16 |17 |18 |19 (20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30
o 40 202 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 (2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 (2 |2 (3 |2 |2 |2

41-60 202 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |4 |2 (2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |5 |2 |2 (3 |2 |2 |2 |3 |2 4
61 - 80 2 12 3 |2 3 |2 (4 |2 (2 |3 |2 |2 |3 |2 |5 |2 |3 (2 |2 (3 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |3

81-100 |2 (3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 (2 |5 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 (3 |2 |3 |2 |6 HOBTOP
101-120 |2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 (2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 (3 |6 HOBTOP

121-140 |2 |3 (2 |3 |4 (3 |2 (3 |5 (2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 (3 |6 HOBTOP

Yacer / Henenst Homep, nponokenne

Hepeasn |31 |32 |33 |34 |35 (36 |37 (38 |39 (40 |41 42 |43 |44 |45 |46 (47 |48 (49 |50 (51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
Jo 40 2 2 |2 |3 2 302 |2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 (2 |3 (2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |6
41 - 60 2 2 |2 3 6 IIOBTOP

3.1.2. Cnucok O6cnyxmMBaHusa
Tabnuipl B 3TOM pasjesie MOKa3blBal0T PYyTHHHBIE 3a0a4K 00CTyKUBaHUsI 17151 Bamied MamuHbl. Kaxnas
TabJuua Ui OTHOTO THIIA MPOLeAyp (IPHMeEpP: CMaXXbTe ITOIILIHUITHAKY U BTYJUIKH). BBepXy Tabnuipl
yKa3zaHa ocHOBHas mporenypa. Komonka "More Data" maet crienanbHble HHCTPYKIHH, €CTIH HEOOXOAUMO.

* Ecnn MammHa paboTaet Oonee 12 9acoB B IeHb, BHIMTONHSNTE €:KEAHEBHBIC 3aa4H TBAKIHI B JICHb.
BrmonasaiiTe octaiapHbIe paboTHI IT0 YacaM WM ITHSAM Ha KaneHaape (cMm.Pasmen 1). [translate]Do all items
in all tables for the maintenance intervals that apply (for example, day, 40 to 60 hours, and 200

hours).

Mopacka3ska: Pa3zaens mocie crircka o0CTy:)KuBaHus Jar0T 0osibiie nHpopMaimu 00 3amavax oociayxuBanus. [locie
TOr0, KaK BbI [IOHMMAETE 3a1a4H, JOCTATOYHO TOJILKO CIIEAUTD 3a CITUCKOM OOCITY>KHBaHHS.

Tabnuua 2: OrpaxaeHus n conyTcTBylowme KOMNoHeHTbI

ITpoBepbTe. Eciin KOMIIOHEHT MOBPEIK/IEH, OTCYTCTBYET, HJIN HE YCTAHOBJIEH, CPOYHO HCIIPABbTE /IS
NpeI0TBPAlleHNs] TPABMBI.
ITomernTe Boinosinute
M KommnoneHT Boabe JanHbix
1/213/4|5| 6| 3TO KaxabIii
X JIeHB* OTPaXKICHUS, KPBIIITKA [oroBopure ¢ BammmM amiepoM Milnor o 3ameHe
X IeHp* IUTaKaTel 0€30MMaCHOCTH KOMIIOHEHTOB.
200 yacoB CTSDKKU CTSDKKU JIOJDKHBI OBITH TYTHMHU.
X 200 gacoB aHKepHbIe OOJITHI U PacTBOP PactBop nomkeH ObITH XOpOIKM. BoTEl IOIKHBI
OBITh 3aTSHYTHI.
X JeHp* MEXaHU3M aBapUHON Cwmortpure Jlononnenue 3. BemomHuTe TEeCT
OCTaHOBKH yIpaBIICHUSI.
X 600 gacoB MEXaHUYECKUH TOPMO3 Cwmotpure [ononnenue 5. BeimoaHuTe Tect
MexaHn4eckoro Topmosa. Ecii o paboraer He
BEpHO, TpedyeTcst peMoHT. [loroBopuTe ¢ Bammm
nmunepoM Milnor. 9to He pyTHHHOE
o0cITy)KHBaHHE.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

146




Ta6bnuua 3: PunbTpbI, AKpaHbl, YyBcTBUTENbHbLIE KOMMNOHEHTHI

naBa 3. Tekywee Ob6cnyxmBaHve

Yaanure 3arpsi3HEHUA U3 ITUX KOMIIOHEHTOB JIA NPEJI0OTBPAINCHUA IMTOJIOMOK A IJIOXOM paﬁOTLI.

IomernbTe BoinmoJsinuTe Boabmie Jannbix. CMoTpuTe TaK ke Paznen
N KomnoneHnT « ”
1/2/3/4/5| 6| 270 KamKabIiA 3.1.3 “Kak Yoparsb 3arpsizHeHus
X 40 - 60 vacoB | BEHTWIATOPHI HHBEPTOPOB, Cumotpute Kaprunka 7. IlognepxuBaiite
BEHTUJIATOPBI, (QUIIBTPBI XOPOILINH IPUTOK BO3yXa.
X 600 yacoB MOTOPBI [Moanep:kuBaiiTe XOpOLINI MPUTOK BO3AyXA.
X | 2400 gacoB BCS MaIlInHa Y6epute IbUTH U TPSI3b.
X JeHb* 30HBI IPUCOEANHEHUS] XUMUH HekoTopble XUMHKATBI, KOTOPBIE HE CMBITHI C
MIOBEPXHOCTH MAIIMHBI MOT'YT IPUBECTH K
koppo3uu. Cmotpute Kaptunka 8 u Paznen 2.2.
“IIpenotBpamenue [loBpexaenuit or XumMuu u
Xumnueckux Cucrem”
X IeHp* camo-ounmaromuiics Guietp (M | Cmotpure Kaprunka 14. Yb6eaurech, 4T0 eMKOCTD
PETyNATOp) I CKATOTO CIIMBAETCS] aBTOMATUUECKH.
BO37yXa
X 200 gacos KapTpHIDK U1 GuibTpa (1 3amenuTe QUIBTP, €CIIU HE MOJIyqaeTcs YAAIUTh
peryJsTop) 3arpsi3HEHUSL.
X [ 2400 gacoB TPS3EBUK B PETYIATOPE BOJIBI Cwmotpute Kapruaka 9
JUISL IOTIOJTHUTEIBHOTO BIPBICKA
1 3aKaYMBaHUS XMMHUKATOB Ha
HEKOTOPBIX MOJIEJISIX.
X 200 yvacoB rps3eBuk(n) s nogkmovenust | Cmotpure Kaprunka 13
BO3/yXa
X 200 gacoB TPSI3E€BUK TSI TIOAKITFOYCHHUS Cwmortpure Kaptunka 12
napa. (ITap MokeT OBITh OIIMEH
JUTSI HEKOTOPBIX MOJIETIEH. )
X 200 ygacoB ceHcop ckopoctu (oro narunk) | Cmorpure Kaprunka 16

Tabnuua 4: Emkoctu ana XXugkoctu

IIposepbTe. [00aBbTe JKMIAKOCTH MPH HEOOXOANMOCTH U MOJ/IeP:KHBaiiTe KOMIOHEHTHI B YHCTOTE JJIA

NpeJ0TBPALLEHHUS NOBPeAKACHUI.

IlomerbTeE B Boabmie lanubix. CmoTpuTe Tak xe Pa3znen
BINOJIHATE “
N — Kovmnonent 3.14 “Unentuduxanus CMazku u
1{2(3(4/5/6 TMpouexypsi”
X 200 yvacoB PesepByap auckoBoro topmo3za | Cmotpure Kaprunka 20. IlpoBepsTe ypoBeHb

Maciia u kauectBo. Jlo6aBeTe Macia Dot3
(Tabmuma 10) mpu HeooxoxumocTH. Ecii Macio
3arpsi3HEHO, HEOOXOIUMO CIIUTh TOPMO3HYIO
cucremy. [ToroBopure ¢ Bammm auiiepom Milnor.
OTO0 HE pyTHHHOE 00CITyKHBaHHE.
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naBea 3. Tekywee Ob6cnyxmBaHve

Tabnuua 5: KoMnoHeHTbl KoTopble U3HOLEeHbI

IIpoBepbTe. 3aTSIHUTE MU 3aMeHUTE NIPU HEOOXOAMMOCTH, /IJIsl MPeOTBPALLIEHUSI 0CTAHOBOK M MJI0X0#i padoThl.
IloroBopute ¢ BalIUM JAMJIEPOM /ISl 3aMeHbI JeTajeil

ITomernTe Boinoanure
M KoMmnoneHt Bboabme Jannbix
11213/4|5|6| 2T0 KamabIi
X 200 gacoB TIPUBOJIHBIC PEMHH M ITKHUBBI Cwmortpure [ononnenne 1 u Kaptunka 6
X 200 gacos TpyOKH M IIUTaHTH [IpoBepbTe NUTAHTH U COCTUHCHUS IIJIAHTOB HA
MIPOTEYKH.
x| |1200 gacos JBEpHBIEC OaMIiepa Cwmotpute Kaprunka 18
X 200 gacoB PE3UHOBBIE TIPYKUHBI Cwmortpure Kaptunka 19
X 200 ygacoB aMOPTHU3aTOPHI Cmotpute [lononnenue 4 u Kaptunka 19

Ta6nuua 6: MogwunHuku u CanbHUku. CMoTpu Tabnuua 7 ansa MoTtopos.

CMazKbTe 3TH KOMIIOHEHThI AJIA MPpEeA0OTBPAIleHUs MMOJIOMOK.

ITomeTnbTE  PE R — Boabme JJannbix. CMmoTtpuTe Tak ke Pa3men
3T0 KAKIbL Komnonent 3.1.4 “Unentudpuxamus Cma3ku u
1(2/3/4/5/6 Tpoueaypur”

Mopran ecma3zku 01 10025X a9 kopmyca noAIMNHUKOB. Mcnosb3yiiTe 3TH AaHHBIE €CJIM HA Ballell MalluHe
YCTaHOBJIeH Takoil moptaj cmasku. Cmorpurte Kaptunka 17 u Paznen 3.1.4.2.

X 200 gacoB CaTbHHUK Jo6aspte 0.18 oz. (5.4 mL) cma3ku EPLF2
(Tabmwmma 10)

X 200 gacoB 3aTHAN TIOAITUITHUK Jlo6asbte 0.3 0z. (9 mL) cmasku EPLF2

X 200 yacoB HepeAHnH MOAIINITHUK Jo6asbte 0.6 0z. (18 mL) cmazku EPLF2

Iopran cmasku 01 10025Y pasa kopmyca noAmMNHUKOB. Mcnosb3yiiTe 3TH JaHHBIE €CJIM HA Balllell MallnHe
yCTaHOBJEeH Takoii mopTaa cma3ku. Cmorpute Kaprunka 17 u Pazgen 3.1.4.2.

X 200 gacoB CaTbHHUK Jlo6aspte 0.12 oz. (3.6 mL) cmasku EPLF2
(Tabmuma 10)

X 200 gacoB 3aIHUN OAUIUITHUK Ho6asste 0.3 0z. (9 mL) cmaszku EPLF2

X 200 gacos TIepeTHUNA TIOJIITUITHHK Jo6asbte 0.3 0z. (9 mL) cmasku EPLF2

Jpyrue Iloptbl CMa3ku

X 200 yacoB BTYJIKH TuapaBindeckoit isepu | Cmotpure Kaprunka 18. Jlo6asste 0.06 0z. (1.8
mL) cmazku EPLF2 (Tabnuua 10)
X 200 gacoB [translate]3ammenka qBepHOTO .
3aMKa Cwmorpute Kaprunka 18. Apply stick DE3
(Tabxmua 10) Ha TOBEPXHOCTH.
X 200 gacoB JIBEPb OTKPBITH 3AILENKY

Ta6bnuua 7: Npacduk Cmasku MoTopa. Ucnonb3yiTe gaHHble B Pasaen 3.1.4.3 gnAa 3anonHeHUsa Tabnuubl.

Npentnduxanus Moropa HuTtepBan KoanuecTBo Jats1 Korna Jlo6aBasierca Cma3ska
(mpuMep: rIABHBII M
MPUBOL) F'ogbr | Yacel y 1;1 MJT
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Ta6nuua 8: MexaHn3ambl n HacTtpoinkn

naBea 3. Tekywee Ob6cnyxmBaHve

yﬁe}]I/ITECL, 4YTO0 MEXAaHU3MBbI oﬁcnymm;aeMl,l H HaCTpOﬁKH NnpaBWibHBbIC VISl IPEAOTBPAILICHUSA IJIOXOM paﬁOTI)I.

ITomernTe Boinoanure
M KomnoneHt boabme Jannbix
1121314/5/ 6| 2TO KamnbIi
x | 2400 gacoB CXeMa yIpaBJICHUS [IpoBepbTe NPOBOJIKY U COEAUHEHHUS B
anekTpomutax. [IpoBepsre Ha KOppo3HIo, U
cnabeie koHTakThl. CMoTpHuTE Pazmen 3.1.3
X 200 yvacoB perysstop nasinenust Boasl st | Cmortpute Kaprunka 9. 3nauenue: 28 PSI (193
JOTIOTHUTEBHOTO ycTpolicTBa | kPa).
ToJauu
X 200 ygacoB perynsaTop naBneHus Boasl 11t | Cmotpute Kaprtunka 11. 3nagenne: 28 PSI (193
CMBIBa XUMUKATOB kPa).
X 200 yvacoB MEXaHU3MBbI CKaTOr0 BO3LyXa Cmotpute Hononuenue 2, Kaptunka 15
X 200 gyacoB JATYUK YPOBHS BOIBI, KOTOPEIH | [IpoBepbTe BO3AYIIHYIO TPYOKY U COSAMHEHHS.
HCHOJB3yeT naBienue Bo3ayxa | Cmorpure Kaptunka 10
X 200 yacoB JaBJICHUE BO3/yXa /i Koprnyca | [translate]CmoTpute Kaptunka 14 Value: 10 PSI
TO/IITUITHUKOB (69 kPa)
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naBea 3. Tekywee Ob6cnyxmBaHve

3.1.3. Kak YopaTtb 3arpsasHeHus

Ta6nuua 9: Tunbl 3arpsasHeHuin, Yuctawme Cpepctea, n Mpoueaypsbl

Marepuain u OO0b14HOE
p IIpumep Yucrsmee Cpeacrso Boabue JlanHbIX
Kommnonenrt 3arpsi3HeHue
Kopmyc mammnb IBUIB, IPSA3b — CKaTbI BO3AYX HIH Bosnyx—me 6onee uem 30 psi (207 kpa). He
TIBLIECOC 3a0MBaiTE MBLIBI0 MEXAHH3MBI.
BCTaBKH H bUTb MOTODBHI, IIBLIECOC, MATKas He 3a6uBaiiTe MBLIBI0 MEXaHU3MBI.
BEHTHIIATOPEI MHBEPTOPEI, HaTypaybHas 1IeTKa,
AEKTPUIECKUX TOPMO3HBIE KOHCEPBUPOBAaHHBII
KOMITOHEHTOB PE3UCTOPBI BO3YX UL
MHTEpbEP SJIEKTPOLINTA | BLTH Bee syekTponuThr | MICKTPHICCKUX ACTANCH

OTpa’kaTens, Ja3ep,
JIaT4UK
MIPOBOAUMOCTH,
TeMIepaTypHbIH
JIaT4YUK

3aTe€M CMOMTE BOIOMH

3MeKTpUUEcKHe KOppO3Hs, JaK COE/IMHEHHE C pasbpbI3rUBaTENDh PasnenuuuTe, 3aTEM COeMHUTE 3aH0BO. Mcnonbayiite
COeIMHEHUs! HAKOHEYHUKOM, pacTBOpUTENS st PaCTBOPHTEb, €CIIU TIOXOH KOHTAKT HE YCTPAHEH.
COE/IMHUTENBHEIN | SMEKTPHIECKHX
pasbeMm, pere ¢ KOMTIOHEHTOB
pasbeMoM
3JEKTPOHHBIE CEHCOPHI | TBLTH nun3a HoTo HeT Ucnonb3yiiTe YMCTYI0, MATKYIO, CyXyIO TPSTIKY.
rpsi3h Aarduka, Temnast BOJIa € MBUIOM, | VICTIONB3yiiTe YMCThIE, MSTKHE TPATKH.

HEpKaBEIOlIas CTallb

pas3imB XUMHUHN

0aK, HHXKEKTOp
HoJa4u

BOZA

Hcnons3yiiTe IUIAHT JUIS CMBIBA XUMUH IIOJIHOCTBIO C
nosepxHocTel. He 3aneiite snekrpuyeckue
KOMITOHECHTBL.

300 cepust
Hep KaBerolas CTalb

XUMHYECKas aTaKa
KOppO3uH

uHTephep Oaka,
LIAHIP

[translate]pickling and
passivation

[ToroBopurte ¢ BamuM auiiepom Milnor.Oto He
PYTHHHOE OOCITy>KHBaHHUE.

KpalleHHbIH MeTall, He
KpallleHHBII aTFOMUHUI

bUIb, TPSI3b, KUP

J3JIEMEHTBI paMbl

TerIast BOAa ¢ MBLUIOM,
3aTeM CMOMTE BOJIOM

Hcnons3yiitre unctbie Tpsanku. He 3aneiire Bopoit
JNEKTPHYECKHE KOMIIOHSHTBI.

pe3uHa

Ipsi3b, MAcCII0, KHUP

MPUBOJIHBIE PEMHH,
LIJIAHTU

TervIast Boja ¢ MbLUIOM,
3aTeM CMOKTE BOJIOM

Hcnonb3yiire ynctbie TpANKU. CMOUTE MOJIHOCTBIO.
Ha peMHSIX He JOJDKHO OCTaThCS Macia HIU MbUIA.
V6eaurech, 4TO IPUBO/IHBIC PEMHHU MPUTOAHBI UL
paboTsl.

YHCTHII ITIACTUKOBBIM, | 0OecIBEUMBAHHE | EMKOCTb (PUIBTpa | TeILIas Boja ¢ MbUIOM, | Mcrons3yiiTe TOIBKO HEOOXOMMMBIE YHCTSINIE
AKPUIIOBBIH (no>xenTeHue) CKaTOro BO3JlyXa, |3aTeM CMOWTE BOJIOMH, cpezncTBa. MoiiTe ¥ CMbIBAiiTe YUCTHIMU, MATKUMHU
BU3YaJbHBIH 3aTeM aKpHIOBOE Tpsinkamu. ClieyiiTe HHCTPYKIHSIM II0 aKPHIOBBIM
pacxogomep cpeactso. He CPEACTBaM.
HCTIOJIb3YHTE aMMHUAK.
CTEKIIO o0eclBeUHBaHUE | CTEKJIO ABEPH, PacTBOp BOABI U Hcnons3yiiTe 4ucTHIe, MSATKHE TPSNKH. Mcronb3yiite
(no>xenTeHue) MEpHOE CTEKJIO aMMHMaKa, 3aTeM CMOMTe | TOJIbKO HE0OX0oAuMbIe uucTsIme cpencTsa. [pu
aIleTOHOM HEeoOXOZMMOCTH, 3aMOYHTE B CPEJICTBE.
MSITKUI BO3/TYIIHBI MBI, BOPC Ha LIUTe TIBLIECOC 3amenuTe QUIBTP MbLIECOCA, €CIN OH HE yIansieT
¢ueTp, GribTp Bopca, HHBEPTOpPA, Ha 3arps3HEHH.
€MKOCTHU (unbTpa
BO3JLyLIHON
Tpacchl, B
CYLIMIBHBIX
MallHaxX
TBEPABIC TPSA3CBHKH, MHHEpaJIbHbIE B TpyOompoBoze BOJA XKectxas merka. CMOIiTe TOTOKOM BOJIBL.
CETKH 151 BOJBI, T1ap Y4aCTHIIBI BOJIBI, Y-TPSA3EBHK
TBEPJIbIE TPA3CBUKH, MeTaIHnIecKas THAPABIHICCKUI PacTBOPHTENb IS 3amounte. Vcrons3yiiTe jKeCTKYIO IETKY.
CETKH I Maciia CTpYXKa TpyOOnpoBOa YHCTKH KapOropaTopa
WY DKBUBAJIEHT
CTaJIbHbIE KOMIOHEHTBI | IPsi3b, TO/IIINITHUKH, CPECTBO IS YUCTKH 3amounte. Mcrnonp3yiiTe TPSMKY WK MATKYIO HIETKY.
IpUBOJIA 3aTBep/eBIIAs POJIMKH NeneH, KapbropaTopa i
cMaska 3BE3/J0UKH, 9KBUBAJICHT
HIECTEPHI
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naBea 3. Tekywee Ob6cnyxmBaHve

NoeHTudmnkauma Cmasku u Mpouenypsbl

Tabnnma 10 onpexnemnser cMa3Ky I KaXI0To KOAa CMa3KH YKa3aHHOTO B CIIMCKE OOCITYKUBaHHUSA.
HailinuTe 5TU ¥ SKBUBaJICHTHbIE CMa3KU Y MECTHOI'O [TOCTABIIUKA.

[Ipu nobaBneHny cMa3Ky, Beeraa cienyire npoueaype onvucannoi B Paznen 3.1.4.1. Korga cma3piBaere
MOTOPBI, TaK k€ CMOTPHUTE MPOIeAypHl onucanHsle B Pa3zaen 3.1.4.3.

BHUMAHUE : Puck noBpexaeHnAa—Ilinoxas cma3ka CHIXKAET CPOK CIYKObI KOMIIOHEHTOB.
* VO6enurech, 4T0 000pyIOBaHNE W (QGUTHHT TSI CMa3KH YHCTHIE.

° MCHOﬂb3yﬁTe TOJIBKO PEKOMCHAOBAHHBIC CMa3KU UJIM SKBUBAJICHTBI C TAKUMHU KE
XapaKTCPpUCTHUKAMMU.

Ta6bnuua 10: UaeHTUdmnkauma cmasku

Kon Tun Haszsanue Toprosoii Mapku Ipumep Ilpumenenust

EM |cmaska |Mobil Polyrex EM mim kak ykazaHo Ha

MOAMMNITHUKHU MOTOpa
IMHUJIBAEC MOTOpa

EPLF2 |cmaska | Shell Alvania EP (LF) Tun 2 HOJIINAMHUKYN U BTYJIKH IPUBOJHOTO
BaJia, MAPOBbIC COCUHEHNS, LICTTHbIC
HPUBOJIBI

DOT3 |macio |NAPA SuperHeavy Duty Topmosnas JIMCKOBBIE TOPMO3a
Kunkocts DOT 3

DE3 |manka |AGS Jlerkas-/Iseps DE-3 3allleIKa 3aMKa JBEPU

CwmasbiBatowmm MNMuctone Mpouenypsbl

BHUMAHUE : Puck MoBpexaeHna—I napasinyeckoe JaBICHHE MOKET BBIIABUTH CATbHUKU U
CMa3Ky B HeXXeJaTelbHbIC 30HbI (IpIMep: 00OMOTKa JBUTATENS).

* Hcnonw3yiiTe pydHoil muctoneT st cMa3ku. CUI0BOM MUCTOJIET BBIAAET CIUIIKOM OOJIBIION
JIaBJICHUE.

* BhIICHUTE CKOJIBKO CMa3KH JaeT Balll IIMCTOJET KX bl pa3 (MpU KaKI0M HaXKaTHH Ha KYPOK).
* Hcmome3yiiTe mucToneT st cMa3ku MeuteHHo (10-12 Ha ogHO HaXxaTwHe).

* Jlo6aBbTE TOJIBKO ONpEJIENICHHOE KOINYecTBO. OCTaHOBUTECH, €CITM HOBasi CMa3Ka BBIXOJUT Yepe3
CIIMBHOE OTBEPCTHE WIIH APYTYIO TOUKY.

* Ouucrure NPOIUTYIO CMa3Ky C peMHEH U LIKUBOB.

TaOnuIb MOKa3kIBAIOT KOMUYECTBA cMa3ky B YHIMIX (fl 0z) u muwumnTpax (Min). Bel Tak e MoxkeT
CYMTATh HAKATHS MUCTONETA U1 cMa3Ku (Kauku). HaxkaTtue 3T0 KOTa Bbl OJIMH pa3 HAKUMAETE Ha KyPOK.
OpnHo Haxatue 00br9HO monaet nmpumMepro 0.06 yramumu (1.8 mir). Bam nrcroneT it cMa3Ku MOXKET
0JIaBaTh YyTh OOJIBIIIE UM 4yTh MEHBIIIE ATOTr0 KoJinuecTBa. ViameppTe 00beM M0Jaun CMa3Ky Ballero
MUCTOJIETA CIICTYIOIIUM CITIOCOO0M:

1. VO6emurech, 9TO MUCTONET pabOTaET KOPPEKTHO.

2. Hcnonp3yiiTe MUCTOJET JUIS HAIIOJHEHHUS CMa3KH B HEOOJIBIION MEPHBIH KOHTEHHED C JAEICHUSIMH B
yHIMsAX i M. Haskumaiite Ha KypOK MOJHOCTBIO U MEJUIEHHO.

3. JobaBbTe 1OCTATOYHOE KOJIMYECTBO CMA3KH IJIsl TOYHOTO M3MepeHus. [locuuTtaiite KoamaecTBO
Ha)KaTui MUcToseTa (KOJMYECTBO Pa3, KOrJa Bbl HAKMMAJIU Ha KYPOK).

4. PaccunTaiiTe KOJIMYECTBO CMa3KH 3a KAXKJIBIA Ka4OK.
Hpumep: 2 yHimu / 64 Haxatms = 0.031 yHIMM KaXOBE KAYOK

Hpumep: 59 v / 64 Haxarwms = 0.92 MI KaXOEM KAYOK
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Mpoueaypbl ana KomnoHeHToB MogwnnHukoB CoeanHeHHbIX Yepes MopTan
CMa3sKu—Baia mMaimuna OCHAIICHA IOPTAJIOM JJIs CMa3K/d Ha KOPITYyCe MAIIMHBI MJIM Ha BHCIITHEM Oake.
JloGaBunsaiiTe cMa3Ky B KOMIIOHEHTHI IIOAIIMITHUKOB 37€Ch. [IpaBmiisHas mporexypa 100aBIeHUs CMa3KH,
KOT'Jla CTUPAJIbHBIN OapabaH BpaIaeTcs CO CKOPOCTHIO CTUPKH, HO HE 3a0BIBANTE O CIICIYIOLIIX
NPEAYNPEKICHUSIX:

° I[J'ISI BCEX OCTAJIbHBIX CIIYyYacB CMAa3bIBaHUS KOMIIOHCHTOB, ,HO6aBJ'ISIﬁT€ CMa3Ky IpH BbBIKIIFOYCHHOM
IIMTaHUU.

» Ecnu mopran anst cMa3ku Ha Baieil MalniHe He paboTtaet (eciim BaM Heo0X0IMMO JOOABUTh CMa3Ky B
JpyroM MecTe), 100aBistiiTe cMa3Ky MpU OTKJIIOYEHHOM MTUTAaHUN MaIIHbI.

e Ecmm Bam HeO6XO,Z[I/IMO CHHUMATD 3alIUTHBIC MMAHEIH JJIA JOCTYTIA K IMOPTally CMa3Ku, YCTAHOBUTE
BHCIIHUEC OTpaAXACHUA IJIsI OrpaHUYCHUA JOCTYIIa APYTroro rnepcoHaia K MallnuHe.

Ecnu BBI ciietyeTe 3TUM NpenynpexaeHUsIM, HCIONB3yHTE PyK0goOCmE0 pexuM A pPaboThl MallIMHEL CO
CKOPOCTBIO CTUPKH. 3aTeM 100aBbTe CMa3Ky Yepe3 HOpTal CMa3Ky.

Mpouenypbl ana MoTopoB—Eciu MoTop Balleil MAIIMHEL HE OCHAIIEH ITOPTOM I CMas3KH,
neproaAnvecKkas cMaska He Tpedyercs. Ecii MoTOp Baleil MaliHbl OCHAIIECH IOPTOM JUIS CMa3KH,
nepuoandeckas cMaska tpedyercsi. Ho mHTepBan 0ObIMHO peske 4eM I APYTUX 3a1ad 00CITyKUBaHMS.
Tabmuua 11 nokaspiBaeT HHTEPBAIBI CMa3KH MOTOPa M KOJMYECTBA JUIsi MOTOPOB C ONPENeICHHBIMU
rabapuramu u ckopocTsiMu. VlHpopmanuio Bbl Haiiiere Ha muibae Motopa. Mcnons3yiire Tabauua 7 B
Paznene 3.1.2 quis 3anucu JaHHBIX MOTOPOB Ballleil MAIIMHEL.
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KaptuHka 5: Cmaska MoTopa YcnoBusa Pa6oTbl

MopTt Cmasku u MopT U36bITOUHON CMmasku

MopTt Cmas3ku n CnueB Cmaskun

Livwnbaa MoTtopa MopTt Cma3ku, HeT CnuBa u HeT MNopTa

N36bITOuHOM CMmasku
, A

BALDOR.REL
INDUSTRIAL MO roﬁNcE'?

OnucaHune

1. Hopt Cmazku

2. [opt n36sITOUHON cMa3ku. He cHumaiite.

3. IIpo6ka ciuBa cMa3ky. CHUMHTE CHaYaa.

4. O/M (ckopocTb MOTOpa). DTOT prmMep 1465
O/M mipu 50 't m 1765 O/M nipu 60 I,

5. NEMA (IEC) pa3mep xopmyca. [Ipumep: 256T

BHUMAHMUE @: Puck noBpexpaeHnA—Bs1 MoKeTe POIaBUTH CMa3Ky Ha OOMOTKY H CiKEeUb
MOTOp, €CIT HE CHUMUTE [IPOOKH CIIHBA CMa3KH.

» Ecnu MoTop ocHameH npoOKamMu CIMBa CMa3KH, CHUIMUTE MPEXIe YeM T00aBIsTh cMa3Ky. Ecin
MOTOp OCHAIeH (UTHHTAMH YAAJICHUS N30BITOYHON CMa3KH, TO NX CHUMAaTh HE 0053aTENIbHO.

Jo6aBbpTe cMa3Ky CIEIYIOIINM CITIOCOO0OM:

1. TlopaboraiiTe Ha MalIMHE WK UCTIONB3YHTE (DYHKIMU PYyYHOTO YIPABJICHUs ISl BpALICHUs] MOTOPa,
[IOKA OH HE CTAHET TEILIbIM.

OTKII0YUTE TUTAHUE MAILIKHEL.

Ecoun MOTOpP OCHALICH HpOﬁKaMI/I CJiInBa CMa3Ku, CHUMHUTEC UX. CMOTpI/ITC BHUMaHUeE statement
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4. Jlo6aBbTe cMazky EM (Tabmmma 10) korma MoTop octaHoBieH. Ecinu MoTop ¢ mmmsaoit B Kaptuaka 5
paboraer npu 60 ['11, onpeneneHHbIi 00beM cMaszku ajist Kaxaoro nopta 0.65 yuuu (18.4 mi).

5. Ecnu MOTOp OCHallleH CIMBHBIMU ITpOOKaMHu, IopadoTaiiTe Ha MalInHE WK UCTIONB3YHTe (DYHKLIUH
PYYHOTO yIpaBJIeHHs /IBa yaca. 3aMeHHUTE MPoOKy.

Tabnuua 11: UHuTepBanbl Cmaskn Motopos 1 KonunyectBa. Ucnonb3ynte cmasky EM (Tabnuua 10)

[translate]Ha Illuabae MoTopa (see Hnrepsan KoJIH4ecTBo
Kaprunka 5)
NEMA (IEC) O/M Menbiie Yem r
oAbl Yacel YHuuu MJI
Pa3mep Pambl niu PaBHbI
900 5.5 11000
1200 4.5 9000
Ho 210 (132) 0.34 9.5
1800 3 6000
3600 1.5 3000
900 4.5 9000
1200 35 7000
no 180) 1800 2.5 5000
3600 1 2000
900 35 7000
1200 3 6000
>280 10 360 (180 0.87 24.6
n0 200) 1800 2 4000
3600 0.5 1000
900 2.5 5000
1200 2 4000
>360 1o 5000 (200 223 63.2
1o 300) 1800 1 2000
3600 0.5 1000
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3.1.5. KoMmnoHeHTblI O6cnyxuBaHua—MalwuHbl n Mpynna YnpasneHus
[AokymenT BIUUUM10]

KapTtuHka 6: PemeHb u LLkus Mounck CoctosiHua. Cmotpute flononHexHue 1.

Tunbl NoBpexaeHnsa PemHen Kak HanTn N3HOLLEHHbIN LUKMB

® Q)

0‘-

Onucanue

1. ITopBaHHBIH TPOBOA—TIOBPEKIAECHUE OCTPHIM
MIPEIMETOM.

2. TpeumHbl—peMeHb CIUIIKOM OONBIION st
LIKHBA.

3. Brectamue 60KOBBIE CTEHKH—MACIIO WIH
cMa3Ka Ha peMHe.

4. Pemensb paccnanBaercsi—Macio wim cmaska.

5. ITonock! Ha OOKOBBIX CTECHKaX—TPsi3b, MEJIKUE
YaCTHIIBI.

6. Hegepno: lIkuB CHUIIBHO M3HOIIEH.

7. Bepno: Pemens Tonbko 1oTparusaercs 10

OOKOBBIX CTEH. BBI MOXeTe IOJIOKHUTH TOHKYIO
TOJIOCKY OyMart MeXay PeMHEM H IIKHBOM.
8. [IpoctpancTBo

OononHeHue 1

Kak NMpoBeputb PemMHun u LLkuBbI

C OTKJII0YEHHBIM 3J1eKTPONUTAHHEM:
* HMmuTe rps3b, NbUIb, MACIIO, M CMa3Ky. Y OepuTe 3arps3HeHHsI.
* HmuTe moBpeXXICHUS PEMHS Kak Toka3aHo B KapTtuaka 6.

e MmuTte N3HOIICHHBIE IKUBBI KaK Moka3aHo B KapTunka 6.

Koraa mamuna padoraer—He Tporaiite Mmamuny. CMoTpuTe 1 CiryniaiTe:

* PeMeHp MOXET HEMHOTO BHOpHPOBaTh U HUUEMY He BpenuTh. HeoOxommumo youpaTs BHOpaIIiio,
TOJIBKO €CJIM OHA CIIMIIKOM OOJIbIIast.

* PEMCEHb OOJLKCH OLITH XOpOoIlo HATAHYT, yTOOBI HE IMPOCKAJIb3bIBATh 110 HIKMBY BOBPEMS paﬁOTBI.
Ecimm MIPOCKAJIB3bIBACT, 3TO MOKHO IOHATH 11O 3BYKY.

O 3amene KomnonenToB n PeryimpoBke HaTtssxeHuss—BepHas perynupoBKka oueHb BaXKHa I CpoKa
CI1y>KObI KOMIIOHEHTOB W paboThl MalnHbl. Bam aunep Milnor Moxer cnenats 3Ty padoty 3a Bac. Ecin
BBI 3HAETE KaK C/IENaTh 3Ty padoTy (HalpHMep, XOpOIO OTPEryJIMpOBaTh PEMHH U LIKHBEI), U BB XOTHTE
9Ty paboTy BBIIOIHUTE, YTOUYHHUTE y Bamlero guiepa Milnor Homepa netaneii. 3aMeHHTE N3HOIICHHbIE
KOMITOHEHTBHI JI0 PETYIINPOBKHI HATKKH.

* MarmHel, B KOTOPBIX UCIIOJIB3YIOTCS LIMUIBKU ¢ Pe3b00il U raikoit 11t pUKCUPOBaHUS TIOI0KEHUS
OCHOBaHMA MoTOpa—IloBepHUTE rafiky Ha IIIMIBKE AT PETyIUPOBKY HATSHKEHUS. 3aTSHUTE TalKH.
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* MammuHbI, KOTOpbIe UCTIOIB3YIOT IPYKUHY AT MTOAASPKAHUSA HATSKKH OCHOBAHUS
MoTopa—ILIcnionp3yiiTe HAaTSKHOE YCTPOMCTBO MMocTaBiIsieMoe ¢ MalnHoi. HakpyTure HaTsHUK Ha
LINUIBKY, KOTOPasi COEAUHEHA C IPY>KUHON UM CHUMHTE HATSKHUK JUIS YBEITHMUCHUS UIH
YMEHBIICHUS HATSDKEHUS. 3aMEHUTE NPY>KHHY PU HEOOXOJUMOCTH.

KapTuHka 7: 9nektpo LuT n UHBepTOp. ATO NpumepbIl. Bawa malwmHa MOXeT BbirnsaaeTb UHave.

30022X_ CtupanbHo-oTkuMHas | 48040F_ CtupanbHO-OTXKUMHas 76039 MNMNC TyHHenbHas
MalumMHa MallMHa CTtupanbHaa MawmHa

ROt LTI TLLLEL ks

Onucaxue
1. OunbTp BO3ayXa
2. Bentnsatop Ha nBepu snexrpomuTa. [logckaska: moBeckTe MUIIYPY Mepe]] BEHTIIATOPOM YTOOBI 3HATH YTO
OH paboTaer.
3. BenTtunarops! u nonactu oxiaxaaomue naseptop. CmoTpuTe BHUMaHUE statement @ .
4. TopmMo3HOI1 pe3ucTop, eciu MPUMEHUMO

BHUMAHUE @: Puck noBpexaeHnA—UHBepTOp MOKET CropeTh 6€3 COOTBETCTBYIOIIETO 00/1yBa.
» CopepxuTe B YUCTOTE BEHTUISITOPBI, PUIBTPBI, BO3YXOBO/IbI, TOPMO3HBIC PE3UCTOPHI B YUCTOTE.
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KaptuHka 8: Manndonab! ana NMoaesoaa Xumun gna Cuctem Xummnuecknx Hacocos. CMoTpute
BHHUMaHHe statement [ 23 | . 3To npumepbl. Bala MalumHa MoOXeT BbIrnsaeTh nHave.

36026V7J 60044WP2 76039CBW

BHUMAHUE @: Puck noBpexpeHUs koppo3uen MalluHbl U 6enbsa—
 Tlpucoeauuure TpyOKH C XUMHEH TOJIBKO K BBOAaM MaHH(DOIa.

* VYcrpaHuTe NOATEKH. Y OEpHUTE OCTATKH XMMHH C TOBEPXHOCTEH.
 Tlorosopure ¢ aunepom Milnor eciiu yBUIHUTE TOBPEKACHHS KOPPO3HEH.

KaptuHka 9: Ilrouok ansa Morowmx u Onuusa 5-otcekoB anst Cyxon Xumuun. 310 npumepsbl. Bawa
MalLMHA MOXeT BbIrnsaeTb MHaye.

JTroyok ana Morowmx KroBeTbl ana Morowmx KomnoHeHTbI PerynmpoBku
Boabl aonsa CmbiBa

OnucaHue

He nomyckaiite ocTaTKOB XUMHMU OCTaBLIMXCS HA OBEPXHOCTSAX.
Perynsrop nasnenus Boxsl. CMoTpuTe BHUMaHUE statement .
PerynupoBounblii BUHT

ManoMeTp AaBIeHUsI BOJIBI.

I'psizeBuK BHYTpH

e

BHUMAHUE : Puck TpaBMbl 1 NONOMKU—XHMHUKATHI MOTYT BBIIICCKUBATHCS HA IIEPCOHAN U
HOBEPXHOCTH MAILMHbI, CJIH JABJICHNUE BOJBI CIUIIIKOM BBICOKOE.

° Y6GHI/ITeCB, 9TO JAaBJICHHUE YCTAHOBJICHO B COOTBETCTBHUU CO CIIMCKOM O6CJ'Iy)KI/IBaHI/IH.
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KapTtuHka 10: Bo3gywHble Tpy6ku ana [atyuka YpoBHs Bogbl. 3To npumepsbl. Bawa MawmHa moxeT
BbIrNsiAeTb UHaYe.

30022T5E CtupanbHo-omknmHas |42044SP2 CtupanbHo-omkuMHas | 36030F8_ CtupanbHO-0TXKMMHasA
MalimHa MalwmHa

—Jo

MallnHa

30022V6J CTupanbHO-OTXKUMHasA
MalmHa

OnucaHune

1. Jatuuku ypoBHs

2. [Ipeobpa3oBarens gaBiICHUS

3. Boszayminas TpyoOka.
CMmoTpuTe BHUMAHUE
statement

4. Boznymnas kamepa

BHUMAHUE @: Puck nnoxomn paboTbl—/{aTumK YPOBHsI IOJDKEH JAaBaTh BEPHbIE JaHHbIE.

* TlogmepxuBaiiTe COEAUHSIONIYIO TPYOKY HIJIH IIIAHT CBOOOIHOI OT 3aCOPOB U IPOTEUECK.
* VYbenurech, UTO COETMHEHHS 3aTSIHYTHI.

KapTtuHka 11: Perynatop [lasneHusa Boabl ans CmbiBa Xumun. 3T1o npumMepsbl. Bawa MawmHa moxer
BbIrNA[eTb UHayve.

64050E6N CtupanbHO-OTXXMMHasA 76039CBW TyHHenbHas OnucaHune
MalumHa
. 1. PerynsTop nasiaenus Boabl
2. ManomeTp naBiIeHUs BOAbI
3. CMoTtpuTe BHUMAHUE

statement . BoiabTe
poOKy, YTOOBI BEIHYTh
TPSA3CBUK.
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KaptuHka 12: M'psiseBuk Bnpbicka Mapa. 3To npumepbl. Bawa MalwiMHa MoXeT BbIrnsAeTb UHave.

42044SP2 CTupanbHO-0TXXMMHas
MaluMHa

76039CBW TyHHenbHas
CtupanbHasa MawwuHa

OnucaHue

[TapoBoii rps3eBUK.
OTKITI0YNTE TaBICHHUE TTapa
JI0 TOTO, KaK BEIHUMATb
npobky. CmoTpure
IIpenynpexnenue
statement

ITapoBoii knanan

NPEOYNPEXOEHUE : Puck cepbe3HOM TpaBMbl—BEBI MOXKeTe CIIy4aiHo BBITYCTHTH Map Moj

JTaBJIECHHEM.

° 3aKp0ﬁT€ BHEITHHHI KpaH u C6pOCI)T€ OCTAaTO4YHOC JaBJICHUEC JO Ha4dajia 06CJ'Iy)KI/IBaHI/I$I.

KaptuHka 13: NpsaseBuk NMopaum Cxatoro Bo3agyxa. 3To npumepsl. Bawa mawmHa moxeT BbirnsigeTb

UHa4e.

FpsaseBuk-T. BHewHAsa pama
MalUMHbl HEKOTOPbIX MOAEernen.

pA3eBuk-T. BHyTpyn pambl
MalUMHbl HEKOTOPbIX MoAaenen.

TOTO KaK BBIHYTh I'PA3CBHK.
2. Bxon cxaroro Bozayxa.

OnucaHune

1. Cwmotpure BHUMaHUe statement . BerbTe IpoOKy, 10

psaseBuk-Y. Ucnonb3yeTtcs Ha
HEKOTOpbIX MoAensax

159
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KapTtuHka 14: Camo-ounwatowmiics MaructpansHbin ®unbTp ana YaaneHus Bnaru n Opyrux
3arpsaisHeHuin. ATo npumMepsbl. Bawa MawmHa MoxeT BbIrnsaeTb MHaYve.

dunbtp/perynatop—68036F5N | dunbTp—5040TG2_ CywmnbHas OnucaHue
CTuUpanbHO-OTXMMHAA MalUuHa MalumHa
. - TwR

Emxocts duitsTpa.
CMoTpuTe BHUMAaHUE
statement .
Brmonnsiite paboTs! O
00CITy’)KUBaHUIO, €CITH BOJA
aBTOMaTHYECKH He
CuBaeTCs.

Kaprpumk ¢puibrpa
[ToBopoTHBI peryasaTop
JIaBJICHUS

Manometp JaBieHus
BO3yXa

TpyOka cinuBa

BHUMAHUE : Pucku TpaBMbI 1 NOMIOMKM MalNHbl—
* 3akpoiiTe BHEIIHNH KpaH 1 COPOCHTE OCTATOYHOE JaBJICHUE 10 Hayaja 00CITy )KHUBaHUS.

OononHeHue 2

Kak NMpoBeputb MexaHusmbl Cxatoro Bosayxa

Baiiia marivHa ocHaieHa OIHUM WK 0oJiee MeXaHH3MaMHK JIBUTAIOLIMMUCS OT CKAaToro Bozayxa. s
MIPOBEPKH MEXaHU3MOB CXKAaTOr0 BO3/yXa, OCMOTPHUTE MEXaHU3MBI U TOCyIaiTe ux B pabote. He
TporaiiTe MeXaHU3MbI H He MPOTATHBAITe pyKH B MamuHy. OOBIYHO BBl MOKETE YBUICTh JIBUKCHUE
WJIH TIOJIOXKCHUE Ha MHAUKaTope. YacTo, BBl MOKETE YCIBIATh KaK KJIAlaH OTKPBIBACTCS U 3aKPHIBACTCS.
Kormaa nocrynaer curiai naHeNlu yrpaBlieHUs Ha MEXaHU3M, JaBJICHHE BO3yXa JOJHKHO HOBBICHTCS LIS
co3naHus qBrkeHus. [1o 3aBepiieHnn curHaa, cucteMa copachiBaeT JaBlieHHE Bo3ayxa. OOBIYHO
MOYKHO HEJIOJITH CJIBIIIATh 3BYyK COPachIBAEMOT0O JIaBJICHUS.

Kornma MexaHH3MBI CXKATOTO BO3/yXa pabOTar0T BEPHO, BPeMsl ABH)KCHHUS OOBIYHO MEHEE JABYX CEKYHJI.
JBrmxeHus Msrkue. Het moTpsxuBaHus, H3MEHEHHUsI CKOPOCTH, WIIM OCTAHOBKH IO CEPEIUHE Ty TH.
Mexanu3M, KOTOPBIi paboTaeT HEBEPHO, OyAeT BHIIONHATH IBIKEeHUS HedhdexkTuBHO. Ecin mexanmsm
paboTaeT HEBEPHO H BBl HE MOXKETE IIOYHHUTH, 00paTUTECh K Bamemy auiepy Milnor. Bo3moxwHble
MMPUYUHBI CIICTYIOIUC:

* 3aMOp WJIM MPOTEUYKa BO3AYLIHOM TPyOKH,

* W3HOIIECH BO3MYIIHBIHN KiTalaH,

* W3HOIICHBI KOMITOHCHTHI MEXaHH3Ma,

* HHU3KOE JaBJIEHHE BO3IyXa U3 BHEIIHEH MarkCTpay,

o (OWIBTp IS yAATEHUS 3aTPS3HEHNM BO3MYIIHOM JIHHAY 3a0HT,
* OBICTPBIiT COPOCHOI KJIallaH WITK [IIYNIUTENh 3a0HT,

* Ha MalllMHAX CO CMa3KOM BO3AYIIHBIX HHHHﬁ, mjioxast pa60Ta HJIM HEBCPHas HaCTpOﬁKa
npeaoTBpalacT 10CTaTOYHYO CMA3Ky.
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KapTtuHka 15: MexaHuambl Cxartoro Bo3gyxa. 3T1o npumepsbl. Bawa mawmHa moxeT BbIrnsaeTb
MHave.

NMueBmo KnanaHa 3anuBa Boabl
— Tun Milnor Air Cylinder

MHeBmo KnanaH CnuBa - Tun
BospgywHbin Liunuuap Milnor

MNHeBMO YnpaBnsieMbin TOpMO3 -
Tun Bo3pgywHbin Lunuuap
Milnor

OnucaHune

Yrnoson Tun

1. Hactpoennsie Ha 3aBone
UroJIbYaThie KJIanaHa s
paboTHI IBYX LWIMHIPOB
onHoBpeMeHHo. He

peryaupyire.

2. BricTprie cOpocHbIe KianaHa

3. [lonoxenue nHAMKATOpA.
KenTslit Koraa KianaH
OTKPBIT.

4. CTpPEJIKa MOJIOKCHUSL
UHAUKATOpa

KapTtuHka 16: [latunk Ckopoctu (poto aaTumnk) Ha HekoTopbix MawmHax
Bua WWknea Baka n latumk Ckopoctn OnucaHune
. 1. IkuB mummHApa (KOHYC)

2. XOMyT 3aKpeIuieH K
CTyIIULIE.

3. Hatunk Ckopoctu (poTo

naTuuK). JlaTunk BUOUT
OTBEpCTHUS KOHYyCa U
repeiaeT UMITyJIbCHEBIE
JTaHHBIE CHCTEME
ympasnenus. Eciu
coOupaeTcs MbUIh HA JINH3E,
JTaHHBIE OyIIyT HEBEpHbIE.
Cuiyuntes ommbka u paboTa
OCTaHOBUTCSI.

DononHeHue 3

Kak BeinonHutb Tect MexaHnamoB ABapunHon Cuctembl OCTaHOBKMU

OTOT TECT OTHOCHUTCS K MalllMHAM Ha KOTOPBIX €CTh OJMH MJIM 00Jiee MEXaHN3M OCTAHOBKH B
TONOIHEHHH K KHOTIKE Stop (()). BEIIOIHANTE TECT ¢ MHTEPBAIIOM JaHHBIM B CIIMCKE OOCITYKHBAHUSL.

OrnpeneneHust:

3-X NPOBOAHOI KOHTYP—3JIEKTPHIECKUIT KOHTYp Ha MaimuHe Milnor KOTOpHIit JOIDKEH OBITh 3aKPBIT 10
Hauasia paboTsl MamuHbl. Eciy nepexiitouaTens B KOHTYPE OTKPBIT, paboTa MallIiHbI
OCTaHABJIMBAETCS ¥ BKIIOYAETCS] CUTHAJI OIIMOKH (3BYKOBOE OIIOBEILEHUE M COOOLIEHNE Ha UCIIIEE).
Korza BBl Ha)xMMaeTe KHOINKY CTapT (), 9TUM 3aMbIKaeTe 3-X IPOBOAHON KOHTYP, KOTOPBIH
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OTKJIFOYAET CUTHAJ OIIHOKY M pa3pelraeT MallinHe padoTaTh.

MeXaHN3M aBapHiTHONH 0CTAHOBKH—pPYYHOE YIIPABIEHHE KOTOPOE Pa3MbIKAET 3-X MIPOBOAHON KOHTYP
when a person or object operates the control. [IpuMeps1 — KHOITKa aBapUIHOI OCTaHOBKH, OTOOWHUK,
BBIAEPHYTH IPOBOA.

KHOINKA aBapUI{HON 0CTAaHOBKM—KpAacHasi HA)KUMaeMasl KHOIIKA Ha KEITOM IoJIe, KOTopast
OJIOKMpYeTCsl Koraa Haxxara (3JIeKTpHYECKUe KOHTAKThI OCTAIOTCsl OTKPHITHI). HeoOxonanmo
MOBEPHYTH KHOIIKY 110 YaCOBOM CTpeJIKe JJIsi pa30I0KUpoBKU. Ha MaimHe MOKeT OBbIT HOJIb WITK
0oJiee KHOIIOK aBapUHON OCTaHOBKH.

0TOOMHMK—MeTa/TNUecKas IJIacTHHA Ha IaTTiIe-KOHBellepe KOTOPBIN YIIPaBIsAeT NepeKrodaTesieM
KOTZia OOBEKT Ha/IaBJIMBACET C ONPEeIeHHON crilol Ha macTHHy. OTOOHHHK OOBIYHO TIEPBHIH
KOMITOHEHT IIATTiIa KOTOPHIA TONKaeT 00BEKT B IpoeM marmia. Bee martiasl Milnor kotopsie
JBHUTAIOTCS BJIEBO/BIPABO 10 HAPABJIAIOIINM UMEIOT OTOOHHHKH C ABYX CTOPOH MAIIHHEI.

NPEAYNPEXOEHUE : Bb1 MoXeTe ObITh YOUTBI HITH CEPHE3HO PaHEHBI €CJIM LIATTII Hae/leT Ha
Bac, JaKe eCJIM CHavaja 3To OyaeT OTOOHHHK.

* He Tectupyiite 0OTOOWHHUK KOT/Ia MIATTII paboTaer.

BBI/IEPHYTh MPOBOA—Ka0elb Ha KOHBelepe KOTOPHIN YIpaBIIsieT NepeKIIrouaTeseM Kor/ia YeJI0BeK
BEIIEpruBacT npoBoJ. Bece cB0OOIHO ycTaHOBIEHHBIE KOHBeHepsl Milnor (koHBeliep, KOTOPEIA HEe
SIBIISIETCS] KOMIIOHEHTOM OOJIBIION MAIIMHBI) UMEIOT BBIIEPTHBAaEMbIE IIPOBOJIA C IBYX CTOPOH
KOHBelepa.

[IporecTupyiite Bce MEXaHU3MbI aBApUHHON OCTAaHOBKH CIIEIYIOIINM CIIOCOOOM:
1. BxI0YMTE MUTaHME MAIIUHBI (\])-

2. Haxwmure knonky crapt(]). He npuseaer k pabore mamunbl. Hanpumep, He HauMHakiTe
MporpamMMy HJIH pabOTy MalllMHbI BPY4YHYIO. HeT He0OX0MMOCTH BBIIIOJIHATH TECT KOTa MaIlliHA B
pabore.

3. TlopabotaiiTe c MexaHM3MaMH aBapHIHON OCTaHOBKH (IIPUMEPHI - KHOTIKa, OTOOWHUK,
BEIIEprUBaeMblii poBox). Eciu MexaHn3M paboTaeT BEpHO, CUTHAN OMIHOKH BKITFOYAETCS. JTO
MIPOU30ILTO0?

Ja—OcBoboauTe MexaHU3M aBapUHON OCTAaHOBKH ITpu HeoOxoaumocT. Harpumep, ecii 310
KHOITKA aBapUIHOW OCTAaHOBKH, IIOBEPHHUTE KHOIIKY [0 YaCOBOW CTPEJIKH, YTOOBI
paz0nokuposath. Hasxkmure kHONKy cTapt. (). BbInojHKUTE TECT Ha IPYyroM MeXaHHU3Me
aBapuitHON ocTaHOBKHU. [IpofomkaiiTe TeECTUPOBATh BCE aBAPUIHBIE CUCTEMBI MAIIUHBI.

Her—D3nexrpuyeckuii KOMIOHEHT cioMaH. Beixitounte mamuny. He pasperaiite paboraTts Ha
MaIlIMHE JI0 yCTPaHEHHUs IpOoOIIeM.
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3.1.6. KomnoHeHTbl ana O6¢cnyxuBaHna—bonbluumne OMKMMHbIE MaLwWHbI

[AokymeHT BIWUUMO03]

KapTtuHka 17: MopTbl cmasku -Ttonbko bnok MNogwnnHukos

MopTtan Cmasku 01-10025X, 01-10025Y, nnu 01-10025Z

-

4 01-10025*

OnucaHue

1. IlopT cMma3ku capHUKA
ITopt cma3ku 3agHero
MOANIAITHAKA

3. [TopT cma3ku nepeaHero
MOALIIUITHUKA

4. Howmep neranu noprana ans
cMa3kH. YOenurech, 9To BB
HCIIONIB3y€eTe UHCTPYKIIUN
10 CMa3bIBAHUIO IS
MopTaJia Ha Ballleil Mall1He:
01-10025X, 01-10025Y,
i 01-10025Z.

KaptuHka 18: NMopTtbl cma3zku aoepu—Moaenu Open Pocket. 3To npumepsbl. Bawa mawmHa moxeTt

BbIrmsaaeTb UHa4e.

MNeTns aBepu—mogenu c
MexaHU4yecKon ABepPbLI0

CtepxeHb [IBepu—moaenu c
rmapaBnnyeckon ABepbLo

3awenka 3amka OTKpbITa
[Bepn—6onbL 3awenka
WHCTBO OBepn—HekoTo
mopenen pble moaenu

1 [

....

OnucaHue

1. ITopr cma3ku, ogHa TOUKa.
Ha nexoropbix Monensx,
IIBEPH IOJDKHA OBITH
OTKpBITA VIS IOCTYTIA.

2. IMopTe! cMa3KH, TPU TOUYKH

3. Cwma3ska He Tpedyercs

4. Hanecute TOHKYO IUICHKY
CMa3KH Ha IIOBEPXHOCTD
3alIeNIKN.

HononHeHue 4

Mpo AmopTusatopbl

CrupalibHO-0T)KMMHBIE MaIIUHBI Milnor ¢ cucTeMoii ToIBECKH Ha PE3MHOBBIX MPYKUHAX TaK XKe
OCHAIIAIOTCSA aMOPTU3AaTOPAMU. AMOPTU3ATOPHI C APYTON CUCTEMOMN KPEIIEHUS], HEXKEIH, YEM T€, UTO
HCIIONIB3YIOTCS ISt aBToMoOmiel. He 00s13aTenIbHO 3aMEeHSATh aMOPTH3aTOPHI B YKa3aHHBIE HHTEPBAJIBI.
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3ameHa HCO6XOI[I/IMa TOJIBKO €CJI, aMOPTHU3aTOPHI MOBPEKACHBI MJIN CUJIBHO U3HOIICHEI.

HpOBepBTe aMOPTHU3aTOPbl B UHTCPBAJIbl YKA3aHHBIC B CITUCKE 06CJ'Iy)KI/IBaHI/I$I. H606XO,Z[I/IMO 3aMCHUTDH
aMOPTHU3aTOp €CJIM BBITCKACT MACJIO U3 MCXaHU3Ma (CMOTpI/ITe KapTUHKY HI/I)Ke). 3)160]; IIOKa3aHo, 4TO
CAJIbHUKH U3HOIIICHBI. HCO6XOI[I/IMO 3aMCHUTH IMOAMIUITHUK €CJIM PE3WHA B COCAUHECHNN CUJIIBHO
W3HOMICHA WX OTCYTCTBYET.

[T1oxue aMOpTHU3aTOPHI TIO3BOJIAT MAIITIHE CIUIIKOM CHJIBHO BUOPHPOBATH B padoTe. Eciau MammHa
JIBUTAETCS XaOTUYHO, ¥ BBl HE YBEPECHHI B IPHUYNHE, MOXKHO IPOBEPHUT aMOPTU3ATOPHI CIICAYIOIIAM
CII0CO00OM:

1. CHuMHTE aMOPTH3ATOP C MAIIUHEI.

2. Becom cBoero Tena, COXKMHUTE aMOPTU3ATOP IO JUIMHE, YIEPIINCh B TBEPAYIO HOBEPXHOCTb.
Xopoluii aMopTH3aTop CKMMaeTcst MeasieHHO. OH Tak jke OyJeT M pacKpbIBaThCS MEIUICHHO, KOT/Ia
BBI OTIYCTHTE ero. Ecim aMmopTH3aTop CKMMaeTcs U pa3KuMaeTcsi ObICTPO, 3HAYHUT OH TUIOXOH.

KaptuHka 19: KomnoHeHTbl MoaBecku Ha Kaxpgon CtopoHe CTupanbHO-0TXXKUMHOW MawwunHbI Ha
Pe3unHoBbIx MpyxunHax (see lononHeHue 4)

Pe3uHoBble MpyxuHbl — ABe Ha AmopTusaTtopsl - 48040_ AmopTusaTtopsbl - 68036_
KaXxoW CTOpOHe nokasaHa mopenb nokasaHa mopenb

OnucaHue
1. Eciu nosIBIsIOTCS TPELIMHBI HA PE3UHOBOM IPYIKUHE, ITY JeTajlb HaJo 3aMeHUTh. [loroBopure ¢ Bamm
nuiaepom Milnor. Dto He pyTHHHOE 00CITy)KHBaHHUE.
2. Ecnu 31eck ecth Maciio, CaJlbHUKY U3HOLIEHBI. 3aMEHUTE aMOPTH3aTOP.
3. Eciu pe3nna B coeTMHEHNH CHIIBHO H3HOIICHA WITH OTCYTCTBYET, 3aMCHUTE aMOPTH3aTOP.

DononHeHue 5

Kak MpoTtectupoBatb MexaHuueckuin Topmos

NPEAYNPEXOEHUE : BepoATHOCTb cepbe3HON ONacHOCTU—Dbeibe B MalIHHE MOXKET
MPUBECTU K BPALICHUIO, KOI'la MAallIMHA BBIKJIFOYCHA.

* He pa3peraiite paboTaTh Ha MalIUHE C MEXaHMYECKHM TOPMO30M.

JIMCKOBBII MM JICHTOYHBIA TOPMO3 AEPKUT OapadaH KOT/a orepaTop 3arpyskaeT WK BhIIpYyXKaeT Oelbe
13 MamuHbl. HecMoTpst, 4TO MexaHHYeCKHUi TOpMO3 OOBIYHO HE TOPMO3UT OapabaH BOBpeMs paboThI
(ITometbTe 2 roBOpUT GOJIBILE), OH MOXKET TOPMO3UTH IPH HEOOX0AMMOCTH. [IprMepsl, Korja
IEKTPOITUTAHUE OTKITIOYCHO M Ha)kaTa KHomka Cror. [l mpoBepku Ge30nmacHOi pabOThI MAIIHHBI,
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BBITIOJIHSNTE 3TOT TECT B HHTEPBAIIBI yKa3aHHbIC B rpaduke 06CTy KHBaHHS:
1. Ecnu B mammuHe ecTb 0eibe, pa3rpy3ure Oelbe.

2. 3amycrtuTte mporpammy ctupku. Ilepemaraute no0 ciuBa Boas! (cMotpute [lomerhTe 1). BBl H0MIKHBI
BEITIOJTHATE TECT Koryia 0apabaH BpamaeTcs Co CKOPOCThIO cliuBa. CKOPOCTh CTUPKH CITHAIIIKOM
Hu3Kasg. CKOpOCTh OTXKHMMa JacT IMOBBIICHHYIO HATPY3Ky HAa KOMIOHEHTHI TOPMO3HOM CHCTEMEI, B
3TOM HET HEOOXOIUMOCTH.

3. Cwmortpurte Ha 6apabaH yepe3 CTEKIIO 3arpy30YHOTO JIFOKa MM OOKOBOE CTEKIIO.

4. Haxwmure AeapwitHas ocTaHoBka nepekiouaTens (()). [loarBepaute, 4to 6apabaH OCTaHABIMBACTCS
3a aJICKBATHOE BPEMSI THITY MAIIIMHbI:

PasnenbHblii 6apaban u Staph Guard®—4 cexyHpl.
[translate]OTkpoITHIH Oapadban—10 cexyHx

MomeTtbTe 1: Ha OonbIuMHCTBE MAIKH, HET PYYHONH KOMaHIBI Ul CKOPOCTH civBa. Eciti Ha Baieit
MalllMHE €CTh KOMaH/ia BPaIlleHUsI CO CKOPOCTBIO CMBa B Pyunotl Pedicum, NCTIONb3yHTe 3TO BMECTO
IIPOTPAMMBI CTUPKH.

Ecnu 6apaban He ocTaHaBIMBAETCs B 33/IaHHOE BpeMsi, Heo0XxoauM peMoHT. [lorosopute ¢ Bammm
quniepoM Milnor. OTo He pyTHHHOE 00CITy>KHBaHHE.

BHUMAHUE : Puck nospexaeHUA—KoMIIOHEHTHI TOPMO3a H3HAIIMBACTCS OBICTPO eCin
OIIepaTop HEBEPHO HCIOJB3YeT €ro A OCTAHOBKH MAIMHBI BOBPEMsI pabOThI B aBTOMAaTHYECKOM
pexuMe.

» BoBpemst paboTsl, Beerna J0KANTECh aBTOMATHYECKON OCTAHOBKHM GapabaHa.

MomeTbTe 2: B aBTOMaTHYECKOM PEKMME paboThl, MOTOP IPUBOJIA, HHBEPTOP U PE3UCTOPBI
ocraHaBnHBalOT Oapaban. Eciu 6apabaH He OCTaHABIMBACTCS B 3aJaHHOE BPEMs, MTOSIBIISIETCS
coobmenue 06 ommoke. Ecim aTa cutyauus nmoBropsiercs, HeooxoanM peMoHT. [loroBopure ¢ Banmm
nmunepoM Milnor. DTo He pyTHHHOE 00CTyKUBaHHE.

KaptuHka 20: NMpumep AuckoBoro Topmo3a. Bawa malimHa MoXxeT BbIrnsageTb UHave.

N306paxeHus TopmosHon Cuctembl u Emkoctu

OnwucaHune
1. IIpoBeprTe ypoBeHb KUIKOCTH. BBl MOXeTe 100aBUTh KHUAKOCTH 10 3TOTO YPOBHS KakK MPH HAXKaTOM, TaK
U IIPU HE HA’KaTOM TOPMO3€.
— Oxonuanne BIUUUMO09 —
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Published Manual Number: MQIHNMO1PT

» Specified Date: 20120917

* As-of Date: 20120917

* Access Date: 20150507

* Depth: Detail

e Custom: n/a

» Applicability: IHN

* Language Code: POR01, Purpose: publication, Format: 1colA

Manutencao—

Lavadora extratora com
molas de borracha, nao
Inclinavel

CUIDADO: As informag8es contidas neste manual foram fornecidas pela
Pellerin Milnor Corporation no {{ZOE33}. Apenas para a versdo em inglés.
A Milnor tentou obter a melhor qualidade de traducédo, mas néo clama,
promete ou garante a precisao, totalidade ou adequabilidade das
informagdes contidas nas versdes em idiomas diferentes do inglés.

Além do mais, a Milnor néo tentou verificar as informagdes contidas nas
versdes em idiomas diferentes do inglés, ja que este trabalho foi feito
totalmente por terceiros. Portanto, a Milnor nega expressamente qualquer
responsabilidade por erros no conteido ou na forma, e néo se
responsabiliza pela confianca ou pelas consequéncias de usar as
informacdes nas versdes de idiomas diferentes do inglés.

Sob nenhuma circunstéancia a Milnor, seus agentes ou seus
responsaveis devem ser responsabilizados por quaisquer danos
diretos, indiretos, incidentais, punitivos ou consequentes que possam
resultar, de qualquer maneira, do uso ou incapacidade de uso, ou da
confianga, das ou nas versfes em idiomas diferentes do inglés deste
manual, ou que resultem de enganos, omissdes ou erros de traducéo.
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Pode ser aplicado Milnor® produtos por numero do modelo:

48040F7J 48040F7W 48040F72 48040H7R 48040H7W
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comprimido. Estes sdo apenas
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Suplemento 3: Como testar 0s mecanismos
de parada de emergéncia



3.1.6.

Componentes de manutencdo — Extratoras Grandes
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1.1.2.

1.2.

Capitulo 1. Descri¢do da maquina, identificacao e certificacédo

Capitulo 1

Descricdo da maquina, identificacao
e certificacao

BIUUUFO1 (Published) Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20150507 Lang: POR01 Applic: IHN

Sobre esta maguina Milnor® —Lavadora extratora com molas de

borracha, néo inclinavel
Este manual é destinado aos produtos Milnor cujos nimeros de modelo estéo listados na contracapa e que
fazem parte das familias de maquinas definidas abaixo.

Descricao funcional
Lavadoras Extratoras lavam a roupa utilizando &gua e produtos quimicos ndo volateis, e removem o
excesso de agua por forca centrifuga.

Os modelos Lavadora extratora com molas de borracha sdo lavadoras extratoras suspensas com uma
carcaca ha qual o tanque repousa em molas de borracha. Estes modelos destinam-se ao uso em operacées
internas e a aplicagdes industriais.

Identificacdo da maquina
Localize o nimero e outros dados do modelo de sua maquina na placa de dados da maquina afixada a
mesma. Observe na figura apresentada a seguir.

— Final de BIUUUF01 —

BIWUULO1 (Published) Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20150507 Lang: PORO1 Applic: IHN

Conteudo geral da EC - Declaracéo de conformidade
Fabricante: Pellerin Milnor Corporation

Por meio desta declaramos, sob nossa total responsabilidade, que 0 maquinario

Tipo (consulte a declaragdo para a sua maquina)
N.° de série (consulte a declaragdo para a sua maquina)
Data de fabricagdo (consulte a declaragdo para a sua maquina)

esta em conformidade com as seguintes disposigdes:

2006/42/CE (17 de maio de 2006) - Maquinas
2004/108/CE (15 de dezembro de 2004) - Compatibilidade eletromecanica
2006/95/CE (12 de dezembro de 2006) - Baixa tensédo

A Pellerin Milnor Corporation garante que a(s) maquina(s) listadas acima, fabricada(s) em Kenner,
Louisiana, 70063, EUA esta(do) em conformidade, conforme estipulado pela programagcéo da verificagio
de:
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Capitulo 1. Descri¢do da méaquina, identificacéo e certificacéo

ISO 10472-1: 1997 - Requisitos de seguranca para maquinas de lavanderia industrial - Parte 1:
Requisitos comuns

ISO 10472-1997 - Requisitos de seguranca para maquinas de lavanderia industrial - Parte 2: Maquinas
de lavar roupas e lavadoras extratoras

ISO 13857:2008 - Seguranca de maquinas - Distancias de seguranca para evitar que as zonas de risco
alcancem os membros superiores e inferiores

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Norma de emissdo para ambientes residenciais, comerciais e da
indUstria leve

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Norma de emissdo para ambientes industriais

EN 60204-1:2006/A1:2009 - Seguranca de maquinas - Equipamento elétrico de maquinas, Parte 1,
Regras gerais.

A conformidade de seguranga com o padrao esta descrita em detalhes no manual MILNOR (consulte a
declaracdo para a sua maquina).

Esta carta confirma que a(s) maquina(s) apenas atende(m) os padrdes requeridos acima mencionados. E
responsabilidade do instalador/proprietario da(s) maquina(s) garantir a conformidade com todos os
requisitos de preparacdo, instalacdo e operacdo no local.

Nossa conformidade com os padrdes listados acima € garantida, com as excecoes listadas no Relatério de
conformidade MILNOR (consulte a declaragdo para a sua maquina).

Local Kenner, Louisiana, 70063, EUA
Data de emissdo do tipo de maquina mencionado acima
Assinatura  Kenneth W. Gaulter Gerente de engenharia

A AL

Assinatura Russell H. Poy Vice-presidente, Engenharia

— Final de BIWUULO1 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION

177



2.1

2.1.1.

Capitulo 2. Seguranca

Capitulo 2
Seguranca

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20150507 Lang: PORO1 Applic: IHN

Seguranca —

Requisitos gerais de seguranca — Informacdes essenciais para o

pessoal de gerenciamento [Documento BIUUUS04]

Instalacdo incorreta, manutencdo preventiva negligenciada, abuso e/ou reparos indevidos, ou alteracdes na
maquina poderdo causar operagdo insegura e ferimentos pessoais, como fraturas multiplas, amputagdes ou
morte. O proprietario ou seu representante selecionado (proprietario/usuario) sao responsaveis por
compreender e assegurar o funcionamento e a manutengdo adequados da maquina. O proprietario/usuario
deverd estar familiarizado com o contetdo de todos os manuais de instru¢do da maquina. O
proprietario/usuario devera direcionar quaisquer perguntas sobre estas instru¢des a um revendedor da
Milnor® ou ao Departamento de Manutencéo da Milnor®.

A maioria das autoridades regulatorias (incluindo a OSHA nos EUA e a CE na Europa) responsabilizam o
proprietario/usuério por manter um ambiente de trabalho seguro. Dessa forma, o proprietario/usuério
devera fazer o seguinte ou assegurar-se de:

* reconhecer todos os riscos de seguranca previsiveis em sua instalacdo e tomar as medidas para proteger
0 pessoal, 0 equipamento e a instalacéo;

» manter equipamento de trabalho adequado, devidamente adaptado e que possa ser usado sem riscos a
salde ou a seguranca, tendo passado por manutengao apropriada;

* nos locais em que riscos especificos poderdo estar envolvidos, restringir 0 acesso ao equipamento para
os funcionarios que receberam a tarefa de usa-lo;

* assegurar que apenas trabalhadores especificamente designados conduzam reparos, modificacdes,
manutencao ou servico;

« certificar-se de que informacdes, instrucGes e treinamento foram fornecidos;
 consultar os trabalhadores e/ou seus representantes.
O equipamento de trabalho devera estar em conformidade com os requisitos listados abaixo. O

proprietario/usuario devera verificar se a instalagdo e a manutencéo do equipamento foram realizadas de
forma a atender a esses requisitos:

 0s dispositivos de controle deverdo estar visiveis, identificaveis e marcados, localizados fora de zonas
de perigo e ndo deverdo criar situacdo de risco devido a operacdo ndo intencional;

« sistemas de controle deverdo ser seguros e falha/dano ndo devera resultar em perigo;
* 0 equipamento de trabalho devera ser estabilizado;
 deverd haver protecdo contra ruptura ou desintegracdo do equipamento de trabalho;

« devera ser fornecida protecéo para evitar o acesso a zonas de perigo ou para interromper 0 movimento
de partes perigosas antes de acessar zonas de perigo. As protecGes deverdo ser robustas, ndo provocar
riscos adicionais, serem dificeis de remover ou de serem colocadas fora de operacgdo, estar situadas a
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uma distancia suficiente da zona de perigo, ndo restringir a visualizacdo do ciclo operacional, permitir
0 encaixe, a substituicdo ou a manutencao pela restricdo do acesso a area relevante e sem remogéo do
dispositivo de protecéo;

+ devera haver iluminacdo adequada para as areas de trabalho e de manutencao;

» a manutenc¢do devera ser possivel quando o equipamento de trabalho estiver desligado. Se néo for
possivel, medidas de protecdo deverao ser tomadas fora das zonas de perigo;

0 equipamento de trabalho devera ser apropriado para evitar o risco de fogo ou de superaquecimento,
descargas de gés, poeira, liquido, vapor ou outras substancias e a explosdo do equipamento ou das
substancias nele.

Instalacdo de lavanderia—Devera oferecer um piso de sustentacéo forte e rigido o bastante para
sustentar—com um fator de seguranca razoavel e sem deflexdo improépria ou indevida—o peso da maquina
totalmente carregada e as forcas transmitidas por ela durante a operacdo. Ofereca espaco suficiente para o
movimento da maquina. Fornecga quaisquer protecGes de seguranca, cercas, restricdes, dispositivos e
restricGes verbais e/ou escritas para evitar que pessoal, maquinas ou outro maquinario mével acesse a
maquina ou entre em seu caminho. Forneca ventilagdo adequada para que calor e vapores sejam retirados.
Certifique-se de que as conexdes de servico a maquinas instaladas atendam aos requisitos de seguranca
padrdo, locais e nacionais, especialmente no que diz respeito a disjuntores elétricos (consulte o National
Electric Code - Cédigo Elétrico Nacional, nos EUA). Deixa as informacdes de seguranca a vista, incluindo
sinais mostrando a fonte do disjuntor elétrico.

Pessoal—Informe o pessoal sobre como evitar riscos e sobre a importancia do cuidado e do senso
comum. Ofereca ao pessoal as instruces operacionais e de seguranca aplicaveis. Certifique-se de que o
pessoal segue os procedimentos operacionais e de seguranca devidos. Verifique se o pessoal compreende e
segue 0s avisos na maquina e as precaucfes nos manuais de instrucao.

Dispositivos de seguranga—Certifique-se de que ninguém elimine ou desative nenhum dispositivo
de seguranca na maquina ou na instalagcdo. N&o permita que a maquina seja usada sem protecdo, tampa,
painel ou porta ausente. Realize a manutencdo em qualquer dispositivo com falhas ou com mau
funcionamento antes de operar a maquina.

Informacg8es sobre riscos—Importantes informagGes sobre riscos séo fornecidas nas placas de
seguranga da maquina, no guia de seguranca e ao longo de outros manuais da maquina. Consulte o
manual de servi¢o da maquina para obter os nimeros de peca das placas de segurancga. entre em contato
com o Departamento de Pecas da Milnor para obter placas de substituicdo ou manuais.

Manutencao—Assegure-se de que a maquina seja inspecionada e de que nela seja realizado o servigo
de acordo com as normas de boas praticas e com o cronograma de manutencdo preventiva. Substitua
correias, polias, pastilhas/discos de freio, discos/colares da embreagem, roldanas, vedaces, guias de
alinhamento e outros, antes que estejam excessivamente gastos. Investigue imediatamente qualquer
revestimento de falha iminente e faga os reparos necessarios (por exemplo, rachaduras em cilindro,
revestimento ou algum quadro, motor ou componentes da transmissao, caixas de cdmbio, rolamentos e
outros, chiados, rangidos, fumaca ou calor anormal, cilindro, revestimento ou quadro tortos ou rachados,
etc.). Nao permita pessoal ndo qualificado realizar servigo ou manutencéo.

Mensagens de alerta de seguranca — Riscos elétricos e mecanicos

INternos [Documento BIUUUS11]
As seguintes instrugdes sdo sobre riscos no interior da maquina e em invélucros elétricos.

ALERTA : Riscos de eletrocucdo e queimaduras elétricas—O contato com a energia elétrica
pode ferir seriamente ou matar. A energia elétrica estara presente no interior do gabinete a menos que o
disjuntor principal da maquina esteja desligado.

» Na&o destrave ou abra portas de quadros de energia;
» Nao remova prote¢des, tampas ou painéis;
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» Nao acesse a caixa de prote¢do ou o quadro da maquina;
» Mantenha vocé e os demais afastados da maquina;

 Saiba a localizagdo do disjuntor principal da maquina e use-o0 em caso de emergéncia para cortar
toda a energia elétrica da maquina.

ALERTA : Riscos de esmagamento e de se prender—O contato com componentes méveis
normalmente isolados por protecdes, tampas e painéis pode enroscar ou esmagar seus membros. Esses
componentes se movem automaticamente.

» N&o remova prote¢des, tampas ou painéis;
» Nao acesse a caixa de prote¢do ou o quadro da maquina;
» Mantenha vocé e os demais afastados da maquina;

 Saiba a localizagdo de todos os interruptores de parada de emergéncia, cordas de emergéncia e/ou
botdes de rodapé, usando-os em uma emergéncia para interromper 0 movimento da maquina.

Mensagens de alerta de seguranca — Riscos de cilindro e de

processamento [Documento BIUUUS13]
As instrucdes seguintes referem-se a riscos relacionados ao cilindro e ao processo de lavagem.

ALERTA : Riscos de esmagamento—O contato com o cilindro girando podera esmagar seus
membros. O cilindro repelird qualquer objeto que vocé use para tentar para-lo, possivelmente fazendo com
que esse objeto atinja vocé ou o perfure. O cilindro giratério é, normalmente, isolado pela porta fechada do
cilindro.

» Nao tente abrir a porta ou acessar o cilindro até que este esteja parado;
» Na&o coloque qualquer objeto no cilindro girando;
» Nao opere a maquina com um intertravamento de porta com mau funcionamento;

ALERTA : Riscos de espaco confinado—O confinamento no cilindro podera mata-lo ou feri-lo.
Os riscos incluem, mas ndo se limitam a, panico, queimaduras, envenenamento, sufocamento, exaustdo por
calor, contaminacéo biolégica, eletrocussao e esmagamento.

» NA&o tente realizar servigos, reparos ou modificagcbes ndo autorizados.

ALERTA : Riscos de exploséo e de fogo—Substancias inflamaveis podem explodir ou acender
no cilindro, na calha do dreno ou no escoadouro. A maquina foi projetada para ser lavada com agua e ndo
com qualquer outro solvente. O processamento podera fazer com que bens que contenham solvente exalem
vapores inflamaveis.

» Na&o use solventes inflamaveis no processamento;

» Nao processe bens que contenham substancias inflamaveis. Consulte os bombeiros ou o escritério
de seguranca publica local e todos os fornecedores de seguro.

Mensagens de alerta de seguranca — Condi¢fes inseguras [Documento
BIUUUS14]

Riscos de dano e de mau funcionamento

Riscos resultantes de dispositivos de seguranca inoperantes

PERIGO EI: Riscos de se prender e de amputac&o—Intertravamento da porta do cilindro —
operar a maquina com um intertravamento da porta com mau funcionamento podera permitir a abertura da
porta quando o cilindro estiver girando e/ou comegando o ciclo com a porta aberta, o que expde o cilindro
girando.
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» N&o opere a maquina com qualquer evidéncia de dano ou de mau funcionamento.

ALERTA : Riscos diversos—Operar a maquina com um dispositivo de seguranca inoperante
podera matar ou ferir o pessoal, danificar ou destruir a maquina, danificar propriedade e/ou anular a
garantia.

» Nao adultere ou desative o dispositivo de segurancga, nem opere a maquina com um dispositivo de
seguranca com mau funcionamento. Solicite servico autorizado.

ALERTA : Riscos de eletrocucao e queimaduras elétricas—Portas de quadros de energia —
operar a maquina com qualquer porta de quadro de energia destravada podera expor os condutores de alta
tensdo no interior do quadro.

» Na&o destrave ou abra portas de quadros de energia;

ALERTA @: Riscos de esmagamento e de se prender—Protecdes, tampas e painéis — operar a
maquina com qualquer protecgdo, tampa ou painel removido expora os componentes moveis.

» N&o remova prote¢des, tampas ou painéis;

Riscos resultantes de dispositivos mecéanicos danificados

ALERTA : Riscos diversos—Operar uma maquina danificada podera matar ou ferir pessoal,
danificar mais a maquina ou destrui-la, danificar propriedade e/ou anular a garantia.

» N&o opere uma méaquina danificada ou com mau funcionamento. Solicite servico autorizado.

ALERTA : Riscos de explosdo—Cilindro — um cilindro danificado poderd romper durante a
extracdo, perfurando o revestimento e lancando fragmentos de metal em alta velocidade.

» N&o opere a maquina com qualquer evidéncia de dano ou de mau funcionamento.

Riscos por uso descuidado

Riscos por operacéo descuidada — Informagfes essenciais para pessoal de operacao
(consulte também os perigos para o operador ao longo do manual)

ALERTA : Riscos diversos—Ac¢0es descuidadas do operador poderdo matar ou ferir pessoas,
danificar ou destruir a maquina, danificar propriedade e/ou anular a garantia.

» Na&o adultere ou desative o dispositivo de seguranca, nem opere a maquina com um dispositivo de
seguranga com mau funcionamento. Solicite servico autorizado.

» N&o opere uma maquina danificada ou com mau funcionamento. Solicite servico autorizado.
» NA&o tente realizar servigos, reparos ou modificagcbes ndo autorizados.

» Nao use a maquina de nenhum modo contrario as instrugdes de fabrica.

» Use a maquina apenas para seu proposito costumeiro ou planejado.

» Compreenda as consequéncias da operacdo manual.

Riscos por servigo descuidado — Informacdes essenciais para pessoal de servigo
(consulte também os perigos de manutenc¢ao ao longo dos manuais)

ALERTA : Riscos de eletrocucéo e queimaduras elétricas—O contato com a energia
elétrica pode ferir seriamente ou matar. A energia elétrica estara presente no interior do gabinete a menos
que o disjuntor principal da maquina esteja desligado.

 Nao realize manutengdo na maquina a menos que seja qualificado e autorizado. Vocé deve
compreender claramente 0s riscos e como o0s evitar.

* Siga os padrdes atuais de lockout/tagout da OSHA quando for necesséario realizar o lockout/tagout
segundo as instrucdes de servico. Fora dos EUA, siga o padrdo da OSHA na auséncia de qualquer

PELLERIN MILNOR CORPORATION

181



2.2.

2.2.1.

2211,

2.2.12.

Capitulo 2. Seguranca

outro padrdo que se sobreponha.

ALERTA : Riscos de esmagamento e de se prender—O contato com componentes méveis
normalmente isolados por protecdes, tampas e painéis pode enroscar ou esmagar seus membros. Esses
componentes se movem automaticamente.

» Naéo realize manutencdo na maquina a menos que seja qualificado e autorizado. VVocé deve
compreender claramente 0s riscos e como 0s evitar.

* Siga os padrdes atuais de lockout/tagout da OSHA quando for necessario realizar o lockout/tagout
segundo as instrucdes de servico. Fora dos EUA, siga o padrdo da OSHA na auséncia de qualquer
outro padrdo que se sobreponha.

ALERTA : Riscos de espaco confinado—O confinamento no cilindro podera maté-lo ou
feri-lo. Os riscos incluem, mas ndo se limitam a, panico, queimaduras, envenenamento, sufocamento,
exaustdo por calor, contaminagao bioldgica, eletrocussdo e esmagamento.

» Na&o entre no cilindro até que ele tenha sido completamente purgado, lavado, drenado, resfriado e
imobilizado.

— Final de BIUUUS27 —

BIWUUIO6 (Published) Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20150507 Lang: PORO1 Applic: IHN

Evitar danos decorrentes de substancias quimicas e sistemas de
produtos quimicos

Todas as lavadoras extratoras Milnor® e lavadores tinel CBW® usam ago inoxidavel com a especificacio
AISI 304. Este material oferece bom desempenho quando as substancias quimicas sao aplicadas
corretamente. Se as substancias quimicas forem aplicadas incorretamente, este material pode ser
danificado. O dano pode trazer sérias consequéncias e pode ocorrer muito rapido.
As empresas de fornecimento de produtos quimicos geralmente:

+ fornecem sistemas de bombas de alimentacdo de produtos quimicos que colocam o material na

maquina;

 conectam o sistema de bombas de produtos quimicos a maquina;

+ elaboram férmulas de lavagem que controlam as concentragfes quimicas.
A empresa que segue estes procedimentos deve verificar se estes procedimentos ndo causam danos. A

Pellerin Milnor Corporation néo se responsabiliza por danos quimicos causados as maquinas que ela
fabrica ou aos artigos que estejam em uma maquina.

Como as substancias quimicas podem causar danos

Substancias quimicas perigosas e formulas de lavagem—Alguns exemplos que podem
causar danos sdo:

e uma concentracdo muito alta de alvejante a base de cloro;
» uma mistura de solugdo acida de enxofre [acid sour] e hiperclorito;

« substancias quimicas (exemplos: alvejante a base de cloro, acido hexafluorossilicico) que ficam sobre
0 ago inoxidavel, por ndo serem lavadas rapidamente com agua.

O livro “Textile Laundering Technology” de Charles L. Riggs oferece dados sobre substancias quimicas
corretas e formulas.

Configuracdo ou conexdao incorreta de equipamentos—NMuitos sistemas quimicos:
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 ndo impedem que haja vacuo no tubo de produtos quimicos (por exemplo, com um quebravacuo)
quando a bomba esta desligada;

* ndo impedem a vazdo (por exemplo, com uma valvula), onde o tubo de produtos quimicos entra na
maquina.

Ocorrera dano se uma substancia quimica entrar na maquina quando o sistema de produtos quimicos estiver
desligado. Algumas configuracdes de componentes podem permitir que as substancias quimicas entrem na
maquina por um sifdo (Imagem 1). Algumas podem permitir que as substancias quimicas entrem na
maquina por gravidade (Imagem 2).

Imagem 1: Configurac8es incorretas que permitem que a substancia quimica entre na maquina
através de um siféo

VisGes esquematicas

Legenda

Bomba

Tanque de produtos quimicos

O sifdo fica acima aqui. O liquido nas partes do tanque e do tubo de produto quimico em cinza pode ir para a
maquina.

nHD
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Capitulo 2. Seguranca

Imagem 2: Configurac8es incorretas que permitem que a substancia quimica entre na maquina por
gravidade

VisGes esquematicas

- - ———

Legenda
P. Bomba
T. Tanque de produtos quimicos
D. Tubo de produto quimico. O liquido nas areas em cinza pode ir para a maquina.

2.2.2. EQuipamentos e procedimentos que podem evitar danos

2.2.2.1. Use os tubos de distribui¢c&o de produtos quimicos fornecidos.—Existe um tubo de
distribuicdo de produtos quimicos na maquina para encaixar 0s tubos de substancias quimicas de um
sistema de bombas de produtos quimicos. A Figura 3 mostra exemplos. O tubo de distribuicdo de produtos
guimicos tem uma fonte de agua para lavar o material quimico com agua.
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Capitulo 2. Seguranca

Imagem 3: Exemplos de tubos de distribuigdo de produtos quimicos para tubos de produtos
quimicos. Seu equipamento pode ter outra aparéncia.
- =1 .

2.2.2.2. Feche a tubulagao.—Caso a homba ndo feche a tubulagdo sempre que estiver desligada, use uma
vélvula de corte.

2.2.2.3. Nao deixe ocorrer um vacuo.—Coloque um quebravacuo na tubulagéo de produtos quimicos mais
elevado do que o nivel total do tanque.

2.2.2.4. Lave com agua, o tubo de produtos quimicos.—Se o liquido que fica no tubo entre a bomba
€ a maquina pode escorrer para a maquina, lave o tubo com agua assim que a bomba parar.

2.2.2.5. Coloque o tubo de produtos quimicos totalmente abaixo da entrada da
maguina.—Também é necessario que ndo haja nenhuma presséo no tangque ou no tubo de produtos
quimicos quando o sistema esta desligado. A Imagem 4 mostra esta configuracéo.

Imagem 4: Uma configuragéo que impede o fluxo na maquina quando a bomba esté desligada (se o
tubo de produtos quimicos e o tanque estiverem sem presséao)

Viséo esquemética Legenda

l. Entrada de produtos
quimicos na maquina
. Tubo de produtos quimicos
Bomba

Tanque de produtos
quimicos

-
d40r

-]

!

2.2.2.6. Evitar vazamentos.—Quando vocé faz a manutengao do sistema de bombas de produtos quimicos:
 Use 0s componentes corretos.
 Certifique-se de que todas as conexdes estejam ajustadas corretamente.
« Assegure-se de que todas as conexdes estejam apertadas.

— Final de BIWUUI06 —
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3.1.

3.1.1.

Capitulo 3. Manuteng&o de rotina

Capitulo 3
Manutencao de rotina

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20120917 / 20120917 / 20150507 Lang: POR01 Applic: IHN

Manutencao de rotina —Lavadora extratora com molas de borracha,
nédo inclinavel

Faca a manutencao descrita na Secdo 3.1.2 “Resumo de manutencdo” para assegurar que a maquina esteja
segura, a garantia seja mantida e que funcione corretamente. Isto também diminuira o trabalho de
manutencdo corretiva e os desligamentos indesejados. Fale com o seu revendedor ou com a Milnor se uma
manutencdo for necessaria.

ALERTA : Risco de ferimentos graves—Mecanismos podem puxar e mutilar seu corpo.
» Vocé deve ser aprovado pelo seu empregador antes de realizar este trabalho.

» Tenha extremo cuidado quando precisar examinar componentes em funcionamento. Corte a energia
elétrica de todos os outros trabalhos da maquina. Obedeca as normas de seguranga. Nos EUA, este
¢ o procedimento de lockout/tagout [parada com travamento] (LOTO) da OSHA. Outras exigéncias
locais podem ser requeridas.

 Substitua as protecdes e coberturas que vocé removeu para a manutencéo.

Como mostrar a manutengdo em um calendario

Se vocé utiliza o software para manter a programacdo da manutenc¢éo de sua planta, adicione os itens da
Secdo 3.1.2 aquela programacao. Caso contrario, vocé pode colocar marcas em um calendario que
funcionem com as tabelas da Secdo 3.1.2. As marcas sdo 0s ndmeros 2, 3, 4, 5 e 6. Ndo é necessario
mostrar o nimero 1 (itens que vocé executa cada dia) no calendario. O nimero 2 = itens que vocé executa a
cada 40 a 60 horas, 3 = a cada 200 horas, 4 = a cada 600 horas, 5 = a cada 1200 horas e 6 = a cada 2400
horas. Estes sdo os nimeros de "Marca" na parte superior das colunas estreitas a esquerda de cada tabela na
Secdo 3.1.2.

A Tabela 1 mostra onde colocar as marcas em um calendario. Por exemplo, se sua maquina funciona entre
41 e 60 horas a cada semana, as trés primeiras marcas sdo 2, 2 e 3. Coloque essas marcas ha primeira,
segunda e terceira semanas apds a maquina entrar em operacao. Se vocé faz a manutencdo de rotina em um
determinado dia da semana, coloque a marca neste dia em cada semana. Continue a colocar marcas nas
semanas subsequentes. Pode ser necessario fazer a manutencgao de 40 a 60 horas (2) mais de uma vez
por semana. Se a maquina funciona entre 61 e 100 horas, coloque um 2 em dois dias da semana. Se a
maquina funciona 101 horas ou mais, coloque um 2 em trés dias da semana.

Em cada dia com um 3, faca os itens com um x nas colunas 3 ou 2 de cada tabela na Secéo 3.1.2. Em cada
dia com um 4, faca os itens com um X nas colunas 4, 3 ou 2. Continue com esse padréo.
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Tabela 1: Onde colocar as marcas em um calendéario

Horas/ Numero da Semana

Semanas |1 |2 |3 |4 |5 |6 |7 (8 |9 |10 |11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29
Até 40 2 (2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 2 |2
41-60 2 (2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |4 |2 |2 (3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 2 |2
61-80 2 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |2 |3 |2 (2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |4 |2 |2 3 |2
81-100 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |6 repetir
101-120 |2 (3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |5 |2 |3 (2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |6 repetir

121-140 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 (3 |4 |3 |2 |3 |6 repetir

Horas/ Numero da Semana, continuagéo

Semana |31 |32 (33 |34 |35 |36 |37 |38 (39 |40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59
Até 40 2 2 |2 2 |3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2
41 - 60 2 3 |2 2 |6 repetir

3.1.2. Resumo de manutencao
As tabelas nesta sec¢do oferecem os itens da manutencéo de rotina da sua maquina. Cada tabela é para um
tipo de procedimento (exemplo: aplicar graxa nos rolamentos e buchas). A parte superior da tabela
apresenta o procedimento geral. A coluna "Mais Dados" dé& instrucfes especiais, se necessario.

* Se a maquina funciona mais de 12 horas a cada dia, execute os itens do "dia" duas vezes por dia. Execute

0s outros itens nas horas determinadas ou nos dias em que vocé marcou no calendario (consulte a Se¢édo 1).

Execute todos os itens de todas as tabelas para os intervalos de manutengdo que forem aplicaveis (por
exemplo, dia, de 40 a 60 horas e 200 horas).

Dica: As se¢des ap6s o resumo de manutencgdo apresentam mais dados sobre os itens de manutenc¢do. Depois que
vocé conhecer estes dados, so é necessario consultar o resumo para fazer a manutengao.

Tabela 2: ProtecBes e componentes relacionados

Examine. Se um componente estiver danificado, faltando ou néo definido, corrija isto imediatamente para evitar
lesGes.
Marca Execute a .
d Componente Mais Dados
112/3|4|5|6 cada
X dia* protecdes, coberturas Fale com o seu revendedor ou com a Milnor para
dia* placas de seguranca substituir componentes.
200 horas fixadores Os fixadores devem estar apertados.
X 200 horas parafusos de ancoragem e O rejuntamento deve estar bom. Os parafusos
rejuntamento devem estar apertados.
X dia* mecanismo de parada de Consulte o Suplemento 3. Fazer um teste do
emergéncia controle.

X 600 horas freio mecéanico Consulte o Suplemento 5. Faga um teste com o
freio mecénico. Se ele ndo funcionar
corretamente, uma manutengdo sera necessaria.
Fale com seu o revendedor ou com a Milnor. Esta
ndo é uma manutencao de rotina.
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Tabela 3: Filtros, telas e componentes sensiveis

Remova a contaminagéo desses componentes para evitar danos e desempenho insatisfatério.

Marca Mais Dados. Veja também a Secédo 3.1.3
11213/4/5]6 Execute a cada Componente “Como remover a contaminacéo”
X 40 a 60 horas | ventoinhas de inversores, Consulte o Imagem 7. Manter um bom fluxo de ar.
aberturas de ventilacdo, filtros
X 600 horas motores Manter um bom fluxo de ar.
X | 2400 horas toda a maquina Remova a sujeira e poeira excessiva.
X dia* areas de admissao de produtos Alguma substancia quimica que permanecer nas
quimicos superficies da maquina causara dano de corroséo.
Consulte o Imagem 8 e Secdo 2.2. “Evitar danos
decorrentes de substancias quimicas e sistemas de
produtos quimicos”
X dia* filtro (e regulador) de purga Consulte 0 Imagem 14. Assegure que 0 COpo seja
automa@tica de ar drenado automaticamente.
X 200 horas elemento filtrante para o filtro (e | Substitua o filtro caso néo seja possivel remover a
regulador) contaminacdo.
X | 2400 horas filtros do regulador de agua de Consulte o Imagem 9
injetor opcional de alimentacéo e
produtos quimicos bombeados
em alguns modelos
200 horas filtro(s) de entrada de ar Consulte o Imagem 13
200 horas filtro de entrada de vapor. Consulte o Imagem 12
(\Vapor € opcional em alguns
modelos).
X 200 horas sensor de velocidade (sensor Consulte o Imagem 16
fotoelétrico)

Tabela 4: Reservatérios de fluidos

Examine. Adicione o fluido, se necessario, e mantenha os componentes limpos para evitar danos.

Marca Mais Dados. Veja também Secdo 3.1.4
Execute a cada Componente “Identificacdo e procedimentos para
112/3]4/56 lubrificantes”
X 200 horas Reservatorio do freio a disco Consulte o Imagem 20. Verifique o nivel e a

qualidade do 6leo. Adicione o 6leo Dot3 (Tabela
10), se necessario. Se o 6leo estiver contaminado,
€ necessario sangrar o sistema de freio. Fale com
seu o revendedor ou com a Milnor. Esta ndo é uma
manutencdo de rotina.
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Tabela 5: Componentes que se desgastam

Capitulo 3. Manutencao de rotina

Examine. Aperte ou substitua, se necessario, para evitar desligamentos e desempenho insatisfatério. Fale com o

seu revendedor para obter pecas de reposi¢io

Marca .
Execute a cada Componente Mais Dados
112/3|/4|5|6
X 200 horas correias de transmissdo e polias | Consulte o Suplemento 1 e Imagem 6
X 200 horas tubos e mangueiras Verifique as mangueiras e as conexdes das
mangueiras em busca de vazamentos.
X| 11200 horas amortecedores da porta Consulte o Imagem 18
200 horas molas de borracha Consulte o Imagem 19
200 horas amortecedores Consulte 0 Suplemento 4 e Imagem 19

Tabela 6: Rolamentos e buchas.

Veja a Tabela 7 para motores.

Aplique graxa nestes componentes para evitar danos.

Marca Execute a Mais Dados. Veja também a Secéo 3.1.4
cada Componente “Identificacdo e procedimentos para
1{2]3/4/5/6 lubrificantes”
Placa de lubrificacdo 01 10025X para a caixa de rolamentos. Utilize estes dados caso a sua maquina tenha esta

placa de lubrificacdo. Consulte Imagem 17 e Secéo 3.1.4.2.

X 200 horas retentor Adicione 0,18 oz. (5,4 ml) de lubrificante EPLF2
(Tabela 10)

X 200 horas rolamento traseiro Adicione 0,3 0z. (9 ml) de lubrificante EPLF2

X 200 horas rolamento dianteiro Adicione 0,6 0z. (18 ml) de lubrificante EPLF2

Placa de lubrificacdo 01 10025Y para a caixa de rolamentos. Utilize estes dados caso a sua maquina tenha esta
placa de lubrificacdo. Consulte Imagem 17 e Secao 3.1.4.2.

X 200 horas retentor Adicione 0,12 oz. (3,6 ml) de lubrificante EPLF2
(Tabela 10)
200 horas rolamento traseiro Adicione 0,3 0z. (9 ml) de lubrificante EPLF2
200 horas rolamento dianteiro Adicione 0,3 0z. (9 ml) de lubrificante EPLF2
Outras portas de lubrificacdo
X 200 horas buchas da porta hidraulica Consulte o Imagem 18. Adicione 0,06 oz. (1,8 ml)
de lubrificante EPLF2 (Tabela 10)
X 200 horas atuador da trava da porta Consulte o Imagem 18. Aplicar DE3 na haste
200 horas atuador de abertura da porta (Tabela 10) a superficie.

Tabela 7: Programacdo de lubrificacdo do motor. Usar os dados da Secédo 3.1.4.3 para completar esta tabela.

Identificacdo do motor

Intervalo Quantidade

Datas de quando a graxa foi adicionada

(exemplo: unidade
principal)

Anos

Horas | floz | mL
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Tabela 8: Mecanismos e configuragdes

Certifique-se de que os mecanismos estdo em condi¢des de uso e as configuracfes corretas para evitar
desempenho insatisfatorio.

Marca .
Execute a cada Componente Mais Dados
112/3|/4|5|6
X | 2400 horas circuito controlador Verifique a fiacdo e as ligacfes nas caixas
elétricas. Procure por corrosdo, conexdes frouxas.
Consulte o Secéo 3.1.3
X 200 horas regulador de pressdo de agua Consulte o Imagem 9. Valor: 28 PSI (193 kPa).
para injetor opcional de
alimentacéo
X 200 horas regulador de pressdo de agua Consulte o Imagem 11. Valor: 28 PSI (193 kPa).
para descarga de produtos
quimicos
X 200 horas mecanismos de ar comprimido | Consulte o Suplemento 2, Imagem 15
200 horas sensor de nivel de banho que Verifique o tubo de ar e as conexdes. Consulte 0
utiliza presséo de ar Imagem 10
X 200 horas pressdo de ar para air pressure Consulte o Imagem 14 Valor: 10 PSI (69 kPa)
for caixa de rolamentos
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3.1.3. Como remover a contaminagao

Tabela 9: Tipos de contaminagéo, agentes de limpeza e procedimentos

Capitulo 3. Manutenc¢éo de rotina

elétricas

Material ou Contaminacéo . .
¢ Exemplo Agente de limpeza Mais Dados

componente usual

carcaga da maquina poeira, sujeira — ar comprimido ou Ar — ndo mais de 30 psi (207 kpa). N&o jogue poeira
aspirador de p6 nos mecanismos.
aletas e aberturas de poeira motores, aspirador de p6, escova | Ndo jogue poeira nos mecanismos.
ventilagdo em inversores, de cerdas macias, ar
componentes elétricos resistores de comprimido para
frenagem componentes elétricos

interior da caixa elétrica | poeira todas as caixas

ligacoes elétricas

corrosao, verniz

conector de pé,
conector molex,

solvente em spray para
componentes elétricos

Desconecte e, em seguida, conecte novamente. Use o
solvente se a conexdo ruim continuar.

produto quimico

alimentacédo

relé plug-in
sensores eletronicos poeira lente fotoelétrica, nenhum Use um pano limpo, macio e seco.
sujeira refletor, laser, agua morna com sabdo | Use panos limpos e macios.
sensor de e, em seguida, lavar com
proximidade, sonda 4gua
de temperatura
aco inoxidavel derramamento de | tanque, injetor de | 4gua Use uma mangueira para lavar e remover residuos de

produtos quimicos totalmente da superficie. Ndo deixe
cair 4gua em componentes elétricos ou mecanismos.

série 300 aco inoxidavel

ataque de produto
quimico corrosivo

interior do tanque,
cilindro

decapagem e passivagao

Fale com seu o revendedor ou com a Milnor.Esta ndo
€ uma manutengdo de rotina.

metal pintado, aluminio

poeira, sujeira,

elementos da

agua morna com sabao

Use panos limpos. N&o deixe cair 4gua em

sem pintura graxa estrutura e, em seguida, 4gua para | componentes elétricos.
lavar
borracha sujeira, 6leo, graxa | correias da agua morna com sabdo | Use panos limpos. Lavar completamente. Oleo ou
transmisséo, e, em seguida, dgua para | sabdo ndo devem permanecer nas correias de
mangueiras lavar transmisséo. Certifique-se de que as correias de

transmisséo estejam em condigdes de uso.

pléastico transparente,
acrilico

descoloragdo (fica
amarelado)

copo do filtro de ar
comprimido,
medidor visual de
fluxo

agua morna com sabao

e, em seguida, 4gua para

enxaguar e depois um
fluido de limpeza de
acrilico. Néo use
amonia.

Use apenas os agentes de limpeza necessarios. Lave e
limpe com panos limpos e macios. Siga as instrugdes
contidas no fluido de limpeza de acrilico.

vidro

descoloragdo (fica

vidro da porta,

solucéo de aménia e

Use panos limpos e macios. Use apenas os agentes de

filtro de fiapos

elétrica do inversor,
no copo do filtro do
duto de ar, em
secadoras

amarelado) vidro local agua, enxaguar com limpeza necessarios. Se necessario, deixe de molho
agua e, em seguida, em um fluido de limpeza.
acetona
filtro de ar flexivel, poeira, fiapo na porta da caixa aspirador de ar Substitua o filtro usado por um novo quando o

aspirador de p6 ndo conseguir remover a
contaminacdo.

filtros rigidos, telas para
agua, vapor

particulas minerais

em tubulacéo de
agua, filtros em Y

agua

Use uma escova de limpeza de filtros com cerdas
rigidas. Lave com um fluxo de &gua.

filtros rigidos, telas para

aparas de metal

em tubulacéo

fluido de limpeza de

Molho. Use uma escova de limpeza de filtros com

transmisséo de ago

endurecido

correntes de rolos,
rodas dentadas,
engrenagens

ou solvente equivalente

6leo hidraulica carburador ou solvente | cerdas rigidas.
equivalente
components de lubrificante sujo, | rolamentos, limpador de carburador | Deixe de molho. Utilize um pano ou uma escova de

cerdas macias.
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3.1.4. ldentificacdo e procedimentos para lubrificantes
Tabela 10 identifica o lubrificante para cada cddigo de lubrificante referido no resumo de manutencédo. Use
estes lubrificantes ou equivalentes de seu fornecedor local de lubrificantes.

Quando vocé adicionar graxa, siga sempre os procedimentos fornecidos na Secdo 3.1.4.1. Quando vocé
adicionar graxa em motores, também deve seguir os procedimentos fornecidos na Segéo 3.1.4.3.

,. CUIDADO : Risco de danos—Lubrificantes ruins diminuirdo a vida Gtil dos componentes.

 Certifique-se de que todos os equipamentos e acessdrios usados para aplicar os lubrificantes
estejam limpos.

« Utilize apenas os lubrificantes determinados ou os equivalentes que tenham as mesmas
especificaces.

Tabela 10: Identificac&o de lubrificantes
Cédigo | Tipo Nome da marca registrada Exemplo de aplicagéo

EM |graxa Mobil Polyrex EM ou como
determinado na placa de identificagdo | rolamentos do motor
do motor

EPLF2 |graxa |Shell Alvania EP (LF) Tipo 2 rolamentos da roldana da unidade e
buchas, articulacdes esféricas, atuadores
por correntes

DOT3 |dleo NAPA SuperHeavy Duty Brake Fluid | freios a disco
DOT 3

DE3 | haste AGS Door-Ease DE-3 atuador da trava da porta

3.1.4.1. Procedimentos de pistola de lubrificac&o

,. CUIDADO : Risco de danos—A pressao hidraulica pode empurrar os retentores para fora e

espalhar graxa em areas ndo desejadas (exemplo: bobina do motor).

» Use uma pistola de lubrificagdo. Uma pistola de lubrificacdo elétrica aplica demasiada pressao.
» Saiba a quantidade de graxa que sua pistola de lubrificacéo aplica a cada ciclo (cada curso).

» Opere a pistola de lubrificagdo lentamente (10 a 12 segundos para cada ciclo).

 Adicione somente a quantidade especificada. Pare caso a nova graxa saia por um orificio de
drenagem ou outra abertura.

» Remova a graxa derramada em correias e polias.

As tabelas especificam as quantidades de graxa em oncas fluidas (fl 0z) e mililitros (mL). Vocé também
pode usar os ciclos da pistola de lubrificacdo (cursos). Um ciclo ocorre cada vez que vocé puxa o gatilho.
Um ciclo adiciona geralmente cerca de 0,06 fl oz (1,8 mL). Sua pistola de lubrificacdo pode aplicar mais ou
menos do que isso. Mega a saida de sua pistola de lubrificagdo da seguinte forma:

1. Certifique-se de que a pistola de lubrificacdo funcione corretamente.

2. Opere a pistola de lubrificacdo para colocar graxa em um pequeno recipiente com incrementos de onca
fluida ou mililitro. Puxe o gatilho totalmente e lentamente.

3. Adicione uma quantidade suficiente de graxa para medir com precisdo. Conte 0 nimero de ciclos da
pistola de lubrificacdo (0 nimero de vezes que vocé puxou o gatilho).

4. Calcule a quantidade de cada ciclo da pistola de lubrificaco.
Exemplo: 2 fl oz / 64 ciclos = 0,031 fl oz para cada ciclo

Exemplo: 59 mL / 64 ciclos = 0,92 mL para cada ciclo
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3.1.4.2. Procedimentos para componentes de rolamentos conectados a uma placa de
lubrificacdo—Sua méaquina tem uma placa de lubrificagdo na carcaga da maquina ou no tanque. Vocé
adiciona graxa nos componentes da caixa de rolamento através deste local. O procedimento correto é
adicionar a graxa quando o cilindro gira a velocidade de lavagem, mas obedeca a estas precaugdes:

+ Para todas as outras manutencdes de graxa, adicione a graxa com a maquina desligada.
» Se a placa de lubrificacdo da sua maquina ndo for aproveitavel (se vocé precisa adicionar graxa em
locais diferentes), adicione a graxa com a maquina desligada.

* Se vocé precisar remover uma prote¢do para ter acesso a placa de lubrificacdo, previna o acesso de
outras pessoas a maquina.

Se vocé obedecer a estas precaucdes, use 0 modo Manual para operar a maquina a velocidade de lavagem.
Em seguida, adicione graxa na placa de lubrificag&o.

3.1.4.3. Procedimentos para motores—Se um motor em sua maquina néo tiver graxeiras, ndo ha
necessidade de manutencdo de lubrificacdo. Se um motor em sua maquina tiver graxeiras, é necessario
adicionar graxa. Mas o intervalo é geralmente maior do que para outras manutencdes. A Tabela 11
especifica os intervalos e quantidades de graxa para os motores com tamanhos de estrutura e velocidades
especificados. Vocé obtém estes dados na placa de identificagdo do motor. Use a Tabela 7 na se¢do 3.1.2
para gravar os dados dos motores de sua maquina.
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Imagem 5: Condi¢des de manutencdo de lubrificagdo do motor

Encaixe do bocal e saida de graxa Encaixe do bocal e dreno de graxa

Placa de identificagcdo do motor
O

L
BALDOR. REL]
INDUSTRIAL Moré?chEE

B <

RP ( . Legenda
o

O9ER

Encaixe do bocal

Alivio de graxa. Ndo remova.

Bujdo de drenagem de graxa. Remova primeiro.
RPM (velocidade do motor). Este exemplo é
1465 RPM a 50 Hz e 1765 RPM a 60 Hz.

| 5. Tamanho de estrutura NEMA (IEC). Exemplo:
256T

el el

CUIDADO : Risco de danos—Vocé pode derramar graxa na bobina e queimar o motor, se vocé
ndo conseguir remover os bujdes de drenagem de graxa.

» Se 0 motor tiver buj6es de drenagem de graxa, remova-os antes de adicionar graxa. Se 0 motor tem
graxeiras com saidas de graxa, ndo é necessario removeé-las.

Aplique graxa como segue:

1. Opere a maquina ou use fungdes manuais para operar o motor até que esteja aquecido.

2. Desligue a energia elétrica da maquina.

3. Se o motor tiver buj6es de drenagem de graxa, remova-0s. Consulte o relatério de cuidado .
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4. Adicione a graxa EM (Tabela 10) com o motor parado. Se o motor com a placa de identificagdo da
Imagem 5 opera a 60 Hz, a quantidade de graxa especificada para cada encaixe do bocal ¢é de 0,65 fl 0z
(18,4 mL).

5. Se o motor possuir bujdes de drenagem de graxa, opere a maquina ou use fungdes manuais para operar
0 motor por duas horas. Substitua o bujdo de drenagem.

Tabela 11: Intervalos e quantidades de graxa para o motor. Usar a graxa EM (Tabela 10)

Na placa ?\/ee}gelrmaflgcean%ag)do motor Intervalo Quantidade
Tamanho de
estrutura NEMA RPM menor ou Anos Horas On_gas mL
igual a fluidas
(IEC)
900 55 11000
) 1200 45 9000
Até 210 (132) 0,34 9,5
1800 3 6000
3600 15 3000
900 45 9000
1200 35 7000
>210a280 (132 a 0,65 18.4
180) 1800 2,5 5000
3600 1 2000
900 35 7000
1200 3 6000
>280a 360 (180 a 0,87 24,6
200) 1800 2 4000
3600 0,5 1000
900 2,5 5000
1200 2 4000
>360 a 5000 (200 2,23 63.2
a 300) 1800 1 2000
3600 0,5 1000
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3.1.5. Componentes de manutengdo — Grupo maquinas e controles

[Documento BIUUUM10]

Imagem 6: Condi¢des a procurar em correias e polias. Consulte o Suplemento 1.

Tipos de danos de correia

O 6 © 0

Como encontrar uma polia desgastada

® Q)

®

Legenda

1. Corddo quebrado — danos causados por um
objeto afiado.

2. Trinca — a correia é muito grande para a polia.

3. Paredes laterais brilhantes — 6leo ou graxa na
correia.

4. Separacio de camadas da correia — Oleo ou
graxa.

5. Faixas nas paredes laterais — sujeira, particulas.

6. Incorreto: A polia estid muito desgastada.

7. Correto: A correia apenas toca nas paredes

laterais. E possivel colocar uma tira fina de
papel no espaco entre a correia e a polia.
8. Espaco

Suplemento 1

Com a energia elétrica desligada:

somente se a vibracdo for grande.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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correias e polias

 Procure por sujeira, poeira, 6leo e graxa. Remova a contaminacao.
» Procure por danos na correia conforme mostrado na Imagem 6.
 Procure por polias gastas, conforme exibido na Imagem 6.

Com a maquina em funcionamento — N&o toque na maquina. Observe e escute:
+ Uma correia pode ter alguma vibragao e nio causar danos. E necessario corrigir esta condigio

» Uma correia deve ter tensdo suficiente, de modo que néo haja nenhum deslizamento na polia durante
a operacdo. Se algum deslizamento estiver ocorrendo, vocé geralmente pode saber pelo ruido.

Sobre a substituicdo de componentes e 0 ajuste de tensdo — Um ajuste correto é muito importante
para a vida Gtil dos componentes e o funcionamento da maquina. O seu revendedor Milnor pode fazer
este trabalho. Se vocé sabe como fazer este trabalho (por exemplo, alinhar corretamente as correias e
polias) e deseja fazé-lo, fale com o seu revendedor ou com a Milnor para saber os nimeros das pegas.
Substitua os componentes desgastados antes de fazer os ajustes de tensdo.

» Maquinas que usam hastes com rosca inteira e porcas para manter a posicao da base do motor —
gire as porcas sobre as hastes conforme necessario para ajustar a tensdo. Aperte as porcas.
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¢ Maquinas que utilizam uma mola para manter a tensdo da base do motor — Coloque o suporte na
haste onde a mola esta ligada ou remova o suporte para aumentar ou diminuir a tensao. Substitua a
mola, se necessario.

Imagem 7: Caixa elétrica e inversor. Estes sdo apenas exemplos. Sua maquina pode ter outra
aparéncia.

30022X_ Lavadora Extratora 48040F _ Lavadora Extratora 76039 CBW Lavadora de Tunel

1

AR

. "

Legenda

1. Filtro de ar

2. Ventilador na porta da caixa elétrica. Dica: Coloque fitas de papel na frente do ventilador para certificar-se
de que esta funcionando.

Aletas de refrigeracdo e aberturas de ventilagéo do inversor. Consulte o relatério de cuidado .
4. Resistor de frenagem, se aplicavel

w

CUIDADO [ 22] Risco de danos—O inversor queimara sem um fluxo de ar suficiente.
» Mantenha os ventiladores, filtros, aberturas de ventilaco e resistores de frenagem limpos.
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Imagem 8: Tubos de distribuicéo de entrada de produtos quimicos para sistemas de bombas de
produtos quimicos. Consulte o relatorio de cuidado [ 23] . Estes s&o0 apenas exemplos. Sua maquina
pode ter outra aparéncia.

36026V7J 60044WP2 76039CBW

j

CUIDADO : Risco de dano de corrosdo para a maquina e para os artigos—

. Ligug 0s tubos de substancias quimicas somente as entradas dos tubos de distribuigdo de produtos
quimicos.

 Impeca vazamentos. Remova das superficies as substancias que vazaram.

 Fale com o seu revendedor ou com a Milnor se vocé observar danos de corrosdo.

Imagem 9: Canaleta e injetor opcional de alimentagcdo de sab&o de cinco compartimentos. Estes
sdo apenas exemplos. Sua maquina pode ter outra aparéncia.

Canaleta de sabao Injetor de alimentacgao Componentes de ajuste de agua
para lavar

Legenda

N&o deixe que as substancias quimicas permanecam nas superficies.
Regulador de presséo de 4gua. Consulte o relatorio de cuidado .
Parafuso de ajuste

Mandmetro de pressdo de agua.

Filtro interno

agrwbnE

CUIDADO : Risco de lesGes e danos—As substancias quimicas podem espirrar no pessoal e nas
superficies da maquina se a pressao da agua for muito alta.

 Certifique-se de que a pressao seja estabelecida conforme especificado no resumo de manutencéo.
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Imagem 10: Tubo de ar para o sensor de nivel de agua. Estes sdo apenas exemplos. Sua maquina
pode ter outra aparéncia.

42044SP2 Lavadora Extratora 36030F8_ Lavadora Extratora

=

Legenda
1. Interruptores de nivel
2. Transdutor de pressao
3. Tubo de ar. Veja o relatorio
de cuidado .
4. Céamara de ar

CUIDADO : Risco de avaria—O sensor de nivel deve informar dados corretos.
» Mantenha o tubo ou mangueira livre de obstrugdes e vazamentos.
» Assegure-se de que as conexdes estejam apertadas.

>

Imagem 11: Regulador de presséo da dgua para descarga de produtos quimicos. Estes sdo apenas
exemplos. Sua maquina pode ter outra aparéncia.

64050E6N Lavadora extratora 76039CBW Lavadora de t

Unel Legenda
. eI :

1. Regulador de pressdo da

agua
2. Medidor de pressao da agua
3. Consulte relatério de

cuidado . Remova o

bujdo para remover o filtro.
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Imagem 12: Filtro de entrada de vapor. Estes sdo apenas exemplos. Sua maquina pode ter outra
aparéncia.

42044SP2 Lavadora Extratora | 76039CBW Lavadora de Tunel Legenda

Filtro de vapor. Remova a
pressdo do vapor antes de
remover o bujdo. Veja o
relatorio de alerta | 26
Vélvula de vapor

ALERTA : Risco de ferimentos graves—\Vocé pode acidentalmente liberar vapor pressurizado.
» Feche a valvula externa de corte e libere a pressao residual antes de fazer a manutencéo.

Imagem 13: Filtros de entrada de ar comprimido. Estes sdo apenas exemplos. Sua maquina pode ter
outra aparéncia.

Filtro do tipo T. Estrutura Filtro do tipo T. Estrutura interior|Filtro do tipo Y. Usado em alguns
exterior da maquina para alguns da maquina para alguns modelos
modelos. modelos.

Legenda

1. Consulte o relatério de cuidado . Remova o bujdo para
remover o filtro.
2. Entrada de ar comprimido.
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Imagem 14: Filtro de linha de ar com purga automatica para remover a umidade e outras
contaminacgdes. Estes sdo apenas exemplos. Sua maquina pode ter outra aparéncia.

Filtro/regulador — 68036F5N Filtro — 5040TG2_ Secador Legenda
Lavadora extratora

< 2, = Copo do filtro. Consulte

relatdrio de cuidado
. Faca manutencéo caso a
agua ndo seja drenada
automaticamente.

Elemento filtrante

Bot&o de ajuste de pressdo
Mandmetro de pressdo de ar
Tubo de drenagem

akrown

CUIDADO : Riscos de lesbes e danos—
» Feche a valvula externa de corte e libere a pressdo residual antes de fazer a manutencéo.

Suplemento 2

Como examinar 0s mecanismos de ar comprimido

Sua maquina possui um ou mais mecanismos que utilizam ar comprimido para movimentacgao. Para
examinar um mecanismo de ar comprimido, examine o0 mecanismo e ou¢a-o em funcionamento. N&o
toque no mecanismo ou ponha a sua mao na maquina. Normalmente, se pode observar 0 movimento
diretamente ou através de um indicador de posi¢do. Frequentemente, é possivel ouvir a valvula abrir e
fechar. Quando ocorre um sinal do controlador para operar 0 mecanismo, a pressdo do ar deve aumentar
o suficiente antes que 0 movimento ocorra. Quando o sinal é interrompido, o sistema deve liberar o ar
comprimido. E possivel entdo ouvir 0 som da exaust&o do ar por um curto espaco de tempo.

Quando um mecanismo de ar comprimido esta funcionando corretamente, seu tempo de movimentacao é,
geralmente, de menos de dois segundos. O movimento € suave. Ele ndo sacode, muda a velocidade ou
para no meio da movimentacdo. Um mecanismo que nao funciona corretamente causarda um desempenho
insatisfatorio. Se 0 mecanismo ndo funciona corretamente e vocé ndo pode reparar o problema, fale com
0 seu revendedor ou com a Milnor. As causas possiveis sdo as seguintes:

» um bloqueio ou um vazamento no tubo de ar,

» uma valvula de ar piloto desgastada,

» componentes desgastados ho mecanismo,

 apressao do ar fornecido para a maquina ndo é suficiente,

e um componente usado para remover a contamina¢do do duto de ar esta obstruido,
» uma valvula de exaustdo rapida ou silenciosa esta entupida,

« em maquinas com lubrificador de linha de ar, uma avaria ou um ajuste incorreto pode impedir a
correta lubrificacéo.
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Imagem 15: Mecanismos de ar comprimido. Estes sdo apenas exemplos. Sua maquina pode ter
outra aparéncia.

Vélvulas de agua acionadas por | Valvula de drenagem acionada | Freio alona acionado por ar -
ar - Tipo de cilindro de ar Milnor | por ar - Tipo de cilindro de ar Tipo de cilindro de ar Milnor

—

y = % ¥
Valvulas de 4gua e de vapor |Valvula de 4gua acionada por ar - Legenda
acionadas por ar - Tipo Angle Tipo valvula esférica

As valvulas de agulha séo
ajustadas de fabrica para que
dois cilindros de ar se
movam ao mesmo tempo.
Né&o ajuste.

Valvulas de escape rapido
Indicador de posigao.
Amarelo, quando a valvula
esta aberta.

Indicador de posicéao de seta

Imagem 16: Sensor de velocidade (sensor fotoelétrico)em algumas maquinas

Visualizagdo da polia do cilindro e do sensor de velocidade Legenda
Fr \ 1. Polia do cilindro (cone)
2. Suporte preso a caixa de
rolamentos.
3. Sensor de velocidade (sensor

fotoelétrico). O sensor
percebe os furos no cone e
informa os dados de pulso
ao controlador. Se houver
poeira na lente, estes dados
podem ser distorcidos. Um
erro ocorrera e a operacdo
serd interrompida.

Suplemento 3

Como testar os mecanismos de parada de emergéncia

Este teste se aplica as maquinas que possuem um ou mais mecanismos de parada, além do botdo de
parada ((Q)). Realize este teste na periodicidade recomendada no sumario de manutencéo.

Definicdes:

Circuito de trés fios—um circuito elétrico em série em uma maquina Milnor que deve fechar antes que a
maquina possa operar. Se um interruptor do circuito se abre, 0 movimento da maquina para e o
alarme do operador (uma sirene e uma mensagem na tela) € acionado. Quando o botdo Iniciar (()) €

aciionado, o circuito de trés fios se fecha, desligando o alarme do operador e permitindo que a
maquina opere.
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mecanismo de parada de emergéncia—um controle manual que abre o circuito de trés fios quando uma
pessoa ou objeto opera o controle. Exemplos: botéo de parada de emergéncia, placa de parada, cabo
de puxar.

botdo de parada de emergéncia—um botdo vermelho em uma area amarela que trava quando uma
pessoa o0 pressiona (0s contatos elétricos ficam abertos). E necessario girar o botdo no sentido horario
para destrava-lo. Uma maquina pode ndo ter ou ter alguns botdes de parada de emergéncia.

placa de parada— uma placa de metal em uma esteira de transporte que opera um interruptor quando
um objeto aplica forca suficiente sobre a placa. A placa de parada é geralmente o primeiro
componente da esteira de transporte que um objeto atinge. Todas as esteiras de transporte da Milnor
que se movem no sentido esquerda/direita em um percurso possuem estas placas de chutar nos dois
lados da maquina.

ALERTA : Vocé pode ser morto ou severamente ferido se uma esteira de transporte atingi-lo,
mesmo que vocé faca contato com a placa de parada antes.

» Nunca faga um teste com a placa de parada com a esteira funcionando.

cabo de puxar—um cabo na esteira que opera um interruptor quando uma pessoa puxa o cabo. Toda
esteira avulsa da Milnor (que ndo é parte inegrante da maquina) possui cabos nos dois lados da
esteira.

Realize o teste de cada mecanismo de parada de emergéncia na maquina conforme as seguintes

instrucdes:

1. Ligue a maquina ().

2. Pressione o botéo Iniciar ((7)). Ndo coloque a maquina para funcionar. Por exemplo, ndo inicie
uma férmula ou funcione a maquina manualmente. N&o é necessaario fazer o teste com a maquina
em funcionamento.

3. Acione 0 mecanismo de parada de emergéncia (por exemplo, botdo, placa de parada, cabo de puxar).
Caso o mecanismo funcione corretamente, o alarme do operador sera ativado. Isto ocorreu?

Sim—L.ibere o0 mecanismo de parada de emergéncia, se necessario. Por exemplo, se for um
botdo de parada de emergéncia, gire o botdo no sentido horéario para desbloqueé-lo. Aperte o
botéo Iniciar (()). Execute o teste de outro mecanismo de parada de emergéncia. Prossiga ate
que todos os mecanismos de parada de emergéncia da maquina tenham sido testados.

Nao—Um componente elétrico esta com defeito. Desligue a maquina. Nao volte a funcionar a
maquina até que o problema tenha sido corrigido.
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3.1.6. Componentes de manutencdo — Extratoras Grandes [pocumento
BIWUUMO3]

Imagem 17: Portas de lubrificagdo do conjunto de rolamentos lubrificados apenas com graxa
Placas de lubrificagdo 01-10025 X, 01-10025Y ou 10025Z-01 Legenda

/ 1. Porta de lubrificag8o de
retentor
2. Porta de lubrificagdo do
rolamento traseiro
3. Porta de lubrificagdo do
rolamento dianteiro
4. Numero de peca da placa de

lubrificaco. Certifique-se
de usar as instrugdes de
lubrificacéo para a placa da
sua maquina: 01-10025X,
01-10025Y ou 01-10025Z.

.

4 01-10025*

Imagem 18: Portas de lubrificacdo da porta — Modelos com bolsBes abertos. Estes sdo apenas
exemplos. Sua maquina pode ter outra aparéncia.

Dobradicas da porta — Modelos | Vardo da porta — Modelos com |Atuador da trava, Atuador de

com porta manual porta hidraulica daporta—A abertura da
maioria dos |porta— Alguns

modelos modelos

Legenda

1. Porta de lubrificagdo, ponto
Gnico. Em algumas
maquinas, a porta deve estar
aberta para possibilitar o
acesso.

2. Portas de lubrificac&o, trés
pontos

3. Nenhuma lubrificacéo é
necessaria

4. Aplique uma fina camada de
lubrificante na superficie do
atuador.

Suplemento 4

Sobre os amortecedores

As lavadoras extratoras Milnor com suspensdo por molas de borracha também utilizam amortecedores.
Os amortecedores possuem um tipo diferente de conexdo em relacdo aqueles destinados a automoveis.
N&o é necessario substituir os amortecedores em intervalos de tempo pré-determinados. S6 € necessario
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substitui-los se houver uma indicacéo de que estdo danificados ou muito gastos.

Examine os amortecedores nos intervalos indicados no resumo de manutencéo. E necessario substituir o
amortecedor caso haja 6leo saindo do mecanismo (veja a figura a seguir). 1sso mostra que os selos estao
desgastados. Além disso, é necessario substituir o amortecedor, se a borracha de um conector esta muito
desgastada ou faltando.

Amortecedores ruins permitem que o tanque se mova demasiadamente quando a maquina esta
funcionando. Se movimentos bruscos ocorrem e vocé ndo esta seguro quanto a causa, teste os
amortecedores conforme as instruc@es a seguir:

1. Remova o amortecedor da maquina.

2. Com o peso do seu corpo, comprima 0 amortecedor contra uma superficie dura. Um amortecedor
bom comprimiré lentamente. Também expandira lentamente voltando ao seu comprimento inicial
quando liberado. Se comprimir ou expandir rapidamente, 0 amortecedor esta ruim.

Imagem 19: Componentes da suspenséo de cada lado da lavadora extratora com molas de borracha
(consulte Suplemento 4)

Molas de borracha—duas de |Amortecedores - 48040_modelo |Amortecedores - 68036_ modelo
cada lado apresentado apresentado

¢

{
|

|

Legenda
1. Se ocorrem rachaduras na mola de borracha, é necessario substituir este componente. Fale com seu o
revendedor ou com a Milnor. Esta ndo é uma manutencéo de rotina.
2. Se houver a presenca de dleo, os selos estdo desgastados. Substitua o amortecedor.
3. Se a borracha de um conector esta desgastada ou faltando, substitua o amortecedor.

Suplemento 5

Como testar o freio mecéanico

ALERTA : Riscos de esmagar e decepar—Os artigos no cilindro podem provocar que ele
gire quando a maquina esta parada.

» Na&o deixe a maquina funcionar tendo o freio mecanico com defeito.

O freio a disco ou a lona segura o cilindro enquanto o operador coloca artigos nele ou remove os artigos
da maquina. Embora o freio mecanico geralmente ndo pare o cilindro durante o funcionamento (a
Obseracdo 2 traz mais informac6es), ele pode fazé-lo caso ocorra uma condi¢do incomum. Dois
exemplos sdo quando a energia elétrica é interrompida e quando o interruptor de parada é pressionado.
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Para certificar-se de que a maquina funciona com seguranca, faca este teste nos intervalos determinados
pelo programa de manutencao:

1. Se a maquina contiver artigos, remova-os.

2. Inicie uma férmula de lavagem. Siga em frente considerando a sequéncia de uma drenagem (veja a
Obseracdo 1). Vocé deve fazer o teste quando o cilindro estiver girando na velocidade de
escoamento. A velocidade de lavagem é muito lenta. A velocidade de extragdo causara a
deterioracdo dos componentes do freio sem necessidade.

3. Observe o cilindro através do vidro da porta ou vidro do local.

4. Pressione o interruptor de Parada de emergéncia (()). Confirme se o cilindro realmente para no
tempo certo para o tipo da maquina:

Tambor dividido e Staph Guard® — 4 segundos.
Cilindro aberto — 10 segundos

Obseracao 1: Na maioria das maquinas, ndo ha saida manual para a velocidade de drenagem. Se a sua
maquina tem uma saida de velocidade de drenagem em Modo manual, use-0 em vez de uma férmula.

Se o cilindro ndo para no tempo determinado, uma manutencao sera necessara. Fale com seu o
revendedor ou com a Milnor. Esta ndo € uma manutencéo de rotina.

CUIDADO : Risco de danos—Os componentes de freio se desgastam rapidamente se 0
operador usa-los indevidamente para parar a maquina durante a operacdo automatica.

» Durante o funcionamento, sempre deixe o cilindro parar automaticamente.

Obseracao 2: Em operagdo automatica, o motor de acionamento, inversor e resistores param o
cilindro. Se o cilindro ndo parar no tempo certo, uma mensagem de erro é exibida. Se esta condigdo
persistir, uma manutencgao sera necessaria. Fale com seu o revendedor ou com a Milnor. Esta ndo € uma
manutencdo de rotina.

Imagem 20: Exemplo de freio a disco. Sua maquina pode ter outra aparéncia.

Vista do conjunto de freio e reservatdério

Legenda

1. Nivel correto do fluido. Vocé pode adicionar o fluido até este nivel quando o freio for aplicado ou néo.

— Final de BIUUUMO09 —
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on, the non-English version of this manual, or that result from
mistakes, omissions, or errors in translation.
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