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Chapter 1. Machine Description, Identification, and Certification

Chapter 1

Machine Description, Identification,
and Certification

BIUUUFO1 (Published) Book specs- Dates: 20150514 / 20150514 / 20150514 Lang: ENGO1 Applic: IM4 IM6 IM7

About This Milnor® Machine—Rubber Spring-resting, 45Kg -

77Kg Washer-extractor
This manual applies to the Milnor products whose model numbers are listed inside the front cover
and which are in the families of machines defined below.

Functional Description
Washer-extractors wash linen using water and nonvolatile chemicals and remove excess water
by centrifugal force.

Rubber Spring-resting Washer-extractor models are suspended washer-extractors with a
housing in which the shell rests on rubber springs. These models are for use in on-premise
laundry and industrial applications. Some of these models tilt to load and unload.

Machine Identification
Find the model number and other data for your machine on the machine data plate affixed to the
machine. See the figure that follows.

PELLERIN MILNOR CORPORATION



Chapter 1. Machine Description, Identification, and Certification

Figure 1: Machine Data Plate

View of Data Plate (English text shown)

@ LERIN MILNOR CORPORATIO
D KENNER, LA, U.S.A.
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)C\" )

C
é

Legend

Model number. See inside
the front cover of this
manual.

Data that uniquely
identifies your machine
Cylinder maximum
rotation speed in
revolutions per minute, if
applicable

Cylinder volume in the
units of measure shown,
if applicable

Piped utility requirements
Hydraulic oil pressure, if
applicable

Electrical requirements
Part number for
multi-unit machine, if
applicable.

— End of BIUUUF01 —

BIWUULO1 (Published) Book specs- Dates: 20150514 / 20150514 / 20150514 Lang: ENGO1 Applic: IM4 IM6 IM7

Manufacturer: Pellerin Milnor Corporation

Hereby we declare under our sole responsibility that the machinery

Type (see the declaration for your machine)
Serial no (see the declaration for your machine)
Manufacturing date (see the declaration for your machine)

is in conformity with the provisions of
2006/42/EC (17 May 2006) - Machinery

1.2. General Content of the EC-Declaration of Conformity

2004/108/EC (15 December 2004) - Electromechanical compatibility

2006/95/EC (12 December 2006) - Low voltage

Pellerin Milnor Corporation certifies that the machine(s) listed above, manufactured in Kenner,
Louisiana, 70063, USA conform(s) as stipulated by schedule of verification of

ISO 10472-1:1997 - Safety requirements for industrial laundry machinery - Part 1: Common

requirements

ISO 10472-2:1997 - Safety requirements for industrial laundry machinery - Part 2: Washing

machines and washer-extractors

ISO 13857:2008 - Safety of machinery - Safety distances to prevent hazard zones being

reached by upper and lower limbs

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Emission standard for residential, commercial and

light-industrial environments

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Emission standard for industrial environments
EN 60204-1:2006/A1:2009 - Safety of machinery - Electrical equipment of machines, Part

One, General requirements.

PELLERIN MILNOR CORPORATION



Chapter 1. Machine Description, Identification, and Certification

Safety compliance to the standard is described in detail in MILNOR manual (see the declaration
for your machine).

This letter confirms that the machine(s) only meets the required aforementioned standards. It is
the responsibility of the installer/owner of the machine(s) to ensure compliance with all
requirements for on-site preparation, installation, and operation.

Our conformance to the above listed standards is certified with exceptions listed in MILNOR
Conformance Report (see the declaration for your machine).

Place Kenner, Louisiana, 70063, USA
Date of first issue of above mentioned machine type
Signature Kenneth W. Gaulter  Engineering Manager

b AR

Signature Russell H. Poy  Vice President, Engineering

— End of BIWUULO1 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.1.

2.1.1.

Chapter 2. Safety

Chapter 2
Safety

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20150514 / 20150514 / 20150514 Lang: ENGO1 Applic: IM4 IM6 IM7

Safety—

General Safety Requirements—Vital Information for

Management Personnel [pocument Bluuuso4]

Incorrect installation, neglected preventive maintenance, abuse, and/or improper repairs, or
changes to the machine can cause unsafe operation and personal injuries, such as multiple
fractures, amputations, or death. The owner or his selected representative (owner/user) is
responsible for understanding and ensuring the proper operation and maintenance of the machine.
The owner/user must familiarize himself with the contents of all machine instruction manuals.
The owner/user should direct any guestions about these instructions to a Milnor® dealer or the
Milnor® Service department.

Most regulatory authorities (including OSHA in the USA and CE in Europe) hold the owner/user
ultimately responsible for maintaining a safe working environment. Therefore, the owner/user
must do or ensure the following:

recognize all foreseeable safety hazards within his facility and take actions to protect his
personnel, equipment, and facility;

work equipment is suitable, properly adapted, can be used without risks to health or safety,
and is adequately maintained;

where specific hazards are likely to be involved, access to the equipment is restricted to those
employees given the task of using it;

only specifically designated workers carry out repairs, modifications, maintenance, or
servicing;

information, instruction, and training is provided;
workers and/or their representatives are consulted.

Work equipment must comply with the requirements listed below. The owner/user must verify
that installation and maintenance of equipment is performed in such a way as to support these
requirements:

control devices must be visible, identifiable, and marked; be located outside dangerous zones;
and not give rise to a hazard due to unintentional operation;

control systems must be safe and breakdown/damage must not result in danger;
work equipment is to be stabilized,
protection against rupture or disintegration of work equipment;

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.1.1.1.

2.11.2.

2.1.1.3.

2.1.1.4.

2.1.15.

Chapter 2. Safety

 guarding, to prevent access to danger zones or to stop movements of dangerous parts before
the danger zones are reached. Guards to be robust; not give rise to any additional hazards; not
be easily removed or rendered inoperative; situated at a sufficient distance from the danger
zone; not restrict view of operating cycle; allow fitting, replacing, or maintenance by
restricting access to relevant area and without removal of guard/protection device;

* suitable lighting for working and maintenance areas;

* maintenance to be possible when work equipment is shut down. If not possible, then
protection measures to be carried out outside danger zones;

» work equipment must be appropriate for preventing the risk of fire or overheating; discharges
of gas, dust, liquid, vapor, other substances; explosion of the equipment or substances in it.

Laundry Facility—Provide a supporting floor that is strong and rigid enough to support-with
a reasonable safety factor and without undue or objectionable deflection-the weight of the fully
loaded machine and the forces transmitted by it during operation. Provide sufficient clearance for
machine movement. Provide any safety guards, fences, restraints, devices, and verbal and/or
posted restrictions necessary to prevent personnel, machines, or other moving machinery from
accessing the machine or its path. Provide adequate ventilation to carry away heat and vapors.
Ensure service connections to installed machines meet local and national safety standards,
especially regarding the electrical disconnect (see the National Electric Code). Prominently post
safety information, including signs showing the source of electrical disconnect.

Personnel—Inform personnel about hazard avoidance and the importance of care and
common sense. Provide personnel with the safety and operating instructions that apply to them.
Verify that personnel use proper safety and operating procedures. Verify that personnel
understand and abide by the warnings on the machine and precautions in the instruction manuals.

Safety Devices—Ensure that no one eliminates or disables any safety device on the machine
or in the facility. Do not allow machine to be used with any missing guard, cover, panel or door.
Service any failing or malfunctioning device before operating the machine.

Hazard Information—Important information on hazards is provided on the machine safety
placards, in the Safety Guide, and throughout the other machine manuals. Placards must be kept
clean so that the information is not obscured. They must be replaced immediately if lost or
damaged. The Safety Guide and other machine manuals must be available at all times to
the appropriate personnel. See the machine service manual for safety placard part numbers.
Contact the Milnor Parts department for replacement placards or manuals.

Maintenance—Ensure the machine is inspected and serviced in accordance with the norms of
good practice and with the preventive maintenance schedule. Replace belts, pulleys, brake
shoes/disks, clutch platesttires, rollers, seals, alignment guides, etc. before they are severely
worn. Immediately investigate any evidence of impending failure and make needed repairs (e.g.,
cylinder, shell, or frame cracks; drive components such as motors, gear boxes, bearings, etc.,
whining, grinding, smoking, or becoming abnormally hot; bending or cracking of cylinder, shell,
frame, etc.; leaking seals, hoses, valves, etc.) Do not permit service or maintenance by
unqualified personnel.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.1.3.

Chapter 2. Safety

Safety Alert Messages—Internal Electrical and Mechanical

Hazards [pocument BIUUUS11]
The following are instructions about hazards inside the machine and in electrical enclosures.

WARNING : Electrocution and Electrical Burn Hazards—Contact with electric
power can kill or seriously injure you. Electric power is present inside the cabinetry unless the
main machine power disconnect is off.

» Do not unlock or open electric box doors.
Do not remove guards, covers, or panels.
» Do not reach into the machine housing or frame.
» Keep yourself and others off of machine.

» Know the location of the main machine disconnect and use it in an emergency to remove
all electric power from the machine.

WARNING : Entangle and Crush Hazards—Contact with moving components
normally isolated by guards, covers, and panels, can entangle and crush your limbs. These
components move automatically.

» Do not remove guards, covers, or panels.
» Do not reach into the machine housing or frame.
» Keep yourself and others off of machine.

» Know the location of all emergency stop switches, pull cords, and/or kick plates and use
them in an emergency to stop machine motion.

Safety Alert Messages—Cylinder and Processing Hazards

[Document BIUUUS13]
The following are instructions about hazards related to the cylinder and laundering process.

DANGER : Entangle and Sever Hazards—Contact with goods being processed can
cause the goods to wrap around your body or limbs and dismember you. The goods are normally
isolated by the locked cylinder door.

» Do not attempt to open the door or reach into the cylinder until the cylinder is stopped.
» Do not touch goods inside or hanging partially outside the turning cylinder.
» Do not operate the machine with a malfunctioning door interlock.

» Know the location of all emergency stop switches, pull cords, and/or kick plates and use
them in an emergency to stop machine motion.

» Know the location of the main machine disconnect and use it in an emergency to remove
all electric power from the machine.

WARNING : Crush Hazards—Contact with the turning cylinder can crush your limbs.
The cylinder will repel any object you try to stop it with, possibly causing the object to strike or
stab you. The turning cylinder is normally isolated by the locked cylinder door.

» Do not attempt to open the door or reach into the cylinder until the cylinder is stopped.
» Do not place any object in the turning cylinder.
» Do not operate the machine with a malfunctioning door interlock.

WARNING : Confined Space Hazards—Confinement in the cylinder can kill or injure

you. Hazards include but are not limited to panic, burns, poisoning, suffocation, heat prostration,
biological contamination, electrocution, and crushing.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

» Do not attempt unauthorized servicing, repairs, or modification.

WARNING IEI: Explosion and Fire Hazards—Flammable substances can explode or ignite
in the cylinder, drain trough, or sewer. The machine is designed for washing with water, not any
other solvent. Processing can cause solvent-containing goods to give off flammable vapors.

* Do not use flammable solvents in processing.

» Do not process goods containing flammable substances. Consult with your local fire
department/public safety office and all insurance providers.

. Safety Alert Messages—Unsafe Conditions [pocument Bluuus14]

Damage and Malfunction Hazards

Hazards Resulting from Inoperative Safety Devices

DANGER : Entangle and Sever Hazards—Cylinder door interlock—Operating the
machine with a malfunctioning door interlock can permit opening the door when the cylinder is
turning and/or starting the cycle with the door open, exposing the turning cylinder.

» Do not operate the machine with any evidence of damage or malfunction.

WARNING : Multiple Hazards—Operating the machine with an inoperative safety device
can kill or injure personnel, damage or destroy the machine, damage property, and/or void the
warranty.

» Do not tamper with or disable any safety device or operate the machine with a
malfunctioning safety device. Request authorized service.

WARNING @: Electrocution and Electrical Burn Hazards—Electric box
doors—Operating the machine with any electric box door unlocked can expose high voltage
conductors inside the box.

» Do not unlock or open electric box doors.

WARNING : Entangle and Crush Hazards—Guards, covers, and panels—Operating
the machine with any guard, cover, or panel removed exposes moving components.

« Do not remove guards, covers, or panels.

Hazards Resulting from Damaged Mechanical Devices

WARNING : Multiple Hazards—Operating a damaged machine can kill or injure
personnel, further damage or destroy the machine, damage property, and/or void the warranty.

» Do not operate a damaged or malfunctioning machine. Request authorized service.

WARNING : Explosion Hazards—Cylinder—A damaged cylinder can rip apart during
extraction, puncturing the shell and discharging metal fragments at high speed.

» Do not operate the machine with any evidence of damage or malfunction.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.1.4.2.1.

2.1.4.2.2.

Chapter 2. Safety

Careless Use Hazards

Careless Operation Hazards—Vital Information for Operator Personnel (see also
operator hazards throughout manual)

WARNING : Multiple Hazards—Careless operator actions can kill or injure personnel,
damage or destroy the machine, damage property, and/or void the warranty.

» Do not tamper with or disable any safety device or operate the machine with a
malfunctioning safety device. Request authorized service.

» Do not operate a damaged or malfunctioning machine. Request authorized service.
» Do not attempt unauthorized servicing, repairs, or modification.

» Do not use the machine in any manner contrary to the factory instructions.

 Use the machine only for its customary and intended purpose.

» Understand the consequences of operating manually.

Careless Servicing Hazards—Vital Information for Service Personnel (see also
service hazards throughout manuals)

WARNING : Electrocution and Electrical Burn Hazards—Contact with electric
power can kill or seriously injure you. Electric power is present inside the cabinetry unless the
main machine power disconnect is off.

» Do not service the machine unless qualified and authorized. You must clearly understand
the hazards and how to avoid them.

* Abide by the current OSHA lockout/tagout standard when lockout/tagout is called for in
the service instructions. Outside the USA, abide by the OSHA standard in the absence of
any other overriding standard.

WARNING : Entangle and Crush Hazards—Contact with moving components
normally isolated by guards, covers, and panels, can entangle and crush your limbs. These
components move automatically.

» Do not service the machine unless qualified and authorized. You must clearly understand
the hazards and how to avoid them.

* Abide by the current OSHA lockout/tagout standard when lockout/tagout is called for in
the service instructions. Outside the USA, abide by the OSHA standard in the absence of
any other overriding standard.

WARNING : Confined Space Hazards—Confinement in the cylinder can kill or injure
you. Hazards include but are not limited to panic, burns, poisoning, suffocation, heat prostration,
biological contamination, electrocution, and crushing.

» Do not enter the cylinder until it has been thoroughly purged, flushed, drained, cooled,
and immobilized.

— End of BIUUUS27 —

BIWUUIO6 (Published) Book specs- Dates: 20150514 / 20150514 / 20150514 Lang: ENGO1 Applic: IM4 IM6 IM7

Prevent Damage From Chemical Supplies and Chemical
Systems

This document uses Simplified Technical English.
Learn more at http://www.asd-ste100.org.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

All Milnor® washer-extractors and CBW® tunnel washers use stainless steel with the AISI 304
specification. This material gives good performance when chemical supplies are correctly
applied. If chemical supplies are incorrectly applied, this material can be damaged. The damage
can be very bad and it can occur quickly.
Chemical supply companies usually:

* supply chemical pump systems that put the supplies in the machine,

* connect the chemical pump system to the machine,

+ write wash formulas that control the chemical concentrations.
The company that does these procedures must make sure that these procedures do not cause

damage. Pellerin Milnor Corporation accepts no responsibility for chemical damage to the
machines it makes or to the goods in a machine.

2.2.1. How Chemical Supplies Can Cause Damage

2.2.1.1. Dangerous Chemical Supplies and Wash Formulas—Some examples that can
cause damage are:

* avery high concentration of chlorine bleach,

 a mixture of acid sour and hypo chlorite,

 chemical supplies (examples: chlorine bleach, hydrofluosilicic acid) that stay on the stainless
steel because they are not quickly flushed with water.

The book “Textile Laundering Technology” by Charles L. Riggs gives data about correct
chemical supplies and formulas.

2.2.1.2. Incorrect Configuration or Connection of EQuipment—Many chemical systems:

* do not prevent a vacuum in the chemical tube (for example, with a vacuum breaker) when the
pump is off,

« do not prevent flow (for example, with a valve) where the chemical tube goes in the machine.

Damage will occur if a chemical supply can go in the machine when the chemical system is off.
Some configurations of components can let the chemical supplies go in the machine by a siphon
(Figure 2). Some can let chemical supplies go in the machine by gravity (Figure 3).

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Figure 2: Incorrect Configurations That Let the Chemical Supply Go In the Machine by a Siphon

Schematic Views

Legend

Pump
Chemical tank
The siphon occurs above here. Liquid in the gray parts of the chemical tube and tank can go in the

machine.

» -
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Figure 3: Incorrect Configurations That Let the Chemical Supply Go In the Machine by Gravity
Schematic Views

- - ———

Legend

P. Pump
T. Chemical tank
D. Chemical tube. Liquid in the gray areas can go in the machine.

222 EQuipment and Procedures That Can Prevent Damage

2.2.2.1. Use the Chemical Manifold Supplied.—There is a manifold on the machine to attach
chemical tubes from a chemical pump system. Figure 3 shows examples. The manifold has a
source of water to flush the chemical supplies with water.

Figure 4: Examples of Manifolds for Chemical Tubes. Your equipment can look different.
; i ] r ‘. O ‘ ﬁ =

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

2.2.2.2. Close the line.—If the pump does not always close the line when it is off, use a shutoff valve
to do this.

2.2.2.3. Do not let a vacuum occur.—Supply a vacuum breaker in the chemical line that is higher
than the full level of the tank.

2.2.2.4. Flush the chemical tube with water.—If the liquid that stays in the tube between the
pump and the machine can flow in the machine, flush the tube with water after the pump stops.

2.2.25. Put the chemical tube fully below the machine inlet.—lIt is also necessary that
there is no pressure in the chemical tube or tank when the system is off. Figure 5 shows this

configuration.

Figure 5: A Configuration that Prevents Flow in the Machine When the Pump is Off (if the chemical
tube and tank have no pressure)

Schematic View Legend
. Chemical inlet on the
]_\®¥ machine
L. Chemical tube
Pump
T. Chemical tank

)

o

-]

e

!

2.2.2.6. Prevent leaks.—When you do maintenance on the chemical pump system:
* Use the correct components.
» Make sure that all connections are the correct fit.
» Make sure that all connections are tight.
— End of BIWUUIOS —

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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3.1.1.

Chapter 3. Routine Maintenance

Chapter 3
Routine Maintenance

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20150514 / 20150514 / 20150514 Lang: ENGO1 Applic: IM4 IM6 IM7

Routine Maintenance—Rubber Spring-resting, 45Kg - 77Kg
Washer-extractor

This document uses Simplified Technical English.
Learn more at http://www.asd-ste100.org.

Do the maintenance in Section 3.1.2 *“Maintenance Summary” to make sure that the machine is
safe, keeps the warranty, and operates correctly. This will also decrease repair work and
unwanted shutdowns. Speak to your dealer or Milnor if repairs are necessary.

WARNING : Risk of severe injury—Mechanisms can pull in and mutilate your body.
* You must be approved by your employer for this work.

» Use extreme care when you must examine components in operation. Remove power from
the machine for all other work. Obey safety codes. In the USA, this is the OSHA
lockout/tagout (LOTO) procedure. More local requirements can also apply.

* Replace guards and covers that you remove for maintenance.

How To Show the Maintenance On a Calendar

If you use software to keep the maintenance schedule for your plant, add the items in Section
3.1.2 to that schedule. If not, you can put marks on a calendar that work with the tables in Section
3.1.2. The marks are the numbers 2, 3, 4, 5, and 6. It is not necessary to show the number 1 (items
you do each day) on the calendar. The number 2 = items you do each 40 to 60 hours, 3 = each
200 hours, 4 = each 600 hours, 5 = each 1200 hours, and 6 = each 2400 hours. These are the
"Mark" numbers at the top of the narrow columns on the left of each table in Section 3.1.2.

Table 1 shows where to put the marks on a calendar. For example, if your machine operates
between 41 and 60 hours each week, the first three marks are 2, 2, and 3. Put these marks on the
first, second, and third weeks after the machine starts operation. If you do routine maintenance on
a given day of the week, put the mark on that day of each week. Continue to put marks on the
subsequent weeks. It can be necessary to do the 40 to 60 hour (2) maintenance more than one
time each week. If the machine operates between 61 and 100 hours, put a 2 on two days of the
week. If the machine operates 101 or more hours, put a 2 on three days of the week.

On each date with a 3, do the items with an x in the 3 or the 2 column of each table in Section
3.1.2. On each date with a 4, do the items with an x in the 4, 3, or 2 column. Continue this pattern.
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Table 1: Where to Put Marks On a Calendar

Hours / Week Number

Week |1 |2 |3 |4 |5 |6 |7 (8 |9 |10|11|12|13|14|15|16|17 |18 19|20 |21 22|23 |24 |25 |26 27|28 |29
Uptod40 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 2 |2 |2
41-60 |2 (2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 3 |2
61-80 |2 |2 (3 (2 |3 |2 (4|2 |2 3|2 (2|3 |2 5|2 (3 |2 |2 (3|2 |4 |2 |2 |3 2 |3 |2
81-100 |2 (3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 (3 |2 |5 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |6 repeat
101-120(2 |3 |2 |3 |4 (2 |3 |2 |3 |5 |2 3 |2 |3 |4 |2 3|2 (3 |6 repeat
121-140(2 |3 |2 |3 |4 (3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |6 repeat

Hours / Week Number, continued

Week |31 |32 33|34 |35 36|37 (38|39 |40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 57|58 |59
Uptod40 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2
41-60 (2 |2 [3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |6 repeat

3.12. Maintenance Summary
The tables in this section give the routine maintenance items for your machine. Each table is for
one type of procedure (example: apply grease to bearings and bushings). The top of the table
gives the general procedure. The "More Data" column gives special instructions if necessary.

* If the machine operates more than 12 hours each day, do the "day" items two times each day.
Do the other items at the given hours or on the days that you show on a calendar (see Section 1).
Do all items in all tables for the maintenance intervals that apply (for example, day, 40 to 60
hours, and 200 hours).

Tip: The sections that follow the maintenance summary give more data about the maintenance items.
After you know this data, it is only necessary to look at the summary to do the maintenance.

Table 2: Guards and Related Components

Examine. If a component is damaged, missing, or not set, correct this immediately to prevent injury.
Mark .
Do this each Component More Data
1{2/3/4|5/6
X day* guards, covers Speak to your dealer or Milnor for
day* safety placards replacement components.
200 hours fasteners Fasteners must be tight.
200 hours anchor bolts and grout Grout must be good. Bolts must be tight.
X day* door interlock If the machine operates with the door open:
Immediately remove power.
Do not permit operation.
Speak to your dealer or Milnor.
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Table 3: Filters, Screens, and Sensitive Components

Remove contamination from these components to prevent damage and unsatisfactory performance.

Mark . More Data. See also Section 3.1.3 “How
1121314/5/6 Da this each Component to Remove Contamination”
X 40 to 60 hours | inverter fans, vents, filters See Figure 8. Keep good air flow.
X 600 hours motors Keep good air flow.
x| 2400 hours entire machine Remove excessive dust and dirt.
X day* chemical inlet areas Some chemical supplies that stay on machine
surfaces will cause corrosion damage. See
Figure 9 and Section 2.2. “Prevent Damage
From Chemical Supplies and Chemical
Systems”
X| 2400 hours water inlet strainers if Remove strainers from incoming water lines
supplied by others and flush with water.
X| 2400 hours strainer in water regulator for |See Figure 10
optional supply injector and
pumped chemicals on some
models.
X 200 hours strainer for steam inlet. See Figure 12
(Steam is optional on some
models.)

Table 4: Components that Become Worn

Examine. Tighten or replace if necessary, to prevent shutdowns and unsatisfactory performance.

Speak to your dealer for replacement parts

Mark .
Do this each Component More Data
112/3/4/5/6
X 200 hours drive belts and pulleys See Supplement 1 and Figure 7
X 200 hours tubes and hoses Examine hoses and hose connections for
leaks.

200 hours rubber springs See Figure 14
200 hours shock absorbers See Supplement 3 and Figure 14

Table 5: Bearings and Bushings. See Table 6 for Motors.

Apply grease to these components to prevent damage.

Mark
1|2/3/4/5/6

Do this each

Component

More Data. See also Section 3.1.4
“Lubricant Identification and Procedures”

Grease plate 01 10025Z for bearing housing. Use this data if your machine has this grease plate. See

Figure 13 and Section 3.1.4.2.

X 200 hours seal Add 0.06 oz. (1.8 mL) of grease EPLF2
(Table 9)

200 hours rear bearing Add 0.12 oz. (3.6 mL) of grease EPLF2

200 hours front bearing Add 0.12 oz. (3.6 mL) of grease EPLF2
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Table 6: Motor Grease Schedule. Use the data in Section 3.1.4.3 to complete this table.

Motor Identification

Interval

Quantity

Dates When Grease is Added

(example: main drive) Years | Hours

floz| mL

Table 7: Mechanisms and Settings

Make sure mechanisms are serviceable and settings are correct to prevent unsatisfactory
performance.
Mark )
Do this each Component More Data
1(2/3/4|5|6
X | 2400 hours controller circuitry Examine wiring and connections in electrical
boxes. Look for corrosion, loose connections.
See Section 3.1.3
X 200 hours water pressure regulator for | See Figure 10. Value: 28 PSI (193 kPa).
optional supply injector
X 200 hours bath level sensor that uses air | Examine the air tube and connections. See
pressure Figure 11
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3.1.3. How to Remove Contamination

Table 8: Contamination Types, Cleaning Agents, and Procedures

Material or Usu_al . Example Cleaning Agent More Data
Component Contamination
machine housing dust, dirt — compressed air or Air—no more than 30 psi (207 kpa). Do not
shop vacuum push dust in mechanisms.
fins and vents on dust motors, inverters, | shop vacuum, soft Do not push dust in mechanisms.
electrical braking resistors | bristle brush, canned
components air for electrical
electric box interior | dust all electric boxes | components
electrical connections | corrosion, spade connector, |spray solvent for Disconnect then connect it again. Use solvent if
varnish molex connector, | electrical components | the bad connection continues.
plug-in relay
electronic sensors dust photoeye lens, none Use a clean, soft, dry cloth.
dirt reflector, laser, | warm water with Use clean, soft cloths.
proximity switch, | soap, then water flush
temperature
probe
stainless steel chemical spill shell, supply water Use a hose to flush the chemical supply from
injector the surface fully. Do not get water on electrical
components or mechanisms.
300 series stainless | chemical shell interior, pickling and Speak to your dealer or Milnor.This is not
steel corrosive attack | cylinder passivation routine maintenance.

painted metal,
unpainted aluminum

dust, dirt, grease

frame members

warm water with
soap, then water to
flush

Use clean cloths. Do not get water in electrical
components.

rubber

dirt, oil, grease

drive belts, hoses

warm water with
soap, then water to
flush

Use clean cloths. Flush fully. Qil or soap must
not stay on drive belts. Make sure that drive
belts are serviceable.

clear plastic, acrylic

discoloration
(yellowing)

compressed air
filter bowl, visual
flow meter

warm water with
soap, then water to
flush, then acrylic
cleaner. Do not use
ammonia.

Use only the necessary cleaning agents. Wash
and rinse with clean, soft cloths. Follow
instructions on acrylic cleaner.

glass

discoloration

door glass, site

ammonia and water

Use clean, soft cloths. Use only the necessary

filter,

electric box door,
in air line filter
bowl, in dryers

(yellowing) glass solution and water cleaning agents. If necessary, soak in cleaner.
rinse then acetone
soft air filter, lint dust, lint on inverter shop vacuum Replace the used with a new filter when the

vacuum cannot remove contamination.

rigid strainers,
screens for water,
steam

mineral particles

in water line,
y-strainer

water

Use a rigid bristle brush. Flush with a flow of
water.

rigid strainers,
screens for oil

metal shavings

in hydraulic line

carburetor cleaner or
equivalent solvent

Soak. Use a rigid bristle brush.

steel drive
components

dirt, hardened
lubricant

bearings, roller
chains, sprockets,
gears

carburetor cleaner or
equivalent solvent

Soak. Use a cloth or soft bristle brush.
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Lubricant Identification and Procedures
Table 9 identifies the lubricant for each lubricant code given in the maintenance summary. Get
these or equivalent lubricants from from your local lubricant supplier.

When you add grease, always use the procedures given in Section 3.1.4.1. When you add grease
to motors, also use the procedures given in Section 3.1.4.3.

CAUTION : Risk of damage—Bad lubricant will decrease the life of components.
» Make sure that all equipment and fittings used to apply lubricants are clean.
» Use only the given lubricants or equivalent lubricants that have the same specifications.

Table 9: Lubricant Identification

Code | Type Trademark Name Application Example

EM |grease |Mobil Polyrex EM or as given on

the motor nameplate motor bearings

EPLF2 |grease |Shell Alvania EP (LF) Type 2 drive shaft bearings and bushings,

ball joints, chain drives

Grease Gun Procedures

CAUTION : Risk of damage—Hydraulic pressure can push out seals and push grease
into unwanted areas (example: motor windings).

» Use a hand grease gun. A power grease gun gives too much pressure.
» Know the quantity of grease your grease gun gives each cycle (each stroke).
» Operate the grease gun slowly (10 to 12 seconds for one cycle).

» Add only the specified quantity. Stop if new grease come out of a drain port or other
opening.
* Remove spilled grease from belts and pulleys.

The tables give grease quantities in fluid ounces (fl 0z) and milliliters (mL). You can also use
grease gun cycles (strokes). A cycle is each time that you pull the trigger. One cycle is usually
approximately 0.06 fl oz (1.8 mL). Your grease gun can give more or less than this. Measure the
output of your grease gun as follows:

1. Make sure that the grease gun operates correctly.

2. Operate the grease gun to put grease into a small container with fluid ounce or milliliter
increments. Pull the trigger fully and slowly.

3. Add a sufficient quantity of grease to measure accurately. Count the number of cycles of the
grease gun (the number of times that you pull the trigger).

4. Calculate the quantity for each cycle of the grease gun.
Example: 2 fl oz / 64 cycles = 0.031 fl oz for each cycle
Example: 59 mL / 64 cycles = 0.92 mL for each cycle
Procedures for Bearing Components Connected to a Grease Plate—Your
machine has a grease plate on the machine housing or the shell. You add grease to components of

the bearing housing at this location. The correct procedure is to add grease when the cylinder
turns at wash speed, but obey these precautions:

 For all other grease maintenance, add grease with power removed from the machine.
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* If the grease plate on your machine is not serviceable (if you must add grease at a different
location), add grease with power removed from the machine.

« If you must remove a guard to get access to the grease plate, prevent access to the machine by
other personnel.

If you obey these precautions, use the Manual mode to operate the machine at wash speed. Then
add grease at the grease plate.

Procedures for Motors—If a motor on your machine does not have grease fittings, no
grease maintenance is necessary. If a motor on your machine has grease fittings, it is necessary to
add grease. But the interval is usually longer than for other maintenance. Table 10 gives motor
grease intervals and quantities for motors with specified frame sizes and speeds. You get this data
from the motor nameplate. Use Table 6 in Section 3.1.2 to record the data for the motors on your
machine.
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Figure 6: Motor Grease Maintenance Conditions

Grease Fitting and Grease Relief

Grease Fitting and Grease Drain

-

= -

Motor Nameplate

BALDOR. RELJ N
INDUSTRIAL Moré?;NcEE

Legend

Grease fitting

Grease relief. Do not remove.

Grease drain plug. Remove first.

RPM (motor speed). This example is 1465

el A\

BALDOR ELECTIC CO. FT. SMITH, AR WFG

7 - RPM at 50 Hz and 1765 RPM at 60 Hz.
— ' |5 NEMA (IEC) frame size. Example: 256T

CAUTION : Risk of damage—You can push grease into the windings and burn out the
motor if you fail to remove the grease drain plugs.

« If the motor has grease drain plugs, remove them before you add grease. If the motor has
grease relief fittings, it is not necessary to remove them.

Apply grease as follows:

1. Operate the machine or use manual functions to operate the motor until it is warm.
2. Remove power from the machine.

3. If the motor has grease drain plugs, remove them. See caution statement :
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4. Add grease EM (Table 9) with the motor stopped. If the motor with the nameplate in Figure 6
operates at 60 Hz, the specified grease quantity for each grease fitting is 0.65 fl oz (18.4 mL).

5. If the motor has a grease drain plugs, operate the machine or use manual functions to operate
the motor for two hours. Replace the drain plug.

Table 10: Motor Grease Intervals and Quantities. Use grease EM (Table 9)

On Motor Nameplate (see Figure 6) Interval Quantity
NEMA (IEC) | RPM Less Than Fluid
Frame Size or Equal To Years Hours Ounces mL
900 5.5 11000
1200 45 9000
Up to 210 (132) 0.34 9.5
1800 3 6000
3600 15 3000
900 4.5 9000
>210 to 280 (132 1200 3.5 7000
0.65 18.4
to 180) 1800 2.5 5000
3600 1 2000
900 3.5 7000
>280 to 360 (180 1200 3 6000
0.87 24.6
to 200) 1800 2 4000
3600 0.5 1000
900 2.5 5000
>360 to 5000 1200 2 4000
2.23 63.2
(200 to 300) 1800 1 2000
3600 0.5 1000
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3.1.5. Maintenance Components—Machines and Controls Group
[Document BIUUUM10]

Figure 7: Belt and Pulley Conditions To Look For. See Supplement 1.

Types of Belt Damage How to Find a Worn Pulley

Legend

Broken cord—damage from a sharp object.
Cracks—hbelt is too large for the pulley.
Shiny side walls—oil or grease on belt.
The belt layers disconnect—OQil or grease.
Bands on side walls—dirt, particles.
Incorrect: The pulley is too worn.

Correct: The belt only touches the side
walls. You can put a thin strip of paper into
the space between the belt and the pulley.
8. Space

Noo~wdPE

@O © ©© 0 O

Supplement 1

How to Examine Belts and Pulleys

With power removed:
* Look for dirt, dust, oil, and grease. Remove contamination.
* Look for belt damage as shown in Figure 7.
* Look for worn pulleys as shown in Figure 7.

With the machine in operation—Do not touch the machine. Look and listen:

A belt can have some vibration and not cause damage. It is necessary to correct this
condition only if the vibration is large.

* A belt must have sufficient tension that there is no slippage on the pulley during operation.
If slippage occurs, you can usually tell from the noise.

About Component Replacement and Tension Adjustment—Correct adjustment is very
important to the service life of components and operation of the machine. Your Milnor dealer
can do this work. If you know how to do this work (for example, correctly align belts and
pulleys), and you want to do it, speak to your dealer or Milnor for part numbers. Replace worn
components before you make tension adjustments.

» Machines that use rods with full threads and nuts to hold the position of the motor
base—Turn the nuts on the rods as necesary to adjust tension. Tighten the nuts.
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» Machines that use a spring to hold tension on the motor base—Use the belt tension sleeve
supplied with the machine. Put the sleeve on the rod that the spring is attached to or remove
the sleeve to increase or decrease tension. Replace the spring if necessary.

Figure 8: Electric Box and Inverter. These are examples. Your machine can look different.
30022X_Washer-extractor 48040F _Washer-extractor 76039 CBW Tunnel Washer

Legend
Air filter
Fan on elecrtric box door. Tip: Put streamers in front of the fan to make sure the fan operates.

Inverter cooling vanes and vents. See caution statement :
Braking resistor, if applicable

el NS =

CAUTION : Risk of damage—The inverter will burn out without sufficient airflow.
» Keep fans, filter, vents, and braking resistors clean.
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Figure 9: Chemical Inlet Manifolds for Chemical Pump Systems. See caution statement [ 24 ] .
These are examples. Your machine can look different.

36026V7J 60044WP2 76039CBW

j

CAUTION : Risk of corrosion damage to the machine and the goods—
» Connect chemical tubes only to chemical manifold inlets.

 Stop leaks. Remove leaked supplies from surfaces.

 Speak to your dealer or Milnor if you see corrosion damage.

Figure 10: Soap Chute and Optional 5-compartment Supply Injector. These are examples. Your
machine can look different.

Soap Chute Supply Injector Flush Water Adjustment
Components

Legend

Do not let chemical supplies stay on surfaces.

Water pressure regulator. See caution statement :
Adjustment screw

Water pressure gauge.

Strainer inside

SAEE I S A o

CAUTION : Risk of injury and damage—Chemical supplies can splash on personnel
and machine surfaces if water pressure is too high.

» Make sure the pressure is set as told in the maintenance summary.
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Figure 11: Air Tube for the Water Level Sensor. These are examples. Your machine can look
different.

30022T5E Washer-extractor | 42044SP2 Washer-e

- —

xtractor | 36030F8_ Washer-extractor

1. Level switches

2. Pressure transducer

3. Air tube. See caution
statement :

4, Air chamber

CAUTION : Risk of malfunction—The level sensor must give correct data.
» Keep the connecting tube or hose free of blockages and leaks.
» Make sure that the connections are tight.

Figure 12: Steam Inlet Strainer. These are examples. Your machine can look different.
42044SP2 Washer-extractor | 76039CBW Tunnel Washer Legend

Steam strainer. Remove
steam pressure before
you remove the plug. See

warning statement
Steam valve

WARNING : Risk of severe injury—You can accidentally release pressurized steam.

 Close the external shutoff valve and release remaining pressure before you do
maintenance.

Supplement 2

How to Do a Test of Emergency Stop Mechanisms

This test applies to machines that have one or more stop mechanisms in addition to the Stop
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button (). Do this test at the intervals given in the maintenance summary.

Definitions:

3-wire circuit—a series electrical circuit on a Milnor machine that must close before the
machine can operate. If a switch in the circuit opens, machine movement stops and the
operator alarm (a buzzer and a display message) comes on. When you push the start button (
@), this closes the 3-wire circuit, which stops the operator alarm and lets the machine
operate.

emergency stop mechanism—a manual control that opens the 3-wire circuit when a person or
object operates the control. Examples - emergency stop button, kick plate, pull cord.

emergency stop button—a red push button on a yellow field that locks when a person pushes
it (the electrical contacts stay open). It is necessary to turn the button clockwise to unlock it.
A machine can have zero or more emergency stop buttons.

kick plate—a metal plate on a shuttle conveyor that operates a switch when an object applies
sufficient force to the plate. The kick plate is usually the first component of the shuttle to hit
an object in the shuttle path. All Milnor shuttles that go left/right on a path have kick plates
on the two sides of the machine.

WARNING : You can be killed or severely injured if a shuttle strikes you even if you
come in contact with the kick plate first.

» Never do a test of the kick plate when the shuttle operates.

pull cord—a wire on a conveyor that operates a switch when a person pulls the wire. All
Milnor free-stand conveyors (a conveyor that is not a component of a larger machine) have
pull cords on the two sides of the conveyor.

Do a test of all emergency stop mechanisms on the machine as follows:
1. Apply power to the machine (Q).

2. Push the start button (9)). Do not cause the machine to operate. For example, do not start
a formula or operate the machine manually. It is not necessary to do the test when the
machine operates.

3. Operate an emergency stop mechanism (examples - button, kick plate, pull cord). If the
mechanism operates correctly, the operator alarm comes on. Did this occur?

Yes—Release the emergency stop mechanism if necessary. For example, if this is an
emergency stop button, turn the button clockwise to unlock it. Push the start button (
@). Do the test on a different emergency stop mechanism. Continue until you do the
test on all emergency stop mechanisms on the machine.

No—An electrical component is defective. Shut down the machine. Do not let the
machine operate until you correct the problem.
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3.1.6. Maintenance Components—Large Extractors [pocument BIwuumo3]

Figure 13: Grease Ports for Grease-only Bearing Assembly

Grease Plate 01-10025X, 01-10025Y, or 01-10025Z Legend

Seal grease port

Rear bearing grease port
Front bearing grease port
Grease plate part number.
Make sure you use the
grease instructions for the
plate on your machine:
01-10025X, 01-10025Y,
or 01-10025Z.

el A\

4 01-10025*

Supplement 3

About the Shock Absorbers

Milnor washer-extractors with a rubber spring suspension also have shock absorbers. The shock
absorbers have a different type of connection than those for automobiles. It is not necessary to
replace the shock absorbers at specified intervals. It is only necessary to replace them if there is
an indication that they are damaged or very worn.

Examine the shock absorbers at the intervals given in the maintenance summary. It is necessary
to replace a shock absorber if you see oil come out from the mechanism (see the figure that
follows). This shows that seals are worn. It is also necessary to replace the shock absorber if the
rubber in a connector is very worn or missing.

Bad shock absorbers will let the shell move too much when the machine operates. If severe
movement occurs and you are not sure of the cause, you can do a test of the shock absorbers as
follows:

1. Remove the shock absorber from the machine.

2. With your body weight, compress the length of the shock absorber against a hard surface. A
serviceable shock absorber compress slowly. It will also expand slowly to its initial length
when you release it. If it compresses or expands quickly, the shock absorber is bad.
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Figure 14: Suspension Components on Each Side of Rubber Spring-resting Washer-extractor (see
Supplement 3)

Rubber Spring - two on each | Shock Absorbers - 48040 _ Shock Absorbers - 68036 _
side model shown model shown

|

r

/a
1. If cracks occur in the rubber spring, it is necessary to replace this component. Speak to your
dealer or Milnor. This is not routine maintenance.
2. If oil is present here, the seals are worn. Replace the shock absorber.
3. If the rubber in a connector is very worn or missing, replace the shock absorber.

— End of BIUUUMO09 —
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%4 The information contained in this manual has been provided by
Pellerin Milnor Corporation in the English version only. Milnor has tried to
obtain a quality translation, but makes no claims, promises, or guarantees
about the accuracy, completeness, or adequacy of the information contained
in the non-English version.

Moreover, Milnor has made no attempt to verify the information contained in
the non-English version, as it was completely done by a third party.
Therefore, Milnor expressly denies liability for errors in substance or form
and undertakes no responsibiity for the reliance on, or consequences of,
using the information in the non-English version.

Under no circumstances shall Milnor or its agents or officers be liable
for any direct, indirect, incidental, punitive, or consequential damages
that may result in any way from the use or inability to use, or reliance
on, the non-English version of this manual, or that result from
mistakes, omissions, or errors in translation.
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Published Manual Number: MQIM4AMO1DE

» Specified Date: 20150514

» As-of Date: 20150514

* Access Date: 20160510

* Depth: Detail

e Custom: n/a

» Applicability: IM4 IM6 IM7

* Language Code: GERO1, Purpose: publication, Format: 1colA

Wartung—

Gummi Feder-Ruhe, 45Kg -
77Kg
Waschschleudermaschinen

ACHTUNG: Die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen werden von
Pellerin Milnor Corporation ausschlief3lich als nur englische version
bereitgestellt. Milnor hat sich um eine qualitativ hochwertige Ubersetzung
bemiht, macht aber keine Aussagen, Versprechen oder Garantien bezuglich
der Genauigkeit, Vollstandigkeit oder Richtigkeit der Informationen in der
nichtenglischen Version.

Milnor hat dartber hinaus keinen Versuch unternommen, die in der
nichtenglischen Version enthaltenen Informationen zu prifen, da diese
vollstéandig durch Dritte erstellt wurde. Milnor ist daher ausdricklich nicht far
inhaltliche oder formale Fehler haftbar und tragt keine Verantwortung fur das
Vertrauen auf, oder die Folgen der Verwendung von, Informationen in der
nichtenglischen Version.

Milnor oder seine Vertreter oder Mitarbeiter sind in keinem Fall fir
jegliche direkten, indirekten, Begleit-, Folge- oder Strafe
einschlielenden Schaden haftbar, die auf irgend eine Art aus der
Verwendung oder einer nicht méglichen Verwendung der
nichtenglischen Version oder dem Vertrauen auf die nichtenglische
Version dieses Handbuchs herrihren kénnten, oder die aus Fehlern,
Auslassungen oder Ubersetzungsfehlern herriihren.
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Gilt fur die  Milnor® -Produkte mit den folgenden Modellnummern:

MWF4538- MWF45Z8- MWF63J7- MWF63Z7- MWF77J7- MWF77Z7-
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1.1.

1.1.1.

1.1.2.

Kapitel 1. Maschinenbeschreibung, Kennzeichnung und Zertifizierung

Kapitel 1

Maschinenbeschreibung,
Kennzeichnung und Zertifizierung

BIUUUFO1 (Published) Book specs- Dates: 20150514 / 20150514 / 20160510 Lang: GERO1 Applic: IM4 IM6 IM7

Uber diese Milnor® Maschine—

Dieses Handbuch bezieht sich auf die Milnor-Produkte, deren Modellnummern auf der Innenseite der
vorderen Umschlagseite aufgefiihrt sind und die zu den im Folgenden definierten Maschinenfamilien
gehoren.

Funktionsbeschreibung
Waschschleudermaschinen waschen die Wé&sche mit Wasser und nicht fliichtigen Chemikalien und
entfernen Uberschissiges Wasser durch Zentrifugalkraft.

Waschschleudermaschine mit Gummifederlagerung die Modelle sind gefederte
Waschschleudermaschinen mit einem Geh&use, bei dem die Trommel auf Gummifedern gelagert ist. Diese
Modelle sind fur Vor-Ort-Waschereien und fur Industrieanwendungen geeignet. Einige dieser Modelle
werden zum Be- und Entladen gekippt.

Maschinenkennzeichnung
Modellnummer sowie sonstige Daten Ihrer Maschine befinden sich auf dem Typenschild, das an der
Maschine angebracht ist. Siehe folgende Abbildung.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Abbildung 1: Maschinentypenschild

Kapitel 1. Maschinenbeschreibung, Kennzeichnung und Zertifizierung

Ansicht eines Typenschilds (mit englischem Text) Legende
Modellnummer; siehe die
[:]]]EI[B LERIN MILNOR CORPORATIO Innenseite der vorderen
KENNER, LA, U.S.A. Umschlagseite dieses
~ Handbuchs.
MODEL ___CODE SERIAL DATE CODE Daten, die lhre Maschine
eindeutig kennzeichnen
N WAY. l YEAR MFG. Maximale Trommeldrehzahl
j .
RPM MADE IN U.S.A. |n.Umdrehungen pro
7“ : PATENT APPLIED FOR Minute, falls Zutreffend
VOLUME Trommelvolumen in den
STEAM angegebenen Mal3einheiten,
falls zutreffend
WATER - .
2 || 5. Anforderungen an die
AR e s Zulaufe
y FYDRAULIC OIL — || 6. Hydraulikdldruck, falls
RUN AMPS FOR MAX FUSE AMPS _ WIRE AWG zutreffend
Q ‘ | 7. Elektrische Anforderungen
) ', 8 Teilenummer bei Maschinen
~ ‘\m - mit mehreren Einheiten,
~ falls zutreffend
— Ende BIUUUF01 —
BIWUULO1 (Published) Book specs- Dates: 20150514 / 20150514 / 20160510 Lang: GERO1 Applic: IM4 IM6 IM7

1.2. Allgemeine Inhalt der EC Konformitaetserklaerung

Hersteller: Pellerin Milnor Corporation

Wir erkléren hiermit eigenverantwortlich, dass die Maschine

Typ (siehe die Erklarung fur Ihre Maschine)
Seriennummer (siehe die Erklarung fur Ihre Maschine)
Herstellungsdatum (siehe die Erklarung fiir Ihre Maschine)

ist in Konformitaet mit den Anforderungen

2006/42/EG (17. Mai 2006) - Maschinen
2004/108/EG (15. Dezember 2004) - Elektromagnetische Vertraglichkeit
2006/95/EG (12. Dezember 2006) - Niederspannungsrichtlinie

Pellerin Milnor Corporation bestaetigt, dass die unten aufgefuehrte(n) Maschine(n), die in Kenner,
Louisiana 70063 USA hergestellt ist(sind), gemalR der Priifungsordnung

1SO 10472-1:1997 - Sicherheitsanforderungen fir industrielle Waschereimaschinen
- Teil 1: Gemeinsame Anforderungen

1SO 10472-2:1997 - Sicherheitsanforderungen fir industrielle Waschereimaschinen
- Teil 2: Wasch- und Waschschleudermaschinen

1SO 13857:2008 - Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von
Gefahrdungsbereichen mit den oberen und unteren Gliedmalien

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-3:
Fachgrundnormen - Stéraussendung fiir Wohnbereich, Geschafts- und Gewerbebereiche sowie
Kleinbetriebe

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-4:
Fachgrundnormen - Stéraussendung fiir Industriebereiche

EN 60204-1:2006/A1:2009 - Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen - Teil
1: Allgemeine Anforderungen
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Kapitel 1. Maschinenbeschreibung, Kennzeichnung und Zertifizierung

Die Sicherheitsuebereinstimmung mit den Standards ist im Milnor Handbuch (siehe die Erklarung fir lhre
Maschine) beschrieben.

Dieses Schreiben bestaetigt, dass die Maschine(n) lediglich den geforderten vorgenannten Standards
entspricht (entsprechen). Es ist die Verantwortung der installierenden Firma oder des Eigentuemers der
Maschine(n) sicherzustellen, dass alle auf die Verwendung am Aufstellungsort bezogenen Vorschriften
fuer die Vorbereitung, Installation und den Betrieb erfuellt werden.

Unsere Konformitaet mit den oben aufgefuehrten Standards ist zertifiziert mit den Ausnahmen, die im
Milnor Konformitaets Bericht (siehe die Erklarung fir Ihre Maschine) erwaehnt sind.

Ort Kenner, Louisiana, 70063, USA
Datum der herstherstellung der oben aufgefiihrten Maschinen Type
Unterschrift Kenneth W. Gaulter  Technik Leiter

b AR

Unterschrift Russell H. Poy  Gesamtleiter Technik

— Ende BIWUULO1 —
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BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20150514 / 20150514 / 20160510 Lang: GERO1 Applic: IM4 IM6 IM7

Sicherheit—

Allgemeine Sicherheitsanforderungen-Lebenswichtige Infos fir das

leitende Personal [pokument BIuUUS04]

Unkorrekte Installation, vernachlassigte Wartung, miBbréuchliche Benutzung und/oder unfachménnische
Reparaturen oder Veranderungen an der Maschine kénnen unsicheren Betrieb und Verletzungen an
Personen verursachen, z. B. Knochenbriiche, Abtrennung von GliedmaRen oder gar Tod. Der Betreiber
oder eine von ihm benannte Person (Betreiber/Benutzer) muR mit der Maschine vertraut sein und hat ihren
einwandfreien Betrieb und ihre ordnungsgemafie Wartung sicherzustellen. Der Betreiber/Benutzer hat sich
mit dem Inhalt aller Anleitungen bezuglich der Maschine vertraut zu machen. Etwaige Fragen bezuglich
solcher Anleitungen sind an eine Milnor®-Vertriebsniederlassung oder den Milnor®-Kundendienst zu
richten.

Die meisten zustandigen Behdrden fiir Regelwerke machen den Betreiber/ Benutzer fir die
Aufrechterhaltung der Sicherheit am Arbeitsplatz verantwortlich. Aus dem Grund hat der
Betreiber/Benutzer sicherzustellen, dass:

« alle vorhersehbaren Gefahren innerhalb seines Arbeitsbereiches erkannt und MaRnahmen ergriffen
werden, um Personen, Ausriistungen und Arbeitsbereich zu schiitzen,

¢ Arbeitsausristung und Betriebsmittel geeignet und angepalit sind, ohne Sicherheits- oder
Gesundheitsrisiken benutzt werden kdnnen und in angemessener Weise instandgehalten werden;

¢ an Orten, an denen bestimmte Gefahren zu erwarten sind, der Zugang zu den Betriebsmitteln auf
solche Mitarbeiter beschrankt ist, die mit deren Benutzung beauftragt wurden;

« nur beauftragte Personen Reparaturen, Anderungen, Wartungen und Instandsetzungen durchfiihren;
< Informationen, Anweisungen und Unterweisungen zur Verfiigung gestellt werden;
« Mitarbeiter und/oder deren Stellvertreter eingewiesen sind.

Die Arbeitsausriistung muss den nachstehenden Anforderungen entsprechen. Der Betreiber/Benutzer hat

sicherzustellen, daB Installation und Wartung der Einrichtungen so ausgefiihrt werden, dalt folgende
Bedingungen berticksichtigt werden:

» Bedienungselemente missen sichtbar, identifizierbar und gekennzeichnet sein. Sie mussen sich
aullerhalb von Gefahrenzonen befinden und dirfen keine Gefahren durch unbeabsichtigte Betétigung
hervorrufen.

« Steuerungssysteme missen betriebssicher sein. Betriebsstérungen oder Schéden dirfen keine Gefahren
hervorrufen;

« Betriebsmittel und Zubehér miissen fest installiert sein;
¢ Arbeitsausrustungen sind vor Bruch oder Zerstérung zu schiitzen;
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» Durch Schutzgitter sind Gefahrenzonen abzusperren und sich darin bewegende Gefahrenobjekte zu
stoppen, bevor die Gefahrenzonen betreten werden. Schutzgitter mussen stabil und unfallsicher sein.
Sie durfen sich nicht ohne weiteres entfernen oder aufier Funktion setzen lassen. Sie mussen in
ausreichendem Abstand von der Gefahrenzone plaziert sein und diirfen die Beobachtung des Betriebes
nicht behindern. Sie sollen Installation, Austausch oder Wartung von Teilen ohne die vorherige
Beseitigung von Schutzgittern oder anderen Sicherheitseinrichtungen ermdglichen, zugleich aber den
Zugang auf die hierfiir relevanten Bereiche beschranken;

» angemessene Beleuchtung fir Arbeits- und Wartungsbereiche;

 Bei ausgeschaltetem Betriebsmittel miissen jederzeit Wartungen mdglich sein. Falls nicht zutreffend,
ist dies durch zusétzliche Schutzmafnahmen aulRerhalb der Gefahrenzonen zu realisieren;

+ Die Arbeitsausriistung muf geeignet sein, um Brand oder Uberhitzung, Austritt von Gas, Staub,
Flussigkeit, Dampf oder anderen Substanzen zu verhindern und eine etwaige Explosionsgefahr von
Betriebsmitteln oder -stoffen zu eliminieren.

Waschereitechnische Anlage—Sorgen Sie fiir einen tragfahigen Untergrund, der fest und starr
genug ist, um mit ausreichender Sicherheit und ohne unzul&ssige oder unvertretbare Durchbiegung das
Gewicht der vollbeladenen Maschine und die Ubertragenen Kréafte wéahrend des Betriebes aufzunehmen.
Lassen Sie ausreichenden Freiraum fiir Bewegungen der Maschine. Sorgen Sie fir alle Abdeckungen,
Schutzgitter, Schilder und Einschrankungen durch Bilder oder Texte, die erforderlich sind, um Personen,
Maschinen oder andere sich bewegende Anlagen aus dem Umkreis der Maschine fernzuhalten. Sorgen Sie
fur ausreichende Be- und Entliftung, um Wérme und Dampfe zu beseitigen. Stellen Sie sicher, dal3
Versorgungsanschlisse an installierten Maschinen den értlichen und nationalen Sicherheitsvorschriften
entsprechen, insbesondere die Stromversorgung (siehe VDE-Vorschriften). Plazieren Sie
Sicherheitshinweise an aufféalligen Orten, einschlielich Gefahrensymbole, die auf elektrische Anschliisse
hinweisen.

Personal—Belehren Sie das Personal tiber Gefahrenvermeidung und die Wichtigkeit von Vorsicht und
Vernunft. Stellen Sie den Personen die fiir sie zutreffenden Sicherheits- und Betriebsanleitungen zur
Verfiigung. Vergewissern Sie sich, dal das Personal die richtigen Sicherheitsvorkehrungen und
Betriebsablaufe anwendet. VVergewissern Sie sich ferner, dall das Personal die Warnhinweise an der
Maschine und die Sicherheitsvorkehrungen aus den Anleitungen versteht und befolgt.

Sicherheitseinrichtungen—Stellen Sie sicher, daR niemand irgendeine Sicherheitseinrichtung von
der Maschine oder aus dem Arbeitsbereich entfernt oder unbenutzbar macht. Verhindern Sie jegliche
Benutzung der Maschine bei Fehlen eines Schutzgitters, einer Abdeckung, eines Seitenbleches oder einer
Tir. Setzen Sie jedes fehlerhafte Teil instand, bevor Sie die Maschine in Betrieb setzen.

Gefahreninformationen—Wichtige Informationen tiber Gefahren sind auf den
Maschinensicherheitsschildern, in den Sicherheitsrichtlinien und anderen Maschinenhandbiichern
enthalten. Teilnummern der Sicherheitsschilder sind dem Maschinenwartungshandbuch zu enthnehmen.
Zur Bestellung von Ersatzschildern oder Ersatzhandbiichern wenden Sie sich bitte an die
Ersatzteilabteilung von Milnor.

Wartung—Stellen Sie sicher, daR die Maschine nach bewéhrten Methoden der Praxis und geméaR dem
Wartungsplan inspiziert und gewartet wird. Ersetzen Sie Treibriemen, Riemenscheiben,
Bremsbacken/-scheiben, Kupplungsscheiben/-beldge, Rollen, Dichtungen, Fihrungen etc., bevor diese
ernsthaft verschlissen sind. Untersuchen Sie sofort jedes Anzeichen eines drohenden Versagens und
unternehmen Sie erforderliche Reparaturen (z.B. bei Rissen in Trommel, Wand oder Rahmen; bei
Quietschen, Schleifen, Rauchen oder Heillaufen von Antriebselementen wie Motor, Getriebe, Lager; bei
Durchbiegung von Trommel, Wand, Rahmen etc.; bei leckenden Dichtungen, Schlauchen, Ventilen etc.).
Lassen Sie weder Betrieb noch Wartung durch unqualifiziertes Personal zu.
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2.1.2. Sicherheitswarnmeldungen—Gefahren innerhalb der Elektrik und

Mechanik [Dokument BIUUUS11]
Die folgenden Anweisungen betreffen Gefahren im Innern der Maschine und in den Geh&usen elektrischer
Gerdte.

WARNUNG : Todes- und Verbrennungsgefahr durch Stromschlag—Die Beriihrung von
unter Hochspannung stehenden Teilen kann ernsthafte Verletzungen oder Stromschlag mit Todesfolge
hervorrufen. Hochspannung liegt im Inneren des Schaltschranks an, solange der Trennschalter flr die
Stromversorgung zur Maschine nicht ausgeschaltet ist.

» Entriegeln oder 6ffnen Sie nicht die Tiren der Schaltkésten.

 Entfernen Sie keine Schutzgitter, Abdeckungen oder Seitenbleche.

» Reichen Sie nicht in das Maschinengestell bzw. hinter die Maschinenverkleidung.
» Halten Sie sich und andere von der Maschine fern.

» Machen Sie sich mit der Position des Hauptschalters der Maschine vertraut und betétigen Sie
diesen im Notfall, damit kein Strom mehr an der Maschine anliegt.

WARNUNG : Verhakungs- und Quetschgefahr—Beriihrung von sich bewegenden Teilen, die
normalerweise durch Fiihrungen, Abdeckungen oder Seitenbleche abgeschirmt sind, kann Gliedmafien
einquetschen und StoRverletzungen hervorrufen. Diese Teile bewegen sich automatisch.

 Entfernen Sie keine Schutzgitter, Abdeckungen oder Seitenbleche.
» Reichen Sie nicht in das Maschinengestell bzw. hinter die Maschinenverkleidung.
» Halten Sie sich und andere von der Maschine fern.

» Machen Sie sich mit der Plazierung aller Not-Stopp-Schalter, Zugleinen und/oder Trittplatten
vertraut und benutzen Sie diese im Notfall, um die Maschine zu stoppen.

2.1.3. Sicherheitswarnmeldungen—Gefahren durch Trommel und

Behandlungsvorgéange [pokument BIUUUS13]
Die folgenden Anweisungen betreffen Gefahren in Bezug auf die Trommel und den Waschvorgang.

a VORSICHT GEFAHR [ 3]: Gefahr von Einwicklung und ernsthaften

Verletzungen——Berlhrung von Artikeln wéhrend ihrer Bearbeitung kann bewirken, daf? sich die Artikel
um Korper oder GliedmaRen wickeln und diese abtrennen. Im Normalfall sind die Artikel durch die
geschlossene Tur abgeschirmt.

» Versuchen Sie nicht, die Tur zu 6ffnen oder in die Trommel zu greifen, bevor diese zum Stillstand
gekommen ist.

» Berihren Sie keine Artikel, die sich innerhalb der drehenden Trommel befinden oder teilweise
heraushéngen.

» Setzen Sie die Maschine nicht bei schadhafter Tiirverriegelung in Betrieb.

» Machen Sie sich mit der Plazierung aller Not-Stopp-Schalter, Zugleinen und/oder Trittplatten
vertraut und benutzen Sie diese im Notfall, um die Maschine zu stoppen.

» Machen Sie sich mit der Position des Hauptschalters der Maschine vertraut und betétigen Sie
diesen im Notfall, damit kein Strom mehr an der Maschine anliegt.

WARNUNG : Quetschgefahr—Beriihrung der drehenden Trommel kann StoRverletzungen an
Gliedmalien hervorrufen. Die Trommel stoRt jeden Gegenstand zuriick, mit dem versucht wird, sie
anzuhalten. Dies kann zu StoR- oder Stichverletzungen fiihren. Im Normalfall ist die drehende Trommel
durch die geschlossene Tir abgeschirmt.

 Versuchen Sie nicht, die Tr zu 6ffnen oder in die Trommel zu greifen, bevor diese zum Stillstand
gekommen ist.

» Legen oder stellen Sie keine Gegenstande in die drehende Trommel.
 Setzen Sie die Maschine nicht bei schadhafter Tirverriegelung in Betrieb.
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WARNUNG : Enger Raum—Der Aufenthalt in der Trommel kann Personen téten oder verletzen.
Folgende Gefahren treten u.a. auf: Platzangst, Verbrennungen, Vergiftung, Erstickung, Hitze, biologische
Schadigungen, Stromschlag und Zerquetschung.

» Unternehmen Sie keine unqualifizierten Wartungen, Reparaturen oder Veranderungen.

WARNUNG @: Explosions- und Brandgefahr—Entflammbare Substanzen kénnen Explosionen
oder Feuer in der Trommel, in den Entwasserungsdurchgangen oder in der Kanalisation ausldsen. Die
Maschine ist fur das Waschen mit Wasser ausgelegt, fur keinerlei andere Losungsmittel. Die Bearbeitung
lésungsmittelhaltiger Artikel kann zur Absonderung entflammbarer Gase fiihren.

» Verwenden Sie keine entflammbaren Lésungsmittel fiir die Bearbeitung.

» Verarbeiten Sie nicht die Waren, die feuergefahrliche Substanzen enthalten. Ziehen Sie die 6rtliche
Feuerwehr, zustandige 6ffentliche Anlaufstellen sowie die Versicherungsunternehmen zu Rate.

. Sicherheitswarnmeldungen—Geféahrliche Bedingungen [Dokument

BIUUUS14]

Gefahren durch Schaden und Fehlfunktionen

Gefahren durch betriebsunféhige Sicherheitseinrichtungen

VORSICHT GEFAHR [ 7] Gefahr von Einwicklung und ernsthaften

Verletzungen—T rverriegelung-Das Betreiben der Maschine bei fehlerhafter Tirverriegelung
ermoglicht eventuell die Offnung der Tiir bei drehender Trommel oder das Anlaufen der Trommel bei
gedffneter Tir. Dadurch ist die drehende Trommel gegen Berlihrung nicht mehr abgeschirmt.

 Betreiben Sie die Maschine nicht bei Anzeichen von Beschadigung oder Fehlfunktion.

WARNUNG [ 8] Verschiedene Gefahren—Der Betrieb der Maschine mit nicht-betriebsbereiten
Sicherheitseinrichtungen kann zu Verletzungen oder Tod von Personen filhren, zur Beschédigung oder
Zerstorung der Maschine, zu Schaden an Gegenstdnden und zum Erléschen der Garantie.

» Unternehmen Sie keine unsachgemdszen Eingriffe an den Sicherheitseinrichtungen, und setzen Sie
diese nicht auler Betrieb. Betreiben Sie die Maschine auch nicht mit schadhaften
Sicherheitseinrichtungen. Fordern Sie Instandsetzungen durch autorisierte Fachkrafte an.

WARNUNG El: Todes- und Verbrennungsgefahr durch Stromschlag—Tiren von elektrischen
Schaltkasten-Bei Betrieb der Maschine mit gedffneter Tiir eines Schaltkastens sind
Hochspannungskontakte gegen Beriihrung innerhalb des Kasten ungeschiitzt.

 Entriegeln oder 6ffnen Sie nicht die Tiiren der Schaltkésten.

WARNUNG : Verhakungs- und Quetschgefahr—Schutzgitter, Abdeckungen und Seitenbleche
- Bei Betreiben der Maschine mit fehlenden Schutzgittern, Abdeckungen und Seitenblechen sind sich
bewegende Maschinenteile gegen Beriihrung ungeschitzt.

 Entfernen Sie keine Schutzgitter, Abdeckungen oder Seitenbleche.

Gefahren durch beschadigte Teile der Mechanik

WARNUNG [ 11 Verschiedene Gefahren—Das Betreiben einer schadhaften Maschine kann zu
Verletzung oder Tod von Personen filhren, zu weiterer Beschadigung oder gar Zerstérung der Maschine
oder anderer Gegenstande und zum Erldschen der Garantie.

 Setzen Sie keine beschéadigte oder fehlerhafte Maschine in Betrieb. Fordern Sie eine
Instandsetzung durch autorisierte Fachkréfte an.
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WARNUNG : Explosionsgefahr—Trommel-Eine beschadigte Trommel kann wahrend des
Schleuderns aufreiflen, durch die Wandung schlagen und Metallteile bei hoher Geschwindigkeit
fortschleudern.

 Betreiben Sie die Maschine nicht bei Anzeichen von Beschadigung oder Fehlfunktion.

Gefahren durch unvorsichtige Anwendung

Gefahren durch unvorsichtigen Betrieb-Lebenswichtige Infos fir das Bedienpersonal
(Beachten Sie bitte auch die im Handbuch erklarten Gefahren fir den Bediener)

WARNUNG : Verschiedene Gefahren—Unvorsichtige Bedienung kann zu Verletzung oder gar
Tod von Personen fiihren, zur Beschadigung oder Zerstérung der Maschine und anderer Gegenstande
sowie zum Erléschen der Garantie.

» Unternehmen Sie keine unsachgemdszen Eingriffe an den Sicherheitseinrichtungen, und setzen Sie
diese nicht auler Betrieb. Betreiben Sie die Maschine auch nicht mit schadhaften
Sicherheitseinrichtungen. Fordern Sie Instandsetzungen durch autorisierte Fachkrafte an.

» Setzen Sie keine beschadigte oder fehlerhafte Maschine in Betrieb. Fordern Sie eine
Instandsetzung durch autorisierte Fachkréfte an.

» Unternehmen Sie keine unqualifizierten Wartungen, Reparaturen oder Veranderungen.
» Benutzen Sie die Maschine in keiner Weise entgegen den Herstelleranweisungen.

» Verwenden Sie die Maschine nur zu ihrem gewdhnlichen und vorgesehenen Zweck.

» Machen Sie sich mit den Konsequenzen des Handbetriebes vertraut.

Gefahren durch unvorsichtige Instandsetzung-Lebenswichtige Infos fur das
Instandsetzungspersonal
(Beachten Sie bitte auch die im Handbuch erklarten Gefahren bei Instandsetzung)

WARNUNG : Todes- und Verbrennungsgefahr durch Stromschlag—Die Beriihrung von
unter Hochspannung stehenden Teilen kann ernsthafte Verletzungen oder Stromschlag mit Todesfolge
hervorrufen. Hochspannung liegt im Inneren des Schaltschranks an, solange der Trennschalter fir die
Stromversorgung zur Maschine nicht ausgeschaltet ist.

» Die Maschine darf ausschlieRlich von qualifiziertem und autorisiertem Personal instandgesetzt
werden. Sie missen die Gefahrenquellen eindeutig verstanden haben und wissen, wie Gefahren zu
vermeiden sind.

» Wenn eine Blockierung (Verriegeln / Ausschalten) der Maschine in der Wartungsanleitung
gefordert wird, ist nach der gegenwértigen OSHA-Blockierungs-/Ausldsungsnorm zu verfahren.
AuBerhalb der USA ist die OSHA-Norm bei Abwesenheit anderer geltender Normen weiterhin zu
befolgen.

WARNUNG : Verhakungs- und Quetschgefahr—Beriihrung von sich bewegenden Teilen, die
normalerweise durch Fiihrungen, Abdeckungen oder Seitenbleche abgeschirmt sind, kann Gliedmalien
einquetschen und StoRverletzungen hervorrufen. Diese Teile bewegen sich automatisch.

 Die Maschine darf ausschlieflich von qualifiziertem und autorisiertem Personal instandgesetzt
werden. Sie mussen die Gefahrenquellen eindeutig verstanden haben und wissen, wie Gefahren zu
vermeiden sind.

« Wenn eine Blockierung (Verriegeln / Ausschalten) der Maschine in der Wartungsanleitung
gefordert wird, ist nach der gegenwartigen OSHA-Blockierungs-/Auslésungsnorm zu verfahren.
AuBerhalb der USA ist die OSHA-Norm bei Abwesenheit anderer geltender Normen weiterhin zu
befolgen.

WARNUNG [ 16 : Enger Raum—Der Aufenthalt in der Trommel kann Personen toten oder verletzen.

Folgende Gefahren treten u.a. auf: Platzangst, Verbrennungen, Vergiftung, Erstickung, Hitze, biologische
Schéadigungen, Stromschlag und Zerquetschung.
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* Steigen Sie niemals in die Trommel ein, solange diese nicht vollstdndig gesdubert, ausgespult,
entwassert, gekihlt und festgesetzt ist.

— Ende BIUUUS27 —

BIWUUIO6 (Published) Book specs- Dates: 20150514 / 20150514 / 20160510 Lang: GERO1 Applic: IM4 IM6 IM7

Vermeiden von Schéaden durch chemische Betriebsmittel und
Systeme

All Milnor® Waschschleudermaschine und CBW® Waschstraen nutzen Edelstahl mit der AISI 304
Spezifikation. Dieses Material hat eine gute Leistungsfahigkeit, wenn chemische Betriebsmittel korrekt
verwendet werden. Sollten die Chemikalien Betriebsmittel falsch verwendet werden, kann das Material
beschadigt werden. Der Schaden kann sehr heftig ausfallen und schnell auftreten.
Chemische Betriebsmittel-Firmen sorgen fur gewohnlich fiir:

e Chemische Pumpsysteme, die die Betriebsmittel in die Maschine geben,

» Verbindung des Chemikalien-Pumpsystems mit der Maschine,

» Das Schreiben von Waschformeln, die die Chemikalien Konzentrationen kontrollieren.
Die Firma, die diese Verfahren durchfiihrt muss sicherstellen, dass diese Verfahren keinen Schaden

verursachen. Pellerin Milnor Corporation tbernimmt keine Verantwortung fir Chemikalien Schaden
an den Maschinen oder den Gutern in den Maschinen.

Wie chemische Betriebsmittel Schaden anrichten kbnnen

Gefahrliche chemische Betriebsmittel und Waschrezepturen —Einige Beispiele, was
Schaden anrichten kann, sind:

» Eine sehr hohe Konzentration Chlorbleiche,

 Eine Mixtur aus Essigessenz und Hypochlorit,

» Chemische Betriebsmittel (Beispiele: Chlorbleiche, Kieselfluorwasserstoffsure) die auf dem Edelstahl
haften bleiben, wenn sie nicht schnell mit Wasser weggespiilt werden.

Das Buch “Textilwasche Technologie” von Charles L. Riggs enthdlt Daten iber korrekte chemische
Betriebsmittel und Rezepturen.

Falsche Konfiguration oder Verbindung von Geréaten —Viele Chemikalien-Systeme:

« verhindern Sie kein Vakuum in dem Chemikalien Rohr (z.B. mit einem Vakuumbrecher) wenn die
Pumpe aus ist,

« verhindern Sie nicht den Fluss (z.B. mit einem Ventil) wo das chemische Rohr in die Maschine geht.

Es tritt Schaden auf, wenn ein chemisches Betriebsmittel in die Maschine eindringen kann, wéhrend das
chemische System ausgeschaltet ist. Einige Konfigurationen von Komponenten kénnen die Chemikalien
Betriebsmittel durch ein Siphon in die Maschine gelangen lassen (Abbildung 2). Einige kénnen die
Chemikalien Betriebsmittel in die Maschine aufgrund der Gravitation gelangen lassen (Abbildung 3).
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Abbildung 2: Falsche Konfigurationen , die die Chemikalien Betriebsmittel Uber ein Siphon in die
Maschine gelangen lassen

w4

Pumpe
Chemischer Tank

Der Siphon kommt hier vor. Flissigkeit in den grauen Bereichen des Chemikalien Rohrs und Tanks kénnen

in die Maschine gelangen.

Schematische Ansichten

Legende
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Abbildung 3: Falsche Konfigurationen , die die Chemikalien Betriebsmittel aufgrund von Gravitation
in die Maschine gelangen lassen

Schematische Ansichten

- - ———

Legende
P. Pumpe
T. Chemischer Tank
D. Chemisches Rohr. Flissigkeit in den grauen Bereichen kann in die Maschine gelangen.

2.2.2. Ausristung und Verfahren, die Schaden verhindern kénnen

2.2.2.1. Die Benutzung des Chemikalien Sammelrohrs.—Es gibt ein Sammelrohr an der Maschine,
das die Chemikalien Rohre vom Chemikalien-Pumpsystem festmacht. Abbildung 3 zeigt 3 Beispiele. Das
Sammelrohr hat eine Quelle an Wasser zum Spilen der chmischen Betriebsmittel mit Wasser.
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Abbildung 4: Beispiele fir Sammelrohre fur chemische Rohre. Ihr Zubehér kdnnte anders aussehen.
Ol - ¥ AW

2.2.2.2. Leitung schlielRen.—Wenn die Pumpe nicht immer die Leitung schlieRt, wenn sie aus ist, dann
verwenden Sie ein Abschaltventil um dies zu tun.

2.2.2.3. Lassen Sie kein Vakuum zu.—Versehen Sie die chemische Leitung mit einem VVakuumbrecher, der
groler ist als das volle Level des Tanks.

2.2.2.4. Spulen Sie das chemische Rohr mit Wasser. —Wenn die Flussigkeit die in dem Rohr
zwischen der Maschine und der Pumpe bleibt, in die Maschine flieRen kann, spilen Sie das Rohr mit
Wasser nachdem die Pumpe stoppt.

2.2.2.5. Bringen Sie das chemische Rohr vollstandig unter dem Maschinenzufluss an.—Es
ist auch wichtig, dass es keinen Druck in der Chemikalien Rohr oder dem Tank gibt, wenn das System
ausgeschaltet ist. Abbildung 5 zeigt diese Konfiguration.

Abbildung 5: Eine Konfiguration, die den Fluss in die Maschine verhindert, wenn die Pumpe
ausgeschaltet ist. (wenn das chemische Rohr und Tank keinen Druck haben)

Schematische Ansicht Legende

1. Chemischer Zufluss an der

Maschine
. Chemisches Rohr
Pumpe
Chemischer Tank

)

d40r

-]

e

!

2.2.2.6. Lecks verhindern.—Wenn Sie das chemische Pumpsystem warten:
 Die korrekten Komponenten verwenden.
« Stellen Sie sicher, dass alle Verbindungen korrekt passen.
« Stellen Sie sicher, dass alle Verbindungen fest sind.

— Ende BIWUUI06 —
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3.1.1.

Kapitel 3. RegelmaRige Wartung

Kapitel 3
Regelmaldige Wartung

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20150514 / 20150514 / 20160510 Lang: GERO1 Applic: IM4 IM6 IM7

Regelméalige Wartung—

Die Wartung entsprechend Abschnitt 3.1.2 “Wartungstberblick” ausfiihren und prifen, dass die Maschine
sicher ist, die Garantie eingehalten ist und die Maschine einwandfrei funktioniert. Dadurch werden
Reparaturaufwand und unerwiinschte Abschaltungen verringert. Wenn Reparaturen erforderlich sind, den
Héndler oder die Fa. Milnor verstandigen.

WARNUNG : Gefahr schwerer Verletzungen—Die Vorrichtungen kdnnen den Kérper erfassen
und verletzen.

 Fir diese Arbeiten ist eine Genehmigung des Arbeitgebers erforderlich.

 Bei Prifung von in Betrieb befindlichen Komponenten besonders vorsichtig arbeiten. Bei allen
anderen Wartungsarbeiten die Maschine von der Stromversorgung trennen. Die
Sicherheitsvorschriften einhalten. In den USA ist von der OSHA eine Prozedur zum Absperren und
VerschlieRen (LOTO) vorgeschrieben. Es kdnnen noch weitere lokale Vorschriften gelten.

» Abdeckungen und Sicherheitsvorrichtungen wieder anbringen, die fiir Wartungszwecke entfernt
wurden.

Planung des Wartungskalenders

Bei Verwendung einer Planungssoftware fur den Wartungsplan der Anlage die Punkte in Abschnitt 3.1.2 in
diesen Plan erganzen. Anderenfalls auf einem Kalender die Punkte eintragen, die zu den Tabellen in
Abschnitt 3.1.2 gehéren. Die Markierungen sind die Ziffern 2, 3, 4, 5 und 6; es ist nicht erforderlich, Ziffer
1 (t&gliche Wartungsarbeiten) im Kalender einzutragen. Die Ziffer 2 steht fir Wartungsarbeiten, die alle 40
bis 60 Betriebsstunden ausgefiihrt werden, Ziffer 3 steht fir Wartungsarbeiten alle 200 Betriebsstunden,
Ziffer 4 fir Wartungsarbeiten alle 600 Betriebsstunden, Ziffer 5 fir Wartungsarbeiten alle 1200
Betriebsstunden und Ziffer 6 fur Wartungsarbeiten alle 2400 Betriebsstunden. Dies sind die als Markierung
verwendeten Ziffern im Kopf der schmalen Spalten auf der linken Seite jeder Tabelle in Abschnitt 3.1.2.

Tabelle 1 zeigt, wo die Markierungen im Kalender eingetragen werden miissen. Wenn die Maschine
beispielsweise 41 bis 60 Stunden pro Woche arbeitet, sind die ersten drei Markierungen 2, 2 und 3. Diese
Markierungen in der ersten, zweiten und dritten Woche nach Inbetriebnahme der Maschine eintragen. Bei
Durchfiihrung routineméRiger Wartungsarbeiten an einem bestimmen Wochentag die Markierung in jeder
Woche fur diesen Tag eintragen. Weitere Markierungen in den Folgewochen eintragen. Gegebenenfalls
muss die Wartung fur 40 bis 60 Betriebsstunden (Ziffer 2) mehrmals pro Woche ausgefihrt werden.
Wenn die Maschine zwischen 61 und 100 Stunden arbeitet, Ziffer 2 an zwei Tagen der Woche eintragen.
Wenn die Maschine mindestens 101 Stunden pro Woche arbeitet, Ziffer 2 an drei Tagen der Woche
eintragen.

Bei jedem Datum mit einer "3" die Punkte mit einem x in der Spalte "3" oder "2" jeder Tabelle in Abschnitt
3.1.2 ausfiihren. Bei jedem Datum mit einer "4" die Punkte mit einem x in den Spalten "4", "3" oder "2"
ausfiihren. Entsprechend diesem Muster fortfahren.
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Tabelle 1: Eintragung der Markierungen im Kalender

Kapitel 3. RegelmaRige Wartung

Stunden Wochennummer
/Woche |1 (2 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10 |11 |12 (13 |14 |15 |16 |17 |18 |19 (20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30
Bis40 (2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 (2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 |2 (2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2
41-60 |2 |2 |3 |2 |2 (2 |3 |2 |2 |4 |2 |2 |3 ]2 |2 |2 (3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2
61-80 |2 |2 |3 |2 |3 (2 |4 |2 |2 (3|2 |2 |3 |2 |5 |2 (3|2 |2 |3 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |3
81-100 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 [3 |2 |5 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |6 Wiederholen
101-120 |2 |3 |2 |3 |4 |2 [3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |6 Wiederholen
121-140 |2 |3 |2 [3 |4 |3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 [3 |2 |3 |6 Wiederholen
Stunden Wochennummer, Fortsetzung
/Woche |31 (32 |33 |34 |35 |36 |37 |38 |39 |40 |41 |42 (43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
Bis40 |2 3 |2 2 (2 2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 (3|2 |2 |2 |2 (3 |2 |2 |2 |2 |6
41 -60 2 2 |2 Wiederholen
3.1.2. Wartungsuberblick

Die Tabellen in diesem Abschnitt enthalten die Eintrage fiir die routineméiige Wartung der Maschine. Jede

Tabelle steht fiir eine bestimmte Prozedurart. (Beispiel: Fett auf Lager und Buchsen auftragen). Im

Tabellenkopf finden Sie die allgemeine Prozedur. Die Spalte "Weitere Angaben" enthalt gegebenenfalls

zusétzliche Anweisungen.

* Wenn die Maschine pro Tag mehr als 12 Stunden arbeitet, die "tagliche Wartung" pro Tag zweimal

ausfihren. Die anderen Priifungen in den vorgegebenen Intervallen ausfiihren bzw. an den Tagen, die im

Kalender angezeigt werden (siehe Abschnitt 1). Alle Prifungen in allen Tabellen fir die betreffenden

Wartungsintervalle durchfuihren (beispielsweise fiir den laufenden Tag, fur 40 bis 60

Betriebsstunden und 200 Betriebsstunden).

Tipp: Die Abschnitte hinter dem Wartungsuberblick enthalten weitere Angaben Gber die Wartungsarbeiten.

Wenn Sie diese Daten kennen, miissen Sie nur noch in der Ubersicht nachschlagen und die
Wartungsarbeiten durchfiihren.

Tabelle 2: Abdeckungen und zugehdérige Teile

Prifen Wenn eine Komponente beschadigt, nicht eingestellt ist oder fehlt, dies sofort korrigieren, um
Verletzungen zu vermeiden.

Markierung | Ausfilhrung

Komponente Weitere Angaben
1|2/3/4|5/6 alle
X Tag* Abdeckungen und Deckel Ersatz_teile erhalten Sie vom Handler oder von der
X Tag* Sicherheitsplaketten Fa. Milnor.
200 Stunden Befestigungselemente Befestigungselemente mussen fest sitzen.
X 200 Stunden Fundamentschrauben und Abdichtung muss einwandfrei sein. Schrauben
Fundamentmortel. missen festgezogen sein.
X Tag* Turverriegelung Wenn die Maschine bei offener Tur l&uft:
Macht sofort entfernen.
Lassen Sie keine Verwendung.
Wenden Sie sich an Ihren Handler oder an die
Fa. Milnor.
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Kapitel 3. RegelmaRige Wartung

Tabelle 3: Filter, Vorfilter und empfindliche Teile

Verunreinigungen dieser Komponenten entfernen, um Schaden und Leistungsverlust zu vermeiden.

Markierung | Ausfiihrung Komponente Weitere Daten Siehe dazu auch Abschnitt 3.1.3
1121314/5/6 alle P “Entfernung von Verunreinigungen”
X 40 bis 60 Umrichtergeblase, Entliiftungen, | Siehe dazu Abbildung 8. Guten Luftstrom
Betriebsstunde | Filter gewabhrleisten
n
X 600 Stunden Motoren Guten Luftstrom gewéhrleisten
X| 2400 Stunden | Gesamte Maschine Starke Schmutz- und Staubablagerungen entfernen
X Tag* Bereiche mit Chemikalieneinlass | Einige chemische Betriebsmittel, die auf der
Maschinenoberflache bleiben, verursachen
Rostschéden. Siehe dazu Abbildung 9 und
Abschnitt 2.2.  “Vermeiden von Schaden durch
chemische Betriebsmittel und Systeme”
X| 2400 Stunden | Wassereinlass-Siebe, wenn von | Siebe an den Einlasswasserleitungen entfernen
anderen geliefert und mit Wasser aussptlen.
X | 2400 Stunden | Sieb im Wasserregler fur Siehe dazu Abbildung 10
optionale Versorgung durch
Injektor und gepumpte
Chemikalien bei einigen
Modellen.
X 200 Stunden Sieb fir Dampfeinlass. (Dampf | Siehe dazu Abbildung 12
ist bei einigen Modellen
optional.)

Tabelle 4: VerschleiRanfallige Komponenten

Prifen. Festziehen oder Austauschen, um Abschaltungen und Leistungsverluste zu vermeiden. Ersatzteile beim

Handler bestellen.

Markierun {
9| Ausfibrung Komponente Weitere Angaben
1|2|3]4|5/6 alle
X 200 Stunden Antriebsriemen und Siehe dazu Ergénzung 1 and Abbildung 7
Antriebsbénder
200 Stunden Leitungen und Schlduche Schlduche und Verbinder auf Leckstellen priifen.
200 Stunden Gummifedern Siehe dazu Abbildung 14
200 Stunden StoRdampfer Siehe dazu Ergénzung 3 und Abbildung 14

Tabelle 5: Lager und Buchsen

Fir Motoren siehe Tabelle 6.

Diese Teile fetten, um Schaden zu vermeiden.

Markierung
1(2/3/4|5|6

Ausfiihrung
alle

Komponente

Weitere Daten Siehe dazu also Abschnitt 3.1.4
“Kennzeichnung der Schmiermittel und
Schmierverfahren”

Schmierplatte 01 100257 fur Lagergeh&use. Verwenden Sie diese Daten, wenn Ihr Gerét mit Schmierplatte.

Siehe Abbildung 13 und Abschnitt 3.1.4.2.

200 Stunden Dichtung Mit 1,8 ml Fett EPLF2 (Tabelle 9) schmieren.
200 Stunden Hinteres Lager Mit 3,6 ml Fett EPLF2 schmieren.
200 Stunden Vorderes Lager Mit 3,6 ml Fett EPLF2 schmieren.
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Tabelle 6: Motorschmierplan Zum Ausfiillen dieser Tabelle die Daten in Abschnitt 3.1.4.3 verwenden.

. Intervall Schmiermitt Termine der Nachschmierung
Motorkennzeichnung elmenge
Beispiel: Hauptantrieb illi
(Beisp p )| Jahre Stur?de floz nlxltg:n

Tabelle 7: Vorrichtungen und Einstellungen

vermeiden.

Sicherstellen, dass die Vorrichtungen betriebsféahig und die Einstellungen korrekt sind, um Leistungsverluste zu

Markierung | Ausfiihrung

1|2/3/4|5/6 alle Komponente

Weitere Angaben

X | 2400 Stunden | Steuerschaltung

Verkabelungen und Anschlisse in den
Anschlusskésten priifen. Auf Korrosion und lose
Verbindungen achten. Siehe dazu Abschnitt 3.1.3

X 200 Stunden Wasserdruckregulierer fur Siehe dazu Abbildung 10. Wert: 28 PSI (193 kPa).
optionalen Versorgungsinjektor

X 200 Stunden Fullstandssensor, der Luftdruck | Untersuichen Sie das Luftrohr und Verbindungen.
nutzt Siehe dazu Abbildung 11
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3.1.3. Entfernung von Verunreinigungen

Tabelle 8: Arten von Verunreinigungen, Reinigungsmittel und Reinigungsverfahren

Material oder

Ubliche

Komponente Verunreinigung Beispiel Reinigungsmittel Weitere Angaben
Maschinengehduse Staub, Schmutz — Druckluft oder Druckluft—maximal 207 kPa (30 psi) In
Werkstattstaubsauger Vorrichtungen keinen Staub eindricken.
Entliftungséffnungen | Staub Motoren, Werkstattstaubsauger, In Vorrichtungen keinen Staub eindriicken
an elektrischen Wechselrichter, weil3, weiche Blrste, bei
Komponenten Bremswiderstadnde | elektrischen
Anschlusskasteninneres | Staub Alle Komponenten
Anschlusskasten | Druckluftspray
Elektrische Korrosion, Messerkontakt, Ldsungsmittelspray fir | Trennen und dann wieder anschlieBen Wenn weiter
Verbindungen Lackierung Molex-Verbinder, | elektrische Wackelkontakt bestehen, Losungsmittel verwenden.
Relais mit Komponenten
Stecksockel
Elektronische Sensoren | Staub Fotosensoren, keine Sauberes weiches, trockenes Tuch verwenden.
Schmutz Reflektor, Laser, | \warme Seifenlosung, | Saubere weiche Tiicher verwenden.
Annaherungsschalt | angehlieRend mit Wasser
er, spiilen
Temperaturgeber
Edelstahl Verschuttete Gehduse, Wasser Mit einem Schlauch die Chemikalie griindlich von der
Chemikalie Einspritzvorrichtun Oberflache abspuilen. Es darf kein Wasser auf
g elektrische Teile oder Vorrichtungen gelangen.
Edelstahl Serie 300 Chemische Gehéauseinneres, Passivieren und Beizen | Wenden Sie sich an lhren Héndler oder an die Fa.
Korrosion Zylinder Milnor.Dies ist keine Routinewartung.
Lackierte Metalle, Staub, Schmutz, Rahmentrager Warme Seifenl6sung, Saubere Ticher verwenden. Kein Wasser auf

blankes Aluminium

Fett

anschlieBend mit Wasser
spulen.

Elektroteile gelangen lassen.

Gummi Schmutz, Ol, Fett | Antriebsriemen, Warme Seifenlésung, Saubere Tucher verwenden Grindlich spiilen Auf den
Schléduche, anschlieRend mit Wasser | Antriebsriemen diirfen sich weder Ol oder Seife
spulen ablagern. Die Antriebsriemen missen funktionsfahig
sein.
Transparente Verfarbung Kondensatauffangs | Warme Seifenldsung, Nur die erforderlichen Reinigungsmittel verwenden.
Kunststoffe, Acryl (Gelbfarbung) chale des anschlieBend mit Wasser | Abwaschen und spiilen, mit sauberen weichen
Druckluftfilters, spulen, dann mit Tichern trockenwischen. Die Anweisungen zu
optischer Acrylreiniger pflegen. Acrylreiniger einhalten.
Durchflussmesser | Keine ammoniakhaltigen
Mittel verwenden.
Glas Verfarbung Tirglas, Seitenglas | Ammoniak- und Saubere weiche Tucher verwenden. Nur die

(Gelbfarbung)

Wasserlosung,
anschlieRend mit Wasser
spllen, dann mit Aceton.

erforderlichen Reinigungsmittel verwenden. Ggf. mit
Reiniger trénken

Luftfilter, Flusenfilter, | Staub, Flusen an der Werkstattstaubsauger Den verbrauchten Filter durch einen neuen Filter
Anschlusskastenkla ersetzen, wenn die Verunreinigung mit dem
ppe des Staubsauger nicht entfernt werden kann.
Umrichters, in der
Filterschale der
Druckluftleitung, in
Trocknern
Starre Vorfilter, Mineralische in der Wasser Eine harte Birste verwenden. Mit viel Wasser splen.
Filterkorbe fir Wasser | Partikel Wasserleitung, im
und Dampf Y-Vorfilter
Starre Vorfilter, Metallspane in der Vergaserreiniger oder Mit Reiniger tranken. Eine harte Biirste verwenden.
Filtersiebe fiir Ol Hydraulikleitung ahnliches Losungsmittel
Stahlantriebskomponent | Schmutz, Lager, Vergaserreiniger oder Tréanken. Einen Lappen oder eine weiche Birste
en gehartetes Rollenketten, ahnlicher Loser verwenden.

Schmiermittel

Ritzel, Getriebe
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3.1.4. Kennzeichnung der Schmiermittel und Schmierverfahren

Tabelle 9 gibt das Schmiermittel fiir jedes Schmiermittelkiirzel in dem Wartungstberblick an. Diese oder
&quivalente Schmiermittel vom lokalen Schmiermittelanbieter beziehen.

Beim Auffiillen von Fett immer die Schritte in Abschnitt 3.1.4.1 einhalten. Beim Nachschmieren der
Motoren auch die Schritte in Abschnitt 3.1.4.3 beachten.

Oy ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Mangelhaftes Schmiermittel verkdirzt die
Nutzungsdauer der Komponenten.

 Alle Anlagenteile und Verschraubungen, mit denen Schmiermittel aufgetragen werden, missen
sauber sein.

» Nur die anGegebenen Schmiermittel oder &quivalente Schmiermittel mit gleichen technischen
Daten verwenden.

Tabelle 9: Schmiermittelidentifikation

Code Typ Handelsbezeichnung Anwendungsbeispiel

EM |Fett Mobil Polyrex EM oder entsprechend
Angabe der auf dem Motortypenschild

EPLF2 | Fett Shell Alvania EP (LF) Typ 2 Antriebswellenlager und Buchsen,
Kugelgelenke, Kettenantrieb

Motorlager

Umgang mit der Fettpresse

ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Der Hydraulikdruck kann Dichtungen
herausdriicken, so dass Fett in unerwiinschte Bereiche gelangt (Beispiel: Motorwicklungen).

 Eine Handfettpresse verwenden. Eine mechanische Fettpresse erzeugt einen zu hohen Druck.
» Die Fettmenge ermitteln, die die Fettpresse bei jedem Zyklus (jedem Hub) abgibt.
» Die Fettpresse langsam betétigen (10 bis 12 Sekunden pro Zyklus).

* Nur mit der anGegebenen Menge schmieren. Das Nachfetten stoppen, wenn neues Fett aus einer
Auslass6ffnung oder anderen Offnungen austritt.

» Verschittetes Fett von Riemen und Riemenscheiben entfernen.

In den Tabellen finden Sie die Fettmengen in Milliliter (ml) und Unzen (fl 0z). Sie kbnnen auch mit
Schmierzyklen (Fettpressenhiiben) rechnen. Ein "Zyklus" ist eine Ausldsung der Fettpresse. Ein Zyklus
entspricht in der Regel 1,8 ml (0,06 fl.oz). Ihre Fettpresse kann mehr oder weniger Fett abgeben. Die
abGegebene Fettmenge der Fettpesse wie folgt messen:

1. Die einwandfreie Funktion der Fettpresse prifen.

2. Die Fettpresse so betatigen, dass Fett milliliterweise oder unzenweise in einen kleinen Behélter
Gegeben wird. Den Ausléser langsam vollstandig durchziehen.

3. Zur genauen Messung eine ausreichende Fettmenge abgeben. Die Anzahl der Zyklen der Fettpresse
mitzéhlen (wie oft der Ausldser betétigt wurde).

4. Die Menge flr jeden Zyklus der Fettpresse berechnen.
Beispiel: 2 fl. o0z/64 Zyklen = 0,031 fl. oz/Zyklus,
Beispiel: 59 mil/64 zZyklen = 0,92 ml/zZyklus

3.1.4.2. Verfahren fir Lagerkomponenten im Verbindung mit einem Fettschmierschild
—Auf dem Gehduse oder der Verkleidung ihrer Maschine befindet sich ein Fettschmierschild. An dieser
Stelle ist das Fett auf die Lagerkomponenten aufzubringen. Das Fett ist wahrend des Betriebs der Maschine
aufzubringen, wenn sich die Trommel im Waschgang befindet. Dabei sind folgende VorsichtmalRnahmen
zu befolgen:

 Die sonstige Schmierwartung ist nur durchzuftihren, die Maschine spannungsfrei ist.
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» Wenn die Schmierplatte Ihrer Maschine nicht gewartet (wenn das Fett an einer anderen Stelle
aufgebracht werden muss), achten Sie darauf, dass die Maschine spannungsfrei.

« Sollte fur den Schmiervorgang das Entfernen einer Schutzvorrichtung erforderlich sein, sorgen Sie
bitte daflr, dass die Maschine in dieser Zeit keinen weiteren Personen zuganglich ist.

Unter Einhaltung dieser Vorsichtsmainahmen, verwenden Sie Modus Manual um die Maschine mit
Waschgeschwindigkeit zu betreiben. Bringen Sie dann das Fett auf.

Durchfihrung fir Motoren—Wenn ein Motor an der Maschine keine Schmiernippel besitzt, ist
keine Nachschmierung erforderlich. Wenn ein Motor an der Maschine Schmiernippel besitzt, muss er
nachgeschmiert werden. Die Schmierintervall sind jedoch in der Regel l&nger als andere
Wartungsintervalle. In Tabelle 10 finden Sie die Schmierintervalle fiir die Motoren sowie die
Schmiermittelmengen mit den RahmengréRen und Drehzahlen. Diese Daten vom Motortypenschild
entnehmen. Mit Tabelle 6 in Abschnitt 3.1.2 die Daten fur die Motoren an der Maschine notieren.
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Abbildung 6: Bedingungen fiir die Nachschmierung des Motors

Schmiernippel und Schmierauslass

Schmiernippel und Schmierablauf

Motortypenschild

BALDOR. RELJ 2
INDUSTRIAL MOT O e

Legende

(20 TSR 21102211931 |
S 10, |39GB40AATD lour |

Schmiernippel
Schmierdruckentlastung nicht ausbauen
Schmiermittelablassschraube zuerst entfernen
Motordrehzahl U/min Bei diesem Beispiel hat
der Motor bei 50 Hz eine Drehzahl von 1465
. U/min und bei 60 Hz von 1765 U/min.

5. RahmengroRe nach NEMA (IEC) Beispiel: 256 T

el el

ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Wenn die Schmiermittelablassschrauben nicht
entfernt werden, kann Fett in die Wicklungen eingepresst werden und den Motor verbrennen.

» Wenn der Motor Schmiermittelablassschrauben hat, diese herausdrehen und erst dann
nachschmieren. Wenn der Motor Schmiermittelentlastungsbohrungen mit Druckentlastung hat, ist
es nicht notwendig, diese zum Nachschmieren zu entfernen.

Fett wie folgt auftragen:
1. Die Maschine betatigen oder den Motor per Hand in Betrieb nehmen, bis er warm ist.
2. Die Maschine abschalten

3. Wenn der Motor Schmiermittelablassschrauben hat, diese herausdrehen. Siehe dazu Vorsichtshinweis

:
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4. Bei gestopptem Motor mit Fett EM (Tabelle 9) schmieren. Wenn der Motor mit dem Typenschild
Abbildung 6 bei 60 Hz arbeitet, wird fur jeden Schmiernippel eine Fettmenge von 18,4 ml (0,65 fl. 0z)
bendtigt.

5. Wenn der Motor tber Schmiermitte -Ablassschraube verfiigt, die Maschine oder den Motor 2 Stunden
mit Handsteuerung laufen lassen. Die Ablassschraube wieder einsetzen.

Tabelle 10: Motorschmierintervalle und Schmiermittelmengen Fett EM auftragen.(Tabelle 9)

Am Mofggﬁjel:ﬁghé)ld (siehe Intervall Schmiermittelmenge
Rnit%??\lnlgl'\’/(l)ge D:ﬁgi?;;?ls Jahre Stunden Unzen Milliliter
(IEC)
900 5,5 11000
Bis zu 210 (132) 1200 4 9000 0,34 9,5
1800 3 6000
3600 15 3000
900 4,5 9000
> 1200 3,5 7000
2102211”1%%(; e 1800 2,5 5000 065 184
3600 1 2000
900 3,5 7000
> 1200 3 6000
2802zuu230%0) e 1800 2 4000 087 246
3600 0,5 1000
900 2,5 5000
> 1200 2 4000
0 53 ggg? (200 1800 1 2000 223 63.2
3600 0,5 1000
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3.1.5. Wartung von Komponenten — Maschinen und Steuergruppe [pokument
BIUUUM10]

Abbildung 7: Priifpunkte fir Riemen und Riemenscheiben Siehe dazu Ergéanzung 1.

Arten von Schéaden an Antriebsriemen Beschadigte Riemenscheibe

® Q)

0‘-

Legende

1. durch scharfkantiges Objekt beschadigtes
Gewebe—

2. Risse—Riemen zu grof ist fur die
Riemenscheibe.

3. Glanzende Seiten—OI oder Fett auf dem Riemen

4, Die Riemenlagen losen sich voneinander— O,
Fett

5. Streifen an den Seiten—Partikel oder
Verunreinigungen

6. Falsch: Riemenscheibe zu stark verschlissen

7. Richtig: Riemen beruhrt nur die Seitenwénde In

den Spalt zwischen Riemen und Riemenscheibe
lasst sich ein diinner Papierstreifen einschieben.
8. Abstand

Erganzung 1

Priufung von Riemen und Riemenscheiben

Bei abgeschalteter Betriebsspannung:
« auf Ablagerungen von Fett, Ol, Staub und Schmutz priifen. Verunreinigungen beseitigen.
» Riemenschdden wie in Abbildung 7 suchen.
» Auf verschlissene Riemenscheiben wie in Abbildung 7 achten.

Bei laufender Maschine—die Maschine nicht beriihren. Anschauen und zuhéren:

» Ein Riemen kann eine gewisse Vibration aufweisen ohne Schéden zu verursachen. Dieser Zustand
muss nur korrigiert werden, wenn starke Vibrationen auftreten.

 Ein Riemen muss ausreichend gespannt sein, damit er wahrend des Betriebs nicht auf der
Riemenscheibe rutscht. Ein rutschender Riemen ist in der Regel am Gerausch zu erkennen.

Uber den Austausch von Komponenten und Spannungseinstellung —Eine korrekte Anpassung ist
sehr wichtig fir die Betriebszeit von Teilen und der Lebensdauer der Maschine. Ihr Milnor Spezialist
kann dies tibernehmen. Wenn Sie wissen, wie es funktioniert (z. B. das korrekte Justieren von Riemen
und Riemenscheiben) und wenn sie es selbst machen mdchten, fragen Sie Ihren Anbieter oder Milnor
nach Teilenummern. Ersetzen Sie abgenutzte Komponenten, bevor Sie Spannungseinstellungen
vornehmen.

» Maschinen, die Stangen mit ganzen Gewinden und Muttern nutzen, um den Motor an der Motorbasis
zu halten—Drehen Sie die Muttern auf den Gewinden so weit, um die Spannung einzustellen.
Ziehen Sie die Muttern fest.
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¢ Maschinen, die eine Feder zur Erhaltung der Spannung an der Motorbasis verwenden—\Verwenden
Sie die mit der Maschine mitgelieferte Riemenspannhiilse. Befestigen Sie die Hiilse an der Stange,
an die die Feder angebracht ist oder entfernen Sie die Hiilse, um die Spannung zu vergréf3ern oder zu
verringern. Tauschen Sie die Feder gegebenenfalls aus.

Abbildung 8: Schaltkasten und Umrichter. Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders
aussehen.

Wascher-Schleuder 30022X Wascher-Schleuder 48040F Tunnelwaschanlage 76039 CBW

1!

P e

S

Legende

1. Luftfilter

2. Geblése an der Tir des Schaltschranks Tipp: VVor das Gebldse Streamer stellen, um die Funktion zu
Uberprifen.

3. Umrichterkiihlgeblase und Entliiftungsoffnungen, Siehe dazu Vorsichtshinweis .

4. Gegebenenfalls Bremswiderstand

Umrichter.

g ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Ohne ausreichenden Luftstrom tberhitzt sich der
« Geblése, Filter, Entliftungséffnungen und Bremswiderstande sauber halten.
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Abbildung 9: Chemische Saugrohre fiir Chemische Pump-Systeme. Siehe Vorsichtshinweis .
Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders aussehen.

36026V7J 60044WP2 76039CBW

g

ACHTUNG [ 24]: Gefahr von Korrosion fiir Maschine und Wasche—

» Chemische Rohre nur mit Chemikalien Saugrohren verbinden.

 Lecks abdichten. Ausgetretene Flissigkeiten von Oberflachen entfernen.

» Wenn Korrosionsschaden festgestellt wurden, den Handler oder die Fa. Milnor verstandigen.

Abbildung 10: Soap Chute und Optionaler 5-Fach Versorgungs-Injektor. Dies sind nur Beispiele,
lhre Anlage kann anders aussehen.

Waschmitteltrichter Versorgungs-Injektor Spulwasser Bedienkomponenten

Legende

1. Lassen Sie keine Chemikalien Betriebsmittel auf den Oberflachen zurtick.
2. Wasserdruck- Regler. Siehe Vorsichtshinweis .

3. Einstellschraube

4, Wasserdruckmesser.

5. Innensieb

ACHTUNG [ 25]: Gefahr von Verletzung und Schaden—Chemische Betriebsmittel konnen auf
Personen oder Maschinenoberflachen spritzen, wenn der Wasserdruck zu hoch ist.

» Sicherstellen, dass der Druck so eingestellt ist, wie in der Wartungszusammenfassung angegeben.
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Abbildung 11: Luftrohr fur den Wasser-Sensor. Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders
aussehen.

30022T5E 42044SP2 36030F8_
Waschschleudermaschine Waschschleudermaschine Waschschleudermaschine

=7/~ @

30022V6J
Waschschleudermaschine

%3

Legende
1. Fallstandschalter
2. Druckwandler
3. Luftrohr. Siehe
Vorsichtshinweis .
4, Luftkammer

ACHTUNG [ 26]: Gefahr von Fehlfunktionen—Der Schwimmersensor muss korrekte Daten
anzeigen.

» Die Anschlussleitung bzw. den Schlauch frei von Leckstellen und Verstopfungen halten.
 Die Verschraubungen miissen dicht sein.

Abbildung 12: Vorfilter fir Dampfzulauf Dies sind nur Beispiele, lhre Anlage kann anders aussehen.

Wascher-Schleuder 42044SP2 | Tunnelwaschanlage 76039CBW Legende

1 Dampfvorfilter Vor dem
Entfernen der
Verschlussschraube den
Dampfdruck entspannen.
Siehe dazu Warnhinweis

2. Dampfventil

WARNUNG : Gefahr schwerer Verletzungen—Es kann versehentlich Dampf unter Druck
austreten.

» Das externe Absperrventil schlieRen und den Restdruck entspannen, bevor Wartungsarbeiten
durchgefihrt werden.
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Erganzung 2

Prifung der Not-Aus-Mechanismen

Diese Prifung gilt fir Maschinen, die zusétzlich zur Stop-Taste mindestens einen Not-Aus-Mechanismus
haben ((Q)). Diese Prifung ist zu den in der Wartungstibersicht angegebenen Intervallen durchzufihren.

Definitionen:

3-kabeliger Kreislauf—ein in Serie geschalteter Stromkreis an einer Maschine von Milnor, der
geschlossen werden muss, bevor die Maschine betrieben werden kann. Wenn sich ein Schalter im
Stromkreis 6ffnet, stoppt die Maschinenbewegung und der Bedieneralarm (ein Signaltongeber und
eine Displaymeldung) geht an. Wird die Start-Taste ((1))gedruckt, wird der 3-kabelige Stromkreis
geschlossen. Der Bedieneralarm geht aus und die Maschine kann betrieben werden.

Not-Aus-Mechanismus—eine manuelle Steuerung, die den 3-kabeligen Stromkreis 6ffnet, wenn eine
Person oder ein Objekt die Steuerung bedienen. Examples - emergency stop button, kick plate, pull
cord.

Not-Aus-Taste—eine rote Drucktaste auf einem gelben Feld, die arretiert, wenn eine Person ihn driickt
(die elektrischen Kontakte bleiben gedffnet). Die Taste muss zum Entsperren im Uhrzeigersinn
gedreht werden. Eine Maschine kann null oder mehr Not-Aus-Tasten haben.

Trittplatte—eine Metallplatte auf einem Pendelband, das einen Schalter betatigt, wenn ein Objekt
geniigend Kraft auf die Platte ausiibt. Die Trittplatte ist in der Regel die erste Komponente des
Pendelbands, das ein Objekt auf dem Pendelweg trifft. Alle Pendelbénder von Milnor, die links/rechts
auf einem Pfad verlaufen, haben Trittplatten auf beiden Seiten der Maschine.

WARNUNG : Sie kdnnen getotet oder schwer verletzt werden, wenn Sie ein Pendelband trifft,
selbst wenn Sie zunéchst mit der Trittplatte in Beriihrung kommen.

» Niemals die Trittplatte prifen, wenn das Pendelband in Betrieb ist.

Zugschnur—eine Schnur an einem Pendelband, die einen Schalter betatigt, wenn eine Person an der
Schnur zieht. Alle freistehenden Bénder von Milnor (ein Band, das keine Komponente einer gréReren
Maschine ist) haben Zugschniire an beiden Seiten des Bands.

Prifen Sie auf folgende Weise alle Not-Aus-Mechanismen in der Maschine:
1. Die Maschine mit Strom versorgen ().

2. Die Start-Taste driicken ((1)). Den betrieb der Maschine nicht erzwingen. Zum Beispiel keine
Formel oder starten oder die Maschine manuell bedienen. Es ist nicht erforderlich, die Maschine in
Betrieb zu prifen.

3. Einen Not-Aus-Mechanismus betatigen (Beispiele - Taste, Trittplatte, Zugschnur). Wenn der
Mechanismus korrekt funktioniert, geht der Bedieneralarm an. Ist das geschehen?

Ja—Den Not-Aus-Mechanismus gegebenenfalls 16sen. Wenn es sich beispielsweise um eine
Not-Aus-Taste handelt, die Taste im Uhrzeigersinn zum Entsperren drehen. Die Start-Taste
driicken ((@)). Die prifung an einem anderen Not-Aus-Mechanismus durhfiihren. Fortfahren,
bis alle Not-Aus-Mechanismen in der Maschine gepruft wurden.

Nein—Eine elektrische Komponente ist defekt. Die Maschine ausschalten. Die Maschine nicht
laufen lassen, bis das Problem behoben wurde.
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3.1.6. Wartung von Komponenten — Grol3e Schleudermaschine [Dokument
BIWUUMO3]

Abbildung 13: Schmiernippel fiir das nur zu schmierende Lagergehause

Schmierplatte 01-10025X, 01-10025Y oder 01-10025Z Legende
/ 1. Schmiernippel abdichten.
2. Schmiernippel am hinteren
Lager
3. Schmiernippel am vorderen
Lager
4. Schmierplattenteilenummer

Die Schmieranweisungen
fuir die Schmierplatte an der
Maschine beachten:
01-10025X, 01-10025Y
oder 01-10025Z.

\@\»m

Erganzung 3

Zu den StoRRdampfern

Die Waschschleudermaschinen von Milnor mit Gummifederaufhdngung haben auch StoRddmpfer. Die
StoRdampfer haben eine andere Anschlussart als jene flir Automobile. Es ist nicht erforderlich, die
StoRdampfer zu bestimmten Intervallen auszutauschen. Sie missen nur dann ausgetauscht werden, wenn
es Anzeichen fur Schaden oder VerschleiR gibt.

Die StoRdampfer zu den in der Wartungstbersicht angegebenen Intervallen prifen. Ein StoRdampfer
muss unbedingt ausgetauscht werden, wenn Ol aus seinem Mechanismus lauft (siehe nachfolgende
Abbildung). Diese zeigt, dass die Dichtungen verschlissen sind. Der StoRdadmpfer muss auch dann
ausgetauscht werden, wenn das Gummi in einem Anschluss sehr verschlissen ist oder fehlt.

Mangelhafte StoRdampfer lassen der Trommel zuviel Bewegungsfreiheit, wenn die Maschine in Betrieb
ist. Wenn starke Bewegungen auftreten und deren ursache unsicher ist, kann eine Priifung der
StoRdampfer wie folgt durchgefihrt werden:

1. Den StolRdampfer aus der Maschine nehmen.

2. Den StolRddmpfer mit Ihrem kérpergewicht der Lange nach gegen eine harte Oberfl4che driicken.
Ein betriebsfahiger StoRdampfer wird langsam zusammengepresst. Er dehnt sich beim L&sen auch
wieder langsam auf seine Anfangslange aus. Wenn er sich schnell zusammenpressen lasst oder sich
schnell ausdrehnt, ist der StoRdampfer mangelhaft.
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Abbildung 14: Federungskomponenten auf jeder Seite der Waschschleudermaschine mit
Gummifederlagerung (siehe Erganzung 3)

Gummifeder - zwei auf jeder StoRdampfer - 48040_ Modell StoRdampfer - 68036_ Modell
Seite gezeigt gezeigt

|

r

/a
Legende
1. Wenn Briiche in der Gummifeder auftreten, muss diese Komponente ausgetauscht werden. Wenden Sie sich
an lhren Handler oder an die Fa. Milnor. Dies ist keine Routinewartung.
2. Wenn hier Ol vorhanden ist, sind die Dichtungen verschlissen. Replace the shock absorber.
3. Wenn das Gummi in einem Anschluss sehr verschlissen ist oder fehlt, den StoRddmpfer austauschen.

— Ende BIUUUMO09 —
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Maintenance—

Laveuse-essoreuse 45 -
/7 kg reposant sur
ressorts en caoutchouc

ATTENTION: Les informations contenues dans ce manuel ont été fournies
par Pellerin Milnor Corporation dans le version anglaise uniquement.
Milnor a souhaité obtenir une traduction de qualité, mais ne peut alléguer, ni
promettre, ni garantir I'exactitude, I'intégralité ou la qualité des informations
contenues dans la version non-anglaise.

De plus, Milnor n’a pas cherché a vérifier les informations contenues dans la
version non-anglaise, celle-ci ayant été entierement réalisée par une tierce
partie. En conséquence, Milnor dénie expressément toute responsabilité en
ce qui concerne les erreurs de substance ou de forme et n’assume aucune
responsabilité quand a la fiabilité de 'usage des informations contenues
dans la version non-anglaise, ou aux conséquences de cet usage.

En aucune circonstance, Milnor, ses représentants ou ses
administrateurs, ne seront tenus pour responsables de tout dommage
direct, indirect, accidentel, répressif ou conséquent pouvant résulter,
de quelque facon que ce soit, de I'usage de la version non-anglaise de
ce manuel ou de I'impossibilité de I'utiliser ou de sa fiabilité ou
résultant de fautes, d’omissions ou d’erreurs dans la traduction.
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Chapitre 1. Description de la Machine, Identification, and Certification

Chapitre 1

Description de la Machine,
Identification, and Certification

BIUUUFO1 (Published) Book specs- Dates: 20150514 / 20150514 / 20170224 Lang: FREO1 Applic: IM4 IM6 IM7

1.1. A propos de cette Milnor® machine—
Ce manuel s'applique aux produits Milnor dont les numéros de modéle de sont indiqués a
I'intérieur du capot avant et qui appartiennent aux familles de machines définies ci-dessous.

1.1.1. Description fonctionnelle
Laveurs-extracteurs lavez le lin en utilisant de I'eau et des produits chimiques non volatiles et
éliminez l'excédent d'eau en utilisant la force centrifuge.

Les modéles Laveuse-essoreuse reposant sur ressorts en caoutchouc sont des
laveuses-essoreuses suspendues avec un logement dans lequel I'enveloppe repose sur des ressorts
en caoutchouc. Ces modeles sont destinés a une utilisation dans des applications industrielles et
de laveries internes. Certains de ces modeles s'inclinent pour le chargement et le déchargement.

11.2. Identification de la Machine
Vous trouverez le numéro de modele et les autres données de votre machine sur la plaque
signalétique de machine apposée sur la machine. Voir la figure suivante.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

110



Chapitre 1. Description de la Machine, Identification, and Certification

Illustration 1: Plague Signalétique de Machine

N
\_+/I

Vue de la plaque signalétique (texte anglais)

LERIN MILNOR CORPORATIO
KENNER, LA, US.A.

MODEL

___CODE

~

SERIAL DATE CODE

)

MIN.

MAX.

Omc—

l YEAR MFG, )
RPM MADE IN U.S.A.
] PATENT APPLIED FOR
VOLUME

STEAM

WATER

01-10093E

SISO
HYDRAULIC OIL

Légende

Numéro du modele. Voir
a l'intérieur de la
couverture de ce manuel.
Les données qui
identifient de maniere
unique votre machine
Vitesse de rotation
maximale du cylindre en
tours par minute, le cas
échéant

Volume de stockage dans
les unités de mesure, le
cas échéant

Exigences des services

MAX FUSE AMPS _ WIRE AWG

)C\" )

RUN AMPS s | publics par canalisations
‘ 6. Pression d'huile
® 1\(5) hydraulique, le cas
N échéant
7. Exigences électriques
8. Numeéro de la piéce pour
machine multi-unité, le
cas échéant.
— Fin BIUUUF01 —

BIWUULO1 (Published)

Contenu général du Déclaration CE de conformité
Fabricant : Pellerin Milnor Corporation

Book specs- Dates: 20150514 / 20150514 / 20170224 Lang: FREO1 Applic: IM4 IM6 IM7

1.2.

Nous déclarons par la présente sous notre seule responsabilité que le mécanisme

Type (Voir la déclaration de votre machine)
N° de série (Voir la déclaration de votre machine)
Date de fabrication (Voir la déclaration de votre machine)

est conforme avec les provisions de

2006/42/EC (17 mai 2006) - Machinerie
2004/108/EC (15 décembre 2004) - Compatibilité électromécanique
2006/95/EC (12 décembre 2006) - Basse tension

Pellerin Milnor Corporation certifie que la ou les machine(s) ci-dessus indiquées, fabriquées a
Kenner, en Louisiane, 70063, Etats-Unis, respecte(nt), comme le stipule le calendrier de la
vérification des

ISO 10472-1:1997 - Exigences en matiere de sécurité pour les blanchisseuses industrielles -
Partie 1 : Exigences communes

ISO 10472-2:1997 - Exigences en matiere de sécurité pour les blanchisseuses industrielles -
Partie 2 : Machines a laver et laveurs-extracteurs

ISO 13857:2008 - Sécurité des machines - Distances de sécurité pour éviter I'entrée des bras
et des jambes dans les zones a risques

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Norme sur les émissions pour les zones résidentielles,
commerciales et industrielles modérées
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EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Norme sur les émissions pour les milieux industriels
EN 60204-1:2006/A1:2009 - Sécurité des machines - Equipement électrique des machines,
Partie un, Exigences générales.

La conformité de la sécurité a la norme est décrite en détail dans le manuel MILNOR (voir la
déclaration de votre machine).

Cette lettre confirme que la ou les machine(s) ne se conforment qu'aux normes requises ci-dessus.
Il est de la responsabilité de I'installateur/propriétaire de la ou les machine(s) d'assurer la
conformité & toutes les exigences de préparation des lieux, d'installation et de fonctionnement.

Notre conformité aux normes énumérées ci-dessus est certifiée avec les exceptions énumerées
dans le Rapport de Conformité MILNOR (voir la déclaration de votre machine).

Lieu Kenner, Louisiana, 70063, USA
Date de premiére livraison du type de machine mentionné ci-dessus
Signature Kenneth W. Gaulter Responsable de I'Ingénierie

b AR

Signature Russell H. Poy Vice-président, Ingénierie

— Fin BIWUULO1 —
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2.1.1.

Chapitre 2. S(reté

Chapitre 2
Sdreté

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20150514 / 20150514 / 20170224 Lang: FREO01 Applic: IM4 IM6 IM7

SOreté—

Regles générales de sécurité -Information essentielle pour le

personnel de direction [pocument BIUUUS04]

Une mauvaise installation, une maintenance préventive négligée, des réparations mal faites ou des
modifications apportées a la machine peuvent créer un manque de sécurité d'utilisation et causer
des blessures pouvant méme étre mortelles Le propriétaire (ou son représentant) est responsable
de l'utilisation et s'assure du bon fonctionnement et de la bonne maintenance de la machine. Le
propriétaire/ l'utilisateur doit se familiariser avec le contenu du livre d'instructions techniques. Si
des questions concernant le livre d'instructions doivent étre posées, il doit s'adresser au service
technique de son vendeur Milnor®.

Le propriétaire/utilisateur est responsable de la sécurité de I'environnement. Les
recommandations ci-dessous doivent étre suivies:

* connaitre tous les risques pouvant compromettre la sécurité dans son entreprise et prendre
toutes actions nécessaires pour protéger son personnel, I'équipement et son entreprise;

* |'équipement de travail approprié, bien adapté, doit pouvoir étre utilisé sans aucun risque pour
la sécurité ou la santé, et doit étre convenablement entretenu;

* si des risques spécifiques se présentaient, I'acces a I'équipement devra étre strictement limité
aux opérateurs chargés de ce matériel,

 seulement les personnes désignées spécifiquement peuvent entreprendre des réparations,
modifications, la maintenance ou le service;

* les informations, les instructions et la formation sont fournies;
* les employés et/ou leur représentant sont consultés.
I'équipement de travail doit étre conforme aux conditions listés ci-dessous. Le

propriétaire/utilisateur doit vérifier que l'installation et la maintenance de I'équipement sont
réalisés suivant ces conditions:

* les appareils de commandes doivent étre visibles, identifiables, et marqués, localisés en
dehors des zones dangereuses, et ne pas causer de risque si utilisés malencontreusement;

* les systéemes de commandes doivent étre mis en sécurité et une panne/dommage ne doit pas
présenter un danger;

 L'équipement de travail doit étre stabilisé;
* protection contre I'éclatement ou la désintégration de I'équipement de travail;
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2.1.1.4.

2.1.15.

Chapitre 2. S(reté

* protections, pour éviter les accés aux zones dangereuses ou pour arréter les mouvements de
parties dangereuses avant qu'elles n'atteignent des zones dangereuses. Les protections doivent
étre robustes et ne pas étre cause de risques, elles ne doivent pas étre facilement retirables ou
se rendre inopérantes; elles doivent étre situées a une distance suffisante de la zone de danger,
ne pas empécher la vue du cycle en cours, permettre les réglages, les réparations et la
maintenance en limitant l'accés a certaines aires sans avoir a retirer les protections;

« éclairage suffisant dans les aires de travail et de maintenance;

* la maintenance doit étre possible quand I' équipement de travail est arrété. Sinon, les mesures
de protection doivent étre suivies en dehors des zones de danger;

* I'équipement de travail doit étre approprié pour éviter le risque de feu ou de surchauffe, les
émanations de gaz, de poussiére, liquide, vapeur, autres substances; I'explosion de
I'équipement ou des substances qu'il contient.

Ameénagement de la blanchisserie—Fournir un sol de support solide et rigide
permettant de supporter 0 avec un facteur de sécurité raisonnable et sans déformations le poids
total de la machine chargée et les forces transmises pendant son fonctionnement. Laisser
suffisamment d'espace autour de la machine pour son mouvement. Fournir tous les gardes de
sécurité, barrieres, mesures, dispositifs, et restrictions affichées et/ou verbales nécessaires afin
d'empécher le personnel, des machines, ou d'autres appareils en déplacement de s'approcher de la
machine ou de son trajet. Fournir la ventilation nécessaire pour éliminer la chaleur et les buées.
S'assurer que les raccordements pour l'installation des machines sont conformes aux normes
électriques. Afficher bien en vue toutes les informations de sécurité y compris les signes
indiquant les endroits de mise hors tension.

Personnel—Informer le personnel des actions a prendre pour éviter les risques et leur montrer
I'importance. Fournir au personnel les instructions de securité et de fonctionnement. Vérifier que
le personnel utilise bien les procédures de sécurité et de bon fonctionnement. Vérifier que le
personnel a bien compris et respecte les avertissements sur la machine et les précautions
d'utilisation du livre technique.

Dispositifs de slreté—S'assurer que personne n'enléve ou ne détériore les dispositifs de
sécurité de la machine ou de l'installation. Interdire I'utilisation de la machine sans protections,
couvercle, panneau ou porte. Réparer tout dispositif en panne ou défectueux avant de faire
fonctionner la machine.

Informations sur les dangers—Des informations importantes relatives aux dangers sont
fournies sur les plaques de sécurité de la machine, dans le Guide de Sécurité et dans les autres
manuels accompagnant la machine. Référez-vous au manuel d’entretien de la machine pour
connaitre les références des plaques de sécurité. Contactez le service des références Milnor pour
remplacer les plaques ou les manuels.

Maintenance—S'assurer que la machine est inspectée et opérée suivant les régles de l'art et
suivant un schéma de maintenance préventive. Remplacer les courroies, poulies, freins/disques,
plateau d'embrayage/pneus, roulettes, joints guides d'alignement, etc. avant leur usure compléte.
rechercher immédiatement toute évidence d'une panne, et faire toute réparation nécessaire (par
exemple : cassure de tambour, du bati ou du cadre, et les composants de commande tels que
moteurs, boite d'embrayage, roulements, etc. qui deviendraient geignard, gringant, fumant ou
anormalement chaud, joints, tuyaux, vannes, etc. qui fuient). Interdisez la maintenance au
personnel non qualifié.
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Messages d’alerte—Risques électriques et mécaniques internes

[Document BIUUUS11]
Les instructions suivantes concernent les dangers existant a I’intérieur de la machine et au niveau
des boitiers électriques.

AVERTISSEMENT : Risques d'électrocution et de brilure électrique—Tout
contact avec le courant électrique peut entrainer la mort ou des blessures graves. Du courant
électrique est présent a I’intérieur de I’armoire tant que le disjoncteur ou sectionneur principal de
I’alimentation de la machine n’est pas désactivé.

Ne pas déverrouiller ou ouvrir les portes des boitiers électriques.

* Ne pas déverrouiller ou ouvrir les portes des boitiers électriques.
* Ne retirez pas les gardes, couvercles ou panneaux de securité.

* Ne pas atteindre le chéssis ou le cadre.

» Eloignez vous et éloignez les autres de la machine.

» Vous devez connaitre I'emplacement du sectionneur principal et I'utiliser en cas d'urgence
pour couper le courant de la machine.

AVERTISSEMENT : Risques d'enchevétrement et d'écrasement—Le contact avec
des composants en mouvement normalement protégés par des protections, des couvercles ou des
panneaux, peut entrainer vos membres et les casser. Ces composants se mettent en mouvement
automatiquement.

* Ne retirez pas les gardes, couvercles ou panneaux de sécurité.
» Ne pas atteindre le chassis ou le cadre.
 Eloignez vous et éloignez les autres de la machine.

» Vous devez connaitre I'emplacement de tous les arréts d'urgence, des cordes, et/ou blocs a
utiliser pour arréter en cas d'urgence le mouvement de la machine.

Messages d’alerte—Risques du tambour et du fonctionnement

[Document BIUUUS13]
Les instructions suivantes concernent les dangers liés au tambour et au processus de lavage.

DANGER : Risques d'entrainement et risques sérieux—Le contact avec du linge en
traitement peut entrainer I’enroulement du linge autour de votre corps ou de vos membres et vous
démembrer. Le linge est normalement protégé par le verrouillage de la porte du tambour.

* Ne pas essayer d'ouvrir la porte ou de toucher au tambour tant que celui-ci n'est pas arrété.
» Ne pas toucher au linge se trouvant a l'intérieur ou dépassant du tambour en rotation.
» N'utiliser pas la machine avec un verrouillage de porte défectueux.

» Vous devez connaitre I'emplacement de tous les arréts d'urgence, des cordes, et/ou blocs a
utiliser pour arréter en cas d'urgence le mouvement de la machine.

» Vous devez connaitre I'emplacement du sectionneur principal et I'utiliser en cas d'urgence
pour couper le courant de la machine.

AVERTISSEMENT : Risques d'écrasement—Le contact avec un tambour en rotation
peut écraser vos membres. Le tambour repousse tout objet avec lequel on essaie de I'arréter, et
I'objet peut se retourner contre vous et vous blesser. Le tambour en rotation est normalement
protégé par le verrouillage de la porte du tambour.

* Ne pas essayer d'ouvrir la porte ou de toucher au tambour tant que celui-ci n'est pas arrété.
* Ne placer aucun objet dans le tambour en rotation.
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Chapitre 2. S(reté

» N'utiliser pas la machine avec un verrouillage de porte défectueux.

AVERTISSEMENT : Risques d'espace restreint—Rester dans I'espace réduit du
tambour peut vous tuer ou vous blesser. VVous encourez des risques tels que brdlure,
empoisonnement, suffocation, panique, contamination, €lectrocution, écrasement et autres.

* Ne pas effectuer de la maintenance, des réparations ou des modifications non autorisées.

AVERTISSEMENT @: Risques d'explosion et de feu—Les substances inflammables
peuvent exploser ou prendre feu dans le tambour, les vidanges ou égout. La machine est destinée
au lavage avec de I'eau, mais pas avec du solvant. Le processus peut entrainer une évaporation de
vapeur inflammable contenue dans le linge contenant du solvant.

* Ne pas utiliser des solvants inflammables dans le processus.

* Ne traitez pas les marchandises contenant les substances inflammables. Consulter votre
centre de secours d'incendie et votre assureur.

. Messages d’alerte—Conditions dangereuses [pocument BIUUUS14]

Risques des dommages et des mauvais fonctionnements

Risques provenant des dispositifs de sécurité inopérants

DANGER : Risques d'entrainement et risques sérieux—Verrouillage porte du
tambour-1'utilisation de la machine avec un verrouillage de porte défectueux laisse la possibilité
d'ouvrir la porte pendant que le tambour tourne et/ou de démarrer avec la porte ouverte, en vous
exposant au tambour en rotation.

» N'utilisez pas une machine endommagée ou fonctionnant mal.

AVERTISSEMENT : Risques multiples—L utilisation de la machine sans dispositif de
sécurité peut tuer ou blesser le personnel, endommager ou détruire la machine, endommager
I'installation et/ou annuler la garantie.

» Ne touchez pas ou ne déconnectez pas un dispositif de sécurité et ne pas faire fonctionner
la machine avec un dispositif de sécurité défectueux.

AVERTISSEMENT [ 9] Risques d'électrocution et de brilure électrique—Portes des
boitiers électriques -l'utilisation de la machine sans la porte électrique verrouillée peut vous
exposer aux conducteurs haut voltage a l'intérieur du boitier.

* Ne pas déverrouiller ou ouvrir les portes des boitiers électriques.

AVERTISSEMENT [ 10]: Risques d'enchevétrement et d'écrasement—Protections,
couvercles, et panneaux-I'utilisation de la machine sans protection, couvercle ou panneau peut
Vous exposer au danger des mouvements des composants.

* Ne retirez pas les gardes, couvercles ou panneaux de securité.

Risques résultant de dispositifs mécaniques endommagés

AVERTISSEMENT [ 11} Risques multiples—L utilisation d'une machine endommagée
peut blesser ou tuer le personnel, provoquer des dommages ou détruire la machine, provoquer des
dégats dans l'installation, et/ou annuler la garantie.

» N'utiliser pas une machine endommagée ou fonctionnant mal. Demander au service de
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maintenance autorisée la remise en fonctionnement.

AVERTISSEMENT : Risques d'explosion—Tambour-Un tambour endommagé peut
éclater pendant I'essorage, percer le béti et lancer des morceaux de métal & grande vitesse.

» N'utilisez pas une machine endommagée ou fonctionnant mal.

Risques des utilisations sans soin

Risques de fonctionnement sans sécurité-Information essentielle pour le
personnel opérateur _ _
(voir aussi les risques des opérateurs dans le livre technique)

AVERTISSEMENT [ 13 Risques multiples—Toute opération effectuée par I'opérateur
sans précaution peut tuer ou blesser le personnel, endommager ou détruire la machine,
endommager l'installation et/ou annuler la garantie.

» Ne touchez pas ou ne déconnectez pas un dispositif de sécurité et ne pas faire fonctionner
la machine avec un dispositif de sécurité défectueux.

» N'utiliser pas une machine endommagée ou fonctionnant mal. Demander au service de
maintenance autorisée la remise en fonctionnement.

* Ne pas effectuer de la maintenance, des réparations ou des modifications non autorisées.
* Ne pas utiliser la machine contrairement aux instructions de l'usine.

« Utiliser la machine seulement dans sa destination prévue.

» Les conséquences d'une utilisation manuelle de la machine doivent é&tre bien comprises.

Risques de maintenance sans sécurité - Information essentielle pour le
personnel de maintenance
(voir aussi les risques de maintenance dans le livre technique)

AVERTISSEMENT [ 14 ] Risques d'électrocution et de brilure électrique—Tout
contact avec le courant électrique peut entrainer la mort ou des blessures graves. Du courant
électrique est présent a I’intérieur de I’armoire tant que le disjoncteur ou sectionneur principal de
I’alimentation de la machine n’est pas désactivé.

Ne pas déverrouiller ou ouvrir les portes des boitiers électriques.

» La maintenance doit &tre exclusivement assurée par des techniciens qualifiés et agréés. Il
est impératif de bien connaitre les dangers encourus et la maniére de les éviter.

 Lorsqu’un verrouillage/étiquetage est requis par les instructions d’entretien,
conformez-vous aux normes de verrouillage/d’étiquetage OSHA (Loi sur la santé et la
sécurité au travail) en vigueur. En dehors des Etats-Unis, conformez-vous aux normes
OSHA en I’absence de toute autre régle dérogatoire.

AVERTISSEMENT : Risques d'enchevétrement et d'écrasement—Le contact
avec des composants en mouvement normalement protéges par des protections, des couvercles ou
des panneaux, peut entrainer vos membres et les casser. Ces composants se mettent en
mouvement automatiquement.

» La maintenance doit étre exclusivement assurée par des techniciens qualifiés et agréés. Il
est impératif de bien connaitre les dangers encourus et la maniere de les éviter.

» Lorsgu’un verrouillage/étiquetage est requis par les instructions d’entretien,
conformez-vous aux normes de verrouillage/d’étiquetage OSHA (Loi sur la santé et la
sécurité au travail) en vigueur. En dehors des Etats-Unis, conformez-vous aux normes
OSHA en I’absence de toute autre regle dérogatoire.
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AVERTISSEMENT [ 16]: Risques d'espace restreint—Rester dans I'espace réduit du
tambour peut vous tuer ou vous blesser. VVous encourez des risques tels que brdlure,
empoisonnement, suffocation, panique, contamination, €lectrocution, écrasement et autres.

* N'entrez pas dans le tambour tant qu'il n'a pas été nettoyé, vidangé, refroidi et immobilisé.
— Fin BIUUUS27 —

BIWUUIO6 (Published) Book specs- Dates: 20150514 / 20150514 / 20170224 Lang: FREO1 Applic: IM4 IM6 IM7

Evitez les dommages des produits chimiques et des systemes
de produits chimiques

Tous les laveurs-extracteurs Milnor® et les laveurs de tunnel CBW® sont en acier inoxydable
conformément a la spécification AISI 304. Ce matériau donne de bonnes performances lorsque
les produits chimiques sont correctement utilisés. Si les produits chimiques sont mal utilisés, ce
matériel peut étre endommagé. Les dommages peuvent étre trés sérieux et survenir rapidement.
En général, les sociétés de produits chimiques :

« fournissent les systemes de pompage alimentant la machine,

* connectent le systéme de pompage a la machine,

« rédigent les formules de lavage controlant les concentrations chimiques.
La société établissant ces procédures doit s'assurer qu'elles ne causent pas de dégats. Pellerin

Milnor Corporation n'accepte aucune responsabilité quant a tout dommage par des
produits chimiques aux machines qu'elle fabrique ou aux marchandises dans la machine.

Comment les produits chimiques peuvent causer des
dommages

Produits chimiques dangereux et formules de lavage—Les exemples pouvant
causer des dommages sont :

* une tres haute concentration de d'agent chloré de blanchiment,

» un mélange d'acide sulfurique et d'hypo chlorite,

* les produits chimiques (exemples : agent chloré de blanchiment, acide silicofluorhydrique)
pouvant rester sur I'acier inoxydable car ils ne sont pas tout de suite rincés a I'eau.

Le livre “Technologie de la blanchisserie” de Charles L. Riggs renseigne sur les doses et les
formules de produits chimiques correctes.

Configuration ou branchement de I'équipement incorrect—De nombreux
systémes chimiques :

» n'empéchent pas un vide dans le tube de produits chimiques (par exemple, avec un reniflard)
lorsque la pompe est arrétée,

» n'empéchent pas le débit (par exemple, avec une vanne) a I'endroit ou le tube de produits
chimiques va dans la machine.

Il'y aura des dégats si une dose de produits chimiques peut passer dans la machine lorsque le
systéme est arrété. Certaines configurations de composants peuvent laisser les doses de produits
chimiques entrées dans la machine par un siphon (Illustration 2). Certaines peuvent laisser des
doses de produits chimiques entrer dans la machine par gravité (Illustration 3).
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Illustration 2: Configurations incorrectes laissant passer des doses de produits chimiques dans la
machine par un siphon

Vues schématiques

» D T

Pompe
Réservoir de produits chimiques

Le siphon se produit ci-dessus. Le liquide dans les parties grisées du tube de produits chimiques

Légende

et du réservoir peut passer dans la machine.
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Illustration 3: Configurations incorrectes laissant passer des doses de produits chimiques dans la
machine par gravité

Vues schématiques

- - ———

Légende

P. Pompe
R. Réservoir de produits chimiques
D. Tube de produits chimiques Le liquide dans les zones grisées peut passer dans la machine.

222. Equipement et procédures pouvant éviter les dommages

2.2.2.1. Utilisez la tubulure de produits chimiques fournie.—La machine est pourvue d'une
tubulure pour fixer les tubes de produits chimiques a partir d'un systeme de pompage de produits
chimiques. L'illustration 3 présente des exemples. La tubulure a une source d'eau pour rincer les
doses de produits chimiques avec de I'eau.
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lllustration 4: Exemples de tubulures pour les tubes de produits chimiques. Votre équipement peut

sembler différent.

2.2.2.2. Fermez la conduite.—Si la pompe ne ferme pas toujours la conduite lorsqu'elle est arrétée,
utilisez une soupape d'arrét pour faire cela.

2.2.2.3. Ne laissez pas un vide se produire.—lInstallez un reniflard dans la conduite de produits
chimiques qui est supérieure au niveau plein du réservoir.

2.2.2.4. Rincez le tube de produits chimiques avec de I'eau.—Si le liquide restant dans le
tube entre la pompe et la machine peut circuler dans la machine, rincez le tube avec de I'eau aprés
I'arrét de la pompe.

2225. Enfoncez completement le tube de produits chimiques sous I'entrée de la
machine.—II est également nécessaire qu'il n'y ait aucune pression dans le tube et le réservoir
de produits chimiques lorsque le systeme est arrété. lllustration 5 présente cette configuration.

lllustration 5: A Configuration bloquant le débit dans la machine Lorsque la pompe est arrétée (si le
tube et le réservoir de produits chimiques ne sont pas sous pression)

Vue schématique Légende
l. Entrée de produits

]_\®¥ chimiques sur la machine
L. Tube de produits

P g
chimiques
P. Pompe
R. Réservoir de produits
chimiques

-]

e

i

2.2.2.6. Prévention contre les fuites.—Lorsque vous entretenez le systeme de pompage de
produits chimiques :

 Utilisez les composants corrects.
 Veillez a ce que tous les branchements soient compatibles.
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* Veillez a ce que tous les branchements soient serrés.

— Fin BIWUUI06 —
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Chapitre 3. Entretien de Routine

Chapitre 3
Entretien de Routine

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20150514 / 20150514 / 20170224 Lang: FREO1 Applic: IM4 IM6 IM7

Entretien de routine—

Effectuez I'entretien tel que décrit dans le Section 3.1.2 “Résumé de I'entretien” afin de vous
assurer que la machine est fiable, conforme a la garantie, et fonctionne correctement. Cet
entretien réduit également les taches de réparation et les arréts indésirables. Si des réparations
sont nécessaires, contactez votre revendeur ou Milnor.

AVERTISSEMENT : Risque de blessure grave—Les mécanismes présentent un
risque de blessure grave.

» Vous devez étre approuveé par votre employeur pour effectuer ce travail.

» Soyez extrémement prudent lorsque vous examinez les composants en cours de
fonctionnement. Coupez I'alimentation électrique de la machine pour toutes les autres
taches. Respectez les codes de sécurité. Aux Etats-Unis, il s'agit de la procédure LOTO
(Lockout/Tagout) de la loi OSHA (loi sur la sécurité et la santé au travail). Des conditions
requises locales supplémentaires peuvent également s'appliquer.

» Remettez en place les protections et les capots que vous avez déposés pour I'entretien.

Affichage de I'entretien dans un calendrier

Si vous utilisez un logiciel pour gérer le planning des entretiens de votre usine, ajoutez les
éléments présentés dans le Section 3.1.2 a ce planning. Sinon, vous pouvez placer des reperes
dans un calendrier associé aux tableaux du Section 3.1.2. Les reperes sont les numéros 2, 3,4, 5
et 6. Il n'est pas nécessaire d'afficher le numéro 1 (éléments que vous traitez chaque jour) dans le
calendrier. Numéro 2 = éléments traités toutes les 40 a 60 heures, 3 = toutes les 200 heures, 4 =
toutes les 600 heures, 5 = toutes les 1200 heures, et 6 = toutes les 2400 heures. Ce sont les
numéros sous Marquage, en haut des colonnes étroites situées a gauche de chaque tableau du
Section 3.1.2.

Le Tableau 1 indique ou placer les repéres sur un calendrier.. Par exemple, si votre machine
fonctionne entre 41 et 60 heures par semaine, les trois premiers reperes sont 2, 2 et 3. Placez ces
repéres sur les premiére, deuxiéme et troisiéme semaines qui suivent le début de fonctionnement
de la machine. Si vous effectuez I'entretien de routine un certain jour de la semaine, placez le
repére sur ce jour de chaque semaine. Poursuivez la mise en place des reperes sur les semaines
suivantes. Il peut s'avérer nécessaire d'effectuer I'entretien des 40 & 60 heures (2) plus d'une
fois par semaine. Si la machine fonctionne entre 61 et 100 heures, placez un 2 sur deux jours de
la semaine. Si la machine fonctionne 101 heures ou plus, placez un 2 sur trois jours de la semaine.
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Pour chaque date avec le repere 3, traitez les éléments marqués d'un x dans la colonne 3 ou 2 de
chaque tableau de Section 3.1.2. Pour chaque date avec le repere 4, traitez les éléments marqués
d'un x dans la colonne 4, 3 ou 2. Continuez sur ce modeéle.

Tableau 1: Placement des reperes dans un calendrier

Heures/
Semaine

10

11

12

Numéro de semaine

15

16

17

18

26

27128

29

30

Jusqu'a
40

2 |2

41 - 60

3 |2

61-80

2 (3

81-100

NN (NN

W b~ NN

NN WIN

O ININIDN

répéter

101 -120

N(W I N[N DN

N ININDN

WIN NN

D (W WO Ww

répéter

121 -140

NN NN NN
WIW Wi NN
NN W WIN
WIW Wi NN
Al IDNDOINMN®W
WIN AN IDNIN
NITWN AW IN
WIN WIN NN

QW ININ NN

NI w w bl w

WINININIDNIDN

NIW OaINININ

W A (DDOTIN| D>

WIWIN W wN

répéter

Heures/
Semaine

313233343536 |37 |38

40

de semai

46

ine, suite

48

49

50 |51

52

53

54 |55

56

57 |58

59

60

Jusqu'a
40

3 |2

41 - 60

répéter

3.1.2.

Pointe:

Résumé de I'entretien
Les tableaux de cette section présentent les éléments de I'entretien de routine de votre machine.
Chague tableau concerne un type de procédure (par exemple, graisser les paliers et les bagues).
La partie supérieure du tableau indique la procédure générale. La colonne Plus de données fournit
des instructions particuliéres, si nécessaire.

* Si la machine fonctionne plus de 12 heures chaque jour, traitez les éléments journaliers deux

fois par jour. Traitez les autres éléments aux heures ou jours indiqués par le calendrier (voir la

section 1). Traitez tous les éléments de tous les tableaux selon les intervalles d'entretien
applicables (par exemple, jour, 40 a 60 heures, et 200 heures).

Les paragraphes qui suivent le résumé d'entretien donnent plus d'informations sur les éléments de
I'entretien. Une fois que vous en aurez pris connaissance, vous devrez juste consulter le résumé

pour effectuer I'entretien.
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Tableau 2: Protections et composants concernés

Chapitre 3. Entretien de Routine

Examiner. Si un composant est endommagé, manquant ou non réglé, corrigez immédiatement pour

éviter une blessure.

Marquage |  Pour ce .
11213l 4l 5/ 6| faire, chaque Composant Plus de données
X jour* protections, capots Pour des composants de rechange, contactez
jour plaque de sécurité votre revendeur ou Milnor.
200 heures fixations Les fixations doivent étre serrées.
200 heures boulons d'ancrage et joint Le joint doit étre intact. Les boulons doivent
étre serrés.
X jour* verrouillage de la porte Si la machine fonctionne avec la porte
ouverte :
Immediately remove power.
Do not permit operation.
Parlez-en & votre revendeur ou a Milnor.

Tableau 3: Filtres, écrans et composants sensibles

Supprimez la contamination de ces composants afin d'éviter des dommages et des performances

meédiocres.
Marquage | Pour ce faire, C Plus de données Voir également Section
omposant e . ou
1121314/5/6 chaque 3.1.3 “Suppression de la contamination
X 40 a 60 heures | ventilateur a inversion, Voir Illustration 8. Maintenez un bon flux
évents, filtres d'air.
X 600 heures moteurs Maintenez un bon flux dair.
X| 2400 heures | machine entiere Supprimez la poussiere et la saleté en exces.
X jour* zone d'entrée des produits Certains produits chimiques restant sur les
chimiques surfaces de la machine sont la cause d'une
corrosion. Voir Illustration 9 et Section 2.2.
“Evitez les dommages des produits chimiques
et des systemes de produits chimiques”
X| 2400 heures |tamis d'entrée d'eau fournis Retirez les tamis des conduites d'arrivée d'eau
par d'autres fabricants et rincez-les a l'eau.
X| 2400 heures |tamis dans le régulateur d'eau | Voir Illustration 10
de l'injecteur d'alimentation
optionnel et des produits
chimiques sur certains
modeles
X 200 heures tamis pour arrivée de vapeur | Voir lllustration 12
(La vapeur est en option sur
certains modeles.)
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Tableau 4: Piéces d'usure

Examiner. Resserrez ou remplacez si nécessaire, afin d'éviter les arréts et les performances
médiocres. Pour des piéces de rechange, contactez votre revendeur ou Milnor.

Marquage | Pour ce faire
' Composant Plus de données
1|2 3/4/5/6| chaque P
X 200 heures poulies et courroies de Voir Supplément 1 et Illustration 7
transmission
X 200 heures conduites et tuyaux Examinez les tuyaux et leurs branchements a
la recherche de fuites.
200 heures ressorts en caoutchouc Voir Illustration 14
200 heures amortisseurs Voir Supplément 3 et Illustration 14

Tableau 5: Paliers et bagues Voir Tableau 6 pour Moteurs.

Graissez tous ces composants afin d'éviter les dommages potentiels.

Marquage
1| 2‘ 3‘ 456

Pour ce
faire, chaque

Composant

Plus de données Voir également Section
3.1.4 “Ildentification des lubrifiants et
procédures”

Plaque de graissage 01 10025X du logement de palier. Utilisez ces données si votre machine est

équipée de cette plaque de graissage. Voir Illustration 13 et Section 3.1.4.2.

X 200 heures joint Ajoutez 0,06 once (1,8 ml) de graisse EPLF2
(Tableau 9)

200 heures palier arriére Ajoutez 0,12 once (3,6 ml) de graisse EPLF2

200 heures palier avant Ajoutez 0,12 once (3,6 ml) de graisse EPLF2

Tableau 6: Planning de graissage du moteur Utilisez les données de Section 3.1.4.3 pour remplir ce tableau.

principal)

Identification du moteur
(exemple : entrainement

Intervalle Quantité Dates des ajouts de graisse
Ansnee Hesure floz | mi
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Tableau 7: Mécanismes et réglages
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Vérifiez si les mécanismes sont opérationnels et si les réglages sont corrects pour éviter tout risque de

performances médiocres.

Marquage

Pour ce faire,

Composant Plus de données
1|2/3/4|5/6| chaque P
X|2400 heures | circuit de controle Inspectez le cablage et les branchements des
boitiers électriques. Recherchez des traces de
corrosion, des branchements déserrés. VVoir
Section 3.1.3
X 200 heures régulateur de pression d'eau | Voir Illustration 10. Valeur : 28 PSI (193
de l'injecteur d'alimentation | kPa)
optionnel
X 200 heures capteur de niveau de bain Inspectez la conduite dair et les
utilisant la pression d‘air raccordements. Voir Illustration 11
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3.1.3. Suppression de la contamination

Tableau 8: Types de contamination,

agents de nettoyage et procédures

réflecteur, laser,
détecteur de
proximité, sonde
de température

puis ringage a I'eau

Matériel ou Contamination .
Exemple Agent de nettoyage Plus de données
composant courante
enceinte de la poussiére, saleté | — air comprimé ou Air—pas plus de 30 psi (207 kpa). Prenez soin
machine aspirateur d'atelier de ne pas envoyer la poussiére dans les
mécanismes.
ailettes et évents des | poussiére moteurs, aspirateur d'atelier, Prenez soin de ne pas envoyer la poussiére dans
composants inverseurs, brosse a poils souples, | les mécanismes.
électriques résistances de jet d'air pour les
freinage composants
intérieur de boftier | poussiére tous les boitiers | €lectriques
électrique électriques
branchements corrosion, vernis | connecteur solvant en Débranchez, puis rebranchez. Utilisez du
électriques débrochable, vaporisateur pour solvant si le mauvais branchement persiste.
connecteur composants
Molex, relais électriques
embrochable
capteurs poussiére cellule aucun(e) Utilisez un chiffon propre, doux et sec.
électroniques saleté photoélectrique, | eay tigde avec savon, | Utilisez des chiffons propres et doux.

acier inoxydable

éclaboussures de
produits
chimiques

enveloppe,
injecteur
d'alimentation

eau

Utilisez un tuyau pour rincer les traces de
produits chimiques de I'ensemble de la surface.
Evitez le mouiller les composants électriques ou
les mécanismes.

acier inoxydable

attaque corrosive

enveloppe

décapage et

Parlez-en a votre revendeur ou a Milnor. Ce

tuyaux

série 300 des produits interne, cylindre | passivation n'est pas une opération de routine.
chimiques
métal peint, poussiére, saleté, | éléments du eau tiede avec savon, | Utilisez des chiffons propres. Evitez le mouiller
aluminium non peint | graisse chassis puis ringage a l'eau les composants électriques.
caoutchouc saleté, huile, courroies eau tiéde avec savon, | Utilisez des chiffons propres. Procédez a un
graisse d'entrainement, | puis ringage a I'eau rincage complet. Eliminez toute trace d'huile ou

de savon des courroies d'entrainement. Vérifiez
que les courroies d'entrainement sont
opérationnelles.

plastique transparent,
acrylique

décoloration
(jaunissement)

bol de filtre a air
comprimé,
débitmeétre visuel

eau tiede avec savon,
ensuite ringage a
I'eau, puis nettoyant
pour acrylique
N'utilisez pas
d'ammoniac.

Utilisez uniquement les agents de nettoyage
nécessaires. Lavez et rincez avec des chiffons
propres et doux. Suivez les instructions fournies
avec le nettoyant pour acrylique.

vitre en verre

décoloration
(jaunissement)

vitre de porte,
jauge visuelle

solution d'eau et
d'ammoniac, ensuite
ringage a l'eau puis
acétone

Utilisez des chiffons propres et doux. Utilisez
uniguement les agents de nettoyage nécessaires.
Si nécessaire, faites tremper dans la solution de
nettoyage.

filtre a air fin, filtre &
peluches

poussiére,
peluches

volet du boitier
électrique de
I'inverseur, bol
de filtre de la
conduite d'air,
séchoirs

aspirateur d'atelier

Remplacez le filtre usagé par un filtre neuf
lorsque l'aspirateur ne peut pas éliminer la
contamination.
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Matériel ou Contamination
composant courante

Exemple Agent de nettoyage Plus de données

tamis rigides, écrans | particules
pour l'eau, la vapeur | minérales

dans la conduite |eau
d'eau, le tamis en

Utilisez une brosse a poils rigides. Rincez a
I'eau courante.

y
tamis rigides, écrans | rognures de dans le circuit nettoyant pour Faire tremper. Utilisez une brosse a poils
pour I'huile métal hydraulique carburateur ou solvant | rigides.

équivalent

composants de saleté, lubrifiant | paliers, chaines | nettoyant pour Faire tremper. Utilisez un chiffon ou une brosse
transmission en acier | solidifié de roulement, carburateur ou solvant | a poils souples.

pignons, équivalent

engrenages

3.1.4. ldentification des lubrifiants et procédures
Le Tableau 9 identifie le lubrifiant pour chaque code de lubrifiant donné dans le résumé de
I'entretien. Vous les obtiendrez, ou leur équivalent, auprés de votre fournisseur local de

lubrifiants.

Lorsque vous ajoutez de la graisse, suivez toujours les procédures indiquéees sous Section 3.1.4.1.
Lorsque vous ajoutez de la graisse a des moteurs, suivez aussi les procédures indiquées sous

Section 3.1.4.3.

‘. ATTENTION [ 20]: Risque de dommages—Un mauvais lubrifiant diminue la durée de vie

des composants.

» Assurez-vous que tout I'équipement et les accessoires utilisés pour appliquer des

lubrifiants sont propres.

« Utilisez uniquement les lubrifiants indiqués ou des équivalents ayant les mémes

caractéristiques.

Tableau 9: Identification du lubrifiant

Code | Type

Nom de la marque

Exemple d'application

moteur

EM | graisse | Mobil Polyrex EM ou comme
indiqué sur la plaque signalétique du

paliers de moteur

EPLF2 |graisse | Shell Alvania EP (LF) Type 2

paliers et bagues de I'axe
d'entrainement, joints a billes,
chaine de transmission

pression.

Procédures de graissage au pistolet

ATTENTION : Risque de dommages—La pression hydraulique risque de déplacer les
joints et d'introduire de la graisse dans des zones indésirables (exemple : bobinage moteur).

« Utilisez un pistolet graisseur a main. Un pistolet graisseur a moteur produit trop de

» Sachez quelle quantité de graisse est délivrée par votre pistolet lors de chaque cycle

(chaque dose).

« Utilisez le pistolet graisseur a vitesse lente (10 a 12 secondes par cycle).

» Ajoutez seulement la quantité de graisse spécifiée. Arrétez si de la graisse propre émerge
d'un orifice de vidange ou autre orifice.

 Essuyez les écoulements de graisse sur les courroies et les poulies.
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Les tableaux indiquent les quantités de graisse en millilitres (ml) et en onces liquides (fl 0z).
Vous pouvez également utiliser les cycles (doses) d'un pistolet graisseur. Un cycle correspond a
chaque activation du déclencheur. Un cycle délivre généralement 1,8 ml (0,06 fl 0z) environ.
Votre pistolet graisseur peut donner plus ou moins que cette quantité. Mesurez la dose délivrée
par votre pistolet graisseur comme suit :

1. Veérifiez que le pistolet graisseur fonctionne correctement.

2. Utilisez-le pour injecter de la graisse dans un petit conteneur gradué en millilitres ou en onces
liquides. Activez le déclencheur lentement et a fond.

3. Injectez une quantité de graisse suffisante pour obtenir une mesure précise. Comptez le
nombre de cycles effectués avec le pistolet graisseur (le nombre de fois ot vous I'avez
déclenché).

4. Calculez la quantité délivrée par chaque cycle du pistolet graisseur.
Exemple - 2 fl 0z/64 cycles = 0,031 fl oz pour chaque cycle
Exemple - 59 ml/64 cycles = 0,92 ml pour chaque cycle

Procédures pour composants de palier reliés a une plague de
graissage—Votre machine posséde une plaque de graissage sur I'enceinte ou I'enveloppe de la
machine. VVous ajoutez de la graisse aux composants du logement de palier a cet emplacement. La
procédure correcte consiste a ajouter de la graisse lorsque le cylindre tourne a la vitesse de lavage
tout en suivant ces consignes :

 Pour toutes les autres opérations de graissage, ajoutez la graisse aprés avoir coupé
I'alimentation électrique de la machine.

« Si la plaque de graissage de votre machine n'est pas opérationnelle (si vous devez ajouter de
la graisse a un autre emplacement), ajoutez la graisse aprés avoir coupé I'alimentation
électrique de la machine.

* Si vous devez retirer une protection pour avoir acces a la plaque de graissage, empéchez tout
acces a la machine par d'autres membres du personnel.

Si vous suivez ces consignes, utilisez le mode Manuel pour mettre la machine a la vitesse de
lavage. Ensuite, ajoutez la graisse a la plaque de graissage.

Procédures pour les moteurs—Si le moteur de votre machine ne posséde pas de raccords
graisseurs, aucun entretien de graissage n'est nécessaire. Dans le cas contraire, il est nécessaire
d'ajouter de la graisse. L'intervalle est cependant plus long que celui des autres entretiens. Le
Tableau 10 indique les intervalles de graissage du moteur, et les quantités en fonction des tailles
de chéssis et des vitesses de moteur spécifiées. Ces données vous sont fournies par la plaque
signalétique du moteur. Utilisez le Tableau 6 dans la section 3.1.2 pour enregistrer les données
concernant les moteurs de votre machine.
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lllustration 6: Conditions de lubrification du moteur

Raccord graisseur et décharge de la graisse| Raccord graisseur et vidange de la graisse

Plague signalétique du moteur Raccords graisseurs, sans décharges ni

vidanges

R

BALDOR. RELJ 2
INDUSTRIAL MOT O e

Légende

1. Raccord graisseur
2. Décharge de la graisse. Ne pas retirer.
3. Bouchon de vidange de la graisse Retirer en
premier.
4. RPM (vitesse du moteur). Dans cet
gy i ol : exemple, la vitesse est de1465 RPM &
et J— 50 Hz et de 1765 RPM a 60 Hz.
TS, Taille du chassis NEMA (CEI) Exemple :
256 T

ATTENTION : Risque de dommages—Vous risquez d'introduire de la graisse dans les
bobinages et de griller le moteur si vous ne retirez pas d'abord les bouchons de vidange de la
graisse.

* Si le moteur possede des bouchons de vidange, retirez-les avant d'ajouter de la graisse. Si
le moteur posséde des raccords de décharge de la graisse, il n'est pas nécessaire de les
retirer.

Injectez de la graisse de la fagon suivante :
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1. Faites fonctionner la machine, ou utilisez les fonctions manuelles pour faire tourner la moteur
jusqu'a ce qu'il soit chaud.

2. Coupez l'alimentation électrique de la machine.

3. Si le moteur possede des bouchons de vidange de la graisse, retirez-les. Voir la déclaration de
précaution

4. Injectez de la graisse EM (Tableau 9) avec le moteur a l'arrét. Si le moteur dont la plaque
signalétique est représentée a la Illustration 6 fonctionne a 60 Hz, la quantité de graisse
spécifiée pour chaque raccord graisseur est de 18,4 ml (0,65 fl 0z).

5. Si le moteur posséde des bouchons de vidange de la graisse, faites fonctionner la machine ou
utilisez les fonctions manuelles pour faire tourner le moteur pendant deux heures. Remettez le
bouchon de vidange en place.

Tableau 10: Quantités et intervalles de graissage du moteur Utilisez de la graisse EM (Tableau 9)

Plaque signalétique du moteur "
(voir la Illustration 6) Intervalle Quantite
Taille du L
A RPM supérieur . Onces
chas?gé\lll)EMA ou égal a Années Heures liquides ml
900 55 11000
Jusqu'a 210 1200 4.5 9000 0.34 0.5
(132) 1800 3 6000
3600 1.5 3000
900 45 9000
> 1200 35 7000
>210‘a 280 (132 065 18.4
a 180) 1800 2.5 5000
3600 1 2000
900 35 7000
> 1200 3 6000
>280‘a 360 (180 087 246
a 200) 1800 2 4000
3600 0.5 1000
900 25 5000
>360 & 5000 1200 2 4000
. 2.23 63.2
(200 a 300) 1800 1 2000
3600 0.5 1000
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3.1.5. Composants d’entretien—Machines et Groupe de Contrdle
[Document BIUUUM10]

lllustration 7: Conditions de la courroie et de la poulie a rechercher. Voir Supplément 1.

Types de dommages de la courroie Comment trouver une poulie usée

® Q)

\_

Légende

1. Corde cassée—dommage par un objet
tranchant.

2. Craquelures—Ia courroie est trop large pour
la poulie.

3. Parois brillantes—huile ou graisse sur la
courroie.

4. Les couches de la courroie se
détachent—Huile ou graisse.

5. Bandes sur les parois—saleté, particules.

6. Incorrect ; La poulie est trop usée.

7. Correct : La poulie ne touche que les parois.

Vous pouvez placer une fine bande de
papier dans l'espace entre la courroie et la
poulie.

8. Espace

Supplément 1

Comment examiner les courroies et les poulies

Avec I'alimentation coupée :
« Recherchez la saleté, la poussiére, I'huile et la graisse. Eliminez la pollution.
» Contrélez si la courroie est endommagée comme montré dans Illustration 7.
» Contrélez si les poulies sont usées comme montré dans Illustration 7.

Lorsque la machine fonctionne—Ne touchez pas la machine. Regardez et écoutez :

» Une courroie peut vibrer et causer des dommages. 1l faut rectifier cette condition
uniquement si les vibrations sont importantes.

* La courroie doit étre suffisamment tendue afin qu'il n'y ait aucun dérapage sur la poulie
pendant le fonctionnement. En cas de dérapage, vous entendrez un bruit.

A propos du remplacement de composants et du réglage de la tension—Le réglage correct
est trés important pour la durée de vie utile des composants et le fonctionnement de la machine.
Votre revendeur Milnor peut faire ce travail. Si vous savez comment faire ce travail (par
exemple, aligner correctement les courroies et les poulies), et que vous voulez le faire,
parlez-en a votre revendeur ou & Milnor pour connaitre les numéros des pieces. Remplacez les
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composants usés avant de régler la tension.

 Les machines utilisant des tiges des filetages complets et des écrous pour maintenir la base
du moteur en place —Tournez les écrous sur les tiges pour régler la tension. Serrez les
écrous.

» Les machines utilisant un ressort pour maintenir la base du moteur en place—Ultilisez la
douille de serrage de courroie fournie avec la machine. Placez la douille sur la tige a
laquelle le ressort est fixé ou retirez la douille pour augmenter ou réduire la tension.
Remplacez le ressort si nécessaire.

lllustration 8: Boitier électrique et Variateur. Ce sont des exemples. Votre machine peut étre
différente.

Laveuse essoreuse 30022X_ | 48040F _Laveuse essoreuse | 76039 tunnel de lavage CBW

y s L B &

Légende
1. Filtre & air
2. Ventilateur sur la porte du boitier électrique. Conseil : Placez des banderoles devant le ventilateur
pour s'assurer que le ventilateur fonctionne.
Ailettes de refroidissement du variateur et des évents. Voir déclaration de précaution
4, Résistance de freinage, le cas échéant

w

ATTENTION [ 23] Risque de dommages—L'onduleur brilera sans circulation dair
suffisante.

» Gardez les ventilateurs, les filtres, les évents, et les résistances de freinage propres.
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lllustration 9: Tubulures d’admissijon de produits chimiques pour les systémes de pompage de
produits chimiques. Voir déclaration de précaution . Ce sont des exemples. Votre machine
peut étre différente.

36026V7J 60044WP2 76039CB

j .

ATTENTION [ 24]: Risques de corrosion de la machine et des marchandises —

 Branchez les tubes de produits chimiques uniquement a la tubulure d'admission de
produits chimiques.

» Comblez les fuites. Retirez les fournitures qui fuient des surfaces.

 Veuillez contacter votre revendeur ou Milnor si vous voyez des dégats causés par la
corrosion.

Illustration 10: Chute de savon et injecteur d'alimentation a 5 compartiments facultatif. Ce sont des
exemples. Votre machine peut étre différente.

Chute de savon Injecteur d'alimentation Rincez les composants de
réglage al'eau

Légende

Ne laissez pas de produits chimiques sur les surfaces.

Régulateur de pression d'eau. Voir déclaration de précaution .
Vis de réglage

Manométre d'eau.

Filtre interne

arwpnpPE

ATTENTION : Risque de blessure et de dommage—Des produits chimiques
peuvent éclabousser le personnel et les surfaces de la machine si la pression de l'eau est trop

élevée.
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 Veillez a ce que la pression soit réglée comme indiqué dans le résumé de I'entretien.

Illustration 11: Tube d'air pour le capteur du niveau d'eau. Ce sont des exemples. Votre machine
peut étre différente.

30022T5E Laveur-extracteur | 42044SP2 Laveur-extracteur | 36030F8__ Laveur-extracteur

Légende
1. Contacteurs de niveau

2. Capteur de pression
3. Tube dair. Voir
déclaration de
précaution :
4, Chambre a air

ATTENTION [ 26]: Risque de défaillance—Le capteur de niveau doit donner des données
correctes.

» Déboucher et comblez toutes les fuites du tube de connexion ou du flexible.
 Veillez a ce que les branchements soient serreés.

Illustration 12: Filtre d'entrée de vapeur. Ce sont des exemples. Votre machine peut étre différente.
42044SP2 Laveur-extracteur | 76039CBW Laveur de tunnel Légende

1. Filtre a vapeur. Relachez
la pression de la vapeur
avant de retirez le
capuchon. Voir
déclaration
d’avertissement

2. Robinet de prise de
vapeur

AVERTISSEMENT [ 27 Risque de blessure grave—\Vous pouvez accidentellement
relacher la vapeur sous pression.

» Fermez le robinet extérieur et libérez la pression résiduelle avant de procéder a I'entretien.
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Supplément 2
Comment effectuer un test des mécanismes d'arrét d'urgence

Ce test est applicable aux machines équipées d'un ou plusieurs mécanismes d‘arrét en plus du
bouton Arrét (). Réalisez ce test aux intervalles indiqués dans le résumé de l'entretien.

Définitions :

circuit a trois fils—un circuit électrique en série sur une machine Milnor qui doit se fermer
avant que la machine puisse fonctionner. Si un interrupteur s'ouvre dans le circuit, le
mouvement de la machine s'arréte et I'alarme opérateur (un avertisseur sonore et I'affichage
d'un message) est déclenchée. Si vous appuyez sur le bouton Demarrer (@), le circuit a

trois fils se ferme, ce qui interrompt I'alarme opérateur et autorise le fonctionnement de la
machine.

mécanisme d'arrét d'urgence—une commande manuelle qui ouvre le circuit & 3 fils
lorsqu'une personne ou un objet actionne la commande. Exemples - bouton d'arrét d'urgence,
plaque de protection, cordon a tirer.

bouton d'arrét d'urgence—un bouton-poussoir rouge sur fond jaune qui se verrouille
lorsqu'une personne l'actionne (les contacts électriques restent ouverts). 1l est nécessaire de
tourner le bouton dans le sens horaire pour le déverrouiller. Une machine peut étre equipée
d'aucun, d'un seul ou de plusieurs boutons d'arrét d'urgence.

plague de protection—une plaque métallique sur un convoyeur de navette qui actionne un
interrupteur si un objet s'applique avec une force suffisante contre la plaque. La plaque de
protection est généralement le premier composant de la navette a buter contre un objet dans
la trajectoire de la navette. Toutes les navettes Milnor qui se déplacent vers la gauche/droite
sur une trajectoire sont équipées de plaques de protection des deux c6tés de la machine.

AVERTISSEMENT [ 28] Vous pouvez étre tué ou gravement blessé si une navette vous
heurte, méme si vous cognez d'abord contre la plaque de protection.

» N'effectuez jamais de test de la plaque de protection pendant le fonctionnement de la
navette.

cordon a tirer—un cordon sur un convoyeur qui actionne un interrupteur si une personne tire
dessus. Tous les convoyeurs Milnor autonomes (un convoyeur qui n'est pas un composant
d'une machine plus grande) disposent de cordons a tirer des deux cotés du convoyeur.

Testez tous les mécanismes d'arrét d'urgence sur la machine comme suit :
1. Mettez la machine en marche ().

2. Appuyez sur le bouton Démarrer (). Ne faites pas fonctionner la machine. Par
exemple, ne démarrez pas une formule ou n'utilisez pas la machine manuellement. Il n'est
pas nécessaire de réaliser le test lorsque la machine fonctionne.

3. Actionnez un mécanisme d'arrét d'urgence (exemples - bouton, plaque de protection,
cordon  tirer). Si le mécanisme fonctionne correctement, I'alarme opérateur se déclenche.
Cela s'est-il produit ?

Oui—Relachez le mécanisme d'arrét d'urgence si nécessaire. Par exemple, s'il s'agit
d'un bouton d'arrét d'urgence, tournez le bouton dans le sens horaire pour le
déverrouiller. Appuyez sur le bouton Démarrer (7)). Effectuez le test sur un
mécanisme d'arrét d'urgence différent. Poursuivez jusqu'a ce que tous les mécanismes
d'arrét d'urgence de la machine aient été testés.

Non—Un composant électrique est défectueux. Mettez la machine hors tension.
N'utilisez pas la machine avant d'avoir corrigé le probleme.
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3.16. Entretien des composants—Gros extracteurs [pocument BIWUUMO3]

Illustration 13: Orifices de graissage de I'ensemble de paliers a graissage unique

Plaque de graissage 01-10025X, 01-10025Y, ou 01-10025Z2 Légende

/ H—E )

1. Scellez l'orifice de
graissage

2. Port de graissage du
palier arriere

3. Port de graissage du
palier avant

4, Numéro de piece de la
plaque de graissage.
Veillez a suivre les
instructions de graissage
de la plaque de votre
machine : 01-10025X,
01-10025Y, or
01-10025Z.

4 01-10025*

Supplément 3

A propos des amortisseurs

Les laveuses-essoreuses Milnor avec une suspension a ressort en caoutchouc ont également des
amortisseurs. Le type de raccord des amortisseurs est différent de celui des voitures. 1l n'est pas
nécessaire de remplacer les amortisseurs a des intervalles définis. Il faut simplement les
remplacer en cas de signe de dommage ou de forte usure.

Examinez les amortisseurs aux intervalles indiqués dans le résumé de I'entretien. Un
amortisseur doit étre remplacé si vous voyez de I'huile sortir du mécanisme (voir la figure
suivante). Cela indique que les joints sont usés. Il est également nécessaire de remplacer
I'amortisseur si le caoutchouc dans le raccord est usé ou absent.

De mauvais amortisseurs laissent trop bouger I'enveloppe pendant le fonctionnement de la
machine. En cas de mouvement brusque de cause incertaine, vous pouvez tester les
amortisseurs de la maniére suivante :

1. Retirez I'amortisseur de la machine.

2. Utilisez votre poids pour comprimer la longueur de I'amortisseur contre une surface dure.
Un amortisseur exploitable se comprime lentement. 1l revient également lentement a sa
longueur initiale lorsque vous le relachez. S'il se comprime ou s'étend rapidement,
I'amortisseur est défectueux.
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lllustration 14: Composants de la suspension de chaque c6té de la laveuse-essoreuse reposant sur
ressorts en caoutchouc (voir Supplément 3)

Ressort en caoutchouc - deux Amortisseurs - modele Amortisseurs - modele
de chaque c6té 48040 illustré 68036_illustré
y

r

/a

Légende
1. Un ressort en caoutchouc craquelé doit étre remplacé. Parlez-en a votre revendeur ou a Milnor.
Ce n'est pas une opération de routine.
2. S'il y a de I'huile, les joints sont usés. Remplacez I'amortisseur.
3. Si le caoutchouc dans un raccord est usé ou absent, vous devez remplacer I'amortisseur.
— Fin BIUUUMO09 —
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