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Chapter 1. Machine Description, Identification, and Certification

Chapter 1

Machine Description, Identification,
and Certification

BIUUUFO1 (Published)  Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130207 Lang: ENG0O1 Applic: MXA

1.1. About This Milnor® Machine—30-series, Rubber Spring-hung
Washer-extractor

This manual applies to the Milnor products whose model numbers are listed inside the front cover
and which are in the families of machines defined below.

1.1.1. Functional Description
Washer-extractors wash linen using water and nonvolatile chemicals and remove excess water
by centrifugal force.

Rubber Spring-hung Washer-extractor models are suspended washer-extractors with a
housing in which the shell hangs from rubber springs. These models are for use in OPL,
commercial, and industrial applications.

11.2. Machine Identification
Find the model number and other data for your machine on the machine data plate affixed to the
machine. See the figure that follows.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 1. Machine Description, Identification, and Certification

Figure 1: Machine Data Plate

View of Data Plate (English text shown)

® LERIN MILNOR CORPORATIO
o KENNER, LA, U.S.A.
MODEL ; CODE SERIAL DATE CODE
MIN. MAX. YEAR MFG.
| | 1\ y
RPM MADE IN U.S.A.
— 1 PATENT APPLIED FOR
VOLUME
STEAM
_ | | WATER w
(N EoF
- FYDRAULIC OIL —
(_ RUN AMPS FOR ‘ MAX FUSE AMPS WIRE AWG
®
8
 —

Legend

Model number. See
inside the front cover of
this manual.

Data that uniquely
identifies your machine
Cylinder maximum
rotation speed in
revolutions per minute, if
applicable

Cylinder volume in the
units of measure shown,
if applicable

Piped utility requirements
Hydraulic oil pressure, if
applicable

Electrical requirements
Part number for
multi-unit machine, if
applicable.

— End of BIUUUF01 —

BIWUULO1 (Published)

Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130207 Lang: ENGO1 Applic: MXA

General Content of the EC-Declaration of Conformity

Manufacturer: Pellerin Milnor Corporation

Hereby we declare under our sole responsibility that the machinery

Type (see the declaration for your machine)
Serial no  (see the declaration for your machine)

Manufacturing date  (see the declaration for your machine)

is in conformity with the provisions of
2006/42/EC (17 May 2006) - Machinery

2004/108/EC (15 December 2004) - Electromechanical compatibility

2006/95/EC (12 December 2006) - Low voltage

Pellerin Milnor Corporation certifies that the machine(s) listed above, manufactured in Kenner,
Louisiana, 70063, USA conform(s) as stipulated by schedule of verification of

ISO 10472-1:1997 - Safety requirements for industrial laundry machinery - Part 1: Common

requirements

ISO 10472-2:1997 - Safety requirements for industrial laundry machinery - Part 2: Washing

machines and washer-extractors

ISO 13857:2008 - Safety of machinery - Safety distances to prevent hazard zones being

reached by upper and lower limbs

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Emission standard for residential, commercial and

light-industrial environments

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Emission standard for industrial environments
EN 60204-1:2006/A1:2009 - Safety of machinery - Electrical equipment of machines, Part

One, General requirements.

PELLERIN MILNOR CORPORATION



Chapter 1. Machine Description, Identification, and Certification

Safety compliance to the standard is described in detail in MILNOR manual (see the declaration
for your machine).

This letter confirms that the machine(s) only meets the required aforementioned standards. It is
the responsibility of the installer/owner of the machine(s) to ensure compliance with all
requirements for on-site preparation, installation, and operation.

Our conformance to the above listed standards is certified with exceptions listed in MILNOR
Conformance Report (see the declaration for your machine).

Place Kenner, Louisiana, 70063, USA
Date of first issue of above mentioned machine type
Signature Kenneth W. Gaulter ~ Engineering Manager

Signature Russell H. Poy  Vice President, Engineering

.

— End of BIWUULO01 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.1.

2.1.1.

Chapter 2. Safety

Chapter 2
Safety

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130207 Lang: ENGO1 Applic: MXA

Safety—

General Safety Requirements—YVital Information for

Management Personnel [pocument Bluuuso4]

Incorrect installation, neglected preventive maintenance, abuse, and/or improper repairs, or
changes to the machine can cause unsafe operation and personal injuries, such as multiple
fractures, amputations, or death. The owner or his selected representative (owner/user) is
responsible for understanding and ensuring the proper operation and maintenance of the machine.
The owner/user must familiarize himself with the contents of all machine instruction manuals.
The owner/user should direct any questions about these instructions to a Milnor® dealer or the
Milnor® Service department.

Most regulatory authorities (including OSHA in the USA and CE in Europe) hold the owner/user
ultimately responsible for maintaining a safe working environment. Therefore, the owner/user
must do or ensure the following:

recognize all foreseeable safety hazards within his facility and take actions to protect his
personnel, equipment, and facility;

work equipment is suitable, properly adapted, can be used without risks to health or safety,
and is adequately maintained;

where specific hazards are likely to be involved, access to the equipment is restricted to those
employees given the task of using it;

only specifically designated workers carry out repairs, modifications, maintenance, or
servicing;

information, instruction, and training is provided,;
workers and/or their representatives are consulted.

Work equipment must comply with the requirements listed below. The owner/user must verify
that installation and maintenance of equipment is performed in such a way as to support these
requirements:

control devices must be visible, identifiable, and marked; be located outside dangerous zones;
and not give rise to a hazard due to unintentional operation;

control systems must be safe and breakdown/damage must not result in danger;
work equipment is to be stabilized,
protection against rupture or disintegration of work equipment;

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.1.1.1.

2.11.2.

2.1.1.3.

2.1.1.4.

2.1.15.

Chapter 2. Safety

 guarding, to prevent access to danger zones or to stop movements of dangerous parts before
the danger zones are reached. Guards to be robust; not give rise to any additional hazards; not
be easily removed or rendered inoperative; situated at a sufficient distance from the danger
zone; not restrict view of operating cycle; allow fitting, replacing, or maintenance by
restricting access to relevant area and without removal of guard/protection device;

« suitable lighting for working and maintenance areas;

» maintenance to be possible when work equipment is shut down. If not possible, then
protection measures to be carried out outside danger zones;

» work equipment must be appropriate for preventing the risk of fire or overheating; discharges
of gas, dust, liquid, vapor, other substances; explosion of the equipment or substances in it.

Laundry Facility—Provide a supporting floor that is strong and rigid enough to support-with
a reasonable safety factor and without undue or objectionable deflection—-the weight of the fully
loaded machine and the forces transmitted by it during operation. Provide sufficient clearance for
machine movement. Provide any safety guards, fences, restraints, devices, and verbal and/or
posted restrictions necessary to prevent personnel, machines, or other moving machinery from
accessing the machine or its path. Provide adequate ventilation to carry away heat and vapors.
Ensure service connections to installed machines meet local and national safety standards,
especially regarding the electrical disconnect (see the National Electric Code). Prominently post
safety information, including signs showing the source of electrical disconnect.

Personnel—Inform personnel about hazard avoidance and the importance of care and
common sense. Provide personnel with the safety and operating instructions that apply to them.
Verify that personnel use proper safety and operating procedures. Verify that personnel
understand and abide by the warnings on the machine and precautions in the instruction manuals.

Safety Devices—Ensure that no one eliminates or disables any safety device on the machine
or in the facility. Do not allow machine to be used with any missing guard, cover, panel or door.
Service any failing or malfunctioning device before operating the machine.

Hazard Information—Important information on hazards is provided on the machine safety
placards, in the Safety Guide, and throughout the other machine manuals. Placards must be kept
clean so that the information is not obscured. They must be replaced immediately if lost or
damaged. The Safety Guide and other machine manuals must be available at all times to
the appropriate personnel. See the machine service manual for safety placard part numbers.
Contact the Milnor Parts department for replacement placards or manuals.

Maintenance—Ensure the machine is inspected and serviced in accordance with the norms of
good practice and with the preventive maintenance schedule. Replace belts, pulleys, brake
shoes/disks, clutch plates/tires, rollers, seals, alignment guides, etc. before they are severely
worn. Immediately investigate any evidence of impending failure and make needed repairs (e.g.,
cylinder, shell, or frame cracks; drive components such as motors, gear boxes, bearings, etc.,
whining, grinding, smoking, or becoming abnormally hot; bending or cracking of cylinder, shell,
frame, etc.; leaking seals, hoses, valves, etc.) Do not permit service or maintenance by
unqualified personnel.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

2.1.2. Safety Alert Messages—Internal Electrical and Mechanical

Hazards [pocument BIUUUS11]
The following are instructions about hazards inside the machine and in electrical enclosures.

& WARNING : Electrocution and Electrical Burn Hazards—Contact with electric

power can kill or seriously injure you. Electric power is present inside the cabinetry unless the
main machine power disconnect is off.

» Do not unlock or open electric box doors.
Do not remove guards, covers, or panels.
» Do not reach into the machine housing or frame.
» Keep yourself and others off of machine.

» Know the location of the main machine disconnect and use it in an emergency to remove
all electric power from the machine.

WARNING : Entangle and Crush Hazards—Contact with moving components
normally isolated by guards, covers, and panels, can entangle and crush your limbs. These
components move automatically.

» Do not remove guards, covers, or panels.
» Do not reach into the machine housing or frame.
» Keep yourself and others off of machine.

» Know the location of all emergency stop switches, pull cords, and/or kick plates and use
them in an emergency to stop machine motion.

2.13. Safety Alert Messages—External Mechanical Hazards [pocument

BIUUUS12]
The following are instructions about hazards around the front, sides, rear or top of the machine.

WARNING : Crush Hazards—Suspended machines only—Spaces between the shell and
housing can close and crush or pinch your limbs. The shell moves within the housing during
operation.

» Do not reach into the machine housing or frame.
» Keep yourself and others clear of movement areas and paths.

2.1.4. Safety Alert Messages—Cylinder and Processing Hazards

[Document BIUUUS13]
The following are instructions about hazards related to the cylinder and laundering process.

DANGER : Entangle and Sever Hazards—Contact with goods being processed can
cause the goods to wrap around your body or limbs and dismember you. The goods are normally
isolated by the locked cylinder door.

» Do not attempt to open the door or reach into the cylinder until the cylinder is stopped.
» Do not touch goods inside or hanging partially outside the turning cylinder.
» Do not operate the machine with a malfunctioning door interlock.

» Know the location of all emergency stop switches, pull cords, and/or kick plates and use
them in an emergency to stop machine motion.

» Know the location of the main machine disconnect and use it in an emergency to remove
all electric power from the machine.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.1.5.1.1.

>p B p

Chapter 2. Safety

WARNING : Crush Hazards—Contact with the turning cylinder can crush your limbs.
The cylinder will repel any object you try to stop it with, possibly causing the object to strike or
stab you. The turning cylinder is normally isolated by the locked cylinder door.

» Do not attempt to open the door or reach into the cylinder until the cylinder is stopped.
» Do not place any object in the turning cylinder.
» Do not operate the machine with a malfunctioning door interlock.

WARNING E; Confined Space Hazards—Confinement in the cylinder can kill or injure
you. Hazards include but are not limited to panic, burns, poisoning, suffocation, heat prostration,
biological contamination, electrocution, and crushing.

» Do not attempt unauthorized servicing, repairs, or modification.

WARNING : Explosion and Fire Hazards—Flammable substances can explode or
ignite in the cylinder, drain trough, or sewer. The machine is designed for washing with water,
not any other solvent. Processing can cause solvent-containing goods to give off flammable
vapors.

* Do not use flammable solvents in processing.

» Do not process goods containing flammable substances. Consult with your local fire
department/public safety office and all insurance providers.

. Safety Alert Messages—Unsafe Conditions [pocument BluuuS14]

Damage and Malfunction Hazards

Hazards Resulting from Inoperative Safety Devices

DANGER : Entangle and Sever Hazards—Cylinder door interlock—Operating the
machine with a malfunctioning door interlock can permit opening the door when the cylinder is
turning and/or starting the cycle with the door open, exposing the turning cylinder.

» Do not operate the machine with any evidence of damage or malfunction.

WARNING @: Multiple Hazards—Operating the machine with an inoperative safety device
can kill or injure personnel, damage or destroy the machine, damage property, and/or void the
warranty.

» Do not tamper with or disable any safety device or operate the machine with a
malfunctioning safety device. Request authorized service.

WARNING : Electrocution and Electrical Burn Hazards—Electric box
doors—Operating the machine with any electric box door unlocked can expose high voltage
conductors inside the box.

» Do not unlock or open electric box doors.

WARNING : Entangle and Crush Hazards—Guards, covers, and panels—Operating
the machine with any guard, cover, or panel removed exposes moving components.

« Do not remove guards, covers, or panels.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.15.2.1

2.15.2.2.

Chapter 2. Safety

Hazards Resulting from Damaged Mechanical Devices

WARNING : Multiple Hazards—Operating a damaged machine can Kill or injure
personnel, further damage or destroy the machine, damage property, and/or void the warranty.

» Do not operate a damaged or malfunctioning machine. Request authorized service.

WARNING : Explosion Hazards—Cylinder—A damaged cylinder can rip apart during
extraction, puncturing the shell and discharging metal fragments at high speed.

» Do not operate the machine with any evidence of damage or malfunction.

Careless Use Hazards

Careless Operation Hazards—Vital Information for Operator Personnel (see also
operator hazards throughout manual)

WARNING : Multiple Hazards—Careless operator actions can kill or injure personnel,
damage or destroy the machine, damage property, and/or void the warranty.

» Do not tamper with or disable any safety device or operate the machine with a
malfunctioning safety device. Request authorized service.

» Do not operate a damaged or malfunctioning machine. Request authorized service.
» Do not attempt unauthorized servicing, repairs, or modification.

» Do not use the machine in any manner contrary to the factory instructions.

 Use the machine only for its customary and intended purpose.

» Understand the consequences of operating manually.

Careless Servicing Hazards—Vital Information for Service Personnel (see also
service hazards throughout manuals)

WARNING : Electrocution and Electrical Burn Hazards—Contact with electric

power can Kill or seriously injure you. Electric power is present inside the cabinetry unless the

main machine power disconnect is off.

» Do not service the machine unless qualified and authorized. You must clearly understand
the hazards and how to avoid them.

» Abide by the current OSHA lockout/tagout standard when lockout/tagout is called for in
the service instructions. Outside the USA, abide by the OSHA standard in the absence of
any other overriding standard.

WARNING : Entangle and Crush Hazards—Contact with moving components
normally isolated by guards, covers, and panels, can entangle and crush your limbs. These
components move automatically.

» Do not service the machine unless qualified and authorized. You must clearly understand
the hazards and how to avoid them.

» Abide by the current OSHA lockout/tagout standard when lockout/tagout is called for in
the service instructions. Outside the USA, abide by the OSHA standard in the absence of
any other overriding standard.

WARNING : Confined Space Hazards—Confinement in the cylinder can kill or injure
you. Hazards include but are not limited to panic, burns, poisoning, suffocation, heat prostration,
biological contamination, electrocution, and crushing.

» Do not enter the cylinder until it has been thoroughly purged, flushed, drained, cooled,

PELLERIN MILNOR CORPORATION

15



2.2.1.

2.2.1.1.

2.2.1.2.
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and immobilized.
— End of BIUUUS27 —

BIWUUIO06 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130207 Lang: ENG01 Applic: MXA

Prevent Damage From Chemical Supplies and Chemical
Systems

This document uses Simplified Technical English.
Learn more at http://www.asd-ste100.org.

All Milnor® washer-extractors and CBW® tunnel washers use stainless steel with the AlISI 304
specification. This material gives good performance when chemical supplies are correctly applied.
If chemical supplies are incorrectly applied, this material can be damaged. The damage can be
very bad and it can occur quickly.
Chemical supply companies usually:

* supply chemical pump systems that put the supplies in the machine,

* connect the chemical pump system to the machine,

* write wash formulas that control the chemical concentrations.
The company that does these procedures must make sure that these procedures do not cause

damage. Pellerin Milnor Corporation accepts no responsibility for chemical damage to the
machines it makes or to the goods in a machine.

How Chemical Supplies Can Cause Damage

Dangerous Chemical Supplies and Wash Formulas—Some examples that can
cause damage are:

* avery high concentration of chlorine bleach,

 a mixture of acid sour and hypo chlorite,

+ chemical supplies (examples: chlorine bleach, hydrofluosilicic acid) that stay on the stainless
steel because they are not quickly flushed with water.

The book “Textile Laundering Technology” by Charles L. Riggs gives data about correct
chemical supplies and formulas.

Incorrect Configuration or Connection of Equipment—Many chemical systems:

* do not prevent a vacuum in the chemical tube (for example, with a vacuum breaker) when the
pump is off,

« do not prevent flow (for example, with a valve) where the chemical tube goes in the machine.

Damage will occur if a chemical supply can go in the machine when the chemical system is off.
Some configurations of components can let the chemical supplies go in the machine by a siphon
(Figure 2). Some can let chemical supplies go in the machine by gravity (Figure 3).

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Figure 2: Incorrect Configurations That Let the Chemical Supply Go In the Machine by a Siphon

Schematic Views

Legend

Pump

Chemical tank

The siphon occurs above here. Liquid in the gray parts of the chemical tube and tank can go in
the machine.

nHD

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Figure 3: Incorrect Configurations That Let the Chemical Supply Go In the Machine by Gravity

Schematic Views

-

Legend

P. Pump
T. Chemical tank
D. Chemical tube. Liquid in the gray areas can go in the machine.

222 EqQuipment and Procedures That Can Prevent Damage

2.2.2.1. Use the Chemical Manifold Supplied.—There is a manifold on the machine to attach
chemical tubes from a chemical pump system. Figure 3 shows examples. The manifold has a
source of water to flush the chemical supplies with water.

Figure 4: Examples of Manifolds for Chemical Tubes. Your equipment can look different.
e —_ :

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.2.2.2. Close the line.—If the pump does not always close the line when it is off, use a shutoff valve
to do this.

2.2.2.3. Do not let a vacuum occur.—Supply a vacuum breaker in the chemical line that is higher
than the full level of the tank.

2.2.2.4. Flush the chemical tube with water.—If the liquid that stays in the tube between the
pump and the machine can flow in the machine, flush the tube with water after the pump stops.

2.2.2.5. Put the chemical tube fully below the machine inlet.—It is also necessary that
there is no pressure in the chemical tube or tank when the system is off. Figure 5 shows this

configuration.

Figure 5: A Configuration that Prevents Flow in the Machine When the Pump is Off (if the chemical
tube and tank have no pressure)

Schematic View Legend
l. Chemical inlet on the
]-\©¥ machine
. Chemical tube
Pump
Chemical tank

)

d4°r

-]

e

!

2.2.2.6. Prevent leaks.—When you do maintenance on the chemical pump system:
* Use the correct components.
» Make sure that all connections are the correct fit.
» Make sure that all connections are tight.
— End of BIWUUI06 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 3. Routine Maintenance

Chapter 3
Routine Maintenance

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130207 Lang: ENGO1 Applic: MXA

. Routine Maintenance—30-series, Rubber Spring-hung

Washer-extractor

This document uses Simplified Technical English.
Learn more at http://www.asd-ste100.org.

Do the maintenance in Section 3.1.2 “Maintenance Summary” to make sure that the machine is
safe, keeps the warranty, and operates correctly. This will also decrease repair work and
unwanted shutdowns. Speak to your dealer or Milnor if repairs are necessary.

WARNING : Risk of severe injury—Mechanisms can pull in and mutilate your body.
* You must be approved by your employer for this work.

» Use extreme care when you must examine components in operation. Remove power from
the machine for all other work. Obey safety codes. In the USA, this is the OSHA
lockout/tagout (LOTO) procedure. More local requirements can also apply.

» Replace guards and covers that you remove for maintenance.

How To Show the Maintenance On a Calendar

If you use software to keep the maintenance schedule for your plant, add the items in Section
3.1.2 to that schedule. If not, you can put marks on a calendar that work with the tables in Section
3.1.2. The marks are the numbers 2, 3, 4, 5, and 6. It is not necessary to show the number 1 (items
you do each day) on the calendar. The number 2 = items you do each 40 to 60 hours, 3 = each
200 hours, 4 = each 600 hours, 5 = each 1200 hours, and 6 = each 2400 hours. These are the
"Mark" numbers at the top of the narrow columns on the left of each table in Section 3.1.2.

Table 1 shows where to put the marks on a calendar. For example, if your machine operates
between 41 and 60 hours each week, the first three marks are 2, 2, and 3. Put these marks on the
first, second, and third weeks after the machine starts operation. If you do routine maintenance on
a given day of the week, put the mark on that day of each week. Continue to put marks on the
subsequent weeks. It can be necessary to do the 40 to 60 hour (2) maintenance more than one
time each week. If the machine operates between 61 and 100 hours, put a 2 on two days of the
week. If the machine operates 101 or more hours, put a 2 on three days of the week.

On each date with a 3, do the items with an x in the 3 or the 2 column of each table in Section
3.1.2. On each date with a 4, do the items with an x in the 4, 3, or 2 column. Continue this
pattern.
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Table 1: Where to Put Marks On a Calendar

Hours / Week Number

Week |1 |2 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10 /11|12 |13 |14 |15 |16 |17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 28 29
Uptod40 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 2 |2
41-60 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 3 |2
61-80 |2 (2 |3 |2 |3 |2 |4 (2 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |5 |2 (3 |2 |2 (3 |2 4|2 |2 |3 (2 |2 |3 |2
81-100 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |3 |2 (4|2 3 |2 |3 |2 |6 repeat
101-120(2 (3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |5 |2 (3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |6 repeat
121-140(2 (3 (2 |3 |4 |3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |6 repeat

Hours / Week Number, continued

Week 31 (3233|3435 /36|37 |38 |39 |40 |41 |42 43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59
Upto40 (2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2
41-60 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |6 repeat

3.1.2. Maintenance Summary
The tables in this section give the routine maintenance items for your machine. Each table is for
one type of procedure (example: apply grease to bearings and bushings). The top of the table
gives the general procedure. The "More Data" column gives special instructions if necessary.

* If the machine operates more than 12 hours each day, do the "day" items two times each day.
Do the other items at the given hours or on the days that you show on a calendar (see Section 1).
Do all items in all tables for the maintenance intervals that apply (for example, day, 40 to 60
hours, and 200 hours).

Tip: The sections that follow the maintenance summary give more data about the maintenance items.
After you know this data, it is only necessary to look at the summary to do the maintenance.

Table 2: Guards and Related Components

Examine. If a component is damaged, missing, or not set, correct this immediately to prevent injury.
Mark .
Do this each Component More Data
1(2/3/4|5/6
day* guards, covers Speak to your dealer or Milnor for
day* safety placards replacement components.
200 hours fasteners Fasteners must be tight.
200 hours anchor bolts and grout Grout must be good. Bolts must be tight.
X day* door interlock If the machine operates with the door open:
Immediately remove power.
Do not permit operation.
Speak to your dealer or Milnor.
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Table 3: Filters, Screens, and Sensitive Components

Remove contamination from these components to prevent damage and unsatisfactory performance.

Mark . More Data. See also Section 3.1.3 “How
11213/4|5/6 Do this each Component to Remove Contamination”
X 40 to 60 hours | inverter fans, vents, filters See Figure 8. Keep good air flow.
X 600 hours motors Keep good air flow.
X | 2400 hours entire machine Remove excessive dust and dirt.
X day* chemical inlet areas Some chemical supplies that stay on machine

surfaces will cause corrosion damage. See
Figure 9 and Section 2.2. “Prevent Damage
From Chemical Supplies and Chemical
Systems”

X | 2400 hours

strainer in water regulator for
optional supply injector and
pumped chemicals on some
models.

See Figure 10

200 hours

strainer(s) for air inlet

See Figure 13

200 hours

strainer for steam inlet.
(Steam is optional on some
models.)

See Figure 12

Table 4: Fluid Containers

Examine. Add fluid if necessary and keep components clean to prevent damage.

Mark . More Data. See also Section 3.1.4
112/314/5 6 Do this each Component “Lubricant Identification and Procedures”
X 600 hours bearing housing remove used oil. Add 22 ounces (650 ml) of
oil 30 (Table 10). See Figure 14

Table 5: Components that Become Worn

Examine. Tighten or replace if necessary, to prevent shutdowns and unsatisfactory performance.

Speak to your dealer for replacement parts

Mark .
Do this each Component More Data
1(2/3/4|5/6

X 200 hours drive belts and pulleys See Supplement 1 and Figure 7

X 200 hours tubes and hoses Examine hoses and hose connections for
leaks.

X 200 hours rubber springs and shock See Figure 16. It is necessary to replace worn

absorbers components. Speak to your dealer or Milnor.

This is not routine maintenance.
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Apply grease to these components to prevent damage.
Mark . More Data. See also Section 3.1.4
1| 2‘ 3‘ 4‘ 5‘ 6 Do this each Component “Lubricant Identification and Procedures”
Grease plate 01 10025W for bearing housing. See Figure 14 and Section 3.1.4.2.
X 200 hours bearing seal See Figure 15. Add 0.12 oz. (3.54 mL) of
grease EPLF2 (Table 10)
X 200 hours ball bushings on suspension | See Figure 16. Add 0.06 oz. (1.8 mL) of
shafts grease EPLF2 (Table 10).

Table 7: Motor Grease Schedule. Use the data in Section 3.1.4.3 to complete this table.

Motor Identification

Interval Quantity

Dates When Grease is Added

(example: main drive)

Years

Hours | floz | mL

Table 8: Mechanisms and Settings

Make sure mechanisms are serviceable and settings are correct to prevent unsatisfactory
performance.
Mark .
Do this each Component More Data
1(2/3/4/56
X | 2400 hours controller circuitry Examine wiring and connections in electrical
boxes. Look for corrosion, loose connections.
See Section 3.1.3
X 200 hours water pressure regulator for | See Figure 10. Value: 28 PSI (193 kPa).
optional supply injector
X 200 hours bath level sensor that uses air | Examine the air tube and connections. See
pressure Figure 11

23

PELLERIN MILNOR CORPORATION




Chapter 3. Routine Maintenance

3.1.3. How to Remove Contamination

Table 9: Contamination Types, Cleaning Agents, and Procedures

Material or Usual .
- Exampl leaning Agen More D
Component Contamination ampie Cleaning Agent ore Data
machine housing dust, dirt — compressed air or Air—no more than 30 psi (207 kpa). Do not
shop vacuum push dust in mechanisms.
fins and vents on dust motors, inverters, | shop vacuum, soft Do not push dust in mechanisms.
electrical braking resistors | bristle brush, canned
components air for electrical
electric box interior | dust all electric boxes | components
electrical corrosion, spade connector, |spray solvent for Disconnect then connect it again. Use solvent if
connections varnish molex connector, | electrical components | the bad connection continues.
plug-in relay
electronic sensors dust photoeye lens, none Use a clean, soft, dry cloth.
dirt reflector, laser, | arm water with Use clean, soft cloths.
proximity Switch, | soap, then water flush
temperature
probe
stainless steel chemical spill shell, supply water Use a hose to flush the chemical supply from the
injector surface fully. Do not get water on electrical
components or mechanisms.
300 series stainless | chemical shell interior, pickling and Speak to your dealer or Milnor.This is not
steel corrosive attack | cylinder passivation routine maintenance.

painted metal,
unpainted aluminum

dust, dirt, grease

frame members

warm water with
soap, then water to
flush

Use clean cloths. Do not get water in electrical
components.

rubber

dirt, oil, grease

drive belts, hoses

warm water with
soap, then water to
flush

Use clean cloths. Flush fully. Qil or soap must
not stay on drive belts. Make sure that drive
belts are serviceable.

clear plastic, acrylic

discoloration
(yellowing)

compressed air
filter bowl, visual
flow meter

warm water with
soap, then water to
flush, then acrylic
cleaner. Do not use
ammonia.

Use only the necessary cleaning agents. Wash
and rinse with clean, soft cloths. Follow
instructions on acrylic cleaner.

filter,

electric box door,
in air line filter
bowl, in dryers

glass discoloration door glass, site | ammonia and water | Use clean, soft cloths. Use only the necessary
(yellowing) glass solution and water cleaning agents. If necessary, soak in cleaner.
rinse then acetone
soft air filter, lint dust, lint on inverter shop vacuum Replace the used with a new filter when the

vacuum cannot remove contamination.

rigid strainers,
screens for water,
steam

mineral particles

in water line,
y-strainer

water

Use a rigid bristle brush. Flush with a flow of
water.

rigid strainers,
screens for oil

metal shavings

in hydraulic line

carburetor cleaner or
equivalent solvent

Soak. Use a rigid bristle brush.

3.14. Lubricant Identification and Procedures
Table 10 identifies the lubricant for each lubricant code given in the maintenance summary. Get
these or equivalent lubricants from from your local lubricant supplier.
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When you add grease, always use the procedures given in Section 3.1.4.1. When you add grease
to motors, also use the procedures given in Section 3.1.4.3.

CAUTION : Risk of damage—Bad lubricant will decrease the life of components.
» Make sure that all equipment and fittings used to apply lubricants are clean.
» Use only the given lubricants or equivalent lubricants that have the same specifications.

Table 10: Lubricant Identification

Code | Type Trademark Name Application Example

EM |grease |Mobil Polyrex EM or as given on

the motor nameplate motor bearings

EPLF2 |grease |Shell Alvania EP (LF) Type 2 drive shaft bearings and bushings,

ball joints

Grease Gun Procedures

CAUTION : Risk of damage—Hydraulic pressure can push out seals and push grease
into unwanted areas (example: motor windings).

» Use a hand grease gun. A power grease gun gives too much pressure.

» Know the quantity of grease your grease gun gives each cycle (each stroke).

» QOperate the grease gun slowly (10 to 12 seconds for one cycle).

» Add only the specified quantity. Stop if new grease come out of a drain port or other
opening.

» Remove spilled grease from belts and pulleys.

The tables give grease quantities in fluid ounces (fl 0z) and milliliters (mL). You can also use
grease gun cycles (strokes). A cycle is each time that you pull the trigger. One cycle is usually
approximately 0.06 fl oz (1.8 mL). Your grease gun can give more or less than this. Measure the
output of your grease gun as follows:

1. Make sure that the grease gun operates correctly.

2. Operate the grease gun to put grease into a small container with fluid ounce or milliliter
increments. Pull the trigger fully and slowly.

3. Add a sufficient quantity of grease to measure accurately. Count the number of cycles of the
grease gun (the number of times that you pull the trigger).

4. Calculate the quantity for each cycle of the grease gun.
Example: 2 fl oz / 64 cycles = 0.031 fl oz for each cycle
Example: 59 mL / 64 cycles = 0.92 mL for each cycle

Procedures for Bearing Components Connected to a Grease Plate—Your
machine has a grease plate on the machine housing or the shell. You add grease to components of
the bearing housing at this location. The correct procedure is to add grease when the cylinder
turns at wash speed, but obey these precautions:

 For all other grease maintenance, add grease with power removed from the machine.

* If the grease plate on your machine is not serviceable (if you must add grease at a different
location), add grease with power removed from the machine.

* If you must remove a guard to get access to the grease plate, prevent access to the machine by
other personnel.
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If you obey these precautions, use the Manual mode to operate the machine at wash speed. Then
add grease at the grease plate.

3.1.4.3. Procedures for Motors—If a motor on your machine does not have grease fittings, no
grease maintenance is necessary. If a motor on your machine has grease fittings, it is necessary to
add grease. But the interval is usually longer than for other maintenance. Table 11 gives motor
grease intervals and quantities for motors with specified frame sizes and speeds. You get this data
from the motor nameplate. Use Table 7 in Section 3.1.2 to record the data for the motors on your
machine.
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Figure 6: Motor Grease Maintenance Conditions

Grease Fitting and Grease Relief

Grease Fitting and Grease Drain

Motor Nameplate
o o N

INDUSTRIAL MO‘;’OARNQEP

Legend

Grease fitting

Grease relief. Do not remove.

Grease drain plug. Remove first.

RPM (motor speed). This example is 1465

Eal A o

BALDOR ELECTIC CO. FT. SMITH, AR WFG. U5y
- . ¥ RPM at 50 Hz and 1765 RPM at 60 Hz.
et IR it N, | 5, NEMA (IEC) frame size. Example: 256 T

CAUTION [ 23] Risk of damage—You can push grease into the windings and burn out the
motor if you fail to remove the grease drain plugs.

« If the motor has grease drain plugs, remove them before you add grease. If the motor has
grease relief fittings, it is not necessary to remove them.

Apply grease as follows:

1. Operate the machine or use manual functions to operate the motor until it is warm.
2. Remove power from the machine.

3. If the motor has grease drain plugs, remove them. See caution statement .
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4. Add grease EM (Table 10) with the motor stopped. If the motor with the nameplate in Figure
6 operates at 60 Hz, the specified grease quantity for each grease fitting is 0.65 fl oz (18.4
mL).

5. If the motor has a grease drain plugs, operate the machine or use manual functions to operate
the motor for two hours. Replace the drain plug.

Table 11: Motor Grease Intervals and Quantities. Use grease EM (Table 10)

On Motor Nameplate (see Figure 6) Interval Quantity
NEMA (IEC) | RPM Less Than Fluid
Frame Size or Equal To Years Hours Ounces mL
900 55 11000
1200 4.5 9000
Up to 210 (132) 0.34 9.5
1800 3 6000
3600 1.5 3000
900 4.5 9000
1200 3.5 7000
>210 to 280 (132 0.65 18.4
to 180) 1800 2.5 5000
3600 1 2000
900 3.5 7000
>280 to 360 (180 1200 3 6000
0.87 24.6
to 200) 1800 2 4000
3600 0.5 1000
900 2.5 5000
>360 to 5000 1200 2 4000
2.23 63.2
(200 to 300) 1800 1 2000
3600 0.5 1000

3.1.5. Maintenance Components—Machines and Controls Group
[Document BIUUUM10]

Supplement 1

How to Examine Belts and Pulleys
Examine belts and pulleys as explained below.

With power removed:
 Look for dirt, dust, oil, and grease. Remove contamination.
 Look for belt damage as shown in Figure 7.
» Look for worn pulleys as shown in Figure 7.

With the machine in operation—Do not touch the machine. Look and listen:

» A belt can have some vibration and not cause damage. It is necessary to correct this
condition only if the vibration is large.

* A belt must have sufficient tension that there is no slippage on the pulley during operation.
If slippage occurs, you can usually tell from the noise.
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About Component Replacement and Tension Adjustment—Correct adjustment is very
important to the service life of components and operation of the machine. Your Milnor dealer
can do this work. If you know how to do this work (for example, correctly align belts and
pulleys), and you want to do it, speak to your dealer or Milnor for part numbers. Replace worn
components before you make tension adjustments.

» Machines that use rods with full threads and nuts to hold the position of the motor
base—Turn the nuts on the rods as necesary to adjust tension. Tighten the nuts.

» Machines that use a spring to hold tension on the motor base—Use the metal tube supplied
with the machine. Put the tube on the rod that the spring is attached to or remove the tube to
increase or decrease tension. Replace the spring if necessary.

Figure 7: Belt and Pulley Conditions To Look For. See Supplement 1.

Types of Belt Damage How to Find a Worn Pulley

Legend

Broken cord—damage from a sharp object.
Cracks—Dbelt is too large for the pulley.
Shiny side walls—oil or grease on belt.
The belt layers disconnect—Oil or grease.
Bands on side walls—dirt, particles.
Incorrect: The pulley is too worn.

Correct: The belt only touches the side
walls. You can put a thin strip of paper into
the space between the belt and the pulley.
8. Space

NogoprpwdhE
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Figure 8: Electric Box and Inverter. These are examples. Your machine can look different.

30022X_ Washer-extractor 48040F_Washer-extractor | 76039 CBW Tunnel Washer
| 1 4

|

N

Legend
Air filter
Fan on elecrtric box door. Tip: Put streamers in front of the fan to make sure the fan operates.

1.
2
3. Inverter cooling vanes and vents. See caution statement :
4 Braking resistor, if applicable

CAUTION : Risk of damage—The inverter will burn out without sufficient airflow.
& » Keep fans, filter, vents, and braking resistors clean.

Figure 9: Chemical Inlet Manifolds for Chemical Pump Systems. See caution statement [ 25 ] .
These are examples. Your machine can look different.

36026V7J _ 60044WP2 76039CB

CAUTION : Risk of corrosion damage to the machine and the goods—
» Connect chemical tubes only to chemical manifold inlets.

* Stop leaks. Remove leaked supplies from surfaces.

» Speak to your dealer or Milnor if you see corrosion damage.
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Figure 10: Soap Chute and Optional 5-compartment Supply Injector. These are examples. Your
machine can look different.

Soap Chute Supply Injector Flush Water Adjustment
Components

Legend

Do not let chemical supplies stay on surfaces.

Water pressure regulator. See caution statement .
Adjustment screw

Water pressure gauge.

Strainer inside

ARl A o

CAUTION : Risk of injury and damage—Chemical supplies can splash on personnel
and machine surfaces if water pressure is too high.

» Make sure the pressure is set as told in the maintenance summary.

Figure 11: Air Tube for the Water Level Sensor. These are examples. Your machine can look
different.

30022T5E Washer-extractor | 42044SP2 Washer-extractor | 36030F8_ Washer-extractor

)

Level switches

=

Pressure transducer
3. Air tube. See caution

statement :

4, Air chamber

o
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A CAUTION : Risk of malfunction—The level sensor must give correct data.
@ + Keep the connecting tube or hose free of blockages and leaks.
» Make sure that the connections are tight.

Figure 12: Steam Inlet Strainer. These are examples. Your machine can look different.
42044SP2 Washer-extractor | 76039CBW Tunnel Washer Legend

1. Steam strainer. Remove
steam pressure before
you remove the plug. See
warning statement

2. Steam valve

WARNING : Risk of severe injury—You can accidentally release pressurized steam.

 Close the external shutoff valve and release remaining pressure before you do
maintenance.

Figure 13: Compressed Air Inlet Strainers. These are examples. Your machine can look different.

T-Strainer. Outside machine | T-Strainer. Inside machine Y-strainer. Used on some
frame on some models. frame on some models. models

Legend
1. See caution statement . Remove plug to remove
strainer.
2. Compressed air in.

CAUTION : Risks of injury and damage—

 Close the external shutoff valve and release remaining pressure before you do
maintenance.
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3.16. Maintenance Components—Large Extractors [pocument BIwUUMO3]

Figure 14: Oil Maintenance Areas for Bearing Assembly

Views of Maintenance Areas

~w

Oil drain port. When you remove the used oil, remove spilled oil.
Qil fill tube and stopper. Do not let new oil get on drive components. After you change the oil,
secure the fill tube and vent tube behind the motor mount bracket as shown.

Housing vent tube

Seal cavity drain tube. Remove comtamination that flows from the tube.
Grease relief port. Remove grease that flows from this port.

Figure 15: Grease Ports for Oil-filled Bearing Assembly with Seal Grease Maintenance. See also
Figure 14.

Grease Lubrication Plate 01-10025W

01-10025W

Legend

Seal grease port

On machines with grease plate 01-10025W,
the seal is the only bearing assembly
component that uses grease. The bearing
housing is oil-filled. See Table 4 for oil
requirements.
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Figure 16: Suspension Components on Each Side of Rubber Spring-Hung Washer-extractors

Suspension Shaft Rubber Spring Shock Absorber

e

1. Grease ports on ball bushings (two on each side of the machine)
2. If cracks occur in the rubber, the rubber spring must be replaced.
3. If fluid comes out here or on the shaft, the seals are worn. The shock absorber must be replaced.

— End of BIUUUMO09 —
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Published Manual Number: MQMXAMO1DE

Specified Date: 20120626

As-of Date: 20120626

Access Date: 20140619

Depth: Detail

Custom: n/a

Applicability: MXA

Language Code: GERO1, Purpose: publication, Format: 1colA

Wartung—

30er-Serie,
Waschschleudermaschine mit
Gummifederaufhangung

ACHTUNG: Die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen werden von
Pellerin Milnor Corporation ausschlie3lich als nur englische version
bereitgestellt. Milnor hat sich um eine qualitativ hochwertige Ubersetzung
bemiht, macht aber keine Aussagen, Versprechen oder Garantien bezuglich
der Genauigkeit, Vollstandigkeit oder Richtigkeit der Informationen in der
nichtenglischen Version.

Milnor hat daruber hinaus keinen Versuch unternommen, die in der
nichtenglischen Version enthaltenen Informationen zu prifen, da diese
vollstandig durch Dritte erstellt wurde. Milnor ist daher ausdriicklich nicht fir
inhaltliche oder formale Fehler haftbar und tragt keine Verantwortung fiir das
Vertrauen auf, oder die Folgen der Verwendung von, Informationen in der
nichtenglischen Version.

Milnor oder seine Vertreter oder Mitarbeiter sind in keinem Fall fur
jegliche direkten, indirekten, Begleit-, Folge- oder Strafe
einschlielenden Schaden haftbar, die auf irgend eine Art aus der
Verwendung oder einer nicht méglichen Verwendung der
nichtenglischen Version oder dem Vertrauen auf die nichtenglische
Version dieses Handbuchs herriihren kénnten, oder die aus Fehlern,
Auslassungen oder Ubersetzungsfehlern herriihren.

Lesen Sie das Sicherheitshandbuch

PELLERIN MILNOR CORPORATION POST OFFICE BOX 400, KENNER, LOUISIANA 70063 - 0400, U.S.A.
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wenn die Pumpe ausgeschaltet ist.
(wenn das chemische Rohr und Tank
keinen Druck haben)

2.2.2.6.  Lecks verhindern.

Kapitel 3. RegelméaRige Wartung

3.1. Regelmaliige Wartung—  (Dokument BIUUUMO9)

3.1.1.  Planung des Wartungskalenders Tabelle 1: Eintragung der Markierungen
im Kalender

3.1.2.  Wartungsiberblick Tabelle 2: Abdeckungen und zugehérige
Teile

Tabelle 3: Filter, Vorfilter und
empfindliche Teile

Tabelle 4: Fluidbehalter

Tabelle 5: Verschleianfallige
Komponenten

Tabelle 6: Lager und Buchsen Fir
Motoren siehe Tabelle 7.

Tabelle 7: Motorschmierplan  Zum
Ausfillen dieser Tabelle die Daten in
Abschnitt 3.1.4.3 verwenden.

Tabelle 8: Vorrichtungen und
Einstellungen
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Abschnitte
3.1.3.  Entfernung von Verunreinigungen

3.1.4.  Kennzeichnung der Schmiermittel und Schmierverfahren

3.1.4.1.  Umgang mit der Fettpresse

3.1.4.2.  Verfahren fur Lagerkomponenten im Verbindung

mit einem Fettschmierschild
3.1.4.3.  Durchfiihrung fir Motoren

3.1.5.  Wartung von Komponenten — Maschinen und

Steuergruppe  (Dokument BIUUUM10)

3.1.6.  Wartung von Komponenten — Grofe

Schleudermaschine  (Dokument BIWUUMO3)
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1.1.1.

1.1.2.

Kapitel 1. Maschinenbeschreibung, Kennzeichnung und Zertifizierung

Kapitel 1

Maschinenbeschreibung,
Kennzeichnung und Zertifizierung

BIUUUFO1 (Published)  Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20140619 Lang: GERO1 Applic: MXA

Uber diese Milnor® Maschine—

Dieses Handbuch bezieht sich auf die Milnor-Produkte, deren Modellnummern auf der Innenseite der
vorderen Umschlagseite aufgefiihrt sind und die zu den im Folgenden definierten Maschinenfamilien
gehoren.

Funktionsbeschreibung
Waschschleudermaschinen waschen die Wasche mit Wasser und nicht fliichtigen Chemikalien und
entfernen berschissiges Wasser durch Zentrifugalkraft.

Die Modelle Waschschleudermaschine mit Gummifederaufhédngung sind gefederte
Waschschleudermaschinen mit einem Gehduse, bei dem das Fenster an Gummifedern héngt. Diese Modelle
sind fiir OPL-, gewerbliche und Industrieanwendungen geeignet.

Maschinenkennzeichnung
Modellnummer sowie sonstige Daten lhrer Maschine befinden sich auf dem Typenschild, das an der
Maschine angebracht ist. Siehe folgende Abbildung.
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1.2.

Kapitel 1. Maschinenbeschreibung, Kennzeichnung und Zertifizierung

Abbildung 1: Maschinentypenschild

Ansicht eines Typenschilds (mit englischem Text)

0 J”~\LERIN MILNOR CORPORATIO
C mmﬂo KENNER, LA, U.S.A. r@

Legende

Modellnummer; siehe die
Innenseite der vorderen
Umschlagseite dieses
Handbuchs.

MODEL JV CODE SERIAL DATE CODE Daten, die lhre Maschine
_ | eindeutig kennzeichnen
MIN. WAX. 1 YEAR MFG. Maximale Trommeldrehzahl
L | j -
RPM TADE TN U S.A in 'Umdrehungen pro
7“ - PATENT APPLIED FOR Minute, falls zutreffend
VOLUME Trommelvolumen in den
STEAM angegebenen MaReinheiten,
WATER " falls zutreffend _
| i | g Anforderungen an die
AR e T Zulaufe
« FYDRAULIC OIL — Hydraulikéldruck, falls
_RUN AI‘-'IP-S FOR MAX FUSE AMPS  WIRE AWG Zutreffend
( ‘ ‘ Elektrische Anforderungen
@ Teilenummer bei Maschinen
~ % mit mehreren Einheiten,
— falls zutreffend
— Ende BIUUUF01 —
BIWUULO1 (Published)  Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20140619 Lang: GER01 Applic: MXA

Allgemeine Inhalt der EC Konformitaetserklaerung

Hersteller: Pellerin Milnor Corporation

Wir erkléren hiermit eigenverantwortlich, dass die Maschine

Typ (siehe die Erklarung fur Ihre Maschine)
Seriennummer (siehe die Erklarung fur Ihre Maschine)

Herstellungsdatum  (siehe

die Erklérung fir Ihre Maschine)

ist in Konformitaet mit den Anforderungen
2006/42/EG (17. Mai 2006) - Maschinen

2004/108/EG (15. Dezember 2004) - Elektromagnetische Vertréglichkeit

2006/95/EG (12. Dezember 2006) - Niederspannungsrichtlinie

Pellerin Milnor Corporation bestaetigt, dass die unten aufgefuehrte(n) Maschine(n), die in Kenner,

Louisiana 70063 USA hergestellt ist(sind), gemaR der Priifungsordnung

ISO 10472-1:1997 - Sicherheitsanforderungen flr industrielle Wéschereimaschinen
- Teil 1: Gemeinsame Anforderungen
ISO 10472-2:1997 - Sicherheitsanforderungen fiir industrielle Wéschereimaschinen
- Teil 2: Wasch- und Waschschleudermaschinen
ISO 13857:2008 - Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von
Gefahrdungsbereichen mit den oberen und unteren Gliedmalien
EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-3:
Fachgrundnormen - Stéraussendung fiir Wohnbereich, Geschafts- und Gewerbebereiche sowie

Kleinbetriebe

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-4:
Fachgrundnormen - Stéraussendung fir Industriebereiche
EN 60204-1:2006/A1:2009 - Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen - Teil
1: Allgemeine Anforderungen
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Kapitel 1. Maschinenbeschreibung, Kennzeichnung und Zertifizierung

Die Sicherheitsuebereinstimmung mit den Standards ist im Milnor Handbuch (siehe die Erklarung fir lhre
Maschine) beschrieben.

Dieses Schreiben bestaetigt, dass die Maschine(n) lediglich den geforderten vorgenannten Standards
entspricht (entsprechen). Es ist die Verantwortung der installierenden Firma oder des Eigentuemers der
Maschine(n) sicherzustellen, dass alle auf die Verwendung am Aufstellungsort bezogenen Vorschriften
fuer die Vorbereitung, Installation und den Betrieb erfuellt werden.

Unsere Konformitaet mit den oben aufgefuehrten Standards ist zertifiziert mit den Ausnahmen, die im
Milnor Konformitaets Bericht (siehe die Erklarung fur Ihre Maschine) erwaehnt sind.

Ort Kenner, Louisiana, 70063, USA
Datum der herstherstellung der oben aufgefiihrten Maschinen Type
Unterschrift Kenneth W. Gaulter  Technik Leiter

Unterschrift Russell H. Poy  Gesamtleiter Technik

.

— Ende BIWUUL01 —
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2.1.

2.1.1.

Kapitel 2. Sicherheit

Kapitel 2
Sicherheit

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20140619 Lang: GERO1 Applic: MXA

Sicherheit—

Allgemeine Sicherheitsanforderungen-Lebenswichtige Infos fir das

leitende Personal [pokument BIuUUS04]

Unkorrekte Installation, vernachlassigte Wartung, mifbrauchliche Benutzung und/oder unfachménnische
Reparaturen oder Veranderungen an der Maschine kénnen unsicheren Betrieb und Verletzungen an
Personen verursachen, z. B. Knochenbriiche, Abtrennung von GliedmaBen oder gar Tod. Der Betreiber
oder eine von ihm benannte Person (Betreiber/Benutzer) mull mit der Maschine vertraut sein und hat ihren
einwandfreien Betrieb und ihre ordnungsgemaliie Wartung sicherzustellen. Der Betreiber/Benutzer hat sich
mit dem Inhalt aller Anleitungen bezuglich der Maschine vertraut zu machen. Etwaige Fragen bezuglich
solcher Anleitungen sind an eine Milnor®-Vertriebsniederlassung oder den Milnor®-Kundendienst zu
richten.

Die meisten zustandigen Behorden fiir Regelwerke machen den Betreiber/ Benutzer fir die
Aufrechterhaltung der Sicherheit am Arbeitsplatz verantwortlich. Aus dem Grund hat der
Betreiber/Benutzer sicherzustellen, dass:

« alle vorhersehbaren Gefahren innerhalb seines Arbeitsbereiches erkannt und MalRnahmen ergriffen
werden, um Personen, Ausriistungen und Arbeitsbereich zu schiitzen,

» Arbeitsausriistung und Betriebsmittel geeignet und angepafit sind, ohne Sicherheits- oder
Gesundheitsrisiken benutzt werden kénnen und in angemessener Weise instandgehalten werden;

 an Orten, an denen bestimmte Gefahren zu erwarten sind, der Zugang zu den Betriebsmitteln auf
solche Mitarbeiter beschrénkt ist, die mit deren Benutzung beauftragt wurden;

* nur beauftragte Personen Reparaturen, Anderungen, Wartungen und Instandsetzungen durchfiihren;
« Informationen, Anweisungen und Unterweisungen zur Verfligung gestellt werden;
» Mitarbeiter und/oder deren Stellvertreter eingewiesen sind.

Die Arbeitsausriistung muss den nachstehenden Anforderungen entsprechen. Der Betreiber/Benutzer hat

sicherzustellen, daB Installation und Wartung der Einrichtungen so ausgefuhrt werden, daf? folgende
Bedingungen beriicksichtigt werden:

» Bedienungselemente mussen sichtbar, identifizierbar und gekennzeichnet sein. Sie mussen sich
aulerhalb von Gefahrenzonen befinden und dirfen keine Gefahren durch unbeabsichtigte Betatigung
hervorrufen.

 Steuerungssysteme miissen betriebssicher sein. Betriebsstérungen oder Schaden dirfen keine Gefahren
hervorrufen;

 Betriebsmittel und Zubehdr missen fest installiert sein;
 Arbeitsausriistungen sind vor Bruch oder Zerstérung zu schiitzen;

PELLERIN MILNOR CORPORATION

45



2.11.1.

2.11.2.

2.1.1.3.

2114

2.1.15.

Kapitel 2. Sicherheit

 Durch Schutzgitter sind Gefahrenzonen abzusperren und sich darin bewegende Gefahrenobjekte zu
stoppen, bevor die Gefahrenzonen betreten werden. Schutzgitter missen stabil und unfallsicher sein.
Sie dirfen sich nicht ohne weiteres entfernen oder auler Funktion setzen lassen. Sie mussen in
ausreichendem Abstand von der Gefahrenzone plaziert sein und diirfen die Beobachtung des Betriebes
nicht behindern. Sie sollen Installation, Austausch oder Wartung von Teilen ohne die vorherige
Beseitigung von Schutzgittern oder anderen Sicherheitseinrichtungen ermdglichen, zugleich aber den
Zugang auf die hierfur relevanten Bereiche beschranken;

» angemessene Beleuchtung fir Arbeits- und Wartungsbereiche;

 Bei ausgeschaltetem Betriebsmittel missen jederzeit Wartungen mdglich sein. Falls nicht zutreffend,
ist dies durch zusatzliche SchutzmaBnahmen auBerhalb der Gefahrenzonen zu realisieren;

+ Die Arbeitsausriistung muB geeignet sein, um Brand oder Uberhitzung, Austritt von Gas, Staub,
Flussigkeit, Dampf oder anderen Substanzen zu verhindern und eine etwaige Explosionsgefahr von
Betriebsmitteln oder -stoffen zu eliminieren.

Waschereitechnische Anlage—Sorgen Sie fiir einen tragfahigen Untergrund, der fest und starr
genug ist, um mit ausreichender Sicherheit und ohne unzuléssige oder unvertretbare Durchbiegung das
Gewicht der vollbeladenen Maschine und die Ubertragenen Kréafte wéhrend des Betriebes aufzunehmen.
Lassen Sie ausreichenden Freiraum fiir Bewegungen der Maschine. Sorgen Sie fiir alle Abdeckungen,
Schutzgitter, Schilder und Einschrankungen durch Bilder oder Texte, die erforderlich sind, um Personen,
Maschinen oder andere sich bewegende Anlagen aus dem Umkreis der Maschine fernzuhalten. Sorgen Sie
fir ausreichende Be- und Entltftung, um Wérme und Dampfe zu beseitigen. Stellen Sie sicher, dal3
Versorgungsanschlisse an installierten Maschinen den 6rtlichen und nationalen Sicherheitsvorschriften
entsprechen, insbesondere die Stromversorgung (siehe VDE-Vorschriften). Plazieren Sie
Sicherheitshinweise an auffalligen Orten, einschlieflich Gefahrensymbole, die auf elektrische Anschliisse
hinweisen.

Personal—Belehren Sie das Personal tiber Gefahrenvermeidung und die Wichtigkeit von Vorsicht und
Vernunft. Stellen Sie den Personen die fiir sie zutreffenden Sicherheits- und Betriebsanleitungen zur
Verfligung. Vergewissern Sie sich, daR das Personal die richtigen Sicherheitsvorkehrungen und
Betriebsablaufe anwendet. VVergewissern Sie sich ferner, dall das Personal die Warnhinweise an der
Maschine und die Sicherheitsvorkehrungen aus den Anleitungen versteht und befolgt.

Sicherheitseinrichtungen—Stellen Sie sicher, daR niemand irgendeine Sicherheitseinrichtung von
der Maschine oder aus dem Arbeitsbereich entfernt oder unbenutzbar macht. Verhindern Sie jegliche
Benutzung der Maschine bei Fehlen eines Schutzgitters, einer Abdeckung, eines Seitenbleches oder einer
Tir. Setzen Sie jedes fehlerhafte Teil instand, bevor Sie die Maschine in Betrieb setzen.

Gefahreninformationen—Wichtige Informationen tiber Gefahren sind auf den
Maschinensicherheitsschildern, in den Sicherheitsrichtlinien und anderen Maschinenhandbiichern
enthalten. Teilnummern der Sicherheitsschilder sind dem Maschinenwartungshandbuch zu entnehmen.
Zur Bestellung von Ersatzschildern oder Ersatzhandbiichern wenden Sie sich bitte an die
Ersatzteilabteilung von Milnor.

Wartung—Stellen Sie sicher, daR8 die Maschine nach bewéhrten Methoden der Praxis und gemal dem
Wartungsplan inspiziert und gewartet wird. Ersetzen Sie Treibriemen, Riemenscheiben,
Bremsbacken/-scheiben, Kupplungsscheiben/-beldge, Rollen, Dichtungen, Fiihrungen etc., bevor diese
ernsthaft verschlissen sind. Untersuchen Sie sofort jedes Anzeichen eines drohenden Versagens und
unternehmen Sie erforderliche Reparaturen (z.B. bei Rissen in Trommel, Wand oder Rahmen; bei
Quietschen, Schleifen, Rauchen oder Heilaufen von Antriebselementen wie Motor, Getriebe, Lager; bei
Durchbiegung von Trommel, Wand, Rahmen etc.; bei leckenden Dichtungen, Schlduchen, Ventilen etc.).
Lassen Sie weder Betrieb noch Wartung durch unqualifiziertes Personal zu.
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Kapitel 2. Sicherheit

2.1.2. Sicherheitswarnmeldungen—Gefahren innerhalb der Elektrik und

Mechanik [Dokument BIUUUS11]
Die folgenden Anweisungen betreffen Gefahren im Innern der Maschine und in den Gehausen elektrischer
Gerate.

WARNUNG : Todes- und Verbrennungsgefahr durch Stromschlag—Die Berlihrung von
unter Hochspannung stehenden Teilen kann ernsthafte Verletzungen oder Stromschlag mit Todesfolge
hervorrufen. Hochspannung liegt im Inneren des Schaltschranks an, solange der Trennschalter fiir die
Stromversorgung zur Maschine nicht ausgeschaltet ist.

» Entriegeln oder 6ffnen Sie nicht die Turen der Schaltkésten.

 Entfernen Sie keine Schutzgitter, Abdeckungen oder Seitenbleche.

» Reichen Sie nicht in das Maschinengestell bzw. hinter die Maschinenverkleidung.
 Halten Sie sich und andere von der Maschine fern.

» Machen Sie sich mit der Position des Hauptschalters der Maschine vertraut und betétigen Sie
diesen im Notfall, damit kein Strom mehr an der Maschine anliegt.

WARNUNG : Verhakungs- und Quetschgefahr—Beriihrung von sich bewegenden Teilen, die
normalerweise durch Fiihrungen, Abdeckungen oder Seitenbleche abgeschirmt sind, kann Gliedmalien
einquetschen und StofRverletzungen hervorrufen. Diese Teile bewegen sich automatisch.

 Entfernen Sie keine Schutzgitter, Abdeckungen oder Seitenbleche.
» Reichen Sie nicht in das Maschinengestell bzw. hinter die Maschinenverkleidung.
 Halten Sie sich und andere von der Maschine fern.

e Machen Sie sich mit der Plazierung aller Not-Stopp-Schalter, Zugleinen und/oder Trittplatten
vertraut und benutzen Sie diese im Notfall, um die Maschine zu stoppen.

2.1.3. Sicherheitswarnmeldungen—AuRere Gefahren der Mechanik [pokument

BIUUUS12]
Die folgenden Anweisungen betreffen Gefahren auf der VVorder-, Rick- und Oberseite sowie den Seiten der
Maschine.

WARNUNG : Quetschgefahr—Nur bei Maschinen die an Pendeln aufgehé&ngt sind - Zwischen-
oder Freirdume zwischen Trommelgeh&use und Maschinenrahmen kénnen sich verengen und dabei
Gliedmalien einklemmen oder einquetschen. Das Trommelgehduse bewegt sich wahrend des Betriebes
innerhalb des Maschinenrahmens.

» Reichen Sie nicht in das Maschinengestell bzw. hinter die Maschinenverkleidung.
* Halten Sie sich und andere von den Fahrbereichen und -wegen der Anlage fern

2.1.4. Sicherheitswarnmeldungen—Gefahren durch Trommel und

Behandlungsvorgange [pokument BIUUUS13]
Die folgenden Anweisungen betreffen Gefahren in Bezug auf die Trommel und den Waschvorgang.

a VORSICHT GEFAHR [ 4]: Gefahr von Einwicklung und ernsthaften

Verletzungen—Beriihrung von Artikeln wahrend ihrer Bearbeitung kann bewirken, daR sich die Artikel
um Korper oder Gliedmalien wickeln und diese abtrennen. Im Normalfall sind die Artikel durch die
geschlossene Tur abgeschirmt.

 Versuchen Sie nicht, die Tur zu &ffnen oder in die Trommel zu greifen, bevor diese zum Stillstand
gekommen ist.

» Beriihren Sie keine Artikel, die sich innerhalb der drehenden Trommel befinden oder teilweise
heraushangen.

 Setzen Sie die Maschine nicht bei schadhafter Turverriegelung in Betrieb.
» Machen Sie sich mit der Plazierung aller Not-Stopp-Schalter, Zugleinen und/oder Trittplatten
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Kapitel 2. Sicherheit

vertraut und benutzen Sie diese im Notfall, um die Maschine zu stoppen.

* Machen Sie sich mit der Position des Hauptschalters der Maschine vertraut und betétigen Sie
diesen im Notfall, damit kein Strom mehr an der Maschine anliegt.

WARNUNG : Quetschgefahr—Berlihrung der drehenden Trommel kann StoRverletzungen an
Gliedmalien hervorrufen. Die Trommel stoRt jeden Gegenstand zuriick, mit dem versucht wird, sie
anzuhalten. Dies kann zu StoR- oder Stichverletzungen fiihren. Im Normalfall ist die drehende Trommel
durch die geschlossene Tir abgeschirmt.

 Versuchen Sie nicht, die Tur zu &ffnen oder in die Trommel zu greifen, bevor diese zum Stillstand
gekommen ist.

» Legen oder stellen Sie keine Gegensténde in die drehende Trommel.
 Setzen Sie die Maschine nicht bei schadhafter Turverriegelung in Betrieb.

WARNUNG E: Enger Raum—Der Aufenthalt in der Trommel kann Personen tdten oder verletzen.
Folgende Gefahren treten u.a. auf: Platzangst, Verbrennungen, Vergiftung, Erstickung, Hitze, biologische
Schéadigungen, Stromschlag und Zerquetschung.

» Unternehmen Sie keine unqualifizierten Wartungen, Reparaturen oder Veranderungen.

WARNUNG : Explosions- und Brandgefahr—Entflammbare Substanzen kénnen Explosionen
oder Feuer in der Trommel, in den Entwdsserungsdurchgangen oder in der Kanalisation ausldsen. Die
Maschine ist fur das Waschen mit Wasser ausgelegt, fur keinerlei andere Losungsmittel. Die Bearbeitung
lI6sungsmittelhaltiger Artikel kann zur Absonderung entflammbarer Gase fiihren.

» Verwenden Sie keine entflammbaren L&sungsmittel fir die Bearbeitung.

» Verarbeiten Sie nicht die Waren, die feuergefahrliche Substanzen enthalten. Ziehen Sie die ortliche
Feuerwehr, zustandige 6ffentliche Anlaufstellen sowie die Versicherungsunternehmen zu Rate.

. Sicherheitswarnmeldungen—Gefahrliche Bedingungen [pokument

BIUUUS14]

Gefahren durch Schaden und Fehlfunktionen

Gefahren durch betriebsunfahige Sicherheitseinrichtungen

VORSICHT GEFAHR : Gefahr von Einwicklung und ernsthaften
Verletzungen—Turverriegelung-Das Betreiben der Maschine bei fehlerhafter Turverriegelung
ermoglicht eventuell die Offnung der Tiir bei drehender Trommel oder das Anlaufen der Trommel bei
gedffneter Tur. Dadurch ist die drehende Trommel gegen Beruihrung nicht mehr abgeschirmt.

 Betreiben Sie die Maschine nicht bei Anzeichen von Beschadigung oder Fehlfunktion.

WARNUNG @: Verschiedene Gefahren—Der Betrieb der Maschine mit nicht-betriebsbereiten
Sicherheitseinrichtungen kann zu Verletzungen oder Tod von Personen filhren, zur Beschadigung oder
Zerstorung der Maschine, zu Schéden an Gegenstanden und zum Erldschen der Garantie.

» Unternehmen Sie keine unsachgemaszen Eingriffe an den Sicherheitseinrichtungen, und setzen Sie
diese nicht aulRer Betrieb. Betreiben Sie die Maschine auch nicht mit schadhaften
Sicherheitseinrichtungen. Fordern Sie Instandsetzungen durch autorisierte Fachkrafte an.

WARNUNG : Todes- und Verbrennungsgefahr durch Stromschlag—Tiren von
elektrischen Schaltké&sten-Bei Betrieb der Maschine mit gedffneter Tlr eines Schaltkastens sind
Hochspannungskontakte gegen Beriihrung innerhalb des Kasten ungeschtzt.

* Entriegeln oder 6ffnen Sie nicht die Tiiren der Schaltkasten.
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WARNUNG : Verhakungs- und Quetschgefahr—Schutzgitter, Abdeckungen und Seitenbleche
- Bei Betreiben der Maschine mit fehlenden Schutzgittern, Abdeckungen und Seitenblechen sind sich
bewegende Maschinenteile gegen Beriihrung ungeschiitzt.

» Entfernen Sie keine Schutzgitter, Abdeckungen oder Seitenbleche.

Gefahren durch beschadigte Teile der Mechanik

WARNUNG : Verschiedene Gefahren—Das Betreiben einer schadhaften Maschine kann zu
Verletzung oder Tod von Personen filhren, zu weiterer Beschadigung oder gar Zerstérung der Maschine
oder anderer Gegenstande und zum Erléschen der Garantie.

 Setzen Sie keine beschadigte oder fehlerhafte Maschine in Betrieb. Fordern Sie eine
Instandsetzung durch autorisierte Fachkrafte an.

WARNUNG : Explosionsgefahr—Trommel-Eine beschadigte Trommel kann wahrend des
Schleuderns aufreiflen, durch die Wandung schlagen und Metallteile bei hoher Geschwindigkeit
fortschleudern.

 Betreiben Sie die Maschine nicht bei Anzeichen von Beschadigung oder Fehlfunktion.

Gefahren durch unvorsichtige Anwendung

Gefahren durch unvorsichtigen Betrieb-Lebenswichtige Infos fur das Bedienpersonal
(Beachten Sie bitte auch die im Handbuch erklarten Gefahren fur den Bediener)

WARNUNG : Verschiedene Gefahren—Unvorsichtige Bedienung kann zu Verletzung oder gar
Tod von Personen fiihren, zur Beschadigung oder Zerstérung der Maschine und anderer Gegenstande
sowie zum Erléschen der Garantie.

» Unternehmen Sie keine unsachgemaszen Eingriffe an den Sicherheitseinrichtungen, und setzen Sie
diese nicht aulRer Betrieb. Betreiben Sie die Maschine auch nicht mit schadhaften
Sicherheitseinrichtungen. Fordern Sie Instandsetzungen durch autorisierte Fachkrafte an.

 Setzen Sie keine beschadigte oder fehlerhafte Maschine in Betrieb. Fordern Sie eine
Instandsetzung durch autorisierte Fachkrafte an.

« Unternehmen Sie keine unqualifizierten Wartungen, Reparaturen oder Veranderungen.
» Benutzen Sie die Maschine in keiner Weise entgegen den Herstelleranweisungen.

» Verwenden Sie die Maschine nur zu ihrem gewdhnlichen und vorgesehenen Zweck.

» Machen Sie sich mit den Konsequenzen des Handbetriebes vertraut.

Gefahren durch unvorsichtige Instandsetzung-Lebenswichtige Infos fir das
Instandsetzungspersonal
(Beachten Sie bitte auch die im Handbuch erklarten Gefahren bei Instandsetzung)

WARNUNG : Todes- und Verbrennungsgefahr durch Stromschlag—Die Berlihrung von
unter Hochspannung stehenden Teilen kann ernsthafte Verletzungen oder Stromschlag mit Todesfolge
hervorrufen. Hochspannung liegt im Inneren des Schaltschranks an, solange der Trennschalter fir die
Stromversorgung zur Maschine nicht ausgeschaltet ist.

 Die Maschine darf ausschlielich von qualifiziertem und autorisiertem Personal instandgesetzt
werden. Sie mussen die Gefahrenquellen eindeutig verstanden haben und wissen, wie Gefahren zu
vermeiden sind.

» Wenn eine Blockierung (Verriegeln / Ausschalten) der Maschine in der Wartungsanleitung
gefordert wird, ist nach der gegenwértigen OSHA-Blockierungs-/Auslésungsnorm zu verfahren.
Aulerhalb der USA ist die OSHA-Norm bei Abwesenheit anderer geltender Normen weiterhin zu
befolgen.
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WARNUNG : Verhakungs- und Quetschgefahr—Beriihrung von sich bewegenden Teilen, die
normalerweise durch Fiihrungen, Abdeckungen oder Seitenbleche abgeschirmt sind, kann GliedmaRen
einquetschen und Stoverletzungen hervorrufen. Diese Teile bewegen sich automatisch.

» Die Maschine darf ausschlieflich von qualifiziertem und autorisiertem Personal instandgesetzt
werden. Sie mussen die Gefahrenquellen eindeutig verstanden haben und wissen, wie Gefahren zu
vermeiden sind.

» Wenn eine Blockierung (Verriegeln / Ausschalten) der Maschine in der Wartungsanleitung
gefordert wird, ist nach der gegenwértigen OSHA-Blockierungs-/Auslésungsnorm zu verfahren.
AuRerhalb der USA ist die OSHA-Norm bei Abwesenheit anderer geltender Normen weiterhin zu
befolgen.

WARNUNG : Enger Raum—Der Aufenthalt in der Trommel kann Personen téten oder verletzen.
Folgende Gefahren treten u.a. auf: Platzangst, Verbrennungen, Vergiftung, Erstickung, Hitze, biologische
Schédigungen, Stromschlag und Zerquetschung.

« Steigen Sie niemals in die Trommel ein, solange diese nicht vollstandig gesaubert, ausgespilt,
entwassert, gekiihlt  und festgesetzt ist.

— Ende BIUUUS27 —

BIWUUIO6 (Published)  Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20140619 Lang: GERO1 Applic: MXA

Vermeiden von Schaden durch chemische Betriebsmittel und
Systeme

All Milnor® Waschschleudermaschine und CBW® WaschstraRen nutzen Edelstahl mit der AISI 304
Spezifikation. Dieses Material hat eine gute Leistungsfahigkeit, wenn chemische Betriebsmittel korrekt
verwendet werden. Sollten die Chemikalien Betriebsmittel falsch verwendet werden, kann das Material
beschéadigt werden. Der Schaden kann sehr heftig ausfallen und schnell auftreten.
Chemische Betriebsmittel-Firmen sorgen fiir gewohnlich fiir:

» Chemische Pumpsysteme, die die Betriebsmittel in die Maschine geben,

» Verbindung des Chemikalien-Pumpsystems mit der Maschine,

» Das Schreiben von Waschformeln, die die Chemikalien Konzentrationen kontrollieren.
Die Firma, die diese Verfahren durchfiihrt muss sicherstellen, dass diese Verfahren keinen Schaden

verursachen. Pellerin Milnor Corporation Gbernimmt keine Verantwortung fir Chemikalien Schaden
an den Maschinen oder den Guitern in den Maschinen.

Wie chemische Betriebsmittel Schaden anrichten kdnnen

Gefahrliche chemische Betriebsmittel und Waschrezepturen —Einige Beispiele, was
Schaden anrichten kann, sind:

» Eine sehr hohe Konzentration Chlorbleiche,
» Eine Mixtur aus Essigessenz und Hypochlorit,

» Chemische Betriebsmittel (Beispiele: Chlorbleiche, Kieselfluorwasserstoffsaure) die auf dem Edelstahl
haften bleiben, wenn sie nicht schnell mit Wasser weggespult werden.

Das Buch “Textilwasche Technologie” von Charles L. Riggs enthélt Daten Uber korrekte chemische
Betriebsmittel und Rezepturen.

Falsche Konfiguration oder Verbindung von Geraten —Viele Chemikalien-Systeme:

« verhindern Sie kein Vakuum in dem Chemikalien Rohr (z.B. mit einem Vakuumbrecher) wenn die
Pumpe aus ist,
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« verhindern Sie nicht den Fluss (z.B. mit einem Ventil) wo das chemische Rohr in die Maschine geht.

Es tritt Schaden auf, wenn ein chemisches Betriebsmittel in die Maschine eindringen kann, wéhrend das
chemische System ausgeschaltet ist. Einige Konfigurationen von Komponenten kénnen die Chemikalien
Betriebsmittel durch ein Siphon in die Maschine gelangen lassen (Abbildung 2). Einige kénnen die
Chemikalien Betriebsmittel in die Maschine aufgrund der Gravitation gelangen lassen (Abbildung 3).

Abbildung 2: Falsche Konfigurationen , die die Chemikalien Betriebsmittel iber ein Siphon in die
Maschine gelangen lassen

Schematische Ansichten

Legende

Pumpe
Chemischer Tank
Der Siphon kommt hier vor. Flissigkeit in den grauen Bereichen des Chemikalien Rohrs und Tanks kénnen

in die Maschine gelangen.

wHD
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Abbildung 3: Falsche Konfigurationen , die die Chemikalien Betriebsmittel aufgrund von Gravitation
in die Maschine gelangen lassen

Schematische Ansichten

a [

-

Legende
P. Pumpe
T. Chemischer Tank
D. Chemisches Rohr. Flissigkeit in den grauen Bereichen kann in die Maschine gelangen.

2.2.2. Ausristung und Verfahren, die Schaden verhindern kénnen

2.2.2.1. Die Benutzung des Chemikalien Sammelrohrs.—Es gibt ein Sammelrohr an der Maschine,
das die Chemikalien Rohre vom Chemikalien-Pumpsystem festmacht. Abbildung 3 zeigt 3 Beispiele. Das
Sammelrohr hat eine Quelle an Wasser zum Spiilen der chmischen Betriebsmittel mit Wasser.
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Abbildung 4: Beispiele fir Sammelrohre fiir chemische Rohre. Ihr Zubeh6r kdnnte anders aussehen.
-

2.2.2.2. Leitung schlie3en.—Wenn die Pumpe nicht immer die Leitung schlieRt, wenn sie aus ist, dann
verwenden Sie ein Abschaltventil um dies zu tun.

2.2.2.3. Lassen Sie kein Vakuum zu.—Versehen Sie die chemische Leitung mit einem Vakuumbrecher, der
groRer ist als das volle Level des Tanks.

2.2.2.4. Spulen Sie das chemische Rohr mit Wasser. —Wenn die Flussigkeit die in dem Rohr
zwischen der Maschine und der Pumpe bleibt, in die Maschine flieRen kann, spiilen Sie das Rohr mit
Wasser nachdem die Pumpe stoppt.

2.2.25. Bringen Sie das chemische Rohr vollstadndig unter dem Maschinenzufluss an.—Es
ist auch wichtig, dass es keinen Druck in der Chemikalien Rohr oder dem Tank gibt, wenn das System
ausgeschaltet ist. Abbildung 5 zeigt diese Konfiguration.

Abbildung 5: Eine Konfiguration, die den Fluss in die Maschine verhindert, wenn die Pumpe
ausgeschaltet ist. (wenn das chemische Rohr und Tank keinen Druck haben)

Schematische Ansicht Legende

l. Chemischer Zufluss an der

Maschine
. Chemisches Rohr

Pumpe
Chemischer Tank

)

40

-]

e

!

2.2.2.6. Lecks verhindern.—Wenn Sie das chemische Pumpsystem warten:
 Die korrekten Komponenten verwenden.
« Stellen Sie sicher, dass alle Verbindungen korrekt passen.
« Stellen Sie sicher, dass alle Verbindungen fest sind.

— Ende BIWUUI06 —
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Kapitel 3
Regelmaldige Wartung

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20140619 Lang: GERO1 Applic: MXA

Regelméalige Wartung—

Die Wartung entsprechend Abschnitt 3.1.2  “Wartungstberblick” ausfiihren und priifen, dass die
Maschine sicher ist, die Garantie eingehalten ist und die Maschine einwandfrei funktioniert. Dadurch
werden Reparaturaufwand und unerwiinschte Abschaltungen verringert. Wenn Reparaturen erforderlich
sind, den Handler oder die Fa. Milnor verstandigen.

WARNUNG : Gefahr schwerer Verletzungen—Die Vorrichtungen kdnnen den Korper erfassen
und verletzen.

 F0r diese Arbeiten ist eine Genehmigung des Arbeitgebers erforderlich.

 Bei Prifung von in Betrieb befindlichen Komponenten besonders vorsichtig arbeiten. Bei allen
anderen Wartungsarbeiten die Maschine von der Stromversorgung trennen. Die
Sicherheitsvorschriften einhalten. In den USA ist von der OSHA eine Prozedur zum Absperren und
Verschlielen (LOTO) vorgeschrieben. Es kénnen noch weitere lokale Vorschriften gelten.

« Abdeckungen und Sicherheitsvorrichtungen wieder anbringen, die fiir Wartungszwecke entfernt
wurden.

Planung des Wartungskalenders

Bei Verwendung einer Planungssoftware fur den Wartungsplan der Anlage die Punkte in Abschnitt 3.1.2 in
diesen Plan erganzen. Anderenfalls auf einem Kalender die Punkte eintragen, die zu den Tabellen in
Abschnitt 3.1.2 gehdren. Die Markierungen sind die Ziffern 2, 3, 4, 5 und 6; es ist nicht erforderlich, Ziffer
1 (t&gliche Wartungsarbeiten) im Kalender einzutragen. Die Ziffer 2 steht fiir Wartungsarbeiten, die alle 40
bis 60 Betriebsstunden ausgefuhrt werden, Ziffer 3 steht fir Wartungsarbeiten alle 200 Betriebsstunden,
Ziffer 4 fir Wartungsarbeiten alle 600 Betriebsstunden, Ziffer 5 fur Wartungsarbeiten alle 1200
Betriebsstunden und Ziffer 6 fur Wartungsarbeiten alle 2400 Betriebsstunden. Dies sind die als Markierung
verwendeten Ziffern im Kopf der schmalen Spalten auf der linken Seite jeder Tabelle in Abschnitt 3.1.2.

Tabelle 1  zeigt, wo die Markierungen im Kalender eingetragen werden mussen. Wenn die Maschine
beispielsweise 41 bis 60 Stunden pro Woche arbeitet, sind die ersten drei Markierungen 2, 2 und 3. Diese
Markierungen in der ersten, zweiten und dritten Woche nach Inbetriebnahme der Maschine eintragen. Bei
Durchfiihrung routinemaRiger Wartungsarbeiten an einem bestimmen Wochentag die Markierung in jeder
Woche flr diesen Tag eintragen. Weitere Markierungen in den Folgewochen eintragen. Gegebenenfalls
muss die Wartung fur 40 bis 60 Betriebsstunden (Ziffer 2) mehrmals pro Woche ausgefuihrt werden.
Wenn die Maschine zwischen 61 und 100 Stunden arbeitet, Ziffer 2 an zwei Tagen der Woche eintragen.
Wenn die Maschine mindestens 101 Stunden pro Woche arbeitet, Ziffer 2 an drei Tagen der Woche
eintragen.

Bei jedem Datum mit einer "3" die Punkte mit einem x in der Spalte "3" oder "2" jeder Tabelle in Abschnitt
3.1.2 ausfiihren. Bei jedem Datum mit einer "4" die Punkte mit einem x in den Spalten "4", 3" oder "2"
ausfihren. Entsprechend diesem Muster fortfahren.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

54



Kapitel 3. Regelmaflige Wartung

Tabelle 1: Eintragung der Markierungen im Kalender
Stunden Wochennummer
/Woche |1 |2 |3 [4 |5 |6 |7 |8 |9 |10 |11 |12 |13 |14 |15 |16 (17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30
Bis40 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 (2|2 |3 |2 |2 (2|2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 2 |2 |2 |5
41-60 |2 |2 |3 (2 |2 |2 |3 |2 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |2 (3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 3 (2 |2 |4
61-80 |2 |2 (3 |2 |3 (2 |4 |2 |2 |3 (2|2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |6
81-100 (2 (3 |2 [3 |2 |4 |2 [3 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |6 Wiederholen
101-120 |2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 (2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |6 Wiederholen
121-140 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 (3 |5 |2 |3 |2 [3 |4 |3 |2 |3 |6 Wiederholen
Stunden Wochennummer, Fortsetzung
/Woche |31 |32 (33 [34 |35 |36 |37 |38 |39 |40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
Bis40 |2 |2 |2 |2 (3 (2|2 (2 (2|3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 ]2 ]2 (2|3 (2 |2 |2 |23 |2 |2 |2 |2 |6
41 - 60 2 |12 |3 |2 2 |6 Wiederholen
3.1.2. Wartungstberblick

Die Tabellen in diesem Abschnitt enthalten die Eintrage fiir die routineméRige Wartung der Maschine. Jede

Tabelle steht flir eine bestimmte Prozedurart. (Beispiel: Fett auf Lager und Buchsen auftragen). Im

Tabellenkopf finden Sie die allgemeine Prozedur. Die Spalte "Weitere Angaben” enthélt gegebenenfalls

zusétzliche Anweisungen.

* Wenn die Maschine pro Tag mehr als 12 Stunden arbeitet, die "tagliche Wartung" pro Tag zweimal

ausfiihren. Die anderen Prifungen in den vorgegebenen Intervallen ausfiihren bzw. an den Tagen, die im

Kalender angezeigt werden (siehe Abschnitt 1). Alle Prifungen in allen Tabellen fur die betreffenden

Wartungsintervalle durchfiihren (beispielsweise fir den laufenden Tag, fiir 40 bis 60

Betriebsstunden und 200 Betriebsstunden).

Tipp: Die Abschnitte hinter dem Wartungsuberblick enthalten weitere Angaben tber die Wartungsarbeiten.

Wenn Sie diese Daten kennen, miissen Sie nur noch in der Ubersicht nachschlagen und die

Wartungsarbeiten durchfiihren.

Tabelle 2: Abdeckungen und zugehdrige Teile

Prifen Wenn eine Komponente beschadigt, nicht eingestellt ist oder fehlt, dies sofort korrigieren, um
Verletzungen zu vermeiden.

Markierun U .
9 | Ausfuhrung Komponente Weitere Angaben
12/3]4|5 6 alle
Tag* Abdeckungen und Deckel Ersatzteile erhalten Sie vom Héandler oder von der
Tag* Sicherheitsplaketten Fa. Milnor.
200 Stunden Befestigungselemente Befestigungselemente missen fest sitzen.
200 Stunden Fundamentschrauben und Abdichtung muss einwandfrei sein. Schrauben
Fundamentméortel. miissen festgezogen sein.
X Tag* Tirverriegelung Wenn die Maschine bei offener Tur lauft:
Macht sofort entfernen.
Lassen Sie keine Verwendung.
Wenden Sie sich an lhren Handler oder an
die Fa. Milnor.
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Tabelle 3: Filter, Vorfilter und empfindliche Teile

Verunreinigungen dieser Komponenten entfernen, um Schaden und Leistungsverlust zu vermeiden.

Markierung | Ausfiihrung Weitere Daten Siehe dazu auch Abschnitt 3.1.3
Komponente « L ”
1l213/4/5]|6 alle Entfernung von Verunreinigungen
X 40 bis 60 Umrichtergeblase, Entliftungen, | Siehe dazu Abbildung 8. Guten Luftstrom
Betriebsstunde | Filter gewabhrleisten
n
X 600 Stunden Motoren Guten Luftstrom gewdahrleisten
X | 2400 Stunden | Gesamte Maschine Starke Schmutz- und Staubablagerungen entfernen
X Tag* Bereiche mit Chemikalieneinlass | Einige chemische Betriebsmittel, die auf der
Maschinenoberflache bleiben, verursachen
Rostschaden. Siehe dazu Abbildung 9 und
Abschnitt 2.2.  “Vermeiden von Schéden durch
chemische Betriebsmittel und Systeme”
X | 2400 Stunden | Sieb im Wasserregler fir Siehe dazu Abbildung 10
optionale Versorgung durch
Injektor und gepumpte
Chemikalien bei einigen
Modellen.
200 Stunden Vorfilter fur Zuluft Siehe dazu Abbildung 13
200 Stunden Sieb fur Dampfeinlass. (Dampf | Siehe dazu Abbildung 12
ist bei einigen Modellen
optional.)

Tabelle 4: Fluidbehéalter

prifen Bei Bedarf Fluid auffillen und die Komponenten sauberhalten, um Schaden zu vermeiden.

Markierung

Weitere Daten (Siehe dazu auch Abschnitt

Ausf;?erung Komponente 3.1.4 *“Kennzeichnung der Schmiermittel und
1123456 Schmierverfahren”™).
X 600 Stunden Lagergehduse Gebrauchtes Ol entfernen. 650 ml eines 30er-Ols
zugeben (Tabelle 10). Siehe dazu Abbildung 14

Tabelle 5: VerschleiRanféllige Komponenten

Prifen. Festziehen oder Austauschen, um Abschaltungen und Leistungsverluste zu vermeiden. Ersatzteile beim

Handler bestellen.

Marki ¥ .
arkierung | Ausfuhrung Komponente Weitere Angaben
12/3]4|5 6 alle
X 200 Stunden Antriebsriemen und Siehe dazu Ergénzung 1 and Abbildung 7
Antriebsbénder
200 Stunden Leitungen und Schlduche Schlauche und Verbinder auf Leckstellen prifen.
200 Stunden Gummifedern und StoRdamfpfer | Siehe dazu Abbildung 16. Falls erforderlich,

ersetzen Sie verschlissene Komponenten. Wenden
Sie sich an lhren Handler oder an die Fa. Milnor.
Dies ist keine Routinewartung.
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Tabelle 6: Lager und Buchsen

Fur Motoren siehe Tabelle 7.

Kapitel 3. Regelmaflige Wartung

Diese Teile fetten, um Schaden zu vermeiden.

Markierung
112/3|4|5|6

Ausfiihrung
alle

Komponente

Weitere Daten Siehe dazu also Abschnitt 3.1.4
“Kennzeichnung der Schmiermittel und
Schmierverfahren”

Schmiermittelschild 01 10025W fiir Lagergehause. Siehe Abbild

ung 14 und Abschnitt 3.1.4.2.

Federaufhadngungen

X 200 Stunden Lagerdichtung Siehe dazu Abbildung 15. Hinzufugen 3,54 ml
Fett EPLF2 auf (Tabelle 10)
X 200 Stunden Kugelbiichsen (ber die Siehe dazu Abbildung 16. Hinzufiigen 1,8 ml Fett

EPLF2 auf (Tabelle 10).

Tabelle 7: Motorschmierplan

Zum Ausflllen dieser Tabelle die Daten in Abschnitt 3.1.4.3 verwenden.

Motorkennzeichnung
(Beispiel: Hauptantrieb)

Schmiermitt : .
Intervall elmenge Termine der Nachschmierung
Stunde Millil
Jahre n fl oz iter

Tabelle 8: Vorrichtungen und Einstellungen

Die Vorrichtungen mussen betriebsféahig und die Einstellungen korrekt sein, um Leistungsverluste zu
vermeiden.
Markierun ¥
9 | Ausfuhrung Komponente Weitere Angaben
1(2/3/4/5/6 alle
X | 2400 Stunden | Steuerschaltung Verkabelungen und Anschliisse in den
Anschlusskasten priifen. Auf Korrosion und lose
Verbindungen achten. Siehe dazu Abschnitt 3.1.3
X 200 Stunden Wasserdruckregulierer fur Siehe dazu Abbildung 10. Wert; 28 PSI (193 kPa).
optionalen Versorgungsinjektor
X 200 Stunden Fullstandssensor, der Luftdruck | Untersuichen Sie das Luftrohr und Verbindungen.
nutzt Siehe dazu Abbildung 11
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3.1.3. Entfernung von Verunreinigungen

Tabelle 9: Arten von Verunreinigungen, Reinigungsmittel und Reinigungsverfahren

Material oder Ub“f:h.e Beispiel Reinigungsmittel Weitere Angaben
Komponente Verunreinigung
Maschinengehduse Staub, Schmutz — Druckluft oder Druckluft—maximal 207 kPa (30 psi) In
Werkstattstaubsauger Vorrichtungen keinen Staub eindriicken.
Entliftungséffnungen | Staub Motoren, Werkstattstaubsauger, In Vorrichtungen keinen Staub eindriicken
an elektrischen Wechselrichter, weil3, weiche Biirste, bei
Komponenten Bremswiderstande | elektrischen
Anschlusskasteninneres | Staub Alle Komponenten
Anschlusskasten Druckluftspray
Elektrische Korrosion, Messerkontakt, Losungsmittelspray fir | Trennen und dann wieder anschlieBen Wenn weiter
Verbindungen Lackierung Molex-Verbinder, | elektrische Wackelkontakt bestehen, Ldsungsmittel verwenden.
Relais mit Komponenten
Stecksockel
Elektronische Sensoren | Staub Fotosensoren, keine Sauberes weiches, trockenes Tuch verwenden.
Schmutz Reflektor, Laser, | \yarme Seifenlosung, | Saubere weiche Tiicher verwenden.
Anngherungsschalt | anschlieRend mit Wasser
er, spiilen
Temperaturgeber
Edelstahl Verschuttete Gehduse, Wasser Mit einem Schlauch die Chemikalie griindlich von der
Chemikalie Einspritzvorrichtun Oberflache absplilen. Es darf kein Wasser auf
g elektrische Teile oder Vorrichtungen gelangen.
Edelstahl Serie 300 Chemische Gehéuseinneres, Passivieren und Beizen | Wenden Sie sich an Ihren Handler oder an die Fa.
Korrosion Zylinder Milnor.Dies ist keine Routinewartung.
Lackierte Metalle, Staub, Schmutz, Rahmentréager Warme Seifenldsung, Saubere Ticher verwenden. Kein Wasser auf

blankes Aluminium

Fett

anschlieRend mit Wasser
spulen.

Elektroteile gelangen lassen.

Gummi Schmutz, Ol, Fett | Antriebsriemen, Warme Seifenlésung, Saubere Ticher verwenden Griindlich spilen Auf den

Schléuche, anschlieRend mit Wasser | Antriebsriemen diirfen sich weder Ol oder Seife
spilen ablagern. Die Antriebsriemen missen funktionsfahig
sein.

Transparente Verfarbung Kondensatauffangs | Warme Seifenldsung, Nur die erforderlichen Reinigungsmittel verwenden.

Kunststoffe, Acryl (Gelbfarbung) chale des anschlieend mit Wasser | Abwaschen und spiilen, mit sauberen weichen
Druckluftfilters, spulen, dann mit Tuchern trockenwischen. Die Anweisungen zu
optischer Acrylreiniger pflegen. Acrylreiniger einhalten.

Durchflussmesser

Keine ammoniakhaltigen
Mittel verwenden.

Glas

Verfarbung
(Gelbfarbung)

Turglas, Seitenglas

Ammoniak- und
Wasserldsung,
anschlieend mit Wasser
spulen, dann mit Aceton.

Saubere weiche Tucher verwenden. Nur die
erforderlichen Reinigungsmittel verwenden. Ggf. mit
Reiniger tranken

Luftfilter, Flusenfilter, | Staub, Flusen an der Werkstattstaubsauger Den verbrauchten Filter durch einen neuen Filter
Anschlusskastenkla ersetzen, wenn die Verunreinigung mit dem
ppe des Umrichters, Staubsauger nicht entfernt werden kann.
in der Filterschale
der
Druckluftleitung, in
Trocknern
Starre Vorfilter, Mineralische in der Wasser Eine harte Birste verwenden. Mit viel Wasser spilen.
Filterkorbe fiir Wasser | Partikel Wasserleitung, im
und Dampf Y-Vorfilter
Starre Vorfilter, Metallspane in der Vergaserreiniger oder Mit Reiniger tranken. Eine harte Blirste verwenden.

Filtersiebe fiir Ol

Hydraulikleitung

&hnliches Losungsmittel
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3.14.2.

Kapitel 3. Regelmaflige Wartung

Kennzeichnung der Schmiermittel und Schmierverfahren

Tabelle 10 gibt das Schmiermittel fiir jedes Schmiermittelkirzel in dem Wartungsuberblick an. Diese oder
&quivalente Schmiermittel vom lokalen Schmiermittelanbieter beziehen.

Beim Auffillen von Fett immer die Schritte in Abschnitt 3.1.4.1 einhalten. Beim Nachschmieren der
Motoren auch die Schritte in Abschnitt 3.1.4.3 beachten.

ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Mangelhaftes Schmiermittel verkirzt die
Nutzungsdauer der Komponenten.

« Alle Anlagenteile und Verschraubungen, mit denen Schmiermittel aufgetragen werden, miissen
sauber sein.

* Nur die anGegebenen Schmiermittel oder dquivalente Schmiermittel mit gleichen technischen
Daten verwenden.

Tabelle 10: Schmiermittelidentifikation
Code Typ Handelsbezeichnung Anwendungsbeispiel

EM | Fett Mobil Polyrex EM oder entsprechend
Angabe der auf dem Motortypenschild

EPLF2 | Fett Shell Alvania EP (LF) Typ 2 Antriebswellenlager und Buchsen,
Kugelgelenke

Motorlager

Umgang mit der Fettpresse

ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Der Hydraulikdruck kann Dichtungen
herausdriicken, so dass Fett in unerwiinschte Bereiche gelangt (Beispiel: Motorwicklungen).

 Eine Handfettpresse verwenden. Eine mechanische Fettpresse erzeugt einen zu hohen Druck.
» Die Fettmenge ermitteln, die die Fettpresse bei jedem Zyklus (jedem Hub) abgibt.
» Die Fettpresse langsam betétigen (10 bis 12 Sekunden pro Zyklus).

+ Nur mit der anGegebenen Menge schmieren. Das Nachfetten stoppen, wenn neues Fett aus einer
Auslassoffnung oder anderen Offnungen austritt.

» Verschittetes Fett von Riemen und Riemenscheiben entfernen.

In den Tabellen finden Sie die Fettmengen in Milliliter (ml) und Unzen (fl 0z). Sie kénnen auch mit
Schmierzyklen (Fettpressenhiiben) rechnen. Ein "Zyklus" ist eine Auslésung der Fettpresse. Ein Zyklus
entspricht in der Regel 1,8 ml (0,06 fl.oz). Ihre Fettpresse kann mehr oder weniger Fett abgeben. Die
abGegebene Fettmenge der Fettpesse wie folgt messen:

1. Die einwandfreie Funktion der Fettpresse prifen.

2. Die Fettpresse so betétigen, dass Fett milliliterweise oder unzenweise in einen kleinen Behalter
Gegeben wird. Den Ausléser langsam vollstandig durchziehen.

3. Zur genauen Messung eine ausreichende Fettmenge abgeben. Die Anzahl der Zyklen der Fettpresse
mitzahlen (wie oft der Ausldser betatigt wurde).

4. Die Menge fiir jeden Zyklus der Fettpresse berechnen.
Beispiel: 2 fl. 0z/64 Zyklen = 0,031 fl. oz/Zyklus,
Beispiel: 59 ml/64 Zyklen = 0,92 ml/Zyklus

Verfahren fiir Lagerkomponenten im Verbindung mit einem Fettschmierschild
—Auf dem Gehduse oder der Verkleidung ihrer Maschine befindet sich ein Fettschmierschild. An dieser
Stelle ist das Fett auf die Lagerkomponenten aufzubringen. Das Fett ist wéhrend des Betriebs der Maschine
aufzubringen, wenn sich die Trommel im Waschgang befindet. Dabei sind folgende VorsichtmaRnahmen
zu befolgen:

 Die sonstige Schmierwartung ist nur durchzufthren, die Maschine spannungsfrei ist.
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« Wenn die Schmierplatte Ihrer Maschine nicht gewartet (wenn das Fett an einer anderen Stelle
aufgebracht werden muss), achten Sie darauf, dass die Maschine spannungsfrei.

* Sollte fur den Schmiervorgang das Entfernen einer Schutzvorrichtung erforderlich sein, sorgen Sie
bitte dafiir, dass die Maschine in dieser Zeit keinen weiteren Personen zugénglich ist.

Unter Einhaltung dieser Vorsichtsmanahmen, verwenden Sie Modus Manual um die Maschine mit
Waschgeschwindigkeit zu betreiben. Bringen Sie dann das Fett auf.

Durchfihrung fir Motoren—Wenn ein Motor an der Maschine keine Schmiernippel besitzt, ist
keine Nachschmierung erforderlich. Wenn ein Motor an der Maschine Schmiernippel besitzt, muss er
nachgeschmiert werden. Die Schmierintervall sind jedoch in der Regel langer als andere
Wartungsintervalle. In Tabelle 11 finden Sie die Schmierintervalle fir die Motoren sowie die
Schmiermittelmengen mit den Rahmengréen und Drehzahlen. Diese Daten vom Motortypenschild
entnehmen. Mit Tabelle 7 in Abschnitt 3.1.2 die Daten flr die Motoren an der Maschine notieren.
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Abbildung 6: Bedingungen fur die Nachschmierung des Motors

Schmiernippel und Schmierauslass Schmiernippel und Schmierablauf

INDUSTRIAL MO‘;’OARNQEP

Legende

Schmiernippel
Schmierdruckentlastung nicht ausbauen
Schmiermittelablassschraube zuerst entfernen
Motordrehzahl U/min Bei diesem Beispiel hat
X der Motor bei 50 Hz eine Drehzahl von 1465
G s W oo U/min und bei 60 Hz von 1765 U/min.

. e S RahmengroRe nach NEMA (IEC) Beispiel: 256 T

AowbhE

BALDOR ELECTIC CO. FT. SMITH, AR MFG. IN U.S

ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Wenn die Schmiermittelablassschrauben nicht
entfernt werden, kann Fett in die Wicklungen eingepresst werden und den Motor verbrennen.

* Wenn der Motor Schmiermittelablassschrauben hat, diese herausdrehen und erst dann
nachschmieren. Wenn der Motor Schmiermittelentlastungsbohrungen mit Druckentlastung hat, ist
es nicht notwendig, diese zum Nachschmieren zu entfernen.

Fett wie folgt auftragen:

1. Die Maschine betatigen oder den Motor per Hand in Betrieb nehmen, bis er warm ist.

2. Die Maschine abschalten

3. Wenn der Motor Schmiermittelablassschrauben hat, diese herausdrehen. Siehe dazu Vorsichtshinweis

:
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4. Bei gestopptem Motor mit Fett EM (Tabelle 10) schmieren. Wenn der Motor mit dem Typenschild
Abbildung 6 bei 60 Hz arbeitet, wird fur jeden Schmiernippel eine Fettmenge von 18,4 ml (0,65 fl. 0z)
benétigt.

5. Wenn der Motor tber Schmiermitte -Ablassschraube verfiigt, die Maschine oder den Motor 2 Stunden
mit Handsteuerung laufen lassen. Die Ablassschraube wieder einsetzen.

Tabelle 11: Motorschmierintervalle und Schmiermittelmengen Fett EM auftragen.(Tabelle 10)

Am Motortypenschild (siehe : :
Abbildung 6) Intervall Schmiermittelmenge
Rahmengroiie :
nach NEMA Dﬁgi?:qla?'s Jahre Stunden Unzen Milliliter
(IEC)
900 55 11000
1200 45 9000
Bis zu 210 (132) 0,34 9,5
1800 3 6000
3600 15 3000
900 45 9000
1200 35 7000
>210 zu 280 (132 065 18.4
zu 180) 1800 2,5 5000
3600 1 2000
900 3,5 7000
1200 3 6000
>280 zu 360 (180 087 24.6
zu 200) 1800 2 4000
3600 0,5 1000
900 2,5 5000
1200 2 4000
>360 zu 5000 (200 293 63.2
zu 300) 1800 1 2000
3600 0,5 1000

3.1.5. Wartung von Komponenten — Maschinen und Steuergruppe [pokument
BIUUUM10]

Ergénzung 1

Prifung von Riemen und Riemenscheiben
Riemen und Riemenscheiben wie unten beschrieben untersuchen.

Bei abgeschalteter Betriebsspannung:
« auf Ablagerungen von Fett, Ol, Staub und Schmutz priifen. Verunreinigungen beseitigen.
» Riemenschaden wie in Abbildung 7 suchen.
» Auf verschlissene Riemenscheiben wie in Abbildung 7 achten.

Bei laufender Maschine—die Maschine nicht beriihren. Anschauen und zuhéren:

» Ein Riemen kann eine gewisse Vibration aufweisen ohne Schaden zu verursachen. Dieser Zustand
muss nur korrigiert werden, wenn starke Vibrationen auftreten.

» Ein Riemen muss ausreichend gespannt sein, damit er wéhrend des Betriebs nicht auf der
Riemenscheibe rutscht. Ein rutschender Riemen ist in der Regel am Gerdusch zu erkennen.

Uber den Austausch von Komponenten und Spannungseinstellung —Eine korrekte Anpassung ist
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vornehmen.

Ziehen Sie die Muttern fest.

Tauschen Sie dem Feder aus, falls nétig.

sehr wichtig fur die Betriebszeit von Teilen und der Lebensdauer der Maschine. Ihr Milnor Spezialist
kann dies tibernehmen. Wenn Sie wissen, wie es funktioniert (z. B. das korrekte Justieren von Riemen
und Riemenscheiben) und wenn sie es selbst machen méchten, fragen Sie Ihren Anbieter oder Milnor
nach Teilenummern. Ersetzen Sie abgenutzte Komponenten, bevor Sie Spannungseinstellungen

» Maschinen, die Stangen mit ganzen Gewinden und Muttern nutzen, um den Motor an der Motorbasis
zu halten—Drehen Sie die Muttern auf den Gewinden so weit, um die Spannung einzustellen.

» Maschinen, die eine Feder haben, um die Spannung an der Motorbasis zu halten—Verwenden Sie
das zugehorige Metallrohr der Maschine. Befestigen Sie das Rohr an der Mutter, an die die Feder
angebracht ist oder entfernen Sie das Rohr, um Spannung zu vergrofern oder zu verringern.

Kapitel 3. RegelmaRige Wartung

Abbildung 7: Priifpunkte fir Riemen und Riemenscheiben Siehe dazu Ergénzung 1.

Arten von Schaden an Antriebsriemen

Beschédigte Riemenscheibe

®

@

0‘-

Legende

durch scharfkantiges Objekt beschéadigtes
Gewebe—

Risse—Riemen zu groR ist fur die
Riemenscheibe.

Glanzende Seiten—OlI oder Fett auf dem
Riemen

Die Riemenlagen l6sen sich voneinander— Ol,
Fett

Streifen an den Seiten—Partikel oder
Verunreinigungen

Falsch: Riemenscheibe zu stark verschlissen
Richtig: Riemen beriihrt nur die Seitenwande In
den Spalt zwischen Riemen und Riemenscheibe
lasst sich ein diinner Papierstreifen einschieben.
Abstand
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Abbildung 8: Schaltkasten und Umrichter. Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders
aussehen.

Wascher-Schleuder 30022X Wascher-Schleuder 48040F

Tunnelwaschanlage 76039 CBW

f

N j%""liﬂtﬂlm\\\\'@mmm

| e

Legende

1. Luftfilter

2. Geblase an der Tir des Schaltschranks Tipp: Vor das Geblase Streamer stellen, um die Funktion zu
tUberprifen.

3. Umrichterkiihlgeblase und Entliftungséffnungen,  Siehe dazu Vorsichtshinweis .

4. Gegebenenfalls Bremswiderstand

Umrichter.

g ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Ohne ausreichenden Luftstrom Uberhitzt sich der
» Geblése, Filter, Entliftungséffnungen und Bremswiderstdnde sauber halten.

Abbildung 9: Chemische Saugrohre fiir Chemische Pump-Systeme. Siehe Vorsichtshinweis [ 25 | .
Dies sind nur Beispiele, lhre Anlage kann anders aussehen.

36026V7J 60044WP2 76039CBW

.

ACHTUNG : Gefahr von Korrosion fir Maschine und Wasche—

» Chemische Rohre nur mit Chemikalien Saugrohren verbinden.

» Lecks abdichten. Ausgetretene Flissigkeiten von Oberflachen entfernen.

» Wenn Korrosionsschaden festgestellt wurden, den Handler oder die Fa. Milnor verstandigen.
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Abbildung 10: Soap Chute und Optionaler 5-Fach Versorgungs-Injektor. Dies sind nur Beispiele,
Ihre Anlage kann anders aussehen.

Waschmitteltrichter Versorgungs-Injektor Spulwasser Bedienkomponenten

Legende

Lassen Sie keine Chemikalien Betriebsmittel auf den Oberflachen zuriick.
Wasserdruck- Regler. Siehe Vorsichtshinweis .
Einstellschraube

Wasserdruckmesser.

Innensieb

apwn e

ACHTUNG : Gefahr von Verletzung und Schaden—Chemische Betriebsmittel kénnen auf
Personen oder Maschinenoberflachen spritzen, wenn der Wasserdruck zu hoch ist.

« Sicherstellen, dass der Druck so eingestellt ist, wie in der Wartungszusammenfassung angegeben.

Abbildung 11: Luftrohr fir den Wasser-Sensor. Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders
aussehen.

30022T5E 42044SP2 36030F8_
Waschschleudermaschine Waschschleudermaschine Waschschleudermaschine

-7'

30022Vv6J
Waschschleudermaschine

O

Legende

1. Flllstandschalter
Druckwandler
3. Luftrohr. Siehe

Vorsichtshinweis .

4, Luftkammer

N
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A ACHTUNG : Gefahr von Fehlfunktionen—Der Schwimmersensor muss korrekte Daten

@ anzeigen.

 Die Anschlussleitung bzw. den Schlauch frei von Leckstellen und Verstopfungen halten.
 Die Verschraubungen missen dicht sein.

Abbildung 12: Vorfilter fir Dampfzulauf Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders aussehen.

Wascher-Schleuder 42044SP2 | Tunnelwaschanlage 76039CBW Legende

1. Dampfvorfilter Vor dem
Entfernen der
Verschlussschraube den
Dampfdruck entspannen.
Siehe dazu Warnhinweis

2. Dampfventil

WARNUNG : Gefahr schwerer Verletzungen—Es kann versehentlich Dampf unter Druck
austreten.

» Das externe Absperrventil schlieen und den Restdruck entspannen, bevor Wartungsarbeiten
durchgeflhrt werden.

Abbildung 13: Zulaufvorfilter fir Druckluft Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders
aussehen.

T-Vorfilter Bei einigen Modellen | T-Vorfilter Bei anderen Modellen Y-Vorfilter. wird bei einigen
aulRerhalb des innerhalb des Modellen verwendet
Maschinenrahmens Maschinenrahmens

Legende

1. Siehe dazu Vorsichtshinweis . Verschlussschraube
entfernen, um den Vorfilter herauszunehmen
2. Druckluft-Zuftihrung.

ACHTUNG : Gefahr von Personen- und Sachschaden—

» Das externe Absperrventil schliefen und den Restdruck entspannen, bevor Wartungsarbeiten
durchgeflhrt werden.
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3.1.6. Wartung von Komponenten — Grol3e Schleudermaschine [pokument
BIWUUMO3]

Abbildung 14: Schmieren der Lagerséatze

Ansichte der zu wartenden Bereiche

Legende

1. Olablasséffnung. Verschiittetes Ol entfernen.

2. Oleinfullrohr und Deckel. Frisches Ol unbedingt von den Antriebsteilen fernhalten. Nach dem Olwechsel
Einfullrohr und Bellftungsrohr wie abgebildet hinter der Aufhdngung verstauen.

3. Rickluftrohr

Ablass6ffnung der Dichtungskammer. Austretende Verunreinigungen entfernen.

5. Entliftungséffnung schmieren. Austretendes Schmiermittel ist zu entfernen.

>

Abbildung 15: Schmiernippel fur 6lbefillte Lagersatze mit Schmierwartung der Dichtung. Siehe auch

Abbildung 14.
Fettschmierschild 01-10025W Legende
/ \ 1. Schmiernippel Dichtung
2. Bei Maschinen mit Schmierschild 01-10025W

ist auschschlief3lich die Dichtung mit
Schmiermitteln versehen. Das Dichtungsgehduse
ist mit 6lgefiillt. Siehe Tabelle 4 fur die
Olanforderungen.

01-

0025W
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Abbildung 16: Beidseitige Federungselemente der Waschschleudermaschine mit
Gummifederaufhdngung

Federaufhédngung Gummifeder StoRdampfer

A Vi

Legende
1. Bringen sie Fett in den Schmiernippel der Kugelbiichsen (jeweils 2 auf beiden Seiten der Maschine) ein.
2. Bei Rissen im Gummi muss die Gummifeder ausgetauscht werden.
3. Tritt an dieser Stelle oder am Schaft Fliissigkeit aus, sind die Dichtungsringe verschlissen und die

StoRdampfer miissen ersetzt werden.

— Ende BIUUUMO09 —
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Indholdsfortegnelse

Afsnit Figurer, tabeller og tillzeg

Kapitel 1. Beskrivelse af maskinen, identifikation og
certificering

1.1. Om denne Milnor® maskine—30-serien, Vaskecentrifuge
med gummiophang (Dokument BIUUUFO1)

1.1.1. Funktionsbeskrivelse
1.1.2. Maskinidentifikation Figur 1: Maskinens typeskilt

1.2. Generelt indhold af EU-overensstemmelseserklaering
(Dokument BIWUULO01)

Kapitel 2. Sikkerhed

2.1. Sikkerhed— (pokument BIUUUS27)

2.1.1. Almindelige sikkerhedskrav—L.ivsvigtige oplysninger til
ledelsespersonalet (Dokument BIUUUS04)

2.1.1.1. Vaskeri
2.1.1.2. Ansatte
2.1.1.3. Sikkerhedsudstyr
2.1.1.4. Fareinformation
2.1.1.5. Vedligeholdelse

2.1.2. Sikkerhedsadvarselsmeddelelser—Indvendige elektriske
0g mekaniske RisiCi (Dokument BIUUUS11)

2.1.3. Sikkerhedsadvarselsmeddelelser—Eksterne mekaniske
risici (Dokument BIUUUS12)

2.1.4. Sikkerhedsadvarselsmeddelelser—Tromle og behandlings
risici (Dokument BIUUUS13)

2.1.5. Sikkerhedsadvarselsmeddelelser—Usikre forhold (Dokument
BIUUUS14)

2.1.5.1. Risiko ved skade og fejlfunktion
2.1.5.1.1. Farer som resultat af defekte sikkerhedskredslgb
2.1.5.1.2. Farer som resultat af defekter i mekaniske dele
2.1.5.2. Risiko ved brug uden omtanke

2.1.5.2.1. Farer ved uforsigtig betjening—Livsvigtig
information til maskinoperater (se ogsa
betjeningsfare andre steder i manualen)

2.1.5.2.2. Farer ved servicering—Livsvigtig information til
servicemedarbejdere (se ogsa fare ved servicering
andre steder i manualen)

2.2. Forebyg skader fra kemiske forsyninger og kemiske
systemer (Dokument BIWUUI06)

2.2.1. Sadan kan kemiske forsyninger medfgre skade
2.2.1.1. Farlige kemiske forsyninger og vaskeformler
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Afsnit
2.2.1.2. Ukorrekt konfiguration eller tilslutning af udstyr

2.2.2. Udstyr og procedurer, der kan forhindre skader
2.2.2.1. Brug den medfglgende kemiske manifold.

2.2.2.2. Luk linjen.

2.2.2.3. Tillad ikke, at der opstar et vakuum.
2.2.2.4. Skyl det kemiske rgr med vand.

2.2.2.5. La&g det kemiske rgr helt under indlgbet.

2.2.2.6. Uteatheder forhindres.

Kapitel 3. Rutinemaessig vedligeholdelse

3.1. Rutinemaessig vedligeholdelse—30-serien, Vaskecentrifuge

med gummiophang (Dokument BIUUUMO9)
3.1.1. Sadan vises vedligeholdelse i en kalender

3.1.2. Oversigt over vedligeholdelse

3.1.3. Sadan fjernes forurening

3.1.4. Smgremiddelidentifikation- og procedurer
3.1.4.1. Procedurer for fedtspragjte

3.1.4.2. Procedurer for lejekomponenter forbundet til en
fedtplade
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Figur 2. Ukorrekte konfigurationer, som
kan lede den kemiske forsyning ind in
maskinen gennem en havert

Figur 3: Ukorrekt konfiguration, som kan
lede den kemiske forsyning ind i
maskinen ved hjalp tyngdekraften

Figur 4: Eksempler pa manifoldene til
kemiske rgr. Dit udstyr kan se
anderledes ud.

Figur 5: En konfiguration, der forhindrer
flow i maskinen, nar pumpen er
slukket (hvis det kemiske rar og
tanken ikke har noget tryk)

Tabel 1: Placering af marker pa en
kalender

Tabel 2: Afskeermninger og relaterede
komponenter

Tabel 3: Filtre, skeerm og falsomme
komponenter

Tabel 4: Vaskebeholdere
Tabel 5: Komponenter, der bliver slidte

Tabel 6: Lejer og bgsninger. Se Tabel 7 for
motorer.

Tabel 7: Tidsplan for smgring af motor.
Brug oplysningerne i Afsnit 3.1.4.3 for
at feerdiggere denne tabel.

Tabel 8: Mekanismer og opsetninger

Tabel 9: Forureningstyper,
renggringsmidler- og procedurer

Tabel 10: Smgremiddelidentifikation



Afsnit
3.1.4.3. Procedurer for motorer

3.1.5. Vedligeholdelse af komponenter—Maskiner og

kontrolgrupper (Dokument BIUUUM10)

3.1.6. Vedligeholdelse af komponenter—Store centrifuger

(Dokument BIWUUMO3)

75

Indholdsfortegnelse

Figurer, tabeller og tillzeg

Figur 6: Vedligeholdelsesforhold ved
smgring af motor

Tabel 11: Intervaller og mangder for
motorsmgring. Brug smgrefedt EM
(Tabel 10)

Tilleeg 1: Sadan undersgges remme og
remskiver

Figur 7: Rem og remskiver, der skal
undersgges. Se Tillaeg 1.

Figur 8: Elboks og inverter. Disse er
eksempler. Din maskine ser anderledes
ud.

Figur 9: Kemisk indsugningsmanifold til
kemiske pumpesystemer. Se
forsigtighedserklaring . Disse er
eksempler. Din maskine ser anderledes
ud.

Figur 10: Szeberende og valgfri 5-rums
sebedispenser. Disse er eksempler.
Din maskine ser anderledes ud.

Figur 11: Luftrer til vandstandsfaleren.
Disse er eksempler. Din maskine ser
anderledes ud.

Figur 12: Si til dampindlgb. Disse er
eksempler. Din maskine ser anderledes
ud.

Figur 13: Indlgbssier til trykluft. Disse er
eksempler. Din maskine ser anderledes
ud.

Figur 14: Olievedligeholdelsesomrader for
lejesamling

Figur 15: Fedtporte til oliefyldt
lejesamling med vedligeholdelse af
pakning. Se ogsa Figur 14.

Figur 16: Affjerdningsdele pa hver side af
vaskecentrifuger med gummiophang
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Kapitel 1

Beskrivelse af maskinen,
Identifikation og certificering

BIUUUFO1 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130719 Lang: DANO1 Applic: MXA

Om denne Milnor® maskine—30-serien, Vaskecentrifuge med
gummiophaeng

Denne vejledning geelder for de Milnor produkter, hvis modelnumre er angivet pa indersiden af
omslaget, og som er i familie med maskiner defineret nedenfor.

Funktionsbeskrivelse
Vaskecentrifuger vask linned med vand og ikke-flygtige kemikalier, og fjern overskydende vand
ved hjeelp af centrifugalkraft.

Vaskecentrifuge med gummiophang modeller er ophangte vaskecentrifuger med et kabinet,
hvori tanken haenger pa gummifjedre. Disse modeller er kun til brug i hjemmevaskerier,
kommercielle og industrielle anlaeg.

Maskinidentifikation
Find modelnummeret og andre data for din maskine pa typeskiltet fastgjort til maskinen. Se den
falgende figur.
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Kapitel 1. Beskrivelse af maskinen, identifikation og certificering

Figur 1: Maskinens typeskilt

Oversigt over typeskilt (med engelsk tekst)

® LERIN MILNOR CORPORATIO
o KENNER, LA, U.S.A.
MODEL ; CODE SERIAL DATE CODE )
MIN. MAX. YEAR MFG.
| | 1\ y
RPM MADE IN U.S.A.
— 1 PATENT APPLIED FOR
VOLUME
STEAM
_ | | WATER w
(N EoF
- FYDRAULIC OIL —
(_ RUN AMPS FOR ‘ MAX FUSE AMPS WIRE AWG
®
8

S

Beskrivelse

Modelnummer. Se
indersiden af omslaget pa
denne vejledning.

Data, der entydigt
identificerer din maskine
Maksimal
rotationshastighed af
cylinder i omdrejninger
per minut, hvis relevant
Cylindervolumen i de
viste méleenheder, hvis
relevant

Krav til rgrfgring
Hydraulisk olietryk, hvis
relevant

Krav til e-installation
Delnummer for
multienhed-maskine, hvis
relevant.

— Slutning p4 BIUUUF01 —

BIWUULO1 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130719 Lang: DANO1 Applic: MXA

Producent: Pellerin Milnor Corporation

Vi erklarer hermed pa eget ansvar, at maskinen

Type (se erkleeringen for din maskine)
Serienr. (se erkleringen for din maskine)
Produktionsdato (se erklaeringen for din maskine)

er i overensstemmelse med bestemmelserne i
2006/42/EC (17. maj 2006) - Maskineri

1.2. Generelt indhold af EU-overensstemmelseserklaering

2004/108/EC (15. december 2004) - Elektromekanisk kompatibilitet

2006/95/EF (12. december 2006) - Lav spanding

Pellerin Milnor Corporation erklerer, at den/de ovennavnte maskiner, der er produceret i Kenner,
Louisiana, 70063, USA, er i overensstemmelse som angivet i verifikationsoversigt i
ISO 10472-1:1997 - Sikkerhedskrav til industrivaskerimaskiner - Del 1. Almindelige krav
ISO 10472-2:1997 - Sikkerhedskrav til industrivaskerimaskiner - Del 2: Vaskemaskiner og

vaskecentrifuger

ISO 13857:2008 - Maskinsikkerhed - Sikkerhedsafstande til forebyggelse af fareomrader,

som kan nas med hander, arme og ben

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Emissionsstandard for bolig-, erhvervs- og letindustrimiljger
EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Emissionsstandard for industrimiljger
EN 60204-1:2006/A1:2009 - Maskinsikkerhed - Elektrisk udstyr pa maskiner, Del 1,

Generelle krav.

Sikkerhedsoverholdelse af standarden er beskrevet detaljeret i MILNOR-manualen (se

erkleeringen for din maskine).

77
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Kapitel 1. Beskrivelse af maskinen, identifikation og certificering

Dette brev bekrefter udelukkende, at maskinen/maskinerne overholder de kraevede farnevnte
standarder. Det er maskinens montgr/ejer, der har ansvaret for overensstemmelse med alle krav
til monteringsstedets forberedelse, montering og drift.

Vores overholdelse af ovennzavnte standarder erkleres med de undtagelser, der er angivet i
MILNOR Conformance Report (se erklaeringen for din maskine).

Sted Kenner, Louisiana, 70063, USA
Dato for farste udgave af ovennavnte maskintype
Underskrift Kenneth W. Gaulter Driftschef

Underskrift Russell H. Poy Vicedriftsdirektgr

— Slutning pd BIWUUL01 —
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Kapitel 2
Sikkerhed

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130719 Lang: DANO1 Applic: MXA

Sikkerhed—

Almindelige sikkerhedskrav—Livsvigtige oplysninger til

ledelsespersonalet [pokument BIUUUSO04]

Fejlagtig installation, forsammelse af forebyggende vedligeholdelse, misbrug, og/eller fejlagtige
reparationer eller &ndringer i maskinen kan bevirke at sikkerheden forringes og der opstar
mulighed for personskade, sa som brud, amputation af lemmer eller ded. Ejeren af maskinen eller
den person som har ansvaret for daglig drift, skal kende den korrekte procedure for betjening og
vedligeholdelse og sikre at disse procedurer overholdes. Ejeren skal gare sig bekendt med
indholdet af alle brugervejledninger. Opstar der spgrgsmal i henhold til disse brugervejledninger,
skal disse stilles til en Milnor® forhandler eller til Milnor® Service afdeling.

De fleste myndigheder (herunder OSHA i USA og CE i Europa) holder ejeren/brugeren endelig
ansvarlig for et sikkert arbejdsmilja. Derfor skal ejeren/brugeren gare eller sikre falgende:

» Kend alle forudseelige farer i virksomheden og foretage de ngdvendige handlinger for at sikre
medarbejdere, maskiner og virksomhed;

* at arbejdsudstyret er passende og tilpasset den enkelte, at det kan bruges uden risiko for
helbred eller sikkerhed og at det vedligeholdes ordentligt.

* hvor der er risiko for specielle farer, skal adgangen til udstyret begraenses til de ansatte som
bruger udstyret.

* at kun specielt uddannede ansatte foretager reparationer, modifikationer, vedligeholdelse eller
servicering.

« at information, instruktion, og treening stilles til radighed;

« arbejdere og/eller deres repraesentanter tages med pa rad.
Arbejdsudstyr skal opfylde alle krav pa listerne herunder. Ejeren/brugeren skal kontrollere at
installationen og vedligeholdelse af udstyret foretages pa en made sa fglgende krav opfyldes:

 kontrolenheder skal vere synlige, identificerbare og markerede. De skal vere udenfor
farezoner og ma ikke udgere en risiko i form af ugnsket virkemade;

« kontrolsystemer skal veere sikre og fejl/beskadigelser ma ikke give anledning til fare;
* arbejdsudstyr skal veere stabiliseret;
* beskyttelse mod brud eller oplgsning af arbejdsudstyr;

« overvagning som sikrer mod adgang til farezoner eller stopper bevaegelige dele for farezonen
er naet. Sikkerhedsmekanismer skal vaere robuste; ma ikke vare anledning til yderligere
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Kapitel 2. Sikkerhed

risiko; ma ikke kunne fjernes eller sattes ud af funktion; skal placeres i tilpas afstand fra
farezonen; ma ikke begraense udsynet til operationscyklus; ma ikke forhindre tilpasning,
udskiftning eller vedligeholdelse ved at forhindre adgang til relevante omrader nar
sikkerhedsenhederne er slaet til;

« passende belysning af arbejdsplads og vedligeholdelsesomrader;

« vedligeholdelse skal veere mulig nar arbejdsudstyr er slukket. Hvis det ikke er muligt, skal der
sikres uden for farezonerne;

* arbejdsudrustning skal forhindre risiko for brand eller overophedning; gasudslip, stav, vaske,
damp og andre substanser, eksplosion af udstyret eller substanser i det.

Vaskeri—Sgrg for, at gulvet under maskinen er steerkt nok til at baere den fuldt lastede maskine
og kraefterne den pavirker gulvet med under operation G med en rimelig sikkerhedsmargen og
uden synlige deformationer GSgrge for at der er ryddet inden for maskinens arbejdsomrade. Sgrge
for sikkerhedsvagter, hegn, begraensende faktorer, sikkerhedsinstallationer og mundtlig og/eller
skriftlige regler som matte veere ngdvendige for at forhindre skade pa personer, maskiner eller at
andre maskiner bevaeger sig ind pa dens arbejdsomrade. Sgrge for tilstreekkelig ventilation, sa
varme og dampe transporteres bort. Sikre sig at serviceforbindelser til installerede maskiner
opfylder lokale og nationale sikkerhedsinstrukser vedrgrende el-installationer. Opsatte
igjnefaldende skilte med sikkerhedsinstrukser, herunder en beskrivelse af hvordan strammen til
maskinen afbrydes.

Ansatte—Informer medarbejdere om hvordan farer undgas og vigtigheden af omtanke. Sgrge
for at medarbejderne har modtaget sikkerhedsinstrukser og vejledning i brugen af maskinen som
tager hensyn til sikkerheden. Sikre sig at medarbejderne bruger de rette sikkerheds og
arbejdsprocedurer. Sikre sig at medarbejderne forstar advarsler pa maskinen og i manualer og
retter sig efter dem.

Sikkerhedsudstyr—Sarg for at ingen fjerner, afbryder eller forhindrer en
sikkerhedsmekanisme i at virke pa maskinen eller i virksomheden. Tillad ikke brugen af en
maskine hvis sikkerhedskredslgb ikke virker, der mangler afdeekning, paneler eller dgre. Tilkald
service til enhver maskine der er ikke virker eller ikke virker efter hensigten fgr maskinen
benyttes.

Fareinformation—Vigtig information om fare findes pa maskinens sikkerhedsplader, i
sikkerhedsvejledningen og i andre maskinmanualer. Se maskinens servicemanual for
sikkerhedspladens delnumre. Kontakt Milnors reservedelsafdeling for udskiftning af plader eller
manualer.

Vedligeholdelse—Sgarg for at maskinen gennemgar kontrol og serviceres ifglge normerne for
god praksis og vedligeholdelsesplanen. Erstat transportband, trisser, bremseklodser/skiver,
koblingsplader, ruller, pakninger, styreskinner og sa videre far de er slidt op. Undersag
gjeblikkeligt tegn pa forestaende funktionssvigt og foretag de ngdvendige reparationer (f.eks.
tromle, afdaekninger eller revner i ramme, kraftoverfgrende dele sasom motor, gearkasser, lejer
og sa videre som hviner, skurer, ryger eller bliver unormalt varme, bukkede eller revnede
cylindre, plade, ramme og sa videre; leekkende pakninger, slanger, ventiler og sa videre.) Tillad
ikke reparation eller vedligeholdelse af ukvalificeret personer.
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Sikkerhedsadvarselsmeddelelser—Indvendige elektriske og

mekaniske RisicCi [pokument Bluuus11]
Det fglgende er instruktioner vedrgrende farer i maskinen og elektriske afskeermninger.

ADVARSEL : FARE: Fare for stad og forbreending fra elektricitet—Kontakt med
elektrisk stram kan sla dig ihjel eller skade dig alvorligt. Der er elektrisk stram i kabinettet,
medmindre hovedstremmen til maskinen er afbrudt.

« Oplas eller abn ikke lager til elektriske bokse.
» Fjern ikke skaerme, deeksler eller paneler.

» Rek ikke ind i maskinhuset eller -rammen.

» Hold dig selv og andre vak fra maskinen.

» Vear bekendt med hovedafbryderen til maskinen og anvend den i ngdstilfeelde til at
afbryde al elektrisk strsm fra maskinen.

ADVARSEL : FARE: Fare for indvikling og knusning—Kontakt med bevagelige dele
som normalt er afskaermet af reekveerk, afdaekning og paneler, kan indfange og knuse dine
lemmer. Disse dele bevaeges automatisk.

» Fjern ikke skaerme, deeksler eller paneler.
» Rak ikke ind i maskinhuset eller -rammen.
» Hold dig selv og andre vak fra maskinen.

» Ver bekendt med placeringen af alle ngdstopkontakter, treekledninger og/eller skubarme
og anvend dem i ngdstilfalde til at stoppe maskinbeveegelse.

. Sikkerhedsadvarselsmeddelelser—Eksterne mekaniske risici

[Dokument BIUUUS12]
Nedenstaende er instruktioner vedrgrende farerne omkring maskinens sider (for- og bagside, sider

og top).
ADVARSEL : FARE: Knusningsfare—Kun ophangte maskiner - Rummet mellem

skallen og kabinettet kan lukke og knuse eller klemme dine lemmer. Skallen bevager sig inde i
kabinettet under betjening.

» Rak ikke ind i maskinhuset eller -rammen.
 Hold dig selv og andre veek fra bevaegelsesomrader og stier.

Sikkerhedsadvarselsmeddelelser—Tromle og behandlings risici

[Dokument BIUUUS13]
Nedenstaende er instruktioner vedrgrende farer i forbindelse med cylinderen og vaskeprocessen.

FARE : FARE: Fare for indvikling og alvorlige skader—Kontakt med beklaedning
under behandling kan bevirke at beklaedningsstykket vikler sig om kropsdele og lemmer og ger
dig handicappet. Bekledningen er normalt afskaermet af den Iaste tromleder.

« Forsgg ikke at dbne dgren eller at reekke ind i tromlen far den er stoppet helt.
» Ror ikke materialer, der er inde i eller delvist udenfor drejecylinderen.
« Betjen ikke maskinen med en defekt lageaflasning.

» Vear bekendt med placeringen af alle ngdstopkontakter, treekledninger og/eller skubarme
og anvend dem i ngdstilfalde til at stoppe maskinbeveegelse.

» Ver bekendt med hovedafbryderen til maskinen og anvend den i ngdstilfaelde til at
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afbryde al elektrisk strgsm fra maskinen.

ADVARSEL : FARE: Knusningsfare—Kontakt med den roterende tromle kan knuse dine
lemmer. Tromlen vil kaste et hvilket som helst objekt vaek du matte forsgge at stoppe den med.
Det kan ramme dig. Den roterende cylinder er normalt afskeermet af den laste tromledar.

« Forsgg ikke at abne daren eller at reekke ind i tromlen far den er stoppet helt.
» Anbring ikke nogen genstand i drejecylinderen.
« Betjen ikke maskinen med en defekt lageaflasning.

ADVARSEL @: FARE: Begreenset plads—Huvis du bliver lukket inde i tromlen kan det
draebe eller lemlaeste dig. Der er blandt andet risiko for panik, forbraending, forgiftning, kvalning,
hedeslag, biologisk forurening, stad og knusning.

» Forsgg ikke at foretage uautoriseret vedligehold, reparationer eller modifikationer.

ADVARSEL : FARE: Brand og eksplosionsfare—Brandbare substanser kan eksplodere
eller antaendes i tromle, dren, aflgb eller kloak. Maskinen er designet til vask med vand, ikke
med andre oplgsningsmidler. Behandlingen kan bevirke at taj der indeholder oplgsningsmidler
vil afgive brandfarlige gasser.

» Brug ikke breendbare oplgsningsmidler i behandlingen.

» Bearbejd ikke materialer, der indeholder breendbare stoffer. Kontakt
brandveaesnet/afdelingen for offentlig sikkerhed samt forsikringsleverandgarer.

. Sikkerhedsadvarselsmeddelelser—Usikre forhold [pokument Bluuus14]

Risiko ved skade og fejlfunktion

Farer som resultat af defekte sikkerhedskredslgb

FARE : FARE: Fare for indvikling og alvorlige skader—Tromledgrlas—Brug af en
maskine med en defekt tromledgrlas kan muliggere abning af deren mens tromlen roterer og/eller
starte cyklussen med dgren aben og derved blotte den roterende tromle.

« Betjen ikke maskinen, nar der er tegn pa skade eller fejlfunktion.

ADVARSEL @: FARE: Meget farligt—Brug af maskinen med defekt sikkerhedsudstyr kan
draebe eller skade personer, maskiner eller ejendom og/eller ggre garantien ugyldig.

* Pil ikke ved og modificér ikke sikkerhedsanordninger og betjen ikke maskinen med en
defekt sikkerhedsanordning. Bed om autoriseret reparation.

ADVARSEL : FARE: Fare for stad og forbreending fra elektricitet—Dare til
elektriske kabinetter— Brug af maskiner med en uaflast der kan afdaekke hgjspendingskabler i
boksen.

« Oplas eller abn ikke lager til elektriske bokse.

ADVARSEL : FARE: Fare for indvikling og knusning—ATfskermninger, afdeekninger
og paneler—Brug af en maskine som mangler sikkerhedsmekanismer, afdaekning eller paneler vil
afdaekke bevaegelige dele.

* Fjern ikke skeerme, deeksler eller paneler.
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Farer som resultat af defekter i mekaniske dele

ADVARSEL : FARE: Meget farligt—Brug af en beskadiget maskine kan drzabe eller
lemleste personer, bevirke yderligere skade eller gdeleegge maskinen, skade ejendom og/eller
afbryde garantien.

» Betjen ikke en beskadiget eller defekt maskine. Bed om autoriseret reparation.

ADVARSEL : Eksplosionsfare—Tromle— En beskadiget tromle kan spreenges under
centrifugering hvilket vil spreenge yderkappen og slynge metalstykker ud med hgj hastighed.

« Betjen ikke maskinen, nar der er tegn pa skade eller fejlfunktion.

Risiko ved brug uden omtanke

Farer ved uforsigtig betjening—Livsvigtig information til maskinoperatar
(se ogsa betjeningsfare andre steder i manualen)

ADVARSEL : FARE: Meget farligt—Handlinger foretaget uden omtanke kan draebe eller
tilfgje skade til personer, beskadige eller gdeleegge maskinen, forvolde skade pa ejendom og/eller
gere garantien ugyldig.

* Pil ikke ved og modificér ikke sikkerhedsanordninger og betjen ikke maskinen med en
defekt sikkerhedsanordning. Bed om autoriseret reparation.

» Betjen ikke en beskadiget eller defekt maskine. Bed om autoriseret reparation.

» Forsgg ikke at foretage uautoriseret vedligehold, reparationer eller modifikationer.

« Brug ikke maskinen pa anden made end den, der er angivet i betjeningsvejledningen.
« Brug kun maskinen til det formal, den er fremstillet.

« Forsta konsekvenserne af manuel betjening.

Farer ved servicering—Livsvigtig information til servicemedarbejdere
(se ogsa fare ved servicering andre steder i manualen)

ADVARSEL : FARE: Fare for stgd og forbraending fra elektricitet—Kontakt med
elektrisk stram kan sla dig ihjel eller skade dig alvorligt. Der er elektrisk stram i kabinettet,
medmindre hovedstremmen til maskinen er afbrudt.
« Foretag ikke reparation pa maskinen, medmindre du er kvalificeret og autoriseret hertil.
Du skal forsta farerne og vide, hvordan de kan undgas.
« Overhold den geldende OSHA-standard vedrgrende blokering/meerkning, nar det er
kreevet i serviceinstruktionerne. Uden for USA skal du overholde OSHA-standarden i
mangel pa anden standard, der tilsidesatter den.

ADVARSEL : FARE: Fare for indvikling og knusning—Kontakt med beveegelige
dele som normalt er afskeermet af reekveerk, afdseekning og paneler, kan indfange og knuse dine
lemmer. Disse dele bevaeges automatisk.

« Foretag ikke reparation pa maskinen, medmindre du er kvalificeret og autoriseret hertil.
Du skal forsta farerne og vide, hvordan de kan undgas.

« Overhold den geldende OSHA-standard vedrgrende blokering/meerkning, nar det er
kreevet i serviceinstruktionerne. Uden for USA skal du overholde OSHA-standarden i
mangel pa anden standard, der tilsidesatter den.

ADVARSEL : FARE: Begraenset plads—Hovis du bliver lukket inde i tromlen kan det
draebe eller lemlaeste dig. Der er blandt andet risiko for panik, forbraending, forgiftning, kvaelning,

PELLERIN MILNOR CORPORATION

83



2.2.

2.2.1.

2.2.1.1.

2212

Kapitel 2. Sikkerhed

hedeslag, biologisk forurening, stad og knusning.
» Forsgg ikke at kravle ind i tromlen fer den er renset, skyllet, drenet, afkalet og fastlast.

— Slutning p& BIUUUS27 —

BIWUUIO06 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130719 Lang: DANO1 Applic: MXA

Forebyg skader fra kemiske forsyninger og kemiske systemer

All Milnor® vaskecentrifuger og CBW® tunnel vaskemaskiner anvender rustfrit stal med AISI
304 specifikation. Dette materiale giver god ydeevne, nar kemiske forsyninger anvendes korrekt.
Hvis de kemiske forsyninger ikke anvendes korrekt, kan materialet blive beskadiget. Skaderne
kan vaere alvorlige, og de kan opsta meget hurtigt.
Kemiske forsyningsselskaber normalt:

* leverer kemiske pumpesystemer, som tilfgrer forsyninger til maskinen,

+ forbinder det kemiske pumpesystem til maskinen,

» skriver vaskeformler, der styrer de kemiske koncentrationer.
De virksomheder, som udfarer disse procedurer, skal sikre, at disse procedurer ikke medfarer

skader. Pellerin Milnor Corporation patager sig intet ansvar for kemiske skader pa
maskiner eller pa varer i en maskine som falge af kemiske stoffer.

Sadan kan kemiske forsyninger medfgre skade

Farlige kemiske forsyninger og vaskeformler—Nogle eksempler pa det, der kan
medfare skade, er:

» meget hgj koncentration af a klor,

* en blanding af syre og hypochlorit,

« kemiske forsyninger (f.eks.: klor, hydrofluosilicic syre), som kan forblive pa det rustfrie stal,
fordi de ikke skylles med vand omgaende.

Bogen “Textile Laundering Technology” af Charles L. Riggs giver oplysninger om korrekte
kemiske forsyninger og formler.

Ukorrekt konfiguration eller tilslutning af udstyr—Mange kemiske systemer:

« forhindrer ikke et vakuum i det kemiske rar (for eksempel med en vakuumafbryder), nar
pumpen er slukket,

« forhindrer ikke flow (for eksempel med en ventil) der, hvor det kemiske rer gar ind i
maskinen.

Der vil opsta skader, hvis en kemisk forsyning kan komme ind i maskinen, nar det kemiske
system er slukket. Nogle konfigurationer af komponenter kan tillade, at de kemiske forsyninger
kommer ind i maskinen gennem en havert (Figur 2). Nogle kan lede de kemiske forsyninger ind i
maskinen ved hjelp af tyngdekraften (Figur 3).
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Figur 2: Ukorrekte konfigurationer, som kan lede den kemiske forsyning ind in maskinen gennem en
heaevert

Skematisk oversigt

Beskrivelse
P. Pumpe
T.  Kemisk tank
S. Haverten findes over her. Vaeske i de gra dele af kemisk rar og tank kan komme ind i maskinen.
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Figur 3: Ukorrekt konfiguration, som kan lede den kemiske forsyning ind i maskinen ved hjeelp
tyngdekraften

Skematisk oversigt

a [

-

Beskrivelse

P. Pumpe
T.  Kemisk tank
D. Kemisk rgr. Vaske i de grda omrader kan komme ind i maskinen.

2.22. Udstyr og procedurer, der kan forhindre skader

2.2.2.1. Brug den medfglgende kemiske manifold.—Der er en manifold pa maskinen til at
fastgare kemisk rar fra et system med kemiske pumper. Figur 3 viser eksempler. Manifolden har
en vandkilde til at skylle de kemiske forsyninger med vand.
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Figur 4: Eksempler pd manifoldene til kemiske rar. Dit udstyr kan se anderledes ud.
-

2.2.2.2. Luk linjen.—Hvis pumpen ikke altid lukker linjen, nar den er slukket, skal du bruge en
lukkeventil.

2.2.23. Tillad ikke, at der opstar et vakuum.—Tilfgj en vakuumafbryder til den kemiske linje,
som er hgjere end det fulde niveau i tanken.

2.2.2.4. Skyl det kemiske rgr med vand.—Hvis vasken, der forbliver i rgret mellem pumpen og
maskinen, kan flyde i maskinen, skal du skyle raret med vand nar pumpen stopper.

2.2.25. Laeg det kemiske ragr helt under indlgbet.—Det er ogsa vigtigt, at der ikke er noget
tryk i det kemiske rar eller tanken, nar systemet er slukket. Figur 5 viser denne konfiguation.

Figur 5: En konfiguration, der forhindrer flow i maskinen, nar pumpen er slukket (hvis det kemiske
rgr og tanken ikke har noget tryk)

Skematisk oversigt Beskrivelse
l. Kemisk indlgb i maskinen
]-\®¥ L. Kemisk rgr

p P. Pumpe
T. Kemisk tank

1

1

1

i

1

| T

1

i

¥

v

2.2.2.6. Utaetheder forhindres.—Nar du udfarer vedligeholdelsesarbejde pa det kemiske
pumpesystem:

» Brug de korrekte komponenter.
* Sgrg for, at alle forbindelser er tilpasset korrekt.
 Sgrg for, at alle forbindelser er teette.

— Slutning pa BIWUUI06 —
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Kapitel 3. Rutinemaessig vedligeholdelse

Kapitel 3
Rutinemaessig vedligeholdelse

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130719 Lang: DANO1 Applic: MXA

Rutinemaessig vedligeholdelse—30-serien, Vaskecentrifuge med
gummiophaeng

Udfar vedligeholdelse angivet i Afsnit 3.1.2 “Oversigt over vedligeholdelse” for at sgrge, at
maskinen er sikker, holder garantien og fungerer korrekt. Dette vil ogsd mindske
reparationsarbejde og ugnskede driftsstop. Kontakt din forhandler eller Milnor, hvis en reparation
er pakreaevet.

ADVARSEL : Risiko for alvorlig personskade—Mekanismer kan treekke og lemlaste
din krop.

» Du skal vaere godkendt af din arbejdsgiver til at udfere dette job.

 Ver meget forsigtig, nar du skal undersgge komponenter i drift. Kobl strammen fra
maskinen til alt andet arbejde. Adlyd sikkerhedskoder. I USA er det OSHA
lockout/tagout-procedure. Der kan ogsa anvendes flere lokale krav.

* Udskift afskeermninger og daksler, som du fjerner til vedligeholdelse.

Sadan vises vedligeholdelse i en kalender

Hvis du bruger software til at holde vedligeholdelsesskema for dit anleeg, kan du tilfgje punkter i
Afsnit 3.1.2 til dette skema. Ellers kan du sztte marker pa en kalender, som har tabeller i Afsnit
3.1.2. Disse marker er numrene 2, 3, 4, 5, og 6. Det er ikke ngdvendigt at vise nummer 1
(opgaver, du udfarer hver dag) pa kalenderen. Nummeret 2 = de opgaver, du udfarer hver 40. til
60. time, 3 = hver 200. time, 4 = hver 600. time, 5 = hver 1.200 time, og 6 = hver 2.400 time.
Disse er "Marke" -numre gverst i de smalle koloner til venstre i hver tabel i Afsnit 3.1.2.

Tabel 1 viser, hvor der skal sattes maerkerne pa en kalender. Hvis din maskine eksempelvis
arbejder mellem 41 og 60 timer hver uge, skal de tre farste marker vaere 2, 2, og 3. Saet disse
merker pa den farste, anden, og tredje uge efter at maskinen starter driften. Hvis du udfarer
rutinemaessig vedligeholdelse pa en bestemt ugedag, skal du satte meerket pa denne dag for hver
uge. Fortsat med at saette merkerne pa de efterfalgende uger. Det kan vere ngdvendigt at
udfare 40 til 60 timers (2) vedligeholdelse mere end en gang hver uge. Hvis maskinen arbejder
mellem 61 og 100 timer, skal du sette en 2'er pa to dage i en uge. Hvis maskinen arbejder 101
eller flere timer, skal du satte en 2'er pa tre dage i en uge.

Pa hver dag med en 3'er skal du udfere opgaverne med et x i den 3. eller 2. kolonne i hver tabel i
Afsnit 3.1.2. P4 hver dag med en 4'er skal du udfare opgaverne med et x i den 4., 3., eller 2.
kolonne. Fortsat dette mgnster.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

88



Tabel 1: Placering af maerker pa en kalender

Kapitel 3. Rutinemaessig vedligeholdelse

Timer/ Ugenummer

uge 1 /2 |3 |4 |5 |6 |7 (8 |9 [10|11|12 13|14 |15 16|17 |18 |19 20|21 |22 23|24 |25 |26 27|28 |29 |30
Optil40 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 (2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 2 |2 5
41-60 |2 |2 |3 |2 |2 |2 \3 |2 |2 |4 (2 |2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 3 |2 4
61-80 |2 (2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |6
81-100 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |6 gentag
101-120(2 |3 |2 (3 |4 |2 |3 |2 |3 |5 (2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |6 gentag

121-140(2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |6 gentag

Timer / Ugenummer, fortseettes

uge 31132 (33|34 (35|36 |37 (38|39 |40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
Optil 40 |2 2 3 (2 |2 2 (3122 |2 |2 |42 2 2 2 3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |6
41-60 |2 3 2 gentag

3.1.2. Oversigt over vedligeholdelse
Tabellerne i dette afsnit giver de rutinemassige vedligeholdelsesopgaver for din maskine. Hver
tabel er for én proceduretype (f.eks.: smar fedt pa lejer og basninger). | toppen af tabellen findes
den generelle procedure. Kolonnen "Flere data" giver serlige instrukser, nar det er ngdvendigt.

* Hvis maskinen arbejder mere end 12 timer hver dag, skal du udfgre "dag"-opgaver to gange om
dagen. Udfgr andre elementer pa bestemte tidspunkter eller pa de dage, som vises i en kalender
(se Afsnit 1). Udfaer alle opgaver i alle tabellerne for de vedligeholdelsesintervaller, der

geelder (f.eks. dag, 40 til 60 timer og 200 timer).

Tip: De afsnit, der faglger efter oversigten over vedligeholdelse, indeholder flere oplysninger om
vedligeholdelsesopgaver. Nar du har gjort dig bekendt med disse oplysninger, skal du kun kigge
pa oversigten for at kunne udfare vedligeholdelsen.

Tabel 2: Afskeermninger og relaterede komponenter

Undersgg. Hvis en komponent er beskadiget, mangler, eller ikke er opsat, skal du rette det omgaende
for at undga personskader.
Meerke
Gor det hver Komponent Flere data
112/3/4|5/6
dag* afskaermninger, daeksler Kontakt din forhandler eller Milnor for at
dag* sikkerhedsskilte udskifte komponenter.
200 timer fastgarelseselementer Fastgarelseselementerne skal veere spaendt.
200 timer ankerbolte og fuger Fuger skal vaere OK. Bolte skal veere
strammet.
X dag* darlas Hvis maskinen arbejder med aben dar:
Sluk stremmen omgaende.
Tillad ikke driften.
Kontakt din forhandler eller Milnor.
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Tabel 3: Filtre, skeerm og fglsomme komponenter

Fjern forurening fra disse komponenter for at forhindre skader og utilfredsstillende ydeevne.

Meerke Flere data. Se ogsa Afsnit 3.1.3 “Sadan
1l213l4l5l6 Gar det hver Komponent fiernes forurening”
X 40 til 60 timer | inverter ventilatorer, aftrek, | Se Figur 8. Sgrg for god
filtre luftgennemstrgmning.
X 600 timer motorer Serg for god luftgennemstrgmning.
X | 2400 timer hele maskine Fjern stgv og snavs.
X dag* omrader ved kemisk indlgb Nogle kemikalier, som forbliver pa
maskinens overflade, vil medfare korrosion.
Se Figur 9 og Afsnit 2.2. “Forebyg skader fra
kemiske forsyninger og kemiske systemer”
X | 2400 timer sien i vandregulatoren til Se Figur 10
sebedispenser (tilbehgr) og
pumpede kemikalier i nogle
modeller.
200 timer si(er) til luftindleb Se Figur 13
200 timer si til dampindlgb. (Damp er | Se Figur 12
valgfri i nogle modeller.)

Tabel 4: Veeskebeholdere

Undersgg. Tilfgj vaeske, hvis det er ngdvendigt, og hold komponenter rene for at forhindre skader.

Meerke
112/3/4/5|6

Gar det hver

Komponent

Flere data. Se ogsa Afsnit 3.1.4
“Smgremiddelidentifikation- og
procedurer”

X 600 timer

lejehus

fjern brugt olie. Tilsat 22 ounce (650 ml) olie
30 (Tabel 10). Se Figur 14

Tabel 5: Komponenter, der bliver slidte

Undersgg. Stram eller udskift, om ngdvendigt, for at forhindre driftsstop og utilfredsstillende
praestation. Kontakt din forhandler for udskiftning af dele

Mzerke Gar det hver Komponent Flere data
1(2/3/4|5/6

X 200 timer drivremme og remskiver Se Tilleg 1 og Figur 7

X 200 timer rer og slanger Undersgg slanger og slangeforbindelser for
uteetheder.

X 200 timer gummifjedre og steddeempere | Se Figur 16. Det er ngdvendigt at udskifte de
slidte komponenter. Kontakt din forhandler
eller Milnor. Dette er ikke rutinemaessig
vedligeholdelse.
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Tabel 6: Lejer og bgsninger. Se Tabel 7 for motorer.

Kapitel 3. Rutinemaessig vedligeholdelse

Smgr disse komponenter for at forhindre skader.

Meerke
2/3/4/5|6

[E=Y

Gagr det hver

Komponent

Flere data. Se ogsa Afsnit 3.1.4
“Smgremiddelidentifikation- og
procedurer”

Fedtplade 01

10025W til lejehuset. Se Figur 14 og Afsnit 3

1.4.2.

affjerdningsaksler

X 200 timer lejepakning Se Figur 15. Tilset 0,12 oz. (3,54 ml)
smgrefedt EPLF2 (Tabel 10)
X 200 timer kuglebgsninger pa Se Figur 16. Tils&t 0,06 oz. (1,8 ml)

smgrefedt EPLF2 (Tabel 10).

Tabel 7: Tidsplan for smaring af motor. Brug oplysningerne i Afsnit 3.1.4.3 for at feerdiggg@re denne tabel.

Motoridentifikation
(f.eks.: hoveddrive)

Interval Mengde Dato, hvornar smegrefedt blev tilfgjet
vaes
Ar | Timer| ke | mi
0z

Tabel 8: Mekanismer og opseetninger

Sgrg for, at mekanismer er driftsklare og opsatninger er korrekte for at forhindre utilfredsstillende
praestation.
Maerke Gar det hver Komponent Flere data
1(2/3/4/56
X | 2400 timer kontrolkredslab Undersgg ledninger og forbindelser i elbokse.
Kig efter korrosion, lgse forbindelser. Se
Afsnit 3.1.3
X 200 timer vandtryksregulator til Se Figur 10. Veerdi: 28 PSI (193 kPa).
saebedispenser (tilbehgr)
X 200 timer badniveau-faler, der bruger Undersgag luftslange og forbindelser. Se Figur
lufttryk 11
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3.13. Sadan fjernes forurening

Tabel 9: Forureningstyper, renggringsmidler- og procedurer

Materiale eller Almlndgllg Eksempel Renggringsmiddel Flere data
komponent forurening
maskinhuset stav, snavs — trykluft eller Luft—maks. 30 psi (207 kpa). Skub ikke stov i
stavsuger mekanismer.
finner og ventiler pd | stav motorer, stavsuger, blgd Skub ikke stgv i mekanismer.
elektriske invertere, barste, daseluft til
komponenter bremsemod- elektriske
stande komponenter

indersiden af elboks | stgv alle elbokse

nerhedsafbryder,
temperaturfaler

szebe, skylles derefter
med vand

elektriske korrosion, lak spadestik, molex- | oplgsningsmiddel i Frakobl og tilkobl igen. Brug oplgsningsmiddel,
forbindelser stik, plug-in relee | spray til elektriske hvis darlig forbindelse fortsaetter.
komponenter
elektroniske falere stgv fotogjets linse, ingen Brug en ren, blgd, ter klud.
snavs reflektor, laser, | yarmt vand med Brug ren, blgd klud.

rustfrit stal

kemikalieudslip

skal,
sebedispenser

vand

Brug en slange til helt at skylle kemikalieudslip
fra overfladen. Undga at fa vand pa elektriske
komponenter og mekanismer.

300-serien rustfrit kemisk indersiden af bejdsning og Kontakt din forhandler eller Milnor.Dette er
stal korrosions- skal, cylinder passivering ikke rutinemeessig vedligeholdelse.
angreb
malet metal, umalet | stav, snavs, rammeelementer | varmt vand med Brug ren klud. Undga at fa vand i elektriske
aluminium smgrefedt sxbe, skylles derefter | komponenter.
med vand
gummi snavs, olie, drivremme, varmt vand med Brug ren klud. Skyl grundigt. Olie eller seebe ma
smarefedt slanger sebe, skylles derefter | ikke forblive pa driviemme. Sgrg for, at
med vand driviemme er driftsklare.
klar plastik, akryl misfarvning trykluftfilters varmt vand med Brug kun de ngdvendige renggringsmidler.
(bliver gul) skovl, visuel s&ebe, skylles med Vask og skyl ved brug af ren, blgd klud. Falg
flowmaler vand, derefter bruges | instruktionerne pa akryl-rensemidlet.
akryl-rensemiddel.
Brug ikke ammoniak.
glas misfarvning darglas, skueglas |oplgsning af Brug ren, blad klud. Brug kun de ngdvendige
(bliver gul) ammoniak og vand og | renggringsmidler. Seenkes i rensemiddel, om
vandskyl, derefter ngdvendigt.
acetone
blgd luftfilter, stgv, fnug pa inverter stavsuger Udskift det brugte filter med et nyt filter, nar
fnugfilter, elboksens dar, i stavsugeren ikke kan fjerne forurening.
luftledningsfilter
skal, i
terretumblere
stive sier, skeerme til | mineralske i vandledning, y- |vand Brug en stiv bgrste. Skyl med en stram vand.
vand, damp partikler Si

stive sier, skaerme ti
olie

metalspaner

i hydraulisk
ledning

karburatorrens eller
tilsvarende
oplgsningsmiddel

Leegges i blad. Brug en stiv barste.
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Smgremiddelidentifikation- og procedurer
Tabel 10 identificerer smgremidlet for hver smgremiddel-kode anfert i oversigten over
vedligeholdelse. Fa disse eller tilsvarende smgremidler fra din lokale leverandgr af smgremidler.

Nar du tilfgjer smarefedt skal du altid anvende procedurer angivet i Afsnit 3.1.4.1. Nar du tilfgjer
smgrefedt til motorer, skal du altid anvende procedurer angivet i Afsnit 3.1.4.3.

FORSIGTIG : Fare for beskadigelse—Darligt smagremiddel forkorter levetiden af
komponenter.

* Sgrg for, at alt udstyr og tilbehgr, der anvendes til at bruge smgremidler, er rent.

» Brug kun de anfarte smgremidler eller tilsvarende smgremidler, der har de samme
specifikationer.

Tabel 10: Smgremiddelidentifikation

Kode | Type Varemarkenavn Anvendelseseksempel
EM | smaref I\/!obﬂ Polyrex EM feller som angivet motorlejer
edt pa motorens typeskilt
EPLF2 | smaref | Shell Alvania EP (LF) Type 2 drivaksels lejer og basninger,
edt kugleled

Procedurer for fedtsprojte

FORSIGTIG : Fare for beskadigelse—Hydraulisk tryk kan skubbe pakninger ud og
skubbe smagrefedt ind i ugnskede omrader (f.eks.: motorviklinger).

» Brug en manuel fedtsprgjte. En eldrevet fedtsprgjte giver for meget tryk.
» Du skal vide meengden af smgrefedt, din sprgjte giver i hver cyklus (hvert slag).
 Betjen fedtspragjten langsomt (10 til 12 sekunder for en cyklus).

* Tilfgj kun den angivne mangde. Stop, hvis nyt smarefedt kommer ud af dreenporten eller
anden abning.

» Fjern det spildte smgrefedt fra remme og remskiver.

Tabellerne angiver mangden af smarefedt i veeske ounces (fl 0z) og milliliter (ml). Du kan ogsa
bruge fedtsprajte-cyklusser (slag). En cyklus er hver gang, du trykker pa sprajten. En cyklus
bruger normalt ca. 0,06 fl oz (1,8 ml). Din egen fedtsprgjte kan udlgse mere eller mindre end
denne mangde. Mal mangden, der kommer ud af din fedtsprgjte, pa falgende made:

1. Serg for, at fedtsprgjten fungerer korrekt.

2. Betjen fedtspragjten og put fedtet i en lille beholder med vaske-ounce eller milliliter
intervaller. Traek aftreekkeren fuldsteendigt og langsomt.

3. Tilfgj en tilstreekkelig maengde fedt til at male preecist. Teel antallet af cyklusser af
fedtsprajten (antallet af gange, du trykker pa aftreekkeren).

4. Beregn mangden for hver cyklus for fedsprgjten.

Eksempel: 2 fl oz / 64 cyklusser = 0,031 fl oz for hver cyklus
Eksempel: 59 ml / 64 cyklusser = 0,92 ml for hver cyklus
Procedurer for lejekomponenter forbundet til en fedtplade—Din maskine har en

fedtplade pa maskinhuset eller skallen. Du tilfgjer smarefedt til komponenter af lejehuset pa

denne placering. Den korrekte procedure er at tilfgje fedt, nar cylinderen drejer med
vaskehastighed, men overhold disse forholdsregler:
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 For al andet vedligeholdelsesarbejde med smgring skal maskinen kobles fra strammen.

« Hvis fedtpladen pa din maskine ikke er driftsklar (hvis du skal tilfaje smgrefedt ved anden
placering), skal du tilfgje fedt mens maskinen er koblet fra strammen.

« Hvis du skal fjerne en afskaeermning for at fa adgang til fedtpladen, skal du forhindre andre
personer adgang til maskinen.

Hvis du overholder disse forholdsregler, kan du bruge Manuel tilstand for at betjene maskinen
ved vaskehastighed. Derefter kan du smgre fedtpladen.

3.1.4.3. Procedurer for motorer—Hvis en motor i din maskine ikke har smgrenipler, er ingen fedt-
vedligeholdelse ngdvendig. Hvis en motor i din maskine har smarenipler, er smgring ngdvendig.
Men intervallet er normalt leengere end for anden vedligeholdelse. Tabel 11 giver intervaller for
smgring af motor og meengder for motorer med specificerede stelstarrelser og hastigheder. Du
kan finde disse oplysninger pa motorens typeskilt. Brug Tabel 7 i afsnit 3.1.2 for at registrere
oplysninger for motorer i din maskine.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

94



Kapitel 3. Rutinemaessig vedligeholdelse

Figur 6: Vedligeholdelsesforhold ved smgring af motor

Smagarenippel og fedtfjerner

Smagrenippel og fedtaflgb

=

Motorens typeskilt

e o R
& e S
INDUSTRIAL Mo‘?g:‘?NcEﬂ

FIG. VOUTS HZ. AMPS cooe

[sdse o] w S
T g,

(7]

PHASE
40C AdB

EEEE

Beskrivelse

—fr—Te T 1. Smagrenippel
0. 2. Fedtfjerner. Undlad at fjerne.
" 5 : 3. Bundprop til fedtaflgb. Fjern farst.
‘ T iyt /], RPM (motorhastighed). Dette eksempel er
BAOR BLBCRO 0O, 7. M AR 1 1 U5 1465 RPM ved 50 Hz og 1765 RPM ved 60
B MP2403, . Hz.
—— | 5. NEMA (IEC) rammestarrelse. Eksempel:
256T

FORSIGTIG : Fare for beskadigelse—Du kan skubbe fedtet ind i viklingerne og
breende motoren, hvis du undlader at fjerne bundpropper til fedtaflab.

* Hvis motoren har bundpropper til fedtaflgb, skal du fjerne dem far du tilfgjer smarefedt.
Hvis motoren har fedtfjernerfatninger, skal du ikke fjerne dem.

Tilfgj smarefedt pa falgende made:

1. Teend maskinen eller brug manuelle funktioner for at fa motoren i gang, indtil den bliver
varm.

2. Kobl maskinen fra strammen.
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3. Hvis motoren har bundpropper til fedtaflab, skal du fjerne dem. Se forsigtighedserklzring
:

4. Tilfgj fedt EM (Tabel 10), mens motoren er stoppet. Hvis motoren med typeskiltet i Figur 6
arbejder ved 60 Hz, er den angivne mangde af fedt for hver smarenippel 0,65 fl oz (18,4 ml).

5. Hvis motoren har fedt dreenpropper, skal du lade maskinen kare eller brug manuelle
funktioner til at lade motoren kare i to timer. Udskift dreenproppen.

Tabel 11: Intervaller og meengder for motorsmering. Brug smgrefedt EM (Tabel 10)

Pa motorens typeskilt (se Figur 6) Interval Mangde
NEMA (IEC) :
RPM mindre end . Vaeske-
Rammistzrrels eller lig med Ar Timer oUNCes ml
900 55 11000
. 1200 4,5 9000
Op til 210 (132) 0,34 9,5
1800 3 6000
3600 1,5 3000
900 4,5 9000
i 1200 3,5 7000
>210 1_ZI| 280 (132 0,65 18,4
til 180) 1800 2,5 5000
3600 1 2000
900 3,5 7000
i 1200 3 6000
>280 til 360 (180 0,87 24,6
il 200) 1800 2 4000
3600 0,5 1000
900 2,5 5000
>360 til 5000 1200 2 4000
X 2,23 63,2
(200 til 300) 1800 1 2000
3600 0,5 1000

315 Vedligeholdelse af komponenter—Maskiner og kontrolgrupper
[Dokument BIUUUM10]

Tilleeg 1

Sadan undersgges remme og remskiver
Undersgg remme og remskiver pa falgende made.

Med frakoblet strgm:
* Kig efter snavs, stgv, olie og fedt. Fjern forurening.
« Kig efter skader pad remmen, som vist i Figur 7.
» Kig efter slidte remskiver, som vist i Figur 7.

Med maskinen i drift—Rgar ikke maskinen. Kig og lyt:

» Enrem kan have nogle vibrationer og medfarer ikke skader. Det er kun ngdvendigt at rette
dette forhold, hvis vibrationer er store.
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« En rem skal have tilstreekkelig spaending, sa der ikke er nogen glidning pa remskiven under
driften. Hvis der opstar glidninger, kan du normalt hgre dem.

Om udskiftning af komponenter og justering af speending—Kaorrekte justeringer er meget
vigtige for komponenternes levetid og for maskinens drift. Din Milnor-forhandler kan udfare
dette job. Hvis du ved, hvordan man udfarer dette arbejde (for eksempel justere korrekt remme
og remskiver), og du gnsker at gare det, kontakt din forhandler eller Milnor for delnumre.
Udskift de slidte komponenter, fgr du justerer spaendingen.

» Maskiner, der bruger steenger med fuldt gevind og matrikker til at holde position af
motorbasen —Drej matrikkerne pa steengerne som kraeves for at justere spaendingen.
Speand metrikkerne.

 Maskiner, der bruger en fjeder til at holde spaendingen pa motorbasen —Brug metalrgret,
der leveres med maskinen. Set rgret pa stangen, hvortil fjederen er fastgjort, eller fjern
raret for at gge eller mindske spandingen. Udskift fjederen, hvis ngdvendigt.

Figur 7: Rem og remskiver, der skal undersgges. Se Tilleeg 1.

Typer af skader pa rem S&dan findes en slidt remskive

@

x@

®

Beskrivelse

1. Knakket ledning—skader fra en skarp
genstand.

2. Revner—remmen er for stor til remskiven.

3. Skinnende sidevaeegge—olie eller fedt pa
remmen.

4. Lag pa remmen holder ikke sammen—Olie
eller fedt.

5. Band pa sidevaeegge—skidt, partikler.

6. Forkert: Remskiven er for slidt.

7. Rigtigt: Remmen rgrer kun sideveegge. Du
kan anbringe en tynd papirstrimmel mellem
remmen og remskiven.

8. Mellemrum

@ 0 © o O
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Kapitel 3. Rutinemaessig vedligeholdelse

Figur 8: Elboks og inverter. Disse er eksempler. Din maskine ser anderledes ud.

30022X_ Vaskecentrifuge 48040F _Vaskecentrifuge 76039 CBW Tunnel
vaskemaskine

Beskrivelse

Luftfilter

Ventiltor pa elboksens dgr. Tip: Put streamere foran ventilatoren for at se om den fungerer.
Kglelameller og ventilationsabninger til inverter. Se forsigtighedserklaering .
Bremsemodstand, hvis relevant

el A\

lufttilfersel.
» Hold ventilatorer, filtre, ventilationskanaler og bremsemodstand rene.

g FORSIGTIG : Fare for beskadigelse—Inverter vil breende uden tilstrekkelig

Figur 9: Kemisk indsugningsmanifold til kemiske pumpesystemer. Se forsigtighedserkleering [25].
Disse er eksempler. Din maskine ser anderledes ud.

36026V7J _ 60044WP2 76039CB

FORSIGTIG : Risko for korrosionsskader pd maskinen og varerne—
* Slut kun de kemiske rar til kemiske manifold-indlgb.

* Stop uteetheder. Fjern de leekkede materialer fra overflader.

» Kontakt din forhandler eller Milnor, hvis du kan se korrosionsskade.
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Kapitel 3. Rutinemaessig vedligeholdelse

Figur 10: Saeberende og valgfri 5-rums saebedispenser. Disse er eksempler. Din maskine ser
anderledes ud.

Saeberende Saebedispenser Indstillingsdele til skyllevand

Beskrivelse

Lad ikke kemiske produkter forblive pa overflader.
Vandtryksregulator. Se forsigtighedserklering .
Justeringsskrue

Vandtryksmaler.

Si indeni

ARl A o

FORSIGTIG : Risiko for personskader og beskadigelse—Kemiske forsyninger kan
plaske pa personale og pa maskinens overflader, hvis vandtrykket er for hgijt.

» Sgrg for at indstille trykket som angivet i oversigten over vedligeholdelse.

Figur 11: Luftrar til vandstandsfaleren. Disse er eksempler. Din maskine ser anderledes ud.
42044SP2 Vaskecentrifuge | 36030F8_ Vaskecentrifuge

=

O
30022V6J Vaskecentrifuge

| ba . 3

W=
Beskrivelse

1. Niveaukontakter

2. Tryktransducer

3. Luftrar. Se
forsigtighedserklaering

:

4. Luftkammer
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Kapitel 3. Rutinemaessig vedligeholdelse

A FORSIGTIG | 27 |: Risiko for funktionsfejl—Niveaufgleren skal give korrekte oplysninger.
» Hold forbindelsesraret eller -slangen fri for blokeringer og utetheder.
» Sgrg for, at tilslutninger er tatte.

Figur 12: Si til dampindlgb. Disse er eksempler. Din maskine ser anderledes ud.

42044SP2 Vaskecentrifuge 76039CBW Tunnel Beskrivelse
vaskemaskine

Dampsi. Fjern damptryk,
far du tager proppen ud.
Se advarselserklering

Dampventil

ADVARSEL : Risiko for alvorlig personskade—Du kan utilsigtet frigive damp under
tryk.

* Luk den eksterne lukkeventil og slip resterende tryk, fgr du udferer
vedligeholdelsesarbejde.

Figur 13: Indlgbssier til trykluft. Disse er eksempler. Din maskine ser anderledes ud.

T-si. Udenfor maskinrammen | T-si. Indenfor maskinrammen Y-si. Anvendes i nogle
pa nogle modeller. pa& nogle modeller. modeller

Beskrivelse

1.  Seforsigtighedserklaering . Fjern proppen for at fjerne
sien.

2. Trykluft ind.

FORSIGTIG : Risiko for personskader og beskadigelse—

* Luk den eksterne lukkeventil og slip resterende tryk, far du udferer
vedligeholdelsesarbejde.
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Kapitel 3. Rutinemaessig vedligeholdelse

3.16. Vedligeholdelse af komponenter—Store centrifuger pokument
BIWUUMO3]

Figur 14: Olievedligeholdelsesomrader for lejesamling

Oversigt over vedligeholdelsesomrad

3

er

Beskrivelse

1. Olie draenport. Nar du fjerner den brugte olie, skal du fjerne spildt olie.

2. Oliepafyldnigsrer og -prop. Lad ikke ny olie kommer pa drivdele. Nar du kar skiftet olie skal du
sikre pafyldningsraret og udluftningsrgret bag motorens monteringsbeslag, som vist her.
Kabinets luftrgr

Forsegl hulrums draenrgr. Fjern forurening, der kommer fra raret.

5. Fedtfjernerporten. Fjern fedt, som kommer fra denne port.

»w

Figur 15: Fedtporte til oliefyldt lejesamling med vedligeholdelse af pakning. Se ogsa Figur 14.
Fedtsmgringsplade 01-10025W Beskrivelse

/ \ 1. Paknings fedtport

2. P& maskiner med fedtplade 01-10025W, er

pakningen den eneste del af lejesamling,
) som bruger smgrefedt. Lejehuset er fyldt
med olie. Se Tabel 4 for oliekrav.

01-10025W
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Kapitel 3. Rutinemaessig vedligeholdelse

Figur 16: Affjerdningsdele pa hver side af vaskecentrifuger med gummiophaeng

Affjerdnngsaksel Gummifjeder Stgddeemper

e

Beskrivelse

1. Fedtporte pa kuglebgsninger (to pa hver side af maskinen)
2. Hvis der opstar en revne pa gummiet, skal gummifjederen udskiftes.
3. Hvis vaesken kommer ud her eller pa akslen, s er pakninger slidte. Steddemperen skal udskiftes.

— Slutning pa BIUUUMO09 —
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Onderhoud—

30-serie, was-
[extractiemachine
opgehangen aan
rubbervering

WARRSCHUWING: De in deze handleiding opgenomen informatie is door
Pellerin Milnor Corporation alleen in het Engels voorzien. Milnor heeft
getracht een vertaling van goede kwaliteit te verkrijgen, maar maakt geen
claims, doet geen beloften en biedt geen garanties betreffende de
nauwkeurigheid, volledigheid of adequaatheid van de in de niet-Engelse
versie opgenomen informatie.

Bovendien heeft Milnor geen enkele poging gedaan de in de niet-Engelse
versie opgenomen informatie te controleren, aangezien dit geheel door
derden is gedaan. Om deze redenen wijst Milnor uitdrukkelijk elke
aansprakelijkheid voor fouten wat betreft inhoud of vorm af en neemt zij
geen enkele verantwoordelijkheid op zich voor vertrouwen op, of gevolgen
van, het gebruik van de informatie in de niet-Engelse versie.

Milnor, of diens lasthebbers of functionarissen, zijn in geen enkel geval
aansprakelijk voor directe, indirecte, incidentele of strafrechtelijke
schade of gevolgschade die op welke wijze dan ook het gevolg is van
het gebruik van, of onvermogen tot gebruik van, of vertrouwen op, de
niet-Engelse versie van deze handleiding, of die het gevolg is van
fouten, weglatingen of vergissingen in de vertaling.
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1.1.

1.1.1.

1.1.2.

Hoofdstuk 1. Machinebeschrijving, identificatie en certificering

Hoofdstuk 1

Machinebeschrijving, identificatie en
certificering

BIUUUFO1 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20140227 Lang: DUT01 Applic: MXA

Informatie over deze Milnor® machine—30-serie, was-

/extractiemachine opgehangen aan rubbervering
Deze handleiding is van toepassing op de Milnor-producten waarvan de modelnummers binnen in de
voorkant te vinden zijn en in de onderstaande machinefamilies.

Functiebeschrijving
Wasmachines-extractiemachines was het wasgoed met water en niet-vluchtige chemicalién en verwijder
overtollig water met centrifugale kracht.

Was-/extractiemachine opgehangen aan rubbervering modellen zijn opgehangen was-
/extractiemachines met een behuizing waarin de shell op rubbervering rust. Deze modellen worden gebruikt
in OPL en voor commerciéle en industriéle toepassingen.

Machine-identificatie

Het modelnummer en andere gegevens van uw machine zijn te vinden op het machinegegevensplaatje dat
op de machine is bevestigd. Zie onderstaande afbeelding.
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1.2.

Hoofdstuk 1. Machinebeschrijving, identificatie en certificering

Afbeelding 1: Machinegegevensplaatje

Aanzicht van gegevensplaatje (Engelse tekst)

® LERIN MILNOR CORPORATIO
o KENNER, LA, U.S.A.
MODEL ; CODE SERIAL DATE CODE
MIN. MAX. YEAR MFG.
| | 1\ y
RPM MADE IN U.S.A.
— 1 PATENT APPLIED FOR
VOLUME
STEAM
_ | | WATER w
(N EoF
- FYDRAULIC OIL —
(_ RUN AMPS ‘ FOR ‘ MAX FUSE AMPS WIRE AWG
®
8

S

Randschrift

Modelnummer. Zie de
binnenkant van de omslag
van deze handleiding.
Gegevens die uw machine
identificeren.
Maximale cilindertoerental in
omwentelingen per minuut,
indien van toepassing
Cilindervolume in
maateenheden weergegeven,
indien van toepassing
Vereisten voor leidingstelsel
Hydraulische oliedruk, indien
van toepassing
Vereisten voor elektriciteit
Onderdeelnummer voor
machine met meerdere
eenheden, indien van
toepassing

— Einde BIUUUF01 —

BIWUULO1 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20140227 Lang: DUT01 Applic: MXA
Algemene inhoud van de EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: Pellerin Milnor Corporation

Wij verklaren uitsluitend op eigen verantwoordelijkheid dat de machines

Type (zie de verklaring voor uw machine)
Serienummer (zie de verklaring voor uw machine)
Fabricagedatum (zie de verklaring voor uw machine)

voldoet aan alle voorwaarden zoals vastgesteld in
2006/42/EC (17 mei 2006) - Machines

2004/108/EC (15 december 2004) - Elektromechanische compatibiliteit
2006/95/EC (12 december 2006) - laag voltage

Pellerin Milnor Corporation verklaart dat de hierboven vermelde machines, gefabriceerd in Kenner,
Louisiana, 70063, VS, voldoen zoals gesteld in het controleschema voor

ISO 10472-1:1997 - Veiligheidseisen voor industriéle wasmachines - deel 1: Algemene eisen

ISO 10472-2:1997 - Veiligheidseisen voor industriéle wasmachines - deel 2: Wasmachines en was-
lextractiemachines

ISO 13857:2008 - Veiligheid van machines - Veiligheidsafstanden ter voorkoming van het bereiden
van gevaarlijke zones met de onderste en bovenste ledematen

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Emissienorm voor woon-, werk- en licht industriéle omgevingen

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Emissienorm voor industriéle omgevingen

EN 60204-1:2006/A1:2009 - Veiligheid van machines - Elektrische uitrusting van machines, Deel een,
Algemene eisen.

Veiligheidsnaleving van de norm wordt gedetailleerd beschreven in de MILNOR-handleiding (zie de
verklaring voor uw machine).
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Hoofdstuk 1. Machinebeschrijving, identificatie en certificering

Deze brief bevestigt dat de machines alleen voldoen aan de vereiste hierboven genoemde normen. Het is de
verantwoordelijkheid van de installateur/eigenaar van de machines om naleving van alle eisen voor
voorbereiding, installatie en gebruik op locatie te controleren.

Onze overeenstemming met de hierboven vermelde normen is gecertificeerd met uitzonderingen zoals
vermeld in het MILNOR Conformance Report (zie de verklaring voor uw machine).

Plaats Kenner, Louisiana, 70063, USA
Datum van eerste uitgifte van het hierboven genoemde type machine
Handtekening Kenneth W. Gaulter Engineering Manager

b AR

Handtekening Russell H. Poy Vice President, Engineering

— Einde BIWUULO1 —
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2.1.

2.1.1.

Hoofdstuk 2. Veiligheid

Hoofdstuk 2
Veiligheid

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20140227 Lang: DUTO01 Applic: MXA

Veiligheid—

Algemene Veiligheids Eisen—Essentiéle informatie voor

Management personeel . [Document BIUUUSO04]

Incorrecte installatie, nagelaten preventief onderhoud, misbruik, en/of verkeerde reparaties, of wijzigingen
aan de machine kunnen onveilige werking en persoonlijke ongevallen veroorzaken, zoals meervoudige
frakturen, amputaties of met dodelijke afloop. De eigenaar of beheerder is verantwoordelijk voor de
werking van de machine en moet zorgdragen voor goede bediening en onderhoud. De eigenaar/gebruiker
moet op de hoogte zijn van de inhoud van alle instruktie boeken. De eigenaar/gebruiker behoort vragen
over de instrukties alleen aan een Milnor® dealer of de Milnor® Service afdeling te stellen.

De meeste regelgevende instanties (inklusief OSHU in de VS en de CE in Europa) houden de
eigenaar/gebruiker uiteindelijk verantwoordelijk voor het zorgen voor een veilige werkomgeving. Daarom
moet de eigenaar het volgende doen of garanderen:

* herkennen van alle zichtbare veiligheids risico's/gebreken binnen zijn bedrijf en aktie ondernemen om
zijn personeel, apparatuur en bedrijf te beschermen.

« de installatie is geschikt, goed geinstalleerd, kan gebruikt worden zonder risico voor gezondheid of
veiligheid, en is naar behoren onderhouden

» waar het specifieke gevaren betreft, is toegang tot de installatie beperkt tot aangewezen personeel om
het te gebruiken;

+ alleen met name aangestelde medewerkers voeren reparaties, modificaties, onderhoud of service uit;
« informatie, instruktie en opleiding is voorzien;
» medewerkers en/of hun vervangers zijn geraadpleegd.

De installatie moet voldoen aan de eisen zoals onderstaand weergegeven. De eigenaar/gebruiker moet

controleren dat het installeren en onderhouden van de installatie zodanig is gebeurd dat het overeenkomt
met deze eisen:

* besturings apparaten moeten zichtbaar, herkenbaar en gemerkt zijn; geplaatst zijn buiten gevaar zones;
en geen gevaar opleveren bij verkeerd gebruik;

* besturings systemen moeten veilig zijn en uitvallen of schade moet geen gevaar opleveren;
* de installatie moet gestabiliseerd zijn;
» bescherming tegen scheuren en uiteenvallen van een installatie;

 hekken/afzettingen, ter voorkoming van het binnengaan van gevaarlijke zones of voor het stoppen van
gevaarlijke bewegende delen voordat ze de gevaren zone bereiken. Hekken dienen stevig te zijn; geen
extra gevaar op te leveren; niet gemakkelijk te verwijderen of buiten gebruik te stellen zijn; geplaatst
op voldoende afstand van de gevaren zone; geen uitzicht te belemmeren op het proces; aanpassen,
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Hoofdstuk 2. Veiligheid

vervangen of onderhoud niet te belemmeren in de nabije omgeving en zonder verwijdering van deze
hekken;

* geschikte verlichting voor werk- en onderhouds omgeving;

 onderhoud moet mogelijk zijn als de installatie buiten gebruik is. Indien niet mogelijk, dan
beschermings verordeningen buiten de gevaren zones;

« de installatie moet uitgerust zijn ter voorkoming van brand of oververhitting; lekken van gas, stof,
vloeistof, damp, andere substanties; exploderen van de installatie of subsanties erin.

2.1.1.1. Wasserij Bedrijf —Zorg voor een vloer die sterk en stijf genoeg is om, met redelijke veiligheids
factor/marge en zonder overmatige of bedenkelijke buigingQ het gewicht van een geladen machine en de
vrijkomende krachten tijdens het werken, de machine te dragen. Geef de machine voldoende ruimte om te
bewegen. Zorg voor veiligheids kettingen, hekken, belemmeringen, apparaten en mondelinge en/of
aangeplakte waarschuwingen om te voorkomen dat personeel, machines en andere bewegende machines in
de nabijheid komen. Zorg voor adequate/goede ventilatie om hitte en dampen af te voeren. Zorg voor
goede aansluitingen bij de geinstalleerde machines die voldoen aan de plaatselijke en landelijke eisen,
vooral voor de elektrische aansluiting. Opvallende veiligheids informatie, inclusief aanwijzing die de
oorsprong van de elektrische aansluiting laten zien.

2.1.1.2. Personeel / Medewerkers—Informeer het personeel over risico vermijding en het belang van zorg
en gezond verstand. VVoorzie het personeel van de veiligheids en bedienings voorschriften die bij hun
funktie horen. Kontroleer dat het personeel de goede veiligheids en bedienings procedures hanteert.
Kontroleer of het personeel de waarschuwingen op de machine en de voorzorgsmaatregelen in de
handleidingen begrijpt en zich eraan houdt.

2.1.1.3. Veiligheids Onderdelen—\Verzeker u ervan dat niemand enig veiligheids onderdeel van de machine
of in de fabriek weghaalt of buiten gebruik stelt.

2.1.1.4. Risico-informatie—Op de veiligheidsplaatjes op de machine, in de veiligheidshandleiding en in de
andere machinehandleidingen wordt belangrijke informatie over de risico's gegeven. Raadpleeg de
onderhoudshandleiding van de machine voor onderdeelnummers van veiligheidsplaten. Neem contact op
met de onderdelenafdeling van Milnor voor vervangende platen of handleidingen.

2.1.1.5. Onderhoud—Zorg ervoor dat de machine gekontroleerd en onderhouden wordt aan de hand van de
normen van de praktijk en met een preventief onderhouds schema. Vervang banden, snaarschijven,
remschoenen/schijven, koppelings platen/wielen, hulpwielen, seals, langsgeleidingen etc. voordat ze geheel
versleten zijn. Onderzoek onmiddelijk mogelijk bewijs van dreigende storing en doe de noodzakelijke
reparaties (b.v., trommel, voorfront of frame breuken; aandrijfonderdelen zoals motoren, vertragingskasten,
lagers, etc., janken, knarsen, roken, of buitengewoon warm worden; buigen of kraken van de trommel,
voorfront of frame, etc.; lekkende seals, slangen, ventielen/afsluiters, etc.) Laat geen onderhoud plegen
door niet gekwalificeerd personeel.

2.1.2. Veiligheidswaarschuwingen—Intern Elektrisch en Mechanisch

Gevaar [pocument BIUUUS11]
Hieronder vindt u informatie over de risico's in de machine en in elektrische behuizingen.

WAARSCHUWING : Elektrocutie en verbrandingsgevaar door elektriciteit—Contact met
elektrische spanning kan de dood of ernstig letsel tot gevolg hebben. In de machine is elektriciteitsspanning
aanwezig, tenzij de hoofdvoeding van de machine is uitgeschakeld.

» Wees voorzichtig bij het openen van elektrische deuren met componenten.

 Haal geen kettingen, kappen of panelen weg.

* Reik niet in de machine of tussen het frame.

» Houdt uzelf en anderen van de machine.

 Zorg er steeds voor dat u zelf de hoofdschakelaar uitschakelt voordat u aan de machine gaat
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werken en controleer met een goed werkend meetinstrument of er nog spanning op de machine
aanwezig is. Zorg ervoor dat niemand anders de hoofdschakelaar kan omzetten tijdens het werken.

WAARSCHUWING : Vastloop / Verstrik en Verpletter Gevaar—Kontakt met bewegende delen
kunnen uw ledematen verpletteren , sommige bewegingen worden automatisch uitgevoerd. De bewegende
delen zijn afgeschermd met de nodige kettingen, kappen en platen.

» Haal geen kettingen, kappen of panelen weg.
* Reik niet in de machine of tussen het frame.
» Houdt uzelf en anderen van de machine.

» Zorg dat u weet waar de noodschakelaar, trekkoorden en/of veiligheids-platen zitten, en gebruik ze
bij nood om de machine te stoppen.

Veiligheidswaarschuwingen—Extern Mechanisch Gevaar [pocument

BIUUUS12]
Hieronder vindt u informatie over de risico's aan de voorzijde, zijkanten, achterzijde of bovenzijde van de
machine.

WAARSCHUWING : Verpletter Gevaar—Alleen Verende/In veren hangende of staande machines-
Ruimte tussen de wand en het frame kunnen verwijnen en uw ledematen verpletteren. De wand beweegt
tijdens de werking binnen het frame.

* Reik niet in de machine of tussen het frame.
» Houdt uzelf en ieder ander weg bij verplaats gebieden en paden.

Veiligheidswaarschuwingen—Trommel en Programma Gevaar

[Document BIUUUS13]
Hieronder vindt u informatie over de risico's met betrekking tot de cilinder en het wasproces.

GEVAAR : Gevaar voor vastlopen/verstrikt raken en afbreken—Kontakt met te verwerken
goederen kunnen de goederen om uw lichaam en ledematen draaien en u uiteen rijten / uitschakelen. De
goederen zijn normaal gesproken afgeschermd door een gesloten trommel deur.

» Probeer niet de deur te openen of in de trommel te reiken voordat de trommel gestopt is.
» Raak geen goederen aan die in de draaiende trommel liggen of die er gedeeltelijk uithangen
» Gebruik de machine niet met een niet funktionerend veiligheids deurslot

» Zorg dat u weet waar de noodschakelaar, trekkoorden en/of veiligheids-platen zitten, en gebruik ze
bij nood om de machine te stoppen.

 Zorg er steeds voor dat u zelf de hoofdschakelaar uitschakelt voordat u aan de machine gaat
werken en controleer met een goed werkend meetinstrument of er nog spanning op de machine
aanwezig is. Zorg ervoor dat niemand anders de hoofdschakelaar kan omzetten tijdens het werken.

WAARSCHUWING : Verpletter Gevaar—Kontakt met de draaiende trommel kan uw ledematen
verpletteren of afrukken. Tracht de trommel niet te stoppen met uw handen of andere vreemde
voorwerpen. De deur moet gesloten zijn als de trommel draait.

» Probeer niet de deur te openen of in de trommel te reiken voordat de trommel gestopt is.
* Plaats niets in de draaiende trommel.
» Gebruik de machine niet met een niet funktionerend veiligheids deurslot

WAARSCHUWING @: Besloten / Te nauwe Ruimte Gevaar—In de trommel kruipen kan u doden
of verwonden. Gevaar is er niet alleen voor paniek, verbranding, vergiftiging, verstikking, hitte uitputting,
biologische vervuiling, elektrokutie en verplettering.

 Laat geen ongekwalificeerde mensen, onderhoud, reparaties of modificaties uitvoeren.
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WAARSCHUWING : Explosie en Brand Gevaar—Brandbare stoffen kunnen exploderen of vlam
vatten in de trommel, uitlaat, goot of riool. De machine is ontworpen om te wassen met water, niet een
andere oplossing. Het werken ermee kan goederen met een chemische oplossing opleveren met brandbare
dampen.

» Gebruik geen brandbare oplossingen bij het wassen.

» Gebruik de machine niet vor brandbare wassen. Raadpleeg de lokale brandweer voorschriften en al
uw verzekerings kantoren.

. Veiligheidswaarschuwingen—Onveilige voorwaarde [pocument BIUUUS14]

Schade en defekt Gevaar

Risico's Door Buiten Gebruik Zijnde Veiligheids Onderdelen

GEVAAR : Gevaar voor vastlopen/verstrikt raken en afbreken—Veiligheids slot trommel
deur-Werken met de machine met een haperend veiligheids slot kan het openen van de deur veroorzaken
als de trommel draait en/of tijdens het starten van een programma met de deur open, u blootstellend aan de
draaiende trommel.

» Gebruik de machine niet met enige schade of defekten.

WAARSCHUWING @: Diverse risico's'—Werken met de machine met niet werkende veiligheids
voorzieningen kan personeel doden of verwonden, schade aan de machine veroorzaken of vernielen,
eigendommen/apparaten vernielen en/of garantie verspelen.

» Knoei niet met of stel geen veiligheidsvoorzieningen buiten werking en werk niet met de machine
als de veiligheidsvoorzieningen niet volledig in orde zijn. VVraag om gekwalificeerd personeel om
de veiligheidsvoorzieningen terug in orde te brengen .

WAARSCHUWING : Elektrocutie en verbrandingsgevaar door elektriciteit—Elektrische
bedieningskast deuren-Werken met de machine met een open elektrische kastdeur kan u blootstellen aan
hoog voltage geleiders in de kast.

» Wees voorzichtig bij het openen van elektrische deuren met componenten.

WAARSCHUWING : Vastloop / Verstrik en Verpletter Gevaar—Kettingen, kappen en
panelen-Werken met de machine met een ketting, kap of paneel verwijderd stelt u bloot aan bewegende
delen.

» Haal geen kettingen, kappen of panelen weg.

Risico's Door Defekte Mechanische Onderdelen

WAARSCHUWING [12]: Diverse risico's'—Werken met een beschadigde machine kan personeel
doden of verwonden, verdere schade of vernieling van de machine, schade aan eigendommen veroorzaken
en/of de garantie verspelen.

» Werk niet met een beschadigde of niet goed funktionerende machine. Vraag om
gerechtigd/gemachtigd/gekwalificeerd onderhouds personeel.

WAARSCHUWING : Explosie en Machine Schade Gevaar—Trommel-Een beschadigde
trommel kan uiteen vallen tijdens centrifugeren, de buitentrommel lek maken en metaal uitstoten op hoge
snelheid.

» Gebruik de machine niet met enige schade of defekten.
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Gevaar bij onzorgvuldig gebruik

Slordige Bedienings Risico's-Essentiéle Informatie voor Bedienings Personeel
(Zie ook Bedienings Waarschuwingen in de gehele handleiding)

WAARSCHUWING |14 Diverse risico's'—Een onzorgvuldige manier van werken kan leiden tot
ernstige beschadigingen aan de machine of omringende installaties en eigendommen. Dit kan leiden tot
ernstige verwondingen van het bedieningspersoneel met eventueel de dood tot gevolg. Door onjuist gebruik
van de machine kan de garantie vervallen.

» Knoei niet met of stel geen veiligheidsvoorzieningen buiten werking en werk niet met de machine
als de veiligheidsvoorzieningen niet volledig in orde zijn. VVraag om gekwalificeerd personeel om
de veiligheidsvoorzieningen terug in orde te brengen .

» Werk niet met een beschadigde of niet goed funktionerende machine. VVraag om
gerechtigd/gemachtigd/gekwalificeerd onderhouds personeel.

 Laat geen ongekwalificeerde mensen, onderhoud, reparaties of modificaties uitvoeren.
» Gebruik de machine niet tegenovergesteld aan de fabrieks instrukties.

» Gebruik de machine alleen voor normale en voorbestemde doeleinden.

» Doorzie de consequenties van werken op handbediening.

Nalatige Service/Onderhouds Risico's-Essentiéle Informatie voor Onderhouds
Personeel
(Zie ook onderhouds waarschuwingen in de gehele handleiding)

WAARSCHUWING : Elektrocutie en verbrandingsgevaar door elektriciteit—Contact met
elektrische spanning kan de dood of ernstig letsel tot gevolg hebben. In de machine is elektriciteitsspanning
aanwezig, tenzij de hoofdvoeding van de machine is uitgeschakeld.

» U mag alleen onderhoud aan de machine uitvoeren als u hiervoor gekwalificeerd en bevoegd bent.
U dient de risico's goed te begrijpen en te weten hoe u deze kunt voorkomen.

» Houd u aan de geldende OSHA-norm voor blokkering/etikettering wanneer hierom wordt gevraagd
in de onderhoudsinstructies. Buiten de VS dient u zich aan de OSHA-norm te houden als er geen
andere vervangende norm van kracht is.

WAARSCHUWING : Vastloop / Verstrik en Verpletter Gevaar—Kontakt met bewegende
delen kunnen uw ledematen verpletteren , sommige bewegingen worden automatisch uitgevoerd. De
bewegende delen zijn afgeschermd met de nodige kettingen, kappen en platen.

» U mag alleen onderhoud aan de machine uitvoeren als u hiervoor gekwalificeerd en bevoegd bent.
U dient de risico's goed te begrijpen en te weten hoe u deze kunt voorkomen.

» Houd u aan de geldende OSHA-norm voor blokkering/etikettering wanneer hierom wordt gevraagd
in de onderhoudsinstructies. Buiten de VS dient u zich aan de OSHA-norm te houden als er geen
andere vervangende norm van kracht is.

WAARSCHUWING : Besloten / Te nauwe Ruimte Gevaar—In de trommel kruipen kan u
doden of verwonden. Gevaar is er niet alleen voor paniek, verbranding, vergiftiging, verstikking, hitte
uitputting, biologische vervuiling, elektrokutie en verplettering.

* Reik niet in de trommel voordat deze geheel is gereinigd, gespoeld, leeggelopen, afgekoeld en
stilgezet.

— Einde BIUUUS27 —

BIWUUI06 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20140227 Lang: DUT01 Applic: MXA

Schade door chemicalién en chemische systemen voorkomen

Alle Milnor® was-/extractiemachines en CBW® wastunnels zijn van roestvrij staal volgens de AlISI 304-
specificatie. Dit materiaal levert goede prestaties als chemicalién op de juiste wijze worden toegepast. Als
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chemicalién niet op de juiste manier worden toegepast, kan dit materiaal beschadigd raken. De schade kan
zeer ernstig zijn en kan snel ontstaan.
Leveranciers van chemicalién gaan meestal als volgt te werk:
* ze bieden pompsystemen voor chemicalién die de stoffen in de machine pompen,
« ze sluiten het pompsysteem aan op de machine,
* ze schrijven wasformules waarmee de chemische concentraties worden beheerst.
Het bedrijf dat deze procedures uitvoert moet ervoor zorgen dat de procedures geen schade veroorzaken.

Pellerin Milnor Corporation is niet verantwoordelijk voor schade aan de machines of de goederen in
een machine door chemicalién.

Hoe chemicalién schade kunnen veroorzaken

Gevaarlijke chemicalién en wasformules—Enkele voorbeelden van chemicalién die schade
kunnen veroorzaken zijn:

* een zeer hoge concentratie chloorbleekmiddel,

» een mengsel van zuur en hypochloriet,

» chemicalién (voorbeelden: chloorbleekmiddel, hexafluorkiezelzuur) die te lang op het roestvrijstalen
oppervlak blijven omdat ze niet snel genoeg met water worden weggespoeld.

Het boek “Textielreinigingstechnologie” door Charles L. Riggs biedt informatie over de juiste chemicalién
en formules.

Onjuiste configuratie of aansluiting van apparatuur—Veel chemische systemen:

» voorkomen geen vacuim in de chemische leiding (bijvoorbeeld met een vaculimbreker) als de pomp is
uitgeschakeld,

 voorkomen geen stroming (bijvoorbeeld met een klep) op het punt waar de chemische leiding de
machine in gaat.

Er ontstaat schade als chemicalién de machine in kunnen lopen terwijl het chemische systeem is
uitgeschakeld. Sommige configuraties van componenten kunnen de chemicalién de machine in later
stromen via een sifon (Afbeelding 2). Sommige laten chemicalién de machine in lopen door middel van de
zwaartekracht (Afbeelding 3).
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Afbeelding 2: Onjuiste configuraties die chemicalién de machine in laten lopen via een sifon

Schematische weergaven

Randschrift

Pomp

Chemicaliéntank
De sifon bevindt zich hierboven. Vloeistof in de grijze delen van de chemische leiding en tank kunnen de

machine in lopen.

v+
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Afbeelding 3: Onjuiste configuraties die chemicalién de machine in laten lopen door middel van de
zwaartekracht

Schematische weergaven

a [

-

Randschrift

P. Pomp
T. Chemicaliéntank
D. Chemische leiding. Vloeistof in de grijze delen kan de machine in lopen.

2.2.2. Uitrustingen en procedures die schade kunnen voorkomen

2.2.2.1. Gebruik de meegeleverde chemische verdeler.—Op de machine is een verdeler aangebracht
waaraan chemische leidingen van een chemicaliénpomp kunnen worden bevestigd. In afbeelding 3 worden
voorbeelden gegeven. De verdeler heeft een wateraansluiting, zodat de chemicalién met water kunnen
worden weggespoeld.
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Afbeelding 4: Voorbeelden van verdelers voor chemische leidingen. Uw apparatuur kan er anders
uitzien.

£

2.2.2.2. Sluit de leiding.—Als de pomp de leiding niet altijd afsluit als deze uit staat, gebruikt u hiervoor een
afsluitklep.

2.2.2.3. Zorg dat er geen vacuiim ontstaat.—Breng een vacutimbreker aan in de chemische leiding die
zich hoger bevindt dan het peil van de tank als deze is gevuld.

2.2.2.4. Spoel de chemische leiding met water.—Als de vloeistof die in de leiding tussen de pomp en de
machine blijft, de machine in kan stromen, spoelt u de leiding met water nadat de pomp stopt.

2.2.2.5. Plaats de gehele chemische leiding lager dan de inlaat van de machine.—Ook mag er
geen druk op de chemische leiding of tank staan als het systeem is uitgeschakeld. Afbeelding 5 geeft deze
configuratie weer.

Afbeelding 5: Een configuratie die instroom in de machine voorkomt als de pomp is uitgeschakeld
(als de chemische leiding en tank geen druk hebben)

Schematische weergave Randschrift

. Chemische inlaat op de

machine
L. Chemische leiding
. Pomp
T. Chemicaliéntank

0
o

-]

f

2.2.2.6. Lekken voorkomen.—Als u onderhoudswerkzaamheden uitvoert aan het pompsysteem voor
chemicalién:

» Gebruik de juiste onderdelen.
 Zorg ervoor dat alle verbindingen de juiste maten hebben.
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 Zorg dat alle aansluitingen stevig vast zitten.

— Einde BIWUUI06 —
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Hoofdstuk 3
Routineonderhoud

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20140227 Lang: DUTO1 Applic: MXA

Routineonderhoud—30-serie, was-/extractiemachine opgehangen
aan rubbervering

Voer het onderhoud in Sectie 3.1.2 “Overzicht onderhoud” uit om ervoor te zorgen dat de machine veilig
is, de garantie behouden blijft en de machine goed functioneert. Hiermee vermindert u ook het aantal
reparaties en ongewenste uitval. Neem contact op met uw leverancier of met Milnor als reparaties nodig
zijn.

WAARSCHUWING : Gevaar op ernstig letsel—Mechanismen kunnen uw lichaam naar binnen
trekken en verminken.

» U moet door uw werkgever zijn goedgekeurd voor dit werk.

* Wees uiterst voorzichtig wanneer u onderdelen moet controleren die in bedrijf zijn. Sluit de stroom
van de machine af voor al het andere werk. Houd u aan de veiligheidsvoorschriften. In de VS is dit
de procedure OSHA (LOTO)(lockout/tagout). Er kunnen meer lokale vereisten van toepassing zijn.

 Plaats beschermingen en kleppen die u voor onderhoud verwijdert terug.

Het onderhoud weergeven op een kalender

Als u software gebruikt voor de onderhoudsplanning van uw fabriek, voegt u de items in Sectie 3.1.2 toe
aan die planning. Als dat niet het geval is, kunt u markeringen op de kalender plaatsen die werken met de
tabellen in Sectie 3.1.2. De markeringen zijn de nummers 2, 3, 4, 5 en 6. Nummer 1 (items die u elke dag
uitvoert) hoeft niet op de kalender te worden weergegeven. De items met nummer 2 = voert u om de 40 tot
60 uur uit, 3 =om de 200 uur, 4 = om de 600 uur, 5 = om de 1200 uur en 6 = om de 2400 uur. Dit zijn de
nummers voor 'Mark' (Markeren) boven aan de smalle kolommen links in elke tabel in Sectie 3.1.2.

Tabel 1 geeft aan waar u de markeringen op de kalender kunt aangeven. Als uw machine bijvoorbeeld
tussen de 41 en 60 uur per week draait, zijn de eerste drie markeringen 2, 2 en 3. Noteer deze markeringen
voor de eerste, tweede en derde week nadat de machine in bedrijf wordt genomen. Als u een routine-
onderhoud uitvoert op een willekeurige dag van de week, zet u de markering op die dag van elke week.
Noteer de markeringen ook voor de volgende weken. Het kan nodig zijn om het onderhoud voor 40 tot
60 uur (2) vaker dan eens per week uit te voeren. Als de machine tussen de 61 en 100 uur in bedrijf is,
noteert u een 2 voor twee dagen van de week. Als de machine 101 of meer uren in bedrijf is, noteert u een 2
voor drie dagen van de week.

Voer op elke datum met een 3 de items uit met een x in de kolom 3 of 2 van elke tabel in Sectie 3.1.2. Op
elke datum met een 4 plaatst u de items met een x in de kolom 4, 3 of 2. Ga verder met dit patroon.
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Tabel 1: Markeringen op de kalender zetten

Uren/wee Weeknummer
k 1|2 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10 |11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30
Maximaal
40 2 2 (2 |2 |3 |2 (2 {2 |2 (3 (2|2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 2 |2 |2 |5
41-60 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 2 13 |2 |2 |4
61-80 (2 |2 |3 (2 |3 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |3 |2 (5 |2 |3 |2 (2|3 |2 |4 |2 |2 2 |13 |2 |6
81-100 (2 (3 |2 [3 |2 |4 |2 [3 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |6 herhalen
101-120 |2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 (2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |6 herhalen
121-140 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |6 herhalen
Uren/wee Weeknummer, vervolg
k 31 (32 |33 |34 |35 |36 |37 |38 |39 (40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
Maximaal
40 2 |2 |2 2 13 |2 12 |2 |2 |4 |2 ]2 |2 (2|3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |6
41-60 2 |2 |3 |2 2 |6 herhalen
3.1.2. Overzicht onderhoud

De tabellen in dit gedeelte bevatten het routineonderhoud voor uw machine. Elke tabel is bestemd voor een

soort procedure (voorbeeld: vet aanbrengen op de lagers en bussen). Boven in de tabel staat de algemene

procedure. De kolom 'Meer gegevens' bevat speciale instructies, als deze nodig zijn.

* Als de machine elke dag meer dan 12 uur in bedrijf is, voert u de "dag"-items twee maal daags uit. De

andere items voert u uit op de aangegeven tijden of op de dagen die zijn aangegeven op de kalender (zie

Gedeelte 1). Voer alle items in alle tabellen uit met de geldende onderhoudsintervallen (bijvoorbeeld

dagelijks, 40 tot 60 uur en 200 uur).

Tip: De gedeelten die volgen op het onderhoudsoverzicht bevatten meer gegevens over de onderhoudsitems. Als

u vertrouwd bent met deze gegevens, hoeft u alleen naar het overzicht te kijken om de

onderhoudswerkzaamheden te kunnen uitvoeren.

Tabel 2: Beschermingen en gerelateerde onderdelen

Controleer. Als een onderdeel beschadigd is, ontbreekt of niet is ingesteld, corrigeert u dit direct om letsel te
voorkomen.
Markerin .
g Doe dit elke Onderdeel Meer gegevens
1/2/3/4/5|6
dag* beschermingen, afdekkingen Neem contact op met uw leverancier of met
dag* beveiligingsplaten Milnor voor vervangende onderdelen.
200 uur bevestigingen Bevestigingen moeten stevig zijn.
200 uur ankerbouten en voegen VVoegen moeten goed zijn. Bouten moeten stevig
vastzitten.
X dag* deurvergrendeling Als de machine in bedrijf is met de deur open:
Verbreek direct de verbinding met het
stroomnet.
Zorg dat de machine niet in bedrijf wordt
gesteld.
Neem contact op met uw leverancier of met
Milnor.
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Tabel 3: Filters, zeven en gevoelige onderdelen

Hoofdstuk 3. Routineonderhoud

Verwijder verontreinigingen van deze onderdelen om schade en tegenvallende prestaties te voorkomen.

Markering , Meer gegevens. Zie ook Sectie 3.1.3

1121314/5!6 Doe dit elke Onderdeel “Verontreinigingen verwijderen”

X 40 tot 60 uur | omvormerventilatoren, ZieAfbeelding 8. Behoud een goede
ontluchtingen, filters luchtcirculatie.
X 600 uur motoren Behoud een goede luchtcirculatie.
X | 2400 uur gehele machine Verwijder overtollig stof en vuil.

X dag* chemische inlaatgebieden Bepaalde chemicalién die achterblijven op
machineoppervlakken veroorzaken schade door
corrosie. ZieAfbeelding 9 en Sectie 2.2. “Schade
door chemicalién en chemische systemen
voorkomen”

X | 2400 uur zeef in waterregelaar voor ZieAfbeelding 10

optioneel zeepcompartiment en
opgepompte chemicalién op
sommige modellen.

200 uur zeef of zeven voor luchtinlaat ZieAfbeelding 13

200 uur zeef voor stoominlaat. (Stoom is | ZieAfbeelding 12
optioneel op sommige
modellen.)

Tabel 4: Vloeistofcontainers

Controleer. Voeg indien nodig vloeistof toe en houd onderdelen schoon om schade te voorkomen.

Markering Meer gegevens. Zie ook Sectie 3.1.4
Doe dit elke Onderdeel “Identificatie en procedures voor
1{2/3/4|5/6 smeermiddelen”
X 600 uur lagerhuis afgewerkte olie verwijderen. Voeg 650 ml (22
ounces) olie 30 (Tabel 10) toe. ZieAfbeelding 14

Tabel 5: Onderdelen die verslijten

Controleer. Draai aan of vervang indien nodig, om uitval en tegenvallende prestaties te voorkomen. Neem

contact op met uw dealer voor vervangende onderdelen

Markerin .
g Doe dit elke Onderdeel Meer gegevens
1/2/3/4|5|6

X 200 uur aandrijfbanden en riemschijven | ZieSupplement 1 en Afbeelding 7

X 200 uur buizen en slangen Controleer slangen en slangaansluitingen op
lekken.

X 200 uur rubbervering en schokdempers | ZieAfbeelding 16. Versleten onderdelen moeten
worden vervangen. Neem contact op met uw
leverancier of met Milnor. Dit is geen
routineonderhoud.
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Tabel 6: Lagers en bussen. Zie Tabel 7 voor motoren.

Breng smering aan op deze onderdelen om schade te voorkomen.

Markering
112/3|4|5|6

Doe dit elke

Onderdeel

S

Meer gegevens. Zie ook Sectie 3.1.4
“ldentificatie en procedures voor

meermiddelen”

Smeerplaat 01 10025W voor lagerhuis. Zie Afbeelding 14 en Sec

tie 3.1.4.2.

X 200 uur lagerafdichting ZieAfbeelding 15. Breng 3,54 ml (0.12 0z.)
smering EPLF2 aan (Tabel 10)
X 200 uur kogelbussen op ophangingsassen | ZieAfbeelding 16. Breng 1,8 ml (0.06 0z.)

smering EPLF2 aan (Tabel 10)..

Tabel 7: Schema motorsmering. Gebruik de gegevens in Sectie 3.1.4.3 om deze tabel aan te vullen.

Motoridentificatie Interval Hoeveelheid Datums waarop vet is toegevoegd
(bijvoorbeeld:
hoofdaandrijving) Jaren | Uur | floz | ml

Tabel 8: Mechanismen en instellingen

Zorg dat mechanismen kunnen worden onderhouden en instellingen correct zijn om tegenvallende prestaties te
voorkomen.
Markerin .
g Doe dit elke Onderdeel Meer gegevens
112/3|4|5|6
X | 2400 uur controllerschakelingen Controleer de bedrading en aansluitingen in
elektriciteitskasten. Controleer op corrosie en
losse aansluitingen. ZieSectie 3.1.3
X 200 uur waterdrukregelaar voor optioneel | ZieAfbeelding 10. Waarde: 193 kPa (28 psi).
zeepcompartiment
X 200 uur waspeilsensor die luchtdruk Controleer de luchtslang en de verbindingen.
gebruikt ZieAfbeelding 11
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3.1.3. Verontreinigingen verwijderen

Tabel 9: Soorten verontreiniging, reinigingsmiddelen en procedures

Hoofdstuk 3. Routineonderhoud

Materiaal of Gebrwk_eI.u ke Voorbeeld Reinigingsmiddel: Meer gegevens
onderdeel verontreiniging
machinebehuizing stof, vuil — perslucht of stofzuiger Lucht—niet meer dan 207 kPa (30 psi). Pers geen stof
in mechanismen.
aders en ontluchtingen | stof motoren, stofzuiger, borstel met Pers geen stof in mechanismen.
op elektrische omvormers, zachte haren, spuitbus
onderdelen remweerstanden met perslucht voor
binnenzijde stof alle elektrische onderdelen

elektriciteitskast

elektriciteitskasten

elektrische
aansluitingen

corrosie, vernis

vorkkabelschoen,
molex-connector,

sproei met een
oplosmiddel voor

Maak de aansluiting los en sluit deze weer aan.
Gebruik een oplosmiddel als de aansluiting slecht

plug-in relais elektrische onderdelen blijft.
elektronische sensoren | stof lens van fotocel, geen Gebruik een schone, zachte, droge doek.
il reflector, laser, warm water met zeep, | Gebruik schone, zachte doeken.
naderingsschakelaa | yenyolgens afspoelen
r, temperatuursonde | et water
roestvrij staal gemorste behuizing, water Gebruik een slang om de chemicalién volledig van het
chemicalién zeepcompartiment oppervlak te spoelen. Zorg dat er geen water op
elektrische onderdelen of mechanismen komt.
roestvrij staal 300-serie | chemische binnenzijde afbijtmiddel en Neem contact op met uw leverancier of met

corrosieve aanval

behuizing, cilinder

passivatie

Milnor.Dit is geen routineonderhoud.

geverfd metaal, stof, vuil, vet frameonderdelen warm water met zeep, Gebruik schone doeken. Zorg dat er geen water in
ongeverfd aluminium vervolgens afspoelen elektronische onderdelen komt.
met water
rubber vuil, olie, vet aandrijfbanden, warm water met zeep, Gebruik schone doeken. Grondig afspoelen. Er mag
slangen vervolgens afspoelen geen olie of zeep op aandrijfbanden achterblijven.
met water Zorg dat aandrijfbanden onderhouden kunnen worden.
helder plastic, acryl verkleuring kom van warm water met zeep, Gebruik alleen de benodigde reinigingsmiddelen. Was
(vergeling) persluchtfilter, vervolgens afspoelen en spoel met schone, zachte doeken. Volg de
visuele met water, vervolgens instructies op de acrylreiniger.
stroommeter reinigen met
acrylreiniger. Geen
ammoniak gebruiken.
glas verkleuring glas in deuren, glas | oplossing van water met | Gebruik schone, zachte doeken. Gebruik alleen de
(vergeling) op locatie ammoniak, spoelen met | benodigde reinigingsmiddelen. Laat indien nodig
water, vervolgens aceton | weken in reinigingsmiddel.
zacht luchtfilter, stof, pluis op deur van stofzuiger Vervang het gebruikte filter door een nieuw filter als
pluisfilter, elektrische kast van de verontreiniging niet met de stofzuiger kan worden
omvormer, in kom verwijderd.
van
luchtleidingsfilter,
in drogers
onbuigzame zeven, minerale deeltjes | in waterleiding, y- | water Gebruik een borstel met stijve haren. Spoel met een

zeven voor water,
stoom

zeef

stroom water.

onbuigzame zeven,
zeven voor olie

metaalschaafsel

in hydraulische
leiding

carburatorreiniger of
gelijksoortig
oplosmiddel

Laat weken. Gebruik een borstel met stijve haren.

3.1.4. Identificatie en procedures voor smeermiddelen

In Tabel 10 wordt het smeermiddel voor elke smeermiddelcode geidentificeerd in het onderhoudsoverzicht.
Schaf deze of gelijkwaardige smeermiddelen aan bij uw lokale leverancier van smeermiddelen.
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3.1.4.1.

3.14.2.

Hoofdstuk 3. Routineonderhoud

Volg altijd de procedures in Sectie 3.1.4.1 wanneer u smering aanbrengt. VVolg altijd de procedures in
Sectie 3.1.4.3 wanneer u smering aanbrengt aan motoren.

WARRSCHUWING : Risico op schade—Slechte smeermiddelen verlagen de levensduur van
onderdelen.
» Zorg dat alle apparatuur en fittingen waarmee smeermiddelen worden aangebracht schoon zijn.

» Gebruik alleen de opgegeven smeermiddelen of gelijkwaardige smeermiddelen met dezelfde
specificaties.

Tabel 10: Identificatie van smeermiddelen

Code Type Handelsnaam Toepassingsvoorbeeld

EM | smering | Mobil Polyrex EM of zoals opgegeven

motorlagers
op de naamplaat van de motor g

EPLF2 |smering | Shell Alvania EP (LF) Type 2 lagers en bussen van aandrijfas,
kogelverbindingen

Procedures voor vetspuit

WARRSCHUWING : Risico op schade—Hydraulische druk kan sluitingen eruit drukken en vet
in ongewenste gedeelten persen (voorbeeld: motorwikkelingen).

» Gebruik een handmatige vetspuit. Een elektrische vetspuit geeft teveel druk.
» Zorg dat u weet welke hoeveelheid smering de vetspuit elke cyclus (elke slag) geeft.
 Bedien de vetspuit langzaam (10 tot 12 seconden voor een cyclus).

* Breng niet meer dan de opgegeven hoeveelheid aan. Stop als er nieuw vet uit een afvoer of andere
opening komt.

» Verwijder gemorst vet van banden en riemschijven.

In de tabellen worden hoeveelheden vet gegeven in milliliters (ml) en fluid ounces (fl 0z). U kunt ook cycli
van de vetspuit gebruiken. Een cyclus is elke keer dat u de trekker overhaalt. Eén cyclus is gewoonlijk
ongeveer 1,8 ml (0,06 fl 0z). Uw vetspuit kan meer of minder leveren dan dat. Meet de uitvoer van uw
vetspuit als volgt:

1. Zorg dat de vetspuit correct functioneert.

2. Bedien de vetspuit om vet in een kleine container te spuiten waarin millimeters of fluid ounces worden
aangegeven. Haal de hendel volledig en langzaam over.

3. Spuit voldoende vet om de hoeveelheid nauwkeurig te kunnen meten. Tel het aantal cycli van de
vetspuit (het aantal keren dat u de hendel overhaalt).

4. Bereken de hoeveelheid voor elke cyclus van de vetspuit.
Een voorbeeld: 59 ml /7 64 cycli = 0,92 ml voor elke cyclus
Een voorbeeld: 2 fl oz /7 64 cycli = 0,031 fl oz voor elke cyclus

Procedures voor lageronderdelen die verbonden zijn met een smeerplaat—Uw
machine heeft een smeerplaat op de machinebehuizing of de behuizing. Hier kunt u vet aanbrengen op de
onderdelen van het lager. De juiste procedure is het aanbrengen van vet wanneer de cilinder op wassnelheid
draait, maar neem de volgende voorzorgsmaatregelen:

» Voor alle andere smeeronderhoud brengt u vet aan terwijl de machine is losgekoppeld van het
stroomnet.

 Als er geen onderhoud kan worden uitgevoerd via de smeerplaat van uw machine (als u vet op een
andere plaats moet aanbrengen), brengt u het vet aan terwijl de machine is losgekoppeld van het
stroomnet.

 Als u de beschermkap moet verwijderen om toegang te verkrijgen tot de smeerplaat, zorgt u ervoor dat
ander personeel geen toegang heeft tot de machine.
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Als u deze voorzorgsmaatregelen in acht hebt genomen, gebruikt u de modus Handmatig om de machine
op wassnelheid te laten draaien. Vervolgens brengt u vet aan op de smeerplaat.

3.1.4.3. Procedures voor motoren—Als een motor van uw apparaat geen smeernippels heeft, is er geen
smeringonderhoud nodig. Als een motor van uw machine wel smeernippels heeft, is het nodig smering toe
te voegen. Het interval is echter gewoonlijk langer dan voor ander onderhoud. In Tabel 11 vindt u de
intervallen en hoeveelheden voor motorsmering voor motoren met de opgegeven framegroottes en
snelheden. Deze gegevens vindt u op de naamplaat van de motor. Gebruik Tabel 7 in sectie 3.1.2 om de
gegevens voor de motoren van uw machine vast te leggen.

Afbeelding 6: Voorwaarden voor motorsmeringonderhoud

Smeernippels en vetafvoer Smeernippels en vetuitlaat

INDUSTRIAL MO‘;’OARNQEP

PG. voLTS Hz AMPS  CODE

Randschrift

Smeernippel
PEG.JQ3ER22770761

Vetafvoer. Niet verwijderen.
Czam =

= ami Plug van vetuitlaat. Eerst verwijderen.
¢ o B ii S . RPM (motorsnelheid). Dit voorbeeld is 1465

HAowbhE

RPM op 50 Hz en 1765 RPM op 60 Hz.
5. NEMA (IEC) framegrootte. Een voorbeeld: 256 T

NP24gs,

S T—
%E S

WARRSCHUWING : Risico op schade—U kunt vet in de wikkelingen persen en de motor
verbranden als u de vetuitlaatpluggen niet verwijdert.
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 Als de motor vetuitlaatpluggen heeft, verwijdert u deze voordat u vet toevoegt. Als de motor
fittingen voor vetafvoer heeft, is het niet nodig deze te verwijderen.

Breng vet aan als volgt:

1. Stel de machine in bedrijf of bedien de motor met handmatige functies tot deze warm is.

2. Sluit de stroom van de machine af.

3. Als de motor vetuitlaatpluggen heeft, verwijdert u deze. Zie verklaring betreffende voorzichtigheid

4. Breng vet EM (Tabel 10) aan, terwijl de motor stilstaat. Als de motor met de naamplaat in Afbeelding
6 werkt op 60 Hz, is de opgegeven hoeveelheid vet voor elke smeernippel 18,4 ml (0,65 fl 0z).

5. Als de motor vetuitlaatpluggen heeft, stelt u de machine in bedrijf of gebruikt u handmatige functies
om de motor twee uur te laten draaien. Plaats de uitlaatplug weer terug.

Tabel 11: Intervallen en hoeveelheden voor motorsmering Gebruik vet EM (Tabel 10)

Op de motornaam[é;aat (zie Afbeelding Interval Hoeveelheid
NEMA (IEC) | RPM minder dan of Fluid
framegrootte gelijk aan Jaren Uur ounces ml

900 55 11000
Maximaal 210 1200 4.5 9000 0.34 95

(132) 1800 3 6000

3600 15 3000

900 45 9000

>210 tot 280 (132 1200 35 7000
0.65 18.4

tot 180) 1800 2.5 5000

3600 1 2000

900 35 7000

>280 tot 360 (180 1200 3 6000
0.87 24.6

tot 200) 1800 2 4000

3600 0.5 1000

900 25 5000

>360 tot 5000 1200 2 4000
2.23 63.2

(200 tot 300) 1800 1 2000

3600 0.5 1000

3.1.5. Onderhoudsonderdelen—machines en bedieningsgroep [Document
BIUUUM10]

Supplement 1

Banden en riemschijven controleren
Controleer de transportbanden en riemschijven zoals hieronder worden uitgelegd.

Met de stroom afgesloten:
« Kijk uit naar vuil, stof, olie en vet. Verwijder verontreinigingen.
* Kijk uit naar schade aan de band zoals getoond in Afbeelding 7.
« Kijk uit naar versleten riemschijven zoals getoond in Afbeelding 7.
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Terwijl de machine in bedrijf is—Raak de machine niet aan. Kijk en luister:

» Een band kan iets vibreren zonder dat dit schade veroorzaakt. Alleen als de vibratie sterk is, moet dit
worden gecorrigeerd.

» Een band moet onder voldoende spanning staan om niet over de riemschijf te slippen tijdens gebruik.
Als de band slipt, kunt u dat gewoonlijk aan het geluid horen.

Onderdelen vervangen en de spanning aanpassen—De juiste afstelling is gewoonlijk zeer belangrijk
voor de levensduur van onderdelen en het bedrijf van de machine. Uw Milnor-dealer kan dit doen. Als u
weet hoe dit werk moet worden uitgevoerd (bijvoorbeeld banden en riemschijven op de juiste manier
uitlijnen), en u dit zelf wilt doen, neemt u contact op met uw dealer of Milnor voor de
onderdeelnummers. Vervang versleten onderdelen voordat u de spanning verandert.

» Machines die voorzien zijn van stangen met volledig schroefdraad en moeren om de positie van de
motorbasis vast te zetten—Draai de moeren op de stangen om de spanning aan te passen. Draai de
moeren aan.

» Machines die een veer hebben voor het instellen van de spanning op de motorbasis—Gebruik de
metalen buis die met de machine is meegeleverd. Plaats de buis op de stang waaraan de veer is
bevestigd of verwijderd de buis om de spanning groter of kleiner te maken. Vervang de veer indien
nodig.

Afbeelding 7: Toestanden van band en riemschijf om naar uit te kijken. Zie Supplement 1.

Soorten schade aan band Een versleten riemschijf vinden

@

®

0‘-

Randschrift

@ 6 © 0

1. Gebroken koord—schade door een scherp object.

2. Barsten—band is te groot voor de riemschijf.

3. Glinsterende zijkanten—olie of vet op de band.

4. De lagen van de band raken los van elkaar—Olie
of vet.

5. Strepen op de zijkanten—vuil, deeltjes.

6. Fout: de riemschijf is te versleten.

7. Goed: de band raakt alleen de zijkanten. U kunt
een dunne strook papier in de ruimte tussen de
band en de riemschijf steken.

8. Ruimte
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Afbeelding 8: Elektriciteitskast en omvormer. Dit zijn voorbeelden. Uw machine kan er anders
uitzien.

Was-/extractiemachine 30022X_ | Was-/extractiemachine 48040F_ CBW-wastunnel 76039

| e

N j%""liﬂtﬂlm\\\\'@mmm

Randschrift

1. Luchtfilter

2. Ventilator op deur elektriciteitskast. Tip: houd een wimpel voor de ventilator om te controleren of deze
werkt.

3. Koelbladen en ontluchtingen van omvormer. Zie verklaring betreffende voorzichtigheid .

4. Remweerstand, indien van toepassing.

WARRSCHUWING [24]: Risico op schade—zonder voldoende luchtcirculatie verbrandt de
% omvormer.

» Houd ventilatoren, filter, ontluchtingsopeningen en remweerstanden schoon.

Afbeelding 9: Chemische inlaatverdelers voor pompsystemen voor chemicalién. Zie verklaring
betreffende voorzichtigheid [25]. Dit zijn voorbeelden. Uw machine kan er anders uitzien.

36026V7J 60044WP2 76039CBW

.

WARRSCHUWING : Risico op corrosieschade aan de machine en de goederen—
* Sluit chemische buizen alleen aan op chemische verdelerinlaten.

 Stop lekkages. Verwijder gelekte stoffen van oppervlakken.

» Neem contact op met uw leverancier of met Milnor als u corrosieschade opmerkt.
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Afbeelding 10: Zeepgoot en optioneel zeepcompartiment met 5 kamers. Dit zijn voorbeelden. Uw
machine kan er anders uitzien.

Zeepgoot

Zeepcompartiment Onderdelen voor
spoelwaterafstelling

apwn e

Laat geen resten van chemicalién achter op oppervlakken.
Waterdrukregelaar. Zie verklaring betreffende voorzichtigheid .

Afstelschroef
Waterdrukmeter.
Zeef binnenkant

Randschrift

WARRSCHUWING [26]: Risico op letsel en schade—Chemicalién kunnen op de grond en op
oppervlakken van de machine terechtkomen als de waterdruk te hoog is.

» Controleer of de druk is ingesteld volgens het onderhoudsoverzicht.

Afbeelding 11: Luchtslang voor de waterpeilsensor. Dit zijn voorbeelden. Uw machine kan er anders
uitzien.

O

Was-/extractiemachine 42044SP2|Was-/extractiemachine 36030F8_

= i I

Was-/extractie

3 o i

N

Randschrift

Peilschakelaars
Drukomzetter

Luchtslang. Zie verklaring
betreffende
voorzichtigheid :
Luchtkamer
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WARRSCHUWING : Risico op storingen—De peilsensor moet correcte gegevens leveren.

» Houd de aansluitslang of -buis vrij van blokkades en lekkages.
» Zorg dat de aansluitingen stevig vast zitten.

Afbeelding 12: Stoominlaatzeef. Dit zijn voorbeelden. Uw machine kan er anders uitzien.

Was-/extractiemachine 42044SP2 Wastunnel 76039CBW

Randschrift

1. Stoomzeef. Haal de
stoomdruk er af voordat u de
plug verwijdert. Zie
verklaring betreffende

waarschuwingen :
2. Stoomklep

WAARSCHUWING : Gevaar op ernstig letsel—U kunt per ongeluk stoom onder druk laten

ontsnappen.

« Sluit de externe afsluitklep en laat de resterende druk ontsnappen voordat u onderhoud uitvoert.

Afbeelding 13: Inlaatzeven perslucht. Dit zijn voorbeelden. Uw machine kan er anders uitzien.

T-zeef. Aan de buitenkant van het| T-zeef. Aan de binnenkant van
machineframe op sommige
modellen.

het machineframe op sommige
modellen.

Randschrift

1. Zie verklaring betreffende voorzichtigheid . Verwijder de
plug om de zeef te verwijderen.
2. Perslucht in.

Y-zeef. Gebruikt op sommige
modellen.

WARRSCHUWING : Risico op letsel en schade—

« Sluit de externe afsluitklep en laat de resterende druk ontsnappen voordat u onderhoud uitvoert.
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3.1.6. Onderhoudsonderdelen—Grote extractiemachines [pocument BIWUUMO3]

Afbeelding 14: Olie-onderhoudsgedeelten voor lagers
Weergaven van de onderhoudsgedeelten

2

Randschrift
1. Olietapopening. Verwijder gemorste olie als u de afgewerkte olie verwijdert.
2. Olievulleiding en stop. Laat geen nieuwe olie op de aandrijfonderdelen vallen. Bevestig nadat u de olie hebt

vervangen de vulleiding en de aftapleiding achter de motorbevestiging, zoals weergegeven.
3. Behuizing aftapleiding
Afdichtingsopening aftapleiding. Verwijder de verontreinigingen die uit de leiding lopen.
5. Vetafvoeropening. Verwijder vet dat uit deze opening loopt.

>

Afbeelding 15: Vetopeningen voor oliegevulde lager met afdichtingsmeringsonderhoud. Zie ook
Afbeelding 14.

Smeerplaat 01-10025W Randschrift
/ \ 1. Afdichtingsmeringsopening
2. Op machines met smeerplaat 01-10025W is de

afdichting de enige lager die vet gebruikt. Het
lagerhuis is oliegevuld. Zie Tabel 4 voor
olievereisten.

01-10025W
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Afbeelding 16: Ophangingsonderdelen aan beide zijden van de was-/extractiemachines opgehangen
aan rubbervering

Ophangingsassen Rubbervering Schokdemper

i

Randschrift

1. Vetopeningen bij kogelbussen (twee aan beide kanten van de machine)

2. Als het rubber barsten vertoont, moet de rubberveer worden vervangen.

3. Als er vloeistof uit loopt of bij de as, zijn de afdichtingen versleten.. Dan moet de schokdemper worden
vervangen.

— Einde BIUUUMO09 —
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¢ Depth: Detail
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Applicability: MXA
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Manutencao —

Série 30, Lavadora
Extratora com
Suspensao

CUIDADO: As informagdes contidas neste manual foram fornecidas pela
Pellerin Milnor Corporation no {{Z0E33}. Apenas para a versao em inglés.
A Milnor tentou obter a melhor qualidade de traducao, mas néo clama,
promete ou garante a precisao, totalidade ou adequabilidade das
informacdes contidas nas versdes em idiomas diferentes do inglés.

Além do mais, a Milnor néo tentou verificar as informagdes contidas nas
versdes em idiomas diferentes do inglés, ja que este trabalho foi feito
totalmente por terceiros. Portanto, a Milnor nega expressamente qualquer
responsabilidade por erros no contetido ou na forma, e ndo se
responsabiliza pela confianca ou pelas consequéncias de usar as
informacdes nas versdes de idiomas diferentes do inglés.

Sob nenhuma circunstancia a Milnor, seus agentes ou seus
responsaveis devem ser responsabilizados por quaisquer danos
diretos, indiretos, incidentais, punitivos ou consequentes que possam
resultar, de qualquer maneira, do uso ou incapacidade de uso, ou da
confianga, das ou nas vers6es em idiomas diferentes do inglés deste
manual, ou que resultem de enganos, omissdes ou erros de traducéo.

Leia o manual de seguranca

PELLERIN MILNOR CORPORATION POST OFFICE BOX 400, KENNER, LOUISIANA 70063 - 0400, U.S.A.
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Pode ser aplicado Milnor® produtos por nimero do modelo:

30022X8J 30022X8W
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1.1.

1.1.1.

1.1.2.

Capitulo 1. Descrigdo da maquina, identificacao e certificagédo

Capitulo 1

Descricdo da maquina, identificacao
e certificacao

BIUUUFO1 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20141208 Lang: POR01 Applic: MXA

Sobre esta maquina Milnor® —
Este manual é destinado aos produtos Milnor cujos nimeros de modelo estdo listados na contracapa e que
fazem parte das familias de maquinas definidas abaixo.

Descricéo funcional
Lavadoras Extratoras lavam a roupa utilizando agua e produtos quimicos nao volateis, e removem o
excesso de agua por forca centrifuga.

Os modelos da Lavadora Extratora com Suspenséo sdo lavadoras extratoras suspensas com uma carcaca
na qual o tanque flutua através de molas de borracha. Estes modelos sdo para uso em operacdes internas
(OPL), comerciais e industriais.

Identificacdo da maquina
Localize o nimero e outros dados do modelo de sua maquina na placa de dados da maquina afixada a
mesma. Observe na figura apresentada a seguir.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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1.2.

Capitulo 1. Descrigdo da méaquina, identificagdo e certificagdo

Imagem 1: Placa de dados da maquina

Vista da placa de dados (texto em inglés)

® LERIN MILNOR CORPORATIO
o KENNER, LA, U.S.A.
MODEL ; CODE SERIAL DATE CODE
MIN. MAX. YEAR MFG.
| | 1\ y
RPM MADE IN U.S.A.
— 1 PATENT APPLIED FOR
VOLUME
STEAM
_ | | WATER w
(N EoF
- FYDRAULIC OIL —
(_ RUN AMPS ‘ FOR ‘ MAX FUSE AMPS WIRE AWG
®
8

S

Legenda

NUmero do modelo. Consulte
a contracapa deste manual.
Dados de identificagdo
exclusiva de sua maquina
Velocidade de rotagdo
maxima do cilindro em
rotaces por minuto, se
aplicavel
Volume do cilindro nas
unidades de medida
mostradas, se aplicavel
Requisitos de servigos de
utilidade canalizados
Pressdo de 6leo hidraulico, se
aplicavel
Requisitos elétricos
Numero da peca em
maquinas de maltiplas
unidades, se aplicavel.

— Final de BIUUUF01 —

BIWUULO1 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20141208 Lang: POR01 Applic: MXA
Conteudo geral da EC - Declaracédo de conformidade

Fabricante: Pellerin Milnor Corporation

Por meio desta declaramos, sob nossa total responsabilidade, que o maquinario

Tipo (consulte a declaragdo para a sua maquina)
N.° de série (consulte a declaracdo para a sua maquina)
Data de fabricagdo (consulte a declaragdo para a sua maquina)

esta em conformidade com as seguintes disposicdes:
2006/42/CE (17 de maio de 2006) - Maquinas

2004/108/CE (15 de dezembro de 2004) - Compatibilidade eletromecénica

2006/95/CE (12 de dezembro de 2006) - Baixa tensao

A Pellerin Milnor Corporation garante que a(s) maquina(s) listadas acima, fabricada(s) em Kenner,
Louisiana, 70063, EUA esta(ao) em conformidade, conforme estipulado pela programacéo da verificagao

de:

ISO 10472-1: 1997 - Requisitos de seguranc¢a para maquinas de lavanderia industrial - Parte 1:

Requisitos comuns

ISO 10472-1997 - Requisitos de segurancga para maquinas de lavanderia industrial - Parte 2: Maquinas

de lavar roupas e lavadoras extratoras

ISO 13857:2008 - Seguranca de maquinas - Distancias de seguranca para evitar que as zonas de risco

alcancem os membros superiores e inferiores

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Norma de emissdo para ambientes residenciais, comerciais e da

inddstria leve

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Norma de emissdo para ambientes industriais
EN 60204-1:2006/A1:2009 - Seguranca de maquinas - Equipamento elétrico de maquinas, Parte 1,

Regras gerais.

A conformidade de seguranga com o padréo esta descrita em detalhes no manual MILNOR (consulte a

declaragdo para a sua maquina).
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Capitulo 1. Descrigdo da méaquina, identificagdo e certificagédo

Esta carta confirma que a(s) maquina(s) apenas atende(m) os padrdes requeridos acima mencionados. E
responsabilidade do instalador/proprietario da(s) maquina(s) garantir a conformidade com todos os
requisitos de preparacdo, instalacéo e operacdo no local.

Nossa conformidade com os padrdes listados acima é garantida, com as excec¢des listadas no Relatdrio de
conformidade MILNOR (consulte a declaracdo para a sua maquina).

Local Kenner, Louisiana, 70063, EUA
Data de emissdo do tipo de maquina mencionado acima
Assinatura Kenneth W. Gaulter Gerente de engenharia

b AR

Assinatura Russell H. Poy Vice-presidente, Engenharia

— Final de BIWUULO1 —
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2.1.

2.1.1.

Capitulo 2. Seguranga

Capitulo 2
Seguranca

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20141208 Lang: POR01 Applic: MXA

Seguranca —

Requisitos gerais de seguranca — Informag(”)es essenclais parao
pessoal de gerenciamento [Documento BIUUUS04]

Instalacdo incorreta, manutencdo preventiva negligenciada, abuso e/ou reparos indevidos, ou alteragdes na
maquina poderdo causar operacdo insegura e ferimentos pessoais, como fraturas multiplas, amputacdes ou
morte. O proprietario ou seu representante selecionado (proprietario/usuario) sdo responsaveis por
compreender e assegurar o funcionamento e a manutengdo adequados da maquina. O proprietario/usuario
devera estar familiarizado com o contetido de todos os manuais de instru¢do da maquina. O
proprietério/usudrio dever direcionar quaisquer perguntas sobre estas instru¢des a um revendedor da
Milnor® ou ao Departamento de Manutengédo da Milnor®.

A maioria das autoridades regulatorias (incluindo a OSHA nos EUA e a CE na Europa) responsabilizam o
proprietario/usuario por manter um ambiente de trabalho seguro. Dessa forma, o proprietario/usuério
devera fazer o seguinte ou assegurar-se de:

* reconhecer todos 0s riscos de seguranca previsiveis em sua instalacdo e tomar as medidas para proteger
0 pessoal, 0 equipamento e a instalacdo;

* manter equipamento de trabalho adequado, devidamente adaptado e que possa ser usado sem riscos a
salide ou a seguranca, tendo passado por manutencao apropriada;

* nos locais em que riscos especificos poderdo estar envolvidos, restringir 0 acesso ao equipamento para
os funcionarios que receberam a tarefa de usé-lo;

* assegurar que apenas trabalhadores especificamente designados conduzam reparos, modificacdes,
manutenc¢&o ou servico;

« certificar-se de que informacdes, instrucGes e treinamento foram fornecidos;
« consultar os trabalhadores e/ou seus representantes.
O equipamento de trabalho devera estar em conformidade com os requisitos listados abaixo. O

proprietario/usuario devera verificar se a instalacdo e a manutencdo do equipamento foram realizadas de
forma a atender a esses requisitos:

* 0s dispositivos de controle deverdo estar visiveis, identificaveis e marcados, localizados fora de zonas
de perigo e ndo deverao criar situacdo de risco devido a operacdo ndo intencional;

* sistemas de controle deverao ser seguros e falha/dano ndo devera resultar em perigo;
» 0 equipamento de trabalho devera ser estabilizado;
« deverd haver protecdo contra ruptura ou desintegracdo do equipamento de trabalho;

» deverd ser fornecida protegdo para evitar 0 acesso a zonas de perigo ou para interromper o movimento
de partes perigosas antes de acessar zonas de perigo. As protecGes deverdo ser robustas, ndo provocar
riscos adicionais, serem dificeis de remover ou de serem colocadas fora de operagdo, estar situadas a
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2.1.1.1.

2.11.2.

2.1.1.3.

2.1.1.4.

2.1.15.

2.1.2.

Capitulo 2. Seguranga

uma distancia suficiente da zona de perigo, ndo restringir a visualizagdo do ciclo operacional, permitir
0 encaixe, a substituicdo ou a manutencéo pela restricdo do acesso a area relevante e sem remogéo do
dispositivo de protecéo;

» devera haver iluminacdo adequada para as areas de trabalho e de manutenc&o;

» amanutencdo devera ser possivel quando o equipamento de trabalho estiver desligado. Se néo for
possivel, medidas de protecdo deverao ser tomadas fora das zonas de perigo;

0 equipamento de trabalho devera ser apropriado para evitar o risco de fogo ou de superaquecimento,
descargas de gas, poeira, liquido, vapor ou outras substancias e a explosdo do equipamento ou das
substancias nele.

Instalacdo de lavanderia — Devera oferecer um piso de sustentagéo forte e rigido o bastante para
sustentar—com um fator de seguranca razoavel e sem deflex&o imprdpria ou indevida—o peso da maquina
totalmente carregada e as forcas transmitidas por ela durante a operacdo. Ofereca espaco suficiente para o
movimento da maquina. Fornega quaisquer protecdes de seguranca, cercas, restricdes, dispositivos e
restricGes verbais e/ou escritas para evitar que pessoal, maquinas ou outro maquinario mével acesse a
maquina ou entre em seu caminho. Forneca ventilagdo adequada para que calor e vapores sejam retirados.
Certifique-se de que as conexdes de servigo a maquinas instaladas atendam aos requisitos de seguranca
padréo, locais e nacionais, especialmente no que diz respeito a disjuntores elétricos (consulte o National
Electric Code - Cédigo Elétrico Nacional, nos EUA). Deixa as informagdes de seguranca a vista, incluindo
sinais mostrando a fonte do disjuntor elétrico.

Pessoal — Informe o pessoal sobre como evitar riscos e sobre a importancia do cuidado e do senso
comum. Ofereca ao pessoal as instru¢des operacionais e de seguranga aplicaveis. Certifique-se de que 0
pessoal segue os procedimentos operacionais e de seguranca devidos. Verifique se o pessoal compreende e
segue 0s avisos na maquina e as precaugdes nos manuais de instrucao.

Dispositivos de seguranga — Certifique-se de que ninguém elimine ou desative nenhum
dispositivo de seguranca na maquina ou na instalagdo. Nao permita que a maquina seja usada sem protecéo,
tampa, painel ou porta ausente. Realize a manutencdo em qualquer dispositivo com falhas ou com mau
funcionamento antes de operar a maquina.

Informagdes sobre riscos — Importantes informagdes sobre riscos sdo fornecidas nas placas de
seguranc¢a da maquina, no guia de seguranca e ao longo de outros manuais da maquina. Consulte 0 manual
de servico da maquina para obter os nimeros de pega das placas de seguranca. entre em contato com o
Departamento de Pecas da Milnor para obter placas de substituicdo ou manuais.

Manutencao — Assegure-se de que a maquina seja inspecionada e de que nela seja realizado o servico
de acordo com as normas de boas praticas e com o cronograma de manutencdo preventiva. Substitua
correias, polias, pastilhas/discos de freio, discos/colares da embreagem, roldanas, vedac@es, guias de
alinhamento e outros, antes que estejam excessivamente gastos. Investigue imediatamente qualquer
revestimento de falha iminente e faca os reparos necessarios (por exemplo, rachaduras em cilindro,
revestimento ou algum quadro, motor ou componentes da transmissao, caixas de cdmbio, rolamentos e
outros, chiados, rangidos, fumaca ou calor anormal, cilindro, revestimento ou quadro tortos ou rachados,
etc.). Nao permita pessoal ndo qualificado realizar servico ou manutencao.

Mensagens de alerta de seguranca — Riscos elétricos e mecanicos

INternos [Documento BIUUUS11]
As seguintes instrucdes sdo sobre riscos no interior da maquina e em invélucros elétricos.

ALERTA : Riscos de eletrocucdo e queimaduras elétricas — O contato com a energia elétrica
pode ferir seriamente ou matar. A energia elétrica estara presente no interior do gabinete a menos que o
disjuntor principal da maquina esteja desligado.

» Nao destrave ou abra portas de quadros de energia;
» Nao remova prote¢des, tampas ou painéis;
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2.1.3.

»

2.1.4.

> B P

Capitulo 2. Seguranca

» Nao acesse a caixa de protecdo ou 0 quadro da maquina;
» Mantenha vocé e os demais afastados da maquina;

» Saiba a localizagéo do disjuntor principal da méaquina e use-o em caso de emergéncia para cortar
toda a energia elétrica da maquina.

ALERTA : Riscos de esmagamento e de se prender — O contato com componentes moéveis
normalmente isolados por prote¢des, tampas e painéis pode enroscar ou esmagar seus membros. Esses
componentes se movem automaticamente.

» Na&o remova prote¢des, tampas ou painéis;
» Nao acesse a caixa de protecdo ou 0 quadro da maquina;
» Mantenha vocé e os demais afastados da maquina;

» Saiba a localizacédo de todos os interruptores de parada de emergéncia, cordas de emergéncia e/ou
botBes de rodapé, usando-0s em uma emergéncia para interromper 0 movimento da maquina.

Mensagens de alerta de seguranga — Riscos Mecanicos Externos

[Documento BIUUUS12]
A seguir estdo as instrucBes sobre os riscos em torno da parte frontal, laterais, traseira e parte superior da
maquina.

ALERTA : Riscos de esmagamento — Apenas maquinas com suspensao — Os espacos entre o
tanque e a carcaca podem fechar e esmagar ou apertar seus bracos e pernas. O tanque se move dentro da
carcaga durante a operagéo.

» Nao acesse a caixa de protecdo ou 0 quadro da maquina;
» Mantenha vocé e os demais afastados dos caminhos e areas de circulagéo.

Mensagens de alerta de seguranca — Riscos de cilindro e de

processamento [Documento BIUUUS13]
As instrugdes seguintes referem-se a riscos relacionados ao cilindro e ao processo de lavagem.

PERIGO : Riscos de se prender e de amputag¢do — O contato com bens em processamento
podera fazer com que eles se enrosquem no seu corpo ou membros, desmembrando vocé. Os bens sdo,
normalmente, isolados pela porta fechada do cilindro.

» Nao tente abrir a porta ou acessar o cilindro até que este esteja parado;
» Néo toque nos artigos dentro ou pendurados parcialmente fora do cilindro girando;
» Nao opere a maquina com um intertravamento de porta com mau funcionamento;

 Saiba a localizagdo de todos os interruptores de parada de emergéncia, cordas de emergéncia e/ou
botdes de rodapé, usando-0s em uma emergéncia para interromper 0 movimento da maquina.

 Saiba a localizagdo do disjuntor principal da maquina e use-o0 em caso de emergéncia para cortar
toda a energia elétrica da maquina.

ALERTA : Riscos de esmagamento — O contato com o cilindro girando podera esmagar seus
membros. O cilindro repelird qualquer objeto que vocé use para tentar para-lo, possivelmente fazendo com
que esse objeto atinja vocé ou o perfure. O cilindro giratdrio é, normalmente, isolado pela porta fechada do
cilindro.

» Nao tente abrir a porta ou acessar o cilindro até que este esteja parado;
» Nao coloque qualquer objeto no cilindro girando;
» Nao opere a maquina com um intertravamento de porta com mau funcionamento;

ALERTA @: Riscos de espaco confinado — O confinamento no cilindro podera maté-lo ou feri-lo.

Os riscos incluem, mas ndo se limitam a, panico, queimaduras, envenenamento, sufocamento, exaustao por
calor, contaminacao bioldgica, eletrocussdo e esmagamento.
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Capitulo 2. Seguranca

» Na&o tente realizar servicos, reparos ou modifica¢cdes ndo autorizados.

ALERTA : Riscos de explosédo e de fogo — Substancias inflamaveis podem explodir ou acender
no cilindro, na calha do dreno ou no escoadouro. A maquina foi projetada para ser lavada com agua e nao
com qualquer outro solvente. O processamento podera fazer com que bens que contenham solvente exalem
vapores inflamaveis.

» Nao use solventes inflamaveis no processamento;

» Nao processe bens que contenham substancias inflamaveis. Consulte os bombeiros ou o escritério
de seguranca publica local e todos os fornecedores de seguro.

. Mensagens de alerta de seguranca — Condigdes inseguras [Documento

BIUUUS14]

Riscos de dano e de mau funcionamento

Riscos resultantes de dispositivos de seguranca inoperantes

PERIGO : Riscos de se prender e de amputagcdo — Intertravamento da porta do cilindro —
operar a maquina com um intertravamento da porta com mau funcionamento podera permitir a abertura da
porta quando o cilindro estiver girando e/ou comegando o ciclo com a porta aberta, o que expde o cilindro
girando.

» Nao opere a maquina com qualquer evidéncia de dano ou de mau funcionamento.

ALERTA @: Riscos diversos — Operar a maquina com um dispositivo de seguranca inoperante
podera matar ou ferir o pessoal, danificar ou destruir a maquina, danificar propriedade e/ou anular a
garantia.

» Nao adultere ou desative o dispositivo de seguranca, nem opere a maquina com um dispositivo de
seguranga com mau funcionamento. Solicite servigo autorizado.

ALERTA : Riscos de eletrocucao e queimaduras elétricas — Portas de quadros de energia
— operar a maquina com qualquer porta de quadro de energia destravada podera expor os condutores de
alta tenséo no interior do quadro.

» Nao destrave ou abra portas de quadros de energia;

ALERTA : Riscos de esmagamento e de se prender — Prote¢des, tampas e painéis — operar
a maquina com qualquer protecédo, tampa ou painel removido expora os componentes maéveis.

» Na&o remova prote¢des, tampas ou painéis;

Riscos resultantes de dispositivos mecanicos danificados

ALERTA : Riscos diversos — Operar uma maquina danificada podera matar ou ferir pessoal,
danificar mais a maquina ou destrui-la, danificar propriedade e/ou anular a garantia.

» N&o opere uma maquina danificada ou com mau funcionamento. Solicite servigo autorizado.

ALERTA : Riscos de exploséo — Cilindro — um cilindro danificado poder& romper durante a
extracdo, perfurando o revestimento e lancando fragmentos de metal em alta velocidade.

» N&o opere a maquina com qualquer evidéncia de dano ou de mau funcionamento.
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Capitulo 2. Seguranga

Riscos por uso descuidado

Riscos por operagao descuidada — Informagdes essenciais para pessoal de operacao
(consulte também os perigos para o operador ao longo do manual)

ALERTA : Riscos diversos — Ac0es descuidadas do operador poderdo matar ou ferir pessoas,
danificar ou destruir a maquina, danificar propriedade e/ou anular a garantia.

» Nao adultere ou desative o dispositivo de seguranca, nem opere a maquina com um dispositivo de
seguranca com mau funcionamento. Solicite servigo autorizado.

» Na&o opere uma maquina danificada ou com mau funcionamento. Solicite servi¢o autorizado.
» N&o tente realizar servicos, reparos ou modifica¢cdes ndo autorizados.

» N&o use a maquina de nenhum modo contrario as instrucbes de fabrica.

» Use a maquina apenas para seu proposito costumeiro ou planejado.

» Compreenda as consequéncias da opera¢do manual.

Riscos por servico descuidado — Informagdes essenciais para pessoal de servico
(consulte também os perigos de manutengdo ao longo dos manuais)

ALERTA : Riscos de eletrocucao e queimaduras elétricas — O contato com a energia

elétrica pode ferir seriamente ou matar. A energia elétrica estara presente no interior do gabinete a menos

que o disjuntor principal da maquina esteja desligado.

» Nao realize manutencdo na maquina a menos que seja qualificado e autorizado. VVocé deve
compreender claramente 0s riscos e como 0s evitar.

* Siga os padrdes atuais de lockout/tagout da OSHA quando for necessério realizar o lockout/tagout
segundo as instrugdes de servico. Fora dos EUA, siga o padrdo da OSHA na auséncia de qualquer
outro padrdo que se sobreponha.

ALERTA : Riscos de esmagamento e de se prender — O contato com componentes moveis
normalmente isolados por protecGes, tampas e painéis pode enroscar ou esmagar seus membros. Esses
componentes se movem automaticamente.

» Nao realize manutencdo na maquina a menos que seja qualificado e autorizado. VVocé deve
compreender claramente 0s riscos e como 0s evitar.

 Siga os padrdes atuais de lockout/tagout da OSHA quando for necessério realizar o lockout/tagout
segundo as instru¢des de servigo. Fora dos EUA, siga o padrdo da OSHA na auséncia de qualquer
outro padrdo que se sobreponha.

ALERTA : Riscos de espaco confinado — O confinamento no cilindro podera maté-lo ou feri-
lo. Os riscos incluem, mas ndo se limitam a, panico, queimaduras, envenenamento, sufocamento, exaustéo
por calor, contaminacéo bioldgica, eletrocussao e esmagamento.

» Nao entre no cilindro até que ele tenha sido completamente purgado, lavado, drenado, resfriado e
imobilizado.

— Final de BIUUUS27 —

BIWUUIO06 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20141208 Lang: POR0O1 Applic: MXA

Evitar danos decorrentes de substancias quimicas e sistemas de
produtos quimicos

Todas as lavadoras extratoras Milnor® e lavadores tinel CBW® usam aco inoxidavel com a especificacio
AISI 304. Este material oferece bom desempenho quando as substancias quimicas sdo aplicadas
corretamente. Se as substancias quimicas forem aplicadas incorretamente, este material pode ser
danificado. O dano pode trazer sérias consequéncias e pode ocorrer muito rapido.

As empresas de fornecimento de produtos quimicos geralmente:
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Capitulo 2. Seguranca

» fornecem sistemas de bombas de alimentacéo de produtos quimicos que colocam o material na
maquina;
* conectam o sistema de bombas de produtos quimicos a maquina;
« elaboram férmulas de lavagem que controlam as concentracfes quimicas.
A empresa que segue estes procedimentos deve verificar se estes procedimentos ndo causam danos. A

Pellerin Milnor Corporation ndo se responsabiliza por danos quimicos causados as maquinas que ela
fabrica ou aos artigos que estejam em uma maquina.

Como as substancias quimicas podem causar danos

Substancias quimicas perigosas e formulas de lavagem — Alguns exemplos que podem
causar danos s&o:

* uma concentracdo muito alta de alvejante a base de cloro;

» uma mistura de solugdo &cida de enxofre [acid sour] e hiperclorito;

+ substancias quimicas (exemplos: alvejante a base de cloro, acido hexafluorossilicico) que ficam sobre
0 aco inoxidavel, por ndo serem lavadas rapidamente com agua.

O livro “Textile Laundering Technology” de Charles L. Riggs oferece dados sobre substancias quimicas
corretas e formulas.

Configuracdo ou conexdao incorreta de equipamentos — Muitos sistemas quimicos:

» ndo impedem que haja vacuo no tubo de produtos quimicos (por exemplo, com um quebravacuo)
quando a bomba esta desligada;

» ndo impedem a vazdo (por exemplo, com uma valvula), onde o tubo de produtos quimicos entra na
maquina.

Ocorrera dano se uma substancia quimica entrar na maquina quando o sistema de produtos quimicos estiver
desligado. Algumas configuraces de componentes podem permitir que as substancias quimicas entrem na
maquina por um sifdo (Imagem 2). Algumas podem permitir que as substancias quimicas entrem na
maquina por gravidade (Imagem 3).
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Imagem 2: Configuracdes incorretas que permitem que a substancia quimica entre na maquina
através de um siféo

Visdes esquematicas

Legenda

Bomba

Tanque de produtos quimicos
O sifdo fica acima aqui. O liquido nas partes do tanque e do tubo de produto quimico em cinza pode ir para a

maquina.

i B
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Imagem 3: Configuracdes incorretas que permitem que a substancia quimica entre na maquina por
gravidade

Visdes esquematicas

a [

-

Legenda
P. Bomba
T. Tanque de produtos quimicos
D. Tubo de produto quimico. O liquido nas areas em cinza pode ir para a maquina.

2.2.2. EQuipamentos e procedimentos que podem evitar danos

2.2.2.1. Use os tubos de distribuicao de produtos quimicos fornecidos. — Existe um tubo de
distribuicéo de produtos quimicos na maquina para encaixar os tubos de substancias quimicas de um
sistema de bombas de produtos quimicos. A Figura 3 mostra exemplos. O tubo de distribuicdo de produtos
quimicos tem uma fonte de agua para lavar o material quimico com agua.
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Imagem 4: Exemplos de tubos de distribuigdo de produtos quimicos para tubos de produtos
quimicos. Seu equipamento pode ter outra aparéncia.
; ‘F‘J— ™ T | *

2.2.2.2. Feche atubulacdo. — Caso a bomba ndo feche a tubulagdo sempre que estiver desligada, use uma
valvula de corte.

2.2.2.3. Ndo deixe ocorrer um vacuo. — Coloque um quebravacuo na tubulagdo de produtos quimicos
mais elevado do que o nivel total do tanque.

2.2.2.4. Lave com agua, o tubo de produtos quimicos. — Se o liquido que fica no tubo entre a bomba
e a maquina pode escorrer para a maquina, lave o tubo com agua assim que a bomba parar.

2.2.2.5. Coloque o tubo de produtos quimicos totalmente abaixo da entrada da maquina.
— Também é necessario que ndo haja nenhuma pressao no tanque ou no tubo de produtos quimicos
guando o sistema esta desligado. A Imagem 5 mostra esta configuracéo.

Imagem 5: Uma configuracéo que impede o fluxo na maquina quando a bomba esta desligada (se o
tubo de produtos quimicos e o tanque estiverem sem pressao)

Visdo esquematica Legenda

. Entrada de produtos

quimicos na maquina
L. Tubo de produtos quimicos
. Bomba
T. Tanque de produtos quimicos

0
T

-]

!

2.2.2.6. Evitar vazamentos. — Quando vocé faz a manutengéo do sistema de bombas de produtos quimicos:

» Use 0s componentes corretos.
* Certifique-se de que todas as conexdes estejam ajustadas corretamente.
» Assegure-se de que todas as conexdes estejam apertadas.

— Final de BIWUUI06 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION

155



3.1.

3.1.1.

Capitulo 3. Manutencgéo de rotina

Capitulo 3
Manutencao de rotina

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20141208 Lang: PORO1 Applic: MXA

Manutencao de rotina —

Faca a manutencdo descrita na Secéo 3.1.2 “Resumo de manutencao” para assegurar que a maquina esteja
segura, a garantia seja mantida e que funcione corretamente. Isto também diminuira o trabalho de
manutencdo corretiva e os desligamentos indesejados. Fale com o seu revendedor ou com a Milnor se uma
manutencéo for necessaria.

ALERTA : Risco de ferimentos graves — Mecanismos podem puxar e mutilar seu corpo.
» Vocé deve ser aprovado pelo seu empregador antes de realizar este trabalho.

» Tenha extremo cuidado quando precisar examinar componentes em funcionamento. Corte a energia
elétrica de todos os outros trabalhos da maquina. Obedeca as normas de seguranga. Nos EUA, este
¢ o procedimento de lockout/tagout [parada com travamento] (LOTO) da OSHA. Outras exigéncias
locais podem ser requeridas.

 Substitua as protecdes e coberturas que vocé removeu para a manutencgéo.

Como mostrar a manutencdo em um calendéario

Se vocé utiliza o software para manter a programacao da manutencdo de sua planta, adicione os itens da
Secdo 3.1.2 aquela programacéo. Caso contrario, vocé pode colocar marcas em um calendario que
funcionem com as tabelas da Secdo 3.1.2. As marcas sdo 0s ndmeros 2, 3, 4, 5 e 6. N&o € necessario
mostrar o nimero 1 (itens que vocé executa cada dia) no calendario. O nimero 2 = itens que vocé executa a
cada 40 a 60 horas, 3 = a cada 200 horas, 4 = a cada 600 horas, 5 = a cada 1200 horas e 6 = a cada 2400
horas. Estes sdo 0s numeros de "Marca" na parte superior das colunas estreitas a esquerda de cada tabela na
Secdo 3.1.2.

A Tabela 1 mostra onde colocar as marcas em um calendario. Por exemplo, se sua maquina funciona entre
41 e 60 horas a cada semana, as trés primeiras marcas sdo 2, 2 e 3. Coloque essas marcas na primeira,
segunda e terceira semanas apds a maquina entrar em operacdo. Se vocé faz a manutencao de rotina em um
determinado dia da semana, coloque a marca neste dia em cada semana. Continue a colocar marcas nas
semanas subsequentes. Pode ser necessario fazer a manutencao de 40 a 60 horas (2) mais de uma vez
por semana. Se a maquina funciona entre 61 e 100 horas, coloque um 2 em dois dias da semana. Se a
maquina funciona 101 horas ou mais, cologue um 2 em trés dias da semana.

Em cada dia com um 3, faga os itens com um x nas colunas 3 ou 2 de cada tabela na Secdo 3.1.2. Em cada
dia com um 4, faca os itens com um x nas colunas 4, 3 ou 2. Continue com esse padrao.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

156



Tabela 1: Onde colocar as marcas em um calendario

Capitulo 3. Manutencao de rotina

Horas/ NUmero da Semana
Semanas |1 |2 |3 |4 |5 [6 |7 |8 |9 |10 [11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18 19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30
A40 |2 |2 |2 [2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 2 |2 |5
41-60 |2 |2 |3 (2 |2 |2 |3 |2 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |2 (3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 2 |2 |4
61-80 |2 |2 |3 |2 |3 (2 |4 |2 |2 (3 (2 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |4 |2 |2 2 3 |2 |6
81-100 |2 |3 |2 |3 |2 (4 |2 |3 |2 |3 |2 |5 |2 (3|2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |6 repetir
101-120 |2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 (2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |6 repetir
121-140 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 (3 |5 |2 |3 |2 [3 |4 |3 |2 |3 |6 repetir
Horas/ Ndmero da Semana, continuagéo
Semana |31 |32 |33 |34 |35 (36 |37 |38 |39 |40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
At40 |2 |2 |2 [2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |6
41-60 2 |2 |3 |2 2 |6 repetir
3.1.2. Resumo de manutencao
As tabelas nesta se¢éo oferecem os itens da manutencéo de rotina da sua maquina. Cada tabela é para um
tipo de procedimento (exemplo: aplicar graxa nos rolamentos e buchas). A parte superior da tabela
apresenta o procedimento geral. A coluna "Mais Dados" da instrucfes especiais, se necessario.
* Se a maquina funciona mais de 12 horas a cada dia, execute os itens do "dia" duas vezes por dia. Execute
0s outros itens nas horas determinadas ou nos dias em que vocé marcou no calendario (consulte a Secédo 1).
Execute todos os itens de todas as tabelas para os intervalos de manutencao que forem aplicaveis (por
exemplo, dia, de 40 a 60 horas e 200 horas).
Dica: As secbes ap6s o resumo de manutengdo apresentam mais dados sobre os itens de manutengao. Depois que

vocé conhecer estes dados, s6 é necessario consultar o resumo para fazer a manutengao.

Tabela 2: Prote¢c6es e componentes relacionados

Examine. Se um componente estiver danificado, faltando ou néo definido, corrija isto imediatamente para evitar

lesdes.
Marca Execute a .
Componente Mais Dados
12/3]4|5 6 cada P
X dia* protec¢des, coberturas Fale com o seu revendedor ou com a Milnor para
dia* placas de seguranca substituir componentes.
200 horas fixadores Os fixadores devem estar apertados.
X 200 horas parafusos de ancoragem e O rejuntamento deve estar bom. Os parafusos
rejuntamento devem estar apertados.
X dia* blogueio de porta Se a maquina continua funcionando com a porta
aberta:
Desligue a energia elétrica imediatamente.
N&o permita a operacéo.
Fale com seu o revendedor ou com a Milnor.
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Capitulo 3. Manutencgéo de rotina

Tabela 3: Filtros, telas e componentes sensiveis

Remova a contaminagéo desses componentes para evitar danos e desempenho insatisfatorio.

Marca Execute a Mais Dados. Veja também a Secédo 3.1.3
1l213/4al5 cada Componente “Como remover a contaminagéo”
X 40 a 60 horas | ventoinhas de inversores, Consulte o Imagem 8. Manter um bom fluxo de ar.
aberturas de ventilacdo, filtros
X 600 horas motores Manter um bom fluxo de ar.
2400 horas toda a maquina Remova a sujeira e poeira excessiva.
X dia* areas de admissdo de produtos Alguma substancia quimica que permanecer nas
quimicos superficies da maquina causara dano de corroséo.
Consulte 0 Imagem 9 e Secdo 2.2. “Evitar danos
decorrentes de substancias quimicas e sistemas de
produtos quimicos”
2400 horas filtros do regulador de agua de Consulte o Imagem 10
injetor opcional de alimentacédo e
produtos quimicos bombeados
em alguns modelos
200 horas filtro(s) de entrada de ar Consulte o Imagem 13
200 horas filtro de entrada de vapor. Consulte o Imagem 12
(\Vapor € opcional em alguns
modelos).

Tabela 4: Reservatoérios de fluidos

Examine. Adicione o fluido, se necessario, e mantenha os componentes limpos para evitar danos.

Marca Execute a Mais Dados. Veja também Secédo 3.1.4
cada Componente “ldentificacéo e procedimentos para
1{2]3]4/5 lubrificantes”
X 600 horas caixa de rolamento remova o 6leo usado. Adicione 22 oncgas (650 ml)
de 6leo 30 (Tabela 10). Consulte o Imagem 14

Tabela 5: Componentes que se desgastam

Examine. Aperte ou substitua, se necessario, para evitar desligamentos e desempenho insatisfatério. Fale com o

seu revendedor para obter pecas de reposicao

Marca Execute a .
d Componente Mais Dados
1(2(3/4|5 cada

X 200 horas correias de transmisséo e polias | Consulte o Suplemento 1 e Imagem 7

X 200 horas tubos e mangueiras Verifique as mangueiras e as conexdes das
mangueiras em busca de vazamentos.

X 200 horas molas de borracha e Consulte o Imagem 16. E necessario substituir os

amortecedores componentes desgastados. Fale com seu o

revendedor ou com a Milnor. Esta ndo é uma
manutencdo de rotina.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

158




Tabela 6: Rolamentos e buchas. Veja a Tabela 7 para motores.

Capitulo 3. Manutencao de rotina

Aplique graxa nestes componentes para evitar danos.

Marca
112(3/4|5

6

Execute a
cada

Componente

Mais Dados. Veja também a Secdo 3.1.4
“ldentificacéo e procedimentos para
lubrificantes”

Placa de lubrificacdo 01 10025W para a caixa de rolamento. Consultar Imagem 14 and Secéo 3.1.4.2.

X

200 horas

vedacéo do mancal

Consulte o Imagem 15. Adicione 0,12 oz. (3,54
mL) de graxa EPLF2 (Tabela 10)

200 horas

buchas de esferas em eixos de
suspensdo

Consulte o Imagem 16. Adicione 0,06 oz. (1,8

mL) de graxa EPLF2 (Tabela 10).

Tabela 7: Programacéo de lubrificacdo do motor. Usar os dados da Secé&o 3.1.4.3 para completar esta tabela.

Identificacdo do motor
(exemplo: unidade

principal)

Intervalo Quantidade

Datas de quando a graxa foi adicionada

Anos

Horas | floz | mL

Tabela 8: Mecanismos e configuracfes

Certifique-se de que os mecanismos estdo em condicBes de uso e as configuracdes corretas para evitar
desempenho insatisfatorio.
Marca Execute a .
Componente Mais Dados
1(2/3/4/5/6 cada P
X | 2400 horas circuito controlador Verifique a fiagdo e as liga¢des nas caixas
elétricas. Procure por corrosdo, conexdes frouxas.
Consulte o Secédo 3.1.3
X 200 horas regulador de pressdo de agua Consulte o Imagem 10. Valor: 28 PSI (193 kPa).
para injetor opcional de
alimentacdo
X 200 horas sensor de nivel de banho que Verifique o tubo de ar e as conexdes. Consulte 0
utiliza pressdo de ar Imagem 11
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Capitulo 3. Manutencgéo de rotina

3.1.3. Como remover a contaminagao

Tabela 9: Tipos de contaminagdo, agentes de limpeza e procedimentos

elétricas

Material ou Contaminacéo . .
¢ Exemplo Agente de limpeza Mais Dados

componente usual

carcaca da maquina poeira, sujeira — ar comprimido ou Ar — ndo mais de 30 psi (207 kpa). N&o jogue poeira
aspirador de pé nos mecanismos.
aletas e aberturas de poeira motores, aspirador de p6, escova | N&o jogue poeira nos mecanismos.
ventilagdo em inversores, de cerdas macias, ar
componentes elétricos resistores de comprimido para
frenagem componentes elétricos

interior da caixa elétrica | poeira todas as caixas

ligacGes elétricas

corrosao, verniz

conector de pa,
conector molex,
relé plug-in

solvente em spray para
componentes elétricos

Desconecte e, em seguida, conecte novamente. Use 0
solvente se a conexdo ruim continuar.

sensores eletrénicos

poeira

sujeira

lente fotoelétrica,
refletor, laser,
sensor de
proximidade, sonda
de temperatura

nenhum

Use um pano limpo, macio e seco.

agua morna com sabdo
e, em seguida, lavar com
agua

Use panos limpos e macios.

aco inoxidavel

derramamento de
produto quimico

tanque, injetor de
alimentagéo

agua

Use uma mangueira para lavar e remover residuos de
produtos quimicos totalmente da superficie. Nao deixe
cair &gua em componentes elétricos ou mecanismos.

série 300 ago inoxidavel

ataque de produto
quimico corrosivo

interior do tanque,
cilindro

decapagem e passivacéo

Fale com seu o revendedor ou com a Milnor.Esta nao
é uma manutencgéo de rotina.

metal pintado, aluminio

poeira, sujeira,

elementos da

agua morna com sabdo

Use panos limpos. N&o deixe cair &gua em

sem pintura graxa estrutura e, em seguida, agua para | componentes elétricos.
lavar
borracha sujeira, 6leo, graxa | correias da 4gua morna com sabdo | Use panos limpos. Lavar completamente. Oleo ou
transmisséo, e, em seguida, 4gua para | sabdo ndo devem permanecer nas correias de
mangueiras lavar transmissdo. Certifique-se de que as correias de

transmissdo estejam em condicGes de uso.

plastico transparente,
acrilico

descoloragéo (fica
amarelado)

copo do filtro de ar
comprimido,
medidor visual de
fluxo

agua morna com sabdo
e, em seguida, agua para
enxaguar e depois um
fluido de limpeza de
acrilico. N&o use

Use apenas os agentes de limpeza necessarios. Lave e
limpe com panos limpos e macios. Siga as instrugdes
contidas no fluido de limpeza de acrilico.

filtro de fiapos

elétrica do inversor,
no copo do filtro do
duto de ar, em
secadoras

amonia.
vidro descoloragdo (fica | vidro da porta, solucdo de ambdnia e Use panos limpos e macios. Use apenas os agentes de
amarelado) vidro local &gua, enxaguar com limpeza necessarios. Se necessario, deixe de molho
agua e, em seguida, em um fluido de limpeza.
acetona
filtro de ar flexivel, poeira, fiapo na porta da caixa aspirador de ar Substitua o filtro usado por um novo quando o

aspirador de p6 ndo conseguir remover a
contaminacéo.

filtros rigidos, telas para
agua, vapor

particulas minerais

em tubulacéo de
agua, filtrosem Y

agua

Use uma escova de limpeza de filtros com cerdas
rigidas. Lave com um fluxo de &gua.

filtros rigidos, telas para
6leo

aparas de metal

em tubulacéo
hidraulica

fluido de limpeza de
carburador ou solvente
equivalente

Molho. Use uma escova de limpeza de filtros com
cerdas rigidas.

3.1.4. ldentificacdo e procedimentos para lubrificantes

Tabela 10 identifica o lubrificante para cada cédigo de lubrificante referido no resumo de manutencéo. Use
estes lubrificantes ou equivalentes de seu fornecedor local de lubrificantes.
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3.1.4.2.

Capitulo 3. Manutencao de rotina

Quando vocé adicionar graxa, siga sempre 0s procedimentos fornecidos na Secéo 3.1.4.1. Quando vocé
adicionar graxa em motores, também deve seguir os procedimentos fornecidos na Se¢édo 3.1.4.3.

CUIDADO : Risco de danos — Lubrificantes ruins diminuirdo a vida Gtil dos componentes.

* Certifique-se de que todos os equipamentos e acessorios usados para aplicar os lubrificantes
estejam limpos.

 Utilize apenas os lubrificantes determinados ou os equivalentes que tenham as mesmas
especificaces.

Tabela 10: Identificacdo de lubrificantes

Cédigo | Tipo Nome da marca registrada Exemplo de aplicagéo

EM |graxa Mobil Polyrex EM ou como
determinado na placa de identificacdo | rolamentos do motor
do motor

EPLF2 |graxa Shell Alvania EP (LF) Tipo 2 rolamentos e buchas do eixo de
transmissao, articulacGes esféricas

Procedimentos de pistola de lubrificacéo

CUIDADO : Risco de danos — A pressao hidraulica pode empurrar os retentores para fora e
espalhar graxa em areas ndo desejadas (exemplo: bobina do motor).

» Use uma pistola de lubrificacdo. Uma pistola de lubrificagdo elétrica aplica demasiada presséo.
 Saiba a quantidade de graxa que sua pistola de lubrificacdo aplica a cada ciclo (cada curso).
 Opere a pistola de lubrificacdo lentamente (10 a 12 segundos para cada ciclo).

 Adicione somente a quantidade especificada. Pare caso a nova graxa saia por um orificio de
drenagem ou outra abertura.

* Remova a graxa derramada em correias e polias.

As tabelas especificam as quantidades de graxa em oncas fluidas (fl 0z) e mililitros (mL). Vocé também
pode usar os ciclos da pistola de lubrificacéo (cursos). Um ciclo ocorre cada vez que vocé puxa o gatilho.
Um ciclo adiciona geralmente cerca de 0,06 fl oz (1,8 mL). Sua pistola de lubrificacdo pode aplicar mais ou
menos do que isso. Meca a saida de sua pistola de lubrificacdo da seguinte forma:

1. Certifique-se de que a pistola de lubrificacdo funcione corretamente.

2. Opere a pistola de lubrificacdo para colocar graxa em um pequeno recipiente com incrementos de onca
fluida ou mililitro. Puxe o gatilho totalmente e lentamente.

3. Adicione uma quantidade suficiente de graxa para medir com precisdo. Conte o nimero de ciclos da
pistola de lubrificacdo (o0 nUmero de vezes que vocé puxou o gatilho).

4. Calcule a quantidade de cada ciclo da pistola de lubrificacéo.
Exemplo: 2 fl oz / 64 ciclos = 0,031 fl oz para cada ciclo

Exemplo: 59 mL / 64 ciclos = 0,92 mL para cada ciclo

Procedimentos para componentes de rolamentos conectados a uma placa de
lubrificag@do — Sua maquina tem uma placa de lubrificagdo na carcaga da maquina ou no tanque. Vocé
adiciona graxa nos componentes da caixa de rolamento através deste local. O procedimento correto é
adicionar a graxa quando o cilindro gira a velocidade de lavagem, mas obedeca a estas precaugdes:

 Para todas as outras manutencdes de graxa, adicione a graxa com a maquina desligada.

 Se aplaca de lubrificacdo da sua maquina nédo for aproveitavel (se vocé precisa adicionar graxa em
locais diferentes), adicione a graxa com a maquina desligada.

 Se vocé precisar remover uma prote¢do para ter acesso a placa de lubrificacéo, previna o acesso de
outras pessoas a maquina.
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Se vocé obedecer a estas precaugdes, use 0 modo Manual para operar a maquina & velocidade de lavagem.
Em seguida, adicione graxa na placa de lubrificacéo.

Procedimentos para motores — Se um motor em sua maquina néo tiver graxeiras, ndo ha
necessidade de manutencdo de lubrificagdo. Se um motor em sua maquina tiver graxeiras, é necessario
adicionar graxa. Mas o intervalo é geralmente maior do que para outras manutengdes. A Tabela 11
especifica os intervalos e quantidades de graxa para 0os motores com tamanhos de estrutura e velocidades
especificados. Vocé obtém estes dados na placa de identificacdo do motor. Use a Tabela 7 na secéo 3.1.2
para gravar os dados dos motores de sua maquina.
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Imagem 6: Condi¢des de manutencédo de lubrificacdo do motor

Encaixe do bocal e saida de graxa Encaixe do bocal e dreno de graxa

R 1

Placa de identificagdo do motor
=

BALDOR. REL] S
INDUSTRIAL MO roﬁNcE'?

Legenda

Encaixe do bocal

Alivio de graxa. Nao remova.

Bujao de drenagem de graxa. Remova primeiro.
RPM (velocidade do motor). Este exemplo é
1465 RPM a 50 Hz e 1765 RPM a 60 Hz.

5. Tamanho de estrutura NEMA (IEC). Exemplo:

256T

HAowbhE

Cl S

- SMITH, AR MFO. IN U.S

CUIDADO : Risco de danos — Vocé pode derramar graxa na bobina e queimar o motor, se vocé
ndo conseguir remover os bujdes de drenagem de graxa.

» Se 0 motor tiver buj6es de drenagem de graxa, remova-os antes de adicionar graxa. Se 0 motor tem
graxeiras com saidas de graxa, ndao é necessario remové-las.

Aplique graxa como segue:

1. Opere a maquina ou use fun¢des manuais para operar o motor até que esteja aquecido.

2. Desligue a energia elétrica da maquina.

3. Se o motor tiver buj6es de drenagem de graxa, remova-os. Consulte o relatério de cuidado .
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4. Adicione a graxa EM (Tabela 10) com o motor parado. Se o motor com a placa de identificacdo da
Imagem 6 opera a 60 Hz, a quantidade de graxa especificada para cada encaixe do bocal ¢é de 0,65 fl 0z
(18,4 mL).

5. Se o motor possuir bujdes de drenagem de graxa, opere a maquina ou use fungdes manuais para operar
0 motor por duas horas. Substitua o bujdo de drenagem.

Tabela 11: Intervalos e quantidades de graxa para o motor. Usar a graxa EM (Tabela 10)

Na placa fe ldentificaca do motor Intervalo Quantidade
Tamanho de
estrutura NEMA RPM menor ou AnNos Horas On_gas mL
igual a fluidas
(IEC)
900 55 11000
1200 45 9000
Até 210 (132) 0,34 9,5
1800 3 6000
3600 15 3000
900 45 9000
1200 35 7000
>210a280 (132 a 0.65 18.4
180) 1800 2,5 5000
3600 1 2000
900 35 7000
1200 3 6000
>280 a 360 (180 a 0.87 246
200) 1800 2 4000
3600 0,5 1000
900 2,5 5000
1200 2 4000
>360 a 5000 (200 223 63.2
a 300) 1800 1 2000
3600 0,5 1000

3.1.5. Componentes de manutengdo — Grupo maquinas e controles
[Documento BIUUUM10]

Suplemento 1

Como examinar as correias e polias
Verifique as correias e polias, conforme explicado a seguir.

Com a energia elétrica desligada:
* Procure por sujeira, poeira, 6leo e graxa. Remova a contaminacao.
 Procure por danos na correia conforme mostrado na Imagem 7.
 Procure por polias gastas, conforme exibido na Imagem 7.

Com a maquina em funcionamento — N&o toque na maquina. Observe e escute:

« Uma correia pode ter alguma vibragao e ndo causar danos. E necessario corrigir esta condigéo
somente se a vibrag&o for grande.

» Uma correia deve ter tensdo suficiente, de modo que ndo haja nenhum deslizamento na polia durante
a operacdo. Se algum deslizamento estiver ocorrendo, vocé geralmente pode saber pelo ruido.

Sobre a substituicdo de componentes e o0 ajuste de tensdo — Um ajuste correto € muito importante
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para a vida Gtil dos componentes e o funcionamento da maquina. O seu revendedor Milnor pode fazer
este trabalho. Se vocé sabe como fazer este trabalho (por exemplo, alinhar corretamente as correias e
polias) e deseja fazé-lo, fale com o seu revendedor ou com a Milnor para saber os nimeros das pegas.
Substitua os componentes desgastados antes de fazer os ajustes de tenséo.

» Maquinas que usam hastes com rosca inteira e porcas para manter a posi¢ao da base do motor —
gire as porcas sobre as hastes conforme necessario para ajustar a tensdo. Aperte as porcas.

» Maquinas que usam uma mola para manter a tensdo da base do motor — Use o tubo de metal
fornecido com a maquina. Coloque o tubo na haste onde a mola esta ligada ou remova o tubo para
aumentar ou diminuir a tensdo. Se necessario, substitua a mola.

Capitulo 3. Manutencao de rotina

Imagem 7: Condi¢des a procurar em correias e polias. Consulte o Suplemento 1.

Tipos de danos de correia

Como encontrar uma polia desgastada

® Q)

\_

Legenda

1. Cordéo quebrado — danos causados por um
objeto afiado.

2. Trinca — a correia € muito grande para a polia.

3. Paredes laterais brilhantes — 6leo ou graxa na
correia.

4. Separacio de camadas da correia — Oleo ou
graxa.

5. Faixas nas paredes laterais — sujeira, particulas.

6. Incorreto: A polia esta muito desgastada.

7. Correto: A correia apenas toca nas paredes

8. Espaco

laterais. E possivel colocar uma tira fina de
papel no espaco entre a correia e a polia.
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Imagem 8: Caixa elétrica e inversor. Estes sdo apenas exemplos. Sua maquina pode ter outra
aparéncia.

30022X_ Lavadora Extratora 48040F_ Lavadora Extratora 76039 CBW Lavadora de Tunel

f

-\

| S

Legenda

1. Filtro de ar

2. Ventilador na porta da caixa elétrica. Dica: Coloque fitas de papel na frente do ventilador para certificar-se
de que esta funcionando.

3. Aletas de refrigeragéo e aberturas de ventilagio do inversor. Consulte o relatorio de cuidado :

4. Resistor de frenagem, se aplicavel

CUIDADO : Risco de danos — O inversor queimara sem um fluxo de ar suficiente.
» Mantenha os ventiladores, filtros, aberturas de ventilacéo e resistores de frenagem limpos.

Imagem 9: Tubos de distribuic&o de entrada de produtos quimicos para sistemas de bombas de
produtos quimicos. Consulte o relatério de cuidado [25] . Estes sdo apenas exemplos. Sua maquina
pode ter outra aparéncia.

36026V7J 60044WP2 76039CBW

CUIDADO : Risco de dano de corrosdo para a maquina e para os artigos —

 Ligue os tubos de substancias quimicas somente as entradas dos tubos de distribui¢do de produtos
quimicos.

» Impeca vazamentos. Remova das superficies as substancias que vazaram.
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Capitulo 3. Manutencao de rotina

» Fale com o seu revendedor ou com a Milnor se vocé observar danos de corrosao.

Imagem 10: Canaleta e injetor opcional de alimentacdo de sabdo de cinco compartimentos. Estes
sao apenas exemplos. Sua maquina pode ter outra aparéncia.

Canaleta de sabao Injetor de alimentacgéo Componentes de ajuste de agua
para lavar

Legenda

Néo deixe que as substancias quimicas permanegam nas superficies.
Regulador de pressio de agua. Consulte o relatério de cuidado .
Parafuso de ajuste

Manometro de pressdo de agua.

Filtro interno

agrwnE

CUIDADO : Risco de lesdes e danos — As substancias quimicas podem espirrar no pessoal e
nas superficies da maquina se a presséo da agua for muito alta.
« Certifique-se de que a pressdo seja estabelecida conforme especificado no resumo de manutenc&o.
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Imagem 11: Tubo de ar para o sensor de nivel de 4gua. Estes sdo apenas exemplos. Sua maquina
pode ter outra aparéncia.

42044SP2 Lavadora Extratora 36030F8_ Lavadora Extratora

~Jo

Legenda

1. Interruptores de nivel

2. Transdutor de pressdo

3. Tubo de ar. Veja o relatério
de cuidado :

4. Camara de ar

CUIDADO : Risco de avaria — O sensor de nivel deve informar dados corretos.
» Mantenha o tubo ou mangueira livre de obstrugdes e vazamentos.
» Assegure-se de que as conexdes estejam apertadas.

Imagem 12: Filtro de entrada de vapor. Estes sdo apenas exemplos. Sua maquina pode ter outra
aparéncia.

42044SP2 Lavadora Extratora | 76039CBW Lavadora de Tunel Legenda

1. Filtro de vapor. Remova a
pressao do vapor antes de
remover o bujdo. Veja o

relatorio de alerta

2. Valvula de vapor

ALERTA : Risco de ferimentos graves — Vocé pode acidentalmente liberar vapor pressurizado.
 Feche a valvula externa de corte e libere a pressdo residual antes de fazer a manutencéo.
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Imagem 13: Filtros de entrada de ar comprimido. Estes sdo apenas exemplos. Sua maquina pode ter
outra aparéncia.

Filtro do tipo T. Estrutura
exterior da maquina para alguns
modelos.

Filtro do tipo T. Estrutura interior|Filtro do tipo Y. Usado em alguns
da maquina para alguns modelos
modelos.

Legenda

1. Consulte o relatério de cuidado . Remova o bujéo para
remover o filtro.
2. Entrada de ar comprimido.

CUIDADO : Riscos de lesdes e danos —
» Feche a valvula externa de corte e libere a presséo residual antes de fazer a manuteng&o.

3.1.6. Componentes de manutencdo — Extratoras Grandes [Documento
BIWUUMO3]

Imagem 14: Areas de manutencéo de 6leo para conjuntos de rolamentos

Vistas das areas de manutengéo

Legenda
1. Porta de drenagem de 6leo. Ao remover o 6leo usado, limpe o 6leo derramado.
2. Tubo de enchimento de 6leo e tampa. Nao permita que o 6leo novo atinja 0s componentes da unidade.

Depois de trocar o 6leo, fixe o tubo de enchimento e tubo de respiro atras do suporte de apoio do motor,
conforme mostrado.

3. Tubo de respiro do alojamento
4. Tubo de drenagem da cavidade de vedacdo. Remova a contaminacao que flui do tubo.
5. Bujéo de alivio de graxa. Remova a graxa que escorre deste bujdo.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

169



Capitulo 3. Manutencéo de rotina

Imagem 15: Portas de lubrificagdo do conjunto de rolamentos imersos em 6leo com manutencéo de
lubrificacdo do retentor. Veja também a Imagem 14.

Placa de lubrificacdo com graxa 01-10025W Legenda
1. Porta de lubrificacdo de retentor
2. Em maquinas com placa de lubrificagdo 01-

10025W, a vedagdo é o Ginico componente do
conjunto de rolamentos que usa graxa. O
alojamento de mancal é imerso em 6leo.
Consulte a Tabela 4 para obter os requisitos de
6leo.

Legenda
1. Portas de lubrificacdo em buchas de esferas (duas em cada lado da maquina)
2. Se rachaduras ocorrem na borracha, a mola de borracha deve ser substituida.
3. Se o fluido sai por aqui ou pelo eixo, 0s retentores estéo gastos. O amortecedor deve ser substituido.

— Final de BIUUUMO09 —
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» Specified Date: 20120626
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» Depth: Detail

* Custom: n/a

* Applicability: MXA
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Mantenimiento—

Lavadora-extractora
con sujecion por
muelles de goma, series
30

PRECAUCION: La Corporacién Pellerin Milnor proporcioné la informacion
contenida en este manual, en la Version en inglés solamente. Milnor
realiz6 su mejor esfuerzo para ofrecer una traduccion de calidad, pero no
declara, promete o garantiza la exactitud, integridad o adecuacion de la
informacion contenida en la version no escrita en inglés.

Ademas, Milnor no ha hecho ninguna verificacion de la informacion
contenida en la version no escrita en inglés, ya que fue completamente
elaborada por terceros. Por lo tanto, Milnor expresamente niega cualquier
responsabilidad por errores en sustancia o forma y no se responsabiliza por
la utilizaciéon como fuente de apoyo, o consecuencias de utilizar la
informacidn en la versién no escrita en inglés.

Bajo ninguna circunstancia debera Milnor o sus representantes o
funcionarios ser responsables por dafios directos, indirectos,
incidentales, punitivos o consecuentes que puedan resultar del uso o
mal uso, utilizar como fuente de apoyo la versién no escrita en inglés
de este manual, o que puedan resultar de faltas, omisiones o errores
en latraduccion.
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Productos aplicables de Milnor® por nimero de modelo:

30022X8J 30022X8W
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productos de limpieza y
procedimientos

Identificacion de lubricante y procedimientos Tabla 10: Identificacion del lubricante
Procedimientos de pistola de engrase

Procedimientos para los componentes de los cojinetes
conectados a una placa de lubricacién

Procedimientos para motores

Figura 6: Condiciones de mantenimiento
de engrase del motor

Tabla 11: Intervalos y cantidades de grasa
del motor. Utilice grasa EM (Tabla 10)

Componentes de mantenimiento— Grupos de maquinasy Complemento 1: Como examinar las

(Documento BIUUUM10)

correas y las poleas

Figura 7: Condiciones del cinturény la
polea a buscar. Véase Complemento 1.

Figura 8: Caja eléctrica e inversor. Estos
son algunos ejemplos. El equipo puede
ser diferente.

Figura 9: Colectores de entrada de
guimicos para los sistemas de bomba
de quimicos. VéaseDeclaracion de
precaucion . Estos son algunos
ejemplos. El equipo puede ser
diferente.

Figura 10: Canal del jabon e inyector de
alimentacion opcional de 5
compartimentos. Estos son algunos
ejemplos. El equipo puede ser
diferente.

Figura 11: Tubo de aire para el sensor de
nivel de agua. Estos son algunos
ejemplos. El equipo puede ser
diferente.

Figura 12: Colador de entrada de vapor.
Estos son algunos ejemplos. El equipo
puede ser diferente.

Figura 13: Filtros de entrada de aire
comprimido. Estos son algunos
ejemplos. El equipo puede ser
diferente.
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Secciones Figuras, tablas y complementos
3.1.6. Componentes de mantenimiento — Extractores grandes ~ Figura 14: Areas del conjunto de cojinetes
(Documento BIWUUMO3) donde realizar las labores de

mantenimiento del engrase

Figura 15: Mantenimiento de los orificios
de lubricacién del conjunto de
cojinetes llenos de aceite con grasa de
sellado. Consulte también Figura 14.

Figura 16: Componentes de la suspension
de cada lateral de la
lavadora-extractora con sujecion por
muelles de goma
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1.1.2.

Capitulo 1. Descripcion, identificacion y certificacion de la maquina

Capitulo 1

Descripcion, identificacion y
certificacion de la maquina

BIUUUFO1 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20170619 Lang: SPA01 Applic: MXA

Sobre esta maquina Milnor®—
Este manual se aplica a los productos Milnor cuyos nimeros de modelo se listan en el interior de la cubierta
delantera y que se encuentran en las familias de las maquinas que se definen a continuacion.

Descripcion funcional
Lavadoras-extractoras lavan la ropa con agua y productos quimicos no volatiles y eliminan el exceso de
agua por la fuerza centrifuga.

Los modelos de Lavadora-extractora con sujecion por muelles de goma son lavadoras-extractoras
suspendidas con una carcasa en la que el armazdn esta sujeto por muelles de goma. Estos modelos estan
disefiados para su uso en lavanderias internas, asi como en aplicaciones industriales y comerciales.

Identificacion de la maquina
Busque el nimero de modelo y otros datos de su maquina en la placa de caracteristicas de la maquina
colocada en la maquina. Consulte la imagen que sigue.
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1.2.

Capitulo 1. Descripcion, identificacion y certificacion de la maquina

Figura 1: Placa de caracteristicas de la maquina

Vista de la placa de caracteristicas (se muestra el texto en Inglés)

@ LERIN MILNOR CORPORATIO
D KENNER, LA, U.S.A.

E MODEL ___CODE SERIAL DATE CODE h
N WIAK. YEAR MFG,
\ y
RPM MADE IN U.S.A.
p ] PATENT APPLIED FOR
VOLUME
STEAM
WATER "
3
[ OF
< FAYDRAULIC OIL —
Q RUN AMPS FOR MAX FUSE AMPS _ WIRE AWG
oy

t

c

~—(8)

S

Leyenda

NUmero de modelo. Véase
en la portada de este manual.
Datos que identifican de
manera Unica su maquina
Velocidad del cilindro de
rotacién maxima en
revoluciones por minuto, si
es aplicable

Se muestra el volumen del
cilindro en las unidades de
medida, si es aplicable
Requisitos de desaglie
Presion del aceite hidraulico,
si es aplicable

Requisitos eléctricos
NUmero de pieza de maquina
multi-unidad, si
corresponde.

— Fin de BIUUUF01 —

BIWUULO1 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20170619 Lang: SPA01 Applic: MXA
Contenido General de Declaracion de conformidad EC

Fabricante: Pellerin Milnor Corporation

Declaramos bajo nuestra Unica responsabilidad que la maquinaria

Tipo (véase la declaracion de la maquina)
N° de serie (véase la declaracion de la maquina)
Fecha de fabricacion (véase la declaracion de la maquina)

de acuerdo con las medidas de la

2006/42/EC (17 de mayo, 2006) - Maquinaria
2004/108/EC (15 2004) - Compatibilidad electromecéanica
2006/95/EC (12 de diciembre, 2006) - Bajo voltaje

Pellerin Milnor Corporation certifica que las maquinas antes mencionadas, estan fabricadas en Kenner,
Louisiana, 70063, EE.UU., segln lo estipulado por la programacion de la verificacion de

ISO 10472-1:1997 - Requisitos de seguridad para la maquina de lavado industrial - Parte 1: Requisitos

comunes

ISO 10472-2:1997 - Requisitos de seguridad para la maquina de lavado industrial - Parte 2: Maquinas

lavadoras y lavadoras extractoras

1SO 13857:2008 - Seguridad de las maquinas - Distancias de seguridad para impedir que se alcancen

zonas peligrosas con los miembros superiores e inferiores

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Norma de emision en entornos residenciales, comerciales y de industria

ligera

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Norma de emision en entornos industriales

EN 60204-1:2006/A1:2009 - Seguridad de las maquinas - Equipo eléctrico de las maquinas, Primera

parte, Requisitos generales.

El cumplimiento con la norma de seguridad se describe en detalle en el manual de MILNOR (véase la

declaracién de su maquina).
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Capitulo 1. Descripcion, identificacion y certificacion de la maquina

Esta carta confirma que el equipo/s s6lo cumplen con los estandares requeridos antes mencionados. Es
responsabilidad del instalador/propietario de la maquina/s para garantizar el cumplimiento de todos los
requisitos para la preparacién, instalacion y operacion in situ.

Nuestra conformidad con las normas mencionadas anteriormente esta certificada con las excepciones que
figuran en el informe de conformidad MILNOR (véase la declaracion de la maquina).

Lugar Kenner, Louisiana, 70063, EE.UU.
Fecha de la primera edicion del tipo de maquina anteriormente mencionado
Firma Kenneth W. Gaulter ~ Gerente de Ingenieria

b AR

Firma Russell H. Poy Vice Presidente de Ingenieria

— Fin de BIWUULO1 —
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2.1

2.1.1.

Capitulo 2. Seguridad

Capitulo 2
Seguridad

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20170619 Lang: SPA01 Applic: MXA

Seguridad—

Requisitos de seguridad generales—informacion vital para los
encargados [Documento BIUUUS04]

La instalacion incorrecta, la falta de mantenimiento preventivo, el abuso y las reparaciones inadecuadas o
cambios en la maquina pueden llevar a una falta de seguridad en su funcionamiento y a dafios personales,
como fracturas multiples, amputaciones o la muerte. El duefio o el representante que haya nombrado
(duefio o usuario) tiene la responsabilidad de comprender y garantizar que se cumplan los términos
correctos de funcionamiento y mantenimiento de la maquina. El duefio o usuario debe familiarizarse con el
contenido de todos los manuales de instrucciones de la maquina. El duefio o usuario debe dirigir cualquier
pregunta relativa a estas instrucciones a un distribuidor de Milnor® o al departamento de servicio de
Milnor®.

La mayoria de las autoridades que vigilan los reglamentos (incluidas la OSHA en los EE.UU. y la CE en
Europa) consideran al duefio o usuario responsables finales del mantenimiento de un medio entorno de
trabajo seguro. Por lo tanto, el duefio o usuario debe hacer o asegurarse de que se haga lo siguiente:

* reconocer todos los riesgos de seguridad previsibles en sus instalaciones y dar los pasos necesarios
para proteger a sus operarios, equipo e instalacion;

 que el equipo de trabajo sea adecuado, esté correctamente adaptado, pueda emplearse sin riesgos de
salud o seguridad y reciba el mantenimiento apropiado;

» que, donde puedan presentarse ciertos riesgos especificos, el acceso al equipo se restrinja a los
empleados que tienen la tarea de utilizarlo;

* que sdlo los trabajadores especificamente designados lleven a cabo las reparaciones, modificaciones,
mantenimiento o servicio;

* (ue se proporcione informacion, capacitacion y entrenamiento;

* (ue se consulte a los trabajadores 0 a sus representantes.
El equipo de trabajo debe ajustarse a los requisitos que se enumeran abajo. El duefio o usuario debe
comprobar que la instalacién y mantenimiento del equipo se realicen de tal modo que respalden estos
requisitos:

« los dispositivos de control deben ser visibles, identificables y estar marcados; deben ubicarse fuera de
zonas de peligro y no permitir que haya un riesgo debido a su funcionamiento accidental;

* los sistemas de control deben ser seguros y si se estropean o dafian no deben causar peligro;
el equipo de trabajo debe estar estabilizado;
« debe haber proteccion contra la ruptura o desintegracién del equipo de trabajo;

« debe haber guardas para impedir el acceso a zonas de riesgo o para detener el movimiento de piezas
peligrosas antes de que lleguen a las zonas de peligro. Las guardas deben ser sélidas y no dar pie a

PELLERIN MILNOR CORPORATION

182



21.11.

21.1.2.

2.1.13.

2.1.1.4.

2.1.1.5.

Capitulo 2. Seguridad

riesgos adicionales, que no se les pueda retirar o se pueda evitar su funcionamiento con facilidad, que
estén ubicadas a una distancia suficiente de la zona de peligro, que no limiten el campo de vision del
ciclo operativo, que permitan los ajustes, reemplazos o0 mantenimiento mediante la restriccién del
acceso al area pertinente y sin eliminar el dispositivo de guarda o proteccion;

* debe haber una iluminacion adecuada para las areas de trabajo y mantenimiento;

« el mantenimiento debe ser posible cuando se apague el equipo de trabajo. Si no es posible, entonces
deben tomarse medidas de proteccidn fuera de las zonas de peligro;

« el equipo de trabajo debe ser adecuado para prevenir los riesgos de incendio o sobrecalentamiento,
descargas de gas, polvo, liquidos, vapor u otras sustancias, y la explosion del equipo o las sustancias en
su interior.

Facilidad de lavado—~Proporcione un piso de apoyo que sea lo bastante fuerte y rigido como para
soportar—con un factor razonable de seguridad y sin comba excesiva o inaceptable—el peso de la maquina
completamente cargada y de las fuerzas que transmite al estar en funcionamiento. Proporcione espacio
suficiente para el movimiento de la maquina. Proporcione las guardas, cercas, retenes, dispositivos y
restricciones de seguridad verbales o mediante carteles que sean necesarios para evitar que los operarios,
las maquinas u otros equipos con movimiento puedan llegar a la maquina o al espacio en el que se mueve.
Proporcione ventilacion adecuada para deshacerse del calor y los gases. Asegurese de que las conexiones
de servicio de las maquinas instaladas cumplan con las normas de seguridad locales y nacionales,
especialmente por cuanto se refiere a la desconexion eléctrica (consulte el Codigo Eléctrico Nacional de los
EE.UU.). Exhiba de manera prominente la informacidn de seguridad, incluidos los letreros que muestren el
lugar de la desconexion eléctrica.

Personal—Informe a los operarios sobre como evitar riesgos y la importancia del cuidado y el sentido
comun. Proporcione a los operarios las instrucciones de seguridad y funcionamiento aplicables. Compruebe
que los operarios emplean los procedimientos correctos de seguridad y funcionamiento. Compruebe que los
operarios comprenden y respetan las advertencias que estan en la maquina y las precauciones sefialadas en
los manuales de instrucciones.

Dispositivos de seguridad—Asegurese de que nadie elimine ni desactive ningln dispositivo de
seguridad de la maquina o en las instalaciones. No permita que se emplee la maquina si falta alguna
guarda, cubierta, panel o puerta. Repare cualquier dispositivo que esté fallando o funcionando mal antes de
operar la maquina.

Informacién sobre peligros—En las placas con indicaciones de seguridad de la maquina, en la
Guia de seguridad y en todos los otros manuales de la maquina se proporciona informacién importante
sobre los peligros. Consulte el manual de servicio de la maquina para conocer los nimeros de parte de las
placas con indicaciones de seguridad. Comuniquese con el departamento de partes Milnor en relacién con
el reemplazo de los manuales o las placas con indicaciones de seguridad.

Mantenimiento—Asegurese de que la maquina sea inspeccionada y reciba servicio de acuerdo con las
normas de practica correcta y con el programa de mantenimiento preventivo. Reemplace las bandas, poleas,
zapatas o discos de freno, zapatas o ruedas del embrague, rodillos, sellos, guias de alineacion, etc., antes de
que sufran un desgaste grave. Investigue de inmediato cualquier indicio de fallo inminente y haga las
reparaciones necesarias (por ejemplo, grietas en el tambor, la carcasa o el armazdn; componentes de
impulso tales como los motores, cajas de cambios, cojinetes, etc., chillidos, rechinamientos, presencia de
humo o calentamiento excesivo; combas o grietas en el tambor, la carcasa, el armazon, etc.; juntas,
mangueras valvulas u otros elementos con fugas). No permita que se dé servicio 0 mantenimiento por parte
de personal no cualificado.
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Mensajes de alerta de seguridad—Peligros eléctricos y mecanicos

INternos [Documento BIUUUS11]
Lo que se presenta a continuacion son las instrucciones sobre los peligros dentro de la maquina y en las
cajas eléctricas.

ADVERTENCIA : Riesgos de electrocucién y quemaduras por electricidad—El contacto
con la electricidad puede ocasionarle lesiones graves o la muerte. La electricidad esta presente dentro del
gabinete, a menos que el interruptor principal, fuera de la maquina, esté desconectado.

» No destrabe ni abra las puertas de los tableros eléctricos.

 No retire las guardas, cubiertas o paneles.

» No introduzca la mano en la cubierta o carcasa de la maquina.

 Para evitar posibles dafios, es conveniente que las personas se mantengan alejadas de la maquina.

» Conozca la ubicacion de la desconexidn principal y aprenda a utilizarla en una emergencia para
eliminar toda la energia eléctrica dentro de la maquina.

ADVERTENCIA : Riesgos de enredo y aplastamiento—EIl contacto con componentes en
movimiento que estan habitualmente aislados por guardas, cubiertas y paneles pueden enredar y aplastar
sus miembros. Tenga en mente que estos componentes se mueven de manera automatica.

 No retire las guardas, cubiertas o paneles.
» No introduzca la mano en la cubierta o carcasa de la maquina.
 Para evitar posibles dafios, es conveniente que las personas se mantengan alejadas de la maquina.

 Debe conocer la ubicacidon de todos los interruptores, cuerdas de las que se puede tirar o placas que
se puedan dafar, y emplearlos en caso de una emergencia para detener el movimiento de la
maquina.

Mensajes de alerta de seguridad—Peligros Mecanicos Externos

[Documento BIUUUS12]
Lo que se presenta a continuacion son las instrucciones sobre los peligros alrededor de la parte delantera,
lateral, trasera o superior de la maquina.

ADVERTENCIA : Riesgo de aplastamiento —S6élo para las maquinas suspendidas—Los
espacios entre el armazon y la cubierta pueden cerrarse y aplastarle o pellizcarle los miembros. El armazén
se mueve dentro de la cubierta cuando la maquina esta en funcionamiento.

* No introduzca la mano en la cubierta o carcasa de la maquina.
 Para evitar dafios, las personas deben mantenerse lejos de las areas y caminos del movimiento.

Mensajes de alerta de seguridad—Peligros del cilindro y del proceso

[Documento BIUUUS13]
Lo que se presenta a continuacion son las instrucciones sobre los peligros relacionados con el cilindro y el
proceso de lavado de ropa.

PELIGRO : Riesgos de enredo y peligros de mutilacién—El contacto con la ropa que se esta
procesando puede causar que ésta se enrede en su cuerpo 0 miembros y le produzca dafios. Los articulos
deben estar normalmente aislados dentro de la canasta y la puerta debe estar trabada.

 No intente abrir la puerta o introducir la mano en el tambor hasta que éste se haya detenido.
» No toque la ropa que esté dentro o parcialmente fuera cuando la canasta esté girando.

» No ponga en funcionamiento la maquina si el interbloqueo de la puerta tiene cualquier problema de
funcionamiento.

 Debe conocer la ubicacion de todos los interruptores, cuerdas de las que se puede tirar o placas que
se puedan dafar, y emplearlos en caso de una emergencia para detener el movimiento de la
maquina.
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Capitulo 2. Seguridad

» Conozca la ubicacion de la desconexion principal y aprenda a utilizarla en una emergencia para
eliminar toda la energia eléctrica dentro de la maquina.

ADVERTENCIA : Riesgo de aplastamiento —EI contacto con el tambor en movimiento puede
aplastar sus miembros. El tambor repelera cualquier objeto con el que usted pudiera tratar de detenerlo,
posiblemente causando que el objeto le golpee. El tambor en movimiento, en condiciones normales, esta
aislado del exterior puesto que la puerta esta cerrada y trabada.

* No intente abrir la puerta o introducir la mano en el tambor hasta que éste se haya detenido.
» No cologue ningun objeto en el tambor cuando esté girando.

» No ponga en funcionamiento la maquina si el interbloqueo de la puerta tiene cualquier problema de
funcionamiento.

ADVERTENCIA [ 6] Riesgos de los espacios cerrados—El confinamiento dentro del tambor
puede causarle heridas o, incluso, la muerte. Los riesgos son, entre otros, panico, quemaduras,
envenenamiento, asfixia, agotamiento por calor, contaminacidn bioldgica, electrocucion y aplastamiento.

* No intente poner en funcionamiento o realizar reparaciones o modificaciones sin autorizacion.

ADVERTENCIA : Riesgos de fuego y explosién—Las sustancias inflamables pueden estallar o
arder en el tambor, el canal de desagtie o el drenaje. La maquina esta disefiada solamente para lavar con
agua, no con cualquier otro solvente. El procesamiento puede causar que los tejidos que contengan
solventes emitan vapores inflamables.

 No utilice solventes inflamables para el procesamiento.

» No procese materiales que contengan sustancias inflamables. Consulte con el cuerpo de bomberos
de su localidad, la oficina de proteccion civil y todos los proveedores de seguros.

Mensajes de alerta de seguridad—Condiciones peligrosas [pocumento
BIUUUS14]

Peligros que resultan del equipo dafiado o que funcione incorrectamente

Peligros que resultan de los dispositivos de seguridad inoperantes

PELIGRO : Riesgos de enredo y peligros de mutilacién—Interbloqueo de la puerta del
tambor—EI funcionamiento de la maquina con un interbloqueo que no funcione correctamente puede
permitir que se abra la puerta cuando el tambor esté girando o que se inicie el ciclo con la puerta abierta,
dejando al descubierto el tambor en movimiento.

» No ponga en funcionamiento la maquina si hay indicacién de algin dafio o mal funcionamiento.

ADVERTENCIA IEI: Riesgos diversos—El funcionamiento de la maquina con un dispositivo de
seguridad que no funcione puede causar heridas o la muerte a los operarios, dafiar o destruir la maquina,
causar dafios a la propiedad o anular la garantia.

 No interfiera, ni desactive, ningln dispositivo de seguridad. No ponga en funcionamiento la
maquina cuando un dispositivo de seguridad no esté funcionando correctamente. Solicite ayuda de
personas autorizadas.

ADVERTENCIA [ 10]: Riesgos de electrocucién y quemaduras por electricidad—Puertas de
los tableros eléctricos—EI funcionamiento de la maquina con la puerta de cualquier tablero eléctrico
abierta puede dejar al descubierto los cables de alto voltaje que hay en su interior.

» No destrabe ni abra las puertas de los tableros eléctricos.
ADVERTENCIA [ 11} Riesgos de enredo y aplastamiento—Guardas, cubiertas y paneles—El

funcionamiento de la maquina sin alguna de sus guardas, cubiertas o paneles deja al descubierto
componentes en movimiento.
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 No retire las guardas, cubiertas o paneles.

Peligros que resultan de los dispositivos mecanicos dafiados

ADVERTENCIA : Riesgos diversos—EIl funcionamiento de una maquina dafiada puede herir o
matar al personal operario, causar mas dafios a la maquina o destruirla, dafiar la propiedad y anular la
garantia.

 No haga funcionar una maquina dafiada o que tenga problemas de funcionamiento. Solicite servicio
autorizado.

ADVERTENCIA [ 13]: Riesgos de explosién—Tambor—Un tambor dafiado puede desgarrarse
durante la extraccidn, perforando la carcasa y lanzando fragmentos de metal a gran velocidad.

» No ponga en funcionamiento la maquina si hay indicacién de algin dafio o mal funcionamiento.

Peligros que resultan de usar el equipo negligentemente

Peligros que resultan de la operacion descuidada—informacion vital para los
operadores del equipo (Consulte también el manual.)

ADVERTENCIA : Riesgos diversos—Las acciones descuidadas de los operarios pueden causar
heridas o la muerte, dafar o destruir la maquina, causar dafios a la propiedad o anular la garantia.

» No interfiera, ni desactive, ningin dispositivo de seguridad. No ponga en funcionamiento la
maquina cuando un dispositivo de seguridad no esté funcionando correctamente. Solicite ayuda de
personas autorizadas.

» No haga funcionar una maquina dafiada o que tenga problemas de funcionamiento. Solicite servicio
autorizado.

» No intente poner en funcionamiento o realizar reparaciones o modificaciones sin autorizacion.
» No emplee la maquina de ninguna forma que sea contraria a las instrucciones del fabricante.

« Utilice la maquina sélo para el propdsito habitual o para el que fue creada.

» Comprenda las consecuencias del funcionamiento manual.

Peligros que resultan del descuido durante mantenimiento—informacion vital para el
personal que mantiene el equipo (Consulte también el manual.)

ADVERTENCIA [ 15]: Riesgos de electrocucion y quemaduras por electricidad—El contacto
con la electricidad puede ocasionarle lesiones graves o la muerte. La electricidad esta presente dentro del
gabinete, a menos que el interruptor principal, fuera de la maquina, esté desconectado.

 No realice ningln servicio a la magquina a menos que esté cualificado y autorizado. Comprenda
claramente los peligros y la manera de evitarlos.

» Cumpla con la norma actual de etiquetado/bloqueo de OSHA cuando se indique en las
instrucciones de servicio. Fuera de EE.UU., cumpla con la norma de OSHA en ausencia de
cualquier otra norma predominante.

ADVERTENCIA : Riesgos de enredo y aplastamiento—EI contacto con componentes en
movimiento que estan habitualmente aislados por guardas, cubiertas y paneles pueden enredar y aplastar
sus miembros. Tenga en mente que estos componentes se mueven de manera automatica.

 No realice ningln servicio a la maquina a menos que esté cualificado y autorizado. Comprenda
claramente los peligros y la manera de evitarlos.

e Cumpla con la norma actual de etiquetado/bloqueo de OSHA cuando se indique en las
instrucciones de servicio. Fuera de EE.UU., cumpla con la norma de OSHA en ausencia de
cualquier otra norma predominante.
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ADVERTENCIA : Riesgos de los espacios cerrados—El confinamiento dentro del tambor
puede causarle heridas o, incluso, la muerte. Los riesgos son, entre otros, panico, quemaduras,
envenenamiento, asfixia, agotamiento por calor, contaminacion bioldgica, electrocucién y aplastamiento.

» No introduzca el tambor hasta que haya sido purgado, enjuagado, vaciado, enfriado e inmovilizado
por completo.

— Fin de BIUUUS27 —
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Prevenir el dafio de insumos quimicos y sistemas quimicos

Todas las lavadoras-extractoras Milnor® y tiineles de lavado CBW® utilizan acero inoxidable con la
especificacion AISI 304. Este material proporciona un buen rendimiento cuando los suministros quimicos
se aplican correctamente. Si los suministros quimicos se aplican de manera incorrecta, este material puede
ser dafiado. El dafio puede ser muy grave y ocurrir rapidamente.
Las empresas de suministro de productos quimicos en general:
* suministran sistemas de bombas de productos quimicos que ponen los suministros en la maquina,
 conectan el sistema de bomba de productos quimicos a la maquina,
» escriben férmulas de lavado que controlan las concentraciones quimicas.
La empresa que realiza estos procedimientos debe asegurarse de que estos procedimientos no causan dafio.

Pellerin Milnor Corporation no acepta ninguna responsabilidad por dafios quimicos que se
produzcan en las maquinas o la ropa en una maquina.

Como los insumos quimicos pueden causar dafios

Suministros quimicos peligrosos y formulas de lavado—Algunos ejemplos que pueden
causar dafio son:

 una muy alta concentracion de cloro blanqueador,

* una mezcla de acido amargo e hipoclorito,

 suministros quimicos (por ejemplo: cloro blanqueador, acido hidrofluosilicico) que permanecen en el
acero inoxidable debido a que no se lavan rapidamente con agua.

El libro “Tecnologia de lavado textil” por Charles L. Riggs ofrece datos sobre insumos quimicos y
férmulas correctas.

Configuracion o conexién incorrecta de equipos—Muchos sistemas quimicos:

* no impiden un vacio en el tubo quimico (por ejemplo, con un interruptor de vacio) cuando la homba
esta apagada,

* no impiden el flujo (por ejemplo, con una valvula) cuando el tubo de productos quimicos va en la
maquina.

Los dafios se producen cuando una fuente quimica puede ir en la maquina cuando el sistema de quimicos
esta apagado. Algunas configuraciones de componentes pueden dejar que los suministros quimicos vayan
en la maquina por un sifon (Figura 2). Algunos pueden dejar que los insumos quimicos vayan en la
maquina por la gravedad (Figura 3).
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Figura 2: Configuraciones incorrectas que dejan pasar el suministro quimico en la maquina por un
sifon

Vistas esquematicas

P
!
| T
1
1
Leyenda
Bomba P.
Deposito quimico T.
S. El sifén se produce por encima de aqui. El liquido en las partes grises del tubo y el depésito quimico puede ir
en la maquina.
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Figura 3: Configuraciones incorrectas que dejan pasar el suministro de quimicos en la maquina por
gravedad

Vistas esquematicas

- - ———

Leyenda

Bomba P.
Depdsito quimico T.
Tubo quimico D. El liquido en las zonas grises puede ir en la maquina.

2.2.2. EQuipos y procedimientos que pueden prevenir el dafio

2.2.2.1. Utilice el colector de productos quimicos suministrados.—Hay un colector en la maquina
para unir tubos quimicos a partir de un sistema de bomba de productos quimicos. La Figura 3 muestra
ejemplos. El colector tiene una fuente de agua para eliminar los suministros quimicos con agua.
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Figura 4: Ejemplos de colectores para tubos quimicos. Su equipo puede parecer diferente.

2.2.2.2. Cierre de la linea.—Si la bomba no siempre cierra la linea cuando esta apagada, utilice una valvula de
cierre para hacerlo.

2.2.2.3. No deje que se produzca vacio.—Suministro de un interruptor de vacio en la linea de producto
quimico que es mas alto que el nivel de la cisterna.

2.2.2.4. Enjuague el tubo de productos quimicos con agua.—Si el liquido que queda en el tubo
entre la bomba y la maquina puede fluir en la maquina, lave la sonda con agua después de que se detenga la
bomba.

2.2.25. Ponga el tubo de productos quimicos completamente debajo de la entrada de la
maguina.—También es necesario que no haya presion en el tubo quimico o tanque cuando el sistema
esté apagado. Figura 5 muestra esta configuracion.

Figura 5: Una configuracion que impide el flujo en la maquina cuando la homba esta apagada (si el
tubo quimico y el tanque no tienen presion)

Vista esquematica Leyenda

l. Entrada de productos

quimicos en la maquina
Tubo quimico L.
Bomba P.
Dep6sito quimico T.

)

-]

-

i

2.2.2.6. Prevenir fugas.—Al hacer mantenimiento en el sistema de la bomba de quimicos:
« Utilice los componentes correctos.
» Asegurese de que todas las conexiones tienen el ajuste correcto.
» Asegurese de que todas las conexiones estén bien apretadas.

— Fin de BIWUUI06 —
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Capitulo 3
Mantenimiento de rutina

BIUUUMO9 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20170619 Lang: SPA0O1 Applic: MXA

Mantenimiento rutinario—

Haga el mantenimiento en Seccion 3.1.2 “Resumen de mantenimiento” para asegurarse de que el equipo
s seguro, mantiene la garantia y funciona correctamente. Esto también disminuira el trabajo de reparacion
y apagados no deseados. Hable con su proveedor o con Milnor si son necesarias las reparaciones.

ADVERTENCIA : Riesgo de lesiones graves—Los mecanismos pueden tirar hacia adentro y
mutilar su cuerpo.

» Usted debe ser aprobado por su empleador para este trabajo.

» Tenga mucho cuidado cuando tenga que examinar los componentes en funcionamiento. Desconecte
la alimentacion de la maquina para el resto del trabajo. Obedezca los cédigos de seguridad. En los
EE.UU., este es el procedimiento de bloqueo/etiquetado (LOTO) OSHA. También se pueden
aplicar mas requisitos locales.

» Vuelva a colocar los protectores y cubiertas que se retiran para su mantenimiento.

Coémo mostrar el mantenimiento en un calendario

Si utiliza un software para conservar el programa de mantenimiento para su instalacion, agregue los
elementos de Seccién 3.1.2 a dicho calendario. Si no, puede poner marcas en un calendario que trabaja con
las tablas de la Seccién 3.1.2. Las marcas son los nimeros 2, 3, 4, 5y 6. No es necesario mostrar el nimero
1 (articulos que hace cada dia) en el calendario. El nimero 2 = articulos que hace cada 40 a 60 horas, 3 =
cada 200 horas, 4 = cada 600 horas, 5 = cada 1200 horas, y 6 = cada 2400 horas. Se trata de los nimeros de
"Marca" en la parte superior de las columnas, a la izquierda de cada tabla en Seccion 3.1.2.

Tabla 1 muestra dénde colocar las marcas en un calendario. Por ejemplo, si la maquina opera entre 41y 60
horas a la semana, las tres primeras marcas son 2, 2 y 3. Ponga estas marcas en las primeras semanas, la
segunda y la tercera vez que la maquina empieza a funcionar. Si lo hace el mantenimiento de rutina en un
dia determinado de la semana, ponga la marca en ese dia de cada semana. Continlie poniendo marcas en las
semanas siguientes. Puede ser necesario hacer el mantenimiento de la hora 40 a 60 (2) mas de una
hora cada semana. Si la maquina funciona entre 61 y 100 horas, ponga un 2 en dos dias de la semana. Si
la maquina funciona de 101 o mas horas, ponga un 2 en tres dias de la semana.

En cada fecha con un 3, realice los articulos con una x en el 3 0 en la columna 2 de cada tabla Seccién
3.1.2. En cada fecha con un 4, realice los articulos con una x en la columna 4, 3 o 2. Continle con este
patrén.
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Tabla 1: Dénde colocar marcas en el calendario

Horas / Numero de semana

Semana |1 |2 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10 |11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30
Hasta40 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 (2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 2 |2 |5
41-60 2 |2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |4 |2 (2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 2 |2 |4
61-80 2 |2 |3 |2 |3 (2 |4 |2 |2 |3 |2 (2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |4 |2 |2 3 |2 |6
81-100 |2 (3 |2 |3 |2 |4 |2 (3 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |3 (2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |6 repetir
101-120 (2 (3 |2 (3 |4 |2 |3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |6 repetir

121-140 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |6 repetir

Horas / Numero de semana, continuacion

Semana |31 |32 |33 |34 |35 |36 |37 |38 |39 40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 (49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
Hasta40 |2 2 |2 |3 2 2 |3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |6
41 - 60 2 3 |2 2 |6 repetir

3.1.2. Resumen de mantenimiento
Las tablas de esta seccion proporcionan los elementos de mantenimiento de rutina para su maquina. Cada
tabla es para un tipo de procedimiento (por ejemplo: aplicar grasa a los rodamientos y cojinetes). La parte
superior de la tabla ofrece el procedimiento general. La columna "maés datos" da instrucciones especiales si
es necesario.

* Si la maquina trabaja méas de 12 horas cada dia, haga los articulos del "dia" dos veces al dia. Haga los
otros articulos en las horas dadas o en los dias que se le muestran en un calendario (ver Seccién 1). Haga
todos los articulos en todas las tablas para los intervalos de mantenimiento que se aplican (por
ejemplo, dia, de 40 a 60 horas y 200 horas).

nendacion: Las secciones que siguen al resumen de mantenimiento dan mas datos sobre los elementos de
mantenimiento. Después de conocer estos datos, s6lo es necesario tener en cuenta el resumen para hacer el
mantenimiento.

Tabla 2: Guardas y componentes relacionados

Examinar. Si un componente esta dafiado, falta o no esta ajustado, corrija de inmediato para evitar lesiones.

Mark Haga esto
Componente Mas datos
1|2[3/4[5|6|  cada P
X dia* guardas, cubiertas Hable con su proveedor o con Milnor para las
X dia* placas de seguridad piezas de recambio.
200 horas sujetadores Los sujetadores se deben apretar.
200 horas pernos de anclaje y pastina La pastina debe ser buena. Los pernos se deben
ajustar.
X dia* enclavamiento de la puerta Si la maquina funciona con la puerta abierta:
Apague inmediatamente.
No permita su manejo.
Hable con su proveedor o con Milnor.
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Tabla 3: Filtros, pantallas y componentes sensibles

Elimine la suciedad de estos componentes para evitar dafios y el rendimiento insatisfactorio.

Mark Haga esto Maés datos. Véase también Seccién 3.1.3
6 cada Componente “Como eliminar la contaminacién”
De 40 a 60 ventiladores de inversor, Véase Figura 8. Mantenga buena ventilacion.
horas ventiladores, filtros
600 horas motores Mantenga buena ventilacion.

X | 2400 horas

maquina entera

Eliminar exceso de polvo y suciedad.

dia*

zonas de entrada de quimicos

Algunos insumos quimicos que se quedan en la

superficie de la maquina pueden causar dafios a la
corrosién. Véase Figura 9 y Seccién 2.2.
“Prevenir el dafio de insumos quimicos y sistemas
quimicos”

X | 2400 horas filtro en el regulador de agua
para el inyector de alimentacién
opcional y sustancias quimicas

de bombeo en algunos modelos.

Véase Figura 10

X 200 horas filtro/s de entrada de aire Véase Figura 13

200 horas filtro de entrada de vapor. (El
filtro es opcional en algunos

modelos).

Véase Figura 12

Tabla 4: Contenedores de fluidos

Examinar. Afiada liquido si es necesario y mantenga los componentes limpios para evitar dafios.

Mark Haga esto Mas datos. Véase también Seccion 3.1.4
1l21314/5/6 cada Componente “Identificacién de lubricante y procedimientos”
X 600 horas Caja de cojinetes Eliminar el aceite usado. Afadir 22 onzas (650
ml) de aceite 30 (Tabla 10). Véase Figura 14

Tabla 5: Componentes que se desgastan

Examinar. Apriete o sustituya si es necesario, para evitar paradas y el desempefio insatisfactorio. Hable con su
proveedor de piezas de repuesto

Mark
Haga esto Componente Mas datos
112/3/4/5/6 cada

X 200 horas correas y poleas Véase Complemento 1y Figura 7

X 200 horas tubos y mangueras Examine las mangueras y conexiones de las
mangueras para detectar fugas.

X 200 horas muelles de goma y Véase Figura 16. Es necesario sustituir los

amortiguadores componentes gastados. Hable con su proveedor o

con Milnor. Este no es el mantenimiento de
rutina.
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Tabla 6: Cojinetes y bujes. Véase Tabla 7 para motores.

Apligue grasa a estos componentes para evitar dafos.

Mark

Haga esto
1]2/3]4/5]6

cada

Componente

Mas datos. Véase también Seccion 3.1.4
“Identificacion de lubricante y procedimientos”

Placa de engrase 01 10025W para la caja de cojinetes. Consulte Figura 14 y Seccion 3.1.4.2.

X 200 horas Cavidad de sellado del cojinete | Véase Figura 15. Afada 0,12 oz. (3,54 ml) de
grasa EPLF2 (Tabla 10)
X 200 horas cojinetes de rdtula sobre ejes de | Véase Figura 16. Afiada 0,06 oz (1,8 ml) de
suspension lubricante EPLF2 (Tabla 10).

Tabla 7: Programacion de engrasado de motor. Utilice los datos en Seccién 3.1.4.3 para completar esta tabla.

identificacion del motor

Intervalo Cantidad

Fechas Cuando se afiade grasa

(ejemplo: unidad
principal)

Afos | Horas | floz | ml

Tabla 8: Mecanismos y ajustes

Asegurese de que los mecanismos se encuentran en buen estado y configuracidn es correcta para evitar
resultados insatisfactorios.
Mark Haga esto
Componente Mas datos
1/2/3/4|5/6 cada P
X | 2400 horas circuito del regulador Examine el cableado y las conexiones en las cajas
eléctricas. Busque conexiones sueltas y corrosion.
Véase Seccion 3.1.3
X 200 horas regulador de presion de agua Véase Figura 10. Valor: 28 PSI (193 kPa).
para el inyector de alimentacion
opcional
X 200 horas sensor de nivel de bafio que Examine el tubo de aire y las conexiones. Véase
utiliza la presion del aire Figura 11

PELLERIN MILNOR CORPORATION

194




3.1.3. COmo eliminar la contaminacion

Capitulo 3. Mantenimiento de rutina

Tabla 9: Tipos de contaminacién, productos de limpiezay procedimientos

eléctrica

eléctricos

Material o Contaminacion . I .
. Ejemplo Agente de limpieza Més datos
componente habitual
carcasa de la maquina | polvo, suciedad — aire comprimido o Aire — no mayor de 30 psi (207 kPa). No empuje el
aspiradora de taller polvo hacia los mecanismos.
aletas y respiraderos en | polvo motores, aspiradora, cepillo de No empuje el polvo en los mecanismos.
los componentes inversores, cerdas suaves, aire
eléctricos resistencias de comprimido para los
frenado componentes eléctricos
interior de la caja polvo todos los cuadros

conexiones eléctricas

corrosion, barniz

conector de pala,
conector de molex,

disolvente en spray para
los componentes

Desconecte y vuelva a conectar. Utilice disolvente si
continGa la mala conexion.

relé de clavijas eléctricos
sensores electronicos polvo photoeye lente, ninguno Utilice un pafio limpio, suave y seco.
suciedad reflector, laser, agua tibia con jabon, y | Utilice pafios limpios y suaves.
sensor de después laver con agua
proximidad, sensor
de temperatura
acero inoxidable derrame de concha, inyector de | agua Utilice una manguera para lavar el suministro de
sustancias suministro productos quimicos de la superficie por completo. No
quimicas introduzca agua en los componentes eléctricos o

mecanismos.

serie 300 de acero
inoxidable

ataque quimico
COrrosivo

cascara interior, el
cilindro

decapado y pasivacion

Hable con su proveedor o con Milnor. Este no es el
mantenimiento de rutina.

metal pintado, aluminio
sin pintar

polvo, suciedad,
grasa

largueros del chasis

agua tibia con jabon, y
luego agua para enjuagar

Utilice pafios limpios. No introducir agua en los
componentes eléctricos.

goma

suciedad, aceite,
grasa

correas de
transmision,
mangueras

agua tibia con jabon, y
luego agua para enjuagar

Utilice pafios limpios. Lave completamente. El aceite
0 jabon no debe permanecer en correas de transmision.
AsegUrese de que las correas de transmision estan
utilizables.

pléstico acrilico

decoloracién

Vaso de filtro de

agua tibia con jabon,

Utilice s6lo los productos de limpieza necesarios.

(amarilleamiento)

vidrio del sitio

agua, luego enjuague
con agua y después
acetona

transparente (amarilleamiento) | aire comprimido, después agua para Lave y enjuague con un pafio limpio y suave. Siga las
medidor de flujo enjuagar y luego instrucciones de limpieza de acrilicos.
visual limpiador acrilico. No
utilice amoniaco.
vidrio decoloracién vidrio de la puerta, |solucién de amoniacoy | Utilice pafios limpios y suaves. Utilice sélo los

productos de limpieza necesarios. Si es necesario,
remoje en un limpiador.

filtro de aire blando,
filtro de pelusas,

polvo, pelusas

en la puerta de la
caja eléctrica del
inversor, en el
cuenco del filtro de
la linea de aire, en
secadores

aspiradora industrial

Reemplace el usado con un filtro nuevo cuando la
aspiradora no pueda eliminar la contaminacion.

coladores rigidos, particulas en la linea de agua, |agua Use un cepillo de cerdas rigidas. Enjuague con un
pantallas de agua, vapor | minerales coladoreny flujo de agua.

coladores rigidos, virutas de metal en la linea limpiador carburador o | remojo. Use un cepillo de cerdas rigidas.
pantallas para el aceite hidraulica disolvente equivalente

3.1.4. Identificacion de lubricante y procedimientos

Tabla 10 identifique el lubricante para cada cddigo de lubricante dado en el resumen de mantenimiento.
Obtenga estos lubricantes equivalentes o de su proveedor de lubricante local.
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Cuando se afiade grasa, utilice siempre los procedimientos indicados en Seccién 3.1.4.1. Al agregar grasa a
los motores, también utilice los procedimientos indicados en Seccion 3.1.4.3.

PRECAUCION [ 21]: Riesgo de dafio—Un mal lubricante reducira la vida ttil de los componentes.
 Asegurese de que todos los equipos y accesorios utilizados para aplicar lubricantes estan limpios.

« Utilice solo los lubricantes o lubricantes equivalentes, dado que cuentan con las mismas
especificaciones.

Tabla 10: Identificacion del lubricante

Cadigo | Tipo Nombre de marca Ejemplo de aplicacién
EM ris Mobil Polyrex EM o como se indica en i
g la placa de); motor cojinetes de motor
EPLF2 |gris Shell Alvania EP (LF) Tipo 2 rodamientos del eje de transmision y

bujes, rétulas

Procedimientos de pistola de engrase

PRECAUCION : Riesgo de dafio—La presion hidraulica puede empujar los sellos hacia fuera y
empujar la grasa hacia zonas no deseadas (por ejemplo: bobinas del motor).

« Utilice una pistola de engrase manual. Una pistola de engrase proporciona demasiada presion.
» Conozca la cantidad de grasa que la pistola engrasadora da a cada ciclo (cada carrera).
» Utilice la pistola de grasa lentamente (10 a 12 segundos para un ciclo).

» Afada s6lo la cantidad especificada. Pare si grasa nueva sale de un puerto de drenaje u otra
abertura.

» Elimine la grasa derramada de correas y poleas.

Las tablas dan cantidades de grasa en onzas liquidas (fl 0z) y mililitros (ml). También puede utilizar los
ciclos de engrase (choques). Un ciclo es cada vez que se aprieta el gatillo. Un ciclo es, por lo general,
aproximadamente 0,06 fl oz (1,8 ml). Su pistola de grasa puede dar mas o menos que esto. Mida la salida
de la pistola engrasadora de la siguiente manera:

1. Asegurese de que la pistola funcione correctamente.

2. Utilice la pistola de engrase para poner la grasa en un recipiente pequefio con incrementos en onzas
liquidas o mililitros. Apriete el gatillo completamente y lentamente.

3. Anada una cantidad suficiente de grasa para medir con precision. Cuente el nimero de ciclos de la
bomba de engrase (el nimero de veces que aprieta el gatillo).

4. Calcule la cantidad para cada ciclo de la pistola de engrase.
Ejemplo: 2 fl oz / 64 ciclos = 0,031 fl oz por ciclo
Ejemplo: 59 mL /7 64 ciclos = 0.92 mL por ciclo

Procedimientos paralos componentes de los cojinetes conectados a una placa de
lubricacién—Su maquina cuenta con una placa de lubricacion en la carcasa o en el armazdn. Debe
afiadir lubricante en los componentes de la cubierta del cojinete que se encuentren en este lugar. El
procedimiento correcto es afiadir lubricante cuando el cilindro gire a velocidad de lavado, aunque debe
tomar las siguientes precauciones:

 En el resto de tareas de mantenimiento del lubricante, afiada lubricante cuando la maquina esté
desconectada.

* Si la placa de lubricacion de su maquina no esta en buen estado (si debe afiadir lubricante en un lugar
distinto), afiada lubricante cuando la maquina esta desconectada.

* Si debe quitar una proteccidn para acceder a la placa de lubricacién, evite que el personal se acerque a
la maquina.
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Si toma estas precauciones, use el modo Manual para que la maquina funcione a velocidad de lavado. A
continuacion, afiada lubricante en la placa de lubricacion.

Procedimientos para motores—Si el motor de su equipo no tiene puntos de engrase, no es
necesario el mantenimiento de grasa. Si el motor de su maquina tiene puntos de engrase, es necesario
afiadir grasa. Sin embargo, el intervalo es generalmente mas largo que para otro tipo de mantenimiento.
Tabla 11 da intervalos de engrase del motor y las cantidades para motores con los tamafios y velocidades
especificados. Usted recibe estos datos de la placa de identificacién del motor. Use Tabla 7 en la Seccién
3.1.2 para registrar los datos de los motores de la maquina.

Figura 6: Condiciones de mantenimiento de engrase del motor

Ajuste de engrase y descongestion de grasa Ajuste de engrase y drenaje de grasa

Placa de caracteristicas del motor

BALDOR.”EL] ;
INDUSTRIAL Moré?;NcEE

Leyenda

S W0, | 39GB40AATD lconT |

Ajustes de grasa

Descongestion de grasa. No retirar.

Tapdn de drenaje de grasa. Retire primero.

RPM (velocidad del motor). Este ejemplo es
1465 RPM a 50 Hz y 1765 RPM a 60 Hz.

L 5, Tamafio de marco (IEC) NEMA. Ejemplo: 256 T

bl N

PRECAUCION : Riesgo de dafio—Puede empujar la grasa en los bobinados y quemar el motor si
no consigue eliminar los tapones de drenaje de grasa.
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« Si el motor tiene tapones de drenaje de grasa, retirelos antes de agregar grasa. Si el motor tiene
puntos de descongestion de engrase, no es necesario eliminarlos.

Aplique grasa de la siguiente manera:

1. Haga funcionar la maquina o utilice las funciones manuales para hacer funcionar el motor hasta que
esté caliente.

Desconecte la alimentacion de la maquina.
3. Si el motor tiene tapones de drenaje de grasa, quitelos. Véase Declaracion de precaucion .

4. Afada grasa EM (Tabla 10) con el motor parado. Si el motor con la placa de identificacion en Figura 6
funciona a 60 Hz, la cantidad de grasa especificada para cada punto de engrase es de 0,65 fl oz (18,4
ml).

5. Si el motor tiene un tapon de drenaje de grasa, opere la maquina o utilice las funciones manuales para
hacer funcionar el motor durante dos horas. Vuelva a colocar el tapén de drenaje.

Tabla 11: Intervalos y cantidades de grasa del motor. Utilice grasa EM (Tabla 10)

En la placa de identificacién del motor .
(véase Figura 6) Intervalo Cantidad
NEMA (IEC) .
Tamafio de RPM mer;or 0 igual Afios Horas I?Eizggs mL
marco q
900 55 11000
1200 4,5 9000
Hasta 210 (132) 0,34 9,5
1800 3 6000
3600 15 3000
900 45 9000
1200 3,5 7000
>210a280 (132 a 0,65 18,4
180) 1800 2,5 5000
3600 1 2000
900 35 7000
1200 3 6000
>280a 360 (180 a 0,87 24.6
200) 1800 2 4000
3600 0,5 1000
900 2,5 5000
1200 2 4000
>360 a 5000 (200 223 63,2
a300) 1800 1 2000
3600 0,5 1000

3.1.5. Componentes de mantenimiento— Grupos de maquinas y controles
[Documento BIUUUM10]

Complemento 1

Cémo examinar las correas y las poleas
Examine las correas y poleas, como se explica a continuacion.

Con el cable de corriente desenchufado:
» Busque suciedad, polvo, aceite y grasa. Elimine la contaminacion.
» Busque dafios en la correa, como se muestra en Figura 7.
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» Busque poleas desgastadas como se muestra enFigura 7.

Con la maquina en marcha—No toque la maquina. Observe y escuche:

 Un cinturdn puede tener algo de vibracidn y no causar dafios. Es necesario corregir esta condicion
solo si la vibracion es grande.

 Una correa debe tener una tension suficiente para que no haya un deslizamiento de la polea durante
el funcionamiento. Si ocurre un deslizamiento, por lo general, se puede oir por los ruidos.

Sobre el reemplazo de componentes y ajuste de la tension—El ajuste correcto es muy importante para
la vida til de los componentes y el funcionamiento de la maquina. Su distribuidor Milnor puede hacer
este trabajo. Si usted sabe cémo hacer este trabajo (por ejemplo, alinear correctamente las correas y
poleas), y desea hacerlo, consulte a su distribuidor o a Milnor los nimeros de la pieza. Reemplace los
componentes desgastados antes de hacer los ajustes de tension.

» Las maquinas que utilizan varillas con roscas completas y tuercas para mantener la posicion de la
base del motor—Gire las tuercas de las barras ya que es necesario para ajustar la tension. Apriete las
tuercas.

 Las maquinas que utilizan un resorte para mantener la tension en la base del motor—Ultilice el tubo
de metal que se suministra con la maquina. Ponga el tubo en la varilla a la que el muelle esta unido o
retire el tubo para aumentar o disminuir la tension. Reemplace el resorte si es necesario.

Figura 7: Condiciones del cinturén y la polea a buscar. Véase Complemento 1.

Tipos de dafos del cinturén Coémo encontrar una polea desgastada

® Q)

\_

Leyenda

1. Cable roto—dafios causados por un objeto
punzante.

2. Grietas—el cinturdn es demasiado grande para la
polea.

3. Brillantes paredes laterales—aceite o grasa en el
cinturon.

4. Desconexion de capas del cinturon—Aceite o
grasa.

5. Bandas en las paredes laterales—suciedad,
particulas.

6. Incorrecto: La polea estd demasiado desgastada.

7. Correcto: El cinturén sélo toca las paredes

laterales. Se puede poner una tira delgada de
papel en el espacio entre la correa y la polea.
8. Espacio
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Figura 8: Caja eléctrica e inversor. Estos son algunos ejemplos. El equipo puede ser diferente.

R

|

Leyenda
1. Filtro de aire
2. Ventilador en la puerta de la caja eléctrica. Consejo: Ponga serpentinas en frente del ventilador para
asegurarse de que el ventilador funciona.
3. Alabes de refrigeracion de inversor y respiraderos. Véase Declaracion de precaucion .
4. Resistencia de frenado, en su caso

PRECAUCION [ 24]: Riesgo de dafio—El inversor se apagara sin circulacion de aire suficiente.
» Mantenga los respiraderos, filtros, ventiladores y resistencias de frenado limpios.

Figura 9: Colectores de entrada de quimicos para los sistemas de bomba de quimicos.
VéaseDeclaracion de precaucion . Estos son algunos ejemplos. El equipo puede ser diferente.

36026V7J 60044WP2 76039CBW

§

PRECAUCION : Riesgo de dafios por corrosion en la maquinay la ropa—
» Conecte los tubos quimicos sélo para entradas de conector de quimicos.

» Detenga los escapes. Retire los suministros filtrados de las superficies.

 Hable con su proveedor o con Milnor si ve dafios por corrosion.
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Figura 10: Canal del jab6n e inyector de alimentacion opcional de 5 compartimentos. Estos son
algunos ejemplos. El equipo puede ser diferente.

Inyector de alimentacién Componentes de ajuste del agua

de lavado

Canal del jabon

Leyenda

No permita que los productos quimicos permanezcan en las superficies.
Regulador de presion de agua. Consulte Declaracion de precaucion .
Tornillo de ajuste

Mandmetro de presion de agua

Filtro interno

agrwnNeE

PRECAUCION [ 26]: Riesgo de lesiones y dafios—Los suministros quimicos pueden salpicar al
personal y las superficies de la maquina si la presion del agua es demasiado alta.

» Asegurese de que la presion se ajusta segun lo dicho en el resumen de mantenimiento.
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Figura 11: Tubo de aire para el sensor de nivel de agua. Estos son algunos ejemplos. El equipo
puede ser diferente.

42044SP2 Lavadora-extractora | 36030F8_ Lavadora-extractora

=,

Leyenda
1. Interruptores de nivel
2. Transductor de presion
3. Tubo de aire. Véase
Declaracion de
precaucion .
4. Céamara de aire

PRECAUCION [ 27] Riesgo de mal funcionamiento—El sensor de nivel debe dar los datos
correctos.

» Mantenga el tubo o la manguera de conexion libre de obstrucciones y fugas.
» Asegurese de que las conexiones estén bien apretadas.

Figura 12: Colador de entrada de vapor. Estos son algunos ejemplos. El equipo puede ser diferente.
42044SP2 Lavadora-extractora 76039CBW Tunel de lavado Leyenda

1. Colador de vapor. Quite la
presion de vapor antes de
quitar el enchufe. VVéase
Declaracion de

advertencia

2. Vélvula de vapor

ADVERTENCIA : Riesgo de lesiones graves—De forma accidental, puede liberar vapor a
presion.

« Cierre la valvula de cierre externa y libere la presion que queda antes de realizar el mantenimiento.
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Figura 13: Filtros de entrada de aire comprimido. Estos son algunos ejemplos. El equipo puede ser
diferente.

Colador en T Bastidor de la
maquina exterior en algunos
modelos.

Colador en T Bastidor de la Colador en Y Se utiliza en
maquina exterior interior en algunos modelos.
algunos modelos.

Leyenda

1. Veéase Declaracion de precaucion . Retire el tapon para
quitar el colador.
2. Aire comprimido dentro.

PRECAUCION [ 29]: Riesgos de lesiones y dafios—
« Cierre la valvula de cierre externa y libere la presion que queda antes de realizar el mantenimiento.

3.1.6. Componentes de mantenimiento — Extractores grandes [Documento
BIWUUMO3]

Figura 14: Areas del conjunto de cojinetes donde realizar las labores de mantenimiento del engrase

Vistas de las areas de mantenimiento

Leyenda
1. Orificio de drenaje del aceite. Cuando extraiga el aceite usado, retire el aceite derramado.
2. Tubo de llenado del aceite y tope. Evite que el aceite nuevo se introduzca en los componentes de

transmisién. Una vez que haya cambiado el aceite, fije el tubo de llenado y el tubo de ventilacién detras del
soporte de montaje del motor tal como se indica.

3. Tubo de ventilacion de la carcasa
4. Tubo de drenaje de la cavidad de sellado. Elimine la contaminacion que emana del tubo.
5. Orificio de liberacidn de grasa. Elimine la grasa que emana de este orificio.
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Figura 15: Mantenimiento de los orificios de lubricacién del conjunto de cojinetes llenos de aceite
con grasa de sellado. Consulte también Figura 14.

Placa de lubricacién con grasa 01-10025W Leyenda
/ \ 1. Orificio para la grasa de sellado.
2. En las maquinas con placa de engrase

01-10025W, este es el tnico componente del
conjunto de cojinetes en el que se usa grasa. La
caja de cojinetes esta llena de aceite. Consulte
Tabla 4 para conocer los requisitos del aceite.

01-10026W

Figura 16: Componentes de la suspension de cada lateral de la lavadora-extractora con sujecidn por
muelles de goma

Eje de suspension Muelle de goma Amortiguador

Leyenda
1. Lubrique los puertos para los cojinetes de rétula (dos en cada lateral de la maquina).
2. Si los muelles de goma presentan fisuras, es necesario sustituirlos.
3. Si sale liquido del amortiguador o del eje, significa que las juntas estan gastadas. Es necesario sustituir el

amortiguador.

— Fin de BIUUUMO09 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION

204



	Contents
	1. English
	Maintenance Guide—30-series, Rubber Spring-hung Washer-extractor

	2. Deutsch
	Wartung—30er-Serie, Waschschleudermaschine mit Gummifederaufhängung

	3. Dansk
	Vedligeholdelse—30-serien, Vaskecentrifuge med gummiophæng

	4. Nederlands
	Onderhoud—30-serie, was-/extractiemachine opgehangen aan rubbervering

	5. Português
	Manutenção — Série 30, Lavadora Extratora com Suspensão

	6. Español
	Mantenimiento—Lavadora-extractora con sujeción por muelles de goma, series 30




