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Chapter 1. Machine Description, Identification, and Certification

Chapter 1

Machine Description, Identification,
and Certification

BIUUUFO1 (Published)  Book specs- Dates: 20120127 / 20120127 / 20120127 Lang: ENG01 Applic: PVU VJU

About This Milnor® Machine—Centrifugal ExtractorExtractor

Discharge Conveyor
This manual applies to the Milnor products whose model numbers are listed inside the front cover
and which are in the families of machines defined below.

. Functional Description

Laundering system machines perform some process within a commercial or industrial
laundering system. Laundering system machines manufactured by Milnor® include CBW® tunnel
washers, centrifugal extractors, press extractors, pass-through dryers, lint collectors, and various
types of conveyors including stationary, shuttle, load, discharge, and storage conveyors.

Centrifugal Extractor models remove excess water from wet linen by centrifugal force.

Extractor Discharge Conveyor models move batches of linen from a centrifugal extractor to a
shuttle, other conveyor, or carts.

. Machine Identification

Find the model number and other data for your machine on the machine data plate affixed to the
machine. See the figure that follows.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 1. Machine Description, Identification, and Certification

Figure 1: Machine Data Plate

View of Data Plate (English text shown)
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Model number. See
inside the front cover of
this manual.

Data that uniquely
identifies your machine
Cylinder maximum
rotation speed in
revolutions per minute, if
applicable

Cylinder volume in the
units of measure shown,
if applicable

Piped utility requirements
Hydraulic oil pressure, if
applicable

Electrical requirements
Part number for
multi-unit machine, if
applicable.

Supplement 1

units will have a two-digit suffix at the end of the serial number.

About Machines With Multiple Data Plates

Machines shipped as multiple units for assembly on site (example: CBW tunnel washer) will
have multiple data plates—one for each unit and a master plate for the complete machine,
located on the primary unit. Although each unit can have a different model number, they will
all share the same basic serial number. The basic serial number is usually 8 digits. Some of the

— End of BIUUUF01 —

BIPCULO1 (Published)  Book specs- Dates: 20120127 / 20120127 / 20120127 Lang: ENG01 Applic: PVU VJU

General Content of the EC-Declaration of Conformity

Manufacturer Pellerin Milnor Corporation

Hereby we declare under our sole responsibility that the machinery

Type (see the declaration for your machine)
Serial no  (see the declaration for your machine)
Manufacturing date  (see the declaration for your machine)

is in conformity with the provisions of Machinery Directive (89/392 EEC) as amended.

Pellerin Milnor Corporation certifies that the machine(s) listed above, manufactured in Kenner,
Louisiana, 70063, USA conform(s) as stipulated by schedule of verification of ISO/DIS 10
472-1 of June 1994 Safety Requirements for Industrial Laundry Machine, Part One, Common
Requirements for All Types, ISO/DIS 10 472-3 of June 1994, Safety Requirements for
Industrial Laundry Machine, Part Three: Washing Tunnel Lines and Continuous Towel Lines,
BS EN 294 of 1992 Safety of Machinery, Safety Distances to Prevent Danger Zones Being
Reached by the Upper Limbs, and EN 60204-1 of October 1992, Safety of Machinery,

Electrical Equipment of Machines, Part One, General Requirements.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 1. Machine Description, Identification, and Certification

Electromagnetic Compatibility. Safety compliance to the standard is described in detail in
MILNOR manual (see the declaration for your machine).

This letter confirms that the machine(s) only meets the required aforementioned standards. It is
the responsibility of the installer/owner of the machine(s) to ensure compliance with all
requirements for on-site preparation, installation, and operation.

Our conformance to the above listed standards is certified with exceptions listed in MILNOR
Conformance Report (see the declaration for your machine).

Place Kenner, Louisiana, 70063, USA
Date of first issue of above mentioned machine type
Signature Kenneth W. Gaulter = Engineering Manager

b AR

Signature Russell H. Poy  Vice President, Engineering

— End of BIPCULO1 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

Chapter 2
Safety

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120127 / 20120127 / 20120127 Lang: ENGO1 Applic: PVU VJU

Safety—Centrifugal ExtractorStationary (non-Shuttling)
Conveyors

General Safety Requirements—Vital Information for

Management Personnel [pocument Bluuuso4]

Incorrect installation, neglected preventive maintenance, abuse, and/or improper repairs, or
changes to the machine can cause unsafe operation and personal injuries, such as multiple
fractures, amputations, or death. The owner or his selected representative (owner/user) is
responsible for understanding and ensuring the proper operation and maintenance of the machine.
The owner/user must familiarize himself with the contents of all machine instruction manuals.
The owner/user should direct any questions about these instructions to a Milnor® dealer or the
Milnor® Service department.

Most regulatory authorities (including OSHA in the USA and CE in Europe) hold the owner/user
ultimately responsible for maintaining a safe working environment. Therefore, the owner/user
must do or ensure the following:

» recognize all foreseeable safety hazards within his facility and take actions to protect his
personnel, equipment, and facility;

» work equipment is suitable, properly adapted, can be used without risks to health or safety,
and is adequately maintained;

» where specific hazards are likely to be involved, access to the equipment is restricted to those
employees given the task of using it;

» only specifically designated workers carry out repairs, modifications, maintenance, or
servicing;
* information, instruction, and training is provided;
» workers and/or their representatives are consulted.
Work equipment must comply with the requirements listed below. The owner/user must verify

that installation and maintenance of equipment is performed in such a way as to support these
requirements:

 control devices must be visible, identifiable, and marked; be located outside dangerous zones;
and not give rise to a hazard due to unintentional operation;

 control systems must be safe and breakdown/damage must not result in danger;

* work equipment is to be stabilized;

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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21.1.3.

21.1.4.

2.1.1.5.

Chapter 2. Safety

* protection against rupture or disintegration of work equipment;

» guarding, to prevent access to danger zones or to stop movements of dangerous parts before
the danger zones are reached. Guards to be robust; not give rise to any additional hazards; not
be easily removed or rendered inoperative; situated at a sufficient distance from the danger
zone; not restrict view of operating cycle; allow fitting, replacing, or maintenance by
restricting access to relevant area and without removal of guard/protection device;

* suitable lighting for working and maintenance areas;

* maintenance to be possible when work equipment is shut down. If not possible, then
protection measures to be carried out outside danger zones;

» work equipment must be appropriate for preventing the risk of fire or overheating; discharges
of gas, dust, liquid, vapor, other substances; explosion of the equipment or substances in it.

Laundry Facility—Provide a supporting floor that is strong and rigid enough to support-with
a reasonable safety factor and without undue or objectionable deflection—the weight of the fully
loaded machine and the forces transmitted by it during operation. Provide sufficient clearance for
machine movement. Provide any safety guards, fences, restraints, devices, and verbal and/or
posted restrictions necessary to prevent personnel, machines, or other moving machinery from
accessing the machine or its path. Provide adequate ventilation to carry away heat and vapors.
Ensure service connections to installed machines meet local and national safety standards,
especially regarding the electrical disconnect (see the National Electric Code). Prominently post
safety information, including signs showing the source of electrical disconnect.

Personnel—Inform personnel about hazard avoidance and the importance of care and
common sense. Provide personnel with the safety and operating instructions that apply to them.
Verify that personnel use proper safety and operating procedures. Verify that personnel
understand and abide by the warnings on the machine and precautions in the instruction manuals.

Safety Devices—Ensure that no one eliminates or disables any safety device on the machine
or in the facility. Do not allow machine to be used with any missing guard, cover, panel or door.
Service any failing or malfunctioning device before operating the machine.

Hazard Information—Important information on hazards is provided on the machine safety
placards, in the Safety Guide, and throughout the other machine manuals. Placards must be kept
clean so that the information is not obscured. They must be replaced immediately if lost or
damaged. The Safety Guide and other machine manuals must be available at all times to
the appropriate personnel. See the machine service manual for safety placard part numbers.
Contact the Milnor Parts department for replacement placards or manuals.

Maintenance—Ensure the machine is inspected and serviced in accordance with the norms of
good practice and with the preventive maintenance schedule. Replace belts, pulleys, brake
shoes/disks, clutch plates/tires, rollers, seals, alignment guides, etc. before they are severely
worn. Immediately investigate any evidence of impending failure and make needed repairs (e.g.,
cylinder, shell, or frame cracks; drive components such as motors, gear boxes, bearings, etc.,
whining, grinding, smoking, or becoming abnormally hot; bending or cracking of cylinder, shell,
frame, etc.; leaking seals, hoses, valves, etc.) Do not permit service or maintenance by
unqualified personnel.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

. Safety Alert Messages—Internal Electrical and Mechanical

Hazards [pocument Bluuus11]
The following are instructions about hazards inside the machine and in electrical enclosures.

WARNING E: Electrocution and Electrical Burn Hazards—Contact with electric
power can kill or seriously injure you. Electric power is present inside the cabinetry unless the
main machine power disconnect is off.

» Do not unlock or open electric box doors.
* Do not remove guards, covers, or panels.
* Do not reach into the machine housing or frame.
» Keep yourself and others off of machine.

» Know the location of the main machine disconnect and use it in an emergency to remove
all electric power from the machine.

WARNING @: Entangle and Crush Hazards—Contact with moving components
normally isolated by guards, covers, and panels, can entangle and crush your limbs. These
components move automatically.

* Do not remove guards, covers, or panels.
* Do not reach into the machine housing or frame.
» Keep yourself and others off of machine.

» Know the location of all emergency stop switches, pull cords, and/or kick plates and use
them in an emergency to stop machine motion.

WARNING E: Crush Hazards—Tilting machines only—The machine housing will crush
your body or limbs if it descends or falls while you are under it. Housing can descend with power
off or on. Manual operation of tilting valves overrides safety interlocks. Improper operation of
manual tilting valves may cause the housing to descend.

* Do not remove guards, covers, or panels.
* Do not reach into the machine housing or frame.

Safety Alert Messages—External Mechanical Hazards [pocument

BIUUUS12]
The following are instructions about hazards around the front, sides, rear or top of the machine.

WARNING E: Crush Hazards—Suspended machines only—Spaces between the shell and
housing can close and crush or pinch your limbs. The shell moves within the housing during
operation.

* Do not reach into the machine housing or frame.
* Keep yourself and others clear of movement areas and paths.

WARNING [ 5]: Fall, Entangle, and Strike Hazards—Machine motion can cause you to
fall or become entangled in or struck by nearby objects if you stand, walk, or ride on the machine.
Shuttles and conveyor belts move automatically.

» Keep yourself and others off of machine.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Safety Alert Messages—Cylinder and Processing Hazards

[Document BIUUUS13]
The following are instructions about hazards related to the cylinder and laundering process.

DANGER E: Entangle and Sever Hazards—Contact with goods being processed can
cause the goods to wrap around your body or limbs and dismember you.

* Do not attempt to open the door or reach into the cylinder until the cylinder is stopped.
* Do not touch goods inside or hanging partially outside the turning cylinder.

» Know the location of all emergency stop switches, pull cords, and/or kick plates and use
them in an emergency to stop machine motion.

* Know the location of the main machine disconnect and use it in an emergency to remove
all electric power from the machine.

WARNING : Crush Hazards—Contact with the turning cylinder can crush your limbs.
The cylinder will repel any object you try to stop it with, possibly causing the object to strike or
stab you.

* Lock out and tag out power at the main machine disconnect before reaching into the
cylinder.

* Do not place any object in the turning cylinder.

WARNING : Confined Space Hazards—Confinement in the cylinder can kill or injure
you. Hazards include but are not limited to panic, burns, poisoning, suffocation, heat prostration,
biological contamination, electrocution, and crushing.

* Do not attempt unauthorized servicing, repairs, or modification.

WARNING @: Explosion and Fire Hazards—Flammable substances can explode or
ignite in the cylinder, drain trough, or sewer. The machine is designed for washing with water,
not any other solvent. Processing can cause solvent-containing goods to give off flammable
vapors.

* Do not use flammable solvents in processing.

Safety Alert Messages—Unsafe Conditions [pocument Bluuus14]

Damage and Malfunction Hazards

Hazards Resulting from Inoperative Safety Devices

WARNING : Multiple Hazards—Operating the machine with an inoperative safety
device can kill or injure personnel, damage or destroy the machine, damage property, and/or void
the warranty.

* Do not tamper with or disable any safety device or operate the machine with a
malfunctioning safety device. Request authorized service.

WARNING [ 11]: Electrocution and Electrical Burn Hazards—Electric box
doors—Operating the machine with any electric box door unlocked can expose high voltage
conductors inside the box.

* Do not unlock or open electric box doors.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

WARNING @: Entangle and Crush Hazards—Guards, covers, and panels—Operating
the machine with any guard, cover, or panel removed exposes moving components.

* Do not remove guards, covers, or panels.

Hazards Resulting from Damaged Mechanical Devices

WARNING : Multiple Hazards—Operating a damaged machine can kill or injure
personnel, further damage or destroy the machine, damage property, and/or void the warranty.

* Do not operate a damaged or malfunctioning machine. Request authorized service.

WARNING : Explosion Hazards—Cylinder—A damaged cylinder can rip apart during
extraction, puncturing the shell and discharging metal fragments at high speed.

* Do not operate the machine with any evidence of damage or malfunction.

Careless Use Hazards

Careless Operation Hazards—Vital Information for Operator Personnel (see also
operator hazards throughout manual)

WARNING @: Multiple Hazards—Careless operator actions can kill or injure personnel,
damage or destroy the machine, damage property, and/or void the warranty.

* Do not tamper with or disable any safety device or operate the machine with a
malfunctioning safety device. Request authorized service.

* Do not operate a damaged or malfunctioning machine. Request authorized service.
* Do not attempt unauthorized servicing, repairs, or modification.

* Do not use the machine in any manner contrary to the factory instructions.

* Use the machine only for its customary and intended purpose.

* Understand the consequences of operating manually.

CAUTION : Goods Damage and Wasted Resources—Entering incorrect cake data
causes improper processing, routing, and accounting of batches.

* Understand the consequences of entering cake data.

Careless Servicing Hazards—Vital Information for Service Personnel (see also
service hazards throughout manuals)

WARNING : Electrocution and Electrical Burn Hazards—Contact with electric
power can kill or seriously injure you. Electric power is present inside the cabinetry unless the
main machine power disconnect is off.

* Do not service the machine unless qualified and authorized. You must clearly understand
the hazards and how to avoid them.

» Abide by the current OSHA lockout/tagout standard when lockout/tagout is called for in
the service instructions. Outside the USA, abide by the OSHA standard in the absence of
any other overriding standard.

WARNING : Entangle and Crush Hazards—Contact with moving components
normally isolated by guards, covers, and panels, can entangle and crush your limbs. These
components move automatically.

* Do not service the machine unless qualified and authorized. You must clearly understand
PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

the hazards and how to avoid them.

* Abide by the current OSHA lockout/tagout standard when lockout/tagout is called for in
the service instructions. Outside the USA, abide by the OSHA standard in the absence of
any other overriding standard.

WARNING : Crush Hazards—Tilting machines only—The machine housing will crush
your body or limbs if it descends or falls while you are under it. Housing can descend with power
off or on. Manual operation of tilting valves overrides safety interlocks. Improper operation of
manual tilting valves may cause the housing to descend.

» Secure both red safety supports in accordance with the instructions furnished, then lock
out and tag out power at the main machine disconnect before working under the tilted
machine.

* Do not operate the manual tilt valves with anyone under the machine.
* Do not operate the tilt controls with anyone under the machine.

WARNING : Confined Space Hazards—Confinement in the cylinder can kill or injure
you. Hazards include but are not limited to panic, burns, poisoning, suffocation, heat prostration,
biological contamination, electrocution, and crushing.

* Do not enter the cylinder until it has been thoroughly purged, flushed, drained, cooled,
and immobilized.

— End of BIUUUS27 —

BICP1S01 (Published) Book specs- Dates: 20120127 / 20120127 / 20120127 Lang: ENG01 Applic: PVU VJU

SAFETY ALERT for Owner/Managers and Maintenance

Personnel: Using the Access Panel Interlock Bypass Key Switch
The access panels on this machine are equipped with safety lockout switches that disable the
machine if a panel is removed. The Access Panel Interlock Bypass key switch permits
bypassing this safety feature to allow access to certain moving parts during required maintenance
procedures. This key switch, located inside the low voltage control box, is shown in Figure 2.

DANGER @: Crush Hazard—The “Maintenance Only” position bypasses access panel
interlocks and permits access to moving parts during both manual and automatic operation. To
prevent serious injury or death, comply with, or ensure compliance with the following:

* Never use the machine for normal operation with this switch in the “Maintenance
Only” position.

» Never use this switch to clear faults or for any operational function.

» Use this switch only if you are a trained, authorized service technician, and only when
performing maintenance that requires immediate access to moving parts normally
shielded by the access panels.

* Always turn the switch to the “Safe Operation” position and remove the key before
resuming normal operation or stepping away from the machine.

» Keep the Access Panel Interlock Bypass key secured away from machine operators and all
other personnel who do not fully understand the results of using it.

» Keep all electrical and control cabinets closed and securely latched. Keep control cabinet
keys away from untrained employees.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Figure 2: Access Panel Bypass Key Switch and Safety Placard
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Safe Operation
_ (access panel A DAN G E R
interlocks armed) CRUSH HAZARD—
“Maintenance Only™
position bypasses access
panels interlocks and permits

access to extractor during
both manual and automatic

operation. To prevent
SERIOUS INJURY OR DEATH:

Maintenance Only| * Never use "Maintenance Only" position
(safety interlocks | during normal operation.

bypassed) * Never leave key in lock.
* Turn key to "Safe Operation” before
Access Panel resuming operation or if leaving extractor
unattended.

Interlock Bypass

— AUTHORIZED SERVICE TECHNICIANS ONLY —

L 01-10674C |

— End of BICP1S01 —

BIUUUSO06 (Published)  Book specs- Dates: 20120127 / 20120127 / 20120127 Lang: ENG01  Applic: PVU VJU

How To Use the Safety Stands on the 42-series Centrifugal
Extractor48-series Centrifugal Extractor

These machines are provided with two safety stands four safety stands—two short (which also
serve as shipping brackets) and two long—  (painted red) for maintenance. After the shell is
tilted to the horizontal or full up position, the appropriate stands are placed around the shafts of
the extended hydraulic cylinders and secured in position. With the shell full down, the stands are
mounted to the tilt cylinders, then with the shell raised, the safety bolts are inserted.Use the safety
stands to perform maintenance on the machine when the shell is raised. Use the long or the short
stands as appropriate for the maintenance to be performed.

WARNING @: Crush Hazard—The safety stands provide protection against the
un-powered drifting down of the shell during maintenance in the event of a leak in the hydraulic
system.

* Never work under the raised shell unless both safety stands are installed and power is
locked out/tagged out. Do not work near the raised shell with power on unless both safety
stands are installed.

* Install these safety components using the procedure prescribed in this document.
* Maintain these safety components in good condition.
» Designate a convenient, secure area to stow these safety components when not in use.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Figure 3: Safety Stands for 42-series Centrifugal Extractor Models

& BB w &

Figure 4: Safety Stands for 48-series Centrifugal Extractor Models (stands mounted but safety bolts
not yet inserted)
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Install the safety stands as follows:

1.

6.

At the controls, use the Manual mode to raiselower the shell. shell completely. Raise the shell
only as far as needed to fit the appropriate stands securely.Lockout/tagout power to the
machine.

Referring to the figure, place the safety stands (long or short, as appropriate) around the tilt
cylinder shafts. mount one safety stand on each tilt cylinder, as follows. Lock each stand in
position with the bolt, nut and washers provided. Always use both stands.

a. Remove all mounting hardware (bolts and rollers) from the safety stand.
b. Place the channel-shaped stand around the tilt cylinder and shaft.

c. Hold the stand so the top of the stand cradles the top pivot mount and secure it at the top
with the two mounting (short) bolts.

d. Hold the bottom of the stand against the cylinder and attach the two rollers so the stand
can ride on the cylinder.

When both stands are mounted, restore power at the controls and manually raise the shell
either partially or fully, as needed for the maintenance to be performed.

On each stand, install two safety (long) bolts at one of the two side-by-side hole locations in
the stand.

See caution statement @ below. At the controls, carefully lower the shell just until it is
resting on the stands. safety bolts.

CAUTION : Machine Damage Hazard—Damage can occur if hydraulic power is
applied to the safety stands for an extended time.

* Release the controls as soon as the shell is resting on the stands.

Lock out/tag out power to the machine.

CAUTION : Machine Damage Hazard—Safety stand mounting rollers are not intended
for prolonged use.

* When servicing is completed, lower the shell completely, lock out/tag out power and

dis-mount the safety stands. Do not leave the stands mounted to the machine during
normal operation.

— End of BIUUUS06 —
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Chapter 3. Routine Maintenance

Chapter 3
Routine Maintenance

BIUUUMOS (Published)  Book specs- Dates: 20120127 / 20120127 / 20120127 Lang: ENGO1 Applic: PVU VJU

. Routine Maintenance—Centrifugal Extractor

This document uses Simplified Technical English.
Learn more at http://www.asd-ste100.org.

Do the maintenance in Section 3.1.2 “Maintenance Summary” to make sure that the machine is
safe, keeps the warranty, and operates correctly. This will also decrease repair work and
unwanted shutdowns. Speak to your dealer or Milnor if repairs are necessary.

WARNING : Risk of severe injury—Mechanisms can pull in and mutilate your body.
* You must be approved by your employer for this work.

* Use extreme care when you must examine components in operation. Remove power from
the machine for all other work. Obey safety codes. In the USA, this is the OSHA
lockout/tagout (LOTO) procedure. More local requirements can also apply.

* Replace guards and covers that you remove for maintenance.

How To Show the Maintenance On a Calendar

If you use software to keep the maintenance schedule for your plant, add the items in Section
3.1.2 to that schedule. If not, you can put marks on a calendar that work with the tables in Section
3.1.2. The marks are the numbers 2, 3, 4, 5, and 6. It is not necessary to show the number 1 (items
you do each day) on the calendar. The number 2 = items you do each 40 to 60 hours, 3 = each
200 hours, 4 = each 600 hours, 5 = each 1200 hours, and 6 = each 2400 hours. These are the
"Mark" numbers at the top of the narrow columns on the left of each table in Section 3.1.2.

Table 1 shows where to put the marks on a calendar. For example, if your machine operates
between 41 and 60 hours each week, the first three marks are 2, 2, and 3. Put these marks on the
first, second, and third weeks after the machine starts operation. If you do routine maintenance on
a given day of the week, put the mark on that day of each week. Continue to put marks on the
subsequent weeks. It can be necessary to do the 40 to 60 hour (2) maintenance more than one
time each week. If the machine operates between 61 and 100 hours, put a 2 on two days of the
week. If the machine operates 101 or more hours, put a 2 on three days of the week.

On each date with a 3, do the items with an x in the 3 or the 2 column of each table in Section
3.1.2. On each date with a 4, do the items with an x in the 4, 3, or 2 column. Continue this
pattern.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

21



Chapter 3. Routine Maintenance

Table 1: Where to Put Marks On a Calendar

Hours / Week Number
Week 1 /2 /3 |4 |56 (7 8 |9 (1011121314 |15/16 |17 |18 |19 (20|21 |22 |23 |24|25|26|27|28|29|30
Uptod0 (2 |2 (2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 [3 |2 (2 |2 (2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 (2 |2 2 12 |2 |5
41-60 |2 (2 |3 (2 |2 (2 (3 (2 |2 (4 (2 |2 |3 |2 (2 |2 |3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 3 12 4
61-80 (2 |2 |3 |2 |3 (2 |4 (2 (2 (3 |2 |2 |3 |2 |52 (3 |2 |2 |3 (2 |4 |2 |2 2 |3
81-100 |2 (3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 (2 |3 (2|6 repeat
101-12012 |3 |2 (3 (4 |2 |3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 (4 |2 |3 |2 |3 |6 repeat
121-14012 |3 (2 |3 |4 |3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |6 repeat
Hours / Week Number, continued
Week 31(32[33 (3435|3637 38|39 |40 |41 42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
Upto40 (2 |2 |2 2 12 12 12 (4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 (2 |3 |2 |2 |2 |2 |6
41-60 |2 3 repeat
3.1.2. Maintenance Summary

The tables in this section give the routine maintenance items for your machine. Each table is for

one type of procedure (example: apply grease to bearings and bushings). The top of the table

gives the general procedure. The "More Data" column gives special instructions if necessary.

* If the machine operates more than 12 hours each day, do the "day" items two times each day.

Do the other items at the given hours or on the days that you show on a calendar (see Section 1).

Do all items in all tables for the maintenance intervals that apply (for example, day, 40 to 60

hours, and 200 hours).

Tip: The sections that follow the maintenance summary give more data about the maintenance items.

After you know this data, it is only necessary to look at the summary to do the maintenance.

Table 2: Guards and Related Components

Examine. If a component is damaged, missing, or not set, correct this immediately to prevent injury.
Mark .
Do this each Component More Data
1|2/3|/4/5|6
X day* guards, covers Speak to your dealer or Milnor for
X day* safety placards replacement components.
X 200 hours fasteners Fasteners must be tight.
X day* maintenance key switch See Figure 13. Must be set to "Safe
Operation"
X 200 hours anchor bolts and grout Grout must be good. Bolts must be tight.

X 600 hours mechanical brake See Supplement 6. Do a test of the
mechanical brake. If it does not operate
correctly, repairs are necessary. Speak to your
dealer or Milnor. This is not routine
maintenance.

X 40 to 60 hours | safety circuit for the gates in | See Supplement 4. Do a test of the circuit. If
the fence that goes around the |it does not operate correctly, repairs are
path of the shuttle conveyor | necessary. This circuit is provided by others.
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Table 3: Filters, Screens, and Sensitive Components

Remove contamination from these components to prevent damage and unsatisfactory performance.

Mark . More Data. See also Section 3.1.3 “How
Do this each Component e e,
1121314/5/6 to Remove Contamination
X 40 to 60 hours |inverter fans, vents, filters See Figure 7. Keep good air flow.
X 600 hours motors Keep good air flow.
x| 2400 hours entire machine Remove excessive dust and dirt.
X day* photoeyes See Figure 11
x| 2400 hours proximity switches See Figure 12
X day* level float tube, if supplied See Figure 8. Lint can prevent float
movement.
X 600 hours level float connecting hose, if | See Figure 8
applicable

x| | 1200 hours oil filter for hydraulic tank See Figure 21. Replace the used with a new
one. Speak to your dealer or Milnor.

X day* lint screen and sump for See Figure 19
return water pump

X day* load chute strainer and drain | See Figure 19

These items apply if your machine has optional ribs that inflate.

X 200 hours See Supplement 7 and Figure 20. Examine.
relief valve muffler, venturi |Remove contamination.
x| 2400 hours muffler, and filter bag Replace the used with a new one. Speak to

your dealer or Milnor.
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Table 4: Fluid Containers

Examine. Add fluid if necessary and keep components clean to prevent damage.

112|3

Mark

4

5

Do this each

More Data. See also Section 3.1.4

Component “Lubricant Identification and Procedures”

X

600 hours

2400 hours

See Supplement 5 and Figure 15. Examine
the oil quality. Remove the used oil if
contaminated. Add the oil given below to
the height of the fill port.

Remove the used oil. Add oil to the height of
the fill port. Add the type of oil that applies to
your machine type (see Table 10).

42044 , 60044 ,72044 = 0il 1030

M7 _ centrifugal extractor = oil 220

M9 centrifugal extractor = oil 32

Hydrocushion™ cylinders

200 hours

Disk brake reservoir See Figure 17. Examine the oil level and
quality. Add oil Dot3 (Table 10) if necessary.
If the oil is contaminated, it is necessary to
bleed the brake system. Speak to your dealer

or Milnor. This is not routine maintenance.

day*

600 hours

2400 hours

See Figure 21 and Supplement 8. Examine
the oil level and temperature. Add oil 68
(Table 10) if necessary. If the temperature is
higher than 130° F (54° C) or the oil is
contaminated, maintenance can be necessary

hydraulic tank Speak to your dealer or Milnor.

See Supplement 9. Examine the oil for
contamination. Remove the used oil from the
tank and add oil 68 (Table 10) if necessary.

Remove used oil from the tank. Add oil 68
(Table 10).

Table 5: Components that Become Worn

Examine. Tighten or replace if necessary, to prevent shutdowns and unsatisfactory performance.

Speek to your dealer for replacement parts

Mark .
Do this each Component More Data
1|12/3/4|5
X 200 hours drive belts and pulleys See Supplement 2 and Figure 6
X 200 hours tubes and hoses Examine hoses and hose connections for
leaks. See Supplement 10 for hydraulic hoses.
x| | 1200 hours tilt bumper See Figure 16. Examine. Replace if damaged
or worn.
X day* conveyor belts See Figure 18. Maintenance is necessary if a

belt is damaged, very worn, loose, or rubs
against the side of the bed. Speak to your
dealer or Milnor. This is not routine
maintenance.
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Table 6: Bearings and Bushings. See Table 7 for Motors.

Chapter 3. Routine Maintenance

Apply grease to these components to prevent damage.
Mark Do this each Component More Data. See also Section 3.1.4
1| 2‘ 3 ‘ 4‘ 5‘ 6 P “Lubricant Identification and Procedures”
Grease plate 01 10025X for bearing housing. Use this data if your machine has this grease plate. See
Figure 14

X 200 hours seal Add 0.18 0z. (5.4 mL) of grease EPLF2
(Table 10)

X 200 hours rear bearing Add 0.3 oz. (9 mL) of grease EPLF2

X 200 hours front bearing Add 0.6 oz. (18 mL) of grease EPLF2

Grease plate 01 10025Y for bearing housing. Use this data if your machine has this grease plate. See
Figure 14

X 200 hours seal Add 0.12 oz. (3.6 mL) of grease EPLF2
(Table 10)

X 200 hours rear bearing Add 0.12 oz. (3.6 mL) of grease EPLF2

X 200 hours front bearing Add 0.3 oz. (9 mL) of grease EPLF2

Other Grease Ports
X 200 hours top and bottom ball bushings, | See Figure 15. Add 0.12 oz (3.6 mL) of
each Hydrocushion grease EPLF2 (Table 10)

X 200 hours pivot bushings See Figure 16. Add 0.12 oz. (3.54 mL) of

grease EPLF2 (Table 10).
x| |1200 hours rotary coupling (machines See Supplement 7 and Figure 20. Add 0.36
with optional ribs that inflate) |oz. (10.62 mL) of grease SRI (Table 10).

X 200 hours conveyor bearings See Figure 18. Add 0.12 oz. (3.54 mL) of
grease EPLF2 (Table 10) at six places.

X 200 hours conveyor drive chain See Figure 18. Apply grease FL (Table 10) to
components if necessary. If components are
worn, adjustment or replacement is necessary.
Speak to your dealer or Milnor.

Table 7: Motor Grease Schedule. Use the data in Section 3.1.4.2 to complete this table.

Motor Identification
(example: main drive)

Interval Quantity

Dates When Grease is Added

Years

Hours | fl 0z | mL

25
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Table 8: Mechanisms and Settings

Make sure mechanisms are serviceable and settings are correct to prevent unsatisfactory

performance.
Mark
ar Do this each Component More Data
1{2/3/4|56
x| 2400 hours controller circuitry Examine wiring and connections in electrical
boxes. Look for corrosion, loose connections.
See Section 3.1.3
X 200 hours compressed air mechanisms | See Supplement 3, Figure 10
X day* hydraulic oil filter pressure See Figure 21. Maximum: 60 PSI (400 kPa)
when the machine tilts. Replace the oil filter
if necessary.
X day* hydraulic line pressure See Figure 21. Maximum: 600 PSI (4100
kPa) when the machine tilts.
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3.1.3. How to Remove Contamination

Table 9: Contamination Types, Cleaning Agents, and Procedures

Chapter 3. Routine Maintenance

Material or Usual .
.. Example Cleaning Agent More Data
Component Contamination
machine housing dust, dirt - compressed air or Air—no more than 30 psi (207 kpa). Do not
shop vacuum push dust in mechanisms.
vains and vents on dust motors, inverters, | shop vacuum, soft Do not push dust in mechanisms.
electrical braking resistors | bristle brush, canned
components air for electrical
electric box interior | dust all electric boxes | components
electrical corrosion, spade connector, |spray solvent for Disconnect then connect it again. Use solvent if
connections varnish molex connector, | electrical components | the bad connection continues.
plug-in relay
electronic sensors dust photoeye lens, none Use a clean, soft, dry cloth.
dirt reﬂef:to.r, lase.r, warm water with Use clean, soft cloths.
proximity switch, | 5541 then water flush
temperature
probe
stainless steel chemical spill shell, supply water Use a hose to flush the chemical supply from the
injector surface fully. Do not get water on electrical
components or mechanisms.
300 series stainless | chemical shell interior, pickling and Speak to your dealer or Milnor.This is not
steel corrosive attack | cylinder passivation routine maintenance.

painted metal,
unpainted aluminum

dust, dirt, grease

frame members

warm water with
soap, then water to
flush

Use clean cloths. Do not get water in electrical
components.

rubber

dirt, oil, grease

drive belts, hoses

warm water with
soap, then water to
flush

Use clean cloths. Flush fully. Oil or soap must
not stay on drive belts. Make sure that drive
belts are serviceable.

electric box door,
in air line filter
bowl

clear plastic, acrylic | discoloration compressed air | warm water with Use only the necessary cleaning agents. Wash
(yellowing) filter bowl, visual | soap, then water to and rinse with clean, soft cloths. Follow
flow meter flush, then acrylic instructions on acrylic cleaner.
cleaner. Do not use
ammonia.
glass discoloration door glass, site ammonia and water | Use clean, soft cloths. Use only the necessary
(yellowing) glass solution and water cleaning agents. If necessary, soak in cleaner.
rinse then acetone
soft air filters dust on inverter shop vacuum Replace the used with a new filter when the

vacuum cannot remove contamination.

rigid strainers,
screens for water,
steam

mineral particles

in water line,
y-strainer

water

Use a rigid bristle brush. Flush with a flow of
water.

rigid strainers,
screens for oil

metal shavings

in hydraulic line

carburetor cleaner or
equivalent solvent

Soak. Use a rigid bristle brush.

3.1.4. Lubricant Identification and Procedures
Table 10 identifies the lubricant for each lubricant code given in the maintenance summary. Get
these or equivalent lubricants from from your local lubricant supplier.
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Chapter 3. Routine Maintenance

When you add grease, always use the procedures given in Section 3.1.4.1. When you add grease
to motors, also use the procedures given in Section 3.1.4.2.

CAUTION : Risk of damage—Bad lubricant will decrease the life of components.
* Make sure that all equipment and fittings used to apply lubricants are clean.
» Use only the given lubricants or equivalent lubricants that have the same specifications.

Table 10: Lubricant Identification

Code | Type Trademark Name Application Example
EM |grease |Mobil Polyrex EM or as given on .
motor bearings
the motor nameplate
EPLF2 |grease |Shell Alvania EP (LF) Type 2 drive shaft bearings and bushings,
ball joints
FL |grease |Recol Food Lubricant conveyor chains
DOT3 |oil NAPA SuperHeavy Duty Brake disk brakes
Fluid DOT 3
32 oil Shell Tellus 32 Hydrocushions™
220 |oil Shell Morlina 220 small bearing housings, gear
reducers, Hydrocushions™, isolators
68 |oil Shell Tellus 68 hydraulic system
SRI |oil Chevron SRI rotary coupling

Grease Gun Procedures

CAUTION : Risk of damage—Hydraulic pressure can push out seals and push grease
into unwanted areas (example: motor windings).

» Use a hand grease gun. A power grease gun gives too much pressure.

» Know the quantity of grease your grease gun gives each cycle (each stroke).

» Operate the grease gun slowly (10 to 12 seconds for one cycle).

* Add only the specified quantity. Stop if new grease come out of a drain port or other
opening.
* Remove spilled grease from belts and pulleys.

The tables give grease quantities in fluid ounces (fl 0z) and milliliters (mL). You can also use
grease gun cycles (strokes). A cycle is each time that you pull the trigger. One cycle is usually
approximately 0.06 fl oz (1.8 mL). Your grease gun can give more or less than this. Measure the
output of your grease gun as follows:

1. Make sure that the grease gun operates correctly.

2. Operate the grease gun to put grease into a small container with fluid ounce or milliliter
increments. Pull the trigger fully and slowly.

3. Add a sufficient quantity of grease to measure accurately. Count the number of cycles of the
grease gun (the number of times that you pull the trigger).

4. Calculate the quantity for each cycle of the grease gun.
Example: 2 fl1 oz / 64 cycles = 0.031 fl oz for each cycle

Example: 59 mL / 64 cycles = 0.92 mL for each cycle

PELLERIN MILNOR CORPORATION

28



Chapter 3. Routine Maintenance

3.1.4.2. Grease Procedures for Motors—If a motor on your machine does not have grease
fittings, no grease maintenance is necessary. If a motor on your machine has grease fittings, it is
necessary to add grease. But the interval is usually longer than for other maintenance. Table 11
gives motor grease intervals and quantities for motors with specified frame sizes and speeds. You
get this data from the motor nameplate. Use Table 7 in Section 3.1.2 to record the data for the
motors on your machine.

Figure 5: Motor Grease Maintenance Conditions

Grease Fitting and Grease Relief

Grease Fitting and Grease Drain

BALDOR.REL]
INDUSTRIAL Mor;;‘eNCEr

FIG.  VOLTS HZ. mps CODE

&

Legénd

1 Grease fitting
2. Grease relief. Do not remove.
1 3. Grease drain plug. Remove first.
4 RPM (motor speed). This example is 1465

BALDOR ELECTIC CO. FT. SMITH, AR MFG. IN U.SA,

__ NP2405, - e RPM at 50 Hz and 1765 RPM at 60 Hz.
— : Ssamma e | S. NEMA (IEC) frame size. Example: 256T

CAUTION : Risk of damage—You can push grease into the windings and burn out the
motor if you fail to remove the grease drain plugs.

* [f the motor has grease drain plugs, remove them before you add grease. If the motor has
grease relief fittings, it is not necessary to remove them.
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Apply grease as follows:

1.

2.
3.
4

Operate the machine or use manual functions to operate the motor until it is warm.
Remove power from the machine.
If the motor has grease drain plugs, remove them. See caution statement .

Add grease EM (Table 10) with the motor stopped. If the motor with the nameplate in Figure
5 operates at 60 Hz, the specified grease quantity for each grease fitting is 0.65 fl oz (18.4
mL).

If the motor has a grease drain plugs, operate the machine or use manual functions to operate
the motor for two hours. Replace the drain plug.

Table 11: Motor Grease Intervals and Quantities. Use grease EM (Table 10)

On Motor Nameplate (see Figure 5) Interval Quantity
NEMA (IEC) RPM Less Than Years Hours Fluid mL
Frame Size or Equal To Ounces
900 5.5 11000
Upto 210 (132) 1200 4.5 9000 0.34 9.5
1800 3 6000
3600 1.5 3000
900 4.5 9000
>210to 280 (132 1200 3.5 7000 0.65 18.4
to 180) 1800 2.5 5000
3600 1 2000
900 3.5 7000
>280 to 360 (180 1200 3 6000 0.87 4.6
to 200) 1800 2 4000
3600 0.5 1000
900 2.5 5000
> 1200 2 4000
(;(6)8 :g 388;) 1800 1 2000 223 032
3600 0.5 1000

3.1.5. Maintenance Components—Machines and Controls Group
[Document BIUUUM10]

Supplement 2

How to Examine Belts and Pulleys

Examine belts and pulleys when power is removed and look at them when the machine is in
operation as explained below. If belts are damaged or pulleys are worn, speak to your dealer or
Milnor.
With power removed:

» Look for dirt, dust, oil, and grease. Remove contamination.

* Look for belt damage as shown in Figure 6.
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listen to them:

condition only if the vibration is large.

* Look for worn pulleys as shown in Figure 6.

With the machine in operation—Do not touch the machine. Look at the components and
* A belt can have some vibration and not cause damage. It is necessary to correct this

* A belt must have sufficient tension that there is no slippage on the pulley during operation.
If slippage occurs, you can usually tell from the noise.

Chapter 3. Routine Maintenance

Figure 6: Belt and Pulley Conditions To Look For. See Supplement 2.

Types of Belt Damage

How to Find a Worn Pulley

@

®

0‘-

N

AR

Legend

Broken cord—damage from a sharp object.
Cracks—The belt is too large for the
pulley.

Shiny side walls—oil or grease on belt.
The belt layers disconnect—Oil or grease.
Bands on side walls—dirt, particles.
Incorrect: The pulley is too worn.

Correct: The belt only touches the side
walls. You can put a thin strip of paper into
the space between the belt and the pulley.
Space
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Figure 7: Electric Box and Inverter. These are examples. Your machine can look different.

30022X_ Washer-extractor 48040F _ Washer-extractor | 76039 CBW Tunnel Washer
: ;

G

N i

v

Legend

Air filter

Fan on elecrtric box door. Tip: Put streamers in front of the fan to make sure the fan operates.
Inverter cooling vanes and vents. See caution statement .

Braking resistor, if applicable

Eal ol

CAUTION : Risk of damage—The inverter will burn out without sufficient airflow.
» Keep fans, filter, vents, and braking resistors clean.

Figure 8: Level Float Assembly. These are examples. Your machine can look different.

Typical Level Float Assembly| 76039 CBW Module Level Legend
Float

Float tube and connecting
hose. Remove lint that
can prevent correct
operation. See caution
statement .
Float and rod. The float
must be free to move as
the water level changes..
Clips. If it is necessary to
move the clips to remove
the float and rod, put
marks on the rod so you
can replace the clips
accurately.

£
| )

o i=

CAUTION [ 31]: Risk of malfunction—The level sensor must give correct data.
» Keep the connecting tube or hose free of blockages and leaks.
» Make sure that the connections are tight.
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Figure 9: Compressed Air Inlet Strainers. These are examples. Your machine can look different.

T-Strainer. Outside machine | T-Strainer. Inside machine Y-strainer. Used on some
frame on some models. frame on some models. models

Legend

1. See caution statement . Remove plug to remove
strainer.
2. Compressed air in.

CAUTION @: Risks of injury and damage—

* Close the external shutoff valve and release remaining pressure before you do
maintenance.

Supplement 3

How to Examine Compressed Air Mechanisms

Your machine has one or more mechanisms that use compressed air for movement. Figure 10
shows some examples. To examine a compressed air mechanism, look at the mechanism and
listen to it in operation. Do not touch the mechanism or put your hand in the machine.
Usually you can see movement directly or on a position indicator. Frequently, you can hear a
valve open and close. When a signal from the controller to operate the mechanism occurs, the
air pressure must increase sufficiently before movement occurs. When the signal stops, the
system must release the compressed air. You can usually hear the sound of the exhaust air for a
short time.

When a compressed air mechanism operates correctly, its time of movement is usually less than
two seconds. The movement is smooth. It does not shake, change speed, or stop in the middle
of travel. A mechanism that does not operate correctly will cause unsatisfactory performance. If
the mechanism does not operate correctly and you cannot repair the problem, speak to your
dealer or Milnor. Possible causes are as follows:

» ablockage or a leak in the air tube,

* a worn pilot air valve,

* worn components in the mechanism,

* air pressure supplied to the machine is not sufficient,

* a component used to remove contamination from the air line is clogged,

* a quick exhaust valve is clogged.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

33



Chapter 3. Routine Maintenance

Figure 10: Compressed Air Mechanisms. These are examples. Your machine can look different.

Air Operated Water Valves - | Air Operated Drain Valve - Air Operated Band Brake -
Mllnor Air Cylinder Type Milnor Air Cylinder Type Milnor Air Cylinder Type

A|r Operated Water Valve - Legend

Air Operated Water and

Steam Valves - Angle Type Ball Valve Type

Factory-set needle valves
to cause two air cylinders
to move together. Do not
adjust.

Quick exhaust valves
Position indicator.
Yellow when valve is
open.

Arrow position indicator

Figure 11: Photoeyes. These are examples. Your machine can look different.

Photoeye protected by a site glass, each Photoeye and reflector on extractor
side of the CBW load chute discharge conveyor

. Exposed surfaces that must be clean. Remove contamination with a soft cloth. If the surface is
hard to touch, use a cloth on the end of a wood dowel or metal rod. If necessary, use a safe
cleaning agent.
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Figure 12: Proximity Switches These are examples. Your machine can look different.

1 Station Press Centrifugal Extractor

Shuttle Conveyor

Legend

. Area that must be clean. Remove contamination with a soft
cloth. If the area is hard to touch, use a cloth on the end of a
wood dowel or metal rod. If necessary, use a safe cleaning
agent.

Figure 13: Maintenance Key Switch. This is an example. Your machine can look different.

Key Switch Plate Kew Switch Positions Legend

bl o 1. Safe Operation
2. Maintenance Only

Supplement 4
How to Do a Test of the Interlock Circuit for the Safety Gates

Milnor 1- and 2-station presses, centrifugal extractors, and shuttle conveyors have a connection
point for an external safety circuit. This circuit connects the machine with each gate interlock
switch in the fence that goes around the path of the shuttle conveyor. Do a test of this circuit at
the intervals given in the maintenance schedule.

* Two personnel do the test: One person stays at the machine controls and the other goes to
each gate.

* Do the test when the laundering system is not in operation.
* Do the test on one machine and one gate at a time.
* Make sure that all gates are closed.

For each press, centrifugal extractor, and shuttle conveyor in the system:
1. Apply power to the machine (®).
2. Push the Start button ((7)).

3. Open a gate. If the circuit functions correctly, the alarm (buzzer) on the machine comes on
and the machine display shows a message. Did this occur?
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Chapter 3. Routine Maintenance

Yes—Close this gate and push the Start button ((7)). Do the test on a different gate.
Continue until you do the test on all gates for all machines.
No—The interlock circuit is defective. Repair the circuit.

3.1.6. Maintenance Components—Large Extractor Group [pocument
BIWUUMO03]

Figure 14: Grease Ports for Bearing Assembly—36021_ and larger open pocket models

Grease Plate 01-10025X, 01-10025Y, or 01-10025Z Legend

Seal grease port

Rear bearing grease port
Front bearing grease port
Grease plate part number.
Make sure you use the
grease instructions for the
plate on your machine:
01-10025X, 01-10025Y,
or 01-10025Z.

=
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Supplement 5

Hydrocushion™ Oil Maintenance

The four Hydrocushion™ suspension cylinders on your machine (see Figure 7) must contain the
correct quantity and quality of oil for correct operation. The oil level can decrease and the oil
can become dirty as a result of operation.

Change the oil at the intervals given in the maintenance schedule. You can slowly add oil
through the fill port with a tube and hand pump. It can be hard to put the tube fully in the
cylinder because of the internal spring. You can add oil quickly through the drain port. Put a
needle valve on the drain port and connect a hand pump.

Examine the oil at the intervals between oil changes given in the schedule. Examine the oil as
follows:

1. Do not remove the oil fill plug. When you open the drain port, this will help to prevent a
fast release of oil.

Release a small quantity of oil into a cup from the drain port.
3. Ifthe oil is dirty or does not look correct, change the oil.

If the oil is good, add oil through the fill or drain port until oil comes out of the fill port.
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Figure 15: Grease Ports, Oil Ports, and Approximate Oil Capacity for Hydrocushion™ Cylinders

Example Cross-section of Hydrocushion™ Cylinder Legend

1. Grease port on the top
ball bushing. The port
can be on the machine
frame.

2. Grease port on the bottom

ball bushing. The port

can be on the machine
frame.

Oil fill port and plug

Oil drain port and plug

Correct oil level

Measure cylinder length.

Read oil capacity below:

6a. For 19 to 21 inch (483 to
533 mm) length, oil
capaxity = 1.1 gallons
(4.2 liters)

6b.  For 35.5 inch (902 mm)
length, oil capaxity = 2
gallons (7.6 liters)

AU S
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Figure 16: Grease Ports and Bumpers for Tilt Pivots—Centrifugal Extractor Models

Partial right side view with panels removed. Left side similar.

Legend
1. Grease port for frame pivot bushing (two each)
2. Grease port for tilt cylinder upper ball bushing (two each)
3. Grease port for tilt cylinder lower ball bushing (two each)
4. Tilt bumper (two each)
Supplement 6

How to Do a Test of the Mechanical Brake

WARNING @: Crush and sever hazards—The goods in the cylinder can cause it to
turn when the machine is stopped.

* Do not let the machine operate with a defective mechanical brake.

The disk or band brake holds the cylinder while the operator puts goods in, or removes goods
from the machine. Although the mechanical brake does not usually stop the cylinder during
operation (Note 2 tells more), it can do so if an an unusual condition occurs. Examples are
when electrical power is removed and when a stop switch is pushed. To make sure the machine
operates safely, do this test at the intervals given in the maintenance schedule:

1. If the machine contains goods, remove them.

2. Start a wash formula. Move forward in the sequence to a drain (see Note 1). You must do
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the test when the cylinder turns at drain speed. Wash speed is too slow. Extract speed will
cause deterioration of the brake components that is not necessary.

3. Look at the cylinder through the door glass or site glass.

Push the Emergency Stop switch (Q)). Confirm that the cylinder stops in the time
appropriate for the type of machine:

Divided cylinder and Staph Guard®—4 seconds.
Open cylinder—10 seconds

Note 1: On most machines, there is no manual output for drain speed. If your machine has a drain speed
output in Manual Mode, use it instead of a formula.

If the cylinder does not stop in the given time, repairs are necessary. Speak to your dealer or
Milnor. This is not routine maintenance.

CAUTION : Risk of damage—Brake components will wear out quickly if the operator
misuses it to stop the machine during automatic operation.

* During operation, always permit the cylinder to stop automatically.
Note 2: In automatic operation, the drive motor, inverter, and resistors stop the cylinder. If the cylinder

does not stop in the correct length of time, an error message occurs. If this condition continues, repairs
are necessary. Speak to your dealer or Milnor. This is not routine maintenance.

Figure 17: Example of Disk Brake. Your machine can look different.

Views of Brake Assembly and Reservoir

1. Correct fluid level. You can add fluid to this level when the brake is applied or not applied.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

39



Chapter 3. Routine Maintenance

Figure 18: Discharge Conveyor (see Note 3)

Discharge End Drive Chain and Cover (see item 4)

WF‘

Wi ccrideaneins

Grease Ports on Left Side (right side similar) Legend

1. Conveyor belts

2. Grease ports for bearings on discharge end
roller

3. Grease ports for bearings on middle
rollers—two each side.

4, Remove the cover for drive chain
maintenance. Keep the cover in place for
operation.

Note 3: The front roller uses sealed, internal bearings and does not require lubrication.
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Figure 19: Water Reuse Components

Load Scoop Water Collector Legend

1. Drain from the water

collector to the drip pan
2. Strainer in the water
collector can be removed
3. Lint screen in the sump
can be removed
4. Inlets in the reuse tank

from the drip pan. If
water does not flow, use a
rigid wire with a hook
end. Put the wire into the
inlet to pull lint caught at
the other end of the hose.

Supplement 7

About the Optional Ribs that Inflate

If your machine has optional ribs that inflate, the conditions that follow are necessary for
correct operation (see Figure 20):

* When the controller tells the ribs to inflate, the system must supply the correct air pressure.
This is 3.5 to 4.5 inches, water column as measured at the manometer test port. If the relief
valve muffler is clogged, the high air pressure can cause the ribs to break.

* When the controller tells the ribs to deflate, the system must supply a sufficient vacuum. If
the venturi muftler or the filter bag is clogged, the vacuum is too weak. Movement of the
cylinder and goods can cause damage to the ribs.

* The air line to the ribs must not have leaks. This can occur at the rotary coupling if it has
less or more than the quantity of grease given in the maintenance summary.

If you suspect that the ribs do not operate correctly, you can do this test with an assistant:
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WARNING @: Crush hazard—The machine can crush a person who enters any part of
the machine during this test.

» Stay clear of the machine.

1. Set up a platform to look into the cylinder when the machine is tilted up.
Use the manual mode to tilt the machine up.

3. One person looks at the ribs from the platform. The other person uses the manual mode to
inflate and deflate the ribs and to to jog the cylinder so that each rib comes into view.

If the ribs are damaged or they do not inflate and deflate fully, repairs are necessary. Speak to
your dealer or Milnor. This is not routine maintenance.

Figure 20: Components for Optional Ribs that Inflate

Air Control Components Legend
' =~

Grease port

Relief valve muffler
Manometer test port
Filter bag

Venturi muffler (inside

bag)

RN =

Rotary Coupling _ One of Two Ribs that Inflate
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3.1.7. Maintenance Components—Hydraulic Power Group [pocument
BIPPBMO05]

Figure 21: Hydraulic Power Components and System Oil Capacity

Legend

1. Add oil here. System
capacity = 45 gallons

(170 liters).

2. Remove oil here.

3. Level and temperature
gauges

4. Tank is full when the
level is here. See caution
statement .
Housing with oil filter
Oil filter pressure gauge
Hydraulic pressure gauge
Breather. Do not add oil
here.

el A4

hydraulic system operates if you add oil when hydraulic cylinders are extended.

‘_ CAUTION : Risk of malfunction—A large quantity of oil will spill the next time the

» Make sure cylinders are retracted before you add or replace the hydraulic oil.

Supplement 8
How to Replace the Hydraulic Oil or Add Oil to the Full Mark

Make sure hydraulic cylinders are retracted. If the drain and/or the fill pipe on the tank has a
quick disconnect fitting, remove it if necessary to connect a hose. After you complete the work,
put the fitting or a cap on the pipe.

To remove the used oil—

1. Make sure the valve on the drain pipe is closed.

2. Install the hose between the drain pipe and the container you will use to collect the used oil.
Remove the quick disconnect fitting from the drain pipe if necessary.

3. Operate the manual valve to let the oil flow. Close the valve when the tank is empty.
4. Remove the hose and put a cap on the pipe.

To add oil when the oil level is low or after you remove the used oil—

1. Install the hose between the fill pipe and the pump on the container with the new oil.
Remove the fitting from the fill pipe if necessary.

2. Add oil until the level is at the full mark on the level gauge.

3. Remove the hose and put a cap on the pipe.

Supplement 9

How to Make Sure That the Hydraulic Oil is Serviceable

Two types of deterioration can occur with the hydraulic oil: contamination and chemical
change. You can usually remove contamination with special filters. To prevent damage to
components (example: rust), it is necessary to replace the oil if a chemical change occurs.
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Put approximately one pint (one half kilogram) of oil from the drain pipe on the tank in a cup.
When the oil is new, it is transparent, has an amber color and has no contamination. When the
machine operates correctly, the oil can get a brown color. This condition is satisfactory. Speak
to your local hydraulic maintenance company if one or more of these oil conditions occur:

* not transparent
* abrown to black color
* a gray to white color
* particles or bubbles
* asour or burned odor
Give the hydraulic company a sample of the oil to examine. They can identify the type of

deterioration and tell you the correct procedure. If it is possible to use special filters to remove
the contamination, they can supply the necessary equipment.

Supplement 10

How to Examine the Hydraulic System for Leaks

A leak in the hydraulic system can be an oil leak or an air leak. If oil comes out with pressure,
you will usually see an oil stain or an area where oil collects on a machine surface. The usual
symptoms of an air leak are:

» The oil in the tank will have air bubbles.
* The machine will make the sound of ball bearings in a pipe when the hydraulic system
operates.

It is necessary to repair a hydraulic leak. Speak to your dealer or Milnor. This is not routine
maintenance.

— End of BIUUUMO09 —
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Wartung—

Entwasserungszentrifuge

ACHTUNG: Die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen werden von
Pellerin Milnor Corporation ausschlie3lich als nur englische version
bereitgestellt. Milnor hat sich um eine qualitativ hochwertige Ubersetzung
bemiht, macht aber keine Aussagen, Versprechen oder Garantien bezuglich
der Genauigkeit, Vollstandigkeit oder Richtigkeit der Informationen in der
nichtenglischen Version.

Milnor hat daruber hinaus keinen Versuch unternommen, die in der
nichtenglischen Version enthaltenen Informationen zu prifen, da diese
vollstandig durch Dritte erstellt wurde. Milnor ist daher ausdriicklich nicht fir
inhaltliche oder formale Fehler haftbar und tragt keine Verantwortung fiir das
Vertrauen auf, oder die Folgen der Verwendung von, Informationen in der
nichtenglischen Version.

Milnor oder seine Vertreter oder Mitarbeiter sind in keinem Fall fur
jegliche direkten, indirekten, Begleit-, Folge- oder Strafe
einschlielenden Schaden haftbar, die auf irgend eine Art aus der
Verwendung oder einer nicht méglichen Verwendung der
nichtenglischen Version oder dem Vertrauen auf die nichtenglische
Version dieses Handbuchs herriithren kénnten, oder die aus Fehlern,
Auslassungen oder Ubersetzungsfehlern herriihren.

Lesen Sie das Sicherheitshandbuch
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Anwendbare Milnor® Maschinen der Modelle:

M7vV4836C
MOV4232L
MMS4232R
MXVv4232C
CEXC2425
CEXL4825

M7V4836L
MOV4232R
MMV4232C
MXV4232L
CEXC2430
CEXR0025

M7V4836R
MoVv4840C
MMV4232L
MXV4232R
CEXC4820
CEXR2425

MSS4232C
MOV4840L
MMV4232R
CEXC0020
CEXC4825
CEXR4825
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MS94232L
MOV4840R
MXS4232C
CEXCO0025
CEXC4830
CETCO0025

MSS4232R
MMS4232C
MXS4232L
CEXCO0030
CEXLO0025
CETC2525

MOV4232C
MMS4232L
MXS4232R
CEXC2420
CEXL2425
CETC4825
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1.1.2.

Kapitel 1. Maschinenbeschreibung, Kennzeichnung und Zertifizierung

Kapitel 1

Maschinenbeschreibung,
Kennzeichnung und Zertifizierung

BIUUUFO1 (Published)  Book specs- Dates: 20120208 / 20120208 / 20120208 Lang: GERO1 Applic: PVU VJU

Informationen zur Milnor®-Maschine—

Dieses Handbuch bezieht sich auf die Milnor-Produkte, deren Modellnummern auf der Innenseite der
vorderen Umschlagseite aufgefiihrt sind und die zu den im Folgenden definierten Maschinenfamilien
gehoren.

Funktionsbeschreibung

Waschereimaschinen filhren Prozesse in einer gewerblichen oder industriellen Waschanlage durch. Zu
den Wischereimaschinen von Milnor® gehéren beispielsweise CBW® Tunnelwaschanlagen,
Zentrifugalextraktoren, Entwésserungspressen, Durchladetrockner, Flusensammler sowie verschiedene
Transportbander, z. B. stationére, Shuttle-, Belade-, Entlade- und Speicherbander.

Zentrifugalextraktor entfernen Uberschiissiges Wasser aus der nassen Wasche durch Zentrifugal kraft.

Das Entladeband des Extraktor s transportiert Wascheposten von einem Zentrifugal extraktor zu einem
Transportsystem, einem anderen Transportband oder einem Wéschewagen.

Maschinenkennzeichnung
Modellnummer sowie sonstige Daten Ihrer Maschine befinden sich auf dem Typenschild, das an der
Maschine angebracht ist. Siehe folgende Abbildung.
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1.2.

Kapitel 1. Maschinenbeschreibung, Kennzeichnung und Zertifizierung

Abbildung 1: Maschinentypenschild

Ansicht eines Typenschilds (mit englischem Text)

) ! LERIN MILNOR CORPORATIO
G KENNER, LA, U.S.A, @

MODEL ¢ ) CODE ) SERIAL DATE CODE A
MIN. WAL YEAR MEG
| 1\ )
RPM MADE IN U.S.A.

' i ] PATENT APPLIED FOR

VOLUME

| | STEAM

WATER w
| 2
AIR o g
AYDRAULIC OIL .

MAX FUSE AMPS ~ WIRE .*"\.‘."\"G

( RUN AMPS ‘ FOR
® ~—(3)

S

Legende

Modellnummer; siehe die
Innenseite der vorderen
Umschlagseite dieses
Handbuchs.

Daten, die Ihre Maschine
eindeutig kennzeichnen
Maximale Trommeldrehzahl
in Umdrehungen pro
Minute, falls zutreffend
Trommelvolumen in den
angegebenen Mal3einheiten,
falls zutreffend
Anforderungen an die
Zulaufe

Hydraulikéldruck, falls
zutreffend

Elektrische Anforderungen
Teilenummer bei Maschinen
mit mehreren Einheiten,
falls zutreffend

Erganzung 1

Hauptseriennummer eine zweistellige Endung.

Informationen zu Maschinen mit mehreren Typenschildern

Maschinen, die aus mehreren Einheiten bestehen und vor Ort zusasmmengebaut werden (z. B.:
CBW-Tunnelwaschanlage), besitzen mehrere Typenschilder — eins pro Einheit sowie ein
Haupttypenschild fir die komplette Maschine, das sich an der Haupteinheit befindet. Jede Einheit kann
zwar eine andere Modellnummer besitzen, doch alle verwenden die gleiche Hauptseriennummer. Die
Hauptseriennummer besteht in der Regel aus 8 Zeichen. Einige Einheiten besitzen am Ende der

— Ende BIUUUF01 —

BIPCULO1 (Published) Book specs- Dates: 20120208 / 20120208 / 20120208 Lang: GER01 Applic: PVU VJU

Allgemeine Inhalt der
Hersteller
Pellerin Milnor Corporation

Wir erkléren hiermit eigenverantwortlich dass die Maschine

Type (siehedie Erklarung fir Ihre Maschine)
Seriennummer (siehe die Erklérung fir Ihre Maschine)
Herstellungsdatum  (siehe die Erklarung fir Ihre Maschine)

EC Konformitaetserklaerung

ist in Konformitaet mit den Anforderungen der Direktive Maschinen (89/392 EEC) wie angepasst.

Pellerin Milnor Corporation bestaetigt, dass die unten aufgefuehrte(n) Maschine(n), diein Kenner,

Louisiana 70063 USA hergestellt ist(sind), gemaess der Pruefungsordung  1SO/DIS 10 472-1 vom Juni
1994 Sicherheitsanforderungen fuer industrielle Waeschereimaschinen, Teil 1, Gemeinschaftliche
Anforderungen an alle Typen, [SO/DIS 10 472-3 vom Juni 1994, Sicherheitsanforderungen fuer
industrielle Waeschereimaschinen, Teil 3: Waschstrassen und kontinuierliche Handtuchstrassen, BSEN
294 von 1992 Maschinen Sicherheit, Sicherheitsabstaende zur Vermeidung, dass gefaehrliche Zonen durch
die oberen Koerperteile erreichbar sind, und EN 60204-1 von Oktober 1992, Sicherheit von Maschinen,
Elektrische Ausruestung von Maschinen, Teil 1, Grundsaetzliche Anforderungen.  EN50081-1,2
Elektromagnetische Vereinbarkeit. Die Sicherheitsuebereinstimmung mit den Standardsist im Milnor
Handbuch (siehe die Erklarung fir lhre Maschine).
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Dieses Schreiben bestagetigt, dass die Maschine(n) lediglich den geforderten vorgenannten Standards
entspricht (entsprechen). Esist die Verantwortung der installierenden Firma oder des Eigentuemers der
Maschine(n) sicherzustellen, dass alle auf die Verwendung am Aufstellungsort bezogenen Vorschriften
fuer die Vorbereitung, Installation und den Betrieb erfuellt werden.

Unsere Konformitaet mit den oben aufgefuehrten Standards ist zertifiziert mit den Ausnahmen, dieim
Milnor Konformitaets Bericht (siehe die Erklarung fur Ihre Maschine) erwaehnt sind.

Ort Kenner, Louisiana, 70063, USA
Datum der herstherstellung der oben aufgefihrten Maschinen Type
Unterschrift Kenneth W. Gaulter ~ Technik Leiter

Unterschrift Russell H. Poy  Gesamtleiter Technik

.

— Ende BIPCULO1 —
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2.1.1.

Kapitel 2. Sicherheit

Kapitel 2
Sicherheit

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120208 / 20120208 / 20120208 Lang: GER01 Applic: PVU VJU

Sicherheit—

Allgemeine Sicherheitsanforderungen-Lebenswichtige Infos fir das

leitende Personal [pokument BIuUUS04]

Unkorrekte Installation, vernachlassigte Wartung, miRbrauchliche Benutzung und/oder unfachmannische
Reparaturen oder Verdnderungen an der Maschine kénnen unsicheren Betrieb und Verletzungen an
Personen verursachen, z. B. Knochenbriiche, Abtrennung von Gliedmaf3en oder gar Tod. Der Betreiber
oder eine von ihm benannte Person (Betreiber/Benutzer) mufd mit der Maschine vertraut sein und hat ihren
einwandfreien Betrieb und ihre ordnungsgemaf3e Wartung sicherzustellen. Der Betreiber/Benutzer hat sich
mit dem Inhalt aller Anleitungen beziiglich der Maschine vertraut zu machen. Etwaige Fragen beziiglich
solcher Anleitungen sind an eine Milnor®-V ertriebsniederlassung oder den Milnor®-Kundendienst zu
richten.

Die meisten zustandigen Behérden fir Regelwerke machen den Betreiber/ Benutzer fur die
Aufrechterhaltung der Sicherheit am Arbeitsplatz verantwortlich. Aus dem Grund hat der
Betreiber/Benutzer sicherzustellen, dal?:

» dlevorhersehbaren Gefahren innerhalb seines Arbeitsbereiches erkennen und Mal3nahmen einleiten,
um Personen, Ausriistungen und Arbeitsbereich zu schiitzen,

» Arbeitsausriistung und Betriebsmittel geeignet und angepal?t sind, ohne Sicherheits- oder
Gesundheitsrisiken benutzt werden kdnnen und in angemessener Weise instandgehalten werden;

 an Orten, an denen bestimmte Gefahren zu erwarten sind, der Zugang zu den Betriebsmitteln auf
solche Mitarbeiter beschrankt ist, die mit deren Benutzung beauftragt wurden;

* nur beauftragte Personen Reparaturen, Anderungen, Wartungen und Instandsetzungen durchfiihren;
* Informationen, Anweisungen und Unterweisungen zur Verfligung gestellt werden;
» Mitarbeiter und/oder deren Stellvertreter eingewiesen sind.

Die Arbeitsausriistung muf3 den nachstehenden Anforderungen entsprechen. Der Betreiber/Benutzer hat

sicherzustellen, da3 Installation und Wartung der Einrichtungen so ausgefihrt werden, dal? folgende
Bedingungen beriicksichtigt werden:

 Bedienungselemente miissen sichtbar, identifizierbar und gekennzeichnet sein. Sie missen sich
aulRerhalb von Gefahrenzonen befinden und diirfen keine Gefahren durch unbeabsichtigte Betétigung
hervorrufen.

 Steuerungssysteme miissen betriebssicher sein. Betriebsstérungen oder Schaden durfen keine Gefahren
hervorrufen;

 Betriebsmittel und Zubehdr missen fest installiert sein;
 Arbeitsausriistungen sind vor Bruch oder Zerstérung zu schiitzen;
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 Durch Schutzgitter sind Gefahrenzonen abzusperren und sich darin bewegende Gefahrenobjekte zu
stoppen, bevor die Gefahrenzonen betreten werden. Schutzgitter missen stabil und unfallsicher sein.
Sie diurfen sich nicht ohne weiteres entfernen oder auf3er Funktion setzen lassen. Sie missen in
ausreichendem Abstand von der Gefahrenzone plaziert sein und dirfen die Beobachtung des Betriebes
nicht behindern. Sie sollen Installation, Austausch oder Wartung von Teilen ohne die vorherige
Beseitigung von Schutzgittern oder anderen Sicherheitseinrichtungen ermdglichen, zugleich aber den
Zugang auf die hierfir relevanten Bereiche beschranken;

» angemessene Beleuchtung fur Arbeits- und Wartungsbereiche;

» Bel ausgeschaltetem Betriebsmittel miissen jederzeit Wartungen méglich sein. Falls nicht zutreffend,
ist dies durch zusétzliche Schutzmal3nahmen auf3erhalb der Gefahrenzonen zu redlisieren;

+ Die Arbeitsausriistung muR geeignet sein, um Brand oder Uberhitzung, Austritt von Gas, Staub,
Flissigkeit, Dampf oder anderen Substanzen zu verhindern und eine etwaige Explosionsgefahr von
Betriebsmitteln oder -stoffen zu eliminieren.

2.1.1.1. Waschereitechnische Anlage—Sorgen Sie firr einen tragbaren Untergrund, der fest und starr
genug ist, mit ausreichender Sicherheit und ohne unzulé&ssige oder unvertretbare Durchbiegung Gdas
Gewicht der vollbeladenen Maschine und die Ubertragenen Krafte wéhrend des Betriebes aufzunehmen.
Lassen Sie ausreichenden Freiraum fiir Bewegungen der Maschine. Sorgen Sie fir alle Abdeckungen,
Schutzgitter, Schilder und Einschrankungen durch Bilder oder Texte, die erforderlich sind, um Personen,
Maschinen oder andere sich bewegende Anlagen aus dem Umkreis der Maschine fernzuhalten. Sorgen Sie
fur ausreichende Be- und Entliftung, um Wérme und Dampfe zu beseitigen. Stellen Sie sicher, dal3
Versorgungsanschlisse an installierten Maschinen den ortlichen und nationalen Sicherheitsvorschriften
entsprechen, insbesondere die Stromversorgung (siehe VDE-Vorschriften). Plazieren Sie
Sicherheitshinwei se an auffalligen Orten, einschliefdlich Gefahrensymbole, die auf elektrische Anschliisse
hinwei sen.

2.1.1.2. Personal—Belehren Sie das Personal Uber Gefahrenvermeidung und die Wichtigkeit von Vorsicht und
Vernunft. Stellen Sie den Personen die fir sie zutreffenden Sicherheits- und Betriebsanleitungen zur
Verfligung. Vergewissern Sie sich, dald das Personal die richtigen Sicherheitsvorkehrungen und
Betriebsabldufe anwendet. Vergewissern Sie sich ferner, dal3 das Persona die Warnhinweise an der
Maschine und die Sicherheitsvorkehrungen aus den Anleitungen versteht und befolgt.

2.1.1.3. Sicherheitseinrichtungen—Stellen Sie sicher, dal? niemand irgendeine Sicherheitseinrichtung von
der Maschine oder aus dem Arbeitsbereich entfernt oder unbenutzbar macht. Verhindern Sie jegliche
Benutzung der Maschine bei Fehlen eines Schutzgitters, einer Abdeckung, eines Seitenbleches oder einer
Tir. Setzen Sie jedes fehlerhafte Teil instand, bevor Sie die Maschine in Betrieb setzen.

2.1.1.4. Gefahreninformationen—Wichtige Informationen tber Gefahren sind auf den
M aschinensicherheitsschildern, in den Sicherheitsrichtlinien und anderen Maschinenhandbiichern
enthalten. Teilnummern der Sicherheitsschilder sind dem Maschinenwartungshandbuch zu entnehmen.
Zur Bestellung von Ersatzschildern oder Ersatzhandbtichern wenden Sie sich bitte an die
Ersatzteilabteilung von Milnor.

2.1.1.5. Wartung—Stellen Sie sicher, daf? die Maschine nach bewahrten Methoden der Praxis und gemal? dem
Wartungsplan inspiziert und gewartet wird. Ersetzen Sie Treibriemen, Riemenscheiben,
Bremsbacken/-scheiben, Kupplungsscheiben/-belage, Rollen, Dichtungen, Fihrungen etc., bevor diese
ernsthaft verschlissen sind. Untersuchen Sie sofort jedes Anzeichen eines drohenden Versagens und
unternehmen Sie erforderliche Reparaturen (z.B. bei Rissen in Trommel, Wand oder Rahmen; bei
Quietschen, Schleifen, Rauchen oder Heif3aufen von Antriebselementen wie Motor, Getriebe, Lager; bel
Durchbiegung von Trommel, Wand, Rahmen etc.; bei leckenden Dichtungen, Schlauchen, Ventilen etc.).
Lassen Sie weder Betrieb noch Wartung durch unqualifiziertes Personal zu.
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Kapitel 2. Sicherheit

Sicherheitswarnmeldungen—Gefahren innerhalb der Elektrik und

Mechanik [Dokument BIuUUS11]

Die folgenden Anweisungen betreffen Gefahren im Innern der Maschine und in den Gehausen elektrischer
Geréte.

WARNUNG : Todes- und Verbrennungsgefahr durch Stromschlag—Die Bertihrung von
unter Hochspannung stehenden Teilen kann ernsthafte V erletzungen oder Stromschlag mit Todesfolge
hervorrufen. Hochspannung liegt im Inneren des Schaltschranks an, solange der Trennschalter fur die
Stromversorgung zur Maschine nicht ausgeschaltet ist.

» Entriegeln oder 6ffnen Sie nicht die Tlren der Schaltkéasten.

 Entfernen Sie keine Schutzgitter, Abdeckungen oder Seitenbleche.

* Reichen Sie nicht in das Maschinengestell bzw. hinter die Maschinenverkleidung.
» Halten Sie sich und andere von der Maschine fern.

* Machen Sie sich mit der Position des Hauptschalters der Maschine vertraut und betétigen Sie
diesen im Notfall, damit kein Strom mehr an der Maschine anliegt.

WARNUNG : Verhakungs- und Quetschgefahr—Berthrung von sich bewegenden Teilen, die
normal erweise durch Fihrungen, Abdeckungen oder Seitenbleche abgeschirmt sind, kann Gliedmallen
einguetschen und Stol3verletzungen hervorrufen. Diese Teile bewegen sich automatisch.

 Entfernen Sie keine Schutzgitter, Abdeckungen oder Seitenbleche.
» Reichen Sie nicht in das Maschinengestell bzw. hinter die Maschinenverkleidung.
» Halten Sie sich und andere von der Maschine fern.

* Machen Sie sich mit der Plazierung aller Not-Stopp-Schalter, Zugleinen und/oder Trittplatten
vertraut und benutzen Sie diese im Notfall, um die Maschine zu stoppen.

WARNUNG : Quetschgefahr—Nur bei kippbaren Maschinen-Das Maschinengestell kann K érper
oder Gliedmal3en zerquetschen, wenn es abwartsfahrt oder herunterfallt, wahrend sich darunter Personen
befinden. Das Abwaértsfahren ist sowohl bei eingeschalteter als auch bei ausgeschalteter Maschine moglich.
Durch manuelle Betétigung der Kippventile werden Sicherheitsfunktionen umgangen. Unsachgemélie
Bedienung handbetétigter Kippventile kann zum Herabfallen des Maschinengestells fuhren.

» Entfernen Sie keine Schutzgitter, Abdeckungen oder Seitenbleche.
» Reichen Sie nicht in das Maschinengestell bzw. hinter die Maschinenverkleidung.

Sicherheitswarnmeldungen—AuRere Gefahren der Mechanik [pokument

BIUUUS12]

Die folgenden Anweisungen betreffen Gefahren auf der Vorder-, Riick- und Oberseite sowie den Seiten der
Maschine.

WARNUNG : Quetschgefahr—Nur bei Maschinen die an Pendeln aufgehéngt sind - Zwischen-
oder Freirdume zwischen Trommelgehduse und M aschinenrahmen kdnnen sich verengen und dabei
Gliedmalien einklemmen oder einquetschen. Das Trommel gehause bewegt sich wahrend des Betriebes
innerhalb des Maschinenrahmens.

» Reichen Sie nicht in das Maschinengestell bzw. hinter die Maschinenverkleidung.
» Halten Sie sich und andere von den Fahrbereichen und -wegen der Anlage fern

WARNUNG : Rutsch-, Quetsch- und StoRRgefahr—Fahrbare Betriebsmittel konnen Sie zu Fall
bringen, einwickeln oder Ihnen Stol3verletzungen durch Gegenstéande aus der Umgebung zufiigen, wenn
Sie auf dem Betriebsmittel stehen, gehen oder mitfahren. Verfahrbander und Hubbander bewegen sich
automatisch.

» Halten Sie sich und andere von der Maschine fern.
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Kapitel 2. Sicherheit

Sicherheitswarnmeldungen—Gefahren durch Trommel und

Behandlungsvorgénge [pokument BIUUUS13]
Die folgenden Anweisungen betreffen Gefahren in Bezug auf die Trommel und den Waschvorgang.

VORSICHT GEFAHR @: Gefahr von Einwicklung und ernsthaften
Verletzungen—Berthrung von Artikeln wahrend ihrer Bearbeitung kann bewirken, dal3 sich die Artikel
um Korper oder Gliedmaf3en wickeln und diese abtrennen.

» Versuchen Sie nicht, die Tir zu 6ffnen oder in die Trommel zu greifen, bevor diese zum Stillstand
gekommen ist.

» Berlihren Sie keine Artikel, die sich innerhalb der drehenden Trommel befinden oder teilweise
heraushangen.

» Machen Sie sich mit der Plazierung aller Not-Stopp-Schalter, Zugleinen und/oder Trittplatten
vertraut und benutzen Sie diese im Notfall, um die Maschine zu stoppen.

» Machen Sie sich mit der Position des Hauptschalters der Maschine vertraut und betétigen Sie
diesen im Notfall, damit kein Strom mehr an der Maschine anliegt.

WARNUNG : Quetschgefahr—Beriihrung der drehenden Trommel kann Stol3verletzungen an
Gliedmalien hervorrufen. Die Trommel stof3t jeden Gegenstand zurlick, mit dem versucht wird, sie
anzuhalten. Dies kann zu Stof3- oder Stichverletzungen fihren.

» Schlief3en Sie ab, und unterbrechen Sie die Stromzufuhr am Hauptanschluf? der Maschine, bevor
Siein die Trommel greifen, steigen oder sich hineinlehnen.

* Legen oder stellen Sie keine Gegenstdnde in die drehende Trommel.

WARNUNG : Enger Raum—Der Aufenthalt in der Trommel kann Personen toten oder verletzen.
Folgende Gefahren treten u.a. auf: Platzangst, Verbrennungen, Vergiftung, Erstickung, Hitze, biologische
Schédigungen, Stromschlag und Zerquetschung.

» Unternehmen Sie keine unqualifizierten Wartungen, Reparaturen oder Veranderungen.

WARNUNG E: Explosions- und Brandgefahr—Entflammbare Substanzen kénnen Explosionen
oder Feuer in der Trommel, in den Entwéasserungsdurchgéngen oder in der Kanalisation auslésen. Die
Maschineist fir das Waschen mit Wasser ausgelegt, fir keinerlei andere Ldsungsmittel. Die Bearbeitung
[6sungsmittel haltiger Artikel kann zur Absonderung entflammbarer Gase fiihren.

* Verwenden Sie keine entflammbaren Ldsungsmittel fur die Bearbeitung.

. Sicherheitswarnmeldungen—Gefahrliche Bedingungen [pokument

BIUUUS14]

Gefahren durch Schaden und Fehlfunktionen

Gefahren durch betriebsunféhige Sicherheitseinrichtungen

WARNUNG : Mehrfache Gefahren—Der Betrieb der Maschine mit nicht-betriebsbereiten
Sicherheitseinrichtungen kann zu V erletzungen oder Tod von Personen fiihren, zur Beschadigung oder
Zerstorung der Maschine, zu Schéden an Gegenstdnden und zum Erldschen der Garantie.

» Unternehmen Sie keine unsachgemaszen Eingriffe an den Sicherheitseinrichtungen, und setzen Sie
diese nicht aulRer Betrieb. Betreiben Sie die Maschine auch nicht mit schadhaften
Sicherheitseinrichtungen. Fordern Sie Instandsetzungen durch autorisierte Fachkréfte an.

WARNUNG : Todes- und Verbrennungsgefahr durch Stromschlag—Tren von
elektrischen Schaltkésten-Bei Betrieb der Maschine mit gedffneter Tur eines Schaltkastens sind
Hochspannungskontakte gegen Bertihrung innerhalb des Kasten ungeschiitzt.

» Entriegeln oder 6ffnen Sie nicht die Turen der Schaltkéasten.
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Kapitel 2. Sicherheit

WARNUNG : Verhakungs- und Quetschgefahr—Schutzgitter, Abdeckungen und Seitenbleche
- Bei Betreiben der Maschine mit fehlenden Schutzgittern, Abdeckungen und Seitenblechen sind sich
bewegende Maschinenteile gegen Bertihrung ungeschiitzt.

» Entfernen Sie keine Schutzgitter, Abdeckungen oder Seitenbleche.

Gefahren durch beschadigte Teile der Mechanik

WARNUNG : Mehrfache Gefahren—Das Betreiben einer schadhaften Maschine kann zu
Verletzung oder Tod von Personen filhren, zu weiterer Beschadigung oder gar Zerstérung der Maschine
oder anderer Gegenstande und zum Erléschen der Garantie.

» Setzen Sie keine beschadigte oder fehlerhafte Maschine in Betrieb. Fordern Sie eine
I nstandsetzung durch autorisierte Fachkréfte an.

WARNUNG : Explosionsgefahr—Trommel-Eine beschadigte Trommel kann wahrend des
Schleuderns aufrei3en, durch die Wandung schlagen und Metallteile bei hoher Geschwindigkeit
fortschleudern.

» Betreiben Sie die Maschine nicht bei Anzeichen von Beschadigung oder Fehlfunktion.

Gefahren durch unvorsichtige Anwendung

Gefahren durch unvorsichtigen Betrieb-Lebenswichtige Infos fur das Bedienpersonal
(Beachten Sie bitte auch die im Handbuch erklarten Gefahren fur den Bediener)

WARNUNG : Mehrfache Gefahren—Unvorsichtige Bedienung kann zu Verletzung oder gar Tod
von Personen fihren, zur Beschadigung oder Zerstérung der Maschine und anderer Gegenstande sowie
zum Erldschen der Garantie.

« Unternehmen Sie keine unsachgemaszen Eingriffe an den Sicherheitseinrichtungen, und setzen Sie
diese nicht aulRer Betrieb. Betreiben Sie die Maschine auch nicht mit schadhaften
Sicherheitseinrichtungen. Fordern Sie Instandsetzungen durch autorisierte Fachkréfte an.

» Setzen Sie keine beschadigte oder fehlerhafte Maschine in Betrieb. Fordern Sie eine
I nstandsetzung durch autorisierte Fachkréfte an.

» Unternehmen Sie keine unqualifizierten Wartungen, Reparaturen oder Veranderungen.
» Benutzen Sie die Maschine in keiner Weise entgegen den Herstelleranwei sungen.

» Verwenden Sie die Maschine nur zu ihrem gewodhnlichen und vorgesehenen Zweck.

» Machen Sie sich mit den Konsequenzen des Handbetriebes vertraut.

ACHTUNG : Beschadigung von Artikeln und Verlust von Betriebsmitteln und
Hilfsstoffen—Die Eingabe fehlerhafter Waschekuchen-Daten fuihrt zu unsachgemél3er Behandlung,
Weiterleitung und Zahlung der Posten.

» Machen Sie sich mit den Konsequenzen aus eingegebenen Waschekuchen-Daten vertraut.

Gefahren durch unvorsichtige Instandsetzung-Lebenswichtige Infos fir das
Instandsetzungspersonal
(Beachten Sie bitte auch die im Handbuch erklarten Gefahren bei Instandsetzung)

WARNUNG : Todes- und Verbrennungsgefahr durch Stromschlag—Die Beriihrung von
unter Hochspannung stehenden Teilen kann ernsthafte V erletzungen oder Stromschlag mit Todesfolge
hervorrufen. Hochspannung liegt im Inneren des Schaltschranks an, solange der Trennschalter fur die
Stromversorgung zur Maschine nicht ausgeschaltet ist.

» Die Maschine darf ausschliefdlich von qualifiziertem und autorisiertem Personal instandgesetzt
werden. Sie missen die Gefahrenguellen eindeutig verstanden haben und wissen, wie Gefahren zu
vermeiden sind.
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» Wenn eine Blockierung (Verriegeln / Ausschalten) der Maschine in der Wartungsanleitung
gefordert wird, ist nach der gegenwértigen OSHA-Blockierungs-/Ausl 6sungsnorm zu verfahren.
Aulerhalb der USA ist die OSHA-Norm bei Abwesenheit anderer geltender Normen weiterhin zu
befolgen.

WARNUNG : Verhakungs- und Quetschgefahr—Bertihrung von sich bewegenden Teilen, die
normal erweise durch Fihrungen, Abdeckungen oder Seitenbleche abgeschirmt sind, kann Gliedmallen
einquetschen und Stol3verletzungen hervorrufen. Diese Teile bewegen sich automatisch.

» Die Maschine darf ausschliefdlich von qualifiziertem und autorisiertem Personal instandgesetzt
werden. Sie miissen die Gefahrenguellen eindeutig verstanden haben und wissen, wie Gefahren zu
vermeiden sind.

« Wenn eine Blockierung (Verriegeln / Ausschalten) der Maschine in der Wartungsanleitung
gefordert wird, ist nach der gegenwértigen OSHA -Blockierungs-/Aus ésungsnorm zu verfahren.
Aulerhalb der USA ist die OSHA-Norm bei Abwesenheit anderer geltender Normen weiterhin zu
befolgen.

WARNUNG : Quetschgefahr—Nur bei kippbaren Maschinen-Das Maschinengestell kann K drper
oder Gliedmal3en zerquetschen, wenn es abwartsfahrt oder herunterfallt, wéhrend sich darunter Personen
befinden. Das Abwaértsfahren ist sowohl bei eingeschalteter als auch bei ausgeschalteter Maschine maglich.
Durch manuelle Betétigung der Kippventile werden Sicherheitsfunktionen umgangen. Unsachgemalie
Bedienung handbetétigter Kippventile kann zum Herabfallen des Maschinengestells fiihren.

» Sichern Sie mittels der beiden Sicherungsstiitzen gemal3 mitgelieferter Anleitung, dann schlief3en
Sie ab und unterbrechen die Stromzufuhr am Hauptanschluf® der Maschine, bevor Sie unter der
gekippten Maschine arbeiten.

» Betétigen Sie niemals die manuellen Kippventile, wahrend sich jemand unter der Maschine aufhélt.
 Die Kippsteuerungen nicht bedienen, wenn sich Personen unter der Maschine befinden.

WARNUNG : Enger Raum—Der Aufenthalt in der Trommel kann Personen téten oder verletzen.

Folgende Gefahren treten u.a. auf: Platzangst, Verbrennungen, Vergiftung, Erstickung, Hitze, biologische

Schédigungen, Stromschlag und Zerquetschung.

» Steigen Sieniemalsin die Trommel ein, solange diese nicht vollstéandig gesdubert, ausgesplilt,
entwassert, gekiihlt  und festgesetzt ist.

— Ende BIUUUS27 —

BICP1SO01 (Published)  Book specs- Dates: 20120208 / 20120208 / 20120208 Lang: GER01 Applic: PVU VJU

SICHERHEITSALARM fir Inhaber/Manager und Wartungspersonal:

Verwendung Zugangsplatte Verriegelungs-Bypass-Schliisselschalter
Die Zugangsplatten in dieser Maschine sind mit Sicherheitssperrschaltern ausgestattet, die die Maschine
ausschaltet, wenn ein Platte ist entfernt . Der Zugangsplatte  Verriegelungs-Bypass-Schl lissel schal ter
ermdglicht es, diese Sicherheitseinrichtung zu umgehen, um den Zugang zu bestimmten beweglichen
Teilen wahrend erforderlicher Wartungsverfahren zu ermdglichen. Dieser Schllissel schalter, gelegen im
Niederspannungssteuerkasten, wird in Abbildung 2 gezeigt.

VORSICHT GEFAHR : Bruchgefahr—Diese “nur Wartung” Position umgeht Zugangsplatte

Verriegelungen und ermdglicht den Zugang zu beweglichen Teilen wéhrend manuellem und

automatischem Betrieb. um ernsthafte Verletzung oder Tod zu ver hindern, erfiillt oder garantiert

Einhaltung von Folgendem:

» Verwenden Siedie Maschine nie fir Normalbetrieb mit dem Schalter in der “nur Wartung”
Position.

» Verwenden Siediesen Schalter niefir die Fehlerbehebung oder fur jegliche
Betriebsfunktion.

» Verwenden Sie diesen Schalter nur wenn Sie geschulter, autorisierter Servicetechniker sind.,
und nur, wenn eine Wartung durchgefiihrt wird, die direkten Zugang zu beweglichen Teilen
erfordert, die normalerweise durch Zugangsplatten abgeschirmt sind.
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» Drehen Sie die Schalter immer in “Sicherer Betrieb” Position und entfernen Sie den Schilissel
vor Wiederaufnahme des Normal betriebs oder bevor Sie sich von der Maschine entfernen.

» Bewahren Sie den Zugangsplatte V erriegelungsbypass-Schllissel gesichert auf, entfernt von
Bedienern und Personal, das die Auswirkung seiner Nutzung nicht versteht.

» Halten Sie dle Schaltschranke und Steuerschranke sicher verschlossen. Halten Sie dlle
Steuerschrankschliissel von ungeschulten Mitarbeitern fern.

Abbildung 2: Bypass-Schlusselschalter fir Zugangso6ffnung und Sicherheitsanschlag
i~ "

Safe Operation
) [al:cesr.}f.epanel A DAN G E R
interlocks armed) CRUSH HAZARD—
“Maintenance Only"
position bypasses access
panels interlocks and permits
access to extractor during
both manual and automatic
operation. To prevent
SERIOUS INJURY OR DEATH:

Maintenance Only| * Never use "Maintenance Only" position
(safety interlocks | during normal operation.

bypassed) * Never leave key in lock.
* Turn key to "Safe Operation” before
Access Panel resuming operation or if leaving extractor
unattended.

Interlock Bypass
— AUTHORIZED SERVICE TECHNICIANS ONLY —

. 01-10674C |

— Ende BICP1S01 —

BIUUUSO06 (Published)  Book specs- Dates: 20120208 / 20120208 / 20120208 Lang: GERO1 Applic: PVU VJU

Verwendung vonSicherheitsstiitzen on the Serie 42,

ZentrifugalextraktorSerie 48, Zentrifugalextraktor

Diese Maschinen werden zur Wartung mit 2 Sicherheitsstiitzen 4 Sicherheitsstitzen— 2 kurze
Sicherheitsstiitzen (die auch als Transportsicherung verwendet werden) und 2 lange Sicherheitsstiitzen—
(rote Farbkennzeichnung) geliefert. Sobald das Gehause in die horizontal e oder voll angehobene Position
gekippt ist, die entsprechenden Stiitzen unter die Kolbenstangen der ausgefahrenen Hydraulikzylinder
stellen und in dieser Position sichern. Wenn das Gehause ganz abgesenkt ist, die Sicherheitsstiitzen mit den
Kippzylindern verbinden. Sobald das Gehéuse angehoben wird, werden die Sicherheitsbol zen eingefuhrt.
Mit Sicherheitsstitzen bei Gehéduse ist angehoben. Fir die auszufiihrenden Wartungsarbeiten die langen
bzw. kurzen Sicherheitsstiitzen verwenden.  die Wartung an der Maschine durchfihren.

WARNUNG [ 22]: Quetschgefahr—Die Sicherheitsstitzen  verhindern, dass sich bei
Wartungsarbeiten Gehduse absenken, wenn ein Leck in der Hydraulik eintritt.

» Niemals Unter unter dem schwebenden Einhausung arbeiten, wenn  Beide Sicherheitsstiitzen
befinden sich nicht installiert ist und die Stromversorgung nicht unterbrochen, verschlossen und
mit Warnschild gesichert ist. daneben. erst ausfiihren, wenn Einhausung  angehoben und Beide
Sicherheitsstiitzen werden  installiertist. .

* diese Sicherheitskomponenten , wie in diesem Dokument beschrieben, einsetzen.
» diese Sicherheitskomponenten in gutem Zustand halten.

 Einen geeigneten sicheren Bereich zum Verstauen von diese Sicherheitskomponenten  wahlen,
wenn diese nicht benétigt werden.
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Kapitel 2. Sicherheit

Abbildung 3: Sicherheitsstiitzen fiir Ausfihrungen mit Zentrifugalextraktor der
Serie 42
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Kapitel 2. Sicherheit

Abbildung 4: Sicherheitsstiitzen fir Ausfihrungen des Zentrifugalextrators der Serie 48

(Sicherheitsstiitzen eingesetzt, Sicherheitsbolzen aber noc

h nicht eingefiihrt)

\ g

Die Sicherheitsstiitzen Sicherheitsstiitzen wie folgt einsetzen:

1.

An den Bedienelementen, den Modus Manuelles fiir Anheben Absenkenauswahlen. Einhausung
Einhausung komplett Die Einhausung nur so weit wie ndtig anheben, um die Sicherheitsstiitzen sicher
zu platzieren.

(Siehe dazu Abbildung ).die Sicherheitsstiitzen (lange oder kurze Sicherheitsstiitzen) um die
Kippzylinderkolbenstangen platzieren. An jedem Kippzylinder eine Sicherheitsstiitze wie folgt
einsetzen: Jede Stitze in ihrer Position mit Schraube, Mutter und den mitgelieferten U-Scheiben
sichern. Immer die beiden Stiitzen verwenden.

a. Alle Montageteile der Maschine (Schrauben und Rollen) von der Sicherheitsstiitze entfernen.
b. Diekanalformige Sicherheitsstiitze um den Kippzylinder und die Welle legen.

c. Die Sicherheitsstiitze so halten, dass die Oberseite der Sicherheitsstiitze um die obere
Gelenkhalterung pendelt; an der Oberseite mit 2 kurzen Halteschrauben fixieren.

d. DieUnterseite der Sicherheitsstiitze gegen den Zylinder halten und die beiden Rollen so anbauen,
dass die Sicherheitsstiitze auf dem Zylinder sitzen kann.

Wenn die beiden Sicherheitsstiitzen montiert sind, die Betriebsspannung fir die Steuerung wieder

zuschalten und das Gehause mit der Handsteuerung je nach den durchzufiihrenden Wartungsarbeiten

ganz oder teilweise anheben.

Bei jeder Sicherheitsstiitze 2 (Ilange) Sicherheitsschrauben an einer der beiden Sicherheitsbohrungen in
der Sicherheitsstiitze einsetzen.

Siehe Vorsichtshinwel's im Folgenden. Mit den Steuerelementen vorsichtig Einhausung
absenken, bis die Glocke aufsitzt. Sicherheitsstitzen Sicherheitsschrauben

ACHTUNG : Gefahr von Maschinenschaden —Schéden kdnnen eintreten, wenn eine
Hydraulikkraft langere Zeit auf die Sicherheitsstiitzen wirkt.
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Kapitel 2. Sicherheit

» DieTasten loslassen, sobald Einhausung  auf den Sicherheitsstiitzen ruht.
6. Die Stromversorgung fir die Maschine unterbrechen, verschlieffen und mit Warnschild sichern.

ACHTUNG : Gefahr von Maschinenschaden—Die Montagerollen der Sicherheitsleiste sind
nicht fur langeren Einsatz vorgesehen.

» Nach Abschluss der Wartungsarbeiten das Gehduse komplett absenken, Schloss und Schild am
Hauptschalter der Stromversorgung entfernen und die Sicherheitsstiitzen herausnehmen. Die
Sicherheitsstiitzen bei Normalbetrieb nicht an der Maschine montiert lassen.

— Ende BIUUUS06 —
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3.1.

3.1.1.

Kapitel 3. Routinemafige Wartung

Kapitel 3
Routinemalige Wartung

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20120208 / 20120208 / 20120208 Lang: GER01 Applic: PVU VJU

Routineméalige Wartung—Zentrifugalextraktor

Die Wartung entsprechend Abschnitt 3.1.2  “Wartungstiberblick” ausfiihren und priifen, dass die
Maschine sicher ist, die Garantie eingehalten ist und die Maschine einwandfrei funktioniert. Dadurch
werden Reparaturaufwand und unerwiinschte Abschaltungen verringert. Wenn Reparaturen erforderlich
sind, den Handler oder die Fa. Milnor versténdigen.

WARNUNG : Gefahr schwerer Verletzungen—Die Vorrichtungen kdnnen den Korper erfassen
und verletzen.

» Fur diese Arbeiten ist eine Genehmigung des Arbeitgebers erforderlich.

» Be Prufung von in Betrieb befindlichen Komponenten besonders vorsichtig arbeiten. Bei alen
anderen Wartungsarbeiten die Maschine von der Stromversorgung trennen. Die
Sicherheitsvorschriften einhalten. In den USA ist von der OSHA eine Prozedur zum Absperren und
VerschlieRen (LOTO) vorgeschrieben. Es kénnen noch weitere lokale Vorschriften gelten.

» Abdeckungen und Sicherheitsvorrichtungen wieder anbringen, die fir Wartungszwecke entfernt
wurden.

Planung des Wartungskalenders

Bel Verwendung einer Planungssoftware fir den Wartungsplan der Anlage die Punkte in Abschnitt 3.1.2 in
diesen Plan erganzen. Anderenfalls auf einem Kalender die Punkte eintragen, die zu den Tabellenin
Abschnitt 3.1.2 gehdren. Die Markierungen sind die Ziffern 2, 3, 4, 5 und 6; esist nicht erforderlich, Ziffer
1 (t&gliche Wartungsarbeiten) im Kalender einzutragen. Die Ziffer 2 steht fir Wartungsarbeiten, die alle 40
bis 60 Betriebsstunden ausgefuhrt werden, Ziffer 3 steht fir Wartungsarbeiten alle 200 Betriebsstunden,
Ziffer 4 fur Wartungsarbeiten alle 600 Betriebsstunden, Ziffer 5 fur Wartungsarbeiten alle 1200
Betriebsstunden und Ziffer 6 fur Wartungsarbeiten alle 2400 Betriebsstunden. Dies sind die als Markierung
verwendeten Ziffern im Kopf der schmalen Spalten auf der linken Seite jeder Tabelle in Abschnitt 3.1.2.

Tabellel zeigt, wo die Markierungen im Kalender eingetragen werden miissen. Wenn die Maschine

bei spielsweise 41 bis 60 Stunden pro Woche arbeitet, sind die ersten drei Markierungen 2, 2 und 3. Diese
Markierungen in der ersten, zweiten und dritten Woche nach Inbetriebnahme der Maschine eintragen. Bel
Durchfiihrung routinemaf3iger Wartungsarbeiten an einem bestimmen Wochentag die Markierung in jeder
Woche fur diesen Tag eintragen. Weitere Markierungen in den Folgewochen eintragen. Gegebenenfalls
muss die Wartung fur 40 bis 60 Betriebsstunden (Ziffer 2) mehrmals pro Woche ausgefihrt wer den.
Wenn die Maschine zwischen 61 und 100 Stunden arbeitet, Ziffer 2 an zwei Tagen der Woche eintragen.
Wenn die Maschine mindestens 101 Stunden pro Woche arbeitet, Ziffer 2 an drei Tagen der Woche
eintragen.

Bel jedem Datum mit einer "3" die Punkte mit einem x in der Spalte"3" oder "2" jeder Tabelle in Abschnitt
3.1.2 ausfithren. Bei jedem Datum mit einer "4" die Punkte mit einem x in den Spalten "4", "3" oder "2"
ausfiihren. Entsprechend diesem Muster fortfahren.
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Tabelle 1: Eintragung der Markierungen im Kalender

Kapitel 3. Routinemafige Wartung

Stunden Wochennummer
/Woche |1 |2 |3 [4 |5 |6 |7 |8 |9 |10 |11 |12 |13 |14 |15 |16 17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30
Bis40 2 221232 (2 |2 |2 (3|2 (2|2 |2 (4|2 |2 |2 |23 |2 |2 |2 |23 |2 |2 |22 |5
41-60 |2 |2 |3 (2 |2 |2 |3 |2 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |2 (3|2 |2 |5 |2 (2|3 |2 |22 (3 |2 |2 |4
61-80 |2 |2 |3 |2 (3 (2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |4 |2 |2 2 (3|2 |6
81-100 |2 |3 |2 |3 |2 (4 |2 |3 |2 |3 |2 |5 |2 (3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |6 Wiederholen
101-120 |2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 (2 |3 |5 |2 (3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |6 Wiederholen
121-140 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 [3 |5 |2 |3 |2 (3 |4 |3 |2 |3 |6 Wiederholen
Stunden Wochennummer, Fortsetzung
/Woche |31 |32 |33 (34 |35 |36 |37 |38 |39 |40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
Bis40 2 (2212322 |2 |2 (3|2 (2|2 |2 (4|22 |22 (3|2 ]2 |2 |23 |2 |2 |22 |6
41-60 |2 3 3 Wiederholen
3.1.2. Wartungsuberblick

Die Tabellen in diesem Abschnitt enthalten die Eintrage fir die routineméllige Wartung der Maschine. Jede

Tabelle steht fir eine bestimmte Prozedurart. (Beispiel: Fett auf Lager und Buchsen auftragen). Im

Tabellenkopf finden Sie die allgemeine Prozedur. Die Spalte "Weitere Angaben" enthalt gegebenenfalls

zusétzliche Anweisungen.

* Wenn die Maschine pro Tag mehr a's 12 Stunden arbeitet, die "tagliche Wartung" pro Tag zweimal

ausfiihren. Die anderen Prifungen in den vorgegebenen Intervallen ausfihren bzw. an den Tagen, dieim

Kalender angezeigt werden (siehe Abschnitt 1). Alle Prifungen in allen Tabellen fir die betreffenden

Wartungsintervalle dur chfiihren (beispielsweise fur den laufenden Tag, fur 40 bis 60

Betriebsstunden und 200 Betriebsstunden).

Tipp: Die Abschnitte hinter dem Wartungstiberblick enthalten weitere Angaben Gber die Wartungsarbeiten.

Wenn Sie diese Daten kennen, miissen Sie nur noch in der Ubersicht nachschlagen und die
Wartungsarbeiten durchfihren.

Tabelle 2: Abdeckungen und zugehdrige Teile

Prifen Wenn eine Komponente beschadigt, nicht eingestellt ist oder fehlt, dies sofort korrigieren, um
Verletzungen zu vermeiden.
Mark (
& Ausfuhrung Komponente Weitere Angaben
1{2/3/4|5/6 alle
Tag* Abdeckungen und Deckel Ersatzteile erhalten Sie vom Handler oder von der
Tag* Sicherheitsplaketten Fa Milnor.
X 200 Stunden Befestigungselemente Befestigungselemente miissen fest sitzen.
X Tag* Schlissel schalter fir Wartung Siehe dazu Abbildung 13. Muss auf sicheren
Betrieb eingestellt sein.
X 200 Stunden Fundamentschrauben und Abdichtung muss einwandfrei sein. Schrauben
Fundamentmortel. miissen festgezogen sein.

X 600 Stunden mechanical brake Siehe dazu Ergénzung 6. Mechanische Bremse
prifen. Wenn diese nicht korrekt funktioniert,
reparieren. Wenden Sie sich an lhren Handler oder
an die Fa. Milnor. Diesist keine Routinewartung.

X 40 bis 60 Sicherheitsschaltung fur die Siehe dazu Ergénzung 4. Die Sicherheitsschaltung
Betriebsstunde | Tlren in der Absperrung, dieum | priifen. Wenn diese nicht korrekt funktioniert,
n das Transportsystem errichtet ist. | reparieren. Diese Sicherheitsschaltung wird von
Dritten gestellt.
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Kapitel 3. Routinemafige Wartung

Tabelle 3: Filter, Vorfilter und empfindliche Teile

Verunreinigungen dieser Komponenten entfernen, um Schaden und L eistungsverlust zu vermeiden.

Mark Ausfihrung Weitere Daten Siehe dazu auch Abschnitt 3.1.3
1l213l4/5/6 ale Komponente “ Entfernung von Verunreinigungen”
X 40 bis 60 Umrichtergeblase, Entliiftungen, | Siehe dazu Abbildung 7. Guten Luftstrom
Betriebsstunde | Filter gewahrleisten
n
X 600 Stunden Motoren Guten Luftstrom gewahrleisten
X | 2400 Stunden | Gesamte Maschine Starke Schmutz- und Staubabl agerungen entfernen
X Tag* Fotosensoren Siehe dazu Abbildung 11
X | 2400 Stunden | Anndherungsschalter Siehe dazu Abbildung 12
X Tag* Fullstandsrohr, falls mitgeliefert | Siehe dazu Abbildung 8. Flusen kénnen eine

Bewegung des Schwimmers verhindern.

X 600 Stunden

Anschlussschlauch fur den
Schwimmer, falls mitgeliefert

Siehe dazu Abbildung 8

X 1200 Stunden

Olfilter fir den
Hydraulikbehalter

Siehe dazu Abbildung 21. Den verbrauchten Filter
durch einen neuen ersetzen. Wenden Sie sich an
Ihren Handler oder an die Fa. Milnor.

Ablauf

X Tag* Flusensieb und Sumpf fir die Siehe dazu Abbildung 19
Ricklaufwasserpumpe
X Tag* L aderutschen-V orfilter und Siehe dazu Abbildung 19

Die folgende Punkte treffen zu, wenn die M aschine mit option

alen Rippen ausgestattet ist, die mit Druckluft

aufgepumpt werden.

X 200 Stunden

X | 2400 Stunden

Schalldampfer fur
Druckentlastungsventil,,
Venturi-Schalldéampfer und
Filtersack

Siehe dazu Ergénzung 7 and Abbildung 20. priifen
Verunreinigungen beseitigen.

Den verbrauchten Filter durch einen neuen
ersetzen. Wenden Sie sich an lhren Handler oder
an die Fa. Milnor.
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Tabelle 4: Fluidbehalter

Kapitel 3. Routinemafige Wartung

prufen Bei Bedarf Fluid auffillen und die Komponenten sauber halten, um Schéden zu ver meiden.

1(2

Mark

3

4|5

Ausfiihrung
ale

Komponente

Weitere Daten  (Siehe dazu auch Abschnitt
3.14 “Kennzeichnung der Schmiermittel und
Schmierverfahren”).

X

600 Stunden

X

2400 Stunden

Hydrocushion™ Zylinder

Siehe dazu Ergénzung 5 and Abbildung 15. Die
Olqualitat prifen. Das alte Hydraulikol ablassen,
wenn es verunreinigt ist. Dasim Folgenden
angegebene Hydraulikél bis zur Hohe des
Einfillstutzens auffillen.

Die adte Hydraulikfllissigkeit ablassen.
Hydraulikdl bis zur Hohe des Einfllstutzens
auffillen. Die fir den Maschinentyp vorgesehene
Olsorte verwenden (siehe Tabelle 10).

42044 , 60044 _, 72044 = Ol 1030

M7._ Zentrifugalextraktor = Ol 220

M9. _Zentrifugalextraktor = Ol 32

200 Stunden

Scheibenbremsbehéalter

Siehe dazu Abbildung 17. Olstand und
Oltemperatur prifen. Bei Bedarf Ol DOT3
(Tabelle 10) auffiillen. Wenn das Ol verunreinigt
ist, die Bremsanlage entliiften. Wenden Sie sich an
Ihren Handler oder an die Fa. Milnor. Diesist
keine Routinewartung.

Tag*

600 Stunden

2400 Stunden

Hydraulikbehalter

Siehe dazu Abbildung 21 und Ergénzung 8.
Olstand und Oltemperatur prifen. Gegebenenfalls
Ol Nr. 68 (Tabelle 10) auffiillen. Liegt die
Temperatur hoher als 54 ° C oder ist das Ol
verunreinigt, kbnnen Wartungsarbeiten
erforderlich sein.Wenden Sie sich an lhren
Héandler oder an die Fa. Milnor.

Siehe dazu Erganzung 9.Das Ol auf
Verschmutzung prifen. Die dte
Hydraulikflissigkeit aus dem Behélter ablassen
und bei Bedarf Ol 68 (Tabelle 10) auffiillen.

Die alte HydraulikflUssigkeit aus dem Behdlter
ablassen. Ol 68 auffullen(Tabelle 10).
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Tabelle 5: VerschleiRanfallige Komponenten

prifen Festziehen oder Austauschen, um Abschaltungen und Leistungsverluste zu vermeiden. Ersatzteile beim

Handler bestellen.

Mark U
Ausfuhrung Komponente Weitere Angaben
1(2/3/4|5/6 alle
X 200 Stunden Antriebsriemen und Siehe dazu Ergénzung 2 and Abbildung 6
Antriebshander
X 200 Stunden Leitungen und Schlduche Schlduche und Verbinder auf L eckstellen priifen.

Zu Hydraulikschlduchen siehe Erganzung 10

X 1200 Stunden

Kippentleerung

Siehe dazu Abbildung 16. prifen Bel Verschleild
oder Beschadigung ersetzen.

X Tag*

Transportbander

Siehe dazu Abbildung 18. Wartungsarbeiten sind
erforderlich, wenn ein Transportband beschédigt,
stark verschlissen oder locker ist oder an einer
Bettseite scheuert. Wenden Sie sich an lhren
Handler oder an die Fa. Milnor. Diesist keine
Routinewartung.

Tabelle 6: Lager und Buchsen

Fur Motoren siehe Tabelle 7.

Diese Teile fetten, um Schaden zu ver meiden.

Mark
112|3/4|5/|6

Ausfiihrung
alle

Komponente

Weitere Daten Siehe dazu also Abschnitt 3.1.4
“Kennzeichnung der Schmiermittel und
Schmierverfahren”

Schmierplatte 01 10025X fir

das L ager gehduse Wenn die Maschine diese Schmier platte besitzt, die folgenden
Daten verwenden: Siehe Abbildung 14

X 200 Stunden Dichtung Mit 5,4 ml Fett EPLF2 (Tabelle 10) schmieren.
X 200 Stunden Hinteres Lager Mit 9 ml Fett EPLF2 schmieren.
X 200 Stunden Vorderes Lager Mit 18 ml Fett EPLF2 schmieren.

Schmierplatte 01 10025Y fir

das L ager gehduse Wenn die M aschine diese Schmier platte besitzt, die folgenden
Daten verwenden: Siehe dazuAbbildung 14

den optionalen Rippen, die mit
Druckluft aufgepumpt werden)

200 Stunden Dichtung Mit 3,6 ml Fett EPLF2 schmieren (Tabelle 10)
200 Stunden Hinteres Lager Mit 3,6 ml Fett EPLF2 schmieren.
200 Stunden Vorderes Lager Mit 9 ml Fett EPLF2 schmieren.
Andere Schmier punkte
X 200 Stunden Obere und untere Kugelbuchse, | Siehe dazu Abbildung 15. Mit 3,6 ml Fett EPLF2
jeder Hydrocushion-Zylinder (Tabelle 10) schmieren.
X 200 Stunden Gelenkbuchsen Siehe dazu Abbildung 16. Mit 3,54 ml Fett EPLF2
(Tabelle 10) schmieren.
x| |1200 Stunden | Drehkupplung (Maschine mit

Siehe dazu Ergénzung 7 and Abbildung 20. Mit
10,62 ml Fett SRI schmieren. (Tabelle 10).

X 200 Stunden Transportbandlager Siehe dazu Abbildung 18. Mit 3,54 ml Fett EPLF2
(Tabelle 10) an sechs Schmierpunkten schmieren.
X 200 Stunden Transportbandkette Siehe dazu Abbildung 18. Mit Fett FL (Tabelle

10) die Komponenten nach Bedarf schmieren.
Wenn Komponenten verschlissen sind, miissen sie
eingestellt oder ersetzt werden. Wenden Sie sich
an lhren Handler oder an die Fa. Milnor.
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Tabelle 7: Motorschmierplan Zum Ausfillen dieser Tabelle die Daten in Abschnitt 3.1.4.2 verwenden.

Schmier mitt . .
Intervall Termine der Nachschmierun
M otorkennzeichnung elmenge g
Beispiel: Hauptantrieb i
(Beisp p ) Jahre Stur?de fl oz I\{Itl(lalrll

Tabelle 8: Vorrichtungen und Einstellungen

Die Vorrichtungen miissen betriebsfahig und die Einstellungen korrekt sein, um Leistungsverluste zu
ver meiden.
M k ..
& Ausfuhrung Komponente Weitere Angaben
1{2/3/4|5/6 alle
X | 2400 Stunden | Steuerschaltung Verkabelungen und Anschliissein den
Anschlusskésten prufen. Auf Korrosion und lose
V erbindungen achten. Siehe dazu Abschnitt 3.1.3
X 200 Stunden Druckluftvorrichtungen Siehe dazu Ergénzung 3, Abbildung 10
X Tag* Hydraulikolfilterdruck Siehe dazu Abbildung 21. Maximum: Bei
gekippter Maschine 400 kPa (60 psi) Den Olfilter
nach Bedarf ersetzen.
X Tag* Hydraulikleitungsdruck Siehe dazu Abbildung 21. Maximum: Bei
gekippter Maschine 4100 kPa (600 psi)
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3.1.3. Entfernung von Verunreinigungen

Tabelle 9: Arten von Verunreinigungen, Reinigungsmittel und Reinigungsverfahren

blankes Aluminium

Fett

anschlief3end mit Wasser
spulen.

Material oder Ubliche _— - ) !
K omponente Verunreinigung Beispiel Reinigungsmittel Weitere Angaben
Maschinengehéuse Staub, Schmutz -- Druckluft oder Druckluft—maximal 207 kPa (30 psi) In
Werkstattstaubsauger Vorrichtungen keinen Staub eindriicken.
EntlUftungséffnungen | Staub Motoren, Werkstattstaubsauger, In Vorrichtungen keinen Staub eindriicken
an elektrischen Wechselrichter, weil3, weiche Birste, bei
Komponenten Bremswiderstdnde | elektrischen
Anschlusskasteninneres | Staub Alle Komponenten
Anschlusskésten Druckluftspray
Elektrische Korrosion, Messerkontakt, Losungsmittelspray fir | Trennen und dann wieder anschlief3en Wenn weiter
Verbindungen Lackierung Molex-Verbinder, | elektrische Wackelkontakt bestehen, Lésungsmittel verwenden.
Relais mit Komponenten
Stecksockel
Elektronische Sensoren | Staub Fotosensoren, keine Sauberes weiches, trockenes Tuch verwenden.
Schmutz Reflektor, Laser, | yarme Seifenltsung, | Saubere weiche Tiicher verwenden.
Annéherungsschalte | anschjeend mit Wasser
r, Temperaturgeber spiilen
Edelstahl Verschittete Gehause, Wasser Mit einem Schlauch die Chemikalie griindlich von der
Chemikalie Einspritzvorrichtun Oberflache absplilen. Es darf kein Wasser auf
g elektrische Teile oder Vorrichtungen gelangen.
Edelstahl Serie 300 Chemische Gehauseinneres, Passivieren und Beizen | Wenden Sie sich an Ihren Handler oder an die Fa.
Korrosion Zylinder Milnor.Dies ist keine Routinewartung.
Lackierte Metalle, Staub, Schmutz, Rahmentrager Warme Seifenldsung, Saubere Tlcher verwenden. Kein Wasser auf

Elektroteile gelangen lassen.

Filtersiebe fur Ol

Hydraulikleitung

ahnliches Lésungsmittel

Gummi Schmutz, Ol, Fett | Antriebsriemen, Warme Seifenldsung, Saubere Ticher verwenden Griindlich spilen Auf den
Schléuche, anschlieRend mit Wasser | Antriebsriemen diirfen sich weder Ol oder Seife
spilen ablagern. Die Antriebsriemen muissen funktionsfahig
sein.
Transparente Verféarbung Kondensatauffangs | Warme Seifenldsung, Nur die erforderlichen Reinigungsmittel verwenden.
Kunststoffe, Acryl (Gelbfarbung) chale des anschlief3end mit Wasser | Abwaschen und spiilen, mit sauberen weichen
Druckluftfilters, spulen, dann mit Tichern trockenwischen. Die Anweisungen zu
optischer Acrylreiniger pflegen. Acrylreiniger einhalten.
Durchflussmesser | Keine ammoniakhaltigen
Mittel verwenden.
Glas Verfarbung Tirglas, Seitenglas | Ammoniak- und Saubere weiche Tiicher verwenden. Nur die
(Gelbférbung) Woasserl 6sung, erforderlichen Reinigungsmittel verwenden. Ggf. mit
anschlief3end mit Wasser | Reiniger trénken
spuilen, dann mit Aceton.
Weiche L uftfilter Staub An der Werkstattstaubsauger Den verbrauchten Filter durch einen neuen Filter
Anschlusskastenkla ersetzen, wenn die Verunreinigung mit dem
ppe des Umrichters, Staubsauger nicht entfernt werden kann.
in der Filterschale
der
Druckluftleitung
Starre Vorfilter, Mineralische in der Wasser Eine harte Birste verwenden. Mit viel Wasser splilen.
Filterkorbe fur Wasser | Partikel Wasserleitung, im
und Dampf Y-Vorfilter
Starre Vorfilter, Metallspéane inder Vergaserreiniger oder Mit Reiniger trénken. Eine harte Birste verwenden.

3.1.4. Kennzeichnung der Schmiermittel und Schmierverfahren

Tabelle 10 gibt das Schmiermittel fir jedes Schmiermittelkiirzel in dem Wartungsiiberblick an. Diese oder
agquivalente Schmiermittel vom lokalen Schmiermittelanbieter beziehen.
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Beim Auffillen von Fett immer die Schritte in Abschnitt 3.1.4.1 einhalten. Beim Nachschmieren der
Motoren auch die Schritte in Abschnitt 3.1.4.2 beachten.

ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Mangelhaftes Schmiermittel verkirzt die
Nutzungsdauer der Komponenten.

» Alle Anlagenteile und Verschraubungen, mit denen Schmiermittel aufgetragen werden, missen
sauber sein.

» Nur die anGegebenen Schmiermittel oder aquivalente Schmiermittel mit gleichen technischen
Daten verwenden.

Tabelle 10: Schmiermittelidentifikation

Code Typ Handelsbezeichnung Anwendungsbeispiel
EM | Fett Mobil Polyrex EM oder entsprechend
Angabe der auf dem Motortypenschild Motorlager
EPLF2 | Fett Shell AlvaniaEP (LF) Typ 2 Antriebswellenlager und Buchsen,
Kugelgelenke
FL Fett Schmiermittel Recol Food Transportbandketten
DOT3 | Ol NAPA SuperHeavy Duty Brake Fluid | Scheibenbremsen
DOT 3
32 |0 Gehéuse Tellus 32 Hydrocushions™
220 |0l Shell Morlina 220 Kleine Lagergehéuse,
Untersetzungsgetriebe,
Hydrocushions™,
Schwingungsisolatoren
68 |Ol Gehause Tellus 68 Hydrauliksystem
SRI |0l Chevron SRI Drehkupplung

3.1.4.1. Umgang mit der Fettpresse

ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Der Hydraulikdruck kann Dichtungen
herausdriicken, so dass Fett in unerwiinschte Bereiche gelangt (Beispiel: Motorwicklungen).

 Eine Handfettpresse verwenden. Eine mechanische Fettpresse erzeugt einen zu hohen Druck.
» Die Fettmenge ermitteln, die die Fettpresse bei jedem Zyklus (jedem Hub) abgibt.
» Die Fettpresse langsam betétigen (10 bis 12 Sekunden pro Zyklus).

* Nur mit der anGegebenen Menge schmieren. Das Nachfetten stoppen, wenn neues Fett aus einer
Auslasstffnung oder anderen Offnungen austritt.

» Verschiittetes Fett von Riemen und Riemenscheiben entfernen.

In den Tabellen finden Sie die Fettmengen in Milliliter (ml) und Unzen (fl 0z). Sie kénnen auch mit
Schmierzyklen (Fettpressenhiiben) rechnen. Ein "Zyklus' ist eine Ausldsung der Fettpresse. Ein Zyklus
entspricht in der Regel 1,8 ml (0,06 fl.0z). Ihre Fettpresse kann mehr oder weniger Fett abgeben. Die
abGegebene Fettmenge der Fettpesse wie folgt messen:

1. Dieeinwandfreie Funktion der Fettpresse prufen.

2. DieFettpresse so betétigen, dass Fett milliliterwei se oder unzenweise in einen kleinen Behdlter
Gegeben wird. Den Ausldser langsam vollstdndig durchziehen.

3. Zur genauen Messung eine ausrei chende Fettmenge abgeben. Die Anzahl der Zyklen der Fettpresse
mitzahlen (wie oft der Audldser betétigt wurde).

4. DieMengefir jeden Zyklus der Fettpresse berechnen.

Beispiel: 2 fl. oz/64 Zyklen = 0,031 fl. oz/Zyklus,

Beigpiel: 59 ml/64 Zyklen = 0,92 ml/Zyklus
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3.1.4.2. Abschmieren der Motoren—Wenn ein Motor an der Maschine keine Schmiernippel besitzt, ist
keine Nachschmierung erforderlich. Wenn ein Motor an der Maschine Schmiernippel besitzt, muss er
nachgeschmiert werden. Die Schmierintervall sind jedoch in der Regel langer als andere
Wartungsintervalle. In Tabelle 11 finden Sie die Schmierintervalle fur die Motoren sowie die
Schmiermittelmengen mit den Rahmengrof3en und Drehzahlen. Diese Daten vom Motortypenschild
entnehmen. Mit Tabelle 7 in Abschnitt 3.1.2 die Daten fur die Motoren an der Maschine notieren.

Abbildung 5: Bedingungen fur die Nachschmierung des Motors

Schmiernippel und Schmierauslass Schmiernippel und Schmierablauf

ol

Motortypenschild

BALDOR."RE ;
INDUSTRIAL Mo‘?g:‘chE'?

EEEE

Legende

Schmiernippel

Schmierdruckentlastung nicht ausbauen
Schmiermittel ablassschraube zuerst entfernen
Motordrehzahl U/min Bei diesem Beispiel hat
der Motor bei 50 Hz eine Drehzahl von 1465
U/min und bei 60 Hz von 1765 U/min.

5. Rahmengréfie nach NEMA (IEC) Beispiel: 256T

Eal A

ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Wenn die Schmiermittel abl assschrauben nicht
entfernt werden, kann Fett in die Wicklungen eingepresst werden und den Motor verbrennen.

» Wenn der Motor Schmiermittel ablassschrauben hat, diese herausdrehen und erst dann
nachschmieren. Wenn der Maotor Schmiermittel entlastungsbohrungen mit Druckentlastung hat, ist
es nicht notwendig, diese zum Nachschmieren zu entfernen.
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Fett wie folgt auftragen:
1. DieMaschine betétigen oder den Motor per Hand in Betrieb nehmen, bis er warm ist.
2. Die Maschine abschalten

3. Wenn der Motor Schmiermittel abl assschrauben hat, diese herausdrehen. Siehe dazu Vorsichtshinweis
:

4. Bel gestopptem Motor mit Fett EM (Tabelle 10) schmieren. Wenn der Motor mit dem Typenschild
Abbildung 5 bei 60 Hz arbeitet, wird fir jeden Schmiernippel eine Fettmenge von 18,4 ml (0,65 fl. 0z)
bendtigt.

5. Wenn der Motor Gber Schmiermittel entlastungsbohrungen verfligt, die Maschine oder den Motor 2
Stunden mit Handsteuerung laufen lassen. Die Ablassschraube wieder einsetzen.

Tabelle 11: Motorschmierintervalle und Schmiermittelmengen Fett EM auftragen.(Tabelle 10)

Am Motortypenschild (siehe —
Abbildung 5) Intervall Schmiermittelmenge
RahmengrdlRe .
nach NEMA Drmehwz(ial:]lajbls Jahre Stunden Unzen Milliliter
(IEC)
900 55 11000
1200 45 9000
Oben to. 210 (132) 0.34 9.5
1800 3 6000
3600 15 3000
900 45 9000
>210 to. 280 (132 1200 35 7000
0.65 18.4
to. 180) 1800 25 5000
3600 1 2000
900 35 7000
>280 to. 360 (180 1200 3 6000
0.87 24.6
to. 200) 1800 2 4000
3600 05 1000
900 25 5000
>360 to. 5000 (200 1200 2 4000
2.23 63.2
to. 300) 1800 1 2000
3600 05 1000

3.1.5. Wartung von Komponenten — Maschinen und Steuergruppe [pokument
BIUUUM10]

Ergénzung 2

Prafung von Riemen und Riemenscheiben

Riemen und Riemenscheiben bei abgeschalteter Betriebsspannung und entsprechend der folgenden
Erlauterung die Eigenschaften bel laufender Maschine priifen. Wenn die Riemen beschadigt oder die
Riemenscheiben verschlissen sind, den Handler oder die Fa. Milnor versténdigen.
Bel abgeschalteter Betriebsspannung:

« auf Ablagerungen von Fett, Ol, Staub und Schmutz priifen. Verunreinigungen beseitigen.

» Riemenschaden wie in Abbildung 6 suchen.

» Auf verschlissene Riemenscheiben wie in Abbildung 6 achten.
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Gerauschentwicklung achten:

Bei laufender M aschine—die Maschine nicht ber Gihren. Die Komponenten untersuchen und auf

» Ein Riemen kann eine gewisse Vibration aufweisen ohne Schéaden zu verursachen. Dieser Zustand
muss nur korrigiert werden, wenn starke Vibrationen auftreten.

 Ein Riemen muss ausreichend gespannt sein, damit er wahrend des Betriebs nicht auf der
Riemenscheibe rutscht. Ein rutschender Riemen ist in der Regel am Geréusch zu erkennen.

Abbildung 6: Prifpunkte fir Riemen und Riemenscheiben Siehe dazu Erganzung 2.

Arten von Schaden an Antriebsriemen

Beschéadigte Riemenscheibe

®

@

\_

®

Legende

1 durch scharfkantiges Objekt beschadigtes
Gewebe—

2. Risse— Der Riemen ist fir die Riemenscheibe
zu grof3.

3. Glanzende Seiten—OI oder Fett auf dem
Riemen

4, Die Riemenlagen |6sen sich voneinander— O,
Fett

5. Bander an den Seiten—~Partikel oder

Verunreinigungen

6. Falsch: Riemenscheibe zu stark verschlissen
7. Korrekt: Riemen berthrt nur die Seitenwéande In

den Spalt zwischen Riemen und Riemenscheibe
|&sst sich ein diinner Papierstreifen einschieben.

8. Abstand
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Abbildung 7: Schaltkasten und Umrichter Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders
aussehen.

Wascher-Schleuder 30022X Wascher-Schleuder 48040F Tunnelwaschanlage 76039 CBW

f

g

~

Legende
1 Luftfilter
2. Geblése an der Tur des Schaltschranks Tipp: Vor das Geblase Streamer stellen, um die Funktion zu

Uberprifen.
3. Umrichterkhlgeblése und EntlUftungstffnungen,  Siehe dazu V orsichtshinweis .
4. Gegebenenfalls Bremswiderstand

ACHTUNG [ 30]: Gefahr von Beschadigungen—Ohne ausreichenden Luftstrom tiberhitzt sich der
Umrichter.
¢ Gebléasefilterentl Gftungsdffnungen und Bremswidersténde sauber halten.
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Abbildung 8: Schwimmerbaugruppe Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders aussehen.

Typische Schwimmerbaugruppe Schwimmerbaugruppe fur

CBW-Modul 76039

(3
| )

s

Legende

1 Steigrohr und
Anschlussschlauch Flusen
entfernen, die die korrekte
Funktion beeintréchtigen.
Siehe dazu
Vorsichtshinweis :

2. Schwimmer und Stange Der

Schwimmer muss sich bei

Anderung des

Flissigkeitspegels frei

bewegen kénnen.

Schellen Missen zur

Entfernung von Schwimmer

und Stange die Schellen

gel6st werden,

Markierungen an der Stange

anbringen, damit spéter ein

exakter Zusammenbau
maglich ist.

ACHTUNG : Gefahr von Fehlfunktionen—Der Schwimmersensor muss korrekte Daten

anzeigen.

» Die Anschlussleitung bzw. den Schlauch frei von Leckstellen und Verstopfungen halten.

* Die Verschraubungen miissen dicht sein.

Abbildung 9: Zulaufvorfilter fir Druckluft Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders

aussehen.

T-Vorfilter Bei einigen Modellen | T-Vorfilter Bei anderen Modellen
aullerhalb des innerhalb des
Maschinenrahmens Maschinenrahmens

Legende

1 Siehe dazu Vorsichtshinweis . Verschlussschraube
entfernen, um den Vorfilter herauszunehmen
Druckluft in.

Y-Vorfilter. wird bei einigen
Modellen verwendet

ACHTUNG : Gefahr von Personen- und Sachschaden—

» Das externe Absperrventil schlief3en und den Restdruck entspannen, bevor Wartungsarbeiten

durchgef iihrt werden.
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Erganzung 3

Prifung der Druckluftvorrichtungen

Die Maschine besitzt verschiedene V orrichtungen, die zur Bewegung Druckluft verwenden. Beispiele
finden Siein Abbildung 10. Zur Prifung einer Druckluftvorrichtung eine Augenscheinprifung der
Vorrichtung durchfihren und auf Gerausche beim Betrieb achten. Die Vorrichtung nicht ber Gihren und
nicht mit der Hand in die Maschine fassen. In der Regel ist die Bewegung direkt oder tUber eine
Positionsanzeige sichtbar. Haufig ist zu héren, ob ein Ventil 6ffnet und schlief3t. Wenn ein Signal von der
Steuerung zur Betétigung der Vorrichtung eintrifft, muss der Druck der Druckluft sich erst ausreichend
aufbauen, bevor die Bewegung ausgefihrt wird. Wenn das Signal stoppt, muss das System die Druckluft
entspannen. In der Regel ist das Gerdusch der ausstromenden Luft kurzzeitig zu horen.

Wenn eine druckluftbetatigte V orrichtung einwandfrei funktioniert, betragt ihre Stellzeit in der Regel
weniger as 2 Sekunden. Die Bewegung erfolgt sanft. Es kommt nicht zu Ruitteln,
Geschwindigkeitsdnderungen oder einem Halt in der Mitte des Stellwegs. Eine Vorrichtung, die nicht
korrekt funktioniert, verschlechtert die Leistung der Anlage. Wenn die Vorrichtung nicht einwandfrel
funktioniert und das Problem nicht selbst repariert werden kann, den Handler oder die Fa. Milnor
verstandigen. Mégliche Ursachen fir Fehlfunktionen:

» Blockade oder Leck in der Druckluftleitung,

* verschlissenes Vorsteuerdruckluftventil,

« verschlissene Komponenten in der Vorrichtung,

» kein ausreichender Zulaufdruck fir die Maschine,

» Verstopfung einer Komponente, die Verunreinigungen aus der Druckluftleitung entfernen soll,
« verstopftes Schnellablassventil

Abbildung 10: Druckluftvorrichtungen Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders aussehen.

Druckluftbetatigte Bandbremse —
Druckluftzylinder von Milnor

Druckluftbetatigtes
Ablassventil — Druckluftzylinder
von Milnor

Druckluftbetétigte
Wasserventile —
Druckluftzylinder von Milnor

- e A
Druckluftbetatigtes Legende
Wasserventil — Kugelhahn

Druckluftbetéatigte Wasser- und
Dampfventile — Winkelbauform

j 1. Im Werk eingestellte
Nadelventile zur
gemeinsamen Bewegung
von zwei Druckluftzylindern

Nicht einstellen

2. Schnellablassventile

3. Positionsanzeige Gelb, wenn
Ventil gedffnet ist.

4. Pfeil zur Richtungsanzeige
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Abbildung 11: Fotosensoren Dies sind nur Beispiele, lhre Anlage kann anders aussehen.

Der Fotosensor ist durch ein Abdeckfenster an Fotosensor und Reflektor an der Ausgabeseite
jeder Seite der CBW-Laderutsche gesichert. des Transportbands

Legende

—. Freiliegende Fl&dchen miissen sauber sein. Verunreinigungen mit weichem Tuch entfernen. Lésst sich die
Oberflache schlecht erreichen, ein Tuch am Ende eines Holzstocks oder einer Metallstange verwenden. Ggf.
ein sicheres Reinigungsmittel verwenden.

Abbildung 12: AnnéherungsschalterDies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders aussehen.

Presse Station 1 Zentrifugalextraktor Transportsystem

Legende

—. Bereich muss sauber sein Verunreinigungen mit weichem Tuch
entfernen Lasst sich der Bereich schlecht erreichen, ein Tuch um das
Ende eines Holzstocks oder einer Metallstange wickeln. Ggf. ein
sicheres Reinigungsmittel verwenden.

Abbildung 13: Schlisselschalter fir Wartungsarbeiten Nur Beispiel Ihre Anlage kann anders
aussehen.

Schlusselschalterplatte Positionen des Legende
Schlusselschalters

o 1 Sicherer Betrieb
2. Nur fir Wartungsarbeiten
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Ergénzung 4

Prifung der Verriegelung fiir die Sicherheitstiren

Die Milnor-Pressen mit 1 bzw. 2 Stationen, die Zentrifugalextraktoren und Transportsysteme besitzen
einen Anschlusspunkt flr eine externe Sicherheitsschaltung. Diese Sicherheitsschaltung verbindet die
Maschine mit dem jeweiligen Verriegelungsschalter der Tir in der Absperrung um das Transportsystem.
Diese Sicherheitsschaltung regelmafiig entsprechend dem Wartungsplan prifen.

» Die Prifung mit zwel Personen durchfiihren: Eine Person steht an der Maschinensteuerung, die
andere an der jeweiligen Zugangstr.

 Die Prifung durchfiihren, wenn die Waschanlage nicht in Betrieb ist.
» Die Prifung immer nur an einer Maschine und einer Tur durchfihren.
» Alleanderen Turen missen geschlossen sein.

Fir jede Presse, jeden Zentrifugal extraktor und das Transportsystem im System:
1. DieMaschine einschalten (®).
2. Den Starttaster driicken.(()).

3. Eine Tur 6ffnen. Wenn die Sicherheitsschaltung korrekt funktioniert, wird der Alarm (akustischer
Signalgeber) an der Maschine ausgel 6st, und die Maschine zeigt eine Alarmmeldung an. Ist das der
Fall?

Ja—Die Tir schliefen und den Starttaster (1)) driicken. Die Prifung mit einer anderen Tr
wiederholen. Die Prifung fortsetzen, bis ale Tiren an allen Maschinen geprift sind.
Nein—Die Sicherheitsschaltung ist defekt. Die Sicherheitsschaltung reparieren.

3.1.6. Wartung von Komponenten — Grof3e Extraktorgruppe [pokument
BIWUUMO3]

Abbildung 14: Schmiernippel fur die Lagerbaugruppe —36021_ und die gréRReren offenen
Taschenmodelle

Schmierplatte 01-10025X, 01-10025Y oder 01-10025Z Legende

1 Schmiernippel abdichten.
AY
1 >0

2. Schmiernippel am hinteren
Lager

3. Schmiernippel am vorderen
Lager

4. Schmierplattenteilenummer
Die Schmieranweisungen
flr die Schmierplatte an der
Maschine beachten:
01-10025X, 01-10025Y
oder 01-10025Z.

4 01-10025*

Ergénzung 5

-

Hydrocushion™ Olwartung

Die vier Hydrocushion™ Zylinder der Federung der Maschine (Abbildung 7) miissen fir korrekten
Betrieb die richtige Olmenge und Olsorte enthalten. Der Olstand kann durch den Betrieb sinken und das
Ol verschmutzen.

Das Ol Die Wartungsintervalle laut Wartungsplan einhalten. Durch die Einfiill6ffnung mit einem
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Schlauch und einer Handpumpe vorsichtig Ol auffiillen. Aufgrund der internen Feder kann es
problematisch sein, den Schlauch ganz in den Zylinder einzufuhren. Durch die Ablassoffnung lasst sich
Ol schnell auffllen. Ein Nadelventil an der Ablasstffnung anbauen und eine Handpumpe anschlief3en.
Das Ol priifen. in den laut Wartungsplan angegebenen Intervallen wechseln. Das Ol wie folgt priifen:

1.

Den Oleinfullstopfen nicht entfernen. Bei Offnung des Ablaufanschlusses wird so verhindert, dass

das Ol schnell austritt.

Mit einem Behalter am Ablaufanschluss eine kleine Olmenge auffangen.

Wenn das Ol verschmutzt ist oder sich sein Aussehen verandert hat, das Ol wechseln.
Wenn das Ol in Ordnung ist, Ol durch die Einfiill6ffnung oder die Ablassiffnung auffiillen, bis Ol

aus der Einfull6ffnung austritt.

Abbildung 15: Schmiernippel, Olanschliisse und ungefahre Olmenge der Hydrocushion™ Zylinder

Beispiel, Querschnitt des Hydrocushion™ Zylinders

o

6a.

6b.

Legende

Schmiernippel der oberen
Kugelbuchse Der
Schmiernippel kann sich am
M aschinenrahmen befinden.
Schmiernippel an der
unteren Kugelbuchse Der
Schmiernippel kann sich am
M aschinenrahmen befinden.
Oleinfullanschluss und
Verschlussschraube
Olablassanschluss und
Verschlussschraube
Korrekter Olstand
Zylinderlénge messen
Olmenge wie folgt ablesen:
Bei einer Lange von 483 -
533 mm ergibt sich eine
Olmenge von 4,2 Litern.
Bei einer Lange von 902
mm ergibt sich eine
Olmenge von 7,6 Litern
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Abbildung 16: Schmiernippel und Endanschlage fir die Kippgelenke — Modelle mit
Zentrifugalextraktor

Teilseitenansicht von rechts mit entfernten Abdeckungen Linke Seite &hnlich

-ﬁh&ﬁ,;ml_‘ x Fﬂ_
;:;-'}"l w :

.“

L T@h

Legende

Schmiernippel fiir die Rahmengelenkbuchse (je 2 Stiick)

Schmiernippel fiir die obere Kugelbuchse des Kippzylinders (je 2 Stiick)
Schmiernippel fur die untere Kugelbuchse des Kippzylinders (je 2 Stiick)
Kippanschlag (je 2 Stiick)

rpONPE

Ergénzung 6

Prifung der mechanischen Bremse

WARNUNG : Quetschgefahr und Verstimmelungsgefahr—Das Wéschegut in der
Zylindertrommel kann dazu fuhren, dass dieser sich bei gestoppter Maschine dreht.

» Die Maschine nicht mit defekter mechanischer Bremse betreiben.

Die Scheiben- bzw. Bandbremse hélt die Zylindertrommel, wenn der Bediener Waschegut einlegt oder
Waéschegut aus der Maschine entfernt. Obgleich die mechanische Bremse in der Regel die
Zylindertrommel wahrend des Betriebs nicht stoppt (weitere Informationen siehe Anmerkung 2), kann
dies bel Betriebsstérungen eintreten. Solche Félle treten bel spielsweise ein, wenn die Betriebsspannung
ausfdllt und ein Stoppschalter gedriickt wird. Damit die Maschine sicher betrieben werden kann, diese
Prifung in den Abstanden durchfihren, die im Wartungsplan vorgegeben sind:

1. Wenn die Maschine Waschegut enthalt, dieses entfernen.
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2. Eine Waschformel starten. In der Waschsequenz einen Ablassvorgang auswahlen (siehe
(Anmerkung 1). Die Prufung durchfiihren, wenn die Zylindertrommel sich mit Ablaufdrehzahl dreht.
Die Waschdrehzahl ist zu niedrig. Die Drehzahl beim Extraktionsvorgang fuhrt zu Schaden der
Bremskomponenten, die vermieden werden kénnen.

3. Die Zylindertrommel durch das Tirglas oder das Seitenglas beobachten.
4. Den Notstopp Schalter () driicken. Die Zylindertrommel mussin der fir den Maschinentyp
festgelegten Zeit stoppen:
Geteilte Zylindertrommel und Staph Guard®— 4 Sekunden
Offene Zylindertrommel — 10 Sekunden

Anmerkung 1: Bei den meisten Maschinen gibt es keine manuelle Anzeige der Ablaufdrehzahl. Wenn
die Maschine eine Anzeige fur die Ablaufdrehzahl in Manueller Betrieb besitzt, diese statt der
Waschformel verwenden.

Wenn die Zylindertrommel nicht in der vorgegebenen Zeit stoppt, reparieren lassen. Wenden Sie sich an
Ihren Handler oder an die Fa. Milnor. Diesist keine Routinewartung.

ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Die Bremskomponenten verschleiRen schnell,
wenn der Bediener mit der Bremse die Maschine wahrend des Automatikbetriebs anhélt.

» Waéhrend des Betriebs die Zylindertrommel immer automatisch stoppen lassen.

Anmerkung 2: Bei Automatikbetrieb stoppender Antriebsmotor, der Wechselrichter und die
Bremswiderstande die Zylindertrommel. Wenn die Zylindertrommel nicht in der richtigen Zeit stoppt,
wird eine Fehlermeldung angezeigt. Wenn sich dieser Fehler wiederholt, reparieren lassen. Wenden Sie
sich an Ihren Handler oder an die Fa. Milnor. Diesist keine Routinewartung.

Abbildung 17: Beispiel einer Scheibenbremse lhre Anlage kann anders aussehen.

Ansicht der Bremseinheit und des Behélters

‘J
| "A\
= s

i
h; ;

- ' :
: T i« e
ek 8 —<

Legende

1. Korrekter Fliissigkeitsstand Die Flissigkeit bis zu dieser Markierung auffiillen, wenn die Bremse
angezogen oder nicht angezogen ist.
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Kapitel 3. Routinemafige Wartung

Abbildung 18: Transportband entleeren (siehe Anmerkung 3)

Entleerungsseite Antriebskette und Abdeckung (siehe Position 4)

e

Schmiernippel auf der linken Seite (rechte Seite
ahnlich)

Legende

1 Transportbander

2. Schmiernippel fur die Lager des W&l zkorpers an
der Ausgabeseite

3. Schmiernippel fur die Lager der mittleren
Walzkorper — 2 pro Seite

4, Die Abdeckung der Antriebskette fiir die
Wartungsarbeiten entfernen. Die Abdeckung fir
den Betrieb wieder aufsetzen.

Anmerkung 3: Der vordere Walzkorper besitzt abgedichtete interne Lager und muss nicht geschmiert
werden.
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Kapitel 3. Routinemafige Wartung

Abbildung 19: Komponenten der Wasserriickgewinnung

Wassersammler am Ladebehaélter

Legende

Ablauf zur Tropfwanne von
der Wassersammlerseite
Vorfilter im Wassersammler
kann entfernt werden.
Flusenvorfilter im
Wassersumpf kann entfernt
werden.

Zulaufe des
Rickgewinnungstanks von
der Tropfwannenseite aus
Wenn das Wasser nicht
fliefdt, zur Reinigung einen
stabilen Draht mit eéinem
Haken am Ende verwenden.
Den Draht in den Zulauf
einfihren, um mit dem
Haken festsitzende Flusen
herauszuziehen.

Rucklaufwasserpumpe Wasserriickgewinnungszulaufe (Behalterdeckel

entfernt)

Ergéanzung 7

dass die Rippen beschédigt werden.

Die Schmiermittelmenge laut Wartungstiberblick einhalten.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Informationen zu den optionalen Rippen, die mit Druckluft aufgepumpt werden kénnen.

Wenn die Maschine optionale Rippen besitzt, die mit Druckluft aufgepumpt werden kdnnen, mussen fur
die korrekte Funktion folgende Bedingungen erfiillt sein (siehe dazu Abbildung 20):

» Wenn die Steuerung die Rippen mit Druckluft aufpumpt, muss der korrekte Druck im
Druckluftsystem anliegen. Am Priifanschluss muss mit dem Manometer ein Druck von 86 bis 114
mm Wassersdule gemessen werden. Wenn der Schalldampfer des Druckentlastungsventils verstopft
ist, kann der entstehende hohe Druck der Druckluft dazu fiihren, dass die Rippen bersten.

» Wenn die Steuerung den Druck in den Rippen ablassen soll, muss das System einen ausreichenden
Unterdruck erzeugen. Wenn der Venturi-Schallddmpfer bzw. Filtersack verstopft ist, ist der
Unterdruck zu gering. Die Bewegung der Zylindertrommel und der Wéschestiicke kann dazu fiihren,

 Die Druckluftleitung zu den Rippen darf nicht undicht sein. Eine Undichtheit kann an der
Drehkupplung eintreten, wenn die Drehkupplung mit zu viel oder zu wenig Fett geschmiert wurde.




Kapitel 3. Routinemafige Wartung

Helfer durchfihren:

Prifung in einen Teil der Maschine eingreift.
* Von der Maschine fernhalten

konnen.
2. Zum Hochkippen der Maschine die Handsteuerung verwenden.

Zylindertrommel im Schrittbetrieb, sodass jede Rippe sichtbar wird.

Wenn vermutet wird, dass die Rippen nicht einwandfrei funktionieren, folgende Prifung mit einem

WARNUNG : Quetschgefahr—Die Maschine kann eine Person einquetschen, die wahrend der

1. Eine Arbeitsbiihne aufstellen, um bei hochgekippter Maschine in die Zylindertrommel blicken zu

3. Eine Person blickt von der Arbeitsbiihne aus auf die Rippen. Die andere Person fiihrt mit der
Handsteuerung die Druckbeaufschlagung bzw. Druckentlastung der Rippen aus und bewegt die

Wenn die Rippen beschadigt sind oder nicht voll aufgepumpt oder entleert werden, Reparaturen
durchfiihren. Wenden Sie sich an Ihren Héndler oder an die Fa. Milnor. Diesist keine Routinewartung.

Abbildung 20: Komponenten fir die aufpumpbaren optionalen Rippen

Komponenten zur Druckluftregelung Legende
¥, = 1 Schmiernippel

2. Schalldampfer fur
Druckentlastungsventil

3. Prifanschluss fur
Manometer

4. Filtersack

5. Venturi-Schalldampfer (im
Filtersack)

Drehkupplung Eine der beiden Rippen, die aufgepumpt werden

kénnen.

87
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Kapitel 3. Routinemafige Wartung

3.1.7. Wartung von Komponenten—Hydraulikaggregat [pokument BIPPBMO5]

Abbildung 21: Hydraulikkomponenten und Systemdlkapazitat

Hydraulikaggregat Legende

7\ e 1. Hier Ol auffullen
b —— Systemkapazitat = 170 Liter
2. Ol hier ablassen

3. Fluidstandanzeige und
Temperaturanzeige
4. Der Behdlter ist voll, wenn

die Flussigkeit an dieser
Markierung steht. Siehe
Vorsichtshinweis .
Gehause mit Olfilter
Olfiltermanometer
Hydraulikmanometer
Luftfilter Hier kein O
einflllen.

© N o g

ACHTUNG : Gefahr von Fehlfunktionen—Wird bei ausgefahrenem Hydraulikzylinder Ol
aufgefllt und dann das Hydrauliksystem in Betrieb genommen, tritt eine grof3e Olmenge aus.

» Die Zylinder missen eingefahren sein, bevor Hydraulikdl aufgefillt oder ersetzt wird.

Erganzung 8

Ersatz des Hydraulikdls oder Auffilllen des Hydraulikéls bis zur Markierung "voll".

Die Hydraulikzylinder mussen eingefahren sein. Wenn der Ablassanschluss bzw. das Fullrohr am
Hydraulikbehéter eine Schnellschlusskupplung besitzt, diese zum Anschluss eines Schlauchs entfernen.
Nach Abschluss der Arbeiten die Schnellschlusskupplung wieder anschlief3en bzw. das Rohr mit einer
Kappe verschlieflzen.

Ablassen des Altdls—

1. DasVentil an der Ablassleitung muss geschlossen sein.

2. Zwischen der Ablassleitung und dem Auffangbehdlter fir das Alt6l einen Schlauch anschlief3en. Die
Schnellschlusskupplung vom Ablaufrohr entfernen.

3. DasHandventil 6ffnen und das Ol ablaufen lassen. Das Handventil schlielen, sobald der Behélter
entleert ist.

4. Den Schlauch entfernen und das Rohr mit einer Kappe verschliefen.

Auffiillen von Hydraulikdl bei niedrigem Olstand bzw. nach Entfernen des alten Hydraulikols —

1. Den Schlauch zwischen Filllrohr und Pumpe an dem Behélter mit neuem Ol anschlief3en. Die
V erschraubung vom Einfillrohr entfernen.

2. Ol auffillen, bis die Vollmarkierung am Schauglas erreicht ist.
3. Den Schlauch entfernen und das Rohr mit einer Kappe verschlief3en.

Erganzung 9

Prafung der Hydraulikéleigenschaften

Bei Hydraulikél ist mit zwei Arten von Alterung zu rechnen: Verunreinigung und chemische
Verénderungen Verunreinigungen lassen sich mit speziellen Filtern entfernen. Um Schéaden der
K omponenten zu vermeiden (beispielsweise durch Rost), das Ol ersetzen, wenn es sich chemisch
verandert hat.
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Kapitel 3. Routinemafige Wartung

Etwa ein halbes Kilogramm Hydraulikdl an der Ablaufleitung des Behdlters in einem Gefal3 auffangen.
Wenn das Ol neuist, ist es durchsichtig, hat eine gelbliche Farbe und keine Verunreinigungen. Wenn die
Maschine einwandfrei arbeitet, kann sich das Ol braun férben. Dieser Zustand ist ausreichend. Wenn bei
dem Ol eine der folgenden Eigenschaften festgestellt wird, den lokalen Wartungsbetrieb fir
Hydraulikanlagen versténdigen:

» keine Transparenz

* braune bis schwarze Farbe

» graue bisweil3e Farbe

 Partikel oder Blaschen

» sauerlicher oder verbrannter Geruch

Zur Prifung eine Olprobe an das Hydraulikunternehmen einsenden. Das Unternehmen kann die Art der
Alterung prifen und Ihnen mitteilen, wie Sie vorgehen sollen. Wenn mit speziellen Filtern die
Verunreinigung entfernt werden kann, kann das Hydraulikunternehmen die entsprechende Ausriistung
liefern.

Erganzung 10

Prifung des Hydrauliksystems auf Dichtheit

Ein Leck im Hydrauliksystem kann eine Leckstelle fur Ol oder far Luft sein. Wenn Ol mit Druck austritt,
istin der Regel ein Olfleck sichtbar oder ein Bereich, in dem sich Ol auf einer Maschinenflédche sammelt.
Die Ublichen Symptome fir eine Leckstelle, durch die Luft in das System gelangt, sind:

+ Das Ol im Olbehalter enthalt Luftblaschen.
» Wenndie Hydraulik arbeitet, erzeugt die Maschine ein Gerausch wie Kugellager in einem Rohr.

Ein Hydraulikleck muss repariert werden. Wenden Sie sich an Ihren Handler oder an die Fa. Milnor. Dies
ist keine Routinewartung.

— Ende BIUUUMOQ9 —
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» Specified Date: 20120127
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* Depth: Detail
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» Applicability: PVU
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Maintenance—

Essoreuse - centrifuge

ATTENTION: Les informations contenues dans ce manuel ont été fournies
par Pellerin Milnor Corporation dans le version anglaise uniquement.
Milnor a souhaité obtenir une traduction de qualité, mais ne peut alléguer, ni
promettre, ni garantir I'exactitude, I'intégralité ou la qualité des informations
contenues dans la version non-anglaise.

De plus, Milnor n’a pas cherché a vérifier les informations contenues dans la
version non-anglaise, celle-ci ayant été entierement réalisée par une tierce
partie. En conséquence, Milnor dénie expressément toute responsabilité en
ce qui concerne les erreurs de substance ou de forme et n'assume aucune
responsabilité quand a la fiabilité de 'usage des informations contenues
dans la version non-anglaise, ou aux conséquences de cet usage.

En aucune circonstance, Milnor, ses représentants ou ses
administrateurs, ne seront tenus pour responsables de tout dommage
direct, indirect, accidentel, répressif ou conséquent pouvant résulter,
de quelque facon que ce soit, de I'usage de la version non-anglaise de
ce manuel ou de I'impossibilité de I'utiliser ou de sa fiabilité ou
résultant de fautes, d’omissions ou d’erreurs dans la traduction.

Lire le manuel de sécurité
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Produits applicables de Milnor® par numéro de type:

M7v4232C M7V4232L
MOS4232C M9S4232L
MOvV4840L M9V4840R
MMV4232R MXS4232C

M7V4232R
MOS4232R
MMS4232C
MXS4232L

M7v4836C M7V4836L
MOV4232C MOV4232L
MMS4232L MMS4232R
MXS4232R MXV4232C
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M7V4836R
MOV4232R
MMV4232C
MXV4232L

M7v4840C
MOV4840C
MMV4232L
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1.1.

1.1.1.

1.1.2.

Chapitre 1. Description de la Machine, Identification, and Certification

Chapitre 1

Description de la Machine,
Identification, and Certification

BIUUUFO1 (Published) Book specs- Dates: 20120628 / 20120628 / 20150608 Lang: FREO1 Applic: PVU

A propos de cette machine Milnor®
Ce manuel s'applique aux produits Milnor dont les numéros de modéle de sont indiqués a
I'intérieur du capot avant et qui appartiennent aux familles de machines définies ci-dessous.

Description fonctionnelle

Machines a systéeme de blanchiment effectue un processus au sein d'un systéme de blanchiment
commercial ou industriel. Les systémes de machines a blanchiment fabriquées par Milnor®
incluent CBW® des tunnels de lavage, des extracteurs centrifuges, des extracteurs de presse, des
séchoirs de passage, des collecteurs de peluches, et différents types de convoyeurs, y compris a
des convoyeurs stationnaires, de navette, de charge, de décharge, et de stockage.

Les modeéles Extracteur centrifuge enlévent I'eau en exces du linge mouillé par une force
centrifuge.

Identification de la Machine
Vous trouverez le numéro de modele et les autres données de votre machine sur la plaque
signalétique de machine apposée sur la machine. Voir la figure suivante.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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1.2.

Chapitre 1. Description de la Machine, Identification, and Certification

Illustration 1: Plaque Signalétique de Mach

ine

@ LERIN MILNOR COR
N\ KENNER, LA, USA.

Vue de la plaque signalétique (texte anglais)

PORATIO

MODEL ___CODE

SERIAL

DATE CODE h

)

MIN. MAX.

Omc—

STEAM
WATER
AIR

< FYDRAULIC OIL

MADE IN U.S.A
PATENT APPLIED FOR

1 YEAR MFG,
4
VOLUME

01-10093E

RUN AMPS FOR

MAX FUSE AMPS _ WIRE AWG

)C\" )

C

Légende

Numéro du modeéle. Voir
a l'intérieur de la
couverture de ce manuel.
Les données qui
identifient de maniére
unique votre machine
Vitesse de rotation
maximale du cylindre en
tours par minute, le cas
échéant

Volume de stockage dans
les unités de mesure, le
cas échéant

Exigences des services
publics par canalisations
Pression d'huile
hydraulique, le cas
échéant

Exigences électriques
Numeéro de la piece pour
machine multi-unité, le
cas échéant.

Supplément 1

suffixe a deux chiffres a la fin du numér

o de série.

A propos des machines a multiples plaques signalétiques

Les machines livrées en plusieurs unités pour assemblage sur place (par exemple : le tunnel de
lavage CBW) auront plusieurs plagues de données — une pour chaque unité et une plaque
maitre pour la machine compléte, située sur I'unité principale. Bien que chaque unité puisse
avoir un numéro de modele différent, elles partageront toutes le méme numéro de série de base.
Le numéro de série de base est généralement a 8 chiffres. Certaines de ces unités auront un

— Fin BIUUUFO1 —

BIPCULO1 (Published) Book specs-

Dates: 20120628 / 20120628 / 20150608 Lang: FREO1 Applic: PVU

Contenu général du Déclaration CE de conformité

Fabricant : Pellerin Milnor Corporation

Nous déclarons par la présente sous notre seule responsabilité que le mécanisme

Type (Voir la déclaration de votre machine)
N° de série (Voir la déclaration de votre machine)
Date de fabrication (Voir la déclaration de votre machine)

est conforme avec les provisions de

2006/42/EC (17 mai 2006) - Machinerie

2004/108/EC (15 décembre 2004) - Compatibilité électromécanique

2006/95/EC (12 décembre 2006) - Basse tension

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapitre 1. Description de la Machine, Identification

Pellerin Milnor Corporation certifie que la ou les machine(s) ci-dessus indiquées, fabriquees a
Kenner, en Louisiane, 70063, Etats-Unis, respecte(nt), comme le stipule le calendrier de la
vérification des

ISO 10472-1:1997 - Exigences en matiére de sécurité pour les blanchisseuses industrielles -
Partie 1 : Exigences communes

ISO 10472-3:1997 - Exigences de sécurité pour les machines de blanchisserie industrielle -
Partie 3: Trains de lavage incluant les machines composantes

, and Certification

ISO 13857:2008 - Sécurité des machines - Distances de securité pour éviter I'entrée des bras

et des jambes dans les zones a risques

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Norme sur les émissions pour les zones résidentielles,
commerciales et industrielles modérées

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Norme sur les émissions pour les milieux industriels

EN 60204-1:2006/A1:2009 - Sécurité des machines - Equipement électrique des machines,
Partie un, Exigences générales.

La conformité de la sécurité a la norme est décrite en détail dans le manuel MILNOR (voir la
déclaration de votre machine).

Cette lettre confirme que la ou les machine(s) ne se conforment qu'aux normes requises ci-dessus.

Il est de la responsabilité de l'installateur/propriétaire de la ou les machine(s) d'assurer la
conformité a toutes les exigences de préparation des lieux, d'installation et de fonctionnement.

Notre conformité aux normes énumérées ci-dessus est certifiée avec les exceptions énumerées
dans le Rapport de Conformité MILNOR (voir la déclaration de votre machine).

Lieu Kenner, Louisiane, 70063, Etats-Unis
Date de premiére livraison du type de machine mentionné ci-dessus
Signature Kenneth W. Gaulter Responsable de I'Ingénierie

b AR

Signature Russell H. Poy Vice-président, Ingénierie

— Fin BIPCUL01 —
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BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120628 / 20120628 / 20150608 Lang: FRE01 Applic: PVU

SOreté—

Regles générales de sécurité -Information essentielle pour le

personnel de direction [pocument BIUUUS04]

Une mauvaise installation, une maintenance préventive négligée, des réparations mal faites ou des
modifications apportées a la machine peuvent créer un manque de sécurité d'utilisation et causer
des blessures pouvant méme étre mortelles Le propriétaire (ou son représentant) est responsable
de l'utilisation et s'assure du bon fonctionnement et de la bonne maintenance de la machine. Le
propriétaire/ l'utilisateur doit se familiariser avec le contenu du livre d'instructions techniques. Si
des questions concernant le livre d'instructions doivent étre posées, il doit s'adresser au service
technique de son vendeur Milnor®.

Le propriétaire/utilisateur est responsable de la sécurité de I'environnement. Les
recommandations ci-dessous doivent étre suivies:

* connaitre tous les risques pouvant compromettre la sécurité dans son entreprise et prendre
toutes actions nécessaires pour protéger son personnel, I'équipement et son entreprise;

* |'équipement de travail approprié, bien adapté, doit pouvoir étre utilisé sans aucun risque pour
la sécurité ou la santé, et doit étre convenablement entretenu;

* si des risques spécifiques se présentaient, I'acces a I'équipement devra étre strictement limité
aux opérateurs chargés de ce matériel,

 seulement les personnes désignées spécifiquement peuvent entreprendre des réparations,
modifications, la maintenance ou le service;

* les informations, les instructions et la formation sont fournies;
* les employés et/ou leur représentant sont consultés.
I'équipement de travail doit étre conforme aux conditions listés ci-dessous. Le

propriétaire/utilisateur doit vérifier que I'installation et la maintenance de I'équipement sont
réalisés suivant ces conditions:

* les appareils de commandes doivent étre visibles, identifiables, et marqués, localisés en
dehors des zones dangereuses, et ne pas causer de risque si utilisés malencontreusement;

* les systemes de commandes doivent étre mis en sécurité et une panne/dommage ne doit pas
présenter un danger;

 L'équipement de travail doit étre stabilisé;
* protection contre I'éclatement ou la désintégration de I'équipement de travail;
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* protections, pour éviter les accés aux zones dangereuses ou pour arréter les mouvements de
parties dangereuses avant qu'elles n'atteignent des zones dangereuses. Les protections doivent
étre robustes et ne pas étre cause de risques, elles ne doivent pas étre facilement retirables ou
se rendre inopérantes; elles doivent étre situées a une distance suffisante de la zone de danger,
ne pas empécher la vue du cycle en cours, permettre les réglages, les réparations et la
maintenance en limitant l'accés a certaines aires sans avoir a retirer les protections;

« éclairage suffisant dans les aires de travail et de maintenance;

* la maintenance doit étre possible quand I' équipement de travail est arrété. Sinon, les mesures
de protection doivent étre suivies en dehors des zones de danger;

* I'équipement de travail doit étre approprié pour éviter le risque de feu ou de surchauffe, les
émanations de gaz, de poussiére, liquide, vapeur, autres substances; I'explosion de
I'équipement ou des substances qu'il contient.

Ameénagement de la blanchisserie—Fournir un sol de support solide et rigide
permettant de supporter 0 avec un facteur de sécurité raisonnable et sans déformations le poids
total de la machine chargée et les forces transmises pendant son fonctionnement. Laisser
suffisamment d'espace autour de la machine pour son mouvement. Fournir tous les gardes de
sécurité, barrieres, mesures, dispositifs, et restrictions affichées et/ou verbales nécessaires afin
d'empécher le personnel, des machines, ou d'autres appareils en déplacement de s'approcher de la
machine ou de son trajet. Fournir la ventilation nécessaire pour éliminer la chaleur et les buées.
S'assurer que les raccordements pour l'installation des machines sont conformes aux normes
électriques. Afficher bien en vue toutes les informations de sécurité y compris les signes
indiquant les endroits de mise hors tension.

Personnel—Informer le personnel des actions a prendre pour éviter les risques et leur montrer
I'importance. Fournir au personnel les instructions de securité et de fonctionnement. Vérifier que
le personnel utilise bien les procédures de sécurité et de bon fonctionnement. Vérifier que le
personnel a bien compris et respecte les avertissements sur la machine et les précautions
d'utilisation du livre technique.

Dispositifs de slreté—S'assurer que personne n'enléve ou ne détériore les dispositifs de
sécurité de la machine ou de l'installation. Interdire I'utilisation de la machine sans protections,
couvercle, panneau ou porte. Réparer tout dispositif en panne ou défectueux avant de faire
fonctionner la machine.

Informations sur les dangers—Des informations importantes relatives aux dangers sont
fournies sur les plaques de sécurité de la machine, dans le Guide de Sécurité et dans les autres
manuels accompagnant la machine. Référez-vous au manuel d’entretien de la machine pour
connaitre les références des plaques de sécurité. Contactez le service des références Milnor pour
remplacer les plaques ou les manuels.

Maintenance—S'assurer que la machine est inspectée et opérée suivant les régles de l'art et
suivant un schéma de maintenance préventive. Remplacer les courroies, poulies, freins/disques,
plateau d'embrayage/pneus, roulettes, joints guides d'alignement, etc. avant leur usure compléte.
rechercher immédiatement toute évidence d'une panne, et faire toute réparation nécessaire (par
exemple : cassure de tambour, du bati ou du cadre, et les composants de commande tels que
moteurs, boite d'embrayage, roulements, etc. qui deviendraient geignard, gringant, fumant ou
anormalement chaud, joints, tuyaux, vannes, etc. qui fuient). Interdisez la maintenance au
personnel non qualifié.
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Messages d’alerte—Risques électriques et mécaniques internes

[Document BIUUUS11]
Les instructions suivantes concernent les dangers existant a I’intérieur de la machine et au niveau
des boitiers électriques.

AVERTISSEMENT : Risques d'électrocution et de brilure électrique—Tout
contact avec le courant électrique peut entrainer la mort ou des blessures graves. Du courant
électrique est présent a I’intérieur de I’armoire tant que le disjoncteur ou sectionneur principal de
I’alimentation de la machine n’est pas désactivé.

Ne pas déverrouiller ou ouvrir les portes des boitiers électriques.

* Ne pas déverrouiller ou ouvrir les portes des boitiers électriques.
* Ne retirez pas les gardes, couvercles ou panneaux de securité.

* Ne pas atteindre le chéssis ou le cadre.

» Eloignez vous et éloignez les autres de la machine.

» Vous devez connaitre I'emplacement du sectionneur principal et I'utiliser en cas d'urgence
pour couper le courant de la machine.

AVERTISSEMENT : Risques d'enchevétrement et d'écrasement—Le contact avec
des composants en mouvement normalement protégés par des protections, des couvercles ou des
panneaux, peut entrainer vos membres et les casser. Ces composants se mettent en mouvement
automatiquement.

* Ne retirez pas les gardes, couvercles ou panneaux de sécurité.
» Ne pas atteindre le chassis ou le cadre.
 Eloignez vous et éloignez les autres de la machine.

» Vous devez connaitre I'emplacement de tous les arréts d'urgence, des cordes, et/ou blocs a
utiliser pour arréter en cas d'urgence le mouvement de la machine.

AVERTISSEMENT : Risques d'écrasement—Les Machines a basculement
seulement-le bati de la machine en descendant ou en tombant peut écraser votre corps ou vos
membres si vous étes en dessous. Le bati peut descendre méme si le courant est coupe.
L'utilisation manuelle des vannes de basculement annule le verrouillage de sécurité. Une
mauvaise opération de vannes manuelles de basculement peut provoquer la descente du bati.
* Ne retirez pas les gardes, couvercles ou panneaux de sécurité.

» Ne pas atteindre le chassis ou le cadre.

. Messages d’alerte—Risques mécaniques externes [pocument

BIUUUS12]
Les instructions suivantes concernent les dangers présents au niveau des parties avant, arriere,
latérale ou supérieure de la machine.

AVERTISSEMENT : Risques d'écrasement—Concerne uniquement les Machines
suspendues - L'espace entre la cuve et le chassis peut se fermer et écraser ou pincer vos
membres. La cuve bouge dans le chassis pendant le fonctionnement de la machine.

» Ne pas atteindre le chassis ou le cadre.
 Eloignez vous et éloignez les autres des endroitsde passage de matériel en mouvement.

AVERTISSEMENT : Risques de chute, d' enchevétrement et de coups—Une

machine en mouvement peut vous faire tomber ou vous enchevétrer ou vous blesser par de
proche objet si vous montez ou marchez sur la machine. Les tapis des navettes et convoyeurs
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bougent automatiquement.
» Eloignez vous et éloignez les autres de la machine.

. Messages d’alerte—Risques du tambour et du fonctionnement

[Document BIUUUS13]
Les instructions suivantes concernent les dangers liés au tambour et au processus de lavage.

DANGER @: Risques d'entrainement et risques sérieux—Le contact avec du linge en
traitement peut entrainer le linge autour de votre corps ou de vos membres et vous démembrer.

» Ne pas essayer d'ouvrir la porte ou de toucher au tambour tant que celui-ci n'est pas arrété.
* Ne pas toucher au linge se trouvant a l'intérieur ou dépassant du tambour en rotation.

» Vous devez connaitre I'emplacement de tous les arréts d'urgence, des cordes, et/ou blocs a
utiliser pour arréter en cas d'urgence le mouvement de la machine.

» Vous devez connaitre I'emplacement du sectionneur principal et I'utiliser en cas d'urgence
pour couper le courant de la machine.

AVERTISSEMENT : Risques d'écrasement—Le contact avec un tambour en rotation
peut écraser vos membres. Le tambour repousse tout objet avec lequel on essaie de l'arréter, et
I'objet peut se retourner contre vous et vous blesser.

» Verrouiller et couper le courant de la machine au disjoncteur principal avant de rentrer
dans le tambour.

* Ne placer aucun objet dans le tambour en rotation.

AVERTISSEMENT : Risques d'espace restreint—Rester dans l'espace réduit du
tambour peut vous tuer ou vous blesser. VVous encourez des risques tels que brdlure,
empoisonnement, suffocation, panique, contamination, €lectrocution, écrasement et autres.

* Ne pas effectuer de la maintenance, des réparations ou des modifications non autorisées.

AVERTISSEMENT @: Risques d'explosion et de feu—Les substances inflammables
peuvent exploser ou prendre feu dans le tambour, les vidanges ou égout. La machine est destinée
au lavage avec de I'eau, mais pas avec du solvant. Le processus peut entrainer une évaporation de
vapeur inflammable contenue dans le linge contenant du solvant.

» Ne pas utiliser des solvants inflammables dans le processus.

Messages d’alerte—Conditions dangereuses [pocument BIUUUS14]

Risques des dommages et des mauvais fonctionnements

Risques provenant des dispositifs de sécurité inopérants

AVERTISSEMENT : Risques multiples—L utilisation de la machine sans dispositif de
sécurité peut tuer ou blesser le personnel, endommager ou détruire la machine, endommager
I'installation et/ou annuler la garantie.

» Ne touchez pas ou ne déconnectez pas un dispositif de sécurité et ne pas faire fonctionner
la machine avec un dispositif de sécurité défectueux.

AVERTISSEMENT : Risques d'électrocution et de brilure électrique—Portes
des boitiers électriques -l'utilisation de la machine sans la porte électrique verrouillée peut vous
exposer aux conducteurs haut voltage a l'intérieur du boitier.
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* Ne pas déverrouiller ou ouvrir les portes des boitiers électriques.

AVERTISSEMENT : Risques d'enchevétrement et d'écrasement—Protections,
couvercles, et panneaux-1'utilisation de la machine sans protection, couvercle ou panneau peut
Vous exposer au danger des mouvements des composants.

* Ne retirez pas les gardes, couvercles ou panneaux de sécurité.

Risques résultant de dispositifs mécaniques endommagés

AVERTISSEMENT : Risques multiples—L utilisation d'une machine endommageée
peut blesser ou tuer le personnel, provoquer des dommages ou détruire la machine, provoquer des
dégats dans l'installation, et/ou annuler la garantie.

» N'utiliser pas une machine endommagée ou fonctionnant mal. Demander au service de
maintenance autorisée la remise en fonctionnement.

AVERTISSEMENT : Risques d'explosion—Tambour-Un tambour endommagé peut
éclater pendant I'essorage, percer le bati et lancer des morceaux de métal a grande vitesse.

» N'utilisez pas une machine endommagée ou fonctionnant mal.

Risques des utilisations sans soin

Risques de fonctionnement sans sécurité-Information essentielle pour le
personnel opérateur
(voir aussi les risques des opérateurs dans le livre technique)

AVERTISSEMENT : Risques multiples—Toute opération effectuée par I'opérateur
sans précaution peut tuer ou blesser le personnel, endommager ou détruire la machine,
endommager l'installation et/ou annuler la garantie.

» Ne touchez pas ou ne déconnectez pas un dispositif de sécurité et ne pas faire fonctionner
la machine avec un dispositif de sécurité défectueux.

» N'utiliser pas une machine endommagée ou fonctionnant mal. Demander au service de
maintenance autorisée la remise en fonctionnement.

» Ne pas effectuer de la maintenance, des réparations ou des modifications non autorisées.
* Ne pas utiliser la machine contrairement aux instructions de l'usine.

« Utiliser la machine seulement dans sa destination prévue.

* Les conséquences d'une utilisation manuelle de la machine doivent étre bien comprises.

ATTENTION : Endommagement du linge et gaspillage des
ressources—L'entrée d'une information de galette incorrecte peut causer une mauvaise
procedure de traitement, de destination et de comptage des lots.

 Les conséquences d'une entrée d'information galette doivent étre bien comprises.

Risques de maintenance sans sécurité - Information essentielle pour le
personnel de maintenance
(voir aussi les risques de maintenance dans le livre technique)

AVERTISSEMENT : Risques d'électrocution et de brdlure électrique—Tout
contact avec le courant électrique peut entrainer la mort ou des blessures graves. Du courant
électrique est présent a I’intérieur de I’armoire tant que le disjoncteur ou sectionneur principal de
I’alimentation de la machine n’est pas désactivé.
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Ne pas déverrouiller ou ouvrir les portes des boitiers électriques.

» La maintenance doit &tre exclusivement assurée par des techniciens qualifiés et agréés. Il
est impératif de bien connaitre les dangers encourus et la maniére de les éviter.

 Lorsqu’un verrouillage/étiquetage est requis par les instructions d’entretien,
conformez-vous aux normes de verrouillage/d’étiquetage OSHA (Loi sur la santé et la
sécurité au travail) en vigueur. En dehors des Etats-Unis, conformez-vous aux normes
OSHA en I’absence de toute autre régle dérogatoire.

AVERTISSEMENT : Risques d'enchevétrement et d'écrasement—Le contact
avec des composants en mouvement normalement protégés par des protections, des couvercles ou
des panneaux, peut entrainer vos membres et les casser. Ces composants se mettent en
mouvement automatiquement.
» La maintenance doit &tre exclusivement assurée par des techniciens qualifiés et agréés. Il

est impératif de bien connaitre les dangers encourus et la maniére de les éviter.
 Lorsqu’un verrouillage/étiquetage est requis par les instructions d’entretien,

conformez-vous aux normes de verrouillage/d’étiquetage OSHA (Loi sur la santé et la

sécurité au travail) en vigueur. En dehors des Etats-Unis, conformez-vous aux normes

OSHA en I’absence de toute autre régle dérogatoire.

AVERTISSEMENT : Risques d'écrasement—Les Machines a basculement
seulement-le bati de la machine en descendant ou en tombant peut écraser votre corps ou vos
membres si vous étes en dessous. Le bati peut descendre méme si le courant est coupe.
L'utilisation manuelle des vannes de basculement annule le verrouillage de sécurité. Une
mauvaise opération de vannes manuelles de basculement peut provogquer la descente du bati.

* Fixer ave précaution les 2 supports rouges de sécurité suivant les instructions fournies,
puis verrouiller et couper le courant de la machine au disjoncteur principal avant de
travailler sous la machine renversée.

» N'utilisez pas les vannes de basculement manuel si quelqu'un est sous la machine.
» Nutilisez pas les réglages d’inclinaison lorsqu’une personne se trouve sous la machine.

AVERTISSEMENT : Risques d'espace restreint—Rester dans l'espace réduit du
tambour peut vous tuer ou vous blesser. VVous encourez des risques tels que brilure,
empoisonnement, suffocation, panique, contamination, électrocution, écrasement et autres.

» N'entrez pas dans le tambour tant qu'il n'a pas été nettoyé, vidangé, refroidi et immobilise.
— Fin BIUUUS27 —

BICP1SO01 (Published) Book specs- Dates: 20120628 / 20120628 / 20150608 Lang: FREO01 Applic: PVU

ALERTE DE SECURITE pour les propriétaires / utilisateurs et le
personnel d'entretien : Utilisation de l'interrupteur a clé de

contournement du verrouillage

Les de cette machine sont équipés d'interrupteurs de verrouillage de sécurité qui désactivent la
machine en cas de L'interrupteur a clé de contournement du verrouillage permet de contourner
ce dispositif de sécurité pour permettre l'acces a certaines pieces en mouvement lors des
procédures de maintenance requises. Cet interrupteur a clé, situé a l'intérieur du boitier de
commande basse tension, est montré en .

DANGER | 21]; Risque d'écrasement—La position “Entretien Uniquement” contourne le
verrouillage et permet d'accéder aux piéces en mouvement pendant le fonctionnement manuel et
le fonctionnement automatique. Pour éviter les blessures graves ou la mort, est en conformité,
ou assure la conformité avec ce qui suit :
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» N’utilisez jamais la machine pour un fonctionnement normal alors que
I’interrupteur est en position “Maintenance seulement”.

» N'utilisez jamais cet interrupteur pour supprimer des anomalies ou pour toute
fonction opérationnelle.

» N’utilisez I’interrupteur seulement que si vous étes un technicien qualifié et agréé, et
uniquement pour réaliser une opération d’entretien qui nécessite un acces immediat aux
parties en mouvement qui sont normalement protégées par le .

» Mettez toujours mettre I’interrupteur en position “Opération sans risque” et retirez la clé
avant de reprendre un fonctionnement normal ou de vous éloigner de la machine.

» Conservez la clé de l'interrupteur de contournement a I’écart des opérateurs et de tout
autre personnel qui ne comprendrait pas parfaitement les effets de son utilisation.

» Maintenez toutes les armoires électriques et de contréle fermées et solidement
verrouillées. Conservez les clés des armoires de controle a I’écart des employés non
qualifies.

Illustration 2: Interrupteur a clé de contournement et plaque de sécurité du panneau d'acces

i "\

Safe Operation
] [al:cesr;.epanel A DAN G E R
interlocks armed) CRUSH HAZARD—
“Maintenance Only"
position bypasses access
panels interlocks and permits
access to extractor during
both manual and automatic
operation. To prevent
SERIOUS INJURY OR DEATH:

Maintenance Only| * Never use “Maintenance Only"” position
(safety interlocks | during normal operation.

bypassed) * Never leave key in lock.
* Turn key to "Safe Operation" before
Access Panel resuming operation or if leaving extractor

Interlock Bypass unattended.

— AUTHORIZED SERVICE TECHNICIANS ONLY —

. 01-10674C )

— Fin BICP1S01 —

BIUUUSO6 (Published) Book specs- Dates: 20120628 / 20120628 / 20150608 Lang: FRE01 Applic: PVU

Comment utiliser les sur le
Ces machines sont fournies avec des (peintes en rouge) pour la maintenance. Utilisez les pour
réaliser la maintenance de la machine lorsque

AVERTISSEMENT : Risque d'écrasement—Les chandelles offrent une protection
contre le mouvement incontrélé du pendant la maintenance en cas de fuite du systeme
hydraulique.

* Ne travaillez jamais avec dessous le relevé sauf si installées et I'alimentation est
verrouillée/étiquetée. Ne travaillez jamais avec a proximité de le relevé sous tension sauf
si installées.

* Installez ces composants de sécurité en utilisant la procédure prescrite dans le présent
document.
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 Maintenir ces composants de sécurité en bon état.
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» Désignez un endroit sOr et pratique pour ranger ces composants de sécuritélorsqu'ils ne

sont pas utilisés.

Illustration 3: Chandelles de sécurité des modéles d'extracteur centrifuge de la

série 42

109
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lllustration 4: Chandelles de sécurité des modeéles d'extracteur centrifuge de la série 48 (chandelles
montées mais boulons de sécurité non insérés)

Installez la sécurité comme suit :

1. Aux commandes, utilisez le mode Manuel pour élever le

2. Al'aide de la figure , Utilisez toujours les deux
a. Retirez tout le matériel de montage (boulons et roulettes) de la chandelle de sécurité.
b. Placez la chandelle en forme de gouttiére autour de I'axe du vérin de dévers.

c. Maintenez la chandelle de sorte que sa partie haute recouvre le point pivot supérieur et
fixez le tout a I'aide des deux boulons (courts) de montage.

d. Maintenez la partie basse de la chandelle contre le vérin et fixez les deux roulettes de
sorte que la chandelle puisse bouger sur le vérin.

3. Une fois les deux chandelles montées, rétablissez I'alimentation des commandes et levez
manuellement I'enveloppe, partiellement ou en totalité, selon la maintenance a effectuer.

4. Sur chaque chandelle, installez deux boulons (longs) de sécurité a I'un des emplacements des
trous situés cote a cote sur la chandelle.

5. Aux commandes, abaissez avec précaution le jusqu'a ce qu'il repose sur les

ATTENTION : Risques d'endommagement de la machine—Des dommages
peuvent survenir si I'alimentation hydraulique est appliquée aux chandelles de sécurité
pendant un temps prolonge.

 Libérez les commandes dés que I'envelopperepose sur les chandelles.
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6. Verrouiller / fermez I'alimentation de la machine.

ATTENTION : Risques d'endommagement de la machine—Les roulettes de
montage ne sont pas congues pour un usage prolongeé.

 Lorsque I'entretien est terminé, abaissez complétement I'enveloppe,
débranchez/verrouillez I'alimentation et démontez les chandelles de sécurité. Ne laissez
pas les chandelles montées sur la machine pendant le fonctionnement normal.

— Fin BIUUUS06 —
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Chapitre 3
Entretien de Routine

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20120628 / 20120628 / 20150608 Lang: FREO1 Applic: PVU

Entretien de routine—

Entretenez Section 3.1.2 “Résumé de I’entretien” pour vous assurer que la machine est sdre,
conservez la garantie, et faites fonctionner correctement. Cela permettra également de diminuer
les travaux de réparation et les coupures non désirés. Si des réparations sont nécessaires,
parlez-en a votre revendeur ou a Milnor.

AVERTISSEMENT : Risque de blessures graves—Les mécanismes peuvent attirer
et mutiler votre corps.

» Vous devez avoir recu I’approbation de votre employeur pour effectuer ce travail.

» Soyez extrémement prudents lorsque vous devez examiner les composants en
fonctionnement. Coupez l'alimentation de la machine pour tous les travaux. Respectez les
codes de sécurité. Aux Etats-Unis, il s’agit de la procédure OSHA de verrouillage /
étiquetage (LOTO). Des reglements plus locaux peuvent également s'appliquer.

» Pour I’entretien, replacez les protections et les couvercles que vous retirez.

Comment afficher le calendrier d'entretien

Si vous utilisez un logiciel pour maintenir le calendrier de I’entretien pour votre installation,
ajouter les éléments de Section 3.1.2 a ce calendrier. Si ce n’est pas le cas, vous pouvez mettre
des marqueurs sur un calendrier qui fonctionne avec lest tableaux Section 3.1.2. Les marqueurs
sont les nombres 2, 3, 4, 5 et 6. Il n'est pas nécessaire de faire apparaitre le nombre 1 (tdches que
vous accomplissez chaque jour) sur le calendrier. Le nombre 2 = les tdches que vous
accomplissez chaque 40 a 60 heures, 3 = chaque 200 heures, 4 = chaque 600 heures chacune, 5 =
1200 chaque heures, et 6 = chaque 2400 heures. Ce sont les numéros « Marks » situés en haut des
étroites colonnes sur la gauche de chaque tableau dans Section 3.1.2.

Tableau 1 montre I'endroit ou placer les marqueurs sur un calendrier. Par exemple, si votre
machine fonctionne entre 41 et 60 heures par semaine, les trois premieres marques sont 2, 2, et 3.
Mettez ces marques sur les premiére, deuxiéme et troisiéme semaines aprés que la machine
commence a fonctionner. Si vous faites I'entretien de routine sur un jour donné de la semaine,
mettez la marque sur ce jour de chaque semaine. Continuez a mettre les marques sur les semaines
suivantes. Il peut étre procéder a I’entretien (2) 40 & 60 heures plus d'une fois par semaine.
Si la machine fonctionne entre 61 et 100 heures, mettez un 2 sur deux jours de la semaine. Si la
machine fonctionne 101 heures ou plus, mettez un 2 sur trois jours de la semaine.
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Sur chaque date avec un 3, faire des taches avec un x dans la colonne 3 ou 2 de chaque tableau de
Section 3.1.2. Sur chaque date avec un 4, faire les taches articles avec un x dans la colonne 4, 3,

ou. Continuez sur ce modele.

Tableau 1: Ou placer les marques sur un calendrier
Heures/s Numéro de la semaine
emaine |1 (2 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 /10|11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18 19|20 |21 |22 |23 |24 25|26 |27 28|29 |30
Jusqu'a
40 2 12022132222 (3|22 22 |42 12]2 23|22 |22 3 2 12 215
41-60 |2 (2 |3 12 2|2 3|2 |2 (4|2 23|22 |23 (22|52 2|3 2|2 3 12 |2 |4
61-80 |2 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 (2|3 |2 (2|3 |2 (5|2 3 (2|23 (2|4 |22 2 3 6
81-100 (2 (3 |2 |3 (2 |4 |2 (3|2 3|2 |52 (3|23 (2|4 23|23 |26 répéter
101-120(2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |6 répéter
121-140(2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |5 2 |3 |2 3 |4 (3|2 |3 |6 répéter
Heures / Numéro de la semaine, suite
semaine |31 32|33 34 (35|36 |37 38|39 40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
Jusqu'a
40 3 2 1202|2422 2 (2|3 22|22 (3|2 2|22 |6
41-60 |2 3 2 3 2 |6 répéter
3.1.2. Résumé de I'entretien

Les tableaux de cette section donnent les éléments d’entretien de routine pour votre machine.

Chague tableau concerne un type de procédure (par exemple : appliquer de la graisse aux

roulements et bagues). Le haut du tableau donne la procédure générale. La colonne « Plus de

donneées » donne des instructions spéciales si nécessaire.

* Si la machine fonctionne plus de 12 heures par jour, faites les taches « quotidiennes » deux fois

par jour. Faites les autres taches aux heures ou jours qui vous indique le calendrier (voir la section

1). Faites toutes les taches de tous les tableaux pour les intervalles de maintenance qui

s'appliguent (par exemple, jour, de 40 a 60 heures, et 200 heures).

Pointe: Les sections suivant le resumé de I’entretien fournissent des données supplémentaires sur les

éléments d’entretien. Aprés avoir pris connaissance de ces donnees, il n’est plus nécessaire que

de regarder le résumé pour effectuer I'entretien.
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Tableau 2: Protections et composants associés

Examinez. Si un composant est endommagé, manquant ou n‘est pas installé, corriger immédiatement
cette situation pour prévenir des blessures.

Marquage |Pour ce faire . . :
duag ' composant Données supplémentaires
1|2/3|4/5/6/ chaque
jour* protections, couvercles Contactez votre revendeur ou Milnor pour
jour* plaques de sécurité remplacer les composants.
X 200 heures fixations Les fixations doivent étre bien serrées.
X jour* interrupteur d'entretien a clé | Voir Illlustration 13. Doit étre réglé sur « safe
operation ».
X 200 heures boulons d'ancrage et coulis Le coulis doit étre bien. Les boulons doivent

étre serrés.

X 600 heures

frein mécanique

Voir Supplément 6. Testez le frein
mécanique. S'il ne fonctionne pas
correctement, il doit étre réparé. Parlez-en a
votre revendeur ou & Milnor. Ce n'est pas
une opération de routine.

X 40 a 60
heures

circuit de sécurité pour les
portes de la clture qui
entoure la trajectoire du
convoyeur de navette

Voir Supplément 4. Testez le circuit. S’il ne
fonctionne pas correctement, des réparations
sont nécessaires. Ce circuit est fourni par
d'autres.
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Tableau 3: Filtres, écrans et composants sensibles

Chapitre 3. Entretien de Routine

Otez toute contamination de ces composants pour éviter tout dommage ou baisse de performance.

Marquage Pour ce faire Données supplémentaires Voir aussi
chague ’ Composants Section 3.1.3 “Comment supprimer la
1123456 q contamination”
X 40260 les ventilateurs de I'onduleur, |Voir Illustration 7. Maintenez une bonne
heures les évents, les filtres circulation d‘air.
X 600 heures moteurs Maintenez une bonne circulation dair.
X|2400 heures |ensemble de la machine Enlevez la poussiére et la saleté accumulées.
X jour* cellules photoélectriques Voir Illlustration 11
X | 2400 heures | Détecteurs de proximité Voir Illustration 12
X jour* tube de flotteur, si fourni Voir Illustration 8. Les peluches peuvent

empécher le mouvement du flotteur.

X 600 heures

tuyau de raccordement du
flotteur, le cas échéant

Voir Illustration 8

x| |1 200 heures

filtre & huile pour réservoir

Voir Illustration 21. Remplacez I’ancien par

de charge

hydraulique un nouveau. Parlez-en & votre revendeur ou
a Milnor.
X jour* écran a peluches et bac de la | Voir Illustration 19
pompe & eau en retour
X jour* tamis et vidange du toboggan | Voir Illustration 19

éléments s'appliquent si votre machine est équipée de soufflets gonflables en option.

X 200 heures

x| 2400 heures

silencieux de la soupape de
décharge, silencieux Venturi
et poche de filtre

Voir Supplément 7 et Illustration 20.
Inspectez. Décontaminez.

Remplacez I’ancien par un nouveau.
Parlez-en a votre revendeur ou a Milnor.
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Tableau 4: Récipients des fluides

Examinez. Ajoutez du liquide si nécessaire et gardez les composants propres pour prévenir tout
dommage.

Marquage Données supplémentaires. Voir aussi
Composant Section 3.1.4 “lIdentification du lubrifiant

et Procédures”

Pour ce faire,
1{2/3/4|5/6| chaque

X 600 heures Voir Supplément 5 et Illustration 15.
Inspectez la qualité de I'huile. Retirez I'huile
usagee si elle est contaminée. Ajoutez I'huile
indiquée ci-dessous a la hauteur de l'orifice de
remplissage.

X| 2400 heures | \/grins Hydrocushion™ Retirez I'huile usagée. Ajoutez de I'huile a la
hauteur de I'orifice de remplissage. Ajoutez le
type d'huile qui convient au type de votre
machine (Tableau 10).

42044 , 60044 _, 72044 =o0il 1030

M7_ centrifugal extractor = oil 220

M9 _ centrifugal extractor = oil 32

X 200 heures Réservoir de frein a disque Voir Illustration 17. Inspectez la qualité et le
niveau de I'huile. Ajoutez de I'huile Dot3
(Tableau 10) si nécessaire. Si I'huile est
contaminée, il est nécessaire de purger le
systéme de frein. Parlez-en a votre revendeur
ou a Milnor. Ce n'est pas une opération de
routine.

X jour* Voir Illustration 21 et Supplément 8.
Inspectez la qualité et la température de
I'huile. Ajoutez de I'huile 68 (Tableau 10) si
nécessaire. Si la température est supérieure a
54 °C (130 °F) ou si I'huile est contaminée,
un entretien peut étre nécessaire Parlez-en a
réservoir hydraulique votre revendeur ou a Milnor.

X 600 heures Voir Supplément 9. Inspectez la
contamination de I'huile. Retirez I'huile
usagée du réservoir et ajoutez de I'huile 68
(Tableau 10) si nécessaire.

X | 2400 heures Retirez I'huile usagée du réservoir. Ajoutez de
I'huile 68 (Tableau 10).
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Tableau 5: Usure des composants

Examinez. Serrez ou remplacez si nécessaire, pour éviter les arréts et les contre-performances.
Veuillez contacter votre revendeur pour obtenir des pieces de rechange

Marquage |Pour ce faire :
' Composant Données supplémentaires
1|2|3/4/5/6/  chaque P PP
X 200 heures courroies de transmission et | Voir Supplément 2 et Illustration 6
poulies

X 200 heures tubes et tuyaux Examinez les tuyaux et les embouts pour

rechercher les fuites.
x| 1200 heures | butoir d'inclinaison Voir Illlustration 16. Inspectez. Remplacez en

cas d'endommagement ou d'usure.

Tableau 6: Paliers et coussinets. Voir Tableau 7 pour les moteurs.

Graissez ces composants pour éviter tout dommage.

Marquage Donnée supplémentaires. VVoir aussi
Composant Section 3.1.4 “Identification du lubrifiant

et Procédures”

Pour ce faire,
1/2/3|4/5 6/ chaque

Plague de graissage 01 10025X du logement de palier. Utilisez ces données si votre machine est
équipée de cette plaque de graissage. Voir Illustration 14 et Section 3.1.4.2.

X 200 heures joint Ajoutez 5,4 ml (0,18 onces) de graisse EPLF2
(Tableau 10)
200 heures palier arriére Ajoutez 9,0 ml (0,3 onces) de graisse EPLF2
200 heures palier avant Ajoutez 18,0 ml (0,6 onces) de graisse EPLF2

Plaque de graissage 01 10025Y du logement de palier. Utilisez ces données si votre machine est
équipée de cette plaque de graissage. Voir lllustration 14 et Section 3.1.4.2.

X 200 heures joint Ajoutez 3,6 ml (0,12 onces) de graisse EPLF2
(Tableau 10)
200 heures palier arriére Ajoutez 3,6 ml (0,12 onces) de graisse EPLF2
200 heures palier avant Ajoutez 9,0 ml (0,3 onces) de graisse EPLF2
Autres orifices de graissage
X 200 heures bagues a billes supérieure et | Voir Illustration 15. Ajoutez 3,6 ml
inférieure, chacune (0,12 onces) de graisse EPLF2 (Tableau 10)
Hydrocushion
X 200 heures bagues a pivot Voir Illustration 16. Ajoutez 3,54 ml
(0,12 onces) de graisse EPLF2 (Tableau 10).
X| 11200 heures |accouplement rotatif Voir Supplément 7 et lllustration 20. Ajoutez
(machines avec soufflets 10,62 ml (0,36 onces) de graisse SRI
gonflables en option) (Tableau 10).
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Tableau 7: Calendrier de graissage du moteur. Utilisez les données de Section 3.1.4.3 pour compléter ce tableau.

Identification du moteur
(par exemple :
commande principale)

Fréquence Quantité

Dates auxquelles on ajoute de la graisse

Année | Heure

floz| ml
S S

Tableau 8: Mécanismes et Parameétres

Assurez-vous que des mécanismes sont en bon état et les parameétres sont corrects pour éviter une

baisse de performance.

Marquage | Pour ce faire,
1|2/3/4/5/6/ chaque

Composant

Données supplémentaires

x| 2400 heures | contrbleur de circuits

Examinez le cablage et les connexions des
boitiers électriques. Recherchez de la
corrosion et les connexions desserrées. Voir
Section 3.1.3

hydraulique

X 200 heures Mécanisme a air comprimé Voir Supplément 3, Illustration 10
X jour* pression du filtre a huile Voir Hllustration 21. Maximum : 60 PSI
hydraulique (400 kPa) lorsque la machine est inclinée.
Remplacez le filtre a huile si nécessaire.
X jour* pression de la conduite Voir Illustration 21. Maximum : 600 PSI

(4100 kPa) lorsque la machine est inclinée.
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3.1.3. Comment supprimer la contamination

Tableau 9: Types de contamination, agents de nettoyage, et procédures

Chapitre 3. Entretien de Routine

- La
Matériau ou S . . . .
contamination Exemple Agent détachant Données Supplémentaires
composant .
habituelle
carter de machine poussiere, saleté | — air comprimé ou Air—ne dépassant pas 30 psi (207 kPa). Ne
aspirateur poussez pas la poussiére vers I’intérieur des
professionnel mécanismes.
ailettes et évents sur | poussiere moteurs, aspirateur Ne poussez pas la poussiere vers I’intérieur des
les composants onduleurs, des professionnel, brosse | mécanismes.
électriques résistances de a poils doux, air
freinage comprimé pour les
intérieur de la boite | poussiére toutes les boites | COMposants
électrique électriques électriques
connexions corrosion, vernis | Cosse pulvérisez un solvant | Débranchez puis rebranchez. Utilisez un solvant
électriques rectangulaire, pour composants si la connexion continue d’étre mauvaise.
molex, plug-in de | électriques
relais
capteurs poussiére cellule aucun Utilisez un chiffon propre, doux et sec.
électroniques saleté photoélectrique, | eay chaude avec du | Utilisez des chiffons propres et doux.
reflecteur, laser, | savon, rincez a Ieau
détecteur de
proximité, sonde
de température
en acier inoxydable | déversements enveloppe, eau Utilisez un tuyau pour évacuer complétement
chimiques injecteurs les produits chimiques de la surface. Ne mettez
accidentels d'alimentation pas d’eau sur les composants électriques ou les

mécanismes.

chaude avec du
savon, rincez a I’eau

la graisse

d'entrainement,
tuyaux

savon, rincez a I’eau

Acier inoxydable attaque chimique | enveloppe décapage et Parlez-en a votre revendeur ou a Milnor. Ce
série 300 corrosive intérieure, passivation n'est pas une opération de routine.

cylindre
métal peint, poussiére, saleté, | éléments du eau chaude avec du Utilisez un chiffon propre. Ne mettez pas d'eau
aluminium non peint | graisse chassis savon, rincez a I’eau | sur les composants électriques.
caoutchouc eau la saleté, I'huile, |courroies eau chaude avec du Utiliser un chiffon propre. Rincer a fond. Ni de

I’huile ni du savon ne doivent pas rester sur les
courroies d'entrainement. Assurez-vous que les
courroies d'entrainement sont utilisables.

en plastique
transparent, acrylique

décoloration
(jaunissement)

Bol du filtre a air
comprimé bol,
débitmeétre visuel

eau chaude avec du
savon, puis rincer a
I'eau, puis utilisez un
nettoyant acrylique.
Ne pas utiliser
d'ammoniaque.

Utilisez uniquement les produits de nettoyage
nécessaires. Lavez et rincez avec des chiffons
propres et doux. Suivez les instructions sur le
nettoyant acrylique.

verre

décoloration
(jaunissement)

porte en verre, le
verre du site

solution
d'ammoniaque et
d'eau puis ringage a
I'eau puis acétone

Utilisez des chiffons propres et doux. Utilisez
uniquement les produits de nettoyage
nécessaires. Si nécessaire, faites tremper dans
un nettoyant.

filtre a air doux, filtre
a peluches,

poussiére,
peluches

sur la porte du
boitier électrique
de l'inverseur,
dans la coupelle
du filtre de la
conduite d'air,
dans les séchoirs

aspirateur
professionnel

Remplacer le filtre utilisé avec un nouveau
lorsque I’aspirateur ne peut pas éliminer la
contamination.
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- La
Matériau ou S . . . .
contamination Exemple Agent détachant Données Supplémentaires
composant .
habituelle
tamis rigides, écrans | particules dans la ligne eau Utilisez une brosse a poils rigides. Rincer a
d'eau, vapeur minérales d'eau, tamis-y grande eau.
tamis rigides, écrans | copeaux dans la conduite | nettoyant a Faites tremper. Utilisez une brosse a poils
a huile métalliques hydraulique carburateur ou solvant | rigides.
équivalent

3.1.4. Identification du lubrifiant et Procédures
Tableau 10 identifie le lubrifiant pour chaque code de lubrifiant dans le résumé d’entretien.
Obteniez ces lubrifiants ou leurs équivalents chez votre fournisseur de lubrifiants local.

Lorsque vous ajoutez de la graisse, utilisez toujours les procédures indiquées dans Section
3.1.4.1. Lorsque vous ajoutez de la graisse sur les moteurs, utilisez également les procédures
indiquées dans Section 3.1.4.3.

0 ATTENTION : Risque de dommages—L utilisation d’un mauvais lubrifiant diminuera
la durée de vie des composants.

» Assurez-vous que tous les équipements et les accessoires utilisés pour appliquer des
lubrifiants sont propres.

« Utilisez uniquement les lubrifiants indiqués ou des lubrifiants équivalents qui ont les
mémes spécifications.

Tableau 10: Identification Lubrifiant
Code | Type Marques Exemple d'application
EM |graisse | Mobil Polyrex EM ou comme

indiqué sur la plaque signalétique du | roulements du moteur
moteur

EPLF2 | graisse |Shell Alvania EP (LF) de type 2 roulements de l'arbre et bagues,
joints a rotule

DOT3 |huile | NAPA SuperHeavy Duty Brake freins a disque

Fluid DOT 3
32 |huile | Shell Tellus 32 Hydrocushions™
220 |huile | Shell Morlina 220 petits logements de paliers,
réducteurs a engrenages,
Hydrocushions™, isolateurs
68 |huile | Shell Tellus 68 Systéme hydraulique
SRI |huile |Chevron SRI accouplement rotatif

3.1.4.1. Procédures pour pistolets a graisse

ATTENTION : Risque de dommages—La pression hydraulique peut pousser les joints
vers I’extérieur et la graisse dans les zones non désirées (par exemple dans les enroulements du
moteur).

« Utilisez un pistolet a graisse manuel. Un pistolet a graisse électrique est trop puissant.

» Sachez la quantité de graisse que votre pistolet a graisse distribue a chaque cycle (a
chaque coup).

* Faites lentement fonctionner le pistolet a graisse (10 a 12 secondes pour un cycle).
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3.1.4.3.

Chapitre 3. Entretien de Routine

» N’ajoutez que la quantiteé spécifiée. Arrétez-vous si la nouvelle graisse sort par un orifice
de vidange ou toute autre ouverture.

» Enlevez la graisse qui a coulé sur les courroies et les poulies.

Les tableaux indiquent les quantités de graisse en onces liquides (fl 0z) et en millilitres (ml).
Vous pouvez également utiliser les cycles du pistolet & graisse (coups). Un cycle correspond a
chaque appui sur la gachette. Un cycle est habituellement d'environ 0,06 fl oz (1,8 ml). Votre
pistolet & graisse peut donner plus ou moins que cette mesure. Mesurer le débit de votre pistolet a
graisse comme suit :

1. Assurez-vous que le pistolet a graisse fonctionne correctement.

2. Faire fonctionner le pistolet & graisse et mettez la graisse dans un petit récipient gradué en
onces liquides ou en millilitres. Appuyez sur la gachette complétement et lentement.

3. Ajouter une quantité suffisante de graisse pour pouvoir mesurer avec précision. Comptez le
nombre de cycles du pistolet a graisse (le nombre de fois que vous avez tiré sur la gachette).

4. Calculer la quantité de chaque cycle de la pompe a graisse.
Exemple - 2 Ffl oz / 64 cycles = 0,031 fl oz pour chaque cycle
Exemple - 59 ml / 64 cycles = 0,92 ml pour chaque cycle

Procédures pour les composants du palier connectés a une plaque de
graissage—Votre machine est pourvue d'une plaque de graissage située sur le logement ou la
coque. Vous devez graisser les composants du boitier du palier a cet emplacement. La procédure
correcte sert a ajouter de la graisse lorsque le cylindre tourne a la vitesse de lavage, mais veuillez
quand méme suivre ces précautions :

» En ce qui concerne toutes les autres taches de lubrification, graissez lorsque la machine n'est
pas alimentée.

« Si la plaque de graissage de votre machine ne peut pas étre réparée (si vous devez ajouter de
la graisse a un endroit différent), coupez I'alimentation de la machine avant de la graisser.

* Si vous devez retirer une protection pour pouvoir accéder a la plague de graissage, ne laissez
pas d'autres personnes accéder a la machine.

Si vous suivez ces précautions, utilisez le mode Manuel pour faire fonctionner la machine a la
vitesse de lavage. Puis graissez la plague de graissage.

Procédures pour les moteurs—Si un moteur de votre machine ne dispose pas d’embouts
de lubrification, aucun entretien de la graisse n’est nécessaire. Si un moteur de votre machine
dispose d’embouts de lubrification, il est nécessaire d'ajouter de la graisse. Mais cela se fait
généralement a l'intervalle plus long que pour tout autre entretien. Tableau 11 indique les
intervalles de graissage du moteur et des quantités pour les moteurs avec des tailles de chassis et
des vitesses spécifiques. Vous trouverez ces données sur la plaque signalétique du moteur.
Utilisez Tableau 7 dans la section 3.1.2 pour enregistrer les données pour des moteurs de votre
machine.
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Illustration 5: Conditions d'entretien de la graisse des moteurs

Embouts de lubrification et évacuation de la
graisse

Embouts de lubrification et graisse de
secours

-

Embouts de lubrification, sans évacuation ni
tuyau

BALDOR- REL] N
INDUSTRIAL MOT O e

Légende

1. Embouts de lubrification
2. Evacuation de la graisse. NE PAS
ENLEVER!
1 3. Bouchon de vidange de la graisse. A retirer
BALDOR ELECTIC CO. FT. Sumv, AR M en premier.
_— p: e 4. RPM (vitesse du moteur). Cet exemple est
S i o PR P s i -

1465 RPM a 50 Hz et 1765 RPM a 60 Hz.
5. Taille NEMA (IEC). Exemple : 256T

ATTENTION : Risque de dommages—Vous risqués de repousser la graisse dans les
enroulements et de griller le moteur si vous ne retirer pas les bouchons de vidange de graisse.

* Si le moteur a des bouchons de vidange de graisse, retirez-les avant d'ajouter de la graisse.
Si le moteur présente des embouts de lubrification, il n'est pas nécessaire de les retirer.

Appliquer de la graisse comme suit :
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1. Faites fonctionner la machine ou utilisez les fonctions manuelles pour faire fonctionner le
moteur jusqu'a ce qu'il soit chaud.

2. Coupez l'alimentation de la machine.
3. Si le moteur a les bouchons de vidange de graisse, retirez-les. VVoir déclaration de précaution

:

4. Ajouter la graisse EM (Tableau 10) avec le moteur arrété. Si le moteur avec la plaque
signalétique dans Illustration 5 fonctionne & 60 Hz, la quantité de graisse spécifique pour
chaque embout de lubrification est de 0,65 fl oz (18,4 ml).

5. Si le moteur a un les bouchons de vidange de graisse, faites fonctionner la machine ou utilisez
les fonctions manuelles pour faire fonctionner le moteur pendant deux heures. Replacez le
bouchon de vidange.

Tableau 11: Intervalles de graissage moteur et quantités. Utilisez de la graisse EM (Tableau 10)

Sur la plaque signalétique du . -
moteur (voir Illustration 5) Frequence Quantite
Taille NEMA | RPM Inférieur ou . Onces
(IEC) égal 2 Années Heures liquides ml
900 55 11000
'3 1200 4,5 9000
Jusqu'a 210 0,34 9,5
(132) 1800 3 6000
3600 1,5 3000
900 4,5 9000
> 1200 3,5 7000
>2104 280 (132 0,65 18.4
a180) 1800 2,5 5000
3600 1 2000
900 3,5 7000
1200 3 6000
>280 to 360 (180 0,87 246
a 200) 1800 2 4000
3600 0,5 1000
900 2,5 5000
>360 4 5000 1200 2 4000
2,23 63,2
(200 to 300) 1800 1 2000
3600 0,5 1000

315 Composants d’entretien—Machines et Groupe de Contrdle
[Document BIUUUM10]

Supplément 2

Comment examiner les courroies et les poulies
Examinez les courroies et les poulies comme expliqué ci-dessous.

Avec I'alimentation coupée :
« Recherchez la saleté, la poussiére, I'huile et la graisse. Eliminez la pollution.
» Contrélez si la courroie est endommagée comme montré dans Illustration 6.
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» Controlez si les poulies sont usees comme montré dans Illustration 6.

Lorsque la machine fonctionne—Ne touchez pas la machine. Regardez et écoutez :

» Une courroie peut vibrer et causer des dommages. 1l faut rectifier cette condition
uniquement si les vibrations sont importantes.

* La courroie doit étre suffisamment tendue afin qu'il n'y ait aucun dérapage sur la poulie
pendant le fonctionnement. En cas de dérapage, vous entendrez un bruit.

A propos du remplacement de composants et du réglage de la tension—Le réglage correct
est tres important pour la durée de vie utile des composants et le fonctionnement de la machine.
Votre revendeur Milnor peut faire ce travail. Si vous savez comment faire ce travail (par
exemple, aligner correctement les courroies et les poulies), et que vous voulez le faire,
parlez-en a votre revendeur ou a Milnor pour connaitre les numéros des pieces. Remplacez les
composants usés avant de régler la tension.

 Les machines utilisant des tiges des filetages complets et des écrous pour maintenir la base
du moteur en place —Tournez les écrous sur les tiges pour régler la tension. Serrez les
écrous.

» Les machines utilisant un ressort pour garder la tension sur la base du moteur—UTtilisez le
tube en métal fourni avec la machine. Placez le tube sur la tige a laquelle le ressort est fixé
ou retirez le tube pour augmenter ou réduire la tension. Remplacez le ressort si nécessaire.

lllustration 6: Conditions de la courroie et de la poulie a rechercher. Voir Supplément 2.

Types de dommages de la courroie Comment trouver une poulie usée

@

®

0‘-

@O © ©© 0 O

Légende

1. Corde cassée—dommage par un objet
tranchant.

2. Craquelures—Ia courroie est trop large pour
la poulie.

3. Parois brillantes—huile ou graisse sur la
courroie.

4. Les couches de la courroie se
détachent—Huile ou graisse.

5. Bandes sur les parois—saleté, particules.

6. Incorrect : La poulie est trop usée.

7. Correct : La poulie ne touche que les parois.

Vous pouvez placer une fine bande de
papier dans I'espace entre la courroie et la
poulie.

8. Espace
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lllustration 7: Boitier électrique et Variateur. Ce sont des exemples. Votre machine peut étre
différente.

Laveuse essoreuse 30022X_ | 48040F _Laveuse essoreuse | 76039 tunnel de lavage CBW

- 2 X /.

3 -
] 4 '

\ 4

r

1144
T

AR

Légende
1. Filtre & air
2. Ventilateur sur la porte du boitier électrique. Conseil : Placez des banderoles devant le ventilateur
pour s'assurer que le ventilateur fonctionne.

Ailettes de refroidissement du variateur et des évents. Voir déclaration de précaution
4, Résistance de freinage, le cas échéant

w

ATTENTION : Risque de dommages—L'onduleur bralera sans circulation d‘air
suffisante.

» Gardez les ventilateurs, les filtres, les évents, et les résistances de freinage propres.

ATTENTION : Risque de blessure et de dommage—Des produits chimiques
peuvent éclabousser le personnel et les surfaces de la machine si la pression de I'eau est trop
élevée.

 Veillez a ce que la pression soit réglée comme indiqué dans le résumé de I'entretien.
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Illustration 8: Assemblage du flotteur. Ce sont des exemples. Votre machine peut étre différente.

Assemblage typique du
flotteur

oy
| )

=

76039 Flotteur du module
CBW

Légende

Tube de flotteur et tuyau
de raccordement. Retirez
les peluches qui
empéchent le
fonctionnement correct.
Voir la déclaration de
précaution .
Flotteur et tige. Le
flotteur doit pouvoir se
déplacer librement
lorsque le niveau d'eau
change.

Attaches. S'il est
nécessaire de déplacer les
attaches pour retirer le
flotteur et la tige,
marquez des reperes sur
la tige pour pouvoir
replacer les attaches avec
précision.

correctes.

/\

ATTENTION : Risque de défaillance—Le capteur de niveau doit donner des données

» Déboucher et comblez toutes les fuites du tube de connexion ou du flexible.
* Veillez a ce que les branchements soient serrés.

lllustration 9: Filtres d'entrée d'air. Ce sont des exemples. Votre machine peut étre différente.

Tamis —T. A I’extérieur du
chéssis de la machine sur
certains modeles.

Tamis - Y. Utilisé sur certains
modéles

Tamis — T. A I’extérieur du
chéssis de la machine sur
certains modeles.

pour enlever le tamis.
2. air comprimé dedans

Légende
1. Voir déclaration de précaution . Retirez le bouchon

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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» Fermez le robinet extérieur et libérez la pression résiduelle avant de procéder a I'entretien.

126



Chapitre 3. Entretien de Routine

Supplément 3

Comment examiner les mécanismes a air comprimé

Votre machine a un ou plusieurs mécanismes qui utilisent I'air comprimé pour le mouvement.
Illustration 10 en montre quelques exemples. Pour examiner un mecanisme a air comprimé,
regardez le mécanisme et écoutez-le en fonctionnement. Ne touchez pas au mécanisme ou ni
ne mettez votre main dans la machine. Habituellement, vous pouvez voir le mouvement
directement ou sur un indicateur de position. Souvent, vous pouvez entendre une vanne qui
s'ouvre et se ferme. Quand un signal a partir du contrdleur de faire fonctionner le mécanisme de
produit, la pression d'air doit augmenter suffisamment avant que le mouvement ne se produise.
Lorsque le signal s'arréte, le systéme doit libérer I'air comprimé. Vous pouvez habituellement
entendre le bruit de l'air qui s’échappe pendant un court laps de temps.

Quand un mécanisme a air comprimé fonctionne correctement, son temps de mouvement est
généralement inférieur a deux secondes. Le mouvement est lisse. Il ne tremble pas, ne change
pas de vitesse, ni ne s’arréte en cours. Un mécanisme qui ne fonctionne pas correctement
entrainera une baisse de rendement. Si le mécanisme ne fonctionne pas correctement et que
VOuS ne pouvez pas réparer le probléme, parlez-en a votre revendeur ou a Milnor. Les causes
possibles sont les suivantes :

 un blocage ou une fuite dans le tube d‘air,

* une vanne pilote d'air usée,

» L’usure de composants dans le mécanisme,

* la pression d'air fournie a la machine n'est pas suffisante,

 un composant utilisé pour éliminer la contamination de la ligne a air est encrassé,
* une soupape d'échappement rapide est bouchee.
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lllustration 10: Mécanismes a air comprimé. Ce sont des exemples. Votre machine peut étre
différente.

Vannes d’air fonctionnant a Vanne de vidange Courroie de freinage
I'eau — Type de cylindres | fonctionnant a I'air - Type de |fonctionnant a I'air — Type de
Milnor cylindres a air Milnor cylindre a air Milnor

e—— ]

Valves a eau et vapeur Valve d'eau a commande
fonctionnant a I'air — Type pneumatique - Type de
Angle robinet a tournant sphérique

1. Vannes a pointeau réglé
en usine pour entrainer
deux bouteilles d'air a se
déplacer ensemble. Ne
pas régler.

Soupapes d'échappement
rapide

Indicateur de position.
Jaune lorsque la valve est
ouverte.

Indicateur de position
fleche

Illustration 11: Cellules photoélectriques. Ce sont des exemples. Votre machine peut étre différente.

Cellule photoélectrique protégée par un Cellule photoélectrique et réflecteur sur le
verre de site, de chaque c6té du tobbogan de convoyeur de décharge extracteur
charge CBW

—. Les surfaces exposées qui doivent étre propres. Retirez la contamination avec un chiffon doux.
Si la surface est difficile a atteindre, utilisez un chiffon & I'extrémité d'un manche en bois ou en
métal. Si nécessaire, utilisez un nettoyant doux.
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Illustration 12: Détecteurs de proximité Ce sont des exemples. Votre machine peut étre différente.

1 Presse stationnaire Extracteur centrifuge Convoyeur navette

Légende

—. Zone qui doit étre propre. Retirez la contamination avec un
chiffon doux. Si la zone est difficile a atteindre, utilisez un
chiffon a I'extrémité d'un manche en bois ou en métal. Si
nécessaire, utilisez un nettoyant doux.

Illustration 13: Entretien interrupteur a clé. Ceci est un exemple. Votre machine peut étre différente.

Plague de I'interrupteur a clé | Positions de I'interrupteur a Légende
clé
o 1. Fonctionnement sir
2. Entretien seulement

Supplément 4
Comment faire un test du circuit de verrouillage des portes de sécurité,

Les presses stationnaires Milnor 1 - et 2-, les extracteurs centrifuges, et les convoyeurs de la
navette ont un point de connexion pour un circuit de sécurité externe. Ce circuit relie la
machine a chaque commutateur de grille dans la barriére de verrouillage qui fait le tour du trajet
du transporteur-navette. Faites un test de ce circuit aux intervalles donnés dans le calendrier
d'entretien.

» Deux membres du personnel font le test : Une personne reste aux commandes de la
machine et l'autre va a chaque porte.

* Faites le test lorsque le systéme le blanchiment n'est pas en fonctionnement.
* Faites I'essai sur une machine et une porte a la fois.
» Assurez-vous que toutes les portes sont fermées.

Pour chaque convoyeur de presse, extracteur centrifuge, et la navette dans le systéeme :
1. Mettez la machine sous tension (@).
2. Appuyez sur le bouton Start (@)).
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3. Ouvrez une porte. Si le circuit fonctionne correctement, I'alarme (buzzer) sur la machine
s'allume et I'affichage de I’appareil affiche un message. Est-ce le cas ?

Oui— Fermez cette porte et appuyez sur le bouton Démarrer (@)). Faites le test sur une
autre porte. Continuez jusqu'a ce que vous ayez fait le test sur toutes les portes pour
toutes les machines.

Non—-Le circuit de verrouillage est défectueux. Réparez le circuit.

3.16. Entretien des composants—Gros extracteurs [pocument BIWUUMO3]

Illustration 14: Orifices de graissage de I'ensemble de paliers a graissage unique

Plaque de graissage 01-10025X, 01-10025Y, ou 01-10025Z2 Légende

1. Scellez l'orifice de
graissage

2. Port de graissage du
palier arriere

3. Port de graissage du
palier avant

4, Numéro de piece de la
plaque de graissage.
Veillez a suivre les
instructions de graissage
de la plaque de votre
machine : 01-10025X,
01-10025Y, or
01-10025Z.

\@\»ﬁm

Supplément 5

Entretien de I'huile Hydrocushion™

Les quatre vérins de suspension Hydrocushion™ de votre machine (voir I'illustration 7) doivent
contenir de I'huile en quantité et qualité adéquates pour que le fonctionnement soit correct. Le
fonctionnement peut entrainer une diminution du niveau d'huile et un encrassement de I'huile.

Changez I'huile aux intervalles indiqués dans le programme d'entretien. VVous pouvez ajouter
de I'huile lentement par I'orifice de remplissage a l'aide d'un tube et d'une pompe a main. Il peut
s'avérer difficile d'introduire le tube complétement dans le vérin a cause du ressort interne.
Vous pouvez ajouter de I'huile rapidement par l'orifice de vidange. Placez un robinet a pointeau
sur l'orifice de vidange et raccordez une pompe a main.

Inspectez I'huile aux intervalles indiqués dans le programme pour les changements d'huile.
Inspectez I'huile de la maniére suivante :

1. Ne retirez pas le bouchon de remplissage d'huile. Lorsque vous ouvrez l'orifice de vidange,
il vous aidera a éviter un écoulement rapide de I'huile.

2. Faites couler une petite quantité d'huile dans une coupe par l'orifice de vidange.
3. Si I'huile est sale ou n'a pas un aspect correct, changez-la.

4. Sison aspect est correct, ajoutez de I'huile par I'orifice de vidange ou de remplissage
jusqu'a ce qu'elle déborde de I'orifice de remplissage.
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lllustration 15: Orifices de graissage, de remplissage d'huile et capacité approximative en huile des

vérins Hydrocushion™

Exemple de vue en coupe d'un vérin Hydrocushion™

6b.

Légende

Orifice de graissage sur la
bague a billes supérieure.
L'orifice peut se trouver
sur le chassis de la
machine.

Orifice de graissage sur la
bague a billes inférieure.
L'orifice peut se trouver
sur le chassis de la
machine.

Orifice de remplissage et
bouchon de I'huile
Orifice de vidange et
bouchon de I'huile
Niveau d'huile correct
Mesurez la longueur du
vérin. Trouvez la capacité
d'huile ci-dessous :
Longueur : 483 2 533 mm
(19 a 21 pouces), capacité
en huile : 4,2 litres

(1,1 gallon)

Longueur : 902 mm

(35,5 pouces), capacité en
huile : 7,6 litres

(2 gallons)
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lllustration 16: Orifices de graissage et butoirs pour les modéles d'extracteur centrifuge a pivots de
dévers

Vue latérale droite partielle, avec panneaux retirés. Coté gauche similaire.

Légende

Orifice de graissage pour bague a pivot sur chassis (deux chacune)

Orifice de graissage pour bague a billes supérieure du vérin de dévers (deux chacune)
Orifice de graissage pour bague a billes inférieure du vérin de dévers (deux chacune)
Butoir de dévers (deux chacun)

Eal A

Supplément 6

Comment effectuer un test du frein mécanique

AVERTISSEMENT : Risques d'écrasement et de rupture—Les marchandises
présentes dans le cylindre peuvent faire pivoter celui-ci lorsque la machine est a l'arrét.

* Ne laissez pas la machine fonctionner avec un frein mécanique défectueux.

Le frein & disque ou a bande retient le cylindre tandis que l'opérateur charge les marchandises
dans la machine ou les en décharge. Bien que, normalement, le frein mécanique n'arréte pas le
cylindre pendant le fonctionnement (consulter Remarque 2 pour en savoir plus), il peut le faire
dans certaines situations inhabituelles. Par exemple, cela se produit si I'alimentation électrique
est coupée ou si un bouton d'arrét est actionné. Pour vous assurer que la machine fonctionne en
toute sécurité, effectuez ce test aux intervalles indiqués dans le programme d'entretien :
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1. Sila machine contient des marchandises, retirez-les.

2. Lancez une formule de lavage. Faites avancer la séquence jusqu'a une vidange (voir
Remarque 1). Vous devez faire le test lorsque le cylindre tourne a la vitesse de vidange.
Une vitesse de lavage serait trop lente. Une vitesse d'extraction entrainerait une
détérioration des composants de freinage, ce qui n'est pas nécessaire.

3. Observez le cylindre a travers la vitre de la porte ou de la jauge visuelle.

4. Appuyez sur le bouton Arrét d'urgence (). Verifiez que le cylindre s'arréte dans le temps
prévu pour le type de machine :

Cylindre a compartiments et Staph Guard®—4 secondes.
Cylindre ouvert —10 secondes

Remarque 1: Sur la plupoart des machines, il n'y a pas de sortie manuelle pour la vitesse de vidange. Si
votre machine possede une sortie de vitesse de vidange en Mode manuel, utilisez-la a la place de la
formule.

Si le cylindre ne s'arréte pas dans le temps prévu, des réparations sont nécessaires. Parlez-en a
votre revendeur ou & Milnor. Ce n'est pas une opération de routine.

ATTENTION : Risque de dommages—Les composants de freinage s'usent
rapidement si l'opérateur les utilise a tort pour arréter la machine pendant le fonctionnement
automatique.

» En cours de fonctionnement, laissez toujours le cylindre s‘arréter automatiquement.

Remarque 2: En fonctionnement automatique, le moteur de transmission, I'inverseur et les résistances
de freinage arrétent le cylindre. Si le cylindre ne s'arréte pas dans le laps de temps correct, un message
d'erreur est généré. Si cette situation persiste, des réparations sont nécessaires. Parlez-en a votre
revendeur ou a Milnor. Ce n'est pas une opération de routine.

lllustration 17: Exemple de frein a disque. Votre machine peut étre différente.

Vues de I'assemblage du frein et du réservoir

ﬂ .
: :‘I "-‘»“ d .
e s

. &

ol

- .

Légende
1. Niveau correct de liquide. Vous pouvez ajouter du liquide a ce niveau, que le frein soit en cours
d'application ou ne soit pas appliqué.
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Illustration 18: Convoyeur de déchargement (voir Remarque 3)

Extrémité de déchargement Chaine de transmission et capot (voir

I'élément 4)

W‘F
: M &

p——

it

Orifice de graissage du cdté gauche (coté
droit similaire)

Légende

1. Bandes transporteuses

2. Orifices de graissage des paliers de rouleau
d'extrémité

3. Orifices de graissage des paliers des
rouleaux médians —deux de chaque c6té.

4. Retirez le capot pour I'entretien de la chaine

de transmission. Remettez-le en place pour
le fonctionnement.

Remarque 3: Le rouleau avant utilise des paliers internes étanches et ne requiert pas de lubrification.
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Illustration 19: Composants du systéme de réutilisation de I'eau

Collecteur d'eau de la pelle de chargement Légende

1. Vidange du collecteur
d'eau dans le récupérateur

2. Le tamis du collecteur
d'eau peut étre retiré

3. L'écran a peluches du bac
peut étre retiré

4, Arrivées du réservoir de

réutilisation depuis le
récupérateur. Si I'eau ne
s'écoule pas, utilisez une
tige rigide garnie d'un
crochet. Introduisez la
tige dans l'arrivée d'eau
pour tirer les peluches
coincées a l'autre
extrémité du tuyau.

Pompe a eau en retour Arrivées du réservoir de réutilisation (aprés
retrait du capot de réservaoir)

Supplément 7

A propos des soufflets gonflables en option

Si votre machine est équipée de soufflets gonflables en option, les conditions qui suivent sont
nécessaires a un fonctionnement correct (voir Illustration 20) :

* Lorsque le contrdleur ordonne le gonflage des soufflets, le systeme doit générer une
pression d'air adéquate. 1l s'agit d'une colonne d'eau de 3,5 a 4,5 pouces, telle que mesurée
par l'orifice de test du manometre. Si le silencieux de la soupape de décharge est obstrué,
une pression d'air élevée peut causer la rupture des soufflets.

 Lorsque le contréleur ordonne le dégonflage des soufflets, le systeme doit générer un vide
suffisant. Si le silencieux Venturi ou la poche de filtre est obstrué, le vide est trop faible. Le
déplacement du cylindre et des marchandises peut endommager les soufflets.

 La conduite d'air vers les soufflets ne doit souffrir d'aucune fuite. Cela risque de se produire
au niveau de lI'accouplement rotatif en fonction de la quantité, en plus ou en moins, de la
graisse indiquée dans le résumé d'entretien.
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Si vous suspectez les soufflets de ne pas fonctionner correctement, vous pouvez effectuer ce
test avec l'aide d'un assistant :

AVERTISSEMENT : Risque d'écrasement—Pendant ce test, une personne qui entre
dans une partie quelconque de la machine risque d'étre écrasée.

» Tenez-vous a I'écart de la machine.

1. Installez une plate-forme pour regarder dans le cylindre lorsque la machine est inclinée vers
le haut.

2. Utilisez le mode manuel pour incliner la machine vers le haut.

3. Une personne regarde les soufflets depuis la plate-forme. L'autre personne utilise le mode
manuel pour gonfler et dégonfler les soufflets et faire tourner le cylindre de sorte que
chaque soufflet soit exposé a la vue.

Si les soufflets sont endommageés ou si leur gonflage et dégonflage ne sont pas complets, ils
doivent étre réparés. Parlez-en a votre revendeur ou a Milnor. Ce n'est pas une opération de
routine.

Illustration 20: Composants accompagnant les soufflets gonflables en option

Composants du circuit d'air Légende

1. Orifice de graissage

2. Silencieux de soupape de
décharge

3. Orifice de test du
manomeétre

4. Poche de filtre

5. Silencieux Venturi (a

I'intérieur de la poche)

Accouplement rotatif Un des deux soufflets gonflables
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3.1.7. Composants d'Entretien — Groupe d'Alimentation Hydraulique
[Document BIPPBMO5]

Illustration 21: Composants du groupe d'alimentation hydraulique et capacité en huile du systéme

Légende

Ajoutez I'huile ici.
Capacité du systeme =
170 litres (45 gallons).
Enlevez I'huile ici.
Jauges de niveau et de
température

Le réservoir est plein
lorsque I'huile atteint ce
niveau. Voir déclaration
de précaution :
Carter avec filtre & huile
Jauge de pression du filtre
a huile

Jauge de pression
hydraulique

8. Reniflard. N'ajoutez pas
d'huile ici.

ATTENTION : Risque de défaillance—Une grande quantité d'huile se répandra la

prochaine fois que le systeme hydraulique fonctionnera si vous ajoutez de I'huile lorsque les

cylindres hydrauliques sont en extension.

 Assurez-vous que les cylindres sont rétractés avant d'ajouter ou remplacer I'huile
hydraulique.

Supplément 8

Comment faire pour remplacer I'huile hydraulique ou ajouter de I'huile jusgu’a la
marque Full

Assurez-vous que les vérins hydrauliques sont rétractés. Si le drain et / ou le tuyau de
remplissage sur le réservoir possede un embout a déconnexion rapide, enlevez-le si nécessaire
pour y relier un tuyau. Apres avoir termingé, remettez I’embout ou un bouchon sur le tuyau.
Pour supprimer I'huile usagée—

1. Assurez-vous que la valve sur le tuyau de vidange est bien fermee.

2. Installez le flexible entre le tuyau de vidange et le récipient que vous utiliserez pour
recueillir I'nuile usagée. Si nécessaire, retirez I’embout de déconnexion rapide du tuyau de
vidange.

3. Actionnez la vanne manuelle pour laisser couler I'huile. Fermez la valve lorsque le
réservoir est vide.

4. Retirez le flexible et de mettez un bouchon sur le tuyau.

Pour ajouter de I'huile quand le niveau d'huile est faible ou lorsque vous retirez I'huile

utilisee —

1. Installez le flexible entre le tuyau de remplissage et la pompe sur le récipient avec I'huile
nouvelle. Si nécessaire, retirez I’embout du tuyau de remplissage.
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2. Ajoutez de I'huile jusqu'a ce que le niveau atteigne la marque Full sur la jauge de niveau.
3. Retirez le flexible et mettez un bouchon sur le tuyau.

Supplément 9

Comment s'assurer que I'huile hydraulique est utilisable

Deux types de détérioration peuvent se produire avec de I'huile hydraulique : une contamination
ou un changement chimique. Vous pouvez généralement supprimer la contamination avec des
filtres spéciaux. Pour éviter I’endommagement les composants (par exemple par la rouille), il
est nécessaire de remplacer I'huile si un changement chimique se produit.

Mettez environ une pinte (un demi-kilogramme) d’huile a partir du tuyau de vidange situé sur
le réservoir dans une tasse. Lorsque I'huile est nouvelle, elle est transparente, a une couleur
ambrée et n'est pas contaminée. Lorsque la machine fonctionne correctement, I'huile se colorer
en brun. Cette situation est normale. Contactez votre entreprise d’entretien hydraulique locale si
un ou plusieurs de ces situations se produisent avec I’huile :

* pas transparent

* une couleur du brun au noir

* une couleur du gris au blanc

* des particules ou des bulles

* une odeur aigre ou bralée
Donnez a la société hydraulique un échantillon de I'huile & examiner. Elle pourra identifier le
type de détérioration et indiquer la bonne procédure. S’il est possible d'utiliser des filtres

spéciaux pour éliminer la contamination, elle sera en mesure de vous fournir I'équipement
nécessaire.

Supplément 10

Comment rechercher des fuites dans systéme hydraulique pour fuites

AVERTISSEMENT : Poison Dangereux—De I'huile hydraulique qui s’échapper par
une fuite avec la pression peut faire un trou dans votre peau, aller dans votre corps, et vous tuer.

» N’utilisez pas vos doigts pour examiner les composantes en recherchant des fuites
hydrauliques.

Une fuite dans le systeme hydraulique peut étre une fuite d'huile ou une fuite d'air. Si c’est
I'nuile qui sort avec pression, vous verrez genéralement une tache d'huile ou un dép6t d'huile
sur une des surfaces de la machine. Les symptomes habituels d'une fuite d'air sont les suivants :

 L'huile dans le réservoir contient des bulles d‘air.
» La machine fait un bruit des roulements a billes dans un tuyau lorsque le systéeme
hydraulique fonctionne.

Il est nécessaire de réparer une fuite hydraulique. Parlez-en a votre revendeur ou & Milnor. Ce
n'est pas une opération de routine.

— Fin BIUUUMO09 —
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Underhallsmanual—

Centrifug

VARNING: Informationen som innefattas i denna manual har tillhandahallits
av Pellerin Milnor Corporation i Engelska versionen. Milnor har stravat efter
att erhalla en forstklassig Oversattning, men gor inga ansprak pa och ger
inga loften eller garantier angaende riktigheten, fullstandigheten och
lampligheten i den icke-engelska versionen.

Dessutom har inte Milnor inte gjort nagot forsok att verifiera informationen i
den icke-engelska versionen, da den helt och hallet gjordes av en tredje
part. Darfoér férnekar Milnor uttryckligen ansvarskyldighet for felaktigheter i
sakinnehall eller form, och tar inget ansvar for forlitandet pa, eller
konsekvenserna av, anvandning av informationen i den icke-engelska
versionen.

Inte under nagra omstandigheter ska Milnor eller dess agenter eller
tjansteman hallas ansvariga for direkta, indirekta eller oférutsedda
skador, straff- eller foljdskador som pa nagot satt kan resultera fran
anvandandet av eller oférmagan att anvanda, eller forlitandet pa den
icke-engelska versionen av denna manual, eller som féljd av misstag,
forsummelser eller felaktigheter i 6versattningen.
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Tilladmpliga Milnor® produkter efter modellnummer:
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Innehallsférteckning

Innehallsforteckning

Avsnitt

Kapitel 1. Maskinbeskrivning, identifiering och
certifiering

1.1. Om denna Milnor® Maskin—Centrifug (Dokument
BIUUUF01)

1.1.1.  Funktionsméissig beskrivning
1.1.2.  Maskinidentifikation

1.2. Allméint innehalli EU konformitetsdeklaration
(Dokument BIPCULO1)

Kapitel 2. Sakerhet

2.1. Sidkerhet—Centrifug (Dokument BIUUUS27)

2.1.1.  Allménna sidkerhetskrav—Livsviktig information for
driftspersonalen  (Dokument BIUUUS04)

2.1.1.1.  Tvittanldggning
2.1.1.2.  Personlig

2.1.1.3.  Sikerhetsanordningar
2.1.1.4.  Riskinformation
2.1.1.5.  Underhall

2.1.2.  Varningsmeddelande—Interna elektriska och mekaniska
risker  (Dokument BIUUUS11)

2.1.3.  Varningsmeddelande—Externa mekaniska risker

(Dokument BIUUUS12)

2.1.4.  Varningsmeddelande—Cylinder- och driftsrisker
(Dokument BIUUUS13)

2.1.5.  Varningsmeddelande—Osikra forhallanden  (Dokument
BIUUUS14)

2.1.5.1.  Risker relaterade till maskinskador och funktionsfel
2.1.5.1.1.  Risker till f6ljd av trasig sédkerhetsutrustning

2.1.5.1.2.  Risker till foljd av skador pa mekaniska
komponenter

2.1.5.2.  Risker relaterade till vardslos anvindning

2.1.5.2.1.  Risker med vérdslos hantering—Livsviktig
information for driftspersonalen (se dven
driftsrisker i manualen)

2.1.5.2.2.  Risker med vardslos maskinservice—Livsviktig
information for servicepersonal (se dven
servicerisker i manualen)
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Figurer, Tabeller och Bilagor

Figur 1: Maskinuppgiftsplatta

Bilaga 1: Om maskiner med flera
uppgiftsplattor
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Innehallsférteckning

Avsnitt

2.2. SAKERHETSVARNING for figare/forvaltare och

underhallspersonal: Att anvinda Kontrollpanel

stromstillaren for att koppla forbi laset  (Dokument BICP1S01)

2.3. Hur man anvinder Sikerhetsstativ pa 42-serien,
Centrifugd48-serien, Centrifug (Dokument BIUUUS06)

Kapitel 3. Rutinunderhall

3.1. Rutinunderhall—Centrifug (Dokument BTUUUMO09)

3.1.1.  Hur man visar underhallet i en kalender

3.1.2.  Sammanfattning av underhall

3.1.3.  Hur man tar bort froreningar

3.1.4.  Val av smorjmedel och tillvigagangssatt
3.1.4.1.  Tillvigagangssitt med fettpistoler
3.1.4.2. Tillvigagingssitt for att smorja motorer
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Figurer, Tabeller och Bilagor

Figur 2: Kontrollpanelens nyckelstyrda
forbikopplingsbrytare och
sdkerhetsskylt

Figur 3: Sakerhetsstativ for 42-seriens
modeller av centrifugmotor

Figur 4: Sékerhetsstativ for 48-seriens
modeller av centrifugmotor (stativen
ar monterade men sékerhetsbultarna ar
annu inte isatta)

Tabell 1: Var man ska séitta markeringar i
en kalender

Tabell 2: Vakter och nirbesldktade
komponenter

Tabell 3: Filter, skdrmar och kénsliga
komponenter

Tabell 4: Vitskebehallare
Tabell 5: Komponenter som blir utslitna

Tabell 6: Baringar och bussningar. Se
Tabell 7 f6r motorer.

Tabell 7: Motorsmdrjschema. Anvénd
uppgifterna i Avsnitt 3.1.4.2 for att
fullgéra denna tabell.

Tabell 8: Mekanismer och instillningar

Tabell 9: Typer av fororeningar,
rengoringsmedel och tillvigagangssétt

Tabell 10: Identifiering av smorjmedel

Figur 5: Villkor for
motorsmorjningsunderhall

Tabell 11: Motorsmérjningsintervaller och
méngder. Anvind fett EM (Tabell 10)



3.1.5.

Avsnitt

Innehallsférteckning

Figurer, Tabeller och Bilagor

Underhéllskomponenter—maskiner och reglage-gruppen Bilaga 2: Hur man undersdker band och

(Dokument BIUUUM10)
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trissor

Figur 6: Tillstand hos band och trissor som
du ska leta efter. Se Bilaga 2.

Figur 7: Electrisk box och inverter. Detta
ar exempel. Er maskin kan se
annorlunda ut.

Figur 8: Sammanséttning av flottdren.
Detta dr exempel. Er maskin kan se
annorlunda ut.

Figur 9: Insléppssilar for tryckluft. Detta ar
exempel. Er maskin kan se annorlunda
ut.

Bilaga 3: Hur man undersdker mekanismer
for tryckluft

Figur 10: Lufttrycksmekanismer. Detta &r
exempel. Er maskin kan se annorlunda
ut.

Figur 11: Fotoceller. Detta dr exempel. Er
maskin kan se annorlunda ut.

Figur 12: Nérliggande stromstéllare Detta
ar exempel. Er maskin kan se
annorlunda ut.

Figur 13: Nyckelstrombrytare for
underhall. Detta &r ett exempel. Er
maskin kan se annorlunda ut.

Bilaga 4: Hur man testar interlockkretsen
for sdkerhetsgrindarna
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Innehallsférteckning

3.1.6.  Underhéllskomponenter — stora centrifuger

BIWUUMO3)

Avsnitt

(Dokument

3.1.7.  Underhéll komponenter —Hydraulic Power Group

(Dokument BIPPBMO05)
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Figurer, Tabeller och Bilagor

Figur 14: Smorjportar for
lagersammansittning—36021 och
storre 6ppna fick-modeller

Bilaga 5: Hydrocushion™  Oljeunderhall

Figur 15: Smoérjportar, Oljeportar och
ungefarlig oljekapacitet for
Hydrocushion™-cylindrar

Figur 16: Smorjportar och stotfangare
for — centrifuger med lutningsrorelse

Bilaga 6: Hur man testar den mekaniska
bromsen

Figur 17: Exempel pa skivbroms. Er
maskin kan se annorlunda ut.

Figur 18: Tomningstransportor

Figur 19: Komponenter for ateranvindning
av vatten

Bilaga 7: Om de uppblésbara sproten
(tillval)

Figur 20: Komponenter for uppblésbara
sprot (tillval)

Figur 21: Komponenter for hydraulisk
kraft och systemets oljekapacitet
Bilaga 8: Hur man byter hydraulolja eller

fyller pa till full-markeringen
Bilaga 9: Hur man kontrollerar att
hydrauloljan fungerar

Bilaga 10: Hur man undersoker
hydrauliksystemet for lackor



1.1.

Kapitel 1. Maskinbeskrivning, identifiering och certifiering

Kapitel 1

Maskinbeskrivning, identifiering och
certifiering

BIUUUFO1 (Published)  Book specs- Dates: 20120127 / 20120127 / 20120502 Lang: SWEO1 Applic: PVU

Om denna Milnor® Maskin—Centrifug
Denna manual géller for de Milnor-produkter vilkas modellnummer finns pé listan innanfor
framsidans ytterhdlje och som tillhér de maskinfamiljer som definieras nedan.

. Funktionsmassig beskrivning

Tvittsystemmaskiner utfér ndgon process inom ett kommersiellt eller industriellt tvéttsystem.
Tvittsystemmaskiner tillverkade av Milnor® inkluderar CBW® tunneltvittmaskiner, centrifuger,
pressextraktorer, genomgangstorkar, uppsamlare for tygrester, och olika typer av transportorer,
inklusive stationéra, skyttel-, laddnings-, utslungs- och férvaringstransportorer.

Centrifug modeller avlagsnar overskott av vatten fran vatt tyg med centrifugalkraft.

. Maskinidentifikation

Hitta modellnummer och andra uppgifter for din maskin pa maskinens uppgiftsplatta som sitter
pa maskinen. Se foljande figur.
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1.2.

Kapitel 1. Maskinbeskrivning, identifiering och certifiering

Figur 1: Maskinuppgiftsplatta

Vy av uppgiftsplatta (Engelsk text visas)

i LERIN MILNOR CORPORATIO S
@ Lﬂmﬂﬂa KENNER, LA, U.S.A. '@ -

SERIAL DATE CODE )

( MODEL J CODE
i | |

MIN. MAX.

0 RPM
@M pr—

YEAR MFG.
A% by
MADE IN U.S.A.
PATENT APPLIED FOR
VOLUME
STEAM
WATER

01-10093E

SO
AYDRAULIC OIL

RUN AMPS FOR

M
MAX FUSE AMPS _ WIRE AWG

@]

Bildforklaring

Modellnummer. Se
insidan av denna manuals
framsida.

Unika uppgifter som
identifierar din maskin
Cylinderns maximala
rotationshastighet i varv
per minut, om tillampligt
Cylindervolym i visad
métenhet, om tilldmpligt
Krav for roranslutna
enheter

Hydrauliskt oljetryck, om
tillampligt

Elektriska krav
Delnummer for maskin
som bestér av flera
enheter, om tillampligt.

Bilaga 1

serienumret.

Om maskiner med flera uppgiftsplattor

Maskiner som levereras som flera enheter for att séttas samman pa plats (exempel: CBW
tunneltvétt) kommer att ha flera uppgiftsplattor—en for varje enhet och en masterplatta for den
kompletta maskinen, placerad pa huvudenheten. Fastén varje enhet kan ha olika
modellnummer, delar de alla samma grundldggande serienummer. Det grundldggande
serienumret har vanligen 8 siffror. Vissa enheter har ett tvasiffrigt suffix pa slutet av

BIPCULO1 (Published)

Allmant innehall i

— Slut pa BIUUUF01 —

Tillverkare Pellerin Milnor Corporation

Héarmed deklarerar vi pa vart eget ansvar att maskineriet

Typ (se deklarationen for er maskin)

Serienummer

(se deklarationen for er maskin)

Tillverkningsdatum (se deklarationen for er maskin)

Book specs- Dates: 20120127 / 20120127 / 20120502 Lang: SWEO1 Applic: PVU

EU konformitetsdeklaration

andringarna 6verensstimmer med bestimmelserna i Maskineridirektivet (89/392 EEC).

Pellerin Milnor Corporation intygar att maskinen (-erna) som listats ovan, tillverkade i Kenner,
Louisiana, 70063, USA 6verensstimmer med vad som foreskrivs av verifikationsschemat for
ISO/DIS 10 472-1, juni 1994, Sikerhetskrav for industriella tvattmaskiner, del 1, Allminna krav

for alla typer,

tvéttunnellinjer och kontinuerliga handdukslinjer,
Sakerhetsavstand for att forhindra att riskzoner nas av ovre extremiteter,

ISO/DIS 10 472-3, juni 1994, Sékerhetskrav for industriella tvattmaskiner, del 3:
BS EN 294 of 1992 Sikerhet f6r maskiner,

och EN 60204-1,

oktober 1992, Sikerhet for maskiner, elektrisk utrustning fér maskiner, del 1, Allménna krav.

EN50081-1,2 Elektromagnetisk kompatibilitet.
beskrivs i detalj i MILNOR-manualen (se deklarationen for er maskin).
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Att sikerhetskraven uppfyller standarden




Kapitel 1. Maskinbeskrivning, identifiering och certifiering

Detta brev bekréftar att maskinen (-rna) endast uppfyller tidigare ndimnda standards. Det aligger
maskinens installator/dgare att sdkerstilla att alla krav for forberedelse pé plats, installation och
anvéndning foljs.

Viér konformitet med ovanstaende standards intygas, med de undantag som listas i MILNOR
Conformance Report (se deklarationen for er maskin).

Ort Kenner, Louisiana, 70063, USA
Datum for forsta utgéva av ovan ndmnda maskintyp
Underskrift Kenneth W. Gaulter  Tekniske chefen

Underskrift Russell H. Poy  Vice verkstillande direktor, Teknik

.

— Slut pd BIPCULO1 —
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2.1.

21.1.

Kapitel 2. Sakerhet

Kapitel 2
Sakerhet

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120127 / 20120127 / 20120502 Lang: SWEO1 Applic: PVU

Sakerhet—Centrifug

Allmanna sakerhetskrav—Livsviktig information for

driftspersonalen [pokument BIUUUS04]

Felaktig installation, eftersittande av forebyggande underhall, missbruk och/eller bristfélliga
reparationer eller andringar av maskinen kan resultera i osdker hantering och personalskador,
sdsom multipla frakturer, amputationer eller dodsfall. Agaren eller dennes utsedde stillforetridare
(4gare/anvéndare) dr ansvarig for att forsta och garantera riktig hantering och underhall av
maskinen. Agaren/anvindaren bor vara bekant med innehéllet i alla maskinens
instruktionsmanualer. For fragor kring instruktionsmanualerna bor dgaren/anviandaren vinda sig
till en Milnor® é&terforsiljare eller till Milnor® serviceavdelning.

De flesta tillsynsmyndigheter (inkl. OSHA i USA och CE i Europa) héller d4garen/anvidndaren
ytterst ansvarig for att upprétthalla en siker arbetsmiljo. Darfor maste dgaren/anvandaren gora
eller garantera foljande:

 kénna till alla forutsebara sdkerhetsrisker inom anldggningen och vidta atgérder for att skydda
sin personal, utrustning och anldggning;

* arbetsutrustningen ar lamplig, ritt anpassad, kan anvéndas utan risker for hélsa och sidkerhet
och dr adekvat underhéllen;

* isituationer som med sannolikhet involverar sérskilda risker ska tillgang till utrustningen
endast ges at de anstillda som fatt i uppdrag att anvinda den;

* endast utbildad fackpersonal far utfora reparationer, dndringar, underhall eller tjénster;

* information, anvisningar och utbildning tillhandahélls;

 fackpersonal och/eller dennes stéllforetradare radfragas.
Arbetsutrustningen méste uppfylla nedanstiende krav. Agaren/anviindaren méste verifiera att
installation och underhall av utrustningen utfors pé ett sidant sitt att dessa krav uppfylls

* kontrollenheterna maste vara synliga, igenkdnnbara och markerade, vara placerade utanfor
farliga omraden, och inte utgdra en risk for oavsiktlig hantering;

* kontrollsystemen maste vara sikra och haveri/maskinskada fér inte utgora fara;
* arbetsutrustningen maste sta sékert och stabilt;
* skydd mot sprickor eller sonderfall hos arbetsutrustningen;

» maskinskydd, for att férhindra tilltrdde till farozoner eller hindra farliga féremals rorelser
utanfor farozonen. Maskinskydden bor vara robusta; inte ge upphov till ytterligare risker; inte
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21.141.

21.1.2.

21.1.3.

21.1.4.

21.1.5.

Kapitel 2. Sékerhet

vara létta att avldgsna eller goras otjanliga; placerade pa tillrackligt avstand fran farozonen,
inte begrinsa sikten under arbetsgéngen; tillata installation, omplacering eller underhall
genom att begrinsa tilltridet till relevant omréde och utan att skyddsenheter avligsnas;

* lamplig belysning i arbets- och underhallsomraden;

» underhall ska kunna genomforas nér arbetsutrustningen dr avstangd. Om detta inte dr mojligt
ska skyddsatgérder vidtas utanfor farozonerna;

* arbetsutrustningen méste vara lamplig for att forhindra risken for brand eller Gverhettning;
utsldpp av gas, damm, vétska, &nga, andra &mnen; eller att utrustningen eller ndgot &mne i
denna exploderar.

Tvattanlaggning—Forsikra att golvet &r starkt och stadigt nog att — med rimlig
sdkerhetsfaktor och utan opékallad eller stérande lutning — béra vikten av den fulladdade
maskinen och de krafter den genererar nér den &r i drift. Forsékra att det finns tillrdckligt
utrymme for maskinrorelse. Tillhandahall nédvéndiga sékerhetsvakter, stingsel, hinder, apparater
samt verbala och/eller skriftliga restriktioner for att hindra att personal, maskiner eller andra
rorliga maskindelar hamnar i maskinens vég. Sorj for att god ventilation transporterar bort hetta
och dngor. Forsédkra att anslutningen till installerade maskiner foljer lokala och nationella
sakerhetsstandarder, sérskilt vad géller skyddsbrytare (i USA se National Electric Code, i Sverige
referera till Elsékerhetsverket). Anslé sékerhetsinformation tydligt, inkl. skyltar som visar var
skyddsbrytare finns.

Personlig—Informera personalen om hur risker kan undvikas och om vikten av forsiktighet
och sunt fornuft. Forse personalen med de sékerhets- och driftsinstruktioner som géller for dem.
Kontrollera att personalen anvinder lampliga sidkerhets- och driftprocedurer. Kontrollera att
personalen forstar och foljer varningsskyltarna pad maskinen och sékerhetsforeskrifterna i
instruktionsmanualerna.

Sakerhetsanordningar—Forsikra att ingen avligsnar eller inaktiverar
sikerhetsanordningar pd maskinen eller i anldggningen. Tillat inte att maskinen anvinds om det
fattas maskinskydd, lock, paneler eller dorrar. Atgirda trasiga eller defekta delar innan maskinen
anvinds.

Riskinformation—Viktig information om risker meddelas via maskinens sikerhetsskyltar, i
Sékerhetsmanualen och i 6vriga manualer. Se maskinens servicemanual for sékerhetsskyltarnas
artikelnummer. Kontakta Milnors reservdelsavdelning for att byta ut skyltar och manualer.

Underhall—Férsikra att maskinen ér besiktigad och underhéllen i enlighet med normerna for
god praxis och planen for forebyggande underhéll. Ersétt remmar, remskivor, bromsskor/skivor,
kopplingsskivor, spolar, packningar, justeringsledare etc. innan de blivit utslitna. Utred
omedelbart varje tecken pa maskinfel och utfor nédvindiga reparationer (t.ex. cylindrar, holjen,
ramsprickor; drivkomponenter sdsom motor, vixellador, lager etc., gnissel, malande, rok eller
Overhettning; bojning eller kndckning av cylinder, hélje, ram, etc.; lackande packningar, slangar,
ventiler etc.). Service ska alltid utféras av kvalificerad personal.

. Varningsmeddelande—Interna elektriska och mekaniska risker

[Dokument BIUUUS11]
Foljande ér instruktioner om risker inuti maskin och elskép.

VARNING [ 1]: Risk for dédsfall eller elektriska briannskador—Kontakt med elstrém
kan doda eller allvarligt skada dig. Elstrom finns kvar i sképet sé linge huvudbrytaren ér
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2.1.4.

>

Kapitel 2. Sakerhet

paslagen.

» Las inte upp eller 6ppna elskép.

* Avléigsna inte maskinskydd, hdljen eller paneler.

o Stréck dig inte in innanfér maskinens holje eller ram.
» Hall dig sjélv och andra pa avstdnd fran maskinen.

* Informera dig om var maskinens huvudbrytare finns och anvénd den i nddsituationer for
att avldgsna strommen fran maskinen.

VARNING IZ': Insnérjnings- och krossrisker—Kontakt med rérliga komponenter som
normalt avskiljs av maskinskydd, héljen och paneler kan snérja in dig och krossa kroppsdelar.
Dessa komponenter ror sig automatiskt.

» Avlédgsna inte maskinskydd, holjen eller paneler.
» Strick dig inte in innanfor maskinens holje eller ram.
» Hall dig sjélv och andra pa avstand fran maskinen.

» Tareda pé var alla nddstoppsbrytare, draglinor och/eller sparkplattor finns och anviand
dem vid nodlage for att stoppa maskinens rorelser.

VARNING El: Risk att krossas—Endast maskiner som kan lutas — Maskinhuset krossar
din kropp eller dina armar och ben, om den sénks eller faller nir du befinner dig under den. Huset
kan séinkas med krafttillférseln av eller p4. Manuell drift av lutningsventiler tar 6ver
sdkerhetslasningar. Felaktig anvéindning av manuella lutningsventiler kan fé huset att sdnkas.

* Avligsna inte maskinskydd, holjen eller paneler.
» Strick dig inte in innanfor maskinens holje eller ram.

. Varningsmeddelande—EXxterna mekaniska risker [pokument Bluuus12]

Foljande ér instruktioner om risker runt framsidan, sidorna, baksidan och ovansidan av maskinen.

VARNING Izl: Risk att krossas—Endast hingande maskiner — Utrymmet mellan skalet
och huset kan slutas och krossa eller klaimma dina armar/ben. Skalet for sig i huset under drift.

 Strick dig inte in innanfor maskinens hoélje eller ram.
» Hall dig sjilv och andra borta fran rérelseomraden och -vigar.

VARNING El: Fall-, insnarjnings- och slagrisker—Maskinens rorelse kan gora att du
faller eller snérjs in i eller far slag av nérliggande delar, om du star, gar eller aker p4 maskinen.
Skyttlar och transportband ror sig automatiskt.

» Hall dig sjélv och andra pa avstand fran maskinen.

Varningsmeddelande—Cylinder- och driftsrisker [pokument Bluuus13]
Foljande &r instruktioner om risker relaterade till cylindrar och till tvittprocessen.

FARA E: Insnarjnings- och kapningsrisker—Kontakt med material under bearbetning
kan fa material att lindas runt din kropp eller armar/ben och slita sonder dig.

» Forsok inte 6ppna dorren eller stricka dig in i cylindern forrén cylindern har stoppats.
* Ror inte material inuti, eller som delvis hianger ut ur, den roterande cylindern.

* Tareda pé var alla nodstoppsbrytare, draglinor och/eller sparkplattor finns och anvénd
dem vid nodldge for att stoppa maskinens rorelser.

* Informera dig om var maskinens huvudbrytare finns och anvénd den i nddsituationer for
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Kapitel 2. Sékerhet

att avldgsna strommen fran maskinen.

VARNING : Risk att krossas—Kontakt med den roterande cylindern kan krossa dina
armar/ben. Cylindern kommer att stota ifran sig alla objekt du férsdker stoppa den med, och
detta kan leda till att objektet slér till eller genomborrar dig.

» Koppla ur lock out och tag out-kraft vid huvudmaskinen innan du stricker dig in i
cylindern.

 Placera inget objekt i den roterande cylindern.

VARNING : Risker relaterade till tranga utrymmen—Inspérrning i cylindern kan
doda eller skada dig. Riskerna innefattar bl.a. panik, brannskador, forgiftning, kvivning,
viarmeslag, biologisk forgiftning, dodsfall genom elchock och krossning.

» Forsok dig inte pa obehdrig reparation, underhall eller &ndringar.

VARNING @: Explosions- och brandrisker—Brinnbara &mnen kan explodera eller fatta
eld inuti cylinder, rdnna eller avlopp. Maskinen ar gjord for tvitt med vatten och inte ndgon
annan substans. Vid tvittning av gods innehallande andra 16sningar kan littantdndliga angor
avges.

* Anvind inte ldttantdndliga substanser vid tvéttningen.

Varningsmeddelande—Osakra forhallanden [pokument Bluuus14]

Risker relaterade till maskinskador och funktionsfel

Risker till foljd av trasig sakerhetsutrustning

VARNING : Multipla risker—Att mandvrera maskinen med bristféllig
sdkerhetsutrustning kan doda eller skada personal, skada och forstora maskinen, skada egendom,
och/eller gora garantin ogiltig.

» Séakerhetsanordningar fér inte avaktiveras eller hanteras godtyckligt. Mandvrera inte en
maskin med en bristfdllig sdkerhetsanordning. Lat behdrig person utféra underhall.

VARNING [ 11: Risk fér dédsfall eller elektriska brannskador—Elskapsdorrar—Att
manovrera maskinen med Sppen elskapsdorr kan exponera hogstromsledare inuti sképet.

+ Las inte upp eller 6ppna elskap.

VARNING @: Insnarjnings- och krossrisker—Maskinskydd, hdljen och paneler—Att
mandvrera maskinen med nagot maskinskydd, holje eller panel borttagen exponerar rorliga delar.

» Avlédgsna inte maskinskydd, holjen eller paneler.

Risker till foljd av skador pa mekaniska komponenter

VARNING @: Multipla risker—Att mandvrera en skadad maskin kan déda eller skada
personal, ytterligare skada eller forstdra maskinen, skada egendom och/eller gora garantin ogiltig.

* Mandvrera inte en skadad eller felaktigt fungerande maskin. Lat behorig person utfora
underhall.

VARNING [ 14: Risk fér explosion—Cylinder — En skadad cylinder kan spricka under
extraktion, punktera skalet och sprida metallfragment med hog hastighet.
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* Manovrera inte maskinen om det finns négot tecken pa skada eller bristféllig funktion.

Risker relaterade till vardslés anvidndning

Risker med vardslés hantering—Livsviktig information for driftspersonalen (se
aven driftsrisker i manualen)

VARNING @: Multipla risker—Vardslos hantering kan doda eller skada personal, skada
eller forstora maskinen, skada egendom och/eller géra garantin ogiltig.

» Sikerhetsanordningar far inte avaktiveras eller hanteras godtyckligt. Mandvrera inte en
maskin med en bristfillig sdkerhetsanordning. Lat behdrig person utféra underhall.

* Mandvrera inte en skadad eller felaktigt fungerande maskin. Lat behorig person utfora
underhall.

» Forsok dig inte pa obehdrig reparation, underhall eller &ndringar.

» Maskinen far under inga omstiandigheter anviandas pa sitt som strider mot tillverkarens
rekommendationer.

* Anvind endast maskinen for avsett &ndamal.
» Forsta konsekvenserna av manuell hantering.

VARNING : Skadat gods och resurssloseri—Felaktig inmatning av data orsakar
felaktig bearbetning, dirigering och buntrékning.

» Forsta konsekvenserna av att ange cake-data.

Risker med vardslés maskinservice—Livsviktig information fér servicepersonal
(se aven servicerisker i manualen)

VARNING [ 17 ]: Risk fér dédsfall eller elektriska brannskador—Kontakt med elstrém

kan doda eller allvarligt skada dig. Elstrom finns kvar i skapet sa ldnge huvudbrytaren ar

paslagen.

» Maskinunderhéll far endast utforas av kvalificerad och behorig person. Du méste ha
forstaelse for riskerna och hur de kan undvikas.

* Folj OSHA:s aktuella las/mérk-standard nédr serviceinstruktionerna kréver lasning och
markning. Utanfor USA boér OSHA:s standard foljas sé ldnge ingen annan standard géller.

VARNING : Insnérjnings- och krossrisker—Kontakt med rorliga komponenter som

normalt avskiljs av maskinskydd, héljen och paneler kan snérja in dig och krossa kroppsdelar.

Dessa komponenter ror sig automatiskt.

» Maskinunderhéll far endast utféras av kvalificerad och behorig person. Du méste ha
forstaelse for riskerna och hur de kan undvikas.

» Folj OSHA:s aktuella las/mérk-standard nir serviceinstruktionerna kraver lasning och
markning. Utanfor USA bor OSHA:s standard foljas sé ldnge ingen annan standard géller.

VARNING : Risk att krossas—Endast maskiner som kan lutas — Maskinhuset krossar
din kropp eller dina armar och ben, om den sénks eller faller nir du befinner dig under den. Huset
kan séinkas med krafttillférseln av eller pd. Manuell drift av lutningsventiler tar 6ver
sdkerhetslasningar. Felaktig anvindning av manuella lutningsventiler kan fé huset att sdnkas.
o Séakra bade de roda sidkerhetsstativen enligt instruktionerna som medfoljer, foreta sedan

lock out och tag out for krafttillférseln vid maskinens huvudstrombrytare innan nigot

arbete foretas under den lutade maskinen.
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* Anvind inte de manuella lutningsventilerna nir nagon person finns under maskinen.
* Anvind inte lutningskontrollerna nédr ndgon ménniska finns under maskinen.

VARNING : Risker relaterade till tranga utrymmen—Inspérrning i cylindern kan
doda eller skada dig. Riskerna innefattar bl.a. panik, brannskador, forgiftning, kvivning,
varmeslag, biologisk forgiftning, dédsfall genom elchock och krossning.

» Kliv inte in i cylindern forrdn denna har renats, skdljts, drianerats, kylts av och stannats.
— Slut pg BIUUUS27 —

BICP1S01 (Published)  Book specs- Dates: 20120127 / 20120127 / 20120502 Lang: SWEO1 Applic: PVU

SAKERHETSVARNING for dgare/forvaltare och
underhallspersonal: Att anvanda Kontrollpanel stromstallaren
for att koppla forbi laset

kontrollpaneler p& denna maskin &r utrustad med sékerhetsbrytare som sténger av maskinen om
en panelen dr borttagen. Kontrollpanel -férbikopplaren tilldter anvéndaren att sétta denna
sdkerhetsfunktion ur spel for att tillata tilltréde till vissa rorliga delar under de
underhéllsprocedurer som krévs. Denna nyckelstrombrytare, som finns inuti kontrollboxen for
lagspénning, visas i Figur 2.

FARA [ 21|: Risk fér att krossas—“Endast under hall”-liget kopplar forbi kontrollpanel
-lasen och tillater tilltrdde till rérliga delar under bade manuell och automatisk drift. For att
forhindra allvarliga skador eller déden, 6verensstimmer med, eller sékerstéller
overensstimmelse med foljande:

* Anvind aldrig maskinen i normal drift med denna omkopplare i lige “Endast
underhall”.

* Anvind aldrig denna kontroll for att atgiirda fel eller for nagon operationell
funktion.

* Anvind denna strombrytare endast om du ir en utbildad, auktoriserad
servicetekniker. och endast vid utférande av underhall som kraver omedelbart tilltrade
till rérliga delar som normalt skyddas av kontrollpaneler.

« Still alltid brytaren i “Séaker drift” ldge och ta bort nyckeln innan normal drift atertas,
eller innan du l&mnar maskinen.

» Forvara nyckeln till Kontrollpanel-forbikopplingsléset pa siker plats och inte i nérheten
av operatorer och all annan personal som inte till fullo forstér inneborden av att anvénda
den.

» Hall alla elektriska skap och kontrollskap stdngda och sékert lasta. Forvara skapnycklarna
dér outbildade anstillda inte kan komma &t dem.
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Figur 2: Kontrollpanelens nyckelstyrda forbikopplingsbrytare och sdkerhetsskylt

i ™

Safe Operation
_ (access panel A DAN G E R
interlocks armed) CRUSH HAZARD—
“Maintenance Only™
position bypasses access
panels interlocks and permits

access to extractor during
both manual and automatic

operation. To prevent
SERIOUS INJURY OR DEATH:

Maintenance Only| * Never use "Maintenance Only" position
(safety interlocks | during normal operation.

bypassed) * Never leave key in lock.
* Turn key to "Safe Operation” before
Access Panel resuming operation or if leaving extractor
unattended.

Interlock Bypass

— AUTHORIZED SERVICE TECHNICIANS ONLY —

L 01-10674C |

— Slut pa BICP1S01 —

BIUUUSO06 (Published)  Book specs- Dates: 20120127 / 20120127 / 20120502 Lang: SWEO1 Applic: PVU

Hur man anvander Sakerhetsstativ pa 42-serien,

Centrifug48-serien, Centrifug

Dessa maskiner finns med tvé sdkerhetsstativ fyra sdkerhetsstativ — tva korta (som ockséa
fungerar som transportstdd) och tva langa —  (r6dmalat) for underhall. Nar skalet ar lutat till
horisontell eller ritt uppstdende, placeras ldmpliga stativ kring axlarna for de utdragna
hydraulcylindrarna och sékras i ritt 1dge. Med skalet helt nere, monteras stativen for
tippcylindrarna, sedan, med skalet lyft, sitts sikerhetsbultarna i. Anvind sidkerhetsstativ ~ for att
utfora underhall p&d maskinen nér skalet dr upplyft Anvind passande langa eller korta stativ for att
utfora underhallet.

VARNING @: Risk for att krossas—Sikerhetsstativen skyddar mot att skal  ror sig
nedat nir den &r utan kraftforsorjning under underhéllet, om det finns en ldcka i det hydrauliska
systemet.

* Arbeta aldrig under upplyft skal utom nidr béda sdkerhetsstativen dr &r installerad
och krafttillforseln ar avstdngd/ utbrind. Arbeta inte med néra upplyft skal med
eltillférseln igdng, utom med bada sékerhetsstativen 4r installerad .

* Installera dessa sikerhetskomponenter enligt beskrivning i detta dokument.
» Hall dessa sdkerhetskomponenter 1 gott skick.

+ Vilj ut ett lampligt, sikert stélle att forvara dessa sdkerhetskomponenter nér den inte
anvénds.
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Figur 3: Sakerhetsstativ for 42-seriens modeller av centrifugmotor
[N

Figur 4: Sakerhetsstativ for 48-seriens modeller av centrifugmotor (stativen &r monterade men
sdkerhetsbultarna dr dnnu inte isatta)
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Installera sékerhets-stativ enligt foljande:

1.

6.

Vid kontrollerna anviand Manual-1age for att hojsank skal. skal fullstdndigt. H6j skalet endast
s& mycket som behovs for att passa in de ldmpliga stativen pa sikert sitt.Lockout/tagout-kraft
till maskinen.

Hanvisar till bilden placera sdkerhetsstativen (passande 1dnga eller korta) omkring den
lutningsbara cylinderns axlar. montera ett sdkerhetsstativ pa varje lutningscylinder, enligt
foljande. Las varje stativ 1 ldge med bulten, muttern och brickorna som f6ljer med. Anvand
alltid bada stativ.

a. Avlédgsna all monteringsutrustning (bultar och rullar) fran sékerhetsstativet.
b. Placera det kanalformade stativet runt lutningscylindern och axeln.

c. Hall stativet s att toppen av stativet omsluter den Oversta rotationsleden och sékra den i
toppen med de tvad monterings- (korta) bultarna.

d. Hall nederdelen av stativet mot cylindern och fast de tva rullarna sé att stativet kan
forflytta sig pa cylindern.

Nar bada stativen dr monterade, aterstill krafttillforseln vid kontrollerna och h6j manuellt

skalet, antingen delvis eller helt, vilket som behdvs for att utféra underhallet.

Pé varje stativ, installera tva sdkerhets- (I&nga) bultar vid ett av de tva hélen som finns intill
varandra 1 stativet.

Se forsiktighetsforeskrift @ nedan. Vid kontrollerna, sénk forsiktigt skal precis tills den
vilar pa stativ. sékerhetsbultar.

VARNING [ 23: Risker fér maskinskada—Skador kan uppstd om hydraulisk kraft
anbringas pa sdkerhetsstativen under langre tid.

» Sléapp kontrollerna s& snart som skal vilar pé stativen.

Lock out/tag out - kraft till maskinen.

VARNING : Risker for maskinskada—Rullar monterade pa sidkerhetsstativen &r inte
avsedda for lingre anvindning.

» Nar servicen &r klar, sidnk skalet fullstandigt, lock out/tag out krafttillférseln och montera

av sakerhetsstativen. L&t inte stativen sitta kvar pa maskinen under normal drift.

— Slut pa BIUUUS06 —
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Kapitel 3
Rutinunderhall

BIUUUMO9 (Published) Book specs- Dates: 20120127 / 20120127 / 20120502 Lang: SWEO01 Applic: PVU

Rutinunderhall—Centrifug

Utfor underhall i Avsnitt 3.1.2  “Sammanfattning av underhall” for att sékerstilla att maskinen
ar séker, behaller garantin och fungerar korrekt. Detta kommer ocksa att minska raparationsarbete
och oonskade stillestand. Tala med din aterforséljare eller Milnor, om reparationer behdvs.

VARNING : Risk for allvarlig skada—Mekanismer kan dra in och lemlésta din kropp.
* Du maste ha godkénnande av din arbetsgivare for detta arbete.

* Var extremt forsiktig ndr du maste undersoka komponenter under drift. Avlagsna
strommen fran maskinen for allt annat arbete. Folj sdkerhetsforeskrifterna. I USA ir detta
OSHA lockout/tagout (LOTO)-tillvigagéngssitt. Fler lokala krav kan ocksa vara aktuella.

» Sitt tillbaka vakter och tickplatar som du tar bort for underhéllet.

Hur man visar underhallet i en kalender

Om du anvinder mjukvara for underhallsschemat for din fabrik, l4gg till detaljerna i Avsnitt 3.1.2
till schemat. Om inte, kan du sétta markeringar i en almanacka som fungerar med tabellerna i
Avsnitt 3.1.2. Markeringarna &r siffrorna 2, 3, 4, 5, and 6. Det dr inte nddvéandigt att visa nummer
1 (sddant du gor varje dag) i kalendern. Nummer 2 = sadant du gor var 40:e till 60:¢ timme, 3 =
var 200:e timme, 4 = var 600:e timme, 5 = var 1200:e timme, och 6 = var 2400:e timme. Dessa ar
"Mark"-numren hogst upp I de smala kolumnerna till vénster om varje tabell i Avsnitt 3.1.2.

Tabell 1 visar var markeringarna ska sta i en kalender. Till exempel, om din maskin &r i funktion
mellan 41 och 60 timmar varje vecka, dr de forsta tre markeringarna 2, 2 och 3. Sitt dessa
markeringar pa den forsta, andra och tredje veckan efter det att maskinen borjar anvindas. Om du
utfor rutinunderhéll pé en given dag i veckan, sétt markeringen pé den dagen i varje vecka.
Fortsitt att sétta markeringar pa de foljande veckorna. Det kan vara nédvéndigt att utfora 40
till 60-timmars (2) underhéllet mer fn en gang i veckan. Om maskinen &r i drift mellan 61 och
100 timmar, sétt en 2:a pa tva dagar i veckan. Om maskinen &r i drift 101 timmar eller mer, sétt
en 2:a pa tre dagar i veckan.

Pé varje datum med en 3:a, utfor atgarderna markerade med x i kolumn 3 eller kolumn 2 i varje
tabell i Avsnitt 3.1.2. Pa varje datum med en 4:a, utfor dtgirderna markerade med x i kolumn 4, 3,
eller 2. Fortsétt samma monster.
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Tabell 1: Var man ska satta markeringar i en kalender

Timmar Vecka nummer
/Vecka |1 |2 |3 (4 |5 |6 |7 |8 |9 (10|11 12|13 |14 (15|16 |17 |18 19|20 |21 |22 |23 |24 [25|26 |27 |28 |29 30
Upp till
40 2 02 (2 |2 (3 |2 (2 |2 |2 (3 |2 (2|2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 (2 |2 (2 |2 |3 2 |2 5
41-60 |2 (2 |3 (2 |2 |2 (3 |2 (2 (4 (2 |2 |3 |2 (2 |2 |3 |2 |2 |5 |22 |3 |2 |2 3 12 4
61-80 (2 |2 |3 |2 |3 (2 |4 (2 (2 (3 |2 |2 |3 |2 |5 |2 (3 |2 (2 |3 (2 |4 |2 |2 |3 2 |3 6
81-100 |2 (3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |3 (2 4 |2 |3 (2 |3 (2 |6 upprepa
101-120(2 (3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 (2 |3 |2 |3 |6 upprepa
121-140(2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |6 upprepa
Timmar Vecka nummer, fortsiittning
/
Vecka 31(32[33 (3435|3637 38|39 |40 41 42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
Upp till
40 2 2 2 2 02 (2 12 (4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 (2 |3 |2 |2 |2 |2 |6
41-60 |2 3 upprepa
3.1.2. Sammanfattning av underhall
Tabellerna i denna sektion visar detaljerna i rutinunderhéllet for din maskin. Varje tabell ér for en
typ av atgird (exempel: tillfor fett till lager och bussningar). Oversta delen av tabellen visar det
allménna tillvigagangssittet. Kolumnen “fler uppgifter” ger speciella instruktioner vid behov.
* Om maskinen &r i drift mer dn 12 timmar varje dag, gor “dag”-atgérderna tva ganger om dagen.
Utfor 6vriga atgirder pé de tider eller dagar som du visar i en kalender (se sektion 1). Utfor alla
uppgifter i alla tabeller for det underhallsintervall som ir aktuellt (till exempel, dag, 40 till
60 timmar, och 200 timmar).
Tips: Sektionerna som foljer ssmmanfattningen av underhallet ger dig fler uppgifter om detaljerna i

underhallet. Nér du kdnner till dessa uppgifter, behdver du bara se pd sammanfattningen for att

utfora underhallet.
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Tabell 2: Vakter och narbesldaktade komponenter

Kapitel 3. Rutinunderhall

Undersok. Om en komponent éir skadad, saknas eller inte sitter fast, ritta till detta genast for att

forebygga skador.
M k . .
arkering Gor d.e tta Komponent Fler uppgifter
1|2/3|/4/5|6 varje
X dag* vakter, tdckplattor Tala med din aterforséljare eller Milnor for
X dag* sikerhetsanslag att bestdlla ersattningskomponenter.
X 200 timmar | fdstdon Fastdon maste sitta ordentligt fast.
X dag* nyckelstrombrytare for Se Figur 13. Méste vara instilld pa "Saker
underhall anvéndning"
X 200 timmar | ankarbultar och Injekteringsbruket méste vara bra. Bultarna
injekteringsbruk maéste vara atdragna.
X 600 timmar | mekanisk broms Se Bilaga 6. Testa den mekaniska bromsen.
Om den inte fungerar korrekt, maste den
repareras. Tala med din forséljarrepresentant
eller Milnor. Detta &r inte rutinunderhall.
X 40 till 60 sikerhetskrets for grindarnai | Se Bilaga 4. Testa kretsen. Om den inte
timmar staketet som l&per runt fungerar korrekt, maste den repareras. Denna
skytteltransportbandets vidg | krets tillhandahalls av andra.
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Tabell 3: Filter, skarmar och kénsliga komponenter

Avligsna orenheter fran dessa komponenter for att forebygga skador och otillfredsstillande funktion.

Markering | Gor detta K Fler uppgifter. Se ocksa Avsnitt 3.1.3
. omponent « .. . .
1121314/5/6 varje Hur man tar bort fororeningar
X 40 till 60 inverterflaktar, luftkanaler, Se Figur 7. Upprétthall gott luftflode.
timmar filter
X 600 timmar | motorer Uppritthall gott luftflode.
x|2400 timmar |hela maskinen Ta bort 6verflodigt damm och smuts.
X dag* fotoceller Se Figur 11
x| 2400 timmar |nérliggande reglage Se Figur 12
X dag* flottér, om det finns Se Figur 8. Tygrester kan hindra flytrorelser.
X 600 timmar | Slang till flottdren, om sadan | Se Figur 8
finns
x| | 1200 timmar |oljefilter for hydraultank Se Figur 21. Ersitt den anvéinda med en ny.
Tala med din forséljarrepresentant eller
Milnor.
X dag* skydda vattenpumpens skdrm | Se Figur 19
och oljetrag fran tygrester
X dag* ladda nedkastets sil och Se Figur 19
avlopp
Dessa delar ar tillimpliga om er maskin har uppblasbara sprot (tillval).
X 200 timmar o . Se Bilaga 7 och Figur 20. Undersok.
ljuddimpare pi Avligsna fororeningar.
- utsléppsventilen, ljudddmpare - ~
x| 2400 timmar pa venturirdret, och filterpase [translgte]?rg.aj[t den anvinda med en ny. Tala
med din forsdljarrepresentant eller Milnor.
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Undersok. Tillsitt vitska vid behov och hall komponenterna rena for att undvika skador.

Markering
1|2/3|/4/5|6

Gor detta
varje

Komponent

Fler uppgifter. Se dven Avsnitt 3.1.4
“Val av smorjmedel och tillvigagangssitt”

X

600 timmar

X

2400 timmar

Vattenkudde- ™ cylindrar

Se Bilaga 5 och Figur 15. Undersok oljans
kvalitet. Avldgsna anvind olja om den ar
fororenad. Tillsdtt nedanstaende olja till
pafyllnadsnippelns niva.

Avlagsna den anvinda oljan. Tillsatt olja till
pafyllnadsnippelns niva. Tillsdtt den typ av
olja som é&r ldmplig for er maskintyp (se
Tabell 10).
42044 , 60044 , 72044
M7 _ centrifug = olja 220
M9 _ centrifug = olja 32

=olja 1030

200 timmar

Skivbromsbehallare

Se Figur 17. Kontrollera oljenivan och
-kvaliteten. Tillsatt olja Dot3 (Tabell 10) vid
behov. Om oljan ar fororenad, maste man
tomma bromssystemet. Tala med din
forsdljarrepresentant eller Milnor. Detta ar
inte rutinunderhall.

600 timmar

X

2400 timmar

hydrauliktank

Se Figur 21 och Bilaga 8. Undersdk oljenivan
och -temperaturen. Tillsitt olja 68 (Tabell 10)
vid behov. Om temperaturen dr hogre &n 130°
F (54° C) eller om oljan &r fororenad, kan det
vara nodviandigt att utfora underhéll Tala med
din forséljarrepresentant eller Milnor.

Se Bilaga 9. Undersok oljan for fororeningar.
Tom tanken pa anvind olja och tillsétt olja 68
(Tabell 10) vid behov.

Tom ut den anvénda oljan ur tanken.
Tillsdtt olja 68 (Tabell 10).

Tabell 5: Komponenter som blir utslitna

Undersok. Spénn eller ersiitt om nédvindigt, for att forhindra driftstopp och otillfredsstillande

funktion. Tala med din séljrepresentant om du behdver ersittningsdelar

Markeri 0
arkering Gor d.e tta Komponent Fler uppgifter
1/2/3/4/5/6 varje
X 200 timmar | drivremmar och remskivor Se Bilaga 2 och Figur 6
X 200 timmar | ror och slangar Undersok slangar och slangkopplingar for
lackor.
x| 1200 timmar | lutningsstotfangare Se Figur 16. Undersok. Ersitt om skadade
eller slitna.
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Tabell 6: Baringar och bussningar. Se Tabell 7 for motorer.

Tillfor fett till dessa komponenter for att forebygga skador.

Markering
1]23/4]56

Gor detta
varje

Komponent

Fler uppgifter. Se dven Avsnitt 3.1.4
“Val av smorjmedel och tillvigagangssitt”

Smoérj platta 01 10025X i lagerhuset. Anviind dessa uppgifter om er maskin har denna
smorjningsplatta. Se Figur 14

X 200 timmar | tdtning Tillsdtt 5,4 ml (0,18 o0z.) av fett EPLF2
(Tabell 10)

X 200 timmar | bakre lager Tillsétt 9 ml (0,3 oz) av fett EPLF2

X 200 timmar | framre lager Tillsétt 18 ml. (0,6 oz) av fett EPLF2

Smérj platen 01 10025Y for lagerhuset. Anviind dessa uppgifter om er maskin har denna
smorjningsplatta. Se Figur 14

(maskiner med uppblésbara
sprot som tillval)

X 200 timmar | titning Tillsatt 3,54 ml (0,12 oz) av fett EPLF2
(Tabell 10)
X 200 timmar | bakre lager Tillsatt 3,54 ml (0,12 oz) av fett EPLF2
X 200 timmar | frimre lager Tillsdtt 9 ml (0,3 oz) av fett EPLF2
Ovriga smérjnipplar
X 200 timmar | 6vre och nedre Se Figur 15. Tillsétt 3,6 ml (0,12 oz) av fett
kulledsbussningarna, varje EPLF2 (Tabell 10)
hydraulisk kudde
X 200 timmar | roterande bussningar Se Figur 16. Tillsétt 3,54 ml (0,12 oz) av
fett EPLF2 (Tabell 10).
x| | 1200 timmar |roterande kopplingar

Se Bilaga 7 och Figur 20. Tillsdtt 10.62 ml
(0,36 oz) av fett SRI (Tabell 10).

Tabell 7: Motorsmorjschema. Anvand uppgifterna i Avsnitt 3.1.4.2 for att fullgéra denna tabell.

Motoridentifikation
(exampel: huvddrivning)

Intervall Kvantitet Datum nér fett tillfors
Ar Timm floz | ml
ar
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Tabell 8: Mekanismer och instéllningar

Sikerstill att mekanismerna kan underhallas och att instillningarna ir korrekta for att undvika
otillfredstillande funktion.

Markering Gor detta

112131415/ 6 varje Komponent Fler uppgifter

x| 2400 timmar | kontrollkretsar Undersok ledningsdragning och kopplingar i
elektriska boxar. Leta efter rost, 16sa
kopplingar. Se Avsnitt 3.1.3

X 200 timmar | tryckluftsmekanismer Se Bilaga 3, Figur 10
X dag* tryck i hydrauliska oljefilter | Se Figur 21. Max: 60 PSI (400 kPa) nér
maskinen lutar. Byt ut oljefiltret om
nodvandigt.
X dag* tryck i hydrauliska ledningar | Se Figur 21. Max: 600 PSI (4100 kPa) nir

maskinen lutar.
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3.1.3. Hur man tar bort fororeningar

Tabell 9: Typer av fororeningar, rengoringsmedel och tillvigagangssatt

Material eller Vanlig . .
komponent fororening Exempel Rengoringsmedel Fler uppgifter
maskinkdpa damm, smuts - tryckluft eller Luft—inte mer &n 30 psi (207 kpa). Tryck inte
grovdammsugare in damm I mekanismerna.
ventilationsoppninga | damm motorer, grovdammsugare, Tryck inte in damm i mekanismerna.
r och luftkanaler pa invertrar, mjuk borste, tryckluft
elektriska bromsresistorer | pa burk for elektriska
komponenter komponenter
insidan av den damm alla elektriska
elektriska boxen boxar
electriska kopplingar | rost, lack plattkoppling, spraya pa Koppla ur och koppla sedan in igen. Anvind
molexkoppling, |16sningsmedel for 16sningsmedel om 6verforingen fortsitter att
inpluggningsreld | elektriska vara dalig.
komponenter
electroniska sensorer | damm fotocell, ingen Anvénd en ren, mjuk, torr trasa.
smuts re_‘ﬂekt‘)l} laser, | yarmt tvélvatten, Avnind rena, mjuka trasor.
néromstallare, sedan avspolning med
temperaturgivare | yatten
rostfritt stél kemiskt spill skal, vatten Anvénd en slang for att skolja bort alla tillférda
tillforselinjektor kemikalier. Anvind inte vatten pa elektriska
komponenter eller mekanismer.
300-serien rostfritt | kemiskt insidan av skal, | pickling och Tala med din forséljarrepresentant eller
stal rostangrepp cylinder passivering Milnor.Detta &r inte rutinunderhall.
malad metall, omalat | damm, smuts, rammembran varmt tvélvatten, Anvénd rena trasor. Se till att inte fa vatten pa
aluminium fett sedan vatten for att elektriska komponenter.
skolja
gummi smuts, olja, fett | drivremmar, varmt tvélvatten, skoélj | Anvind rena trasor. Skolj noga. Olja eller tvél
slangar sedan med vatten far inte bli kvar pa drivcemmarna. Se till att
drivremmarna &r funktionsdugliga.
klar plast, akryl missfargning skal i varmt tvélvatten, Anvénd bara ndédvindiga rengdringsmedel.
(gulnade) tryckluftfilter, sedan vatten for att Tvétta och skolj med rena, mjuka trasor. Folj
visuell skolja, sedan instruktionerna pa akrylrengoringsmedlet.
flodesmétare akrylrengéringsmedel
. Anvind inte
ammoniak.
glas missfirgning dorrglas, ammoniak och Anvénd rena, mjuka trasor. Anvénd bara
(gulfdrgning) arbetsomradesgla | vattenldsning och nédvandiga rengoéringsmedel. Om nédvéndigt,
] vattenskoljning, sedan | drank in rengdringsmedel.
aceton
mjuka luftfilter damm pa luckan till grovdammsugare Ersitt det anvénda filtret med ett nytt nér
inverterelektriska vacuum inte kan avlagsna fororeningarna.
ladan, i
tryckluftfiltrets
skal
hérda silar, skdrmar | mineralpartiklar |i vattenlinjen, vatten Anvénd en hard borste. Skolj med flodande
for vatten, anga y-sil vatten.
harda silar, metallflisor 1 hydraullinjen karbutatorrengdrings | Blotlagg. Anvénd en héard borste.
oljeskdrmar medel eller likvardigt
16sningsmedel
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Kapitel 3. Rutinunderhall

Val av smorjmedel och tillvagagangssatt
Tabell 10 visar smorjmedel for varje smojmedelskod i sammanfattningen av underhéllet. Skaffa
dessa eller likvdrdiga smorjmedel fran din lokala smorjmedelsleverantdr.

Nir du tillfor fett, anvénd alltid tillvigagangssatt som visas 1 Avsnitt 3.1.4.1. Nér du tillfor fett till
motorer, anvénd ocksa de tillvigagangssitt som beskrivs i Avsnitt 3.1.4.2.

VARNING | 27 ]: Risk for skador—Déligt fett minskar komponenternas livstid.
* Se till att all utrustning och alla kopplingar som anvénds for att tillfora fett &r rena.
* Anvind endast de listade eller likvardiga smorjmedel som har samma specifikationer.

Tabell 10: Identifiering av smorjmedel

Kod Typ Varumirkesnamn Exempel pa tillforsel
EM | fett Mobil Polyrex EM eller det som star
o . motorlager
pa motorns namnplét
EPLF?2 | fett Shell Alvania EP (LF) Typ 2 lager och kopplingar i drivschaktet,
kulleder
DOT3 |olja NAPA SuperHeavy Duty Brake skivbromsar
Fluid DOT 3
32 |olja Shell Tellus 32 Hydrocushions™
220 |olja Shell Morlina 220 sma lagerhus, vixelreducerare,
Hydrocushions™, isolatorer
68 |olja Shell Tellus 68 hydrauliksystem
SRI |olja Chevron SRI roterande koppling

Tillvagagangssatt med fettpistoler

VARNING : Risk for skador—Hydrauliskt tryck kan trycka ut tiatningar och trycka in
fett i omraden dir man inte vill ha det (Exempel: motorlindningar).

* Anvind en handfettpistol. En eldriven fettpistol ger for hogt tryck.
» Lér dig hur mycket fett din fettpistol ger i1 varje cykel (varje tryck).
* Anvind fettpistolen langsamt (10 till 12 sekunder for en cykel).

+ Tillsdtt endast specificerad mangd. Sluta om nytt fett kommer ut ur en dréneringsport eller
annan Oppning.

* Avlégsna spillt fett frén band och trissor.

Tabellerna visar fettméngd i fluid ounces (fl 0z) och milliliter (ml). Du kan ocksé anvianda
fettpistolcykler (tryck). En cykel &r varje gang du trycker in avtryckaren. En cykel dr vanigen
ungefar 0,06 1 oz (1,8 ml). Din fettpistol kan ge mer eller mindre &n detta. Mat hur mycket din
sprutpistol ger pa foljande sitt:

1. Setill att fettpistolen fungerar korrekt.

2. Anvind fettpistolen for att spruta fett i en liten vitskebehallare med ounce- eller
millilitergradering. Dra i avtryckaren helt och l1&ngsamt.

3. Tillsétt en tillracklig méngd fett for att kunna méta noga. Rékna antalet cykler for fettpistolen
(antalet ganger du trycker in avtryckaren).

4. Rékna ut mingden for varje cykel, for fettpistolen.

Exempel: 2 fl1 oz / 64 cykler = 0,031 fl oz fér varje cykel

PELLERIN MILNOR CORPORATION

167



Kapitel 3. Rutinunderhall

Exempel: 59 mL / 64 cykler = 0,92 ml fér varje cykel

3.1.4.2. Tillvagagangssatt for att smorja motorer—Om en motor pd din maskin inte har
smorjkopplingar, behovs inget smorjunderhdll. Om en motor pa din maskin har smérjkopplingar,
ar det nodvéndigt att smorja den. Ben intervaller dr vanligen ldngre &n for annat underhéll. Tabell
11 visar interval for motorsmorjning och mingd f6r motorer med specific ramstorlek och
hastighet. Du féar uppgifterna fran motorns namnplat. Anvand Tabell 7 i avsnitt 3.1.2 for att
notera smorjdata for motorerna pa din maskin.
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Figur 5: Villkor for motorsmérjningsunderhall

Fettkoppling och fettpragling Fettkoppling och fettdranering

Fettkopplingar, inga praglingar eller
draneringar

o

BALDOR.RE &
INDUSTRIAL MoLrlc:?aNcEE

Bildférklaring
Fettkoppling

Fettprigling. Ta inte bort.
Fettdrineringsplugg. Ta bort forst.

RPM (motorhastighet). Detta exempel ar
1465 RPM vid 50 Hz och 1765 RPM vid 60
e NF2495L o X

5. NEMA (IEC) ramstorlek. Exempel: 256T

14—65 / 176
S W, | 39GB40AATD
s

o=

BALDOR ELECTIC CO. FT. SMITH, AR MFG. IN U.SA.

A VARNING | 29 ]: Risk for skador—Du kan trycka in fett i lindningen och brinna ut motorn
om du inte tar bort fettdraneringspluggarna.

* Om motorn har fettdraneringspluggar, ta bort dem innan du tillfor fett. Om motorn har
fettpraglingskopplingar, ar det inte n6dvéndigt att ta bort dem.

Tillfor fett pa foljande sétt:

1. Kor maskinen eller anvind manuella funktioenr for att kdra motorn tills den ar varm.
2. Avlagsna eltillforseln till maskinen.

3. Om motorn har fettdraneringspluggar, ta bort dem. Se forsiktighetsforeskrift .
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4. Tillfor fett EM (Tabell 10) med motorn avslagen. Om motorn med namnplaten i Figur 5 gar
med 60 Hz, dr den specificerade fettméngden for varje fettkoppling 0,65 fl oz (18,4 ml).

5. Om motorn har fettdraneringspluggar, kor maskinen eller anvéind manuella controller for att
kora motorn i tva timmar. Satt tillbaka dréneringspluggen.

Tabell 11: Motorsmorjningsintervaller och mangder. Anvénd fett EM (Tabell 10)

Pa motorns namnplit (se Figur 5) Intervall Mingd
NEMA (IEC) | RPM Mindre éin Ar Timmar Fluid ml
Ramstorlek eller lika med Ounces
900 5.5 11000
Upp till 210 1200 4,5 9000 0.34 9.5
(132) 1800 3 6000
3600 1,5 3000
900 4.5 9000
>210 till 280 1200 3,5 7000
. 0,65 18,4
(132 till 180) 1800 2,5 5000
3600 1 2000
900 3,5 7000
>280 till 360 1200 3 6000
. 0,87 24.6
(180 till 200) 1800 2 4000
3600 0,5 1000
900 2,5 5000
>360 till 5000 1200 2 4000
. 2,23 63,2
(200 till 300) 1800 1 2000
3600 0,5 1000

3.1.5. Underhallskomponenter—maskiner och reglage-gruppen [pokument
BIUUUM10]

Bilaga 2

Hur man undersoker band och trissor

Undersok band och trissor nér kraften dr avslagen och se pa dem nir maskinen ar igdng, som
beskrivs nedan. Om banden ar skadade eller trissorna slitna, tala med din leverantor eller
Milnor.
Med drivkraften avslagen:

* Leta efter smuts, damm, olja och fett. Avlidgsna féroreningar.

* Leta efter skador pa banden som visas i Figur 6.

 Leta efter slitna trissor som visas i Figur 6.

Med maskinen iging—Ror inte maskinen. Se pa komponenterna och lyssna pa dem:

» Ett band kan ha viss vibration och dnda inte orsaka skador. Det dr nodvandigt att atgirda
tillstandet endast om vibrationen &r stor.
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 Ett band maste ha tillricklig spanning sa att det inte glider pa trissan under drift. Om
glidning uppstar, marker du det oftast genom oljudet.

Figur 6: Tillstand hos band och trissor som du ska leta efter. Se Bilaga 2.

Typer av skador pa band Hur man hittar en sliten trissa

® Q)

®

Bildforklaring

1. Trasig viv—skador av skarpt foremal.

2. Sprickor—Bandet ar for stort for trissan.

3. Blanka sidovidggar—olja eller fett pa
bandet.

4. Bandets lager delar sig—Olja eller fett.

5. Band pa sidovdggarna—smuts, partiklar.

6. Felaktigt: Trissan ar utsliten.

7. Korrekt: Bandet nuddar bara sidovidggarna.
Du kan fa in en bit tunt papper i utrymmet
mellan bandet och trissan.

8. Utrymme

Figur 7: Electrisk box och inverter. Detta dr exempel. Er maskin kan se annorlunda ut.

30022X_ 48040F _ 76039 CBW
Tviattmaskin-extraktor Tvattmaskin-extraktor Tunneltvattmaskin

Bildforklaring

Luftfilter

Flakt pa luckan till elektrisk box. Tips: Satt remsor framfor flakten for att se till att den fungerar.
Inverterkylfldktar och luftkanaler. Se forsiktighetsforeskrift .

Bromsresistor, om tillimpligt

PR
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VARNING : Risk for skador—Invertern brianns ut utan tillrickligt luftflode.

« Hall flaktar, filter, luftkanaler och bromsresistorer rena.

Figur 8: Sammansattning av flottéren. Detta ar exempel. Er maskin kan se annorlunda ut.

76039 CBW Modulnivaflottor

Typisk sammanséttning av
flottor

3

Bildforklaring

Lat r6r och
kopplingsslang flyta.
Avligsna tygrester som
kan hindra korrekt drift.
Se
forsiktighetsforeskrift

Flottor och stag. Flottdren
maste vara fri att rora sig
nér vattennivan dndras...
Clips. Om clipcsen
behover flyttas for att ta
bort flottdr och stag, sitt
markeringar pa staget s
att du kan sétta tillbaka
clipsen pa rétt stille.

VARNING @: Risk for felfunktion—Nivakannaren maste ge korrekt information.
« Hall kopplingsroret eller slangen fria fran blockeringar och lackor.

* Se till att kopplingarna dr atdragna.

Figur 9: Inslappssilar for tryckluft. Detta &r exempel. Er maskin kan se annorlunda ut.

T-Sil. Innanfor maskinramen
pa vissa modeller.

T-Sil. Utanfor maskinramen
pa vissa modeller.

Bildforklaring

1. Se forsiktighetsforeskrift @ . Avligsna pluggen for att
ta bort silen.
2. Tryckluft in.

Y-sil. Anvands pa vissa
modeller

VARNING @: Risker for skador pa manniskor och utrustning—
» Sting den externa avstingningsventilen och sldpp ut aterstdende tryck innan du utfor

underhall.
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Bilaga 3

Hur man undersdker mekanismer for tryckluft

Din maskin har en eller flera mekanismer som anvénder tryckluft for att rora sig. Figur 10 visar
nagra exempel. For att undersoka en tryckluftsmekanism, se pa mekanismen och lyssna pa den
under drift. Ror inte mekanismen eller ligg handen i maskinen. Vanligen kan du se rorelse
direkt eller pa en ldgesindikator. Ofta kan du hora en ventil 6ppnas eller stingas. Nér en signal
frén kontrollen att kdra mekanismen uppkommer, maste lufttrycket dka tillrdckligt innan
rorelsen upptrader. Nér signalen slutar, méste systemet sldppa ut komprimerad luft. Du kan
vanligtvis hora ljudet av luftutsldppet under en kort stund.

Nér en mechanism for tryckluft fungerar korrekt, 4r tiden for dess rorelse normalt mindre &dn tva
sekunder. Rorelsen ér jamn. Den skakar inte, eller &ndrar hastighet, eller stannar mitt i rérelsen.
En mechanism som inte fungerar korrekt kommer inte att prestera tillfredsstdllande. Om
mekanismen inte fungerar korrekt och du inte kan reparera den eller atgérda problemet, tala
med din séljrepresentant eller Milnor. Mojliga orsaker &r foljande:

 en blockering eller en ldcka i luftroret,

 en utsliten styrluftventil,

« utslitna komponenter i mekanismen,

« otillracklig tillforsel av tryckluft till maskinen,

* en komponent som anvinds for att ta bort fororeningar fran luftledningen ar igensatt

* en snabbutsldppsventil dr igensatt.

Figur 10: Lufttrycksmekanismer. Detta ar exempel. Er maskin kan se annorlunda ut.

Luftdrivna vattenventiler - Luftdriven bandbroms -

Milnor luftcylinder typ

Luftdrivna draneringsventiler
- Milnor luftcylinder typ

Luftdriven vttenventil - Bildfrklaring
Kulventiltyp

Luftdrivna vatten- och
angventiler - Vinkeltyp

Fabriksinstéllda
nalventiler for att fa tva
luftcylindrar att rora sig
tillsammans. Justera inte.
Snabbutslappsventiler
Lagesindikator. Gul nér
ventilen dr 6ppen.
Pilformad ldgesindikator
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Figur 11: Fotoceller. Detta &r exempel. Er maskin kan se annorlunda ut.

Fotoceller skyddade av glasruta, pa bada Fotocell och reflektor pa extraktorns
sidorna av CBW laddningsglidbanan utmatningsband

e s
Bildforklaring
—>. Utsatta ytor som madste vara rena. Avldgsna fororeningar med en mjuk trasa. Om ytan &r svar

att komma at, anvédnd en trasa pé en trépinne eller metallstang. Om nddvéndigt, anvand ett sdkert
rengoringsmedel.

Figur 12: Narliggande stromstallare Detta dr exempel. Er maskin kan se annorlunda ut.

1 Presstation Centrifuge_xtraktor Skytteltransportor

Bildforklaring

—. Omrade som maste vara rent. Avldgsna fororeningar med
en mjuk trasa. Om omrédet ar svart att komma at, anvénd en
trasa pa en tripinne eller metallstdng. Om nddvéndigt, anvand
ett sakert rengdringsmedel.

Figur 13: Nyckelstrombrytare for underhall. Detta ar ett exempel. Er maskin kan se annorlunda ut.

Lagen for nyckelbrytaren Bildforklaring

o 1. Séker drift
2. Endast underhall
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Bilaga 4

Hur man testar interlockkretsen for sakerhetsgrindarna

Milnor 1- och 2-stationspressar, centrifugextraktorer, och skytteltransportorer har en
kopplingspunkt for en extern sékerhetskrets. Denna krets kopplar maskinen till varje
interlockreglage i staketet som gar runt skytteltransportorens vig. Testa denna krets med de
interval som visas i underhéllsschemat.

» Tvé anstéllda gor testet: En person stannar vid maskinens kontrollpanel och den andra gar
till varje grind.

 Utfor testet nér tvittsystemet inte ar i drift.
 Utfor testet pd en maskin och en grind i taget.

» Se till att alla grinder &r stingda.

For varje press, centrifugextraktor, och skytteltransportor i systemet:
1. Tillfor kraft till maskinen (@).
2. Tryck pé startknappen (()).

3. Oppna en grind. Om kretsen fungerar korrekt, gr larmet (summern) p4 maskinen igénr och
maskindisplayen visar ett meddelande. Hiande det?

Ja—Sting denna grind och tryck pd startknappen ((1)). Utfor testet pa en annan grind.
Fortsitt tills du har gjort testet pa alla grindar och alla maskiner.
Nej—Interlockkretsen dr defekt. Reparera kretsen.

3.1.6. Underhallskomponenter — stora centrifuger [pokument Biwuumo3)

Figur 14: Smorjportar for lagersammanséttning—36021 och storre 6ppna fick-modeller
Smorjplata 01-10025X, 01-10025Y, eller 01-10025Z Bildforklaring

N\ 1. Plomberingssmorjport
A 2. Smérjport for bakre lager

J 3. Smorjport for framre
lager

4. Delnummer for
smorjplatta. Se till att du
anvénder
smorjningsinstruktionern
a for plattan pé din
maskin: 01-10025X,
01-10025Y, eller

01-10025Z.
(O =G J

Bilaga 5

Hydrocushion™ Oljeunderhall

De fyra Hydrocushion™ upphéngningscylindrarna pd din maskin (se bild 7) méste innehalla
korrekt kvantitet och kvalitet pa olja for att fungera korrekt. Oljenivan kan minska och oljan
kan bli smutsig som f6ljd av anvdndning.

Byte av olja vid de intervall som finns i maskinens underhallsschema. Du kan langsamt tillféra
olja genom péfyllnadsporten med en tub och en handpump. Det kan vara svart att 4 in tuben
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helt i cylindern, beroende pé den inre fjadern. Du kan tillsdtta olja snabbt genom
draneringsporten. Sétt en nélventil pa tomningsporten och koppla in en handpump.

Undersok oljan vid de intervall mellan oljebyte, som anges i schemat. Undersok oljan enligt
foljande:

1. Ta inte bort pafyllnadspluggen for olja. Nér du 6ppnar drianeringsporten, kommer detta att
hjélpa till att forhindra att oljan rinner ut snabbt.

Toém ut en liten kvantitet olja i en kopp, fran draneringsporten.
3. Om oljan dr smutsig eller inte ser korrekt ut, byt ut oljan.

Om oljan ér bra, tillsétt olja genom péfyllnads- eller draneringsporten till det kommer ut
olja ur pafyllnadsporten.

Figur 15: Smérjportar, Oljeportar och ungefirlig oljekapacitet fé6r Hydrocushion™-cylindrar

Exempel pa genomskérning av Hydrocushion™-cylinder Bildforklaring

Smérjport pa dversta
kul-bussningen. Porten
kan sitta pa maskinens
ram.

Smérjport pa nedersta
kul-bussningen. Porten
kan sitta pa maskinens
ram.

Pafyllnadsport och -plugg
for olja

Dréneringsport och
-plugg for olja

Korrekt oljeniva

Mit cylinderns langd. Las
oljekapaciteten nedan:
For 19- till 21-inch (483-
till 533- mm):s langd, ar
oljekapaciteten = 1,1
gallon (4,2 liter)

For 35,5 inch (902 mm):s
langd, ar oljekapaciteten
= 2 gallon (7,6 liter)
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Figur 16: Smorjportar och stotfangare for — centrifuger med lutningsrorelse

Delvis vy av hoger sida med panelerna borttagna. Likadant for vanster sida.

Bildforklaring

1. Smorjport for ramens svingningsbussning (tva var)
2. Smorjningsport for lutningscylinderns 6vre kulbussning (tva var)
3. Smorjningsport for lutningscylinderns nedre kulbussning (tva var)
4. Lutningsstotfangare (tva var)

Bilaga 6

Hur man testar den mekaniska bromsen

VARNING @: Risk for kross- och avskarningsskador—Materialet i cylindern kan
fa den att rora sig nir maskinen &r stoppad.

» L&t inte maskinen vara 1 drift med skadad mekanisk broms.

Skiv- eller bandbromsen héller cylindern medan operatdren lastar in material, eller tar ur
material ur maskinen. Trots att den mekaniska bromsen oftast inte stoppar maskinen under drift
(Anmaérkning 2 forklarar mer) kan den goéra det, om ovanliga férhéllanden uppstar. Exempel ar
nér den elektriska strommen tas bort och en stoppstrombrytare rors. For att sékerstilla att
maskinen fungerar pa sikert sitt, gor detta test vid de intervall som anges i underhéllsschemat:

1.  Om maskinen innehéller material, ta ut det.

2. Starta en tvittformel. Ga framét i sekvensen till en tomning (se Anmarkning 1). Du maste
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gora testet nir cylindern roterar med tomningshastighet. Tvétthastigheten &r for langsam.
Centrifugeringshastigheten forsamrar bromsens komponenter i onddan.

3. Se pé cylindern genom dorr- eller omradesglaset.

Tryck pa Nodstopp-strémbrytaren (@) ). Kontrollera att cylindern stoppas pa rétt tid for
typen av maskin:

Delad cylinder och Staph Guard®—4 sekunder.
Oppen cylinder —10 sekunder

Anmarkning 1: P4 de flesta maskiner, finns det ingen manuell output f6r tomningshastigheten. Om er
maskin har en tdomningshastighets-output i Manuellt lige, anvand den i stéllet for en formel.

Om cylindern inte stannar pé foreskriven tid, ar reparation nddvindig. Tala med din
forsiljarrepresentant eller Milnor. Detta dr inte rutinunderhall.

VARNING : Risk for skada—Bromskomponenter slits ut snabbt om operatdren
felaktigt anvénder den for att stoppa maskinen under automatisk drift.

» Under drift, tillat alltid cylindern att stoppa automatiskt.
Anmarkning 2: I automatiskt drift, stoppar drivmotorn, invertern och resistorerna cylindern. Om

cylindern inte stannar pa korrekt tid, far man ett felmeddelande. Om detta tillstand fortsétter, kréivs
reparation. Tala med din forséljarrepresentant eller Milnor. Detta &r inte rutinunderhall.

Figur 17: Exempel pa skivbroms. Er maskin kan se annorlunda ut.

Vy av sammansattning av broms och behallare

Bildforklaring

1. Korrekt vdtskeniva. Du kan tillsétta vitska till denna niva ndr bromsen &r anbragt eller inte
anbragt.
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Figur 18: Tomningstransportor

Tomningsande Drivkedjra och kapa (se detalj 4)

W

Wi ccrideaneins

Smorjportar pa vanstra sidan (likadant pa
hoger sida)

Bildforklaring

1. Transportband

2. Smérjportar for lager pa rullen i
tomningsanden
3. Smérjportar for lager pa mellanrullarna —,

tva pa var sida.
4. Ta bort kapan for att utféra underhall pa
drivkedjan. Hall kdpan pa plats vid drift.

Anmarkning 3: De frimre rullarna anvénder plomberade, inre lager och behdver inte smorjas.
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Figur 19: Komponenter for ateranvandning av vatten

Vattenuppsamlande laddningsskopa

Bildforklaring

Tom fran
vattenuppsamlaren till
droppannan

Silen i vattenuppsamlaren
kan tas bort
Tygrestskdrmen i traget
kan tas bort

Inloppet i
ateranvindningstanken
fran droppannan. Om
vattnet inte rinner,
anvénd en hard wire med
krok i dnden. Stick in
wiren 1 inloppet for att
dra ut tygrester som
fastnat i andra dnden av
slangen.

Inlopp till atervattentank (tanklocket
borttaget)

Bilaga 7

PELLERIN MILNOR CORPORATION

Om de uppblasbara sproten (tillval)
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Om er maskin har uppblasbara sprét (tillval), dr foljande villkor nddvéndiga for korrekt
funktion (se Figur 20):

* Nir kontrolldren séger at sproten att bldsas upp, maste systemet tillhandahéalla korrekt
lufttryck. Det &r 3,5 till 4,5 inches vattenpelare, och mits vid manometer-testporten. Om
utslappsventilens ddmpare dr igensatt, kan det hoga lufttrycket bryta sonder sproten.

* Nir kontrollren séger till sproten att tdmmas pé luft, maste systemet tillhandahalla
tillrackligt vacuum. Om venturi-dimparen eller filterpasen ar igensatta, &r vacuumet for
svagt. Cylinderns och materialets rorelser kan gora att sproten skadas.

+ Luftledningen till spréten far inte ha lickor. De kan uppsté vid rotationskopplingen om den
har mindre eller mer &n den méngd fett som foreskrivs i underhéllssammanfattningen.

Om du missténker att sproten inte fungerar korrekt, kan du gora detta test med en assistent:




Kapitel 3. Rutinunderhall

VARNING @: Risk for att krossas—Maskinen kan krossa en person som gar in i nagon
del av maskinen under detta test.

¢ Hall er borta fran maskinen.

1. Sétt upp en plattform for att se in i cylindern nér maskinen &r lutad uppaét.
Anvind manuellt ldge for att luta maskinen uppét.

3. En person ser pa sproten fran plattformen. Den andra personen anvander manuellt lage for
att bldsa upp och ur spréten och for att skaka cylindern sé att alla sprot syns.

Om spréten ér skadade eller inte blases upp och ur fullstdndigt, méste de repareras. Tala med
din forsiljarrepresentant eller Milnor. Detta &r inte rutinunderhall.

Figur 20: Komponenter for uppblasbara sprot (tillval)

Luftkontrollkomponenter Bildférklaring
- 1. Smérjport
2. Déampare for
utsléppsventil
3. Testport for manometer
4. Filterpése
5. Venturi-ddmpare (inuti
pése)
Roterande koppling Ett av tva uppblasbara sprot
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3.1.7. Underhall komponenter —Hydraulic Power Group [pokument BIPPEMO05]

Figur 21: Komponenter for hydraulisk kraft och systemets oljekapacitet

Hydraulisk sammanséttning
A1 —
S T

Bildforklaring

Tillsétt olja har.
Systemets kapacitet =
170 liter (45 gallons).
Tappa ur olja hir.

Nivé- och
temperaturmatare
Tanken é&r full nar nivan
ar har. Se
forsiktighetsforeskrift
:

Kapa med oljefilter
Matare for trycket i
oljefiltret

Hydraulisk tryckmadtare
Luftventil. Tillsétt ingen

olja hér.

VARNING : Risk for felaktig funktion—En stor kvantitet olja kommer att rinna ut
nésta gang det hydrauliska systemet &r i drift, om du tillsdtter olja nir de hydrauliska cylindrarna
ar utdragna.

 Se till att cylindrarna &r inskjutna innan du tillsétter olja eller byter hydraulolja.

Bilaga 8

Hur man byter hydraulolja eller fyller pa till full-markeringen

Se till att de hydrauliska cylindrarna &r inskjutna. Om pipen for att témma och/eller fylla pa
tanken har ett snabbfiste, ta bort det om nédvéndigt for att koppla in en slang. Nér du ar klar
med arbetet, sitt tillbaka kopplingen eller sétt ett lock pa pipen.

For att tomma ur den anvinda oljan —

1. Setill att ventilen pa tdmningspipen ar stangd.

2. Koppla in slangen mellan tomningspipen och den behallare du ska anvinda for att samla
upp den anvénda oljan. Ta bort snabbkopplingen fran tdmningspipen om nédvéandigt.

3. Kor den manuella ventilen for att lata oljan rinna.  Stdng ventilen nér tanken &r tom.

4. Ta bort slangen och sitt ett lock pa pipen.

For att tillséitta olja nér oljenivan ir lig, eller nir du har tomt ut den anviinda oljan —

1. Koppla in slangen mellan pafyllnadspipen och pumpen pé behéllaren med ny olja. Ta bort
snabbkopplingen fran pafyllnadspipen om nédvéndigt.

Tillsdtt olja tills nivan nér upp till "full"-markeringen pa nivamaétaren.

3. Ta bort slangen och sitt ett lock pé pipen.

Bilaga 9

Hur man kontrollerar att hydrauloljan fungerar

Tva typer av forsamring kan uppsta med hydrauloljan: férorening och kemisk forandring. Du
kan vanligtvis ta bort fororeningar med specialfilter. For att forhindra skador pa komponenter
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(exempelvis rost), maste man byta ut oljan, vid kemisk foérandring.

Tappa ur ungefar ett halvt kg (en pint) olja fran urtappningspipen pa tanken i en kopp. Nar
oljan &r ny, ar den transparent, barnstensfargad och har inga féroreningar. Nir maskinen
fungerar korrekt, kan oljan fargas brun. Detta tillstdnd &r acceptabelt. Tala med ditt lokala
underhallsforetag for hydrauliken om oljan har ett eller flera av dessa tillstdnd.

* inte transparent

* brun till svart farg

o gratill vit farg

* partiklar eller bubblor

 sur eller brand lukt
Ge hydraulikforetaget ett prov pa oljan, som de kan undersoka. De kan avgora vilken typ av
forsdmring det handlar om, och sédga vilken atgédrd som bor vidtas. Om det 4r mojligt att

anvanda specialfilter for att avlagsna fororeningen, kan de tillhandahalla den nddvéndiga
utrustningen.

Bilaga 10

Hur man undersoker hydrauliksystemet for lackor

En lacka i hydrauliksystemet kan vara en oljeldcka eller en luftlicka. Om olja lacker vid tryck,
kommer du vanligen att se en oljeflack eller ett omrade dér olja samlas pa ytan av en maskin.
De vanliga symptomen pa en luftlacka ar:

* Oljan i tanken har luftbubblor.
» Maskinen kommer att lata som kullager i ett ror, nar det hydrauliska systemet ar i funktion.

Det ar nddvéndigt att reparera en hydraulikldcka. Tala med din forsiljarrepresentant eller
Milnor. Detta &r inte rutinunderhall.

— Slut pd BIUUUMO09 —
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Safe Operation
) [al::esrrpanel A DAN G E R
interlocks armed) CRUSH HAZARD—
“Maintenance Only"
position bypasses access
panels interlocks and permits
access to extractor during
both manual and automatic
operation. To prevent
SERIOUS INJURY OR DEATH:

Maintenance Only| * Never use "Maintenance Only" position
(safety interlocks | during normal operation.

-

bypassed) * Never leave key in lock.
* Turn key to "Safe Operation” before
Access Panel resuming operation or if leaving extractor
unattended.

Interlock Bypass
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