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1.1.2.

Chapter 1. Machine Description, Identification, and Certification

Chapter 1

Machine Description, Identification,
and Certification

BIUUUFO01 (Published)  Book specs- Dates: 20120501 / 20120501 / 20120501 Lang: ENG01 Applic: RMN

About This Milnor® Machine—30-series, Console style OPL

Washer-extractor
This manual applies to the Milnor products whose model numbers are listed inside the front cover
and which are in the families of machines defined below.

. Functional Description

Washer-extractors wash linen using water and nonvolatile chemicals and remove excess water
by centrifugal force.

30-series, Console style OPL. Washer-extractor models are rigid mount, visible shell
washer-extractors, with a cylinder diameter of 30 inches (762 mm), for use in nursing homes,
schools, and similar on-premise laundry applications.

Machine Identification
Find the model number and other data for your machine on the machine data plate affixed to the
machine. See the figure that follows.

PELLERIN MILNOR CORPORATION



Chapter 1. Machine Description, Identification, and Certification

Figure 1: Machine Data Plate

View of Data Plate (English text shown) Legend
. 1. Model number. See
® [ﬂ]]ﬂ]] LERIN MILNOR CORPORATIO ® inside the front cover of
0 KENNER, LA, USA. this manual.
( MODEL v CODE SERIAL pare cooe ) | 2 Data that uniquely
’ identifies your machine
— — S 3. Cylir.lder maxirpum
RPM /@1 MADE IIN US.A o I-OtatllorT speed " ; if
> -2 revolutions per minute, 1
@M P VOLUME PATENT APPLIED FOR applicable P ’
STEAM 4. Cylinder volume in the
WATER " units of measure shown,
AR g if applicable
e =5 Piped utility requirements
|- | TYDRAULIC OIL 6. Hydraulic oil pressure, if
RUN AMPS FOR MAXFUSEAMPS _ WIRE AWG applicable
| ‘ ‘ 7. Electrical requirements
® ‘ "\/@J ] s. Part number for
\\_/ multi-unit machine, if
applicable.

— End of BIUUUF01 —

BIWUULO1 (Published)  Book specs- Dates: 20120501 / 20120501 / 20120501 Lang: ENG01 Applic: RMN

General Content of the EC-Declaration of Conformity
Manufacturer Pellerin Milnor Corporation

Hereby we declare under our sole responsibility that the machinery

Type (see the declaration for your machine)
Serial no (see the declaration for your machine)
Manufacturing date  (see the declaration for your machine)

is in conformity with the provisions of Machinery Directive (89/392 EEC) as amended.

Pellerin Milnor Corporation certifies that the machine(s) listed above, manufactured in Kenner,
Louisiana, 70063, USA conform(s) as stipulated by schedule of verification of ISO/DIS 10
472-1 of June 1994 Safety Requirements for Industrial Laundry Machine, Part One, Common
Requirements for All Types, ISO/DIS 10 472-2 of June 1994, Safety Requirements for
Industrial Laundry Machine, Part Two: Washing Machines and Washer Extractors, BS EN
294 of 1992 Safety of Machinery, Safety Distances to Prevent Danger Zones Being Reached by
the Upper Limbs, and EN 60204-1 of October 1992, Safety of Machinery, Electrical Equipment
of Machines, Part One, General Requirements. EN50081-1,2 Electromagnetic Compatibility.
Safety compliance to the standard is described in detail in MILNOR manual (see the declaration
for your machine).

This letter confirms that the machine(s) only meets the required aforementioned standards. It is
the responsibility of the installer/owner of the machine(s) to ensure compliance with all
requirements for on-site preparation, installation, and operation.

Our conformance to the above listed standards is certified with exceptions listed in MILNOR
Conformance Report (see the declaration for your machine).

Place Kenner, Louisiana, 70063, USA

PELLERIN MILNOR CORPORATION



Chapter 1. Machine Description, Identification, and Certification

Date of first issue of above mentioned machine type
Signature Kenneth W. Gaulter =~ Engineering Manager

b AR

Signature Russell H. Poy  Vice President, Engineering

— End of BIWUULO1 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION

10



2.1.

21.1.

Chapter 2. Safety

Chapter 2
Safety

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120501 / 20120501 / 20120501 Lang: ENGO1 Applic: RMN

Safety—Rigid Washer Extractors

General Safety Requirements—Vital Information for

Management Personnel [pocument Bluuuso4]

Incorrect installation, neglected preventive maintenance, abuse, and/or improper repairs, or
changes to the machine can cause unsafe operation and personal injuries, such as multiple
fractures, amputations, or death. The owner or his selected representative (owner/user) is
responsible for understanding and ensuring the proper operation and maintenance of the machine.
The owner/user must familiarize himself with the contents of all machine instruction manuals.
The owner/user should direct any questions about these instructions to a Milnor® dealer or the
Milnor® Service department.

Most regulatory authorities (including OSHA in the USA and CE in Europe) hold the owner/user
ultimately responsible for maintaining a safe working environment. Therefore, the owner/user
must do or ensure the following:

L]

recognize all foreseeable safety hazards within his facility and take actions to protect his
personnel, equipment, and facility;

work equipment is suitable, properly adapted, can be used without risks to health or safety,
and is adequately maintained;

where specific hazards are likely to be involved, access to the equipment is restricted to those
employees given the task of using it;

only specifically designated workers carry out repairs, modifications, maintenance, or
servicing;
information, instruction, and training is provided;

workers and/or their representatives are consulted.

Work equipment must comply with the requirements listed below. The owner/user must verify
that installation and maintenance of equipment is performed in such a way as to support these
requirements:

 control devices must be visible, identifiable, and marked; be located outside dangerous zones;

and not give rise to a hazard due to unintentional operation;

* control systems must be safe and breakdown/damage must not result in danger;

» work equipment is to be stabilized;

* protection against rupture or disintegration of work equipment;

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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21.141.

21.1.2.

21.1.3.

21.1.4.

2.1.1.5.

Chapter 2. Safety

» guarding, to prevent access to danger zones or to stop movements of dangerous parts before
the danger zones are reached. Guards to be robust; not give rise to any additional hazards; not
be easily removed or rendered inoperative; situated at a sufficient distance from the danger
zone; not restrict view of operating cycle; allow fitting, replacing, or maintenance by
restricting access to relevant area and without removal of guard/protection device;

* suitable lighting for working and maintenance areas;

* maintenance to be possible when work equipment is shut down. If not possible, then
protection measures to be carried out outside danger zones;

» work equipment must be appropriate for preventing the risk of fire or overheating; discharges
of gas, dust, liquid, vapor, other substances; explosion of the equipment or substances in it.

Laundry Facility—Provide a supporting floor that is strong and rigid enough to support-with
a reasonable safety factor and without undue or objectionable deflection—the weight of the fully
loaded machine and the forces transmitted by it during operation. Provide sufficient clearance for
machine movement. Provide any safety guards, fences, restraints, devices, and verbal and/or
posted restrictions necessary to prevent personnel, machines, or other moving machinery from
accessing the machine or its path. Provide adequate ventilation to carry away heat and vapors.
Ensure service connections to installed machines meet local and national safety standards,
especially regarding the electrical disconnect (see the National Electric Code). Prominently post
safety information, including signs showing the source of electrical disconnect.

Personnel—Inform personnel about hazard avoidance and the importance of care and
common sense. Provide personnel with the safety and operating instructions that apply to them.
Verify that personnel use proper safety and operating procedures. Verify that personnel
understand and abide by the warnings on the machine and precautions in the instruction manuals.

Safety Devices—Ensure that no one eliminates or disables any safety device on the machine
or in the facility. Do not allow machine to be used with any missing guard, cover, panel or door.
Service any failing or malfunctioning device before operating the machine.

Hazard Information—Important information on hazards is provided on the machine safety
placards, in the Safety Guide, and throughout the other machine manuals. Placards must be kept
clean so that the information is not obscured. They must be replaced immediately if lost or
damaged. The Safety Guide and other machine manuals must be available at all times to
the appropriate personnel. See the machine service manual for safety placard part numbers.
Contact the Milnor Parts department for replacement placards or manuals.

Maintenance—Ensure the machine is inspected and serviced in accordance with the norms of
good practice and with the preventive maintenance schedule. Replace belts, pulleys, brake
shoes/disks, clutch plates/tires, rollers, seals, alignment guides, etc. before they are severely
worn. Immediately investigate any evidence of impending failure and make needed repairs (e.g.,
cylinder, shell, or frame cracks; drive components such as motors, gear boxes, bearings, etc.,
whining, grinding, smoking, or becoming abnormally hot; bending or cracking of cylinder, shell,
frame, etc.; leaking seals, hoses, valves, etc.) Do not permit service or maintenance by
unqualified personnel.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

Safety Alert Messages—Internal Electrical and Mechanical

Hazards [pocument Bluuus11]
The following are instructions about hazards inside the machine and in electrical enclosures.

WARNING E: Electrocution and Electrical Burn Hazards—Contact with electric
power can kill or seriously injure you. Electric power is present inside the cabinetry unless the
main machine power disconnect is off.

» Do not unlock or open electric box doors.
* Do not remove guards, covers, or panels.
* Do not reach into the machine housing or frame.
» Keep yourself and others off of machine.

» Know the location of the main machine disconnect and use it in an emergency to remove
all electric power from the machine.

WARNING @: Entangle and Crush Hazards—Contact with moving components
normally isolated by guards, covers, and panels, can entangle and crush your limbs. These
components move automatically.

* Do not remove guards, covers, or panels.
* Do not reach into the machine housing or frame.
» Keep yourself and others off of machine.

» Know the location of all emergency stop switches, pull cords, and/or kick plates and use
them in an emergency to stop machine motion.

. Safety Alert Messages—Cylinder and Processing Hazards

[Document BIUUUS13]
The following are instructions about hazards related to the cylinder and laundering process.

DANGER El: Entangle and Sever Hazards—Contact with goods being processed can
cause the goods to wrap around your body or limbs and dismember you. The goods are normally
isolated by the locked cylinder door.

* Do not attempt to open the door or reach into the cylinder until the cylinder is stopped.
* Do not touch goods inside or hanging partially outside the turning cylinder.
* Do not operate the machine with a malfunctioning door interlock.

» Know the location of all emergency stop switches, pull cords, and/or kick plates and use
them in an emergency to stop machine motion.

» Know the location of the main machine disconnect and use it in an emergency to remove
all electric power from the machine.

WARNING E: Crush Hazards—Contact with the turning cylinder can crush your limbs.
The cylinder will repel any object you try to stop it with, possibly causing the object to strike or
stab you. The turning cylinder is normally isolated by the locked cylinder door.

* Do not attempt to open the door or reach into the cylinder until the cylinder is stopped.
* Do not place any object in the turning cylinder.
* Do not operate the machine with a malfunctioning door interlock.

WARNING E: Confined Space Hazards—Confinement in the cylinder can kill or injure

you. Hazards include but are not limited to panic, burns, poisoning, suffocation, heat prostration,
biological contamination, electrocution, and crushing.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

* Do not attempt unauthorized servicing, repairs, or modification.

WARNING E: Explosion and Fire Hazards—Flammable substances can explode or
ignite in the cylinder, drain trough, or sewer. The machine is designed for washing with water,
not any other solvent. Processing can cause solvent-containing goods to give off flammable
vapors.

* Do not use flammable solvents in processing.

* Do not process goods containing flammable substances. Consult with your local fire
department/public safety office and all insurance providers.

2.1.4. Safety Alert Messages—Unsafe Conditions [pocument Bluuus14]

2.1.4.1. Damage and Malfunction Hazards

Hazards Resulting from Inoperative Safety Devices

DANGER : Entangle and Sever Hazards—Cylinder door interlock—Operating the
machine with a malfunctioning door interlock can permit opening the door when the cylinder is
turning and/or starting the cycle with the door open, exposing the turning cylinder.

* Do not operate the machine with any evidence of damage or malfunction.

WARNING : Multiple Hazards—Operating the machine with an inoperative safety device
can kill or injure personnel, damage or destroy the machine, damage property, and/or void the
warranty.

* Do not tamper with or disable any safety device or operate the machine with a
malfunctioning safety device. Request authorized service.

WARNING @: Electrocution and Electrical Burn Hazards—Electric box
doors—Operating the machine with any electric box door unlocked can expose high voltage
conductors inside the box.

* Do not unlock or open electric box doors.

WARNING : Entangle and Crush Hazards—Guards, covers, and panels—Operating
the machine with any guard, cover, or panel removed exposes moving components.

* Do not remove guards, covers, or panels.

Hazards Resulting from Damaged Mechanical Devices

WARNING | 11]: Multiple Hazards—Operating a damaged machine can kill or injure
personnel, further damage or destroy the machine, damage property, and/or void the warranty.
* Do not operate a damaged or malfunctioning machine. Request authorized service.

WARNING @: Explosion Hazards—Cylinder—A damaged cylinder can rip apart during
extraction, puncturing the shell and discharging metal fragments at high speed.

* Do not operate the machine with any evidence of damage or malfunction.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.1.4.2.1.

21422

Chapter 2. Safety

Careless Use Hazards

Careless Operation Hazards—Vital Information for Operator Personnel (see also
operator hazards throughout manual)

WARNING : Multiple Hazards—Careless operator actions can kill or injure personnel,
damage or destroy the machine, damage property, and/or void the warranty.

* Do not tamper with or disable any safety device or operate the machine with a
malfunctioning safety device. Request authorized service.

* Do not operate a damaged or malfunctioning machine. Request authorized service.
* Do not attempt unauthorized servicing, repairs, or modification.

* Do not use the machine in any manner contrary to the factory instructions.

* Use the machine only for its customary and intended purpose.

* Understand the consequences of operating manually.

Careless Servicing Hazards—Vital Information for Service Personnel (see also
service hazards throughout manuals)

WARNING : Electrocution and Electrical Burn Hazards—Contact with electric
power can kill or seriously injure you. Electric power is present inside the cabinetry unless the
main machine power disconnect is off.

* Do not service the machine unless qualified and authorized. You must clearly understand
the hazards and how to avoid them.

» Abide by the current OSHA lockout/tagout standard when lockout/tagout is called for in
the service instructions. Outside the USA, abide by the OSHA standard in the absence of
any other overriding standard.

WARNING @: Entangle and Crush Hazards—Contact with moving components
normally isolated by guards, covers, and panels, can entangle and crush your limbs. These
components move automatically.

* Do not service the machine unless qualified and authorized. You must clearly understand
the hazards and how to avoid them.

» Abide by the current OSHA lockout/tagout standard when lockout/tagout is called for in
the service instructions. Outside the USA, abide by the OSHA standard in the absence of
any other overriding standard.

WARNING : Confined Space Hazards—Confinement in the cylinder can kill or injure
you. Hazards include but are not limited to panic, burns, poisoning, suffocation, heat prostration,
biological contamination, electrocution, and crushing.

* Do not enter the cylinder until it has been thoroughly purged, flushed, drained, cooled,
and immobilized.

— End of BIUUUS27 —

BIWUUIO06 (Published)  Book specs- Dates: 20120501 / 20120501 / 20120501 Lang: ENG01 Applic: RMN

Prevent Damage From Chemical Supplies and Chemical
Systems

This document uses Simplified Technical English.
Learn more at http://www.asd-ste100.org.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

All Milnor® washer-extractors and CBW® tunnel washers use stainless steel with the AISI 304
specification. This material gives good performance when chemical supplies are correctly applied.
If chemical supplies are incorrectly applied, this material can be damaged. The damage can be
very bad and it can occur quickly.
Chemical supply companies usually:

* supply chemical pump systems that put the supplies in the machine,

* connect the chemical pump system to the machine,

 write wash formulas that control the chemical concentrations.
The company that does these procedures must make sure that these procedures do not cause

damage. Pellerin Milnor Corporation accepts no responsibility for chemical damage to the
machines it makes or to the goods in a machine.

2.21. How Chemical Supplies Can Cause Damage

2.2.1.1. Dangerous Chemical Supplies and Wash Formulas—Some examples that can
cause damage are:

* avery high concentration of chlorine bleach,

* a mixture of acid sour and hypo chlorite,

 chemical supplies (examples: chlorine bleach, hydrofluosilicic acid) that stay on the stainless
steel because they are not quickly flushed with water.

The book “Textile Laundering Technology” by Charles L. Riggs gives data about correct
chemical supplies and formulas.

2.2.1.2. Incorrect Configuration or Connection of Equipment—Many chemical systems:

* do not prevent a vacuum in the chemical tube (for example, with a vacuum breaker) when the
pump is off,

* do not prevent flow (for example, with a valve) where the chemical tube goes in the machine.

Damage will occur if a chemical supply can go in the machine when the chemical system is off.
Some configurations of components can let the chemical supplies go in the machine by a siphon
(Figure 2). Some can let chemical supplies go in the machine by gravity (Figure 3).

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

Figure 2: Incorrect Configurations That Let the Chemical Supply Go In the Machine by a Siphon

Schematic Views

Legend
P. Pump
T. Chemical tank
S. The siphon occurs above here. Liquid in the gray parts of the chemical tube and tank can go in

the machine.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

Figure 3: Incorrect Configurations That Let the Chemical Supply Go In the Machine by Gravity
Schematic Views

-

Legend
P. Pump
T. Chemical tank
D. Chemical tube. Liquid in the gray areas can go in the machine.

2.2.2. Equipment and Procedures That Can Prevent Damage

2.2.2.1. Use the Chemical Manifold Supplied.—There is a manifold on the machine to attach
chemical tubes from a chemical pump system. Figure 3 shows examples. The manifold has a
source of water to flush the chemical supplies with water.

Figure 4: Examples of Manifolds for Chemical Tubes. Your equipment can look different.
S O ? i

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

2.2.2.2. Close the line.—If the pump does not always close the line when it is off, use a shutoff valve
to do this.

2.2.2.3. Do not let a vacuum occur.—Supply a vacuum breaker in the chemical line that is higher
than the full level of the tank.

2.2.2.4. Flush the chemical tube with water.—If the liquid that stays in the tube between the
pump and the machine can flow in the machine, flush the tube with water after the pump stops.

2.2.2.5. Put the chemical tube fully below the machine inlet.—lIt is also necessary that
there is no pressure in the chemical tube or tank when the system is off. Figure 5 shows this
configuration.

Figure 5: A Configuration that Prevents Flow in the Machine When the Pump is Off (if the chemical
tube and tank have no pressure)

Schematic View Legend
1. Chemical inlet on the
]—\©\ machine
P . Chemical tube

Pump
Chemical tank

=

-]

e

!

2.2.2.6. Prevent leaks.—When you do maintenance on the chemical pump system:
* Use the correct components.
* Make sure that all connections are the correct fit.
* Make sure that all connections are tight.

— End of BIWUUI06 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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3.1.1.

Chapter 3. Routine Maintenance

Chapter 3
Routine Maintenance

BIUUUMO9 (Published)  Book specs- Dates: 20120501 / 20120501 / 20120501 Lang: ENGO1 Applic: RMN

. Routine Maintenance—30-series, Console style OPL

Washer-extractor

This document uses Simplified Technical English.
Learn more at http://www.asd-ste100.org.

Do the maintenance in Section 3.1.2 “Maintenance Summary” to make sure that the machine is
safe, keeps the warranty, and operates correctly. This will also decrease repair work and
unwanted shutdowns. Speak to your dealer or Milnor if repairs are necessary.

WARNING : Risk of severe injury—Mechanisms can pull in and mutilate your body.
* You must be approved by your employer for this work.

* Use extreme care when you must examine components in operation. Remove power from
the machine for all other work. Obey safety codes. In the USA, this is the OSHA
lockout/tagout (LOTO) procedure. More local requirements can also apply.

* Replace guards and covers that you remove for maintenance.

How To Show the Maintenance On a Calendar

If you use software to keep the maintenance schedule for your plant, add the items in Section
3.1.2 to that schedule. If not, you can put marks on a calendar that work with the tables in Section
3.1.2. The marks are the numbers 2, 3, 4, 5, and 6. It is not necessary to show the number 1 (items
you do each day) on the calendar. The number 2 = items you do each 40 to 60 hours, 3 = each
200 hours, 4 = each 600 hours, 5 = each 1200 hours, and 6 = each 2400 hours. These are the
"Mark" numbers at the top of the narrow columns on the left of each table in Section 3.1.2.

Table 1 shows where to put the marks on a calendar. For example, if your machine operates
between 41 and 60 hours each week, the first three marks are 2, 2, and 3. Put these marks on the
first, second, and third weeks after the machine starts operation. If you do routine maintenance on
a given day of the week, put the mark on that day of each week. Continue to put marks on the
subsequent weeks. It can be necessary to do the 40 to 60 hour (2) maintenance more than one
time each week. If the machine operates between 61 and 100 hours, put a 2 on two days of the
week. If the machine operates 101 or more hours, put a 2 on three days of the week.

On each date with a 3, do the items with an x in the 3 or the 2 column of each table in Section
3.1.2. On each date with a 4, do the items with an x in the 4, 3, or 2 column. Continue this
pattern.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Table 1: Where to Put Marks On a Calendar

Chapter 3. Routine Maintenance

Hours / Week Number
Week 1 /2 /3 |4 |56 (7 8 |9 (1011121314 |15/16 |17 |18 |19 (20|21 |22 |23 |24|25|26|27|28|29|30
Uptod0 (2 |2 (2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 [3 |2 (2 |2 (2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 (2 |2 2 12 |2 |5
41-60 |2 (2 |3 (2 |2 (2 (3 (2 |2 (4 (2 |2 |3 |2 (2 |2 |3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 3 12 (2 |4
61-80 (2 |2 |3 |2 |3 (2 |4 (2 (2 (3 |2 |2 |3 |2 |52 (3 |2 |2 |3 (2 |4 |2 |2 2 |3
81-100 |2 (3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 (2 |3 (2|6 repeat
101-12012 |3 |2 (3 (4 |2 |3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 (4 |2 |3 |2 |3 |6 repeat
121-14012 |3 (2 |3 |4 |3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |6 repeat
Hours / Week Number, continued
Week 31(32[33 (3435|3637 38|39 |40 |41 42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
Upto40 (2 |2 |2 2 12 12 12 (4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 (2 |3 |2 |2 |2 |2 |6
41-60 |2 3 repeat
3.1.2. Maintenance Summary

The tables in this section give the routine maintenance items for your machine. Each table is for

one type of procedure (example: apply grease to bearings and bushings). The top of the table

gives the general procedure. The "More Data" column gives special instructions if necessary.

* If the machine operates more than 12 hours each day, do the "day" items two times each day.

Do the other items at the given hours or on the days that you show on a calendar (see Section 1).

Do all items in all tables for the maintenance intervals that apply (for example, day, 40 to 60

hours, and 200 hours).

Tip: The sections that follow the maintenance summary give more data about the maintenance items.

After you know this data, it is only necessary to look at the summary to do the maintenance.

Table 2: Guards and Related Components

Examine. If a component is damaged, missing, or not set, correct this immediately to prevent injury.

Immediately remove power.
Do not permit operation.
Speak to your dealer or Milnor.

Mark .
Do this each Component More Data
1{2/3/4|5/6
X day* guards, covers Speak to your dealer or Milnor for
X day* safety placards replacement components.
200 hours fasteners Fasteners must be tight.
200 hours anchor bolts and grout Grout must be good. Bolts must be tight.
X day* door interlock If the machine operates with the door open:
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Chapter 3. Routine Maintenance

Table 3: Filters, Screens, and Sensitive Components

Remove contamination from these components to prevent damage and unsatisfactory performance.

Mark . More Data. See also Section 3.1.3 “How
Do this each Component e e,
112131456 to Remove Contamination
X 40 to 60 hours | inverter fans, vents, filters See Figure 8. Keep good air flow.
X 600 hours motors Keep good air flow.
x| 2400 hours entire machine Remove excessive dust and dirt.
X day* chemical inlet areas Some chemical supplies that stay on machine
surfaces will cause corrosion damage. See
Figure 9 and Section 2.2. “Prevent Damage
From Chemical Supplies and Chemical
Systems”
x| 2400 hours water inlet strainers if Remove strainers from incoming water lines
supplied by others and flush with water.
x| 2400 hours strainer in connector for each |See Figure 10
valve in 3-compartment
supply injector
X 200 hours strainer(s) for air inlet See Figure 13
X 200 hours strainer for steam inlet. See Figure 12
(Steam is optional on some
models.)

Table 4: Fluid Containers

Examine. Add fluid if necessary and keep components clean to prevent damage.

Mark
1/2/3/4/5|6

Do this each

Component

More Data. See also Section 3.1.4
“Lubricant Identification and Procedures”

X 600 hours

bearing housing

remove used oil. Add 22 ounces (650 ml) of
oil 30 (Table 10). See Figure 14

Table 5: Components that Become Worn

Examine. Tighten or replace if necessary, to prevent shutdowns and unsatisfactory performance.

Speak to your dealer for replacement parts

Mark
ar Do this each Component More Data
1/2/3/4/5/6
X 200 hours drive belts and pulleys See Supplement 1 and Figure 7
X 200 hours tubes and hoses Examine hoses and hose connections for
leaks.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Table 6: Bearings and Bushings. See Table 7 for Motors.

Chapter 3. Routine Maintenance

Apply grease to these components to prevent damage.

Mark
1{2/3(4/5 6

Do this each

Component

More Data. See also Section 3.1.4
“Lubricant Identification and Procedures”

X 600 hours

bearing housing

The bearing assembly is oil-filled. No routine
grease maintenance is required. Grease is
added to the seal grease cavity at assembly.
Examine the grease cavity drain tube (Figure
14). If a large quantity of contamination or
water flows from the tube, maintenance can
be necessary. Speak to your dealer or
Milnor.This is not routine maintenance.

Table 7: Motor Grease Schedule. Use the data in Section 3.1.4.2 to complete this table.

Motor Identification

Interval

Quantity

Dates When Grease is Added

(example: main drive) Years

Hours | fl oz | mL

Table 8: Mechanisms and Settings

Make sure mechanisms are serviceable and settings are correct to prevent unsatisfactory
performance.
Mark .
Do this each Component More Data
1{2/3/4|5/6

x| 2400 hours controller circuitry Examine wiring and connections in electrical
boxes. Look for corrosion, loose connections.
See Section 3.1.3

X 200 hours bath level sensor that uses air | Examine the air tube and connections. See
pressure Figure 11
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Chapter 3. Routine Maintenance

3.1.3. How to Remove Contamination

Table 9: Contamination Types, Cleaning Agents, and Procedures

Material or Usual .
.. Example Cleaning Agent More Data
Component Contamination
machine housing dust, dirt — compressed air or Air—no more than 30 psi (207 kpa). Do not
shop vacuum push dust in mechanisms.
fins and vents on dust motors, inverters, | shop vacuum, soft Do not push dust in mechanisms.
electrical braking resistors | bristle brush, canned
components air for electrical
electric box interior | dust all electric boxes | components
electrical corrosion, spade connector, |spray solvent for Disconnect then connect it again. Use solvent if
connections varnish molex connector, |electrical components | the bad connection continues.
plug-in relay
electronic sensors dust photoeye lens, none Use a clean, soft, dry cloth.
dirt reﬂef:to.r, lase.r, warm water with Use clean, soft cloths.
proximity switch, | soap, then water flush
temperature
probe
stainless steel chemical spill shell, supply water Use a hose to flush the chemical supply from the
injector surface fully. Do not get water on electrical
components or mechanisms.
300 series stainless | chemical shell interior, pickling and Speak to your dealer or Milnor.This is not
steel corrosive attack | cylinder passivation routine maintenance.

painted metal,
unpainted aluminum

dust, dirt, grease

frame members

warm water with
soap, then water to
flush

Use clean cloths. Do not get water in electrical
components.

rubber

dirt, oil, grease

drive belts, hoses

warm water with
soap, then water to
flush

Use clean cloths. Flush fully. Oil or soap must
not stay on drive belts. Make sure that drive
belts are serviceable.

filter,

electric box door,
in air line filter
bowl, in dryers

clear plastic, acrylic | discoloration compressed air | warm water with Use only the necessary cleaning agents. Wash
(yellowing) filter bowl, visual | soap, then water to and rinse with clean, soft cloths. Follow
flow meter flush, then acrylic instructions on acrylic cleaner.
cleaner. Do not use
ammonia.
glass discoloration door glass, site ammonia and water | Use clean, soft cloths. Use only the necessary
(yellowing) glass solution and water cleaning agents. If necessary, soak in cleaner.
rinse then acetone
soft air filter, lint dust, lint on inverter shop vacuum Replace the used with a new filter when the

vacuum cannot remove contamination.

rigid strainers,
screens for water,
steam

mineral particles

in water line,
y-strainer

water

Use a rigid bristle brush. Flush with a flow of
water.

rigid strainers,
screens for oil

metal shavings

in hydraulic line

carburetor cleaner or
equivalent solvent

Soak. Use a rigid bristle brush.

3.1.4. Lubricant Identification and Procedures
Table 10 identifies the lubricant for each lubricant code given in the maintenance summary. Get
these or equivalent lubricants from from your local lubricant supplier.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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3.1.4.1.

3.1.4.2.

Chapter 3. Routine Maintenance

When you add grease, always use the procedures given in Section 3.1.4.1. When you add grease
to motors, also use the procedures given in Section 3.1.4.2.

CAUTION : Risk of damage—Bad lubricant will decrease the life of components.
* Make sure that all equipment and fittings used to apply lubricants are clean.
» Use only the given lubricants or equivalent lubricants that have the same specifications.

Table 10: Lubricant Identification

Code | Type Trademark Name Application Example

EM |grease |Mobil Polyrex EM or as given on

the motor nameplate motor bearings

EPLF2 | grease |Shell Alvania EP (LF) Type 2 drive shaft bearings and bushings,
ball joints
30 |oil High quality SAE 30, 40, or 50 small bearing housings
weight motor oil (non-detergent, if
available)

Grease Gun Procedures

CAUTION @: Risk of damage—Hydraulic pressure can push out seals and push grease
into unwanted areas (example: motor windings).

» Use a hand grease gun. A power grease gun gives too much pressure.

» Know the quantity of grease your grease gun gives each cycle (each stroke).

* Operate the grease gun slowly (10 to 12 seconds for one cycle).

* Add only the specified quantity. Stop if new grease come out of a drain port or other
opening.

* Remove spilled grease from belts and pulleys.

The tables give grease quantities in fluid ounces (fl 0z) and milliliters (mL). You can also use
grease gun cycles (strokes). A cycle is each time that you pull the trigger. One cycle is usually
approximately 0.06 fl oz (1.8 mL). Your grease gun can give more or less than this. Measure the
output of your grease gun as follows:

1. Make sure that the grease gun operates correctly.

2. Operate the grease gun to put grease into a small container with fluid ounce or milliliter
increments. Pull the trigger fully and slowly.

3. Add a sufficient quantity of grease to measure accurately. Count the number of cycles of the
grease gun (the number of times that you pull the trigger).

4. Calculate the quantity for each cycle of the grease gun.
Example: 2 fl oz / 64 cycles = 0.031 fl oz for each cycle
Example: 59 mL / 64 cycles = 0.92 mL for each cycle
Procedures for Motors—If a motor on your machine does not have grease fittings, no
grease maintenance is necessary. If a motor on your machine has grease fittings, it is necessary to
add grease. But the interval is usually longer than for other maintenance. Table 11 gives motor
grease intervals and quantities for motors with specified frame sizes and speeds. You get this data

from the motor nameplate. Use Table 7 in Section 3.1.2 to record the data for the motors on your
machine.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

25



Chapter 3. Routine Maintenance

Figure 6: Motor Grease Maintenance Conditions

Motor Nameplate

7§
N

INDUSTRIAL MOTOR

14—65 / 176
S W, | 39GB40AATD
e

BALDOR ELECTIC CO. FT. SMITH, AR MFG. IN U.SA.

. NP2495,
v,

Grease Fitting and Grease Relief

BALDOR. RELIANCE

Grease Fitting and Grease Drain

ey R SRS AR e ¢
e |

Legend

Grease fitting

Grease relief. Do not remove.

Grease drain plug. Remove first.

RPM (motor speed). This example is 1465
RPM at 50 Hz and 1765 RPM at 60 Hz.

S. NEMA (IEC) frame size. Example: 256T

o=

Iy CAUTION @l: Risk of damage—You can push grease into the windings and burn out the
motor if you fail to remove the grease drain plugs.

* If the motor has grease drain plugs, remove them before you add grease. If the motor has
grease relief fittings, it is not necessary to remove them.

Apply grease as follows:

1. Operate the machine or use manual functions to operate the motor until it is warm.

2. Remove power from the machine.

3. If the motor has grease drain plugs,

PELLERIN MILNOR CORPORATION

remove them. See caution statement @ .
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Chapter 3. Routine Maintenance

4. Add grease EM (Table 10) with the motor stopped. If the motor with the nameplate in Figure
6 operates at 60 Hz, the specified grease quantity for each grease fitting is 0.65 fl 0z (18.4
mL).

5. If the motor has a grease drain plugs, operate the machine or use manual functions to operate
the motor for two hours. Replace the drain plug.

Table 11: Motor Grease Intervals and Quantities. Use grease EM (Table 10)

On Motor Nameplate (see Figure 6) Interval Quantity
NEMA (IEC) | RPM Less Than Years Hours Fluid mL
Frame Size or Equal To Ounces
900 5.5 11000
1200 4.5 9000
Up to 210 (132) 0.34 9.5
1800 3 6000
3600 1.5 3000
900 4.5 9000
1200 3.5 7000
>210 to 280 (132 0.65 18.4
to 180) 1800 2.5 5000
3600 1 2000
900 3.5 7000
1200 3 6000
>280 to 360 (180 0.87 246
to 200) 1800 2 4000
3600 0.5 1000
900 2.5 5000
>360 to 5000 1200 2 4000
2.23 63.2
(200 to 300) 1800 1 2000
3600 0.5 1000

3.1.5. Maintenance Components—Machines and Controls Group
[Document BIUUUM10]

Supplement 1

How to Examine Belts and Pulleys
Examine belts and pulleys as explained below.

With power removed:
» Look for dirt, dust, oil, and grease. Remove contamination.
* Look for belt damage as shown in Figure 7.
* Look for worn pulleys as shown in Figure 7.

With the machine in operation—Do not touch the machine. Look and listen:

* A belt can have some vibration and not cause damage. It is necessary to correct this
condition only if the vibration is large.

* A belt must have sufficient tension that there is no slippage on the pulley during operation.
If slippage occurs, you can usually tell from the noise.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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About Component Replacement and Tension Adjustment—Correct adjustment is very
important to the service life of components and operation of the machine. Your Milnor dealer
can do this work. If you know how to do this work (for example, correctly align belts and
pulleys), and you want to do it, speak to your dealer or Milnor for part numbers. Replace worn
components before you make tension adjustments.

* Machines that use rods with full threads and nuts to hold the position of the motor
base—Turn the nuts on the rods as necesary to adjust tension. Tighten the nuts.

* Machines that use a spring to hold tension on the motor base—Use the metal tube supplied
with the machine. Put the tube on the rod that the spring is attached to or remove the tube to
increase or decrease tension. Replace the spring if necessary.

Figure 7: Belt and Pulley Conditions To Look For. See Supplement 1.

Types of Belt Damage How to Find a Worn Pulley

@

®

0‘-

Legend

Broken cord—damage from a sharp object.
Cracks—belt is too large for the pulley.
Shiny side walls—oil or grease on belt.
The belt layers disconnect—Oil or grease.
Bands on side walls—dirt, particles.
Incorrect: The pulley is too worn.

Correct: The belt only touches the side
walls. You can put a thin strip of paper into
the space between the belt and the pulley.
8. Space

AR S
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Figure 8: Electric Box and Inverter. These are examples. Your machine can look different.
30022X_ Washer-extractor 48040F _ Washer-extractor | 76039 CBW Tunnel Washer

i

|

Legend

Air filter

Fan on elecrtric box door. Tip: Put streamers in front of the fan to make sure the fan operates.
Inverter cooling vanes and vents. See caution statement

Braking resistor, if applicable

W=

CAUTION @: Risk of damage—The inverter will burn out without sufficient airflow.
» Keep fans, filter, vents, and braking resistors clean.

Figure 9: Chemical Inlet Manifolds for Chemical Pump Systems. See caution statement [ 24 ] .
These are examples. Your machine can look different.
36026V7J 60044WP2 76039CBW

CAUTION : Risk of corrosion damage to the machine and the goods—
* Connect chemical tubes only to chemical manifold inlets.

* Stop leaks. Remove leaked supplies from surfaces.

» Speak to your dealer or Milnor if you see corrosion damage.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 3. Routine Maintenance

CAUTION @: Risk of injury and damage—Chemical supplies can splash on personnel
and machine surfaces if water pressure is too high.

» Make sure the pressure is set as told in the maintenance summary.

Figure 10: Soap Chute and Optional 3-compartment Supply Injector

Soap Chute

Supply Injector

Valves in Valve Compartment

Legend
1. Do not let chemical supplies stay on stainless steel surfaces.
2. Valve compartment
3. Strainer (one of three)

Figure 11: Air Tube for the Water Level Sensor. These are examples. Your machine can look
different.

30022T5E Washer-extractor | 42044SP2 Washer-extractor | 36030F8_ Washer-extractor

™

1. Level switches
Pressure transducer
3. Air tube. See caution

statement .

4. Air chamber

N

PELLERIN MILNOR CORPORATION

30



Chapter 3. Routine Maintenance

CAUTION : Risk of malfunction—The level sensor must give correct data.
» Keep the connecting tube or hose free of blockages and leaks.
» Make sure that the connections are tight.

Figure 12: Steam Inlet Strainer. These are examples. Your machine can look different.
42044SP2 Washer-extractor | 76039CBW Tunnel Washer Legend

1. Steam strainer. Remove
steam pressure before
you remove the plug. See
warning statement

2. Steam valve

WARNING : Risk of severe injury—You can accidentally release pressurized steam.

* Close the external shutoff valve and release remaining pressure before you do
maintenance.

Figure 13: Compressed Air Inlet Strainers. These are examples. Your machine can look different.

T-Strainer. Outside machine | T-Strainer. Inside machine Y-strainer. Used on some
frame on some models. frame on some models. models

Legend
1. See caution statement . Remove plug to remove
strainer.
2. Compressed air in.

A_ CAUTION : Risks of injury and damage—

* Close the external shutoff valve and release remaining pressure before you do
maintenance.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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3.1.6. Maintenance Components—Large Extractors [pocument BIwuumo3]

Figure 14: Oil Maintenance Areas for Bearing Assembly. A 30022T5E is shown. Your machine can

look different.

Views of Maintenance Areas

e

Legend

Oil drain port. When you
remove the used oil, do
not let the oil get on the
motor or other
components.

Oil fill tube and stopper.
Do not let new oil get on
components in the
console.

Housing vent port

Seal cavity drain tube.
Remove comtamination
that flows from the tube.

— End of BIUUUMO09 —
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Published Manual Number: MQRMNMO01TR

Specified Date: 20120626

As-of Date: 20120626

Access Date: 20120626

Depth: Detail

Custom: n/a

Applicability: RMN

Language Code: TURO1, Purpose: publication, Format: 1colA

Bakim—

30 seri, Konsol stilli
OPL Yikama Sikma
Makinesi

DIKKAT: Bu kilavuzda yer alan bilgiler, Pellerin Milnor Corporation
tarafindan yalnizca ingilizce versiyonda saglanmistir. Milnor, belgenin
kaliteli bir cevirisini saglamaya calismistir ancak Ingilizce digindaki
versiyonda yer alan bilgilerin dogrulugu, tamligi veya yeterliligi ile ilgili olarak
higbir taahh(t, vaat veya garanti vermez.

Ayrica Milnor, tamamen Gglincu bir taraf tarafindan gergeklestirildigi igin
Ingilizce digindaki versiyonda yer alan bilgileri dogrulamak icin herhangi bir
girisimde bulunmamistir. Bu nedenle Milnor, igerikte veya bigimde mevcut
hatalardan 6tiri sorumlulugu agik bir sekilde reddeder ve ingilizce olmayan
versiyondaki bilgilerin kullanimina giivenilmesi veya kullaniminin sonuglari
ile ilgili olarak hi¢bir sorumluluk tstlenmez.

Bu kilavuzun ingilizce olmayan versiyonunun kullaniimasi veya
kullanilamamasindan ya da bu versiyona giivenilmesinden veya
cevirideki hatalardan, eksikliklerden veya yanliglardan dolayi herhangi
bir sekilde kaynaklanabilecek dogrudan, dolayli, arizi veya neticede
olugan hasarlardan éturii Milnor veya acenteleri veya ¢alisanlari higbir
sekilde sorumlu tutulamaz.

PELLERIN MILNOR CORPORATION POST OFFICE BOX 400, KENNER, LOUISIANA 70063 - 0400, U.S.A.
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Uygulanabilir Milnor® Model numarasina gore urinler:

30015T5E  30015T5X  30015v7J  30022T5E  30022T5X  30022v6J  30022Vv8Z
30022VRJ
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icindekiler Tablosu

icindekiler Tablosu

Boliimler Rakamlar, Tablolar, ve Ekler

Boluim 1. Makinenin Tarifi, Tanimlanmasi ve
Sertifikasyonu

1.1.  Bu Milnor® Makinesi—30 seri, Konsol stilli OPL Yikama
Sikma Makinesi hakkinda  (Dokiiman BIUUUF01)

1.1.1.  Islevsel A¢iklama
1.1.2.  Makinenin Tanimlanmasi Rakam 1: Makinenin Bilgi Plakas1

1.2.  Genel icerigi EC-Uygunluk Beyan1 (Dokiiman BIWUULO1)

Bolim 2. Giivenlik

2.1. Giivenlik—Rijit Yikama Sikma Makineleri (Dokiiman
BIUUUS27)

2.1.1.  Genel Giivenlik Gereksinimleri — Y 6netim Personeli
icin Hayati Bilgiler ~ (Dokiiman BIUUUS04)

2.1.1.1.  Camasirhane

2.1.1.2.  Personel

2.1.1.3.  Giivenlik Elemanlari
2.1.1.4.  Tehlike Bilgisi
2.1.1.5. Bakim

2.1.2.  Emniyet Ikaz Mesajlari—Dahili elektrik ve mekanik
Tehlikeler  (Dokiiman BIUUUS11)

2.1.3.  Emniyet Ikaz Mesajlar—Silindir ve Isletim tehlikeleri
(Dokiiman BIUUUS13)

2.1.4.  Emniyet Ikaz Mesajlari—Giivenli olmayan Durumlar
(Dokiiman BIUUUS14)

2.1.4.1. Hasar ve Ariza Tehlikeleri

2.1.4.1.1.  Uygunsuz emniyet elemanlarindan kaynaklanan
tehlikeler

2.1.4.1.2. Mekanik parcalardan kaynaklanan tehlikeler
2.1.4.2.  Dikkatsizce Kullanimdan dogan Tehlikeler

2.1.4.2.1.  Dikkatsiz ¢alistirma Tehlikeleri—Caligma
personeli i¢in hayati bilgiler ( Calistiranlarin
yaratabilecegi tehlikeler igin kilavuza bakiniz.)

2.1.4.2.2.  Dikkatsiz servis Tehlikeleri— Servis Elemanlari
icin hayati bilgiler (bakiniz ayrica kullanim
kilavuzunda belirtilmistir)

2.2. Kimyasal Malzemelerden ve Kimyasal sistemlerden
gelebilecek hasarlari dnleyiniz. (Dokiiman BIWUUI06)

2.2.1.  Kimyasal Malzemeler Nasil Hasar Yapabilirler?

2.2.1.1.  Tehlikeli Kimyasal Malzemeler ve Yikama
Formiilleri

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Boliimler
2.2.1.2.  Ekipmanin Yanlik Konfigiirasyonu veya Baglantisi
2.2.2.  Hasari dnleyebilecek olan Ekipmanlar ve Islemler

2.2.2.1.  Teslim edilen Kimyasal Manifoldu kullanin.

2.2.2.2.  Hatti kapatiniz.

2.2.2.3.  Bir vakum olusmasina izin vermeyiniz.

2.2.2.4.  Kimyasal borusunu su ile temizleyiniz.

2.2.2.5. Kimyasal borusunu makine giriginin tamamen altina
koyunuz.

2.2.2.6.  Sizintilar1 6nle.

Bolim 3. Rutin Bakim

3.1. Rutin Bakim—30 seri, Konsol stilli OPL Yikama Sikma
Makinesi  (Dokiiman BIUUUMO09)
3.1.1. Bakim takvimi
3.1.2.  Bakim Ozeti
3.1.3.  Birikinti nasil temizlenir?
3.1.4.  Yaglayici Tanimlanmasi ve Islemler

3.14.1.
3.14.2.

Gres Tabancast Islemleri
Motorlar i¢in Islemler

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Rakamlar, Tablolar, ve Ekler

Rakam 2: Kimyasal Malzemelerin bir
sifon yoluyla makinenin i¢ine
girmesine yol agabilecek Yanlis
Konfigiirasyonlar

Rakam 3: Kimyasal Malzemenin
yer¢ekimi sayesinde makinenin i¢ine
girmesine izin veren Yanlig
Konfigiirasyonlar

Rakam 4: Kimyasal Borulari igin
Manifoldlarin Ornekleri. Sizin
donaniminiz farkli goériinebilir.

Rakam 5: Pompa kapaliyken makinenin
icine Akis1 Engelleyen bir
Konfigiirasyon (eger kimyasal
borusunda ve tankta basing yoksa)

Tablo 1: Bir takvimin nerelerine isaret
konmal1?

Tablo 2: Koruyucular ve ilgili Parcalar

Tablo 3: Filtreler, elekler ve Duyarli
Pargalar.

Tablo 4: Sivi Konteynerleri
Tablo 5: Asimabilen pargalar

Tablo 6: Yataklar ve Ekler. Motorlar igin
bakiniz Tablo 7.

Tablo 7: Motor Gres Programi. Bu tabloyu
tamamlamak i¢in, Boliim 3.1.4.2
‘daki veriyi kullaniniz.

Tablo 8: Mekanizmalar ve Ayarlar

Tablo 9: Birikinti tipleri, Temizleme
Ajanlar1 ve Islemler

Tablo 10: Yag Tanimlanmasi

Rakam 6: Motor Gres Bakim Kosullart

Tablo 11: Motoru Gresle yaglama
Araliklar1 ve Miktarlari. Gres EM
(Tablo 10) kullaniniz.



3.1.5.

3.1.6.

Boliimler

Bakim Parcalar—Makineler ve Kontroller Grubu

(Dokiiman BIUUUM10)

Bakim Parcalari—Biiyiik Ekstraktorler
BIWUUMO3)

(Dokiiman

39

icindekiler Tablosu

Rakamlar, Tablolar, ve Ekler

Ek 1: Kayislar1 ve Kasnaklar1 Nasil
Kontrol Etmeli?

Rakam 7: Aramak i¢in Kayis ve Kasnak
Kosullar1. Bakiniz Ek 1.

Rakam 8: Elektrik Kutusu ve Invertor.
Bunlar 6rneklerdir. Sizin makineniz
farklh goriinebilir.

Rakam 9: Kimyasal Pompa Sistemleri i¢gin
Kimyasal Girisi i¢in Manifoldlar.
Bakiniz Uyar1 raporu . Bunlar
orneklerdir. Sizin makineniz farkli
goriinebilir.

Rakam 10: Sabun Akintis1 ve Opsiyonel 3
kompartimanli tedarik enjektorii

Rakam 11: Su Seviye Sensorii igin hava
borusu. Bunlar érneklerdir. Sizin
makineniz farkli goriinebilir.

Rakam 12: Buhar Giris Siizgeci. Bunlar
orneklerdir. Sizin makineniz farkl
goriinebilir.

Rakam 13: Sikigtirilmig Hava Girig
Siizgecleri. Bunlar 6rneklerdir. Sizin
makineniz farkli goriinebilir.

Rakam 14: Yatak Grubu i¢in Yag Bakim
Alanlari. Bir 30022T5E goriilmektedir.
Sizin makineniz farkli goriinebilir.
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1.1.

Bolim 1. Makinenin Tarifi, Tanimlanmasi ve Sertifikasyonu

Bolum

Makinenin Tarifi, Tanimlanmasi ve
Sertifikasyonu

BIUUUFO01 (Published)  Book specs- Dates: 20120501 / 20120501 / 20120517 Lang: TURO1 Applic: RMN

Bu Milnor® Makinesi—30 seri, Konsol stilli OPL Yikama Sikma
Makinesi hakkinda

Bu elkitabi, 6n kapagin i¢ kismimda model numaralari listelenen ve asagida belirtilen makine gruplarindaki
Milnor triinleri i¢indir.

.Islevsel Agiklama

Su ve ugucu olmayan kimyasallar kullanan ve fazla suyu santrifiij giiciiyle disar1 atan Yikama Sikma
Makineleri ¢amagsir yikama makinesi.

Ev, okul ve benzeri tesislerin ¢gamagir yikama ihtiyaglari igin gelistirilen 30 seri, Konsol stilli OPL
Yikama Sikma Makinesi modelleri sabit montajli olup, 762 mm ¢apinda goériinebilir yikama kazanli
yikama sikma makineleridir.

. Makinenin Tanimlanmasi

Makinenizin model numarasini ve diger bilgilerini makineye eklenmis olan makinenin bilgi plakasinda
bulunuz. Takip eden rakami goriiniiz.
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Bolim 1. Makinenin Tarifi, Tanimlanmasi ve Sertifikasyonu

Rakam 1: Makinenin Bilgi Plakasi

Bilgi Plakasinin goriiniimii (ingilizce yazi gériilmektedir) Kilavuz
. 1. Model Numarasi. Bu el
® [L]E]]] LERIN MILNOR CORPORATIO ® kitabnun 6n kapaginin
0 KENNER, LA, US.A. iginde mevcuttur.
2. Sadece sizin makinenize
MODEL 'J CODE SERIAL DATE CODE ) iliskin bilgiler.
‘ 3. Eger varsa, Silindirin
MIN. MAX. 1 YEAR MFG. dakikadaki maksimum devir
=4 hizt
> RPM MADE IN U.S.A. o . . e
pr—— PATENT APPLIED FOR | | 4 Eger varsa, gosterilen ol¢ii
VOLUME birimi iginde silindir hacmi.
STEAM 5. Su boru tesisati
gereksinmeleri
WATER u - . . g
3|6 Eger varsa, hidrolik yag
o
AR e T basinci
4—THYDRAULIC OIL A Elektrik tesisatt
RUN AMPS FOR MAX FUSE AMPS _ WIRE AWG gereksinmeleri
| ‘ ‘ 8. Eger varsa, ¢ok iiniteli
T makine i¢in par¢a numarasi
@] &(QJ ®
N’

— Sonu BIUUUF01 —

BIWUULO1 (Published)  Book specs- Dates: 20120501 / 20120501 / 20120517 Lang: TURO1 Applic: RMN

Genel igerigi EC-Uygunluk Beyani

Uretici Pellerin Milnor Corporation

Boylelikle, sorumlulugu sadece bize ait olmak iizere,

Tiir (makinenizin beyanina bakin)
Serino (makinenizin beyanina bakin)
Uretim tarihi  (makinenizin beyanina bakin)

olan makinenin, diizeltilmis haliyle Makine Direktifinin (89/392 EEC) hiikiimlerine uygun oldugunu
beyan ederiz.

Pellerin Milnor Corporation, yukarida siralanan ve Kenner, Louisiana, 70063, ABD'de iiretilen
makinenin/makinelerin, asagidaki dogrulama listesinde sart kosulan hiikiimlere uygun oldugunu onaylar:
ISO/DIS 10 472-1, Haziran 1994 Endiistriyel Camagir Makinesi i¢in Giivenlik Gereklilikleri, Birinci Kisim,
Tim Tirler i¢in Ortak Gereklilikler, ISO/DIS 10 472-2, Haziran 1994 Endiistriyel Camagir Makinesi i¢in
Giivenlik Gereklilikleri, Tkinci Kisim: Camasir Makineleri ve Camasir Yikama-Sikma Makineleri, BS EN
294, 1992 Makine Giivenligi, Tehlike Bélgelerine Ust Uzuvlarin Erisimini Onlemek icin Giivenlik
Mesafeleri, ve EN 60204-1, Ekim 1992, Makine Giivenligi, Makinelerin Elektrikli Ekipmani, Birinci
Kisim, Genel Gereklilikler. EN50081-1,2 Elektromanyetik Uyumluluk. Standarda gore giivenlik
uyumlulugu, MILNOR kilavuzunda ayrintili olarak tanimlanmaktadir (makinenizin beyanina bakin).

Bu belge, makinenin/makinelerin yalnizca yukarida bahsedilen gerekli standartlar1 karsiladigini onaylar.
Sahada hazirlik, kurulum ve igletme igin tiim gerekliliklere uyulmasini saglamak makinenin/makinelerin
kurulumunu yapanin/sahibinin sorumlulugudur.

Yukarida siralanan standartlara uygunlugumuz, MILNOR Uygunluk Bildirisinde siralanan istisnalarla
birlikte onaylanmistir (makinenizin beyanina bakin).

Yer Kenner, Louisiana, 70063, USA
Yukarida bahsedilen makine tiiriiniin ilk ¢ikig tarihi
Imza Kenneth W. Gaulter ~ Miihendislik Miidiirii
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Bolim 1. Makinenin Tarifi, Tanimlanmasi ve Sertifikasyonu

b AR

Imza Russell H. Poy  Baskan Yardimcisi, Miithendislik

— Sonu BIWUULO1 —
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2.1.

21.1.

Bolim 2. Glvenlik

Bolum

Guvenlik

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120501 / 20120501 / 20120517 Lang: TURO1 Applic: RMN
Guvenlik—Rijit Yikama Sikma Makineleri

Genel Guvenlik Gereksinimleri — Yonetim Personeli i¢in Hayati

Bilgiler [Dokiiman BIUUUS04]

Yanlis montaj, ihmal edilmis ariza 6nleyici bakim, yanlis tamirat, gibi makinedeki degisiklikler giivenli
olmayan kullanim sartlar1 olusturabilir, ciddi yaralanmalar, sakatliklar veya oliimlere yol agabilir. Makine
sahibi veya temsilcisi makinenin kullanimini ve bakimini dogru 6grenmek ve uygulamaktan sorumludur.
Kullanict makinenin tiim kullanim kilavuzlarina riayet etmeli, bilmeli ve asina olmalidir. Kullanict
karsilastig1 her sorunda Milnor yetkili servisini ve temsilcilerini bilgilendirmeli ve sorunlarimi
aktarabilmelidir.

Genellikle uygulamada Otoriteler giivenli ¢alisma ortamu yaratilmasi hususunu makine sahibinden bekler
ve sorumlu tutarlar.(ABD de OSHA ve Avrupa’da CE gibi ). Bu nedenle makine sahibi ve kullanici
asagidaki hususlari temin etmelidir:

 Tesis iginde 6ngoriilebilir personele, makinelere, ve tesise zarar verebilecek biitiin tehlikeleri ve
riskleri giderecek sekilde ¢alisma yapilmali, tedbir alinmalidir,

* (Calisma ekipmanlar1 uygun, diizgiin adapte edilmis, diizgiin uyarlamis ve saglikli, giivenlikli bir
sekilde kullanilabilmelidir;

 Belli basl tehlikeleri 6ngéremeyecek veya sebep olabilecek personelin makineye miidahalesi ve
calistirmasi sakincalidir ve gorevlendirilmemelidir.

 Sadece yetkili, donanimli, teknisyen tamirat, degisiklik, bakim ve servis hizmeti yapabilir;

* Bilgi, talimat, ve egitim verilmekte ve saglanmaktadir;

+ Isciler ve /veya onlarn temsilcilikleri danisma halinde olmalilar.
Caligma ekipmanlari agsagida belirtilen istekleri kargilamalidir. Mal sahibi veya kullanici bu istekleri
karsilamak ve desteklemek amagli makinelerin montajimi ve bakimini talep ve temin etmelidir:

» Kontrol aletleri goriilebilir olacak, tanimlanmis ve isaretlenmis olacaktir. Tehlike bolgesinin diginda
olacak; operasyon hatalarini yiikseltici nitelikte olmamalidir;

» Kontrol sistemi giivende olmalidir ariza/¢okme durumlarinda tehlikeli sonu¢ dogurmamalidir;
* (Calisma makineleri dengelenecek makineler degildir;
* (Calisma makineleri arasinda uyum saglanmalidir;

» Tehlikeli bolgeyi koruma veya tehlike yaratabilecek hareketli aksamlarin ¢aligmasint durdurmak
gerekmektedir. Koruma saglam olmalidir. Hasar durumunu yiikseltmemelidir. Hem bakim , servis ve
tamirati saglamali hem de tehlikeleri bertaraf edecek 6nlemleri igermelidir.

» Bakim ve ¢alisma alaninda uygun 1siklandirma;
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Bolim 2. Glvenlik

* (Calisma ekipmanlar1 kapatildiginda bakim imkani olmalidir. Eger miimkiin degilse tehlike sathindan
koruyucu 6nlemlerin alinmasi gereklidir;

» Makineler asir1 1stnma ve yangin risklerinden uzak tutulmalidir; egzost atimu, kir, su sizmasi,
buharlagma, gibi risk unsuru olabilecek olumsuzluklar: giderici olmalidir.

2.1.1.1. Gamasirhane —Saglam zeminde ve destekleyici rijit sekilde kurulmali,— mantikli giivenlik
onlemleriyle, yerli yerinde ve sapmasiz —} ve tam yiiklii ¢aligmada tiim agirlik yiiklerinin olusturdugu ve
transfer ettigi giiciin hesaplanmasi gerekmektedir. Makineler arasinda hareket serbestligi tantyacak
mesafeler birakilmalidir. Gerekli giivenlik tedbirlerinin, ilgisiz kimseleri dnleyecek, zarar gérmelerini
bertaraf edecek, hareketli pargalardan uzaklastiracak sekilde temin edilmesi gerekmektedir.
Havalandirmanin uygunlugu, buhar ve sicakligin atilmasi agisindan énemlidir. Uygun olmalidir. Montajin
uluslar arasi ve ulusal normlara uygun ve makinenin taleplerini karsilayacak sekilde yapilmalidir. Ozellikle
elektrik baglantilarinda ( Ulusal elektrik standardi ) bilinmelidir.Gerekli elektrik uyarilart yapilmaldir.

2.1.1.2. Personel—Genel tehlikelerden uzaklastirict uyarilar personele iletilmelidir. Sagduyunun gerektirdigi
hassasiyet talep edilmelidir. Genel giivenlik kurallarinin 6gretildigi kilavuzun el altinda olmasi okunmasi
ve uygulanmasi saglanmalidir. Tehlikelerin neler olabilecegi acikga iletilmeli ve dikkatli olmalari ve
giivenligi 6n planda tutmalar tembih edilmelidir.

2.1.1.3. Giivenlik Elemanlari—Makinenin giivenlik aksamlarinin devre dis1 kalmayacagmi ve
birakilamayacagini temin edin. Eksik par¢a ile, koruyucu kapak, panel ve aksamla ¢alistirilmamasi
gerektigini kesin bir dille bildirin. Makineyi ¢alistirmadan dnce arizali veya hasarli aksami, parcay1
kesinlikle tamir ettirin.

2.1.1.4. Tehlike Bilgisi—Giivenlik kilavuzunda giivenlik plakalarindan énemle bahsedilmektedir. Makine
kullanim kilavuzunda bulmak miimkiindiir. Kullanim kilavuzunda giivenlik plakalar1 par¢a numaralari
bulunabilir. Milnor den bunlar talep edilebilir.

2.1.1.5. BakKim—Makinenin ariza énleyici bakim standartlarina gore bakildigi, incelendigi ve kontrol edildiginden
emin olun ve saglayin. Zamaninda degismesi gereken kisimlari , kayzs, lastik, conta vs gibi yipranan
kisimlarin degistirilmesini saglaym. Bu tip aksamlar degismesi gereken zamanlarda gerekli uyarilar
bildirirler. Bunlarin zamaninda degismesi sonralart meydana gelebilecek biiylik arizalarin dniine geger, ve
makineyi korur. Ancak bazi arizalarin yetkili servis tarafindan goriilmesinde biiyiik fayda vardir. ( Ornegin,
tambur, motor arizasi, disli kutulari, siirtme, motordan duman gelmesi, koku gelmesi, anormal sicaklik
olmast, valflarin, hortumlarin sizdirmasi gibi ¢esitli ariza durumlarinda )

2.1.2. Emniyet ikaz Mesajlari—Dahili elektrik ve mekanik Tehlikeler [pokiiman

BIUUUS11]
Asagidakiler, makine i¢indeki ve elektrik baglantilarindaki tehlike talimatlaridir.

UYARI |I|: Elektrik garpmasi ve kisa devre yangin Tehlikesi—Elektrik ile temas etmeyin. Oliim
veya ciddi kalici sakatliklara sebep olabilir. Makinenin ana salteri acik iken elektrik panosuna miidahale
etmeyin. Panoda ¢alisma yapmadan 6nce mutlaka ana salteri kapatiniz.

» Elektrik panosu kapaklarini agmayin yada kapatmayin.
» Koruyucuyu, kapag ve panelleri kaldirmayin.

* Makinenin ana yapisini bozmayin.

« Kendinizi ve bagkalarin1 makineden uzak tutun.

* Makinenin ana salterinin nerede oldugunu 6greniniz ve acil miidahalelerde nereden kapatacaginizi
biliniz.

"’ UYARI @: Dolanma ve sikigma tehlikeleri—Hareketli pargalarla temas normalde kapak, panel gibi

elemanlarla korunmustur, ancak kol veya bir tarafinizin ezilme ve sikigsmasi konusuna dikkat ediniz. Bu
parcalar otomatik olarak harekete gegtiginden yaratabilecegi tehlikelere karst 6nlem aliniz.
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Bolim 2. Glvenlik

» Koruyucuyu, kapag ve panelleri kaldirmayin.
» Makinenin ana yapisini bozmayin.
» Kendinizi ve bagkalarint makineden uzak tutun.

* Acil stop sviglerinin nerede oldugunu biliniz, ihtiya¢ oldugunda kabloyu ¢ekiniz ve makinenin bu
butonuna basarak makineyi durdurunuz.

Emniyet ikaz Mesajlari—Silindir ve isletim tehlikeleri [pokiiman BluUUS13]
Asagidaki talimatlar, silindir ve ¢amagir yikama ile ilgili tehlikeleri ifade etmektedir.

TEHLIKE E: Dolanma ve Yirtilma Tehlikeleri—Makinenin i¢erisinde bulunan ¢amasirlarin
bosaltilmas1 esnasinda camasirlarin viicudunuza dolanmasina dikkate ediniz. Bosaltma islemini dikkatlice
ve acele etmeden yapiniz.

* Silindir durmadik¢a, durdurma ve veya ulagmaya ¢aligma gibi girigimlerde bulunmayiniz.
* Camagirlarin bosaltilmasinda kismi olarak ¢ikartip ucunu herhangi bir yere asmayin, takmayn.
* Arnzali durumlarda makineyi ¢alistirmayiniz.

* Acil stop sviglerinin nerede oldugunu biliniz, ihtiya¢ oldugunda kabloyu ¢ekiniz ve makinenin bu
butonuna basarak makineyi durdurunuz.

* Makinenin ana salterinin nerede oldugunu 6greniniz ve acil miidahalelerde nereden kapatacaginizi
biliniz.

UYARI E: Sikisma, ezilme tehlikeleri—Donen silindir ile temas eklemlerinize zarar verebilir.
Tambur durdurucu herhangi bir girisimizi reddedebilir. Silindiri bir aletle durdurursaniz size batabilir, zarar
verebilir. Bu tiir girisimlerden uzak durun.

* Silindir durmadik¢a, durdurma ve veya ulagmaya ¢aligma gibi girigimlerde bulunmayiniz.
* Done tambura herhangi bir obje sokmayin.
* Arizali durumlarda makineyi ¢alistirmayiniz.

UYARI [ 5]: Sinirli yer Tehlikeleri—Tambur igine sikismak ciddi yaralanmaya ve hatta éldiirmeye yol
agabilir. Panik, yanmalar, zehirlenme, biyolojik tehlike gibi olumsuzluklar tehlikeler arasinda sayilabilir
fakat bunlarla limitli degildir.

* Yetkisiz servis alama, tamirat ve bakim veya degisiklik yapilmamalidir.

UYARI E: Parlama, patlama ve Yangin tehlikeleri —Parlayici yanict maddeler, tamburda patlama
veya beklenmedik sonuclar yaratabilir. Drenaji direkt olarak gidere atin. Makine su ile yikamak {izere imal
edilmistir. Asla solvent kullanmayiniz. Solvent igerikli camasir yikamak yanan veya parlayan bir buhar
yaratabilir.

» Makine ¢aligiyorken alev alict solvent kullanmayiniz.

* Alev alict malzeme igeren ¢camasir1 yikamayin ve isleme almayiniz. Bunun i¢in yerel kuruluglardan
yardim isteyiniz.

. Emniyet ikaz Mesajlari—Giivenli olmayan Durumlar [pokiiman BIUUUS14]

Hasar ve Ariza Tehlikeleri

Uygunsuz emniyet elemanlarindan kaynaklanan tehlikeler

TEHLIKE : Dolanma ve Yirtilma Tehlikeleri—Tambur kapisinin kilitlenmesi —Makineyi arizali
kapi kilidi ile ¢aligtirmak, silindir, tambur ¢alisirken makinenin kapisinin agilmasi izin verebilecek, veya
kapr agik iken makineyi ¢alistirmaya izin verebileceginden sakincali bir durum olacaktir.

» Acik ve belli hasar ve ariza durumlarinda makineyi ¢alistirmayiniz.
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Bolim 2. Glvenlik

UYARI : Coklu Tehlike—Uygun olmayan giivenlik aksamlari ile makineyi ¢aligtirmak, dliime ve
veya ciddi yaralanmalara yol agabilir. Ayrica makineye de kalici hasar verebilir. Bu durumda garanti
kapsamindan ¢ikar.

* Makinenin emniyet elemanlarimi devre dis1 birakacak sekilde ¢alistirmayin, veya arizali giivenlik
elemanlari ile ¢alistirmayin. Yetkili servise bagvurun.

UYARI @: Elektrik carpmasi ve kisa devre yangin Tehlikesi—Elektrik kutusu kapaklari—
Makineyi elektrik kapaklarini agik halde ¢alistirmayiniz. Aksi halde arzu edilmeyen yiiksek voltajlara
maruz kalinabilir.

 Elektrik panosu kapaklarini agmayin yada kapatmayin.

UYARI : Dolanma ve sikisma tehlikeleri—Koruyucu kapak ve paneller —Makineyi herhangi
bir koruyucu kapak ve paneli acik halde iken ¢alistirmak aksamlarin yerinden ¢ikmasina yol acar.

» Koruyucuyu, kapag ve panelleri kaldirmayin.

Mekanik parcalardan kaynaklanan tehlikeler

UYARI @: Coklu Tehlike—Hasar gérmiis makineyi ¢alistirmak calisani ldiirebilir, veya kalict
yaralanmasina yol agabilir. Yada makineye daha fazla hasar verebilir ve garantisini kaldirabilir.

* Arnzali veya hasarli makineyi kullanmayin. Yetkili servisi isteyin.

UYARI @: Patlama Tehlikeleri—Tambur —Hasarli tambur sitkma evresinde yalpalayarak ¢evresine
carpabilir, siirtiinebilir, metali agindirabilir ve yiiksek devirde kirilmalara yol agabilir.

* Agik ve belli hasar ve ariza durumlarinda makineyi ¢alistirmayiniz.

Dikkatsizce Kullanimdan dogan Tehlikeler

Dikkatsiz ¢alistirma Tehlikeleri—Calisma personeli igin hayati bilgiler ( Calistiranlarin
yaratabilecegi tehlikeler igin kilavuza bakiniz.)

UYARI : Coklu Tehlike—Yetkisiz ve dikkatsiz kullanicilarin makineye miidahaleleri, kisisel
kazalara, oliimlere sebep olabilir ve ayrica makineye kalict hasar verebilir, bu durum garanti sartlarini
gecersiz kilar.

* Makinenin emniyet elemanlarini devre dis1 birakacak sekilde ¢alistirmayin, veya arizali giivenlik
elemanlari ile ¢alistirmayin. Yetkili servise bagvurun.

* Arizali veya hasarli makineyi kullanmayin. Yetkili servisi isteyin.

* Yetkisiz servis alama, tamirat ve bakim veya degisiklik yapilmamalidir.

 Fabrika talimatlar1 diginda ve aksi sonuglar yaratacak durumda kullanmaya girismeyin.
» Makineyi bilinen is ve kullanim amacina uygun olarak kullaniniz.

* Kullanim kilavuzunu anlamak ve uygulamak.

Dikkatsiz servis Tehlikeleri— Servis Elemanlari igin hayati bilgiler (bakiniz ayrica
kullanim kilavuzunda belirtilmistir)

UYARI : Elektrik carpmasi ve kisa devre yangin Tehlikesi—Elektrik ile temas etmeyin.
Oliim veya ciddi kalici sakatliklara sebep olabilir. Makinenin ana salteri agik iken elektrik panosuna
miidahale etmeyin. Panoda ¢alisma yapmadan 6nce mutlaka ana salteri kapatiniz.

* Bilgisiz ve yetkisiz durumda miidahale etmeyiniz. Tehlikelerin agik¢a farkinda olmalisiniz ve nasil
yok edilecegini bilmelisiniz.

» Konu ile ilgili Uluslar arasi ve /veya ulusal kurallara uyun , bagli kalin. Standartlara bagli kalmak
sizi ve makineyi amacina uygun ¢alistirmanizi saglar.
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Bolim 2. Glvenlik

UYARI @: Dolanma ve sikisma tehlikeleri—Hareketli pargalarla temas normalde kapak, panel
gibi elemanlarla korunmustur, ancak kol veya bir tarafinizin ezilme ve sikismasi konusuna dikkat ediniz.
Bu parcalar otomatik olarak harekete gegtiginden yaratabilecegi tehlikelere karsi dnlem aliniz.

* Bilgisiz ve yetkisiz durumda miidahale etmeyiniz. Tehlikelerin agik¢a farkinda olmalisiniz ve nasil
yok edilecegini bilmelisiniz.

» Konu ile ilgili Uluslar arasi ve /veya ulusal kurallara uyun , bagli kalin. Standartlara bagli kalmak
sizi ve makineyi amacina uygun ¢alistirmanizi saglar.

UYARI : Sinirh yer Tehlikeleri—Tambur igine sikismak ciddi yaralanmaya ve hatta dldiirmeye
yol agabilir. Panik, yanmalar, zehirlenme, biyolojik tehlike gibi olumsuzluklar tehlikeler arasinda
sayilabilir fakat bunlarla limitli degildir.

» Tambura, silindire, tam bogsalmadan, durmadan, sabitlenmeden, temizlenmeden, sogumadan
miidahale etmeyiniz.

— Sonu BIUUUS27 —

BIWUUIO6 (Published)  Book specs- Dates: 20120501 / 20120501 / 20120517 Lang: TURO1 Applic: RMN

Kimyasal Malzemelerden ve Kimyasal sistemlerden gelebilecek
hasarlari 6nleyiniz.

Biitiin Milnor® Yikama Sitkma Makineleri ve CBW® tiinel yikama makineleri AISI 304 teknik kosullarina
uygun paslanmaz ¢elik kullanirlar. Kimyasal kullanim malzemeleri dogru bir sekilde kullanildiklarinda bu
malzeme iyi performans verir. Eger kimyasal kullanim malzemeleri yanlis bir sekilde kullanilirlarsa, bu
materyal hasarlanabilir. Hasar ¢ok kotii olabilir ve ¢cabucak meydana gelir.
Kimyasal malzeme sirketleri genellikle sunlar1 tedarik ederler:

* malzemeleri makinenin igine koyan kimyasal pompa sistemleri tedarik ederler,

+ kimyasal pompa sistemlerini makineye baglarlar,

+ kimyasal konsantrasyonlari kontrol eden yikama formiilleri yazarlar.
Bu iglemleri yapan sirket bu islemlerin hasara yol agmayacagindan emin olmalidir. Makinelere ve

makinenin i¢indeki mallara gelebilecek kimyasal hasarlar icin Pellerin Milnor Corporation hicbir
sorumluluk kabul etmez.

Kimyasal Malzemeler Nasil Hasar Yapabilirler?

Tehlikeli Kimyasal Malzemeler ve Yikama Formiilleri—Hasara sebep olabilen baz1 érnekler:
* Kklorin agarticinin ¢ok yiiksek konsantrasyonu,
* bir asit eksisi ile hipo klorit karigima,

 paslanmaz celik iizerinde kalan kimyasal malzemeler (6rnekler: klorin ~ agartici, hydrofliiosilisik asit),
¢linkii onlar su ile kolayca giderilemezler.

Charles L. Riggs tarafindan yazilan kitap “Tekstil Yikama Teknolojisi” dogru kimyasal malzemeler ve

formiiller hakkinda bilgiler verir.

Ekipmanin Yanlhk Konfigiirasyonu veya Baglantisi —Birgok Kimyasal Sistemler:

* pompa stopladiginda, kimyasal borusundaki bir vakuma engel olmayiniz (6rnegin, bir vakum kirici
ile),
+ kimyasal borusunun makineye girdigi yerdeki akisa engel olmayiniz ( 6rnegin, bir valf ile).
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Bolim 2. Guvenlik

eger kimyasal sistem kapaliyken bir kimyasal malzeme makinenin i¢ine girebilirse hasar meydana
gelecektir. Pargalarin bazi konfigiirasyonlari kimyasal malzemelerin sifon ile makinenin igine girmesine
izin verebilirler (Rakam 2). Bazilar1 da kimyasal malzemelerin yercekimi sayesinde makinenin i¢ine
girmesine izin verebilirler (Rakam 3).

Rakam 2: Kimyasal Malzemelerin bir sifon yoluyla makinenin igine girmesine yol acabilecek Yanlis
Konfigiirasyonlar

Sematik Goriintiiler

P
1
]
1 T
1
1
Kilavuz
P. Pompa
T. Kimyasal Tanki
S. Burada yukarida sifon meydana gelmektedir. Kimyasal borusunun gri pargalarindaki ve tanktaki sivi

makinenin igine girebilir.
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Bolim 2. Guvenlik

Rakam 3: Kimyasal Malzemenin yergekimi sayesinde makinenin igine girmesine izin veren Yanhs
Konfigurasyonlar

Sematik Goriintiler

a [

-

Kilavuz
P. Pompa
T. Kimyasal Tanki
D. Kimyasal borusu. Gri alandaki s1ivi makinenin igine girebilir.

2.2.2. Hasari énleyebilecek olan Ekipmanlar ve islemler

2.2.2.1. Teslim edilen Kimyasal Manifoldu kullanin.—Kimyasal pompa sisteminden gelen kimyasal
borularin1 baglamak i¢in makinenin iistiinde bir manifold vardir. Kimyasal malzemeleri su ile temizlemek
icin, manifold bir su kaynagina sahiptir.
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Bolim 2. Guvenlik

Rakam 4: Kimyasal Borulari igin Manifoldlarin Ornekleri. Sizin donaniminiz farkl gériinebilir.

pruoned O\ §

2.2.2.2. Hatti kapatiniz.—Eger pompa kapaliyken boruyu tamamen kapatmiyorsa, bunu yapmak igin bir
kapatma valfi kullaniniz.

2.2.2.3. Bir vakum olugsmasina izin vermeyiniz. —Tankin tam dolu seviyesinden daha yiiksek olan
kimyasal borusuna bir vakum kirici tedarik ediniz.

2.2.2.4. Kimyasal borusunu su ile temizleyiniz.—Eger boruda pompa ile makine arasinda kalan sivi
makinenin i¢ine akabilirse, pompa durduktan sonra boruyu su ile yikayiniz.

2.2.2.5. Kimyasal borusunu makine giriginin tamamen altina koyunuz. —O, ayni zamanda,
sistem kapaliyken kimyasal borusunda veya tankta basing olmadigi i¢in de gereklidir. Rakam 5  bu
konfigilirasyonu gostermektedir.

Rakam 5: Pompa kapaliyken makinenin igine Akisi Engelleyen bir Konfigiirasyon (eger kimyasal
borusunda ve tankta basing yoksa)

Sematik Goriintii Kilavuz
L Makinenin kimyasal girisi
L. Kimyasal borusu
) P. Pompa
T. Kimyasal Tank1

-]

-

f

2.2.2.6. Si1zintilar1 6nle.—Kimyasal pompasi sisteminin bakimini ne zaman yaparsiniz:

* Dogru parcalar kullaniniz.
* Biitiin baglantilarin egimli oldugundan emin olunuz.
* Biitlin baglantilarin sik1 oldugundan emin olunuz.

— Sonu BIWUUI06 —
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3.1.

3.1.1.

Bolum 3. Rutin Bakim

Bolum

Rutin Bakim

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20120501 / 20120501 / 20120517 Lang: TURO1 Applic: RMN
Rutin Bakim—30 seri, Konsol stilli OPL Yikama Sikma Makinesi

Makinenin giivenligini saglamak, garantisini devam ettirmek ve diizgiin ¢alismasini saglamak i¢in Bolim
3.1.2 “Bakim Ozeti” siirede bir bakim yapiniz. Bu, ayn1 zamanda, tamir masraflarini ve beklenmeyen
arizalar1 da azaltacaktir. Eger tamir gerekiyorsa saticinizla veya Milnor ile goriisiin.

UYARI : Siddetli yaralanma riski—Hareketli mekanizmalar viicudunuzu gekebilirler ve
yaralayabilirler.

* Bu is i¢in igvereninizin onayimni almalisiniz.

* Calisma esnasinda pargalar1 incelemeniz gerektiginde azami dikkati gdsteriniz. Biitlin diger isler
i¢in ise dnce makinenizin fisini prizden g¢ekiniz. Glivenlik kodlarina giiveniniz. Bu giivenlik kodlar1
ABD’deki OSHA lockout/tagout (LOTO) iglemleridir. Daha fazla yerel gereksinmeler de
uygulanabilir.

* Bakim igin ¢ikardiginiz koruyucular1 ve kapaklar1 degistiriniz.

Bakim takvimi

Eger tesisinizin bakim programini takip etmek i¢in bir yazilim kullaniyorsaniz, Bolim 3.1.2 ‘teki pargalar1
bu programa ekleyiniz. Eger bdyle bir yazilim kullanmiyorsaniz, B6liim 3.1.2 i¢indeki tablolarla birlikte
degerlendirilmesi igin bir takvim iizerine isaretler koyabilirsiniz. Isaretler 2, 3, 4, 5, ve 6 rakamlaridir.
Takvim tizerinde 1 rakamini gostermeye gerek yoktur. Numara 2 = her 40 — 60 saatte bir bakimin
yapacagmiz parcalari, 3 = her 200 saatte bir bakimin1 yapacaginiz pargalari, 4 = her 600 saatte bir bakimini
yapacaginiz pargalari, 5 = her 1200 saatte bir bakimini yapacaginiz parcalar1 ve 6 = her 2400 saatte bir
bakimini yapacaginiz parcalari ifade eder. Bunlar, B6liim 3.1.2°de bulunan herbir tablonun solundaki dar
stitunlarin tistiindeki ,,[saret numaralaridir.

Tablo 1, takvimde isaretleri nereye koyacagimzi gostermektedir. Ornegin, eger makineniz haftada 41 — 60
saatler arasinda bir sure caligiyorsa, ilk {i¢ isaret 2, 2 ve 3 olacaktir. Bu isaretleri, makinenin ¢aligmaya
baslamasindan sonraki birinci, ikinci ve iigiincii haftalarin iistiine koyunuz. Eger haftanin belirli bir
giiniinde rutin bakim yaparsaniz, isareti her haftanin s6zii edilen giiniine koyunuz. Takibeden haftalarin
iistiine isaretleri koymaya devam ediniz. Her hafta 40 — 60 saat (2) siire icin bir kereden fazla bakim
yapmak gerekebilir. Eger makine 61 — 100 saat arasinda bir sure galisiyorsa, haftanin iki giiniine birer 2
koyunuz. Eger 101 saatten daha fazla bir sure ¢alisiyorsa, o zaman da, haftanin ii¢ giiniine birer 2
koyunuz.

3 rakamiyla igaretlenmis olan herbir giinde parcalar1 Boliim 3.1.2 igindeki her bir tablonun 3 veya 2 siitunu
igindeki bir x ile birlikte yapiniz. 4 ile isaretli herbir giinde ise, pargalari 4, 3 veya 2 siitun igindeki bir x ile
birlikte yapiniz. Bu sekilde devam ediniz.
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Bolim 3. Rutin Bakim

Tablo 1: Bir takvimin nerelerine isaret konmah?

Saat / Hafta Numarasi

Hafta 1 (2 |3 (4 |S (6 |7 |8 |9 |10 |11 |12 (13 |14 |15 |16 |17 |18 |19 |20 |21 (22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29
40’akadar |2 |2 [2 |2 |3 (2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 (2 (3 (2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2
41-60 2 012 13 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |4 |2 |2 |3 |2 (2 |2 |3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |3 |2

61 -80 2 02 (3 2 |3 (2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |5 |2 (3 |2 (2 (3 (2 (4 |2 |2 |3 |2 |2 |3
81-100 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 (3 (2 |5 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |6 tekrarla
101-120 (2 (3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |2 (3 (2 [3 |6 tekrarla

121-140 (2 (3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |5 |2 [3 |2 |3 |4 [3 |2 |3 |6 tekrarla

Saat / Devam eden Hafta Numarasi

Hafta 31 [32 |33 |34 (35 (36 |37 (38 |39 |40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 (51 (52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59
40’a kadar |2 2 |2 |3 2 302 12 |2 12 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 (2 |2 |2
41 - 60 2 2 |2 3 6 tekrarla

3.1.2. Bakim Ozeti
Bu bdliimdeki tablolar, makinenizin rutin bakim pargalarini verir. Her bir tablo bir tip islem i¢indir (6rnegin:
mil yataklarini ve ek parcalar1 gres yagi ile yaglayiniz). Tablonun iistii, genel islemleri verir. Eger gerekirse,
“Daha Fazla” veri siitunu 6zel talimatlar verir.

* Eger makine her giin 12 saatten fazla ¢aligirsa, “giin” parcalarini her giin iki kere yapiniz. Diger pargalari
ise verilen saatlerde veya takvimde gosterdiginiz giinde yapiniz (Bak Boliim 1). Ornegin, giin, 40—60
saatlik siire, ve 200 saat uygulanan bakim araliklari i¢in biitiin tablolardaki biitiin parcalar1 yapimz.

Tip: Bakim 6zetini takip eden boliimler, bakim parcalar1 hakkinda daha fazla veri verir. Bu bilgileri 6grendikten
sonar, sadece bakim 6zetine bakmaniz gereklidir.

Tablo 2: Koruyucular ve ilgili Pargalar

Inceleyiniz. Eger bir parca hasarhysa, kayipsa veya uyumlu degilse yaralanmay: 6nlemek icin bunu derhal
diizeltiniz.
Isaret
sare Bunu n Parca Daha fazla veri
1|/2/3|4|5/| ¢| herbirisini yap
X glin* koruyucular ve kapaklar Parcalar1 degistirmek i¢in saticinizla veya Milnor
X glin* Giivenlik afisleri ile konusun.
X 200 saat baglayicilar Baglayicilar saglam olmalidir.
X 200 saat dayanak somunlar1 ve siva Siva iyi olmalidir. Civatalar siki olmalidir.
X giin* kapa kilidi Eger makine kap1 agikken calisirsa:
Derhal cereyani kes.
Caligmasina izin verme.
Saticiniz ile veya Milnor ile konusun.
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Tablo 3: Filtreler, elekler ve Duyarl Pargalar.

Bolum 3. Rutin Bakim

Hasara ve yetersiz performansa yol acmamak icin, bu parcalarda meydana gelen birikimleri temizleyiniz.

Isaret Bunun Parca Daha fazla Veri. Aymi zamanda Boliim 3.1.3
1|2/3 /45| ¢ | herbirisini yap ¢ “Birikinti nasil temizlenir?” ,i de goriiniiz.
X 40 - 60 saatlik | invertdr fanlar, havalandirmalar, |bakinizRakam 8. Hava akisini iyi tutunuz.
stire filtreler
X 600 saat motorlar Hava akigini iyi tutunuz.
x | 2400 saat biitiin makine Asir1 tozu ve kiri temizleyiniz.

X giin* Kimyasal giris alanlari Makine yiizeyinde kalan bazi kimyasal
malzemeler paslanmaya sebep olurlar.
bakinizRakam 9 ve Boliim 2.2.  “Kimyasal
Malzemelerden ve Kimyasal sistemlerden
gelebilecek hasarlar1 dnleyiniz.”

x | 2400 saat eger su girisindeki stizgecler Stizgegleri gelis suyu borularindan ¢ikariniz ve
bagkalar tarafindan temin temizleyiniz.
edilmislerse
X | 2400 saat 3 kompartimanli teslim enjektorii | bakinizRakam 10
igindeki herbir supabin
konnektoriindeki stizgeg
X 200 saat hava girisi i¢in siizgeg/siizgegler | bakinizRakam 13
X 200 saat buhar girisindeki siizgec. (Baz1 | bakinizRakam 12
modellerde buhar opsiyoneldir.)

Tablo 4: Sivi Konteynerleri

Inceleyiniz. Eger gerekliyse, hasara yol acmamak igin, siv1 ilave ediniz ve pargalar1 temiz tutunuz.

Isaret Bunun Daha fazla veri. Aynmizamanda, Boliim 3.1.4
c e . Parca “Yaglayic1 Tamimlanmasi ve Islemler”, de
1|/2/3|4|5]| ¢ | herbirisini yap giriiniiz,
X 600 saat rulman yatagi kullanilmis yag1 atiniz. 30 numara yagdan 650 ml
ilave ediniz (Tablo 10). bakinizRakam 14

Tablo 5: Asinabilen pargalar

Inceleyiniz. isin durmasim 6nlemek veya yetersiz performansa yol agmamak icin eger gerekliyse sikimz veya

degistiriniz. Parcalar1 degistirmek icin saticinizla goriisiiniiz.
Isaret
sare Bunu n Parca Daha Fazla Veri
1121314 |5]| ¢ | herbirisini yap
X 200 saat tahrik kayislari ve kasnaklar bakiizEk 1 ve Rakam 7
X 200 saat borular ve hortumlar Hortumlarda ve hortum baglantilarinda sizint1
olup olmadigini inceleyiniz.
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Bolim 3. Rutin Bakim

Tablo 6: Yataklar ve Ekler. Motorlar i¢in bakiniz Tablo 7.

Hasar1 6nlemek icin bu parcalar gres yagi ile yaglayiniz.

Isaret Bunun Daha fazla Veri. Aym zamanda Béliim 3.1.4
e Parca “Yaglayic1 Tammmlanmasi ve Islemler” da
1|/2/3|4|5]| ¢ | herbirisini yap bakinz.
X 600 saat rulman yatagi Yatak grubu yagla doludur. Rutin gres yagi

bakimina gerek yoktur. Montaj sirasinda conta
gres bosluguna gres yagi doldurulur. Gres boslugu
bosaltma borusunu inceleyiniz (Rakam 14). Eger
borudan ¢ok miktarda birikinti veya su akiyorsa
bakim gerekli olabilir. Saticiniz ile veya Milnor ile
konugun.Bu, Rutin Bakim degildir.

Tablo 7: Motor Gres Programi. Bu tabloyu tamamlamak igin,

Boliim 3.1.4.2 ‘daki veriyi kullaniniz.

Motor Tanimlanmasi

Arahk

Miktar

Gresle yaglama yapilan tarihler

(Ornegin: Ana motor)

Yillar | Saatler

floz | mL

Tablo 8: Mekanizmalar ve Ayarlar

Yetersiz performansa yol acmamak i¢cin, mekanizmalarin ¢alisir vaziyette olduklarindan ve ayarlarin dogru
oldugundan emin olunuz.
isaret
sare Bunu n Parca Daha Fazla Veri
1|/2/3|4|5]| ¢ | herbirisini yap
x | 2400 saat kontrol tertibat1 devre sistemi Kablolar1 ve elektrik kutularindaki kablo

baglantilarin1 kontrol ediniz. Paslanma ve gevsek
baglantilar olup olmadigina bakiniz.
bakinizBélim 3.1.3

X 200 saat hava basimc1 kullanan yikama Hava borusunu ve baglantilarini kontrol ediniz.

suyu seviye sensorii bakiizRakam 11
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3.1.3. Birikinti nasil temizlenir?

Tablo 9: Birikinti tipleri, Temizleme Ajanlari ve iglemler

Bolum 3. Rutin Bakim

Malzeme veya Parca | Olagan Birikinti Ornek Temizleme Ajani Daha Fazla Veri

Makine Yatagi toz, kir — sikigtirilig hava veya Air—30 psi (207 kpa)’dan fazla degil.

shop vakum Mekanizmalarin i¢ine toz tiflemeyiniz.
Elektrikli pargalar toz motorlar, shop vakum, yumugak Mekanizmalarin igine toz iiflemeyiniz.
iizerindeki paletler ve invertorler, fren firga, elektrikli parcalar
havalandirmalar rezistorleri icin konserve hava
dahili elektrik kutusu toz biitiin elektrik

kutular1

elektrik baglantilart

paslanma, vernik

kiirek konnektori,
Molex konnektorti,
tampon rolesi

elektrikli pargalar igin
sprey solvent

Kapa ve tekrar ag. Eger kotii baglanti devam ediyorsa
solvent kullan.

elektronik sensorler

toz

kir

fotogoz lens,
reflektor, lazer,
yaklagim sensorti,
181 sondasi

higbiri

Temiz, yumusak, kuru bir bez kullanin.

sabunlu 1lik su, daha
sonar su figkirtmasi

Temiz, yumusak bezler kullanin.

paslanmaz gelik

kimyasal s1v1
serpme

yikama kazani,
tedarik enjektorii

su

Yiizeyden kimyasal s1v1 serpmek i¢in bir hortum
kullanmiz. Elektrikli par¢alara ve mekanizmalara su
degdirmeyiniz.

300 serisi paslanmaz
celik

kimyasal paslanma
baslangict

dahili yitkama
kazani, silindir

asitle temizleme ve
pasivasyon

Saticiniz ile veya Milnor ile konusun.Bu, Rutin Bakim
degildir.

boyali metal, boyasiz

toz, kir, gres yagi

gergeve uzuvlari

sabunlu 1lik su, ondan

Temiz bezler kullanin. Elektrikli parcalara

alliminyum sonra figkirtmak ig¢in su | degdirmeyin.
lastik kir, yag, gres yag1 | tahrik kayislari, sabunlu 1lik su, ondan Temiz bezler kullanin. Suyu tamamen figkirtin. Tahrik
hortumlar sonra figkirtmak igin su | kayislari iizerinde yag veya sabun kalmamali. Tahrik

kayislarinin hizmet gérmeye miisait olup
olmadiklarini kontrol ediniz.

sonra aseton

temiz plastik, akrilik soldurma sikistirilmis hava sabunlu 1lik su, sonra su | Sadece gerekli olan temizleme ajanlarimni kullaniniz.
(sarartma) filtresi ¢anagi, figkirtma, daha sonra Temiz, yumusak bezlerle yika ve durula. Akrilik
gorsel akis 6lger akrilik temizleyici. temizleyici tizerindeki talimatlari izle.
Amonyak
kullanmayiniz.
cam soldurma kap1 cami, mekan | amonyak ve su ¢ozeltisi | Temiz, yumusak, bezler kullaniniz. Sadece gerekli
(sarartma) cami ve su ile durulama daha | olan temizleme ajanlarini kullaniniz. Eger gerekirse

temizleyici iginde bekletiniz.

elekler, buhar

stizgeci

yumusak hava filtresi, | toz, keten tiftigi invertor elektrik shop vakum Vakum, birikintiyi sokemediginde kullanilmus filtrenin
keten tiftikli filtre filtre kutusu tizerinde, yerine yeni bir filtre takiniz

hava borusu filtresi

¢anag1, kurutucular

icinde
sert stizgegler, su i¢in mineral partikiiller | su borusu i¢inde, y | su Sert bir fir¢a kullaniniz. Bir su figkirtiniz.

Sert slizgegler, yag i¢in
elekler

metal kirpmntilar

hidrolik borusu
icinde

karbiirator temizleyici
veya buna esit bir
solvent

Serp. Sert bir fir¢a kullan.

3.1.4. Yaglayici Tanimlanmasi ve islemler

Tablo 10, bakim &zeti iginde verilen herbir yaglayict kodu i¢in yagi belirler. Yerel yag teslimatginizdan
bunlar1 veya bunlara esit yaglari aliniz.

Gres yagi ile yaglarken daima Boliim 3.1.4.1°de verilen prosediirlere uyunuz. Motorlar gres yagi ile
yaglarken ise Boliim 3.1.4.2°de verilen prosediirleri uygulayimiz.

DIKKAT : Hasar riski—Kotii yag, parcalarin 6mriinii kisaltir.

* Yaglanan biitiin ekipmanlarin ve baglant1 pargalarinin temiz olduklarindan emin olunuz.
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» Sadece verilen yaglari veya ayni1 6zellikleri tagiyan onlara esit yaglar1 kullaniniz.

Tablo 10: Yag Tanimlanmasi

Kod Tip Ticari Marka Uygulama Ornegi
EM | gres Mobil Polyrex EM veya motor etiket
e D motor yataklar1
plakasinda verildigi gibi
EPLF2 | gres Yikama kazani Alvania EP (LF) Tip 2 | tahrik safti yataklar1 ve Ekleri, bilyeli
mafsallar
30 yag Yiiksek kaliteli SAE 30, 40 veya 50 agir | kiigiik rulman yataklari

motor yag1 (eger varsa deterjansiz)

3.1.4.1. Gres Tabancasi iglemleri

alanlara itebilir (6rnegin: motor bobinlerine).

/. DIKKAT @: Hasar riski—Hidrolik basing contalari disa itebilir ve gresi de i¢erideki istemeyen

 Elle kullanilan bir gres yag1 tabancasi kullanimiz. Elektrikli gres yag1 tabancas: daha fazla basing

Verir.

* Gres yagi tabancanizin her devresindeki (her vurusundaki) kalitesini 6greniniz.

* Gres tabancasini yavasca ¢aligtiriniz (bir deviri 10 — 12 saniyede)

» Gres yagi tabancaniza - sadece belirtilen kalitede gres yag1 koyunuz. Eger gres yag1 bir kanaldan
veya bagka bir acikliktan disari ¢ikarsa durdurunuz.

» Kayislara ve kasnaklara dokiilen gres yagini temizleyiniz.

Tablolar gres yagi niteliklerini sivi ons (fl 0z) cinsinden ve milimetre (ml) cinsinden verir. Siz gres
tabancas1 devirlerini de kullanabilirsiniz. Tetigi ¢cektiginiz her bir zamandaki devir. Bir devir genellikle

yaklasik olarak 0.06 fl oz (1.8 mL). Gres yagi tabancaniz bundan daha fazlasini veya daha azini da verebilir.

Gres yag1 tabancanizin ¢ikigini agagidaki gibi dl¢iliniiz:

1. Gres yag1 tabancanizin diizgiin bir sekilde ¢alisti§indan emin olunuz.

2. Gres yagi tabancanizi fluid ons veya milimetre 6l¢iim ¢izgileri olan kii¢iik bir konteynir igine
calistiriniz. Tetigi tamamen veya yavas yavas ¢ekiniz.

3. Dogru bir sekilde 6l¢iim yapabilmek i¢in yeteri miktarda gres yagi koyunuz. Gres yagi tabancasinin

devir sayisini (tetigi kag kere gektiginizin sayisi) saymiz.

4. Gres yagi1 tabancasinin her bir devirde verdigi miktar1 hesaplayiniz.

Ornegin: Herbir devir ig¢in 2 fl oz / 64 cycles = 0.031 fl oz

3.1.4.2. Motorlar igin islemler—Eger makinenizdeki hehangibir motorun gres memeleri yoksa, gres bakimina
gerek yoktur. Eger makinenizdeki herhangibir motorun gres memeleri varsa, gres yagi ile yaglanmasina
gerek vardir. Fakat iki yaglama arasinda gegen zaman genellikle diger bakimlardan daha uzundur. Tablo 11
gres yagi ile yaglama araliklarini ve motorlarin belirlenen c¢ergeve araligindaki niteliklerini ve siiratlerini

Ornegin: Herbir devir i¢in 59 mL / 64 cycles = 0.92 mL

vermektedir. Bu bilgiyi motor bilgi etiketinden alabilirsiniz. Makinenizdeki motorlara iliskin bilgiyi
kaydetmek igin Tablo 7 Boliimde 3.1.2 ‘i kullaniniz.
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Rakam 6: Motor Gres Bakim Kosullari

Gres Memesi ve Gres Rolyef Gres Memesi ve Gres Bosaltma

BALDOR.REL &
INDUSTRIAL MO T{J‘;NCE’E

Kilavuz

Gres Memesi

Gres Rolyef. S6kmeyiniz.

Gres Bosaltma tapast. Once sokiiniiz.

RPM (motor siirati). Bu 6rnek 50 Hz’de 1465
A o g RPM ve 60 Hz.’de 1765 RPM..

s PSS 5. NEMA (IEC) gergeve &lgiisii. Ornek: 256T

Eal ol

BALDOR ELECTIC CO. FT. SMITH, AR MFG. IN U.SA.

DIKKAT @: Hasar Riski—Eger gres bosaltma tapalarin1 sokemezseniz, gresi bobinlerin igine
basabilirsiniz ve motoru yakip yok edebilirsiniz.

» Eger Motorun gres bosaltma tapalar1 varsa, gres yaglamasina baglamadan 6nce onlar1 sokiiniiz.
Eger motorun Gres Rolyef memeleri varsa, onlar1 sokmeye gerek yoktur.

Gres yaglamasini asagidaki sekilde yapimiz:

1. makineyi ¢alistiriniz veya motoru galistirmak i¢in 1siincaya kadar el ile kumanda fonksiyonlarini
kullaniniz.

Makinenin elektrik baglantisini ¢ekiniz.
3. Eger motorun gres bosaltma tapalari varsa, onlar1 sokiiniiz. Bakiniz Uyar1 raporu @ .

Motor dururken gres EM (Tablo 10) ile yaglayiniz. Eger Rakam 6 gibi bilgi plakast olan motor 60
Hz’de caligirsa, herbir gres memesi i¢in belirtilen gres kalitesi 0.65 fl 0z (18.4 mL)olur.
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Bolim 3. Rutin Bakim

5. Eger motorun gres bosaltma tapalar1 varsa, iki saat boyunca makineyi ¢alistiriniz veya makineyi
calistirmak i¢in el fonksiyonlarini kullaniniz. Bosaltma tapasini degistiriniz.

Tablo 11: Motoru Gresle yaglama Araliklari ve Miktarlari. Gres EM (Tablo 10) kullaniniz.

Motor bilgi etiketi iizerinde (goriiniiz Aralik Miktar
Rakam 6)
Fluid
NEMA (IEC) RPM az veya esit Yillar Saatler Ounces mL
Cerceve Olgiisii (Stv1 Ons)
900 5,5 11000
1200 4,5 9000
210’a kadar (132) 0,34 9,5
1800 3 6000
3600 1,5 3000
900 4,5 9000
>210°dan 280’ 1200 3,5 7000
kadar (132’den ’ 0,65 18,4
180’¢ kadar) 1800 2,5 5000
3600 1 2000
900 3.5 7000
>280’den 360’a 1200 3 6000
kadar (180°den 0,87 24,6
200°¢ kadar) 1800 2 4000
3600 0,5 1000
900 2,5 5000
>360’tan 5000’e 1200 2 4000
kadar (200’den 2,23 63,2
300°¢ kadar) 1800 1 2000
3600 0,5 1000

3.1.5. Bakim Pargalari—Makineler ve Kontroller Grubu [pokiiman BIuuuM10]

Ek 1

Cereyandan cekildikten sonra:

diizeltmek gereklidir.

pargalari degistiriniz.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

Kayislar1 ve kasnaklari asagidaki sekilde kontrol ediniz.

» Rakam 7’de goriildiigii gibi kayis hasar1 arayniz.
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» Kir, toz, yag, ve gres arayimiz. Birikintileri temizleyiniz.

* Rakam 7’de goriildiigii gibi asinmis kasnaklar arayiniz.

Makine ¢calisma halindeyken —makineye dokunma. Bak ve Dinle:

Kayiglarn ve Kasnaklari Nasil Kontrol Etmeli?

» Bir kayista biraz titreme olabilir ve hasara sebep olmayabilir. Sadece titresim fazla ise bu durumu

» Kayisin operasyon sirasinda kayisin kaymasina izin vermeyecek kadar basinct olmalidir. Eger
kasnak iizerinde kayma olup olmadigini sesten kolaylikla anlayabilirsiniz.

Parca Degistirme ve Tansiyon Ayarlama Hakkinda—pargalarin hizmet 6mrii ve makinenin ¢alismasi
acisindan diizgiin ayarlama ¢ok dnemlidir. Milnor saticiniz bu isi yapabilir. Eger bu isin nasil yapildigin
bilmek (6rnegin, kayislar1 ve kasnaklar1 diizgiin bir sekilde hizalamak) ve onu yapmak isterseniz, parca
numaralariniz i¢in saticinizla veya Milnor ile konusunuz. Tansiyon ayarlamasi yapmadan 6nce agmmis




* Motor tabaninin — posizyonunu tutmak i¢in tam iplikli ve rodlar ve somunlar kullanan makineler
ise, rodlarin iizerindeki civatalari tansiyonu ayarlayincaya kadar ¢eviriniz. Civatalart sikiniz.

* Motor taban1 —iizerindeki tansiyonu tutmak i¢in bir yay kullanan makinelerde makine ile birlikte
size teslim edilen metal boruyu kullaniniz. Tansiyonu artirmak veya azaltmak i¢in, boruyu yaym
eklendigi rod’un iizerine koyunuz veya ¢ikariniz. Eger gerekirse yayi ¢ikariniz.

Bolum 3. Rutin Bakim

Rakam 7: Aramak icin Kayis ve Kasnak Kosullari. Bakiniz Ek 1.

Kayis Hasari Tipleri

Kasnak Asinmasini nasil buluruz?

® Q)

®

Kilavuz

Keskin bir nesneden kopmus ip—.
Catallagmalar—Kay1s kasnaga ¢ok bol geliyor.
Kayis tizerindeki parlams taraf duvarlari—yagh
veya gresli.

Kay1s katmanlar ayrilmis—Yag veya gres.

Yan duvarlarda kusaklar—kir, partikiiller.
Yanlis: Kasnak ¢ok asimmus.

Dogru: Kayis yan duvarlara sadece dokunuyor.
Kayzis ile kasnak arasindaki bosluga ince bir
kagt serit koyabilirsiniz.

Bosluk
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Bolim 3. Rutin Bakim

Rakam 8: Elektrik Kutusu ve Invertor. Bunlar érneklerdir. Sizin makineniz farkli goriinebilir.

30022X_ Yikama Sikma Makinesi|48040F_ Yikama Sikma Makinesi 76039 CBW Tiinel Yikama
Makinesi

i

Kilavuz
1. Hava Filtresi
2. Elektrik Kutusunun kapisindaki fan. Tavsiye: Fanin ¢aligip ¢alismadigindan emin olmak i¢in fanin éniine
151k tutunuz.
3. Invertdr sogutma pervaneleri ve havalandirmalari. Bakiniz Uyar1 raporu @ .
4. Frenleme rezistortii, eger varsa

DIKKAT @: Hasar Riski—Yeterli hava akisi olmaksizin invertér yanip bitecektir.
 Fanlary, filtreyi, pervaneleri ve fren rezistorlerini temiz tutunuz.

Rakam 9: Kimyasal Pompa Sistemleri i¢in Kimyasal Girisi icin Manifoldlar. Bakiniz Uyar1 raporu
24 ] . Bunlar 6rneklerdir. Sizin makineniz farkli gériinebilir.

36026V7J 60044WP2 76039CBW

DIKKAT : Makinenin ve mallarin paslanma hasari riski—

» Kimyasal borulari sadece kimyasal manifold giriglerine baglayiniz.

* Sizdirmalart durdurunuz. Yiizeylerdeki sizma kalintilarini temizleyiniz.
* Eger paslanma hasar1 goriirseniz saticinizla veya Milnor ile goriisiiniiz.
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DIKKAT [ 25]: Yaralanma ve hasar riski—Eger su basinci ¢ok yiiksek ise, kimyasal malzemeler
personel lizerine ve makine yiizeylerine sigrayabilir.

» Basimcin bakim 6zeti igindekine uygun bir sekilde ayarlandigindan emin olunuz.

Rakam 10: Sabun Akintisi ve Opsiyonel 3 kompartimanli tedarik enjektoru

Tedarik enjektori Valf Kompartimanindaki Valflar Sabun Akintisi

Kilavuz
1. Kimyasal malzemelerin paslanmaz ¢elik ylizeylerde kalmasina izin
vermeyiniz.
2. Valf Kompartimani
3. Siizgeg (li¢ taneden birisi)
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Rakam 11: Su Seviye Sensorii icin hava borusu. Bunlar 6rneklerdir. Sizin makineniz farkl
goriinebilir.

30022T5E Yikama Sikma 42044SP2 Yikama Sikma 36030F8_ Yikama Sikma
Makinesi Makinesi Makinesi

=

30022V6J Yikama Sikma
Makinesi

Kilavuz

1. Seviye Anahtarlari

2. Basing Cevirici

3. Hava borusu. Bakiniz Uyar1
raporu

4. Hava Odas1

DIKKAT [ 26 : Ariza Riski—Seviye sensdrii dogru bilgi vermelidir.
* Baglant1 borusu veya hortum tikanik olmamali ve sizdirma yapmamali.
* Baglantilarin sik1 olduklarindan emin olunuz.

Rakam 12: Buhar Girig Suizgeci. Bunlar 6rneklerdir. Sizin makineniz farkli goriinebilir.

42044SP2 Yikama Sikma 76039CBW Tiinel Yikama Kilavuz
Makinesi Makinesi

Bubhar siizgeci. Tapay1
agmadan Once buhar
basincini gideriniz. Bakiniz

Dikkat raporu

Bubhar Valfi

UYARI : Siddetli yaralanma riski—Basingli buhari yanlislikla bosaltabilirsiniz.
* Bakim yapmadan once, harici kapatma valfini kapatiniz ve geri kalan basinci bosaltiniz.
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Rakam 13: Sikistinimis Hava Giris Siizgegleri. Bunlar 6rneklerdir. Sizin makineniz farkh goriinebilir.

T-Slizge¢. Bazi modellerde
makine gergevesinin diginda.

T-Slizge¢. Bazi modellerde
makine gergevesinin iginde.

Y-siizgeg. Bazi modellerde
kullanilir.

¢ikariniz.
Sikistirtlmis hava girisi.

2.

Kilavuz
Bakiniz Uyar1 raporu . Stizgeci ¢ikarmak igin tapay1

DIKKAT : Yaralanma ve hasar riskleri—

* Bakim yapmadan dnce, harici kapatma valfini kapatiniz ve geri kalan basinci bosaltiniz.

3.1.6. Bakim Pargalari—Buyuk Ekstraktorler [pokiiman Biwuumo3]

Rakam 14: Yatak Grubu i¢in Yag Bak
goriinebilir.

im Alanlari. Bir 30022T5E gorilmektedir. Sizin makineniz farkh

Bakim Alanlarinin

e

Gorinumii Kilavuz

Yag bosaltma kapist.
Kullanilmis yag: attiginizda,
yagin motora veya diger
parcgalara degmemesine izin
vermeyiniz.

Yag doldurma borusu ve
stoper. Yeni yagin konsol
tizerindeki pargalara
degmesine izin vermeyiniz.
Yatak vantilatorii portu
Conta boslugu bosaltma
borusu. Borudan akan
birikintiyi temizleyiniz.

— Sonu BIUUUMO09 —
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Published Manual Number: MOQRMNMO1ES

* Specified Date: 20120626

« As-of Date: 20120626

¢ Access Date: 20130121

« Depth: Detail

¢ Custom: n/a

« Applicability: RMN

« Language Code: SPAO1, Purpose: publication, Format: 1colA

Mantenimiento—

Serie 30,
Lavadora-extractora
OPL de estilo consola

PRECAUCION: La Corporacion Pellerin Milnor proporciond la informacion
contenida en este manual, en la Version en inglés solamente. Milnor
realizo su mejor esfuerzo para ofrecer una traduccion de calidad, pero no
declara, promete o garantiza la exactitud, integridad o adecuacion de la
informacién contenida en la versién no escrita en inglés.

Ademas, Milnor no ha hecho ninguna verificacién de la informacién
contenida en la version no escrita en inglés, ya que fue completamente
elaborada por terceros. Por lo tanto, Milnor expresamente niega cualquier
responsabilidad por errores en sustancia o forma y no se responsabiliza por
la utilizacidon como fuente de apoyo, o consecuencias de utilizar la
informacidn en la version no escrita en inglés.

Bajo ninguna circunstancia debera Milnor o sus representantes o
funcionarios ser responsables por dafios directos, indirectos,
incidentales, punitivos o consecuentes que puedan resultar del uso o
mal uso, utilizar como fuente de apoyo la version no escrita en inglés
de este manual, o que puedan resultar de faltas, omisiones o errores
en la traduccion.

Lea el Manual de seguridad

PELLERIN MILNOR CORPORATION POST OFFICE BOX 400, KENNER, LOUISIANA 70063 - 0400, U.S.A.
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Productos aplicables de Milnorepor nimero de modelo:

30015T5E  30015T5X  30015v7J  30022T5E  30022T5X  30022v6J  30022Vv8Z
30022VRJ
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1.1.1.

1.1.2.

Capitulo 1. Descripcion, identificacion y certificacion de la maquina

Capitulo 1

Descripcion, identificacion y
certificacion de la maquina

BIUUUFO1 (Published)  Book specs- Dates: 20120625 / 20120625 / 20130121 Lang: SPA01 Applic: RMN

Sobre esta maquina Milnor®—Serie 30, Lavadora-extractora OPL de

estilo consola
Este manual se aplica a los productos Milnor cuyos nimeros de modelo se listan en el interior de la cubierta
delantera y que se encuentran en las familias de las maquinas que se definen a continuacion.

Descripcion funcional
Lavadoras-extractoras lavan la ropa con agua y productos quimicos no volatiles y eliminan el exceso de
agua por la fuerza centrifuga.

Los modelos Serie 30, Lavadora-extractora OPL de estilo consola son lavadoras-extractoras con
montura rigida y caja visible, con un diametro de 30 pulgadas (762 mm), para uso en hogares de ancianos,
escuelas y similares aplicaciones de lavado en instalaciones.

Identificacion de la maquina
Busque el nimero de modelo y otros datos de su maquina en la placa de caracteristicas de la maquina
colocada en la maquina. Consulte la imagen que sigue.
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1.2.

Capitulo 1. Descripcion, identificacion y certificacion de la maquina

Figura 1: Placa de caracteristicas de la maquina

Vista de la placa de caracteristicas (se muestra el texto en Inglés) Leyenda
- Numero de modelo. Véase
® L’Ilmﬂ LERIN MILNOR CORPORATIO en la portada de este manual.
KENNER, LA, U.S.A. Datos que identifican de
~ manera unica su maquina
MODEL JV CODE SERIAL DATE CODE Velocidad del cilindro de
_ | rotacion maxima en
RN, TAX. 1 YEAR MFG revoluciones por minuto, si
RPM MADE IN U.S.A. es aplicable
— - PATENT APPLIED FOR S_e_muestra el volgmen del
VOLUME cilindro en las unidades de
STEAM medida, si es aplicable
WATER " 5. Reql_J!snos de d_esag_ue, _
r T 1 g 6. Presion del aceite hidraulico,
AR e T si es aplicable
< FYDRAULIC OIL — || 7. Requisitos eléctricos
— RUN AMPS FOR MAX FUSE AMPS _ WIRE AWG 8. NUmero de pieza de
( ‘ ‘ maqguina multi-unidad, si
@ corresponde.
8
 —
— Fin de BIUUUF01 —
BIWUULO1 (Published) Book specs- Dates: 20120625 / 20120625 / 20130121 Lang: SPA01 Applic: RMN

Contenido General de Declaracion de conformidad EC
Fabricante: Pellerin Milnor Corporation

Maquina aplicable:
Tipo (véase la declaracion de la maquina)
N° de serie  (véase la declaracion de la maquina)
Fecha de fabricacion (véase la declaracion de la maquina)

Directivas aplicables:
2006/42/EC (17 de mayo, 2006) - Maquinaria
2004/108/EC (15 2004) - Compatibilidad electromecanica
2006/95/EC (12 de diciembre, 2006) - Bajo voltaje

Pellerin Milnor Corporation certifica que las maquinas antes mencionadas, estan fabricadas en Kenner,
Louisiana, 70063, EE.UU., segln lo estipulado por la programacion de la verificacion de
ISO 10472-1:1997 - Requisitos de seguridad para la maquina de lavado industrial - Parte 1: Requisitos
comunes
ISO 10472-2:1997 - Requisitos de seguridad para la maquina de lavado industrial - Parte 2: Maquinas
lavadoras y lavadoras extractoras
ISO 13857:2008 - Seguridad de las maquinas - Distancias de seguridad para impedir que se alcancen
zonas peligrosas con los miembros superiores e inferiores
EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Norma de emision en entornos residenciales, comerciales y de industria
ligera
EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Norma de emisién en entornos industriales
EN 60204-1:2006/A1:2009 - Seguridad de las maquinas - Equipo eléctrico de las maquinas, Primera
parte, Requisitos generales.

El cumplimiento con la norma de seguridad se describe en detalle en el manual de MILNOR (véase la
declaracion de su maquina).
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Capitulo 1. Descripcion, identificacion y certificacion de la maquina

Esta carta confirma que el equipo/s s6lo cumplen con los estandares requeridos antes mencionados. Es
responsabilidad del instalador/propietario de la maquina/s para garantizar el cumplimiento de todos los
requisitos para la preparacion, instalacion y operacién in situ.

Nuestra conformidad con las normas mencionadas anteriormente esta certificada con las excepciones que
figuran en el informe de conformidad MILNOR (véase la declaracion de la maquina).

Lugar Kenner, Louisiana, 70063, EE.UU.
Fecha de la primera edicion del tipo de maquina anteriormente mencionado
Firma Kenneth W. Gaulter ~ Gerente de Ingenieria

b AR

Firma Russell H. Poy  Vice Presidente de Ingenieria

— Fin de BIWUULO1 —
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Seguridad

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120625 / 20120625 / 20130121 Lang: SPAO1 Applic: RMN

Seguridad—Lavadora-Extractora de base rigida

Requisitos de seguridad generales—informacién vital para los
encargados [Documento BIUUUS04]

La instalacién incorrecta, la falta de mantenimiento preventivo, el abuso y las reparaciones inadecuadas o
cambios en la méaquina pueden llevar a una falta de seguridad en su funcionamiento y a dafios personales,
como fracturas multiples, amputaciones o la muerte. El duefio o el representante que haya nombrado
(duefio o usuario) tiene la responsabilidad de comprender y garantizar que se cumplan los términos
correctos de funcionamiento y mantenimiento de la maquina. El duefio o usuario debe familiarizarse con el
contenido de todos los manuales de instrucciones de la maquina. El duefio o usuario debe dirigir cualquier
pregunta relativa a estas instrucciones a un distribuidor de Milnor® o al departamento de servicio de
Milnor®.

La mayoria de las autoridades que vigilan los reglamentos (incluidas la OSHA en los EE.UU. y la CE en
Europa) consideran al duefio o usuario responsables finales del mantenimiento de un medio entorno de
trabajo seguro. Por lo tanto, el duefio o usuario debe hacer o asegurarse de que se haga lo siguiente:

* reconocer todos los riesgos de seguridad previsibles en sus instalaciones y dar los pasos necesarios
para proteger a sus operarios, equipo e instalacion;

 que el equipo de trabajo sea adecuado, esté correctamente adaptado, pueda emplearse sin riesgos de
salud o seguridad y reciba el mantenimiento apropiado;

 que, donde puedan presentarse ciertos riesgos especificos, el acceso al equipo se restrinja a los
empleados que tienen la tarea de utilizarlo;

* que solo los trabajadores especificamente designados lleven a cabo las reparaciones, modificaciones,
mantenimiento o servicio;

* que se proporcione informacidn, capacitacion y entrenamiento;

 que se consulte a los trabajadores o a sus representantes.
El equipo de trabajo debe ajustarse a los requisitos que se enumeran abajo. El duefio o usuario debe
comprobar que la instalacién y mantenimiento del equipo se realicen de tal modo que respalden estos
requisitos:

* los dispositivos de control deben ser visibles, identificables y estar marcados; deben ubicarse fuera de
zonas de peligro y no permitir que haya un riesgo debido a su funcionamiento accidental;

« los sistemas de control deben ser seguros y si se estropean o dafian no deben causar peligro;
* el equipo de trabajo debe estar estabilizado;
* debe haber proteccién contra la ruptura o desintegracion del equipo de trabajo;

* debe haber guardas para impedir el acceso a zonas de riesgo o para detener el movimiento de piezas
peligrosas antes de que lleguen a las zonas de peligro. Las guardas deben ser sélidas y no dar pie a
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Capitulo 2. Seguridad

riesgos adicionales, que no se les pueda retirar o se pueda evitar su funcionamiento con facilidad, que
estén ubicadas a una distancia suficiente de la zona de peligro, que no limiten el campo de vision del
ciclo operativo, que permitan los ajustes, reemplazos o mantenimiento mediante la restriccién del
acceso al area pertinente y sin eliminar el dispositivo de guarda o proteccion;

* debe haber una iluminacién adecuada para las areas de trabajo y mantenimiento;

« el mantenimiento debe ser posible cuando se apague el equipo de trabajo. Si no es posible, entonces
deben tomarse medidas de proteccion fuera de las zonas de peligro;

« el equipo de trabajo debe ser adecuado para prevenir los riesgos de incendio o sobrecalentamiento,
descargas de gas, polvo, liquidos, vapor u otras sustancias, y la explosion del equipo o las sustancias en
su interior.

Facilidad de lavado—Proporcione un piso de apoyo que sea lo bastante fuerte y rigido como para
soportar—con un factor razonable de seguridad y sin comba excesiva o inaceptable—el peso de la maquina
completamente cargada y de las fuerzas que transmite al estar en funcionamiento. Proporcione espacio
suficiente para el movimiento de la maquina. Proporcione las guardas, cercas, retenes, dispositivos y
restricciones de seguridad verbales o mediante carteles que sean necesarios para evitar que los operarios,
las maquinas u otros equipos con movimiento puedan llegar a la maquina o al espacio en el que se mueve.
Proporcione ventilacion adecuada para deshacerse del calor y los gases. Aseglrese de que las conexiones
de servicio de las maquinas instaladas cumplan con las normas de seguridad locales y nacionales,
especialmente por cuanto se refiere a la desconexion eléctrica (consulte el Codigo Eléctrico Nacional de los
EE.UU.). Exhiba de manera prominente la informacion de seguridad, incluidos los letreros que muestren el
lugar de la desconexion eléctrica.

Personal—Informe a los operarios sobre cdmo evitar riesgos y la importancia del cuidado y el sentido
comun. Proporcione a los operarios las instrucciones de seguridad y funcionamiento aplicables. Compruebe
que los operarios emplean los procedimientos correctos de seguridad y funcionamiento. Compruebe que los
operarios comprenden y respetan las advertencias que estan en la maquina y las precauciones sefialadas en
los manuales de instrucciones.

Dispositivos de seguridad—Asegurese de que nadie elimine ni desactive ningln dispositivo de
seguridad de la maquina o en las instalaciones. No permita que se emplee la maquina si falta alguna
guarda, cubierta, panel o puerta. Repare cualquier dispositivo que esté fallando o funcionando mal antes de
operar la maquina.

Informacion sobre peligros—En las placas con indicaciones de seguridad de la maquina, en la
Guia de seguridad y en todos los otros manuales de la maquina se proporciona informacién importante
sobre los peligros.  Consulte el manual de servicio de la maquina para conocer los nimeros de parte de las
placas con indicaciones de seguridad. Comuniquese con el departamento de partes Milnor en relacién con
el reemplazo de los manuales o las placas con indicaciones de seguridad.

Mantenimiento—Asegurese de que la maquina sea inspeccionada y reciba servicio de acuerdo con las
normas de préactica correcta y con el programa de mantenimiento preventivo. Reemplace las bandas,
poleas, zapatas o discos de freno, zapatas o ruedas del embrague, rodillos, sellos, guias de alineacion, etc.,
antes de que sufran un desgaste grave. Investigue de inmediato cualquier indicio de fallo inminente y haga
las reparaciones necesarias (por ejemplo, grietas en el tambor, la carcasa o el armazén; componentes de
impulso tales como los motores, cajas de cambios, cojinetes, etc., chillidos, rechinamientos, presencia de
humo o calentamiento excesivo; combas o grietas en el tambor, la carcasa, el armazon, etc.; juntas,
mangueras valvulas u otros elementos con fugas). No permita que se dé servicio 0 mantenimiento por parte
de personal no cualificado.
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2.1.2. Mensajes de alerta de seguridad—Peligros eléctricos y mecanicos

INternos [Documento BIUUUS11]
Lo que se presenta a continuacion son las instrucciones sobre los peligros dentro de la maquina y en las
cajas eléctricas.

ADVERTENCIA : Riesgos de electrocucién y quemaduras por electricidad—El contacto
con la electricidad puede ocasionarle lesiones graves o la muerte. La electricidad esta presente dentro del
gabinete, a menos que el interruptor principal, fuera de la maquina, esté desconectado.

» No destrabe ni abra las puertas de los tableros eléctricos.

» No retire las guardas, cubiertas o paneles.

» No introduzca la mano en la cubierta o carcasa de la maquina.

 Para evitar posibles dafios, es conveniente que las personas se mantengan alejadas de la maquina.

» Conozca la ubicacidn de la desconexidn principal y aprenda a utilizarla en una emergencia para
eliminar toda la energia eléctrica dentro de la maquina.

ADVERTENCIA : Riesgos de enredo y aplastamiento—EI contacto con componentes en
movimiento que estan habitualmente aislados por guardas, cubiertas y paneles pueden enredar y aplastar
sus miembros. Tenga en mente que estos componentes se mueven de manera automatica.

 No retire las guardas, cubiertas o paneles.
» No introduzca la mano en la cubierta o carcasa de la maquina.
 Para evitar posibles dafios, es conveniente que las personas se mantengan alejadas de la maquina.

 Debe conocer la ubicacion de todos los interruptores, cuerdas de las que se puede tirar o placas que
se puedan dafar, y emplearlos en caso de una emergencia para detener el movimiento de la
maquina.

2.1.3. Mensajes de alerta de seguridad—Peligros del cilindro y del proceso

[Documento BIUUUS13]
Lo que se presenta a continuacion son las instrucciones sobre los peligros relacionados con el cilindro y el
proceso de lavado de ropa.

PELIGRO : Riesgos de enredo y peligros de mutilacién—El contacto con la ropa que se esta
procesando puede causar que ésta se enrede en su cuerpo 0 miembros y le produzca dafios. Los articulos
deben estar normalmente aislados dentro de la canasta y la puerta debe estar trabada.

* No intente abrir la puerta o introducir la mano en el tambor hasta que éste se haya detenido.
» No toque la ropa que esté dentro o parcialmente fuera cuando la canasta esté girando.

» No ponga en funcionamiento la maquina si el interbloqueo de la puerta tiene cualquier problema de
funcionamiento.

 Debe conocer la ubicacién de todos los interruptores, cuerdas de las que se puede tirar o placas que
se puedan dafar, y emplearlos en caso de una emergencia para detener el movimiento de la
maquina.

» Conozca la ubicacion de la desconexidn principal y aprenda a utilizarla en una emergencia para
eliminar toda la energia eléctrica dentro de la maquina.

ADVERTENCIA : Riesgo de aplastamiento —EIl contacto con el tambor en movimiento puede
aplastar sus miembros. EI tambor repelera cualquier objeto con el que usted pudiera tratar de detenerlo,
posiblemente causando que el objeto le golpee. EI tambor en movimiento, en condiciones normales, esta
aislado del exterior puesto que la puerta esta cerrada y trabada.

 No intente abrir la puerta o introducir la mano en el tambor hasta que éste se haya detenido.
* No coloque ningun objeto en el tambor cuando esté girando.

* No ponga en funcionamiento la maquina si el interbloqueo de la puerta tiene cualquier problema de
funcionamiento.
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ADVERTENCIA : Riesgos de los espacios cerrados—EIl confinamiento dentro del tambor
puede causarle heridas o, incluso, la muerte. Los riesgos son, entre otros, panico, quemaduras,
envenenamiento, asfixia, agotamiento por calor, contaminacion bioldgica, electrocucion y aplastamiento.

* No intente poner en funcionamiento o realizar reparaciones o0 modificaciones sin autorizacion.

ADVERTENCIA @: Riesgos de fuego y explosion—Las sustancias inflamables pueden estallar o
arder en el tambor, el canal de desagiie o el drenaje. La maquina esté disefiada solamente para lavar con
agua, no con cualquier otro solvente. El procesamiento puede causar que los tejidos que contengan
solventes emitan vapores inflamables.

» No utilice solventes inflamables para el procesamiento.

» No procese materiales que contengan sustancias inflamables. Consulte con el cuerpo de bomberos
de su localidad, la oficina de proteccion civil y todos los proveedores de seguros.

Mensajes de alerta de seguridad—Condiciones peligrosas [pocumento
BIUUUS14]

Peligros que resultan del equipo dafiado o que funcione incorrectamente

Peligros que resultan de los dispositivos de seguridad inoperantes

PELIGRO : Riesgos de enredo y peligros de mutilacién—Interbloqueo de la puerta del
tambor—EI funcionamiento de la maquina con un interbloqueo que no funcione correctamente puede
permitir que se abra la puerta cuando el tambor esté girando o que se inicie el ciclo con la puerta abierta,
dejando al descubierto el tambor en movimiento.

» No ponga en funcionamiento la maquina si hay indicacion de algin dafio o mal funcionamiento.

ADVERTENCIA : Riesgos diversos—El funcionamiento de la maquina con un dispositivo de
seguridad que no funcione puede causar heridas o la muerte a los operarios, dafiar o destruir la maquina,
causar dafios a la propiedad o anular la garantia.

 No interfiera, ni desactive, ningln dispositivo de seguridad. No ponga en funcionamiento la
maquina cuando un dispositivo de seguridad no esté funcionando correctamente. Solicite ayuda de
personas autorizadas.

ADVERTENCIA @: Riesgos de electrocucidon y quemaduras por electricidad—Puertas de
los tableros eléctricos—EI funcionamiento de la maquina con la puerta de cualquier tablero eléctrico
abierta puede dejar al descubierto los cables de alto voltaje que hay en su interior.

* No destrabe ni abra las puertas de los tableros eléctricos.

ADVERTENCIA : Riesgos de enredo y aplastamiento—Guardas, cubiertas y paneles—El
funcionamiento de la maquina sin alguna de sus guardas, cubiertas o paneles deja al descubierto
componentes en movimiento.

» No retire las guardas, cubiertas o paneles.

Peligros que resultan de los dispositivos mecanicos dafados

ADVERTENCIA : Riesgos diversos—El funcionamiento de una maquina dafiada puede herir o
matar al personal operario, causar mas dafios a la maquina o destruirla, dafar la propiedad y anular la
garantia.

» No haga funcionar una maquina dafiada o que tenga problemas de funcionamiento. Solicite servicio
autorizado.
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ADVERTENCIA : Riesgos de explosion—Tambor—Un tambor dafiado puede desgarrarse
durante la extraccion, perforando la carcasa y lanzando fragmentos de metal a gran velocidad.

» No ponga en funcionamiento la maquina si hay indicacion de algin dafio o mal funcionamiento.

Peligros que resultan de usar el equipo negligentemente

Peligros que resultan de la operacion descuidada—informacion vital para los
operadores del equipo (Consulte también el manual.)

ADVERTENCIA : Riesgos diversos—Las acciones descuidadas de los operarios pueden causar
heridas o la muerte, dafiar o destruir la maquina, causar dafios a la propiedad o anular la garantia.

» No interfiera, ni desactive, ningun dispositivo de seguridad. No ponga en funcionamiento la
maquina cuando un dispositivo de seguridad no esté funcionando correctamente. Solicite ayuda de
personas autorizadas.

» No haga funcionar una maquina dafiada o que tenga problemas de funcionamiento. Solicite servicio
autorizado.

« No intente poner en funcionamiento o realizar reparaciones o modificaciones sin autorizacion.
» No emplee la méaquina de ninguna forma que sea contraria a las instrucciones del fabricante.

« Utilice la maquina sélo para el propoésito habitual o para el que fue creada.

« Comprenda las consecuencias del funcionamiento manual.

Peligros que resultan del descuido durante mantenimiento—informacion vital para el
personal que mantiene el equipo (Consulte también el manual.)

ADVERTENCIA : Riesgos de electrocucion y quemaduras por electricidad—EI contacto
con la electricidad puede ocasionarle lesiones graves o la muerte. La electricidad esta presente dentro del
gabinete, a menos que el interruptor principal, fuera de la maquina, esté desconectado.
* No realice ningun servicio a la maquina a menos que esté cualificado y autorizado. Comprenda
claramente los peligros y la manera de evitarlos.
» Cumpla con la norma actual de etiquetado/bloqueo de OSHA cuando se indique en las
instrucciones de servicio. Fuera de EE.UU., cumpla con la norma de OSHA en ausencia de
cualquier otra norma predominante.

ADVERTENCIA : Riesgos de enredo y aplastamiento—EIl contacto con componentes en
movimiento que estan habitualmente aislados por guardas, cubiertas y paneles pueden enredar y aplastar
sus miembros. Tenga en mente que estos componentes se mueven de manera automatica.

 No realice ningln servicio a la maguina a menos que esté cualificado y autorizado. Comprenda
claramente los peligros y la manera de evitarlos.

» Cumpla con la norma actual de etiquetado/bloqueo de OSHA cuando se indique en las
instrucciones de servicio. Fuera de EE.UU., cumpla con la norma de OSHA en ausencia de
cualquier otra norma predominante.

ADVERTENCIA : Riesgos de los espacios cerrados—El confinamiento dentro del tambor
puede causarle heridas o, incluso, la muerte. Los riesgos son, entre otros, panico, quemaduras,
envenenamiento, asfixia, agotamiento por calor, contaminacion bioldgica, electrocucion y aplastamiento.

» No introduzca el tambor hasta que haya sido purgado, enjuagado, vaciado, enfriado e inmovilizado
por completo.

— Fin de BIUUUS27 —
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BIWUUIO06 (Published) Book specs- Dates: 20120625 / 20120625 / 20130121 Lang: SPA01 Applic: RMN

Prevenir el dafio de insumos quimicos y sistemas quimicos

Todas las lavadoras-extractoras Milnor® y tiineles de lavado CBW® utilizan acero inoxidable con la
especificacion AISI 304. Este material proporciona un buen rendimiento cuando los suministros quimicos
se aplican correctamente. Si los suministros quimicos se aplican de manera incorrecta, este material puede
ser dafiado. El dafio puede ser muy grave y ocurrir rapidamente.
Las empresas de suministro de productos quimicos en general:
* suministran sistemas de bombas de productos quimicos que ponen los suministros en la maquina,
 conectan el sistema de bomba de productos quimicos a la maquina,
» escriben férmulas de lavado que controlan las concentraciones quimicas.
La empresa que realiza estos procedimientos debe asegurarse de que estos procedimientos no causan dafio.

Pellerin Milnor Corporation no acepta ninguna responsabilidad por dafios quimicos que se
produzcan en las maquinas o la ropa en una maquina.

Como los insumos quimicos pueden causar dafios

Suministros quimicos peligrosos y formulas de lavado—Algunos ejemplos que pueden
causar dafio son:

e una muy alta concentracion de cloro blanqueador,

* una mezcla de &cido amargo e hipoclorito,

 suministros quimicos (por ejemplo: cloro blanqueador, acido hidrofluosilicico) que permanecen en el
acero inoxidable debido a que no se lavan rapidamente con agua.

El libro “Tecnologia de lavado textil” por Charles L. Riggs ofrece datos sobre insumos quimicos y
férmulas correctas.

Configuracion o conexién incorrecta de equipos—Muchos sistemas quimicos:

* no impiden un vacio en el tubo quimico (por ejemplo, con un interruptor de vacio) cuando la bomba
estd apagada,

 no impiden el flujo (por ejemplo, con una valvula) cuando el tubo de productos quimicos va en la
maquina.

Los dafios se producen cuando una fuente quimica puede ir en la maquina cuando el sistema de quimicos
esta apagado. Algunas configuraciones de componentes pueden dejar que los suministros quimicos vayan
en la maquina por un sifén (Figura 2). Algunos pueden dejar que los insumos quimicos vayan en la
maquina por la gravedad (Figura 3).
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Figura 2: Configuraciones incorrectas que dejan pasar el suministro quimico en la maquina por un
sifon

Vistas esquematicas

P
!
! T
1
i
Leyenda
Bomba P.
Deposito quimico T.
S. El sifén se produce por encima de aqui. El liquido en las partes grises del tubo y el depésito quimico puede

ir en la maquina.
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Figura 3: Configuraciones incorrectas que dejan pasar el suministro de quimicos en la maquina por
gravedad

Vistas esquematicas

a [

-

Leyenda
Bomba P.
Depésito quimico T.
Tubo quimico D. El liquido en las zonas grises puede ir en la maquina.

2.2.2. EqQuipos y procedimientos que pueden prevenir el dafio

2.2.2.1. Utilice el colector de productos quimicos suministrados.—Hay un colector en la maquina
para unir tubos quimicos a partir de un sistema de bomba de productos quimicos. La Figura 3 muestra
ejemplos. El colector tiene una fuente de agua para eliminar los suministros quimicos con agua.
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Figura 4: Ejemplos de colectores para tubos quimicos. Su equipo puede parecer diferente.

2.2.2.2. Cierre de la linea.—Si la bomba no siempre cierra la linea cuando esta apagada, utilice una valvula de
cierre para hacerlo.

2.2.2.3. No deje que se produzca vacio.—Suministro de un interruptor de vacio en la linea de producto
quimico que es mas alto que el nivel de la cisterna.

2.2.2.4. Enjuague el tubo de productos quimicos con agua.—Si el liquido que queda en el tubo
entre la bomba y la maquina puede fluir en la maquina, lave la sonda con agua después de que se detenga la
bomba.

2.2.2.5. Ponga el tubo de productos quimicos completamente debajo de la entrada de la
maguina.—También es necesario que no haya presion en el tubo quimico o tanque cuando el sistema
esté apagado. Figura 5 muestra esta configuracion.

Figura 5: Una configuracion que impide el flujo en la maquina cuando la homba esta apagada (si el
tubo quimico y el tanque no tienen presion)

Vista esquematica Leyenda

. Entrada de productos

quimicos en la maquina
Tubo quimico L.
Bomba P.
Deposito quimico T.

)

-]

-

i

2.2.2.6. Prevenir fugas.—Al hacer mantenimiento en el sistema de la bomba de quimicos:
« Utilice los componentes correctos.
» Asegurese de que todas las conexiones tienen el ajuste correcto.
» Asegurese de que todas las conexiones estén bien apretadas.

— Fin de BIWUUI06 —
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BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20120625 / 20120625 / 20130121 Lang: SPA01 Applic: RMN

Mantenimiento rutinario—Serie 30, Lavadora-extractora OPL de estilo
consola

Haga el mantenimiento en Seccidn 3.1.2 “Resumen de mantenimiento” para asegurarse de que el equipo
es seguro, mantiene la garantia y funciona correctamente. Esto también disminuira el trabajo de reparacion
y apagados no deseados. Hable con su proveedor o con Milnor si son necesarias las reparaciones.

ADVERTENCIA : Riesgo de lesiones graves—Los mecanismos pueden tirar hacia adentro y
mutilar su cuerpo.

» Usted debe ser aprobado por su empleador para este trabajo.

» Tenga mucho cuidado cuando tenga que examinar los componentes en funcionamiento. Desconecte
la alimentacion de la maquina para el resto del trabajo. Obedezca los cédigos de seguridad. En los
EE.UU., este es el procedimiento de bloqueo/etiquetado (LOTO) OSHA. También se pueden
aplicar més requisitos locales.

» Vuelva a colocar los protectores y cubiertas que se retiran para su mantenimiento.

Coémo mostrar el mantenimiento en un calendario

Si utiliza un software para conservar el programa de mantenimiento para su instalacion, agregue los
elementos de Seccién 3.1.2 a dicho calendario. Si no, puede poner marcas en un calendario que trabaja con
las tablas de la Seccion 3.1.2. Las marcas son los nimeros 2, 3, 4, 5y 6. No es necesario mostrar el nimero
1 (articulos que hace cada dia) en el calendario. EI nimero 2 = articulos que hace cada 40 a 60 horas, 3 =
cada 200 horas, 4 = cada 600 horas, 5 = cada 1200 horas, y 6 = cada 2400 horas. Se trata de los nimeros de
"Marca" en la parte superior de las columnas, a la izquierda de cada tabla en Seccion 3.1.2.

Tabla 1 muestra donde colocar las marcas en un calendario. Por ejemplo, si la maquina opera entre 41 y 60
horas a la semana, las tres primeras marcas son 2, 2 y 3. Ponga estas marcas en las primeras semanas, la
segunda y la tercera vez que la maquina empieza a funcionar. Si lo hace el mantenimiento de rutina en un
dia determinado de la semana, ponga la marca en ese dia de cada semana. Continle poniendo marcas en las
semanas siguientes. Puede ser necesario hacer el mantenimiento de la hora 40 a 60 (2) més de una
hora cada semana. Si la maquina funciona entre 61 y 100 horas, ponga un 2 en dos dias de la semana. Si
la maquina funciona de 101 o mas horas, ponga un 2 en tres dias de la semana.

En cada fecha con un 3, realice los articulos con una x en el 3 0 en la columna 2 de cada tabla Seccién 3.1.2.
En cada fecha con un 4, realice los articulos con una x en la columna 4, 3 0 2. Continue con este patrdn.
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Tabla 1: Donde colocar marcas en el calendario

Capitulo 3. Mantenimiento de rutina

Horas / Ndmero de semana
Semana |1 |2 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10 11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30
Hasta40 |2 |2 |2 |2 [3 |2 |2 (2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 2 |2 |5
41-60 |2 |2 |3 (2 |2 |2 |3 |2 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |2 (3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 2 |2 |4
61-80 |2 |2 |3 |2 |3 (2 |4 |2 |2 (3 (2 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |4 |2 |2 2 3 |2 |6
81-100 |2 |3 |2 |3 |2 [4 |2 |3 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |6 repetir
101-120 |2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 (2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |6 repetir
121-140 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 (3 |5 |2 |3 |2 [3 |4 |3 |2 |3 |6 repetir
Horas / Namero de semana, continuacion
Semana |31 |32 |33 |34 |35 (36 |37 |38 |39 |40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
Hasta40 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 (2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |38 |2 |2 |2 |2 |6
41-60 2 |2 |3 |2 2 |6 repetir
3.1.2. Resumen de mantenimiento

Las tablas de esta seccion proporcionan los elementos de mantenimiento de rutina para su maquina. Cada

tabla es para un tipo de procedimiento (por ejemplo: aplicar grasa a los rodamientos y cojinetes). La parte

superior de la tabla ofrece el procedimiento general. La columna "maés datos" da instrucciones especiales si

€s necesario.

* Si la maquina trabaja mas de 12 horas cada dia, haga los articulos del "dia" dos veces al dia. Haga los

otros articulos en las horas dadas o en los dias que se le muestran en un calendario (ver Seccién 1). Haga

todos los articulos en todas las tablas para los intervalos de mantenimiento que se aplican (por

ejemplo, dia, de 40 a 60 horas y 200 horas).

nendacion: Las secciones que siguen al resumen de mantenimiento dan mas datos sobre los elementos de

mantenimiento. Después de conocer estos datos, s6lo es necesario tener en cuenta el resumen para hacer el
mantenimiento.

Tabla 2: Guardas y componentes relacionados

Examinar. Si un componente esta dafiado, falta o no esta ajustado, corrija de inmediato para evitar lesiones.

Mark Haga esto .
Componente Mas datos
12/3]4|5 6 cada P
dia* guardas, cubiertas Hable con su proveedor o con Milnor para las
dia* placas de seguridad piezas de recambio.
200 horas sujetadores Los sujetadores se deben apretar.
200 horas pernos de anclaje y pastina La pastina debe ser buena. Los pernos se deben
ajustar.
X dia* enclavamiento de la puerta Si la maquina funciona con la puerta abierta:
Apague inmediatamente.
No permita su manejo.
Hable con su proveedor o con Milnor.
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Tabla 3: Filtros, pantallas y componentes sensibles

Elimine la suciedad de estos componentes para evitar dafios y el rendimiento insatisfactorio.

AR N e e
X De 40 a 60 ventiladores de inversor, Véase Figura 8. Mantenga buena ventilacion.
horas ventiladores, filtros
X 600 horas motores Mantenga buena ventilacion.
X | 2400 horas maquina entera Eliminar exceso de polvo y suciedad.
X dia* zonas de entrada de quimicos Algunos insumos quimicos que se quedan en la

superficie de la maquina pueden causar dafios a la
corrosion. Véase Figura 9 y Seccion 2.2.
“Prevenir el dafio de insumos quimicos y sistemas
quimicos”

X | 2400 horas

filtros de entrada de agua si son
suministrados por otros

Elimine los filtros de las lineas de entrada de agua
y enjuague con agua.

filtro es opcional en algunos
modelos).

X | 2400 horas colador en conector para cada Véase Figura 10
valvula de suministro del
inyector de 3 compartimientos
200 horas filtro/s de entrada de aire Véase Figura 13
200 horas filtro de entrada de vapor. (El Véase Figura 12

Tabla 4: Contenedores de fluidos

Examinar. Afiada liquido si es necesario y mantenga los componentes limpios para evitar dafios.

Mark Haga esto Maés datos. Véase también Seccion 3.1.4
1121314/5|6 cada Componente “Identificacion de lubricante y procedimientos”
X 600 horas alojamiento del cojinete eliminar el aceite usado. Afiadir 22 oz (650 ml) de
aceite de 30 (Tabla 10). Véase Figura 14

Tabla 5: Componentes que se desgastan

Examinar. Apriete o sustituya si es necesario, para evitar paradas y el desempefio insatisfactorio. Hable con su

proveedor de piezas de repuesto

Mark Haga esto .
Componente Mas datos
1|2/3/4|5/6 cada P
X 200 horas correas y poleas Véase Complemento 1y Figura 7
X 200 horas tubos y mangueras Examine las mangueras y conexiones de las
mangueras para detectar fugas.
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Tabla 6: Cojinetes y bujes. Véase Tabla 7 para motores.

Capitulo 3. Mantenimiento de rutina

Aplique grasa a estos componentes para evitar dafios.

Mark Haga esto Mas datos. Véase también Seccion 3.1.4
112/1314/5/6 cada Componente “Identificacion de lubricante y procedimientos”
X 600 horas alojamiento del cojinete El conjunto de cojinete esta lleno de aceite. No es

necesario el mantenimiento de grasa de rutina. La
grasa se afiade a la cavidad de la grasa del sello en
el montaje. Examine el tubo de drenaje de la
cavidad de grasa (Figura 14). Si una gran cantidad
de contaminacion o agua fluye desde el tubo,
puede ser necesario el mantenimiento. Hable con
su proveedor o con Milnor. Este no es el
mantenimiento de rutina.

Tabla 7: Programacién de engrasado de motor. Utilice los datos en Seccién 3.1.4.2 para completar esta tabla.

identificacion del motor

Intervalo

Cantidad

Fechas Cuando se afiade grasa

(ejemplo: unidad
principal)

Afos | Horas

floz | ml

Tabla 8: Mecanismos y ajustes

Asegurese de que los mecanismos se encuentran en buen estado y configuracion es correcta para evitar
resultados insatisfactorios.
Mark Haga esto .
9 d Componente Maés datos
112/3|4/5|6 cada
X | 2400 horas circuito del regulador Examine el cableado y las conexiones en las cajas
eléctricas. Busque conexiones sueltas y corrosion.
Véase Seccion 3.1.3
X 200 horas sensor de nivel de bafio que Examine el tubo de aire y las conexiones. Véase
utiliza la presion del aire Figura 11
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Capitulo 3. Mantenimiento de rutina

3.1.3. COmMo eliminar la contaminacion

Tabla 9: Tipos de contaminacidn, productos de limpieza y procedimientos

eléctrica

eléctricos

Material o Contaminacion . I .
. Ejemplo Agente de limpieza Mas datos
componente habitual
carcasa de la maquina | polvo, suciedad — aire comprimido o Aire — no mayor de 30 psi (207 kPa). No empuje el
aspiradora de taller polvo hacia los mecanismos.
aletas y respiraderos en | polvo motores, aspiradora, cepillo de No empuje el polvo en los mecanismos.
los componentes inversores, cerdas suaves, aire
eléctricos resistencias de comprimido para los
frenado componentes eléctricos
interior de la caja polvo todos los cuadros

conexiones eléctricas

corrosion, barniz

conector de pala,
conector de molex,

disolvente en spray para
los componentes

Desconecte y vuelva a conectar. Utilice disolvente si
continta la mala conexion.

relé de clavijas eléctricos
sensores electrénicos polvo photoeye lente, ninguno Utilice un pafio limpio, suave y seco.
suciedad reflector, laser, agua tibia con jab6n,y | Utilice pafios limpios y suaves.
sensor de después laver con agua
proximidad, sensor
de temperatura
acero inoxidable derrame de concha, inyector de | agua Utilice una manguera para lavar el suministro de
sustancias suministro productos quimicos de la superficie por completo. No
quimicas introduzca agua en los componentes eléctricos o

mecanismos.

serie 300 de acero
inoxidable

ataque quimico
corrosivo

cascara interior, el
cilindro

decapado y pasivacion

Hable con su proveedor o con Milnor. Este no es el
mantenimiento de rutina.

metal pintado, aluminio
sin pintar

polvo, suciedad,
grasa

largueros del chasis

agua tibia con jabon, y
luego agua para enjuagar

Utilice pafios limpios. No introducir agua en los
componentes eléctricos.

goma

suciedad, aceite,
grasa

correas de
transmision,
mangueras

agua tibia con jabon, y
luego agua para enjuagar

Utilice pafios limpios. Lave completamente. El aceite
0 jabon no debe permanecer en correas de transmision.
Asegurese de que las correas de transmision estan
utilizables.

plastico acrilico

decoloracion

Vaso de filtro de

agua tibia con jabon,

Utilice solo los productos de limpieza necesarios.

(amarilleamiento)

vidrio del sitio

agua, luego enjuague
con agua y después
acetona

transparente (amarilleamiento) | aire comprimido, después agua para Lave y enjuague con un pafio limpio y suave. Siga las
medidor de flujo enjuagar y luego instrucciones de limpieza de acrilicos.
visual limpiador acrilico. No
utilice amoniaco.
vidrio decoloracion vidrio de la puerta, |solucion de amoniacoy | Utilice pafios limpios y suaves. Utilice sélo los

productos de limpieza necesarios. Si es necesario,
remoje en un limpiador.

filtro de aire blando,
filtro de pelusas,

polvo, pelusas

en la puerta de la
caja eléctrica del
inversor, en el
cuenco del filtro de
la linea de aire, en
secadores

aspiradora industrial

Reemplace el usado con un filtro nuevo cuando la
aspiradora no pueda eliminar la contaminacion.

coladores rigidos, particulas en la linea de agua, |agua Use un cepillo de cerdas rigidas. Enjuague con un
pantallas de agua, vapor | minerales coladoreny flujo de agua.

coladores rigidos, virutas de metal en la linea limpiador carburador o | remojo. Use un cepillo de cerdas rigidas.
pantallas para el aceite hidraulica disolvente equivalente

3.1.4. ldentificacion de lubricante y procedimientos

Tabla 10 identifique el lubricante para cada cddigo de lubricante dado en el resumen de mantenimiento.
Obtenga estos lubricantes equivalentes o de su proveedor de lubricante local.
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3.1.4.1.

3.14.2.

Capitulo 3. Mantenimiento de rutina

Cuando se afiade grasa, utilice siempre los procedimientos indicados en Seccién 3.1.4.1. Al agregar grasa a
los motores, también utilice los procedimientos indicados en Seccion 3.1.4.2.

PRECAUCION : Riesgo de dafio—Un mal lubricante reducira la vida atil de los componentes.
 Asegurese de que todos los equipos y accesorios utilizados para aplicar lubricantes estan limpios.

« Utilice solo los lubricantes o lubricantes equivalentes, dado que cuentan con las mismas
especificaciones.

Tabla 10: Identificacion del lubricante

Cddigo | Tipo Nombre de marca Ejemplo de aplicacion
EM ris Mobil Polyrex EM o como se indica en "
9 la placa deyl motor cojinetes de motor
EPLF2 |gris Shell Alvania EP (LF) Tipo 2 rodamientos del eje de transmision y
bujes, rétulas
30 aceite | Motor de aceite de alta calidad, peso cajas de cojinetes pequefios
SAE 30, 40 0 50 (sin detergente, si esta
disponible)

Procedimientos de pistola de engrase

PRECAUCION : Riesgo de dafio—La presion hidraulica puede empujar los sellos hacia fuera'y
empujar la grasa hacia zonas no deseadas (por ejemplo: bobinas del motor).

« Utilice una pistola de engrase manual. Una pistola de engrase proporciona demasiada presion.
» Conozca la cantidad de grasa que la pistola engrasadora da a cada ciclo (cada carrera).
« Utilice la pistola de grasa lentamente (10 a 12 segundos para un ciclo).

» Afada solo la cantidad especificada. Pare si grasa nueva sale de un puerto de drenaje u otra
abertura.

» Elimine la grasa derramada de correas y poleas.

Las tablas dan cantidades de grasa en onzas liquidas (fl 0z) y mililitros (ml). También puede utilizar los
ciclos de engrase (choques). Un ciclo es cada vez que se aprieta el gatillo. Un ciclo es, por lo general,
aproximadamente 0,06 fl oz (1,8 ml). Su pistola de grasa puede dar mas o menos que esto. Mida la salida
de la pistola engrasadora de la siguiente manera:

1. Asegurese de que la pistola funcione correctamente.

2. Utilice la pistola de engrase para poner la grasa en un recipiente pequefio con incrementos en onzas
liquidas o mililitros. Apriete el gatillo completamente y lentamente.

3. Afada una cantidad suficiente de grasa para medir con precision. Cuente el nimero de ciclos de la
bomba de engrase (el nimero de veces que aprieta el gatillo).

4. Calcule la cantidad para cada ciclo de la pistola de engrase.
Ejemplo: 2 fl oz / 64 ciclos = 0,031 fl oz por ciclo
Ejemplo: 59 mL /7 64 ciclos = 0.92 mL por ciclo
Procedimientos para motores—Si el motor de su equipo no tiene puntos de engrase, no es
necesario el mantenimiento de grasa. Si el motor de su maquina tiene puntos de engrase, es necesario
afiadir grasa. Sin embargo, el intervalo es generalmente mas largo que para otro tipo de mantenimiento.
Tabla 11 da intervalos de engrase del motor y las cantidades para motores con los tamarfios y velocidades

especificados. Usted recibe estos datos de la placa de identificacién del motor. Use Tabla 7 en la Seccién
3.1.2 para registrar los datos de los motores de la méaquina.
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Figura 6: Condiciones de mantenimiento de engrase del motor

Ajuste de engrase y descongestion de grasa

Ajuste de engrase y drenaje de grasa

Placa de caracteristicas del motor
e N

INDUSTRIAL MO‘;’OARNQEP

FIG. VOUTS HZ. AMPS coDE

EEEN
380 [ sol 31.3 |1 ]

Leyenda

Ajustes de grasa

Descongestion de grasa. No retirar.

Tapdn de drenaje de grasa. Retire primero.

RPM (velocidad del motor). Este ejemplo es
1465 RPM a 50 Hz y 1765 RPM a 60 Hz.

5. Tamafio de marco (IEC) NEMA. Ejemplo: 256 T

AowbhE

H, AR MFOC. IN USA

PRECAUCION : Riesgo de dafio—Puede empujar la grasa en los bobinados y quemar el motor si
no consigue eliminar los tapones de drenaje de grasa.

« Si el motor tiene tapones de drenaje de grasa, retirelos antes de agregar grasa. Si el motor tiene
puntos de descongestion de engrase, no es necesario eliminarlos.

Aplique grasa de la siguiente manera:

1. Haga funcionar la maquina o utilice las funciones manuales para hacer funcionar el motor hasta que
esté caliente.

2. Desconecte la alimentacién de la méaquina.
Si el motor tiene tapones de drenaje de grasa, quitelos. VVéase Declaracién de precaucion :
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4. Afada grasa EM (Tabla 10) con el motor parado. Si el motor con la placa de identificacién en Figura 6
funciona a 60 Hz, la cantidad de grasa especificada para cada punto de engrase es de 0,65 fl 0z (18,4
ml).

5. Si el motor tiene un tapon de drenaje de grasa, opere la maquina o utilice las funciones manuales para
hacer funcionar el motor durante dos horas. Vuelva a colocar el tapén de drenaje.

Tabla 11: Intervalos y cantidades de grasa del motor. Utilice grasa EM (Tabla 10)

En la placa de identificacion del motor .
(véase Figura 6) Intervalo Cantidad
NEMA (IEC) .
Tamarno de RPM mer;or 0 igual Afios Horas I?Eizc?;s mL
marco q
900 55 11000
1200 45 9000
Hasta 210 (132) 0,34 9,5
1800 3 6000
3600 15 3000
900 45 9000
1200 3,5 7000
>210a280 (132 a 0,65 18.4
180) 1800 2,5 5000
3600 1 2000
900 3,5 7000
1200 3 6000
>280 a 360 (180 a 0,87 246
200) 1800 2 4000
3600 0,5 1000
900 25 5000
1200 2 4000
>360 a 5000 (200 223 632
a300) 1800 1 2000
3600 0,5 1000

3.1.5. Componentes de mantenimiento— Grupos de maquinas y controles
[Documento BIUUUM10]

Complemento 1

Cbémo examinar las correas y las poleas
Examine las correas y poleas, como se explica a continuacién.

Con el cable de corriente desenchufado:
 Busque suciedad, polvo, aceite y grasa. Elimine la contaminacion.
» Busque dafios en la correa, como se muestra en Figura 7.
» Busque poleas desgastadas como se muestra enFigura 7.

Con la maquina en marcha—No toque la maquina. Observe y escuche:

» Un cinturén puede tener algo de vibracion y no causar dafios. Es necesario corregir esta condicion
solo si la vibracion es grande.

 Una correa debe tener una tensién suficiente para que no haya un deslizamiento de la polea durante
el funcionamiento. Si ocurre un deslizamiento, por lo general, se puede oir por los ruidos.

Sobre el reemplazo de componentes y ajuste de la tensién—EI ajuste correcto es muy importante para
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la vida util de los componentes y el funcionamiento de la maquina. Su distribuidor Milnor puede hacer
este trabajo. Si usted sabe como hacer este trabajo (por ejemplo, alinear correctamente las correas y
poleas), y desea hacerlo, consulte a su distribuidor o a Milnor los nimeros de la pieza. Reemplace los
componentes desgastados antes de hacer los ajustes de tension.

 Las maquinas que utilizan varillas con roscas completas y tuercas para mantener la posicion de la
base del motor—Gire las tuercas de las barras ya que es necesario para ajustar la tension. Apriete las
tuercas.

» Las maquinas que utilizan un resorte para mantener la tension en la base del motor—Ultilice el tubo
de metal que se suministra con la maquina. Ponga el tubo en la varilla a la que el muelle esta unido o
retire el tubo para aumentar o disminuir la tension. Reemplace el resorte si s necesario.

Figura 7: Condiciones del cinturén y la polea a buscar. Véase Complemento 1.

Tipos de dafios del cinturén Coémo encontrar una polea desgastada

® Q)

0‘-

Leyenda

1. Cable roto—dafios causados por un objeto
punzante.

2. Grietas—el cinturdén es demasiado grande para
la polea.

3. Brillantes paredes laterales—aceite o grasa en el
cinturon.

4. Desconexion de capas del cinturon—Aceite o
grasa.

5. Bandas en las paredes laterales—suciedad,
particulas.

6. Incorrecto: La polea esta demasiado desgastada.

7. Correcto: El cinturdn sélo toca las paredes

laterales. Se puede poner una tira delgada de
papel en el espacio entre la correa y la polea.
8. Espacio
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Figura 8: Caja eléctrica e inversor. Estos son algunos ejemplos. El equipo puede ser diferente.
30022X_ Lavadora - extractora | 48040F _Lavadora - extractora 76039 Tunel de lavado CBW

R

|

Leyenda

1. Filtro de aire

2. Ventilador en la puerta de la caja eléctrica. Consejo: Ponga serpentinas en frente del ventilador para
asegurarse de que el ventilador funciona.

Alabes de refrigeracion de inversor y respiraderos. Véase Declaracion de precaucion .
4. Resistencia de frenado, en su caso

w

PRECAUCION : Riesgo de dafio—El inversor se apagard sin circulacion de aire suficiente.
» Mantenga los respiraderos, filtros, ventiladores y resistencias de frenado limpios.

Figura 9: Colectores de entrada de quimicos para los sistemas de bomba de quimicos.
VéaseDeclaracion de precaucion @ . Estos son algunos ejemplos. El equipo puede ser diferente.

36026V7J 60044WP2 76039CBW

PRECAUCION : Riesgo de dafios por corrosion en la maquinay la ropa—
» Conecte los tubos quimicos sélo para entradas de conector de quimicos.

» Detenga los escapes. Retire los suministros filtrados de las superficies.

* Hable con su proveedor o con Milnor si ve dafios por corrosion.
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PRECAUCION : Riesgo de lesiones y dafios—Los suministros quimicos pueden salpicar al
personal y las superficies de la maquina si la presion del agua es demasiado alta.

« Asegurese de que la presion se ajusta segln lo dicho en el resumen de mantenimiento.

Figura 10: Tolva de jabon einyector de suministro de 3 compartimentos opcional

Inyector de alimentacion Véalvulas en compartimiento de la Tolva de jabon
valvula

Leyenda
1. No deje que insumos quimicos permanezcan en superficies de acero
inoxidable.
2. Compartimiento de valvula
3. Colador (uno de tres)
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Figura 11: Tubo de aire para el sensor de nivel de agua. Estos son algunos ejemplos. El equipo
puede ser diferente.

Leyenda

1. Interruptores de nivel
2. Transductor de presion

3. Tubo de aire. Véase
Declaracion de

precaucion .

4, Cémara de aire

PRECAUCION : Riesgo de mal funcionamiento—El sensor de nivel debe dar los datos
correctos.

» Mantenga el tubo o la manguera de conexién libre de obstrucciones y fugas.
» Asegurese de que las conexiones estén bien apretadas.

Figura 12: Colador de entrada de vapor. Estos son algunos ejemplos. El equipo puede ser diferente.

42044SP2 Lavadora-extractora 76039CBW Tunel de lavado Leyenda

1. Colador de vapor. Quite la
presion de vapor antes de
quitar el enchufe. Véase
Declaracion de

advertencia

2. Valvula de vapor

ADVERTENCIA : Riesgo de lesiones graves—De forma accidental, puede liberar vapor a
presion.
 Cierre la vélvula de cierre externa y libere la presidn que queda antes de realizar el mantenimiento.
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Capitulo 3. Mantenimiento de rutina

Figura 13: Filtros de entrada de aire comprimido. Estos son algunos ejemplos. El equipo puede ser
diferente.

Colador en T Bastidor de la Colador en Y Se utiliza en
maquina exterior interior en algunos modelos.
algunos modelos.

Colador en T Bastidor de la
maquina exterior en algunos
modelos.

Leyenda

1. Véase Declaracion de precaucion . Retire el tapon para
quitar el colador.
2. Aire comprimido dentro.

PRECAUCION : Riesgos de lesiones y dafios—
 Cierre lavélvula de cierre externa y libere la presidn que queda antes de realizar el mantenimiento.

3.1.6. Componentes de mantenimiento — Extractores grandes [pocumento
BIWUUMO3]

Figura 14: Areas de mantenimiento de aceite para el conjunto del cojinete. Un 30022T5E se muestra.
El equipo puede ser diferente.

Opiniones de areas de mantenimiento Leyenda

Puerto de drenaje de aceite.
Cuando se quita el aceite
usado, no deje que el aceite
suba a los componentes del
motor o de otro tipo.

Tubo de llenado de aceite y
tapon. No deje que el aceite
nuevo suba a los
componentes de la consola.
Puerto de ventilacion de
alojamiento

Tubo de drenaje de cavidad
del sello. Eliminar
comtamination que fluye
desde el tubo.

— Fin de BIUUUMO09 —
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Maintenance—

Série 30,
lessiveuse-essoreuse
OPL style console

ATTENTION: Les informations contenues dans ce manuel ont été fournies
par Pellerin Milnor Corporation dans le version anglaise uniquement.
Milnor a souhaité obtenir une traduction de qualité, mais ne peut alléguer, ni
promettre, ni garantir I'exactitude, I'intégralité ou la qualité des informations
contenues dans la version non-anglaise.

De plus, Milnor n’a pas cherché a vérifier les informations contenues dans la
version non-anglaise, celle-ci ayant été entierement réalisée par une tierce
partie. En conséquence, Milnor dénie expressément toute responsabilité en
ce qui concerne les erreurs de substance ou de forme et n'assume aucune
responsabilité quand a la fiabilité de I'usage des informations contenues
dans la version non-anglaise, ou aux conséquences de cet usage.

En aucune circonstance, Milnor, ses représentants ou ses
administrateurs, ne seront tenus pour responsables de tout dommage
direct, indirect, accidentel, répressif ou conséquent pouvant résulter,
de quelque facon que ce soit, de I'usage de la version non-anglaise de
ce manuel ou de I'impossibilité de I'utiliser ou de sa fiabilité ou
résultant de fautes, d’omissions ou d’erreurs dans la traduction.
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Produits applicables de Milnorepar numéro de type:

30015T5E  30015T5X  30015v7J  30022T5E  30022T5X  30022v6J  30022Vv8Z
30022VRJ
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Chapitre 1. Description de la Machine, Identification, and Certification

Chapitre 1

Description de la Machine,
ldentification, and Certification

BIUUUFO1 (Published)  Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130312 Lang: FREO1 Applic: RMN

1.1. A propos de cette machine Milnor®
Ce manuel s'applique aux produits Milnor dont les numéros de modéle de sont indiqués a
I'intérieur du capot avant et qui appartiennent aux familles de machines définies ci-dessous.

1.1.1. Description fonctionnelle
Laveurs-extracteurs lavez le lin en utilisant de I'eau et des produits chimiques non volatiles et
éliminez I'excédent d'eau en utilisant la force centrifuge.

Série 30, lessiveuse-essoreuse OPL style console les modéles sont des
lessiveuses-essoreuses,rigides a tambour transparent de 30 pouces (762 mm) de diamétres, a
utiliser dans les maisons de soin, les écoles et les locaux de blanchisserie.

1.1.2. ldentification de la Machine
Vous trouverez le numéro de modele et les autres données de votre machine sur la plaque
signalétique de machine apposée sur la machine. Voir la figure suivante.
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Chapitre 1. Description de la Machine, Identification, and Certification

lllustration 1: Plague Signalétique de Machine

Vue de la plaque signalétique (texte anglais) Légende

. 1. Numéro du modele. Voir
@ 51]1:[]3 LERIN MILNOR CORPORATIO 3 l'intérieur de la
o KENNER, LA, US.A. @ couverture de ce manuel.
MODEL ; CODE SERIAL DATE CODE ) 2. !_eS d-O-nneeS qUI .
identifient de maniére
unique votre machine
| 3. Vitesse de rotation

RPM MADE IN U.S.A. i i
maximale du cylindre en
@"' y i PATENT APPLIED FOR u ey
VOLUME tours par minute, le cas

MIN. MAX. 1 YEAR MFG

STEAM échéant
4. Volume de stockage dans
| - les unités de mesure, le
cas échéant
|5 5. Exigences des services
(_ RUN AMPS ‘ FOR ‘ MAX FUSE AMPS pUinCS par Canalisations
6. Pression d'huile
©, ‘G\(E_D | hydraulique, le cas
N/ échéant
7. Exigences électriques
8. Numéro de la piece pour
machine multi-unité, le
cas échéant.

WATER

SISO
RYDRAULIC OIL

01-10093E

WIRE AWG

— Fin BIUUUFO01 —

BIWUULO1 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130312 Lang: FREO1 Applic: RMN

1.2. Contenu général du Déclaration CE de conformité
Fabricant : Pellerin Milnor Corporation

Nous déclarons par la présente sous notre seule responsabilité que le mécanisme

Type (Voir la déclaration de votre machine)
N° de série  (Voir la déclaration de votre machine)
Date de fabrication (Voir la déclaration de votre machine)

est conforme avec les provisions de

2006/42/EC (17 mai 2006) - Machinerie
2004/108/EC (15 décembre 2004) - Compatibilité électromécanique
2006/95/EC (12 décembre 2006) - Basse tension

Pellerin Milnor Corporation certifie que la ou les machine(s) ci-dessus indiquées, fabriquees a
Kenner, en Louisiane, 70063, Etats-Unis, respecte(nt), comme le stipule le calendrier de la
vérification des

ISO 10472-1:1997 - Exigences en matiére de sécurité pour les blanchisseuses industrielles -
Partie 1 : Exigences communes

ISO 10472-2:1997 - Exigences en matiere de sécurité pour les blanchisseuses industrielles -
Partie 2 : Machines a laver et laveurs-extracteurs

ISO 13857:2008 - Sécurité des machines - Distances de sécurité pour éviter I'entrée des bras
et des jambes dans les zones a risques

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Norme sur les émissions pour les zones résidentielles,
commerciales et industrielles modérées

PELLERIN MILNOR CORPORATION

105



Chapitre 1. Description de la Machine, Identification, and Certification

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Norme sur les émissions pour les milieux industriels
EN 60204-1:2006/A1:2009 - Sécurité des machines - Equipement électrique des machines,
Partie un, Exigences générales.

La conformité de la sécurité a la norme est décrite en détail dans le manuel MILNOR (voir la
déclaration de votre machine).

Cette lettre confirme que la ou les machine(s) ne se conforment qu'aux normes requises ci-dessus.
Il est de la responsabilité de I'installateur/propriétaire de la ou les machine(s) d'assurer la
conformité a toutes les exigences de préparation des lieux, d'installation et de fonctionnement.

Notre conformité aux normes énumérées ci-dessus est certifiée avec les exceptions énumeérées
dans le Rapport de Conformité MILNOR (voir la déclaration de votre machine).

Lieu Kenner, Louisiana, 70063, USA
Date de premiére livraison du type de machine mentionné ci-dessus
Signature Kenneth W. Gaulter Responsable de I'ingénierie

b AR

Signature Russell H. Poy  Vice-président, Ingénierie

— Fin BIWUULO1 —
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2.1.

2.1.1.

Chapitre 2. Sireté

Chapitre 2
Sdreté

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130312 Lang: FREO1 Applic: RMN

Slreté—

Regles générales de sécurité -Information essentielle pour le

personnel de direction [pocument BIuUUS04]

Une mauvaise installation, une maintenance préventive négligée, des réparations mal faites ou des
modifications apportées a la machine peuvent créer un manque de sécurité d'utilisation et causer
des blessures pouvant méme étre mortelles Le propriétaire (ou son représentant) est responsable
de l'utilisation et s'assure du bon fonctionnement et de la bonne maintenance de la machine. Le
propriétaire/ l'utilisateur doit se familiariser avec le contenu du livre d'instructions techniques. Si
des questions concernant le livre d'instructions doivent étre posées, il doit s'adresser au service
technique de son vendeur Milnor®.

Le propriétaire/utilisateur est responsable de la sécurité de I'environnement. Les
recommandations ci-dessous doivent étre suivies:

* connaitre tous les risques pouvant compromettre la sécurité dans son entreprise et prendre
toutes actions nécessaires pour protéger son personnel, I'équipement et son entreprise;

* I'équipement de travail approprié, bien adapté, doit pouvoir étre utilisé sans aucun risque pour
la sécurité ou la santé, et doit étre convenablement entretenu;

* si des risques spécifiques se présentaient, l'acces a I'équipement devra étre strictement limité
aux opérateurs chargés de ce matériel;

 seulement les personnes désignees specifiquement peuvent entreprendre des réparations,
modifications, la maintenance ou le service;

« |es informations, les instructions et la formation sont fournies;
* les employés et/ou leur représentant sont consultés.
I'équipement de travail doit étre conforme aux conditions listés ci-dessous. Le

propriétaire/utilisateur doit vérifier que l'installation et la maintenance de I'équipement sont
réalisés suivant ces conditions:

* les appareils de commandes doivent étre visibles, identifiables, et marqués, localisés en
dehors des zones dangereuses, et ne pas causer de risque si utilisés malencontreusement;

* les systemes de commandes doivent étre mis en sécurité et une panne/dommage ne doit pas
présenter un danger;

 L'équipement de travail doit étre stabilisé;
* protection contre I'éclatement ou la désintégration de I'équipement de travail;
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Chapitre 2. Sireté

* protections, pour éviter les acces aux zones dangereuses ou pour arréter les mouvements de
parties dangereuses avant qu'elles n'atteignent des zones dangereuses. Les protections doivent
étre robustes et ne pas étre cause de risques, elles ne doivent pas étre facilement retirables ou
se rendre inopérantes; elles doivent étre situées a une distance suffisante de la zone de danger,
ne pas empécher la vue du cycle en cours, permettre les réglages, les réparations et la
maintenance en limitant I'accés a certaines aires sans avoir a retirer les protections;

« éclairage suffisant dans les aires de travail et de maintenance;

* la maintenance doit étre possible quand I' équipement de travail est arrété. Sinon, les mesures
de protection doivent étre suivies en dehors des zones de danger;

* I'équipement de travail doit étre approprié pour éviter le risque de feu ou de surchauffe, les
émanations de gaz, de poussiére, liquide, vapeur, autres substances; I'explosion de
I'équipement ou des substances qu'il contient.

Ameénagement de la blanchisserie—Fournir un sol de support solide et rigide
permettant de supporter  avec un facteur de sécurité raisonnable et sans déformations le poids
total de la machine chargée et les forces transmises pendant son fonctionnement. Laisser
suffisamment d'espace autour de la machine pour son mouvement. Fournir tous les gardes de
sécurité, barrieres, mesures, dispositifs, et restrictions affichées et/ou verbales nécessaires afin
d'empécher le personnel, des machines, ou d'autres appareils en déplacement de s'approcher de la
machine ou de son trajet. Fournir la ventilation nécessaire pour éliminer la chaleur et les buées.
S'assurer que les raccordements pour l'installation des machines sont conformes aux normes
électriques. Afficher bien en vue toutes les informations de sécurité y compris les signes
indiquant les endroits de mise hors tension.

Personnel—Informer le personnel des actions a prendre pour éviter les risques et leur montrer
I'importance. Fournir au personnel les instructions de sécurité et de fonctionnement. Vérifier que
le personnel utilise bien les procédures de sécurité et de bon fonctionnement. Vérifier que le
personnel a bien compris et respecte les avertissements sur la machine et les précautions
d'utilisation du livre technique.

Dispositifs de slreté—S'assurer que personne n'enléve ou ne détériore les dispositifs de
sécurité de la machine ou de l'installation. Interdire I'utilisation de la machine sans protections,
couvercle, panneau ou porte. Réparer tout dispositif en panne ou défectueux avant de faire
fonctionner la machine.

Informations sur les dangers—Des informations importantes relatives aux dangers sont
fournies sur les plaques de sécurité de la machine, dans le Guide de Sécurité et dans les autres
manuels accompagnant la machine. Référez-vous au manuel d’entretien de la machine pour
connaitre les références des plaques de sécurité. Contactez le service des références Milnor pour
remplacer les plagues ou les manuels.

Maintenance—S'assurer que la machine est inspectée et opérée suivant les régles de I'art et
suivant un schéma de maintenance preventive. Remplacer les courroies, poulies, freins/disques,
plateau d'embrayage/pneus, roulettes, joints guides d'alignement, etc. avant leur usure compleéte.
rechercher immédiatement toute évidence d'une panne, et faire toute réparation nécessaire (par
exemple : cassure de tambour, du bati ou du cadre, et les composants de commande tels que
moteurs, boite d'embrayage, roulements, etc. qui deviendraient geignard, gringant, fumant ou
anormalement chaud, joints, tuyaux, vannes, etc. qui fuient). Interdisez la maintenance au
personnel non qualifie.
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Messages d’alerte—Risques électriques et mécaniques internes

[Document BIUUUS11]
Les instructions suivantes concernent les dangers existant a I’intérieur de la machine et au niveau
des boitiers électriques.

AVERTISSEMENT : Risques d'électrocution et de brQlure électrique—Tout
contact avec le courant électrique peut entrainer la mort ou des blessures graves. Du courant
électrique est présent a I’intérieur de I’armoire tant que le disjoncteur ou sectionneur principal de
I’alimentation de la machine n’est pas désactivé.

Ne pas déverrouiller ou ouvrir les portes des boitiers électriques.

* Ne pas déverrouiller ou ouvrir les portes des boitiers électriques.
* Ne retirez pas les gardes, couvercles ou panneaux de sécurité.

* Ne pas atteindre le chéssis ou le cadre.

» Eloignez vous et éloignez les autres de la machine.

* Vous devez connaitre I'emplacement du sectionneur principal et I'utiliser en cas d'urgence
pour couper le courant de la machine.

AVERTISSEMENT : Risques d'enchevétrement et d'écrasement—Le contact avec
des composants en mouvement normalement protégés par des protections, des couvercles ou des
panneaux, peut entrainer vos membres et les casser. Ces composants se mettent en mouvement
automatiquement.

* Ne retirez pas les gardes, couvercles ou panneaux de sécurité.
» Ne pas atteindre le chéssis ou le cadre.
» Eloignez vous et éloignez les autres de la machine.

» Vous devez connaitre I'emplacement de tous les arréts d'urgence, des cordes, et/ou blocs a
utiliser pour arréter en cas d'urgence le mouvement de la machine.

Messages d’alerte—Risques du tambour et du fonctionnement

[Document BIUUUS13]
Les instructions suivantes concernent les dangers liés au tambour et au processus de lavage.

DANGER : Risques d'entrainement et risques sérieux—Le contact avec du linge en
traitement peut entrainer I’enroulement du linge autour de votre corps ou de vos membres et vous
démembrer. Le linge est normalement protégé par le verrouillage de la porte du tambour.

* Ne pas essayer d'ouvrir la porte ou de toucher au tambour tant que celui-ci n'est pas arrété.
» Ne pas toucher au linge se trouvant a l'intérieur ou dépassant du tambour en rotation.
 N'utiliser pas la machine avec un verrouillage de porte défectueux.

» Vous devez connaitre I'emplacement de tous les arréts d'urgence, des cordes, et/ou blocs a
utiliser pour arréter en cas d'urgence le mouvement de la machine.

» Vous devez connaitre I'emplacement du sectionneur principal et I'utiliser en cas d'urgence
pour couper le courant de la machine.

AVERTISSEMENT : Risques d'écrasement—Le contact avec un tambour en rotation
peut écraser vos membres. Le tambour repousse tout objet avec lequel on essaie de l'arréter, et
I'objet peut se retourner contre vous et vous blesser. Le tambour en rotation est normalement
protégé par le verrouillage de la porte du tambour.

* Ne pas essayer d'ouvrir la porte ou de toucher au tambour tant que celui-ci n'est pas arrété.
» Ne placer aucun objet dans le tambour en rotation.
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Chapitre 2. Sireté

» Nutiliser pas la machine avec un verrouillage de porte défectueux.

AVERTISSEMENT : Risques d'espace restreint—Rester dans I'espace réduit du
tambour peut vous tuer ou vous blesser. Vous encourez des risques tels que brdlure,
empoisonnement, suffocation, panique, contamination, électrocution, écrasement et autres.

* Ne pas effectuer de la maintenance, des réparations ou des modifications non autorisées.

AVERTISSEMENT @: Risques d'explosion et de feu—Les substances inflammables
peuvent exploser ou prendre feu dans le tambour, les vidanges ou égout. La machine est destinée
au lavage avec de I'eau, mais pas avec du solvant. Le processus peut entrainer une évaporation de
vapeur inflammable contenue dans le linge contenant du solvant.

* Ne pas utiliser des solvants inflammables dans le processus.

* Ne traitez pas les marchandises contenant les substances inflammables. Consulter votre
centre de secours d'incendie et votre assureur.

. Messages d’alerte—Conditions dangereuses [pocument BIUUUS14]

Risques des dommages et des mauvais fonctionnements

Risques provenant des dispositifs de sécurité inopérants

DANGER : Risques d'entrainement et risques sérieux—Verrouillage porte du
tambour-I'utilisation de la machine avec un verrouillage de porte défectueux laisse la possibilité
d'ouvrir la porte pendant que le tambour tourne et/ou de démarrer avec la porte ouverte, en vous
exposant au tambour en rotation.

» N'utilisez pas une machine endommagée ou fonctionnant mal.

AVERTISSEMENT : Risques multiples—L utilisation de la machine sans dispositif de
sécurité peut tuer ou blesser le personnel, endommager ou détruire la machine, endommager
I'installation et/ou annuler la garantie.

» Ne touchez pas ou ne déconnectez pas un dispositif de sécurité et ne pas faire fonctionner
la machine avec un dispositif de sécurité défectueux.

AVERTISSEMENT @: Risques d'électrocution et de brilure électrique—Portes des
boitiers électriques -l'utilisation de la machine sans la porte électrique verrouillée peut vous
exposer aux conducteurs haut voltage a l'intérieur du boitier.

* Ne pas déverrouiller ou ouvrir les portes des boitiers électriques.

AVERTISSEMENT : Risques d'enchevétrement et d'écrasement—Protections,
couvercles, et panneaux-I'utilisation de la machine sans protection, couvercle ou panneau peut
Vous exposer au danger des mouvements des composants.

* Ne retirez pas les gardes, couvercles ou panneaux de sécurité.

Risques résultant de dispositifs mécaniques endommageés

AVERTISSEMENT : Risques multiples—L utilisation d'une machine endommagée
peut blesser ou tuer le personnel, provoquer des dommages ou détruire la machine, provoquer des
dégats dans l'installation, et/ou annuler la garantie.

» N'utiliser pas une machine endommagée ou fonctionnant mal. Demander au service de
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2.1.4.2.2.
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maintenance autorisée la remise en fonctionnement.

AVERTISSEMENT : Risques d'explosion—Tambour-Un tambour endommagé peut
éclater pendant I'essorage, percer le béti et lancer des morceaux de métal & grande vitesse.

» N'utilisez pas une machine endommagée ou fonctionnant mal.

Risques des utilisations sans soin

Risques de fonctionnement sans sécurité-Information essentielle pour le
personnel opérateur
(voir aussi les risques des opérateurs dans le livre technique)

AVERTISSEMENT : Risques multiples—Toute opération effectuée par I'opérateur
sans précaution peut tuer ou blesser le personnel, endommager ou détruire la machine,
endommager l'installation et/ou annuler la garantie.

» Ne touchez pas ou ne déconnectez pas un dispositif de sécurité et ne pas faire fonctionner
la machine avec un dispositif de sécurité défectueux.

« N'utiliser pas une machine endommagée ou fonctionnant mal. Demander au service de
maintenance autorisée la remise en fonctionnement.

» Ne pas effectuer de la maintenance, des réparations ou des modifications non autorisées.
* Ne pas utiliser la machine contrairement aux instructions de l'usine.

« Utiliser la machine seulement dans sa destination prévue.

* Les conséquences d'une utilisation manuelle de la machine doivent étre bien comprises.

Risques de maintenance sans sécurité - Information essentielle pour le
personnel de maintenance
(voir aussi les risques de maintenance dans le livre technique)

AVERTISSEMENT : Risques d'électrocution et de brllure électrique—Tout
contact avec le courant électrique peut entrainer la mort ou des blessures graves. Du courant
électrique est présent a I’intérieur de I’armoire tant que le disjoncteur ou sectionneur principal de
I’alimentation de la machine n’est pas désactivé.

Ne pas déverrouiller ou ouvrir les portes des boitiers électriques.

» La maintenance doit &tre exclusivement assurée par des techniciens qualifiés et agréés. Il
est impératif de bien connaitre les dangers encourus et la maniére de les éviter.

 Lorsqu’un verrouillage/étiquetage est requis par les instructions d’entretien,
conformez-vous aux normes de verrouillage/d’étiquetage OSHA (Loi sur la santé et la
sécurité au travail) en vigueur. En dehors des Etats-Unis, conformez-vous aux normes
OSHA en I’absence de toute autre régle dérogatoire.

AVERTISSEMENT : Risques d'enchevétrement et d'écrasement—Le contact
avec des composants en mouvement normalement protéges par des protections, des couvercles ou
des panneaux, peut entrainer vos membres et les casser. Ces composants se mettent en
mouvement automatiquement.

» La maintenance doit &tre exclusivement assurée par des techniciens qualifiés et agréés. Il
est impératif de bien connaitre les dangers encourus et la maniére de les éviter.

 Lorsqu’un verrouillage/étiquetage est requis par les instructions d’entretien,
conformez-vous aux normes de verrouillage/d’étiquetage OSHA (Loi sur la santé et la
sécurité au travail) en vigueur. En dehors des Etats-Unis, conformez-vous aux normes
OSHA en I’absence de toute autre régle dérogatoire.
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AVERTISSEMENT : Risques d'espace restreint—Rester dans I'espace réduit du
tambour peut vous tuer ou vous blesser. Vous encourez des risques tels que brdlure,
empoisonnement, suffocation, panique, contamination, électrocution, écrasement et autres.

» N'entrez pas dans le tambour tant qu'il n'a pas été nettoyé, vidangé, refroidi et immobilisé.
— Fin BIUUUS27 —

BIWUUIO06 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130312 Lang: FREO1 Applic: RMN

Evitez les dommages des produits chimiques et des systemes
de produits chimiques

Tous les laveurs-extracteurs Milnor® et les laveurs de tunnel CBW® sont en acier inoxydable
conformément a la spécification AISI 304. Ce matériau donne de bonnes performances lorsque
les produits chimiques sont correctement utilisés. Si les produits chimiques sont mal utilisés, ce
matériel peut étre endommagé. Les dommages peuvent étre trés sérieux et survenir rapidement.
En général, les sociétés de produits chimiques :

« fournissent les systemes de pompage alimentant la machine,

« connectent le systeme de pompage a la machine,

« rédigent les formules de lavage controlant les concentrations chimiques.
La société établissant ces procédures doit s'assurer qu'elles ne causent pas de dégats. Pellerin

Milnor Corporation n'accepte aucune responsabilité quant a tout dommage par des
produits chimiques aux machines qu'elle fabrique ou aux marchandises dans la machine.

Comment les produits chimiques peuvent causer des
dommages

Produits chimiques dangereux et formules de lavage—Les exemples pouvant
causer des dommages sont :

* une trés haute concentration de d'agent chloré de blanchiment,

» un mélange d'acide sulfurique et d'hypo chlorite,

* les produits chimiques (exemples : agent chloré de blanchiment, acide silicofluorhydrique)
pouvant rester sur l'acier inoxydable car ils ne sont pas tout de suite rincés a I'eau.

Le livre “Technologie de la blanchisserie” de Charles L. Riggs renseigne sur les doses et les
formules de produits chimiques correctes.

Configuration ou branchement de I'équipement incorrect—De nombreux
systemes chimiques :

* n'empéchent pas un vide dans le tube de produits chimiques (par exemple, avec un reniflard)
lorsque la pompe est arrétée,

* n'empéchent pas le débit (par exemple, avec une vanne) a I'endroit ou le tube de produits
chimiques va dans la machine.

Il'y aura des dégats si une dose de produits chimiques peut passer dans la machine lorsque le
systéme est arrété. Certaines configurations de composants peuvent laisser les doses de produits
chimiques entrées dans la machine par un siphon (Illustration 2). Certaines peuvent laisser des
doses de produits chimiques entrer dans la machine par gravité (lllustration 3).
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Illustration 2: Configurations incorrectes laissant passer des doses de produits chimiques dans la
machine par un siphon

Vues schématiques

v D

Pompe
Réservoir de produits chimiques

Le siphon se produit ci-dessus. Le liquide dans les parties grisées du tube de produits chimiques

Légende

et du réservoir peut passer dans la machine.
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Illustration 3: Configurations incorrectes laissant passer des doses de produits chimiques dans la
machine par gravité

Vues schématiques

a [

-

Légende

P. Pompe
R. Réservoir de produits chimiques
D. Tube de produits chimiques Le liquide dans les zones grisées peut passer dans la machine.

222. Equipement et procédures pouvant éviter les dommages

2.2.2.1. Utilisez la tubulure de produits chimigues fournie.—La machine est pourvue d'une
tubulure pour fixer les tubes de produits chimiques a partir d'un systéme de pompage de produits
chimiques. L'illustration 3 présente des exemples. La tubulure a une source d'eau pour rincer les
doses de produits chimiques avec de l'eau.
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lllustration 4: Exemples de tubulures pour les tubes de produits chimiques. Votre équipement peut
sembler différent.

2.2.2.2. Fermez la conduite.—Si la pompe ne ferme pas toujours la conduite lorsqu'elle est arrétée,
utilisez une soupape d'arrét pour faire cela.

2.2.2.3. Ne laissez pas un vide se produire.—Installez un reniflard dans la conduite de produits
chimiques qui est supérieure au niveau plein du réservoir.

2.2.2.4. Rincez le tube de produits chimiques avec de I'eau.—Si le liquide restant dans le
tube entre la pompe et la machine peut circuler dans la machine, rincez le tube avec de I'eau apres
I'arrét de la pompe.

2.225. Enfoncez complétement le tube de produits chimiques sous I'entrée de la
machine.—II est également nécessaire qu'il n'y ait aucune pression dans le tube et le réservoir
de produits chimiques lorsque le systeme est arrété. Illustration 5 présente cette configuration.

lllustration 5: A Configuration bloquant le débit dans la machine Lorsque la pompe est arrétée (si le
tube et le réservoir de produits chimiques ne sont pas sous pression)

Vue schématique Légende
. Entrée de produits

]_\®¥ chimiques sur la machine
L. Tube de produits

P e
chimiques
P. Pompe
R. Réservoir de produits
chimiques

-]

e

i

2.2.2.6. Prévention contre les fuites.—Lorsque vous entretenez le systéme de pompage de
produits chimiques :

» Utilisez les composants corrects.
 Veillez a ce que tous les branchements soient compatibles.
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 Veillez a ce que tous les branchements soient serrés.

— Fin BIWUUI06 —
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Chapitre 3
Entretien de Routine

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130312 Lang: FREO1 Applic: RMN

Entretien de routine—

Entretenez Section 3.1.2 “Résume de I’entretien” pour vous assurer que la machine est sire,
conservez la garantie, et faites fonctionner correctement. Cela permettra également de diminuer
les travaux de réparation et les coupures non désirés. Si des réparations sont nécessaires,
parlez-en a votre revendeur ou a Milnor.

AVERTISSEMENT : Risque de blessures graves—Les mécanismes peuvent attirer
et mutiler votre corps.

» Vous devez avoir recu I’approbation de votre employeur pour effectuer ce travail.

» Soyez extrémement prudents lorsque vous devez examiner les composants en
fonctionnement. Coupez I'alimentation de la machine pour tous les travaux. Respectez les
codes de sécurité. Aux Etats-Unis, il s’agit de la procédure OSHA de verrouillage /
étiquetage (LOTO). Des reglements plus locaux peuvent également s'appliquer.

» Pour I’entretien, replacez les protections et les couvercles que vous retirez.

Comment afficher le calendrier d'entretien

Si vous utilisez un logiciel pour maintenir le calendrier de I’entretien pour votre installation,
ajouter les éléments de Section 3.1.2 a ce calendrier. Si ce n’est pas le cas, vous pouvez mettre
des marqueurs sur un calendrier qui fonctionne avec lest tableaux Section 3.1.2. Les marqueurs
sont les nombres 2, 3, 4, 5 et 6. Il n'est pas nécessaire de faire apparaitre le nombre 1 (tdches que
vous accomplissez chaque jour) sur le calendrier. Le nombre 2 = les taches que vous
accomplissez chaque 40 a 60 heures, 3 = chaque 200 heures, 4 = chaque 600 heures chacune, 5 =
1200 chaque heures, et 6 = chaque 2400 heures. Ce sont les numéros « Marks » situés en haut des
étroites colonnes sur la gauche de chaque tableau dans Section 3.1.2.

Tableau 1 montre I'endroit ou placer les marqueurs sur un calendrier. Par exemple, si votre
machine fonctionne entre 41 et 60 heures par semaine, les trois premiéres marques sont 2, 2, et 3.
Mettez ces marques sur les premiere, deuxiéme et troisieme semaines aprés que la machine
commence a fonctionner. Si vous faites I'entretien de routine sur un jour donné de la semaine,
mettez la marque sur ce jour de chaque semaine. Continuez a mettre les marques sur les semaines
suivantes. Il peut étre procéder a I’entretien (2) 40 & 60 heures plus d'une fois par semaine.
Si la machine fonctionne entre 61 et 100 heures, mettez un 2 sur deux jours de la semaine. Si la
machine fonctionne 101 heures ou plus, mettez un 2 sur trois jours de la semaine.
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Chapitre 3. Entretien de Routine

Sur chaque date avec un 3, faire des taches avec un x dans la colonne 3 ou 2 de chaque tableau de
Section 3.1.2. Sur chaque date avec un 4, faire les tches articles avec un x dans la colonne 4, 3,

ou. Continuez sur ce modele.

Heures/s Numeéro de la semaine
emaine |1 (2 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10|11|12 |13 |14 15|16 |17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 24|25 |26 27|28 |29 30
Jusqu'a
40 2 22 2132|2223 22 2|2 4222232 2|2 |23 2 12 215
41-60 (2 |2 |3 (2 /2 |2 (3 |2 2 (4|2 2|32 2|23 2121|5212 3|22 312 |2 |4
61-80 |2 (2 |3 |2 (3|2 |4 (2|2 3 (2|23 (2|52 (3|2 2 (3|2 |4 |2 |2 2 |3 6
81-100 |2 (3 |2 |3 |2 |4 |2 (3|2 |3 (2|52 (3|23 (2|4 23|23 |2 |6 répéter
101-120(2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |42 |3 |2 |3 |6 répéter
121-140(2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |5 2 (3|2 3 |4 |3 2|3 |6 répéter
Heures / Numéro de la semaine, suite
semaine |31 32|33 |34 35|36 |37 38|39 |40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 57 |58 |59 60
Jusqu'a
40 3 2 12022 42|22 (21|3 221|223 |2 2212 |6
41-60 |2 3 2 3 2 |6 répéter
31.2. Résumeé de I'entretien

Les tableaux de cette section donnent les éléments d’entretien de routine pour votre machine.

Chagque tableau concerne un type de procédure (par exemple : appliquer de la graisse aux

roulements et bagues). Le haut du tableau donne la procédure générale. La colonne « Plus de

données » donne des instructions spéciales si nécessaire.

* Si la machine fonctionne plus de 12 heures par jour, faites les taches « quotidiennes » deux fois

par jour. Faites les autres taches aux heures ou jours qui vous indique le calendrier (voir la section

1). Faites toutes les taches de tous les tableaux pour les intervalles de maintenance qui

s'appliguent (par exemple, jour, de 40 a 60 heures, et 200 heures).

Pointe: Les sections suivant le résumé de I’entretien fournissent des données supplémentaires sur les

éléments d’entretien. Aprés avoir pris connaissance de ces données, il n’est plus nécessaire que
de regarder le résumé pour effectuer I'entretien.
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Examinez. Si un composant est endommagé, manquant ou n'est pas installé, corriger immédiatement

cette situation pour prévenir des blessures.

Marquage Pour ce . . .
quag . composant Données supplémentaires
11213/4|5/| 6| faire, chaque
jour* protections, couvercles Contactez votre revendeur ou Milnor pour
jour* plaques de sécurité remplacer les composants.
200 heures fixations Les fixations doivent étre bien serrées.
200 heures boulons d'ancrage et coulis Le coulis doit étre bien. Les boulons doivent
étre serrés.
X jour* verrou de la porte Si la machine fonctionne avec la porte
ouverte :
Coupez immédiatement I'alimentation.
N'autorisez pas I'utilisation.
Parlez-en a votre revendeur ou a Milnor.

Tableau 3: Filtres, écrans et composants sensibles

Otez toute contamination de ces composants pour éviter tout dommage ou baisse de performance.

Marquage Pour ce Données supplémentaires Voir aussi
faire, chaque Composants Section 3.1.3 “Comment supprimer la
1]12/3/4/5/6 ' contamination”
X 40 a 60 les ventilateurs de I'onduleur, |Voir lllustration 8. Maintenez une bonne
heures les évents, les filtres circulation d‘air.
X 600 heures moteurs Maintenez une bonne circulation d'air.
x| 2400 heures | ensemble de la machine Enlevez la poussiére et la saleté accumulées.
X jour* zones d'entrée de produits Certaines fournitures chimiques restant sur
chimiques les surfaces de la machine corroderont cette
derniére. Voir lllustration 9 et Section 2.2.
“Evitez les dommages des produits chimiques
et des systémes de produits chimiques”
X| 2400 heures | robinets d'entrée d'eau si Retirer les robinets des conduites d'eau et
fournis par d'autres rincez a l'eau.
X| 2400 heures | robinet dans le connecteur Voir lllustration 10
pour chaque soupape dans
I'injecteur d'alimentation 3
compartiments
200 heures filtre(s) pour I'admission d'air | Voir Illustration 13
200 heures filtre pour I'admission de Voir Hlustration 12
vapeur. (La vapeur est
facultative sur certains
modeles.)
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Tableau 4: Récipients des fluides

Examinez. Ajoutez du liquide si nécessaire et gardez les composants propres pour prévenir tout

dommage.
Marquage : Données supplémentaires. Voir aussi
POULCE faire, Composant Section 3.1.4 “Identification du lubrifiant
1/2/3/4/5/6, ~ chaque et Procédures”
X 600 heures carter de palier éliminez I'huile usée. Ajouter 22 onces (650

ml) d'huile 30 (Tableau 10). Voir Hlustration
14

Tableau 5: Usure des composants

Examinez. Serrez ou remplacez si nécessaire, pour éviter les arréts et les contre-performances.

Veuillez contacter votre revendeur pour obtenir des piéces de rechange

Marquage Pour ce . . .
1l2/3/ 45/ faire, chaque Composant Données supplémentaires
X 200 heures courroies de transmission et | Voir Supplément 1 et Illustration 7
poulies
X 200 heures tubes et tuyaux Examinez les tuyaux et les embouts pour
rechercher les fuites.

Tableau 6: Paliers et coussinets. Voir Tableau 7 pour les moteurs.

Graissez ces composants pour éviter tout dommage.

Marquage | po,r ce faire Donnée supplémentaires. Voir aussi
h ' Composant Section 3.1.4 “Identification du lubrifiant
1{2/3/4|5/6) chaque et Procédures”
X 600 heures carter de palier Le montage a roulement est rempli d'huile.

Aucun graissage régulier n'est nécessaire. La
graisse est ajoutée a la cavité de graisse
d'étanchéité au moment du montage.
Contrdlez le tube de vidange de la cavité de
graisse (Illustration 14). Si une grande
quantité de saleté ou d'eau sort du tube, un
entretien est nécessaire. Parlez-en a votre
revendeur ou & Milnor. Ce n'est pas une
opération de routine.

Tableau 7: Calendrier de graissage du moteur. Utilisez les données de Section 3.1.4.2 pour compléter ce tableau.

(par exemple :
commande pri

Identification du moteur

Fréquence Quantité Dates auxquelles on ajoute de la graisse
] Année | Heure

PELLERIN MILNOR CORPORATION

120




Chapitre 3. Entretien de Routine

Tableau 8: Mécanismes et Parametres

Assurez-vous que des mécanismes sont en bon état et les paramétres sont corrects pour éviter une
baisse de performance.

Marquage |Pour ce faire,

1>2l3lalsls chaque Composant Données supplémentaires

X | 2400 heures | contrdleur de circuits Examinez le cablage et les connexions des
boitiers électriques. Recherchez de la
corrosion et les connexions desserrées. \Voir
Section 3.1.3

X 200 heures capteur du niveau du bain Examinez le tube et les branchements
utilisant la pression de l'air pneumatiques. Voir Illustration 11
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3.1.3. Comment supprimer la contamination

Tableau 9: Types de contamination, agents de nettoyage, et procédures

- La
Materiau ou . . . ) .
contamination Exemple Agent détachant Données Supplémentaires
composant .
habituelle
carter de machine poussiére, saleté |— air comprimé ou Air—ne dépassant pas 30 psi (207 kPa). Ne
aspirateur poussez pas la poussiére vers I’intérieur des
professionnel mécanismes.
ailettes et évents sur | poussiere moteurs, aspirateur Ne poussez pas la poussiere vers I’intérieur des
les composants onduleurs, des professionnel, brosse | mécanismes.
électriques résistances de a poils doux, air
freinage comprimé pour les
intérieur de la boite | poussiére toutes les boites | COMPosants
électrique électriques electriques
connexions corrosion, vernis | Cosse pulvérisez un solvant | Débranchez puis rebranchez. Utilisez un solvant
électriques rectangulaire, pour composants si la connexion continue d’étre mauvaise.
molex, plug-in de | électriques
relais
capteurs poussiére cellule aucun Utilisez un chiffon propre, doux et sec.
electroniques saleté photoelectrique, | eay chaude avec du | Utilisez des chiffons propres et doux.
réflecteur, laser, | savon, rincez a I’eau
détecteur de
proximité, sonde
de température
en acier inoxydable | déversements enveloppe, eau Utilisez un tuyau pour évacuer complétement
chimiques injecteurs les produits chimiques de la surface. Ne mettez
accidentels d'alimentation pas d’eau sur les composants électriques ou les

mécanismes.

chaude avec du
savon, rincez a I’eau

la graisse

d'entrainement,
tuyaux

savon, rincez a I’eau

Acier inoxydable attaque chimique | enveloppe décapage et Parlez-en a votre revendeur ou a Milnor. Ce
série 300 corrosive intérieure, passivation n'est pas une opération de routine.

cylindre
métal peint, poussiére, saleté, | éléments du eau chaude avec du Utilisez un chiffon propre. Ne mettez pas d'eau
aluminium non peint | graisse chassis savon, rincez a I’eau | sur les composants électriques.
caoutchouc eau la saleté, I'huile, |courroies eau chaude avec du Utiliser un chiffon propre. Rincer a fond. Ni de

I’huile ni du savon ne doivent pas rester sur les
courroies d'entrainement. Assurez-vous que les
courroies d'entrainement sont utilisables.

en plastique
transparent, acrylique

décoloration
(jaunissement)

Bol du filtre a air
comprimé bol,
débitmeétre visuel

eau chaude avec du
savon, puis rincer a
I'eau, puis utilisez un
nettoyant acrylique.
Ne pas utiliser
d'ammoniaque.

Utilisez uniquement les produits de nettoyage
nécessaires. Lavez et rincez avec des chiffons
propres et doux. Suivez les instructions sur le
nettoyant acrylique.

verre

décoloration
(jaunissement)

porte en verre, le
verre du site

solution
d'ammoniaque et
d'eau puis ringage a
I'eau puis acétone

Utilisez des chiffons propres et doux. Utilisez
uniquement les produits de nettoyage
nécessaires. Si nécessaire, faites tremper dans
un nettoyant.

filtre a air doux, filtre
a peluches,

poussiére,
peluches

sur la porte du
boitier électrique
de l'inverseur,
dans la coupelle
du filtre de la
conduite d'air,
dans les séchoirs

aspirateur
professionnel

Remplacer le filtre utilisé avec un nouveau
lorsque I’aspirateur ne peut pas éliminer la
contamination.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

122




Chapitre 3. Entretien de Routine

- La
Materiau ou - . . . .
contamination Exemple Agent détachant Données Supplémentaires
composant .
habituelle
tamis rigides, écrans | particules dans la ligne eau Utilisez une brosse a poils rigides. Rincer a
d'eau, vapeur minérales d'eau, tamis-y grande eau.
tamis rigides, écrans | copeaux dans la conduite | nettoyant a Faites tremper. Utilisez une brosse a poils
a huile métalliques hydraulique carburateur ou solvant | rigides.
équivalent

3.1.4.

é}

3.14.1.

Identification du lubrifiant et Procédures
Tableau 10 identifie le lubrifiant pour chaque code de lubrifiant dans le résumé d’entretien.
Obteniez ces lubrifiants ou leurs équivalents chez votre fournisseur de lubrifiants local.

Lorsque vous ajoutez de la graisse, utilisez toujours les procédures indiquées dans Section 3.1.4.1.
Lorsque vous ajoutez de la graisse sur les moteurs, utilisez également les procédures indiquées
dans Section 3.1.4.2.

ATTENTION : Risque de dommages—L utilisation d’un mauvais lubrifiant diminuera
la durée de vie des composants.

 Assurez-vous que tous les équipements et les accessoires utilisés pour appliquer des
lubrifiants sont propres.

« Utilisez uniquement les lubrifiants indiqués ou des lubrifiants équivalents qui ont les
mémes spécifications.

Tableau 10: Identification Lubrifiant

Code | Type Marques Exemple d'application
EM |graisse | Mobil Polyrex EM ou comme
indiqué sur la plaque signalétique du | roulements du moteur
moteur
EPLF2 | graisse |Shell Alvania EP (LF) de type 2 roulements de I'arbre et bagues,
joints a rotule
30 |huile | Huile du moteur SAE d'un poids de | petits carters de paliers
30, 40, ou 50 de haute qualité (non
détergente, si disponible)

Procédures pour pistolets a graisse

ATTENTION : Risque de dommages—La pression hydraulique peut pousser les joints
vers I’extérieur et la graisse dans les zones non désirées (par exemple dans les enroulements du
moteur).

« Utilisez un pistolet a graisse manuel. Un pistolet a graisse électrique est trop puissant.

» Sachez la quantité de graisse que votre pistolet a graisse distribue a chaque cycle (a
chaque coup).

« Faites lentement fonctionner le pistolet a graisse (10 a 12 secondes pour un cycle).

* N’ajoutez que la quantité spécifiée. Arrétez-vous si la nouvelle graisse sort par un orifice
de vidange ou toute autre ouverture.

» Enlevez la graisse qui a coulé sur les courroies et les poulies.

Les tableaux indiquent les quantités de graisse en onces liquides (fl 0z) et en millilitres (ml).
Vous pouvez également utiliser les cycles du pistolet a graisse (coups). Un cycle correspond a
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chaque appui sur la gachette. Un cycle est habituellement d'environ 0,06 fl oz (1,8 ml). Votre
pistolet a graisse peut donner plus ou moins que cette mesure. Mesurer le débit de votre pistolet a
graisse comme sulit :

1. Assurez-vous que le pistolet a graisse fonctionne correctement.

2. Faire fonctionner le pistolet a graisse et mettez la graisse dans un petit récipient gradué en
onces liquides ou en millilitres. Appuyez sur la gachette complétement et lentement.

3. Ajouter une quantité suffisante de graisse pour pouvoir mesurer avec précision. Comptez le
nombre de cycles du pistolet & graisse (le nombre de fois que vous avez tiré sur la gachette).

4. Calculer la quantité de chaque cycle de la pompe a graisse.
Exemple - 2 fl oz / 64 cycles = 0,031 fl oz pour chaque cycle
Exemple - 59 ml / 64 cycles = 0,92 ml pour chaque cycle

Procédures pour les moteurs—Si un moteur de votre machine ne dispose pas d’embouts
de lubrification, aucun entretien de la graisse n’est nécessaire. Si un moteur de votre machine
dispose d’embouts de lubrification, il est nécessaire d'ajouter de la graisse. Mais cela se fait
généralement a l'intervalle plus long que pour tout autre entretien. Tableau 11 indique les
intervalles de graissage du moteur et des quantités pour les moteurs avec des tailles de chassis et
des vitesses spécifiques. Vous trouverez ces données sur la plaque signalétique du moteur.
Utilisez Tableau 7 dans la section 3.1.2 pour enregistrer les données pour des moteurs de votre
machine.
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lllustration 6: Conditions d'entretien de la graisse des moteurs

Embouts de lubrification et évacuation de la
graisse

Embouts de lubrification et graisse de
secours

Plaque signalétique du moteur Embouts de lubrification, sans évacuation ni

tuyau

BALDOR.F;E —-——
INDUSTRIAL Mo‘;g:NcEr

Légende

1. Embouts de lubrification
2. Evacuation de la graisse. NE PAS
ENLEVER!
: 3. Bouchon de vidange de la graisse. A retirer
BALDOR ELECTIC CO. FT. Sy, AR o, i en premier.
W2, AN i RPM (vitesse du moteur). Cet exemple est

1465 RPM & 50 Hz et 1765 RPM a 60 Hz.
5. Taille NEMA (IEC). Exemple : 256T

ATTENTION [ 22]: Risque de dommages—Vous risqués de repousser la graisse dans les
enroulements et de griller le moteur si vous ne retirer pas les bouchons de vidange de graisse.

« Si le moteur a des bouchons de vidange de graisse, retirez-les avant d'ajouter de la graisse.
Si le moteur présente des embouts de lubrification, il n'est pas nécessaire de les retirer.

Appliquer de la graisse comme suit :
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Faites fonctionner la machine ou utilisez les fonctions manuelles pour faire fonctionner le
moteur jusqu'a ce qu'il soit chaud.

Coupez I'alimentation de la machine.
Si le moteur a les bouchons de vidange de graisse, retirez-les. VVoir déclaration de précaution

:

Ajouter la graisse EM (Tableau 10) avec le moteur arrété. Si le moteur avec la plaque
signalétique dans Illustration 6 fonctionne a 60 Hz, la quantité de graisse spécifique pour
chaque embout de lubrification est de 0,65 fl 0z (18,4 ml).

Si le moteur a un les bouchons de vidange de graisse, faites fonctionner la machine ou utilisez
les fonctions manuelles pour faire fonctionner le moteur pendant deux heures. Replacez le

bouchon de vidange.

Tableau 11: Intervalles de graissage moteur et quantités. Utilisez de la graisse EM (Tableau 10)

Sur la plaque signalétique du . .
moteur (voir Hlustration 6) Frequence Quantite
Taille NEMA | RPM Inférieur ou . Onces
(IEC) égal 2 Années Heures | jiouides | ™
900 5,5 11000
Jusqu'a 210 1200 4,5 9000 0.34 95
(132) 1800 3 6000
3600 1,5 3000
900 45 9000
) 1200 35 7000
>210 4 280 (132 0.65 184
a 180) 1800 2,5 5000
3600 1 2000
900 35 7000
1200 3 6000
>280 to 360 (180 0.87 246
a 200) 1800 2 4000
3600 0,5 1000
900 2,5 5000
>360 a 5000 1200 2 4000
2,23 63,2
(200 to 300) 1800 1 2000
3600 0,5 1000

315 Composants d’entretien—Machines et Groupe de Contrble

[Document BIUUUM10]

Supplément 1

Avec I'alimentation coupée :
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Examinez les courroies et les poulies comme expliqué ci-dessous.

Comment examiner les courroies et les poulies

» Recherchez la saleté, la poussiére, I'huile et la graisse. Eliminez la pollution.
 Controlez si la courroie est endommagée comme montré dans Illustration 7.
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» Contrdlez si les poulies sont usées comme montré dans Illustration 7.

Lorsque la machine fonctionne—Ne touchez pas la machine. Regardez et écoutez :

» Une courroie peut vibrer et causer des dommages. Il faut rectifier cette condition
uniquement si les vibrations sont importantes.

 La courroie doit étre suffisamment tendue afin qu'il n'y ait aucun dérapage sur la poulie
pendant le fonctionnement. En cas de dérapage, vous entendrez un bruit.

A propos du remplacement de composants et du réglage de la tension—Le réglage correct
est tres important pour la durée de vie utile des composants et le fonctionnement de la machine.
Votre revendeur Milnor peut faire ce travail. Si vous savez comment faire ce travail (par
exemple, aligner correctement les courroies et les poulies), et que vous voulez le faire,
parlez-en a votre revendeur ou a Milnor pour connaitre les numéros des pieces. Remplacez les
composants usés avant de régler la tension.

 Les machines utilisant des tiges des filetages complets et des écrous pour maintenir la base
du moteur en place —Tournez les écrous sur les tiges pour régler la tension. Serrez les
écrous.

» Les machines utilisant un ressort pour garder la tension sur la base du moteur—Utilisez le
tube en métal fourni avec la machine. Placez le tube sur la tige a laquelle le ressort est fixé
ou retirez le tube pour augmenter ou réduire la tension. Remplacez le ressort si nécessaire.

lllustration 7: Conditions de la courroie et de la poulie arechercher. Voir Supplément 1.

Types de dommages de la courroie Comment trouver une poulie usée

@

®

®

Légende
1. Corde cassee—dommage par un objet
tranchant.
s 2. Craquelures—Ia courroie est trop large
~ e SR T e | li
G e pour la poulie. _ _
g ; - 3. Parois brillantes—huile ou graisse sur la
courroie.
4. Les couches de la courroie se
détachent—Huile ou graisse.
5. Bandes sur les parois—saleté, particules.
6. Incorrect : La poulie est trop usée.
7. Correct : La poulie ne touche que les

parois. VVous pouvez placer une fine bande
de papier dans I'espace entre la courroie et
la poulie.

8. Espace
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lllustration 8: Boitier électrique et Variateur. Ce sont des exemples. Votre machine peut étre
différente.

Laveuse essoreuse 30022X_ | 48040F _ Laveuse essoreuse | 76039 tunnel de lavage CBW

f

i

e

Légende
Filtre & air
Ventilateur sur la porte du boitier électrique. Conseil : Placez des banderoles devant le ventilateur
pour s'assurer que le ventilateur fonctionne.
3. Ailettes de refroidissement du variateur et des évents. Voir déclaration de précaution
4. Résistance de freinage, le cas échéant

N

g ATTENTION [ 23} Risque de dommages—L'onduleur brilera sans circulation d'air
# suffisante.

 Gardez les ventilateurs, les filtres, les évents, et les résistances de freinage propres.

lllustration 9: Tubulures d’admission de produits chimiques pour les systémes de pompage de
produits chimiques. Voir déclaration de précaution I_i—l . Ce sont des exemples. Votre machine
peut étre différente.

36026V7J 60044WP2 76039CB

ATTENTION : Risques de corrosion de la machine et des marchandises —

» Branchez les tubes de produits chimiques uniquement a la tubulure d'admission de
produits chimiques.
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e Comblez les fuites. Retirez les fournitures qui fuient des surfaces.

 Veuillez contacter votre revendeur ou Milnor si vous voyez des dégats causés par la
corrosion.

ATTENTION [ 25 Risque de blessure et de dommage—Des produits chimiques
peuvent éclabousser le personnel et les surfaces de la machine si la pression de I'eau est trop
élevée.

» Veillez a ce que la pression soit réglée comme indiqué dans le résumé de I'entretien.

lllustration 10: Chute de savon et injecteur d'alimentation & 3 compartiments facultatif

Injecteur d'alimentation Soupapes dans le Chute de savon
compartiment soupape

Légende
1. Ne laissez pas de produits chimiques sur les surfaces en acier
inoxydable.
2. Compartiment de soupape

3. Robinet (un de trois)
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Illustration 11: Tube d'air pour le capteur du niveau d'eau. Ce sont des exemples. Votre machine
peut étre différente.

30022T5E Laveur-extracteur

Légende
1. Contacteurs de niveau
2. Capteur de pression

3. Tube dair. Voir
déclaration de

précaution .

4, Chambre a air

ATTENTION : Risque de défaillance—Le capteur de niveau doit donner des données
correctes.

« Déboucher et comblez toutes les fuites du tube de connexion ou du flexible.
 Veillez a ce que les branchements soient serrés.

lllustration 12: Filtre d'entrée de vapeur. Ce sont des exemples. Votre machine peut étre différente.
42044SP2 Laveur-extracteur | 76039CBW Laveur de tunnel Légende

1. Filtre a vapeur. Relachez
la pression de la vapeur
avant de retirez le
capuchon. Voir
déclaration
d’avertissement

2. Robinet de prise de
vapeur

AVERTISSEMENT : Risque de blessure grave—\Vous pouvez accidentellement
relacher la vapeur sous pression.

» Fermez le robinet extérieur et libérez la pression résiduelle avant de procéder a I'entretien.
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lllustration 13: Filtres d'entrée d'air. Ce sont des exemples. Votre machine peut étre différente.

Tamis — T. A I'extérieur du |Tamis - Y. Utilisé sur certains
chassis de la machine sur modeles
certains modeles.

Tamis — T. A I'extérieur du
chéssis de la machine sur
certains modeles.

Légende

1. Voir déclaration de précaution . Retirez le bouchon
pour enlever le tamis.
2. air comprimé dedans

ATTENTION [ 28] Risques de blessures et de dommages—
» Fermez le robinet extérieur et libérez la pression résiduelle avant de procéder a I'entretien.

3.16. Entretien des composants—Gros extracteurs [pocument BIWUUMO3]

Illustration 14: Zones d'entretien d'huile du montage a roulement. A 30022T5E est indiqué. Votre
machine peut sembler différent.

4. Tube de vidange de la cavité du joint. Retirez la saleté Légende
sortant du tube.

=

1. Orifice de vidange
d'huile. Lorsque vous
retirez I'huile usée, ne
laissez pas I'huile couler
sur le moteur ou d'autres
composants.

2. Tube de remplissage
d'huile et arrétoir. Ne
laissez pas couler d'huile
sur les composants de la

console.

3. Orifice de ventilation du
carter

4, Seal cavity drain tube.

Remove comtamination
that flows from the tube.

— Fin BIUUUMO09 —
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Kapitel 1. Beskrivelse af maskinen, identifikation og certificering

Kapitel 1

Beskrivelse af maskinen,
Identifikation og certificering

BIUUUFO1 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130809 Lang: DANO1 Applic: RMN

Om denne Milnor® maskine—
Denne vejledning geelder for de Milnor produkter, hvis modelnumre er angivet pa indersiden af
omslaget, og som er i familie med maskiner defineret nedenfor.

Funktionsbeskrivelse
Vaskecentrifuger vask linned med vand og ikke-flygtige kemikalier, og fjern overskydende vand
ved hjelp af centrifugalkraft.

30-serien, konsol OPL vaskecentrifuge modeller er fastmonterede vaskecentrifuger med synligt
kabinet og en cylinderdiameter pa 30 tommer (762 mm), til brug pa plejehjem, skoler og lignende
lokale vaskerier.

Maskinidentifikation
Find modelnummeret og andre data for din maskine pa typeskiltet fastgjort til maskinen. Se den
falgende figur.
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Figur 1: Maskinens typeskilt

Oversigt over typeskilt (med engelsk tekst)

® LERIN MILNOR CORPORATIO
o KENNER, LA, U.S.A.
MODEL ; CODE SERIAL DATE CODE )
MIN. MAX. YEAR MFG.
| | 1\ y
RPM MADE IN U.S.A.
— 1 PATENT APPLIED FOR
VOLUME
STEAM
_ | | WATER w
(N EoF
- FYDRAULIC OIL —
(_ RUN AMPS FOR ‘ MAX FUSE AMPS WIRE AWG
®
8

S

Beskrivelse

Modelnummer. Se
indersiden af omslaget pa
denne vejledning.

Data, der entydigt
identificerer din maskine
Maksimal
rotationshastighed af
cylinder i omdrejninger
per minut, hvis relevant
Cylindervolumen i de
viste méleenheder, hvis
relevant

Krav til rgrfgring
Hydraulisk olietryk, hvis
relevant

Krav til e-installation
Delnummer for
multienhed-maskine, hvis
relevant.

— Slutning p4 BIUUUF01 —

BIWUULO1 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130809 Lang: DANO1 Applic: RMN

Producent: Pellerin Milnor Corporation

Vi erklarer hermed pa eget ansvar, at maskinen

Type (se erkleeringen for din maskine)
Serienr. (se erkleringen for din maskine)
Produktionsdato (se erklaeringen for din maskine)

er i overensstemmelse med bestemmelserne i
2006/42/EC (17. maj 2006) - Maskineri

1.2. Generelt indhold af EU-overensstemmelseserklaering

2004/108/EC (15. december 2004) - Elektromekanisk kompatibilitet

2006/95/EF (12. december 2006) - Lav spanding

Pellerin Milnor Corporation erklerer, at den/de ovennavnte maskiner, der er produceret i Kenner,
Louisiana, 70063, USA, er i overensstemmelse som angivet i verifikationsoversigt i
ISO 10472-1:1997 - Sikkerhedskrav til industrivaskerimaskiner - Del 1. Almindelige krav
ISO 10472-2:1997 - Sikkerhedskrav til industrivaskerimaskiner - Del 2: Vaskemaskiner og

vaskecentrifuger

ISO 13857:2008 - Maskinsikkerhed - Sikkerhedsafstande til forebyggelse af fareomrader,

som kan nas med hander, arme og ben

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Emissionsstandard for bolig-, erhvervs- og letindustrimiljger
EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Emissionsstandard for industrimiljger
EN 60204-1:2006/A1:2009 - Maskinsikkerhed - Elektrisk udstyr pa maskiner, Del 1,

Generelle krav.

Sikkerhedsoverholdelse af standarden er beskrevet detaljeret i MILNOR-manualen (se

erkleeringen for din maskine).
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Dette brev bekrefter udelukkende, at maskinen/maskinerne overholder de kraevede farnevnte
standarder. Det er maskinens montgr/ejer, der har ansvaret for overensstemmelse med alle krav
til monteringsstedets forberedelse, montering og drift.

Vores overholdelse af ovennzavnte standarder erkleres med de undtagelser, der er angivet i
MILNOR Conformance Report (se erklaeringen for din maskine).

Sted Kenner, Louisiana, 70063, USA
Dato for farste udgave af ovennavnte maskintype
Underskrift Kenneth W. Gaulter Driftschef

Underskrift Russell H. Poy Vicedriftsdirektgr

— Slutning pd BIWUUL01 —
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Kapitel 2
Sikkerhed

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130809 Lang: DANO1 Applic: RMN

Sikkerhed—

Almindelige sikkerhedskrav—Livsvigtige oplysninger til

ledelsespersonalet [pokument BIUUUSO04]

Fejlagtig installation, forsammelse af forebyggende vedligeholdelse, misbrug, og/eller fejlagtige
reparationer eller &ndringer i maskinen kan bevirke at sikkerheden forringes og der opstar
mulighed for personskade, sa som brud, amputation af lemmer eller ded. Ejeren af maskinen eller
den person som har ansvaret for daglig drift, skal kende den korrekte procedure for betjening og
vedligeholdelse og sikre at disse procedurer overholdes. Ejeren skal gare sig bekendt med
indholdet af alle brugervejledninger. Opstar der spgrgsmal i henhold til disse brugervejledninger,
skal disse stilles til en Milnor® forhandler eller til Milnor® Service afdeling.

De fleste myndigheder (herunder OSHA i USA og CE i Europa) holder ejeren/brugeren endelig
ansvarlig for et sikkert arbejdsmilja. Derfor skal ejeren/brugeren gare eller sikre falgende:

» Kend alle forudseelige farer i virksomheden og foretage de ngdvendige handlinger for at sikre
medarbejdere, maskiner og virksomhed;

* at arbejdsudstyret er passende og tilpasset den enkelte, at det kan bruges uden risiko for
helbred eller sikkerhed og at det vedligeholdes ordentligt.

* hvor der er risiko for specielle farer, skal adgangen til udstyret begraenses til de ansatte som
bruger udstyret.

* at kun specielt uddannede ansatte foretager reparationer, modifikationer, vedligeholdelse eller
servicering.

« at information, instruktion, og treening stilles til radighed;

« arbejdere og/eller deres repraesentanter tages med pa rad.
Arbejdsudstyr skal opfylde alle krav pa listerne herunder. Ejeren/brugeren skal kontrollere at
installationen og vedligeholdelse af udstyret foretages pa en made sa fglgende krav opfyldes:

 kontrolenheder skal vere synlige, identificerbare og markerede. De skal vere udenfor
farezoner og ma ikke udgere en risiko i form af ugnsket virkemade;

« kontrolsystemer skal veere sikre og fejl/beskadigelser ma ikke give anledning til fare;
* arbejdsudstyr skal veere stabiliseret;
* beskyttelse mod brud eller oplgsning af arbejdsudstyr;

« overvagning som sikrer mod adgang til farezoner eller stopper bevaegelige dele for farezonen
er naet. Sikkerhedsmekanismer skal vaere robuste; ma ikke vare anledning til yderligere
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Kapitel 2. Sikkerhed

risiko; ma ikke kunne fjernes eller sattes ud af funktion; skal placeres i tilpas afstand fra
farezonen; ma ikke begraense udsynet til operationscyklus; ma ikke forhindre tilpasning,
udskiftning eller vedligeholdelse ved at forhindre adgang til relevante omrader nar
sikkerhedsenhederne er slaet til;

« passende belysning af arbejdsplads og vedligeholdelsesomrader;

« vedligeholdelse skal veere mulig nar arbejdsudstyr er slukket. Hvis det ikke er muligt, skal der
sikres uden for farezonerne;

* arbejdsudrustning skal forhindre risiko for brand eller overophedning; gasudslip, stav, vaske,
damp og andre substanser, eksplosion af udstyret eller substanser i det.

Vaskeri—Sgrg for, at gulvet under maskinen er steerkt nok til at baere den fuldt lastede maskine
og kraefterne den pavirker gulvet med under operation G med en rimelig sikkerhedsmargen og
uden synlige deformationer GSgrge for at der er ryddet inden for maskinens arbejdsomrade. Sgrge
for sikkerhedsvagter, hegn, begraensende faktorer, sikkerhedsinstallationer og mundtlig og/eller
skriftlige regler som matte veere ngdvendige for at forhindre skade pa personer, maskiner eller at
andre maskiner bevaeger sig ind pa dens arbejdsomrade. Sgrge for tilstreekkelig ventilation, sa
varme og dampe transporteres bort. Sikre sig at serviceforbindelser til installerede maskiner
opfylder lokale og nationale sikkerhedsinstrukser vedrgrende el-installationer. Opsatte
igjnefaldende skilte med sikkerhedsinstrukser, herunder en beskrivelse af hvordan strammen til
maskinen afbrydes.

Ansatte—Informer medarbejdere om hvordan farer undgas og vigtigheden af omtanke. Sgrge
for at medarbejderne har modtaget sikkerhedsinstrukser og vejledning i brugen af maskinen som
tager hensyn til sikkerheden. Sikre sig at medarbejderne bruger de rette sikkerheds og
arbejdsprocedurer. Sikre sig at medarbejderne forstar advarsler pa maskinen og i manualer og
retter sig efter dem.

Sikkerhedsudstyr—Sarg for at ingen fjerner, afbryder eller forhindrer en
sikkerhedsmekanisme i at virke pa maskinen eller i virksomheden. Tillad ikke brugen af en
maskine hvis sikkerhedskredslgb ikke virker, der mangler afdeekning, paneler eller dgre. Tilkald
service til enhver maskine der er ikke virker eller ikke virker efter hensigten fgr maskinen
benyttes.

Fareinformation—Vigtig information om fare findes pa maskinens sikkerhedsplader, i
sikkerhedsvejledningen og i andre maskinmanualer. Se maskinens servicemanual for
sikkerhedspladens delnumre. Kontakt Milnors reservedelsafdeling for udskiftning af plader eller
manualer.

Vedligeholdelse—Sgarg for at maskinen gennemgar kontrol og serviceres ifglge normerne for
god praksis og vedligeholdelsesplanen. Erstat transportband, trisser, bremseklodser/skiver,
koblingsplader, ruller, pakninger, styreskinner og sa videre far de er slidt op. Undersag
gjeblikkeligt tegn pa forestaende funktionssvigt og foretag de ngdvendige reparationer (f.eks.
tromle, afdaekninger eller revner i ramme, kraftoverfgrende dele sasom motor, gearkasser, lejer
og sa videre som hviner, skurer, ryger eller bliver unormalt varme, bukkede eller revnede
cylindre, plade, ramme og sa videre; leekkende pakninger, slanger, ventiler og sa videre.) Tillad
ikke reparation eller vedligeholdelse af ukvalificeret personer.
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Sikkerhedsadvarselsmeddelelser—Indvendige elektriske og

mekaniske RisicCi [pokument Bluuus11]
Det fglgende er instruktioner vedrgrende farer i maskinen og elektriske afskeermninger.

ADVARSEL : FARE: Fare for stad og forbreending fra elektricitet—Kontakt med
elektrisk stram kan sla dig ihjel eller skade dig alvorligt. Der er elektrisk stram i kabinettet,
medmindre hovedstremmen til maskinen er afbrudt.

« Oplas eller abn ikke lager til elektriske bokse.
» Fjern ikke skaerme, deeksler eller paneler.

» Rek ikke ind i maskinhuset eller -rammen.

» Hold dig selv og andre vak fra maskinen.

» Vear bekendt med hovedafbryderen til maskinen og anvend den i ngdstilfeelde til at
afbryde al elektrisk strsm fra maskinen.

ADVARSEL : FARE: Fare for indvikling og knusning—Kontakt med bevagelige dele
som normalt er afskaermet af reekveerk, afdaekning og paneler, kan indfange og knuse dine
lemmer. Disse dele bevaeges automatisk.

» Fjern ikke skaerme, deeksler eller paneler.
» Rak ikke ind i maskinhuset eller -rammen.
» Hold dig selv og andre vak fra maskinen.

» Ver bekendt med placeringen af alle ngdstopkontakter, treekledninger og/eller skubarme
og anvend dem i ngdstilfalde til at stoppe maskinbeveegelse.

Sikkerhedsadvarselsmeddelelser—Tromle og behandlings risici

[Dokument BIUUUS13]
Nedenstaende er instruktioner vedrgrende farer i forbindelse med cylinderen og vaskeprocessen.

FARE |3]: FARE: Fare for indvikling og alvorlige skader—Kontakt med bekladning
under behandling kan bevirke at beklaedningsstykket vikler sig om kropsdele og lemmer og gar
dig handicappet. Beklaedningen er normalt afskeermet af den laste tromledar.

« Forsgg ikke at dbne daren eller at reekke ind i tromlen for den er stoppet helt.
* Rar ikke materialer, der er inde i eller delvist udenfor drejecylinderen.
« Betjen ikke maskinen med en defekt lageaflasning.

» Ver bekendt med placeringen af alle ngdstopkontakter, treekledninger og/eller skubarme
og anvend dem i ngdstilfelde til at stoppe maskinbevagelse.

» Vear bekendt med hovedafbryderen til maskinen og anvend den i ngdstilfeelde til at
afbryde al elektrisk strgm fra maskinen.

ADVARSEL : FARE: Knusningsfare—Kontakt med den roterende tromle kan knuse dine
lemmer. Tromlen vil kaste et hvilket som helst objekt veek du matte forsgge at stoppe den med.
Det kan ramme dig. Den roterende cylinder er normalt afskaermet af den laste tromledgr.

« Forsgg ikke at dbne daren eller at reekke ind i tromlen fgr den er stoppet helt.
» Anbring ikke nogen genstand i drejecylinderen.
« Betjen ikke maskinen med en defekt lageaflasning.

ADVARSEL : FARE: Begraenset plads—Huvis du bliver lukket inde i tromlen kan det

draebe eller lemlaeste dig. Der er blandt andet risiko for panik, forbraending, forgiftning, kvalning,
hedeslag, biologisk forurening, stad og knusning.
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» Forsgg ikke at foretage uautoriseret vedligehold, reparationer eller modifikationer.

ADVARSEL @: FARE: Brand og eksplosionsfare—Brandbare substanser kan eksplodere
eller antaendes i tromle, dren, aflgb eller kloak. Maskinen er designet til vask med vand, ikke
med andre oplgsningsmidler. Behandlingen kan bevirke at taj der indeholder oplgsningsmidler
vil afgive brandfarlige gasser.

» Brug ikke breendbare oplgsningsmidler i behandlingen.

» Bearbejd ikke materialer, der indeholder breendbare stoffer. Kontakt
brandveesnet/afdelingen for offentlig sikkerhed samt forsikringsleverandgarer.

Sikkerhedsadvarselsmeddelelser—Usikre forhold [pokument Bluuus14]

Risiko ved skade og fejlfunktion

Farer som resultat af defekte sikkerhedskredslgb

FARE : FARE: Fare for indvikling og alvorlige skader—Tromledgrlas—Brug af en
maskine med en defekt tromledgrlas kan muliggere abning af deren mens tromlen roterer og/eller
starte cyklussen med dgren aben og derved blotte den roterende tromle.

« Betjen ikke maskinen, nar der er tegn pa skade eller fejlfunktion.

ADVARSEL : FARE: Meget farligt—Brug af maskinen med defekt sikkerhedsudstyr kan
draebe eller skade personer, maskiner eller ejendom og/eller ggre garantien ugyldig.

* Pil ikke ved og modificér ikke sikkerhedsanordninger og betjen ikke maskinen med en
defekt sikkerhedsanordning. Bed om autoriseret reparation.

ADVARSEL @: FARE: Fare for stad og forbraending fra elektricitet—Dagre til
elektriske kabinetter— Brug af maskiner med en uaflast der kan afdaekke hgjspendingskabler i
boksen.

« Oplas eller abn ikke lager til elektriske bokse.

ADVARSEL : FARE: Fare for indvikling og knusning—ATfskermninger, afdeekninger
og paneler—Brug af en maskine som mangler sikkerhedsmekanismer, afdaekning eller paneler vil
afdaekke beveegelige dele.

» Fjern ikke skaerme, deeksler eller paneler.

Farer som resultat af defekter i mekaniske dele

ADVARSEL : FARE: Meget farligt—Brug af en beskadiget maskine kan drabe eller
lemleste personer, bevirke yderligere skade eller gdeleegge maskinen, skade ejendom og/eller
afbryde garantien.

» Betjen ikke en beskadiget eller defekt maskine. Bed om autoriseret reparation.

ADVARSEL : Eksplosionsfare—Tromle— En beskadiget tromle kan spraenges under
centrifugering hvilket vil spreenge yderkappen og slynge metalstykker ud med hgj hastighed.

« Betjen ikke maskinen, nar der er tegn pa skade eller fejlfunktion.
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Risiko ved brug uden omtanke

Farer ved uforsigtig betjening—Livsvigtig information til maskinoperatar
(se ogsa betjeningsfare andre steder i manualen)

ADVARSEL : FARE: Meget farligt—Handlinger foretaget uden omtanke kan drabe eller
tilfaje skade til personer, beskadige eller gdeleegge maskinen, forvolde skade pa ejendom og/eller
gare garantien ugyldig.

* Pil ikke ved og modificér ikke sikkerhedsanordninger og betjen ikke maskinen med en
defekt sikkerhedsanordning. Bed om autoriseret reparation.

* Betjen ikke en beskadiget eller defekt maskine. Bed om autoriseret reparation.

» Forsgg ikke at foretage uautoriseret vedligehold, reparationer eller modifikationer.

« Brug ikke maskinen pa anden made end den, der er angivet i betjeningsvejledningen.
« Brug kun maskinen til det formal, den er fremstillet.

« Forsta konsekvenserne af manuel betjening.

Farer ved servicering—Livsvigtig information til servicemedarbejdere
(se ogsa fare ved servicering andre steder i manualen)

ADVARSEL : FARE: Fare for stgd og forbreending fra elektricitet—Kontakt med
elektrisk strgm kan sla dig ihjel eller skade dig alvorligt. Der er elektrisk strem i kabinettet,
medmindre hovedstrgmmen til maskinen er afbrudt.

« Foretag ikke reparation pa maskinen, medmindre du er kvalificeret og autoriseret hertil.
Du skal forsta farerne og vide, hvordan de kan undgas.

« Overhold den geldende OSHA-standard vedrgrende blokering/markning, nar det er
kreevet i serviceinstruktionerne. Uden for USA skal du overholde OSHA-standarden i
mangel pa anden standard, der tilsidesetter den.

ADVARSEL : FARE: Fare for indvikling og knusning—Kontakt med bevagelige
dele som normalt er afskeermet af reekvaerk, afdsekning og paneler, kan indfange og knuse dine
lemmer. Disse dele bevaeges automatisk.

« Foretag ikke reparation pa maskinen, medmindre du er kvalificeret og autoriseret hertil.
Du skal forsta farerne og vide, hvordan de kan undgas.

« Overhold den geldende OSHA-standard vedrgrende blokering/meerkning, nar det er
kreevet i serviceinstruktionerne. Uden for USA skal du overholde OSHA-standarden i
mangel pa anden standard, der tilsidesatter den.

ADVARSEL : FARE: Begraenset plads—Huvis du bliver lukket inde i tromlen kan det
dreebe eller lemleste dig. Der er blandt andet risiko for panik, forbreending, forgiftning, kveelning,
hedeslag, biologisk forurening, stad og knusning.

« Forsgg ikke at kravle ind i tromlen far den er renset, skyllet, dreenet, afkelet og fastlast.
— Slutning p& BIUUUS27 —

BIWUUI06 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130809 Lang: DANO1 Applic: RMN

Forebyg skader fra kemiske forsyninger og kemiske systemer

Alle Milnor® vaskecentrifuger og CBW® tunnel vaskemaskiner anvender rustfrit stal med AISI
304 specifikation. Dette materiale giver god ydeevne, nar kemiske forsyninger anvendes korrekt.
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Hvis de kemiske forsyninger ikke anvendes korrekt, kan materialet blive beskadiget. Skaderne
kan veere alvorlige, og de kan opstd meget hurtigt.
Kemiske forsyningsselskaber normalt:
* leverer kemiske pumpesystemer, som tilfgrer forsyninger til maskinen,
« forbinder det kemiske pumpesystem til maskinen,
» skriver vaskeformler, der styrer de kemiske koncentrationer.
De virksomheder, som udfgarer disse procedurer, skal sikre, at disse procedurer ikke medfarer

skader. Pellerin Milnor Corporation patager sig intet ansvar for kemiske skader pa
maskiner eller pa varer i en maskine som fglge af kemiske stoffer.

221. Sadan kan kemiske forsyninger medfgre skade

2.2.1.1. Farlige kemiske forsyninger og vaskeformler—Nogle eksempler pa det, der kan
medfare skade, er:

* meget hgj koncentration af a klor,

* en blanding af syre og hypochlorit,

« kemiske forsyninger (f.eks.: klor, hydrofluosilicic syre), som kan forblive pa det rustfrie stal,
fordi de ikke skylles med vand omgéende.

Bogen “Textile Laundering Technology” af Charles L. Riggs giver oplysninger om korrekte
kemiske forsyninger og formler.

2.2.1.2. Ukorrekt konfiguration eller tilslutning af udstyr—Mange kemiske systemer:

« forhindrer ikke et vakuum i det kemiske rar (for eksempel med en vakuumafbryder), nar
pumpen er slukket,

« forhindrer ikke flow (for eksempel med en ventil) der, hvor det kemiske rer gar ind i
maskinen.

Der vil opsta skader, hvis en kemisk forsyning kan komme ind i maskinen, nar det kemiske
system er slukket. Nogle konfigurationer af komponenter kan tillade, at de kemiske forsyninger
kommer ind i maskinen gennem en hevert (Figur 2). Nogle kan lede de kemiske forsyninger ind i
maskinen ved hjalp af tyngdekraften (Figur 3).
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Figur 2: Ukorrekte konfigurationer, som kan lede den kemiske forsyning ind in maskinen gennem en
heaevert

Skematisk oversigt

Beskrivelse

Pumpe
Kemisk tank
Haverten findes over her. Vaeske i de gra dele af kemisk rar og tank kan komme ind i maskinen.

nHD
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Figur 3: Ukorrekt konfiguration, som kan lede den kemiske forsyning ind i maskinen ved hjeelp
tyngdekraften

Skematisk oversigt

a [

-

Beskrivelse

P. Pumpe
T.  Kemisk tank
D. Kemisk rgr. Vaske i de grda omrader kan komme ind i maskinen.

2.22. Udstyr og procedurer, der kan forhindre skader

2.2.2.1. Brug den medfglgende kemiske manifold.—Der er en manifold pa maskinen til at
fastgare kemisk rar fra et system med kemiske pumper. Figur 3 viser eksempler. Manifolden har
en vandkilde til at skylle de kemiske forsyninger med vand.
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Figur 4: Eksempler pd manifoldene til kemiske rar. Dit udstyr kan se anderledes ud.
-

2.2.2.2. Luk linjen.—Hvis pumpen ikke altid lukker linjen, nar den er slukket, skal du bruge en
lukkeventil.

2.2.23. Tillad ikke, at der opstar et vakuum.—Tilfgj en vakuumafbryder til den kemiske linje,
som er hgjere end det fulde niveau i tanken.

2.2.2.4. Skyl det kemiske rgr med vand.—Hvis vasken, der forbliver i rgret mellem pumpen og
maskinen, kan flyde i maskinen, skal du skyle raret med vand nar pumpen stopper.

2.2.25. Laeg det kemiske ragr helt under indlgbet.—Det er ogsa vigtigt, at der ikke er noget
tryk i det kemiske rar eller tanken, nar systemet er slukket. Figur 5 viser denne konfiguation.

Figur 5: En konfiguration, der forhindrer flow i maskinen, nar pumpen er slukket (hvis det kemiske
rgr og tanken ikke har noget tryk)

Skematisk oversigt Beskrivelse
l. Kemisk indlgb i maskinen
]-\®¥ L. Kemisk rgr

p P. Pumpe
T. Kemisk tank

1

1

1

i

1

| T

1

i

¥

v

2.2.2.6. Utaetheder forhindres.—Nar du udfarer vedligeholdelsesarbejde pa det kemiske
pumpesystem:

» Brug de korrekte komponenter.
* Sgrg for, at alle forbindelser er tilpasset korrekt.
 Sgrg for, at alle forbindelser er teette.

— Slutning pa BIWUUI06 —
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BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130809 Lang: DANO1 Applic: RMN

Rutinemaessig vedligeholdelse—

Udfer vedligeholdelse angivet i Afsnit 3.1.2 “Oversigt over vedligeholdelse” for at sgrge, at
maskinen er sikker, holder garantien og fungerer korrekt. Dette vil ogsa mindske
reparationsarbejde og ugnskede driftsstop. Kontakt din forhandler eller Milnor, hvis en reparation
er pakravet.

ADVARSEL : Risiko for alvorlig personskade—Mekanismer kan treekke og lemlaste
din krop.

» Du skal veere godkendt af din arbejdsgiver til at udfare dette job.

 Vaer meget forsigtig, nar du skal undersgge komponenter i drift. Kobl strammen fra
maskinen til alt andet arbejde. Adlyd sikkerhedskoder. | USA er det OSHA
lockout/tagout-procedure. Der kan ogsa anvendes flere lokale krav.

» Udskift afskeermninger og deeksler, som du fjerner til vedligeholdelse.

Sadan vises vedligeholdelse i en kalender

Hvis du bruger software til at holde vedligeholdelsesskema for dit anleeg, kan du tilfgje punkter i
Afsnit 3.1.2 til dette skema. Ellers kan du satte meerker pa en kalender, som har tabeller i Afsnit
3.1.2. Disse maerker er numrene 2, 3, 4, 5, og 6. Det er ikke ngdvendigt at vise nummer 1
(opgaver, du udfgrer hver dag) pa kalenderen. Nummeret 2 = de opgaver, du udfarer hver 40. til
60. time, 3 = hver 200. time, 4 = hver 600. time, 5 = hver 1.200 time, og 6 = hver 2.400 time.
Disse er "Marke" -numre gverst i de smalle koloner til venstre i hver tabel i Afsnit 3.1.2.

Tabel 1 viser, hvor der skal s&ttes merkerne pa en kalender. Hvis din maskine eksempelvis
arbejder mellem 41 og 60 timer hver uge, skal de tre fgrste maerker veere 2, 2, og 3. Sat disse
meerker pa den farste, anden, og tredje uge efter at maskinen starter driften. Hvis du udfarer
rutinemassig vedligeholdelse pa en bestemt ugedag, skal du sette meerket pa denne dag for hver
uge. Fortsat med at sette merkerne pa de efterfalgende uger. Det kan vaere ngdvendigt at
udfgre 40 til 60 timers (2) vedligeholdelse mere end en gang hver uge. Hvis maskinen arbejder
mellem 61 og 100 timer, skal du satte en 2'er pa to dage i en uge. Hvis maskinen arbejder 101
eller flere timer, skal du satte en 2'er pa tre dage i en uge.

Pa hver dag med en 3'er skal du udfare opgaverne med et x i den 3. eller 2. kolonne i hver tabel i
Afsnit 3.1.2. Pa hver dag med en 4'er skal du udfgre opgaverne med et x i den 4., 3., eller 2.
kolonne. Fortseet dette mgnster.
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Tabel 1: Placering af maerker pa en kalender

Kapitel 3. Rutinemaessig vedligeholdelse

Timer/ Ugenummer

uge 1 /2 |3 |4 |5 |6 |7 (8 |9 [10|11|12 13|14 |15 16|17 |18 |19 20|21 |22 23|24 |25 |26 27|28 |29 |30
Optil40 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 (2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 2 |2 5
41-60 |2 |2 |3 |2 |2 |2 \3 |2 |2 |4 (2 |2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 3 |2 4
61-80 |2 (2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |6
81-100 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |6 gentag
101-120(2 |3 |2 (3 |4 |2 |3 |2 |3 |5 (2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |6 gentag

121-140(2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |6 gentag

Timer / Ugenummer, fortseettes

uge 31132 (33|34 (35|36 |37 (38|39 |40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
Optil 40 |2 2 3 (2 |2 2 (3122 |2 |2 |42 2 2 2 3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |6
41-60 |2 3 2 gentag

3.1.2. Oversigt over vedligeholdelse
Tabellerne i dette afsnit giver de rutinemassige vedligeholdelsesopgaver for din maskine. Hver
tabel er for én proceduretype (f.eks.: smar fedt pa lejer og basninger). | toppen af tabellen findes
den generelle procedure. Kolonnen "Flere data" giver serlige instrukser, nar det er ngdvendigt.

* Hvis maskinen arbejder mere end 12 timer hver dag, skal du udfgre "dag"-opgaver to gange om
dagen. Udfgr andre elementer pa bestemte tidspunkter eller pa de dage, som vises i en kalender
(se Afsnit 1). Udfaer alle opgaver i alle tabellerne for de vedligeholdelsesintervaller, der

geelder (f.eks. dag, 40 til 60 timer og 200 timer).

Tip: De afsnit, der faglger efter oversigten over vedligeholdelse, indeholder flere oplysninger om
vedligeholdelsesopgaver. Nar du har gjort dig bekendt med disse oplysninger, skal du kun kigge
pa oversigten for at kunne udfare vedligeholdelsen.

Tabel 2: Afskeermninger og relaterede komponenter

Undersgg. Hvis en komponent er beskadiget, mangler, eller ikke er opsat, skal du rette det omgaende
for at undga personskader.
Meerke
Gor det hver Komponent Flere data
112/3/4|5/6
dag* afskaermninger, daeksler Kontakt din forhandler eller Milnor for at
dag* sikkerhedsskilte udskifte komponenter.
200 timer fastgarelseselementer Fastgarelseselementerne skal veere spaendt.
200 timer ankerbolte og fuger Fuger skal vaere OK. Bolte skal veere
strammet.
X dag* darlas Hvis maskinen arbejder med aben dar:
Sluk stremmen omgaende.
Tillad ikke driften.
Kontakt din forhandler eller Milnor.
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Kapitel 3. Rutinemaessig vedligeholdelse

Tabel 3: Filtre, skeerm og fglsomme komponenter

Fjern forurening fra disse komponenter for at forhindre skader og utilfredsstillende ydeevne.

Meerke Flere data. Se ogsa Afsnit 3.1.3 “Sadan
12l3lal5l6 Gar det hver Komponent fiernes forurening”
X 40 til 60 timer | inverter ventilatorer, aftreek, | Se Figur 8. Sgrg for god
filtre luftgennemstrgmning.
X 600 timer motorer Serg for god luftgennemstrgmning.
X | 2400 timer hele maskine Fjern stgv og snavs.
X dag* omrader ved kemisk indlgb Nogle kemikalier, som forbliver pa
maskinens overflade, vil medfare korrosion.
Se Figur 9 og Afsnit 2.2. “Forebyg skader fra
kemiske forsyninger og kemiske systemer”
X | 2400 timer vandindlgbssier, hvis leveret | Fjern sier fra ledninger for indgaende vand,
af andre og skyl med vand.
x| 2400 timer si konnektoren for hver ventil |Se Figur 10
i 3-rums seebedispenser
200 timer si(er) til luftindleb Se Figur 13
200 timer si til dampindlgb. (Damp er | Se Figur 12
valgfri i nogle modeller.)

Tabel 4: Veeskebeholdere

Undersgg. Tilfgj vaeske, hvis det er ngdvendigt, og hold komponenter rene for at forhindre skader.

Meerke
112/3/4|/5|6

Gar det hver

Komponent

Flere data. Se ogsa Afsnit 3.1.4
“Smgremiddelidentifikation- og
procedurer”

X 600 timer

lejehus

fjern brugt olie. Tilsat 22 ounces (650 ml)
olie 30 (Tabel 10). Se Figur 14

Tabel 5: Komponenter, der bliver slidte

Undersgg. Stram eller udskift, om ngdvendigt, for at forhindre driftsstop og utilfredsstillende
praestation. Kontakt din forhandler for udskiftning af dele

Meerk:
®re Gar det hver Komponent Flere data
1(2/3/4|5/6
X 200 timer drivremme og remskiver Se Tilleg 1 og Figur 7
X 200 timer rer og slanger Undersgg slanger og slangeforbindelser for
uteetheder.
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Tabel 6: Lejer og bgsninger. Se Tabel 7 for motorer.

Kapitel 3. Rutinemaessig vedligeholdelse

Smgr disse komponenter for at forhindre skader.

Meerke
1|/2/3/4/5|6

Gagr det hver

Komponent

Flere data. Se ogsa Afsnit 3.1.4
“Smgremiddelidentifikation- og
procedurer”

X 600 timer

lejehus

Lejesamlingen er fyldt med olie. Ingen
rutinemaessig smaring er pakraevet. Smarefedt
er tilfgjet forseglingens fedt-hulrum ved
samlingen. Undersgg hulrums dreenrgr (Figur
14). Hvis en stor mengde af forurenig eller
vand lgber fra ragret, kan vedligeholdelse vaere
ngdvendig. Kontakt din forhandler eller
Milnor.Dette er ikke rutinemaessig
vedligeholdelse.

Tabel 7: Tidsplan for smgring af motor. Brug oplysningerne i Afsnit 3.1.4.2 for at feerdigggre denne tabel.

Interval

Mangde

Dato, hvornar smgrefedt blev tilfajet

Motoridentifikation
(f.eks.: hoveddrive)

Ar | Timer | ke | ml

Vees

0z

Tabel 8: Mekanismer og opseetninger

Sgrg for, at mekanismer er driftsklare og opsatninger er korrekte for at forhindre utilfredsstillende
preestation.
Meerke
Gar det hver Komponent Flere data
1(2/3/4/5/6
X | 2400 timer kontrolkredslab Undersgg ledninger og forbindelser i elbokse.
Kig efter korrosion, lgse forbindelser. Se
Afsnit 3.1.3
X 200 timer badniveau-fgler, der bruger Undersgg luftslange og forbindelser. Se Figur
lufttryk 11
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Kapitel 3. Rutinemaessig vedligeholdelse

3.13. Sadan fjernes forurening

Tabel 9: Forureningstyper, renggringsmidler- og procedurer

Materiale eller Almlndgllg Eksempel Renggringsmiddel Flere data
komponent forurening
maskinhuset stav, snavs — trykluft eller Luft—maks. 30 psi (207 kpa). Skub ikke stov i
stavsuger mekanismer.
finner og ventiler pd | stav motorer, stavsuger, blgd Skub ikke stgv i mekanismer.
elektriske invertere, barste, daseluft til
komponenter bremsemod- elektriske
stande komponenter

indersiden af elboks | stgv alle elbokse

nerhedsafbryder,
temperaturfaler

szebe, skylles derefter
med vand

elektriske korrosion, lak spadestik, molex- | oplgsningsmiddel i Frakobl og tilkobl igen. Brug oplgsningsmiddel,
forbindelser stik, plug-in relee | spray til elektriske hvis darlig forbindelse fortsaetter.
komponenter
elektroniske falere stgv fotogjets linse, ingen Brug en ren, blgd, ter klud.
snavs reflektor, laser, | yarmt vand med Brug ren, blgd klud.

rustfrit stal

kemikalieudslip

skal,
sebedispenser

vand

Brug en slange til helt at skylle kemikalieudslip
fra overfladen. Undga at fa vand pa elektriske
komponenter og mekanismer.

300-serien rustfrit kemisk indersiden af bejdsning og Kontakt din forhandler eller Milnor.Dette er
stal korrosions- skal, cylinder passivering ikke rutinemeessig vedligeholdelse.
angreb
malet metal, umalet | stav, snavs, rammeelementer | varmt vand med Brug ren klud. Undga at fa vand i elektriske
aluminium smgrefedt sxbe, skylles derefter | komponenter.
med vand
gummi snavs, olie, drivremme, varmt vand med Brug ren klud. Skyl grundigt. Olie eller seebe ma
smarefedt slanger sebe, skylles derefter | ikke forblive pa driviemme. Sgrg for, at
med vand driviemme er driftsklare.
klar plastik, akryl misfarvning trykluftfilters varmt vand med Brug kun de ngdvendige renggringsmidler.
(bliver gul) skovl, visuel s&ebe, skylles med Vask og skyl ved brug af ren, blgd klud. Falg
flowmaler vand, derefter bruges | instruktionerne pa akryl-rensemidlet.
akryl-rensemiddel.
Brug ikke ammoniak.
glas misfarvning darglas, skueglas |oplgsning af Brug ren, blad klud. Brug kun de ngdvendige
(bliver gul) ammoniak og vand og | renggringsmidler. Seenkes i rensemiddel, om
vandskyl, derefter ngdvendigt.
acetone
blgd luftfilter, stgv, fnug pa inverter stavsuger Udskift det brugte filter med et nyt filter, nar
fnugfilter, elboksens dar, i stavsugeren ikke kan fjerne forurening.
luftledningsfilter
skal, i
terretumblere
stive sier, skeerme til | mineralske i vandledning, y- |vand Brug en stiv bgrste. Skyl med en stram vand.
vand, damp partikler Si

stive sier, skaerme til
olie

metalspaner

i hydraulisk
ledning

karburatorrens eller
tilsvarende
oplgsningsmiddel

Leegges i blad. Brug en stiv barste.
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3.1.4.

3.1.4.1.

Kapitel 3. Rutinemaessig vedligeholdelse

Smgremiddelidentifikation- og procedurer
Tabel 10 identificerer smgremidlet for hver smgremiddel-kode anfert i oversigten over
vedligeholdelse. Fa disse eller tilsvarende smgremidler fra din lokale leverandgr af smgremidler.

Nar du tilfgjer smarefedt skal du altid anvende procedurer angivet i Afsnit 3.1.4.1. Nar du tilfgjer
smgrefedt til motorer, skal du altid anvende procedurer angivet i Afsnit 3.1.4.2.

FORSIGTIG : Fare for beskadigelse—Darligt smagremiddel forkorter levetiden af
komponenter.

* Sgrg for, at alt udstyr og tilbehgr, der anvendes til at bruge smgremidler, er rent.

» Brug kun de anfarte smgremidler eller tilsvarende smgremidler, der har de samme
specifikationer.

Tabel 10: Smgremiddelidentifikation

Kode | Type Varemarkenavn Anvendelseseksempel
EM | smaref I\/!obﬂ Polyrex EM feller som angivet motorlejer
edt pa motorens typeskilt
EPLF2 | smaref | Shell Alvania EP (LF) Type 2 drivaksels lejer og basninger,
edt kugleled
30 |oil Hajkvalitets SAE 30, 40, eller 50 sma lejehuse
vaegt motorolie (ikke-detergent, hvis
tilgeengelig)

Procedurer for fedtsprojte

FORSIGTIG : Fare for beskadigelse—Hydraulisk tryk kan skubbe pakninger ud og
skubbe smarefedt ind i ugnskede omrader (f.eks.: motorviklinger).

* Brug en manuel fedtsprgjte. En eldrevet fedtsprgjte giver for meget tryk.

* Du skal vide maengden af smgrefedt, din sprgjte giver i hver cyklus (hvert slag).

 Betjen fedtsprajten langsomt (10 til 12 sekunder for en cyklus).

* Tilfgj kun den angivne maengde. Stop, hvis nyt smgrefedt kommer ud af dreenporten eller
anden abning.

» Fjern det spildte smgrefedt fra remme og remskiver.

Tabellerne angiver mangden af smarefedt i vaeske ounces (fl 0z) og milliliter (ml). Du kan ogsa
bruge fedtsprajte-cyklusser (slag). En cyklus er hver gang, du trykker pa sprgjten. En cyklus
bruger normalt ca. 0,06 fl oz (1,8 ml). Din egen fedtsprgjte kan udlgse mere eller mindre end
denne mangde. Mal maengden, der kommer ud af din fedtspraijte, pa falgende made:

1. Sgrg for, at fedtsprgjten fungerer korrekt.

2. Betjen fedtspragjten og put fedtet i en lille beholder med vaske-ounce eller milliliter
intervaller. Traek aftraekkeren fuldsteendigt og langsomt.

3. Tilfgj en tilstreekkelig maengde fedt til at male preecist. Teel antallet af cyklusser af
fedtsprajten (antallet af gange, du trykker pa aftraekkeren).

4. Beregn mangden for hver cyklus for fedsprgjten.
Eksempel: 2 Tl oz / 64 cyklusser = 0,031 fl oz for hver cyklus
Eksempel: 59 ml / 64 cyklusser = 0,92 ml for hver cyklus
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3.1.4.2. Procedurer for motorer—Hvis en motor i din maskine ikke har smgrenipler, er ingen fedt-
vedligeholdelse ngdvendig. Hvis en motor i din maskine har smarenipler, er smgring ngdvendig.
Men intervallet er normalt leengere end for anden vedligeholdelse. Tabel 11 giver intervaller for
smgring af motor og maengder for motorer med specificerede stelstgrrelser og hastigheder. Du
kan finde disse oplysninger pa motorens typeskilt. Brug Tabel 7 i afsnit 3.1.2 for at registrere
oplysninger for motorer i din maskine.

Figur 6: Vedligeholdelsesforhold ved smgring af motor

Smgrenippel og fedtfjerner Smgrenippel og fedtaflgb

ol

Motorens typeskilt

BALDOR.A"E N
INDUSTRIAL MO‘;’LARNQE'!

Beskrivelse

—f—Trer 2T 1. Smﬂrfanippel _

o 2. Fedtfjerner. Undlad at fjerne.

il ; | 3. Bundprop til fedtaflgb. Fjern farst.

= : e 4. RPM (motorhastighed). Dette eksempel er
BN BLBSRO Co. 7. SR, AN . 1 US. 1465 RPM ved 50 Hz og 1765 RPM ved 60
- NP24gs; - 1§ Hz.
i Pocmemessic & B, NEMA (IEC) rammestarrelse. Eksempel:
256T

FORSIGTIG [ 22]: Fare for beskadigelse—Du kan skubbe fedtet ind i viklingerne og
breende motoren, hvis du undlader at fjerne bundpropper til fedtaflab.

» Hvis motoren har bundpropper til fedtaflgb, skal du fjerne dem far du tilfgjer smgrefedt.
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Hvis motoren har fedtfjernerfatninger, skal du ikke fjerne dem.

Tilfgj smarefedt pa falgende made:

1. Tend maskinen eller brug manuelle funktioner for at fa motoren i gang, indtil den bliver
varm.

2. Kobl maskinen fra strammen.
3. Hvis motoren har bundpropper til fedtaflgb, skal du fjerne dem. Se forsigtighedserklaring

:

4. Tilfgj fedt EM (Tabel 10), mens motoren er stoppet. Hvis motoren med typeskiltet i Figur 6
arbejder ved 60 Hz, er den angivne mangde af fedt for hver smarenippel 0,65 fl oz (18,4 ml).

5. Hvis motoren har fedt dreenpropper, skal du lade maskinen kare eller brug manuelle
funktioner til at lade motoren kare i to timer. Udskift dreenproppen.

Tabel 11: Intervaller og meengder for motorsmgring. Brug smgrefedt EM (Tabel 10)

Pa motorens typeskilt (se Figur 6) Interval Mangde
NEMA (IEC) . -
Ramme- Rpewe?qlligdr;ignd Ar Timer \cﬁer?é(:s ml
starrelse
900 55 11000
. 1200 4,5 9000
Op til 210 (132) 0,34 9,5
1800 3 6000
3600 15 3000
900 4,5 9000
i 1200 3,5 7000
>210 !ZI| 280 (132 0,65 18.4
til 180) 1800 2,5 5000
3600 1 2000
900 3,5 7000
i 1200 3 6000
>280 til 360 (180 0,87 24,6
til 200) 1800 2 4000
3600 0,5 1000
900 2,5 5000
>360 til 5000 1200 2 4000
X 2,23 63,2
(200 til 300) 1800 1 2000
3600 0,5 1000

315 Vedligeholdelse af komponenter—Maskiner og kontrolgrupper
[Dokument BIUUUM10]

Tilleeg 1

Sadan undersgges remme og remskiver
Undersgg remme og remskiver pa falgende made.
Med frakoblet strgm:

* Kig efter snavs, stgv, olie og fedt. Fjern forurening.
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« Kig efter skader pa remmen, som vist i Figur 7.
* Kig efter slidte remskiver, som vist i Figur 7.

Med maskinen i drift—Rgr ikke maskinen. Kig og lyt:

* Enrem kan have nogle vibrationer og medfarer ikke skader. Det er kun ngdvendigt at rette
dette forhold, hvis vibrationer er store.

« En rem skal have tilstreekkelig spaending, sa der ikke er nogen glidning pa remskiven under
driften. Hvis der opstar glidninger, kan du normalt hgre dem.

Om udskiftning af komponenter og justering af speending—Kaorrekte justeringer er meget
vigtige for komponenternes levetid og for maskinens drift. Din Milnor-forhandler kan udfare
dette job. Hvis du ved, hvordan man udfarer dette arbejde (for eksempel justere korrekt remme
og remskiver), og du gnsker at gare det, kontakt din forhandler eller Milnor for delnumre.
Udskift de slidte komponenter, far du justerer spandingen.

» Maskiner, der bruger steenger med fuldt gevind og matrikker til at holde position af
motorbasen —Drej matrikkerne pa steengerne som kraeves for at justere spaendingen.
Speand meatrikkerne.

« Maskiner, der bruger en fjeder til at holde spandingen pa motorbasen —Brug metalraret,
der leveres med maskinen. Set rgret pa stangen, hvortil fjederen er fastgjort, eller fjern
roret for at gge eller mindske spaendingen. Udskift fjederen, hvis ngdvendigt.

Figur 7: Rem og remskiver, der skal undersgges. Se Tillaeg 1.

Typer af skader pa rem S&dan findes en slidt remskive

@

x@

®

Beskrivelse

1. Knakket ledning—skader fra en skarp
genstand.

2. Revner—remmen er for stor til remskiven.

3. Skinnende sidevaeegge—olie eller fedt pa
remmen.

4. Lag pd remmen holder ikke sammen—Olie
eller fedt.

5. Band pa sideveegge—skidt, partikler.

6. Forkert: Remskiven er for slidt.

7. Rigtigt: Remmen rgrer kun sideveegge. Du
kan anbringe en tynd papirstrimmel mellem
remmen og remskiven.

8. Mellemrum
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Figur 8: Elboks og inverter. Disse er eksempler. Din maskine ser anderledes ud.

30022X_ Vaskecentrifuge 48040F _Vaskecentrifuge 76039 CBW Tunnel
vaskemaskine

Beskrivelse

Luftfilter

Ventiltor pa elboksens dgr. Tip: Put streamere foran ventilatoren for at se om den fungerer.
Kglelameller og ventilationsabninger til inverter. Se forsigtighedserklaering .
Bremsemodstand, hvis relevant

el A\

lufttilfersel.
» Hold ventilatorer, filtre, ventilationskanaler og bremsemodstand rene.

g FORSIGTIG : Fare for beskadigelse—Inverter vil breende uden tilstrekkelig

Figur 9: Kemisk indsugningsmanifold til kemiske pumpesystemer. Se forsigtighedserkleering [24].
Disse er eksempler. Din maskine ser anderledes ud.

36026V7J _ 60044WP2 76039CB

FORSIGTIG : Risko for korrosionsskader pd maskinen og varerne—
* Slut kun de kemiske rar til kemiske manifold-indlgb.

* Stop uteetheder. Fjern de leekkede materialer fra overflader.

» Kontakt din forhandler eller Milnor, hvis du kan se korrosionsskade.
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FORSIGTIG [25: Risiko for

personskader og beskadigelse—Kemiske forsyninger kan

plaske pa personale og pa maskinens overflader, hvis vandtrykket er for hgijt.
 Sgrg for at indstille trykket som angivet i oversigten over vedligeholdelse.

Figur 10: Saeberende og valgfri 3-rums saebedispenser

Saebedispender

Ventiler i ventilrum Saberende

Beskrivelse

1. Lad ikke kemiske produkter forblive pa rustfire overflader.
2. Ventilrum
3. Si (en af tre)

eren. Disse er eksempler. Din maskine ser anderledes ud.

Beskrivelse

=

Niveaukontakter
Tryktransducer

3. Luftrer. Se
forsigtighedserklering

-

4, Luftkammer

n
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A FORSIGTIG | 26 | Risiko for funktionsfejl—Niveaufgleren skal give korrekte oplysninger.
» Hold forbindelsesraret eller -slangen fri for blokeringer og utetheder.
» Sgrg for, at tilslutninger er tatte.

Figur 12: Si til dampindlgb. Disse er eksempler. Din maskine ser anderledes ud.

42044SP2 Vaskecentrifuge 76039CBW Tunnel Beskrivelse
vaskemaskine

Dampsi. Fjern damptryk,
far du tager proppen ud.
Se advarselserklering

Dampventil

ADVARSEL : Risiko for alvorlig personskade—Du kan utilsigtet frigive damp under
tryk.

* Luk den eksterne lukkeventil og slip resterende tryk, fgr du udferer
vedligeholdelsesarbejde.

Figur 13: Indlgbssier til trykluft. Disse er eksempler. Din maskine ser anderledes ud.

T-si. Udenfor maskinrammen | T-si. Indenfor maskinrammen Y-si. Anvendes i nogle
pa nogle modeller. pa& nogle modeller. modeller

Beskrivelse

1.  Seforsigtighedserklaering . Fjern proppen for at fjerne
sien.

2. Trykluft ind.

FORSIGTIG : Risiko for personskader og beskadigelse—

* Luk den eksterne lukkeventil og slip resterende tryk, far du udferer
vedligeholdelsesarbejde.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Kapitel 3. Rutinemaessig vedligeholdelse

3.16. Vedligeholdelse af komponenter—Store centrifuger pokument
BIWUUMO3]

Figur 14: Olievedligeholdelsesomrader for lejesamling. A 30022T5E som vist. Din maskine ser
anderledes ud.

Oversigt over vedligeholdelsesomrader Beskrivelse

(L T— >

1. Olie dreenport. Nar du
fjerne den brugte olie, ma
du ikke lade olien komme
ind i motoren eller andre
dele.

2. Oliepéfyldnigsrer og -
prop. Lad ikke den nye
olie komme ind i dele af
konsollen.

3. Kabinettets

udluftningsabning

Forsegl hulrums dreenrer.

Fjern forurening, der

kommer fra raret.

Ea

— Slutning p& BIUUUMO09 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION

164




Deutsch

165






Published Manual Number: MQRMNMO1DE

* Specified Date: 20120626

« As-of Date: 20120626

¢ Access Date: 20140915

« Depth: Detail

¢ Custom: n/a

« Applicability: RMN

« Language Code: GERO1, Purpose: publication, Format: 1colA

Wartung—

OPL-Waschschleuder-
maschine in

Konsolenbauweise der
Serie 30

ACHTUNG: Die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen werden von
Pellerin Milnor Corporation ausschlie3lich als nur englische version
bereitgestellt. Milnor hat sich um eine qualitativ hochwertige Ubersetzung
bemiiht, macht aber keine Aussagen, Versprechen oder Garantien bezuglich
der Genauigkeit, Vollstdndigkeit oder Richtigkeit der Informationen in der
nichtenglischen Version.

Milnor hat dartiber hinaus keinen Versuch unternommen, die in der
nichtenglischen Version enthaltenen Informationen zu prifen, da diese
vollstandig durch Dritte erstellt wurde. Milnor ist daher ausdricklich nicht fur
inhaltliche oder formale Fehler haftbar und tragt keine Verantwortung fir das
Vertrauen auf, oder die Folgen der Verwendung von, Informationen in der
nichtenglischen Version.

Milnor oder seine Vertreter oder Mitarbeiter sind in keinem Fall fur
jegliche direkten, indirekten, Begleit-, Folge- oder Strafe
einschlieBenden Schaden haftbar, die auf irgend eine Art aus der
Verwendung oder einer nicht méglichen Verwendung der
nichtenglischen Version oder dem Vertrauen auf die nichtenglische
Version dieses Handbuchs herrithren kénnten, oder die aus Fehlern,
Auslassungen oder Ubersetzungsfehlern herriihren.
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Gilt fur die Milnor® -Produkte mit den folgenden Modellnummern:

30015T5E  30015T5X  30015v7J  30022T5E  30022T5X  30022v6J  30022Vv8Z
30022VRJ
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1.1.

1.1.1.

1.1.2.

Kapitel 1. Maschinenbeschreibung, Kennzeichnung und Zertifizierung

Kapitel 1

Maschinenbeschreibung,
Kennzeichnung und Zertifizierung

BIUUUFO1 (Published)  Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20140915 Lang: GERO1 Applic: RMN

Uber diese Milnor® Maschine—

Dieses Handbuch bezieht sich auf die Milnor-Produkte, deren Modellnummern auf der Innenseite der
vorderen Umschlagseite aufgefiihrt sind und die zu den im Folgenden definierten Maschinenfamilien
gehoren.

Funktionsbeschreibung
Waschschleudermaschinen waschen die Wasche mit Wasser und nicht fllichtigen Chemikalien und
entfernen berschissiges Wasser durch Zentrifugalkraft.

Die OPL-Modelle OPL-Waschschleudermaschine in Konsolenbauweise der Serie 30 sind fest
verankerte Waschschleudermaschinen mit Sichtfenster und einem Trommeldurchmesser von 762 mm (30%)
zur Verwendung in Kindergdrten, Schulen und &hnlichen Wéschereieinrichtungen vor Ort.

Maschinenkennzeichnung
Modellnummer sowie sonstige Daten lhrer Maschine befinden sich auf dem Typenschild, das an der
Maschine angebracht ist. Siehe folgende Abbildung.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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1.2.

Kapitel 1. Maschinenbeschreibung, Kennzeichnung und Zertifizierung

Abbildung 1: Maschinentypenschild

Ansicht eines Typenschilds (mit englischem Text)

0 J”~\LERIN MILNOR CORPORATIO
C mmﬂo KENNER, LA, U.S.A. r@

Legende

Modellnummer; siehe die
Innenseite der vorderen
Umschlagseite dieses
Handbuchs.

MODEL JV CODE SERIAL DATE CODE Daten, die lhre Maschine
_ | eindeutig kennzeichnen
MIN. WAX. 1 YEAR MFG. Maximale Trommeldrehzahl
L | j -
RPM TADE TN U S.A in 'Umdrehungen pro
7“ - PATENT APPLIED FOR Minute, falls zutreffend
VOLUME Trommelvolumen in den
STEAM angegebenen MaReinheiten,
WATER " falls zutreffend _
| i | g Anforderungen an die
AR e T Zulaufe
« FYDRAULIC OIL — Hydraulikéldruck, falls
_RUN AI‘-'IP-S FOR MAX FUSE AMPS  WIRE AWG Zutreffend
( ‘ ‘ Elektrische Anforderungen
@ Teilenummer bei Maschinen
~ % mit mehreren Einheiten,
— falls zutreffend
— Ende BIUUUF01 —
BIWUULO1 (Published)  Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20140915 Lang: GERO1 Applic: RMN

Allgemeine Inhalt der EC Konformitaetserklaerung

Hersteller: Pellerin Milnor Corporation

Wir erkléren hiermit eigenverantwortlich, dass die Maschine

Typ (siehe die Erklarung fur Ihre Maschine)
Seriennummer (siehe die Erklarung fur Ihre Maschine)

Herstellungsdatum  (siehe

die Erklérung fir Ihre Maschine)

ist in Konformitaet mit den Anforderungen
2006/42/EG (17. Mai 2006) - Maschinen

2004/108/EG (15. Dezember 2004) - Elektromagnetische Vertréglichkeit

2006/95/EG (12. Dezember 2006) - Niederspannungsrichtlinie

Pellerin Milnor Corporation bestaetigt, dass die unten aufgefuehrte(n) Maschine(n), die in Kenner,

Louisiana 70063 USA hergestellt ist(sind), gemaR der Priifungsordnung

ISO 10472-1:1997 - Sicherheitsanforderungen flr industrielle Wéschereimaschinen
- Teil 1: Gemeinsame Anforderungen
ISO 10472-2:1997 - Sicherheitsanforderungen fiir industrielle Wéschereimaschinen
- Teil 2: Wasch- und Waschschleudermaschinen
ISO 13857:2008 - Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von
Gefahrdungsbereichen mit den oberen und unteren Gliedmalien
EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-3:
Fachgrundnormen - Stéraussendung fiir Wohnbereich, Geschafts- und Gewerbebereiche sowie

Kleinbetriebe

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-4:
Fachgrundnormen - Stéraussendung fir Industriebereiche
EN 60204-1:2006/A1:2009 - Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen - Teil
1: Allgemeine Anforderungen
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Kapitel 1. Maschinenbeschreibung, Kennzeichnung und Zertifizierung

Die Sicherheitsuebereinstimmung mit den Standards ist im Milnor Handbuch (siehe die Erklarung fir lhre
Maschine) beschrieben.

Dieses Schreiben bestaetigt, dass die Maschine(n) lediglich den geforderten vorgenannten Standards
entspricht (entsprechen). Es ist die Verantwortung der installierenden Firma oder des Eigentuemers der
Maschine(n) sicherzustellen, dass alle auf die Verwendung am Aufstellungsort bezogenen Vorschriften
fuer die Vorbereitung, Installation und den Betrieb erfuellt werden.

Unsere Konformitaet mit den oben aufgefuehrten Standards ist zertifiziert mit den Ausnahmen, die im
Milnor Konformitaets Bericht (siehe die Erklarung fur Ihre Maschine) erwaehnt sind.

Ort Kenner, Louisiana, 70063, USA
Datum der herstherstellung der oben aufgefiihrten Maschinen Type
Unterschrift Kenneth W. Gaulter  Technik Leiter

Unterschrift Russell H. Poy  Gesamtleiter Technik

.

— Ende BIWUUL01 —
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2.1.

2.1.1.

Kapitel 2. Sicherheit

Kapitel 2
Sicherheit

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20140915 Lang: GERO1 Applic: RMN

Sicherheit—

Allgemeine Sicherheitsanforderungen-Lebenswichtige Infos fir das

leitende Personal [pokument BIUUUS04]

Unkorrekte Installation, vernachlassigte Wartung, mifbrauchliche Benutzung und/oder unfachménnische
Reparaturen oder Veranderungen an der Maschine kénnen unsicheren Betrieb und Verletzungen an
Personen verursachen, z. B. Knochenbriiche, Abtrennung von GliedmalBen oder gar Tod. Der Betreiber
oder eine von ihm benannte Person (Betreiber/Benutzer) mull mit der Maschine vertraut sein und hat ihren
einwandfreien Betrieb und ihre ordnungsgeméaie Wartung sicherzustellen. Der Betreiber/Benutzer hat sich
mit dem Inhalt aller Anleitungen bezuglich der Maschine vertraut zu machen. Etwaige Fragen bezuglich
solcher Anleitungen sind an eine Milnor®-Vertriebsniederlassung oder den Milnor®-Kundendienst zu
richten.

Die meisten zustandigen Behorden fiir Regelwerke machen den Betreiber/ Benutzer fir die
Aufrechterhaltung der Sicherheit am Arbeitsplatz verantwortlich. Aus dem Grund hat der
Betreiber/Benutzer sicherzustellen, dass:

« alle vorhersehbaren Gefahren innerhalb seines Arbeitsbereiches erkannt und MalRnahmen ergriffen
werden, um Personen, Ausriistungen und Arbeitsbereich zu schiitzen,

» Arbeitsausristung und Betriebsmittel geeignet und angepafit sind, ohne Sicherheits- oder
Gesundheitsrisiken benutzt werden kénnen und in angemessener Weise instandgehalten werden;

 an Orten, an denen bestimmte Gefahren zu erwarten sind, der Zugang zu den Betriebsmitteln auf
solche Mitarbeiter beschrénkt ist, die mit deren Benutzung beauftragt wurden;

* nur beauftragte Personen Reparaturen, Anderungen, Wartungen und Instandsetzungen durchfiihren;
 Informationen, Anweisungen und Unterweisungen zur Verfligung gestellt werden;
» Mitarbeiter und/oder deren Stellvertreter eingewiesen sind.

Die Arbeitsausriistung muss den nachstehenden Anforderungen entsprechen. Der Betreiber/Benutzer hat

sicherzustellen, daB Installation und Wartung der Einrichtungen so ausgefuhrt werden, dal? folgende
Bedingungen beriicksichtigt werden:

» Bedienungselemente mussen sichtbar, identifizierbar und gekennzeichnet sein. Sie mussen sich
aulerhalb von Gefahrenzonen befinden und dirfen keine Gefahren durch unbeabsichtigte Betatigung
hervorrufen.

 Steuerungssysteme miissen betriebssicher sein. Betriebsstérungen oder Schaden dirfen keine Gefahren
hervorrufen;

 Betriebsmittel und Zubehdr missen fest installiert sein;
 Arbeitsausriistungen sind vor Bruch oder Zerstérung zu schiitzen;

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.11.1.

2.11.2.

2.1.1.3.

2114

2.1.15.

Kapitel 2. Sicherheit

 Durch Schutzgitter sind Gefahrenzonen abzusperren und sich darin bewegende Gefahrenobjekte zu
stoppen, bevor die Gefahrenzonen betreten werden. Schutzgitter missen stabil und unfallsicher sein.
Sie dirfen sich nicht ohne weiteres entfernen oder auler Funktion setzen lassen. Sie mussen in
ausreichendem Abstand von der Gefahrenzone plaziert sein und diirfen die Beobachtung des Betriebes
nicht behindern. Sie sollen Installation, Austausch oder Wartung von Teilen ohne die vorherige
Beseitigung von Schutzgittern oder anderen Sicherheitseinrichtungen ermdglichen, zugleich aber den
Zugang auf die hierfur relevanten Bereiche beschréanken;

» angemessene Beleuchtung fir Arbeits- und Wartungsbereiche;

 Bei ausgeschaltetem Betriebsmittel missen jederzeit Wartungen moglich sein. Falls nicht zutreffend,
ist dies durch zusatzliche SchutzmaBnahmen auBerhalb der Gefahrenzonen zu realisieren;

+ Die Arbeitsausriistung muB geeignet sein, um Brand oder Uberhitzung, Austritt von Gas, Staub,
Flussigkeit, Dampf oder anderen Substanzen zu verhindern und eine etwaige Explosionsgefahr von
Betriebsmitteln oder -stoffen zu eliminieren.

Waschereitechnische Anlage—Sorgen Sie fiir einen tragfahigen Untergrund, der fest und starr
genug ist, um  mit ausreichender Sicherheit und ohne unzuléssige oder unvertretbare Durchbiegung das
Gewicht der vollbeladenen Maschine und die Ubertragenen Kréafte wéhrend des Betriebes aufzunehmen.
Lassen Sie ausreichenden Freiraum fiir Bewegungen der Maschine. Sorgen Sie fiir alle Abdeckungen,
Schutzgitter, Schilder und Einschrankungen durch Bilder oder Texte, die erforderlich sind, um Personen,
Maschinen oder andere sich bewegende Anlagen aus dem Umkreis der Maschine fernzuhalten. Sorgen Sie
fir ausreichende Be- und Entliftung, um Wérme und Dampfe zu beseitigen. Stellen Sie sicher, dal3
Versorgungsanschliisse an installierten Maschinen den 6rtlichen und nationalen Sicherheitsvorschriften
entsprechen, insbesondere die Stromversorgung (siehe VDE-Vorschriften). Plazieren Sie
Sicherheitshinweise an auffalligen Orten, einschliellich Gefahrensymbole, die auf elektrische Anschliisse
hinweisen.

Personal—Belehren Sie das Personal tiber Gefahrenvermeidung und die Wichtigkeit von Vorsicht und
Vernunft. Stellen Sie den Personen die fiir sie zutreffenden Sicherheits- und Betriebsanleitungen zur
Verfligung. Vergewissern Sie sich, daR das Personal die richtigen Sicherheitsvorkehrungen und
Betriebsablaufe anwendet. VVergewissern Sie sich ferner, dall das Personal die Warnhinweise an der
Maschine und die Sicherheitsvorkehrungen aus den Anleitungen versteht und befolgt.

Sicherheitseinrichtungen—Stellen Sie sicher, daR niemand irgendeine Sicherheitseinrichtung von
der Maschine oder aus dem Arbeitsbereich entfernt oder unbenutzbar macht. Verhindern Sie jegliche
Benutzung der Maschine bei Fehlen eines Schutzgitters, einer Abdeckung, eines Seitenbleches oder einer
Tir. Setzen Sie jedes fehlerhafte Teil instand, bevor Sie die Maschine in Betrieb setzen.

Gefahreninformationen—Wichtige Informationen tiber Gefahren sind auf den
Maschinensicherheitsschildern, in den Sicherheitsrichtlinien und anderen Maschinenhandbiichern
enthalten. Teilnummern der Sicherheitsschilder sind dem Maschinenwartungshandbuch zu entnehmen.
Zur Bestellung von Ersatzschildern oder Ersatzhandbiichern wenden Sie sich bitte an die
Ersatzteilabteilung von Milnor.

Wartung—Stellen Sie sicher, daR8 die Maschine nach bewéhrten Methoden der Praxis und gemal dem
Wartungsplan inspiziert und gewartet wird. Ersetzen Sie Treibriemen, Riemenscheiben,
Bremsbacken/-scheiben, Kupplungsscheiben/-beldge, Rollen, Dichtungen, Fiihrungen etc., bevor diese
ernsthaft verschlissen sind. Untersuchen Sie sofort jedes Anzeichen eines drohenden Versagens und
unternehmen Sie erforderliche Reparaturen (z.B. bei Rissen in Trommel, Wand oder Rahmen; bei
Quietschen, Schleifen, Rauchen oder HeiRlaufen von Antriebselementen wie Motor, Getriebe, Lager; bei
Durchbiegung von Trommel, Wand, Rahmen etc.; bei leckenden Dichtungen, Schlauchen, Ventilen etc.).
Lassen Sie weder Betrieb noch Wartung durch unqualifiziertes Personal zu.
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Kapitel 2. Sicherheit

2.1.2. Sicherheitswarnmeldungen—Gefahren innerhalb der Elektrik und

Mechanik [Dokument BIUUUS11]
Die folgenden Anweisungen betreffen Gefahren im Innern der Maschine und in den Gehausen elektrischer
Gerate.

WARNUNG : Todes- und Verbrennungsgefahr durch Stromschlag—Die Berlihrung von
unter Hochspannung stehenden Teilen kann ernsthafte Verletzungen oder Stromschlag mit Todesfolge
hervorrufen. Hochspannung liegt im Inneren des Schaltschranks an, solange der Trennschalter fiir die
Stromversorgung zur Maschine nicht ausgeschaltet ist.

» Entriegeln oder 6ffnen Sie nicht die Turen der Schaltkésten.

 Entfernen Sie keine Schutzgitter, Abdeckungen oder Seitenbleche.

 Reichen Sie nicht in das Maschinengestell bzw. hinter die Maschinenverkleidung.
 Halten Sie sich und andere von der Maschine fern.

» Machen Sie sich mit der Position des Hauptschalters der Maschine vertraut und betétigen Sie
diesen im Notfall, damit kein Strom mehr an der Maschine anliegt.

WARNUNG : Verhakungs- und Quetschgefahr—Beriihrung von sich bewegenden Teilen, die
normalerweise durch Fiihrungen, Abdeckungen oder Seitenbleche abgeschirmt sind, kann Gliedmalien
einquetschen und Stol3verletzungen hervorrufen. Diese Teile bewegen sich automatisch.

 Entfernen Sie keine Schutzgitter, Abdeckungen oder Seitenbleche.
» Reichen Sie nicht in das Maschinengestell bzw. hinter die Maschinenverkleidung.
 Halten Sie sich und andere von der Maschine fern.

e Machen Sie sich mit der Plazierung aller Not-Stopp-Schalter, Zugleinen und/oder Trittplatten
vertraut und benutzen Sie diese im Notfall, um die Maschine zu stoppen.

2.1.3. Sicherheitswarnmeldungen—Gefahren durch Trommel und

Behandlungsvorgénge [pokument BIUUUS13]
Die folgenden Anweisungen betreffen Gefahren in Bezug auf die Trommel und den Waschvorgang.

a VORSICHT GEFAHR : Gefahr von Einwicklung und ernsthaften

Verletzungen—Beriihrung von Artikeln wahrend ihrer Bearbeitung kann bewirken, daf sich die Artikel
um Korper oder Gliedmal3en wickeln und diese abtrennen. Im Normalfall sind die Artikel durch die
geschlossene Tur abgeschirmt.

» Versuchen Sie nicht, die Tur zu 6ffnen oder in die Trommel zu greifen, bevor diese zum Stillstand
gekommen ist.

» Beriihren Sie keine Artikel, die sich innerhalb der drehenden Trommel befinden oder teilweise
heraushangen.

 Setzen Sie die Maschine nicht bei schadhafter Tlrverriegelung in Betrieb.

» Machen Sie sich mit der Plazierung aller Not-Stopp-Schalter, Zugleinen und/oder Trittplatten
vertraut und benutzen Sie diese im Notfall, um die Maschine zu stoppen.

» Machen Sie sich mit der Position des Hauptschalters der Maschine vertraut und betétigen Sie
diesen im Notfall, damit kein Strom mehr an der Maschine anliegt.

WARNUNG : Quetschgefahr—Beriihrung der drehenden Trommel kann StoRverletzungen an
Gliedmalien hervorrufen. Die Trommel stoRt jeden Gegenstand zuriick, mit dem versucht wird, sie
anzuhalten. Dies kann zu StoR- oder Stichverletzungen fiihren. Im Normalfall ist die drehende Trommel
durch die geschlossene Tir abgeschirmt.

 Versuchen Sie nicht, die Tur zu &ffnen oder in die Trommel zu greifen, bevor diese zum Stillstand
gekommen ist.

 Legen oder stellen Sie keine Gegenstande in die drehende Trommel.
* Setzen Sie die Maschine nicht bei schadhafter Turverriegelung in Betrieb.
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WARNUNG : Enger Raum—Der Aufenthalt in der Trommel kann Personen téten oder verletzen.
Folgende Gefahren treten u.a. auf: Platzangst, Verbrennungen, Vergiftung, Erstickung, Hitze, biologische
Schadigungen, Stromschlag und Zerquetschung.

» Unternehmen Sie keine unqualifizierten Wartungen, Reparaturen oder Veranderungen.

WARNUNG @: Explosions- und Brandgefahr—Entflammbare Substanzen kénnen Explosionen
oder Feuer in der Trommel, in den Entwdasserungsdurchgéngen oder in der Kanalisation ausldsen. Die
Maschine ist fiir das Waschen mit Wasser ausgelegt, firr keinerlei andere Lésungsmittel. Die Bearbeitung
lésungsmittelhaltiger Artikel kann zur Absonderung entflammbarer Gase fiihren.

» Verwenden Sie keine entflammbaren Lésungsmittel fir die Bearbeitung.

» Verarbeiten Sie nicht die Waren, die feuergefahrliche Substanzen enthalten. Ziehen Sie die ortliche
Feuerwehr, zusténdige 6ffentliche Anlaufstellen sowie die Versicherungsunternehmen zu Rate.

Sicherheitswarnmeldungen—Gefahrliche Bedingungen [pokument
BIUUUS14]

Gefahren durch Schaden und Fehlfunktionen

Gefahren durch betriebsunféhige Sicherheitseinrichtungen

VORSICHT GEFAHR : Gefahr von Einwicklung und ernsthaften
Verletzungen—Turverriegelung-Das Betreiben der Maschine bei fehlerhafter Tiirverriegelung
ermoglicht eventuell die Offnung der Tiir bei drehender Trommel oder das Anlaufen der Trommel bei
gedffneter Tur. Dadurch ist die drehende Trommel gegen Beriihrung nicht mehr abgeschirmt.

 Betreiben Sie die Maschine nicht bei Anzeichen von Beschédigung oder Fehlfunktion.

WARNUNG : Verschiedene Gefahren—Der Betrieb der Maschine mit nicht-betriebsbereiten
Sicherheitseinrichtungen kann zu Verletzungen oder Tod von Personen flihren, zur Beschédigung oder
Zerstorung der Maschine, zu Schéden an Gegenstanden und zum Erldschen der Garantie.

» Unternehmen Sie keine unsachgemaszen Eingriffe an den Sicherheitseinrichtungen, und setzen Sie
diese nicht auller Betrieb. Betreiben Sie die Maschine auch nicht mit schadhaften
Sicherheitseinrichtungen. Fordern Sie Instandsetzungen durch autorisierte Fachkréafte an.

WARNUNG @: Todes- und Verbrennungsgefahr durch Stromschlag—Tiiren von elektrischen
Schaltkasten-Bei Betrieb der Maschine mit getffneter Tur eines Schaltkastens sind
Hochspannungskontakte gegen Beriihrung innerhalb des Kasten ungeschiitzt.

» Entriegeln oder 6ffnen Sie nicht die Turen der Schaltkésten.

WARNUNG : Verhakungs- und Quetschgefahr—Schutzgitter, Abdeckungen und Seitenbleche
- Bei Betreiben der Maschine mit fehlenden Schutzgittern, Abdeckungen und Seitenblechen sind sich
bewegende Maschinenteile gegen Beriihrung ungeschiitzt.

» Entfernen Sie keine Schutzgitter, Abdeckungen oder Seitenbleche.

Gefahren durch beschadigte Teile der Mechanik

WARNUNG : Verschiedene Gefahren—Das Betreiben einer schadhaften Maschine kann zu
Verletzung oder Tod von Personen filhren, zu weiterer Beschadigung oder gar Zerstérung der Maschine
oder anderer Gegenstande und zum Erléschen der Garantie.

 Setzen Sie keine beschadigte oder fehlerhafte Maschine in Betrieb. Fordern Sie eine
Instandsetzung durch autorisierte Fachkrafte an.
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WARNUNG : Explosionsgefahr—Trommel-Eine beschadigte Trommel kann wéhrend des
Schleuderns aufreifien, durch die Wandung schlagen und Metallteile bei hoher Geschwindigkeit
fortschleudern.

» Betreiben Sie die Maschine nicht bei Anzeichen von Beschadigung oder Fehlfunktion.

Gefahren durch unvorsichtige Anwendung

Gefahren durch unvorsichtigen Betrieb-Lebenswichtige Infos fur das Bedienpersonal
(Beachten Sie bitte auch die im Handbuch erklarten Gefahren fir den Bediener)

WARNUNG : Verschiedene Gefahren—Unvorsichtige Bedienung kann zu Verletzung oder gar
Tod von Personen fiihren, zur Beschadigung oder Zerstérung der Maschine und anderer Gegenstande
sowie zum Erléschen der Garantie.

» Unternehmen Sie keine unsachgemaszen Eingriffe an den Sicherheitseinrichtungen, und setzen Sie
diese nicht auller Betrieb. Betreiben Sie die Maschine auch nicht mit schadhaften
Sicherheitseinrichtungen. Fordern Sie Instandsetzungen durch autorisierte Fachkréafte an.

» Setzen Sie keine beschadigte oder fehlerhafte Maschine in Betrieb. Fordern Sie eine
Instandsetzung durch autorisierte Fachkrafte an.

» Unternehmen Sie keine unqualifizierten Wartungen, Reparaturen oder Veranderungen.
» Benutzen Sie die Maschine in keiner Weise entgegen den Herstelleranweisungen.

» Verwenden Sie die Maschine nur zu ihrem gewohnlichen und vorgesehenen Zweck.

» Machen Sie sich mit den Konsequenzen des Handbetriebes vertraut.

Gefahren durch unvorsichtige Instandsetzung-Lebenswichtige Infos fir das
Instandsetzungspersonal
(Beachten Sie bitte auch die im Handbuch erklarten Gefahren bei Instandsetzung)

WARNUNG : Todes- und Verbrennungsgefahr durch Stromschlag—Die Berlihrung von
unter Hochspannung stehenden Teilen kann ernsthafte Verletzungen oder Stromschlag mit Todesfolge
hervorrufen. Hochspannung liegt im Inneren des Schaltschranks an, solange der Trennschalter fir die
Stromversorgung zur Maschine nicht ausgeschaltet ist.

» Die Maschine darf ausschlie3lich von qualifiziertem und autorisiertem Personal instandgesetzt
werden. Sie mussen die Gefahrenquellen eindeutig verstanden haben und wissen, wie Gefahren zu
vermeiden sind.

» Wenn eine Blockierung (Verriegeln / Ausschalten) der Maschine in der Wartungsanleitung
gefordert wird, ist nach der gegenwértigen OSHA-Blockierungs-/Auslésungsnorm zu verfahren.
Aulerhalb der USA ist die OSHA-Norm bei Abwesenheit anderer geltender Normen weiterhin zu
befolgen.

WARNUNG : Verhakungs- und Quetschgefahr—Beriihrung von sich bewegenden Teilen, die
normalerweise durch Fiihrungen, Abdeckungen oder Seitenbleche abgeschirmt sind, kann Gliedmalien
einquetschen und Stoverletzungen hervorrufen. Diese Teile bewegen sich automatisch.
 Die Maschine darf ausschlielich von qualifiziertem und autorisiertem Personal instandgesetzt
werden. Sie missen die Gefahrenquellen eindeutig verstanden haben und wissen, wie Gefahren zu
vermeiden sind.
« Wenn eine Blockierung (Verriegeln / Ausschalten) der Maschine in der Wartungsanleitung
gefordert wird, ist nach der gegenwértigen OSHA-Blockierungs-/Auslésungsnorm zu verfahren.
Aulerhalb der USA ist die OSHA-Norm bei Abwesenheit anderer geltender Normen weiterhin zu
befolgen.

WARNUNG : Enger Raum—Der Aufenthalt in der Trommel kann Personen toten oder verletzen.

Folgende Gefahren treten u.a. auf: Platzangst, Verbrennungen, Vergiftung, Erstickung, Hitze, biologische
Schéadigungen, Stromschlag und Zerquetschung.
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* Steigen Sie niemals in die Trommel ein, solange diese nicht vollstdndig gesaubert, ausgespiilt,
entwassert, gekiihlt  und festgesetzt ist.

— Ende BIUUUS27 —

BIWUUIO06 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20140915 Lang: GERO1 Applic: RMN

Vermeiden von Schéden durch chemische Betriebsmittel und
Systeme

All Milnor® Waschschleudermaschine und CBW® WaschstraBen nutzen Edelstahl mit der AISI 304
Spezifikation. Dieses Material hat eine gute Leistungsfahigkeit, wenn chemische Betriebsmittel korrekt
verwendet werden. Sollten die Chemikalien Betriebsmittel falsch verwendet werden, kann das Material
beschédigt werden. Der Schaden kann sehr heftig ausfallen und schnell auftreten.
Chemische Betriebsmittel-Firmen sorgen fur gewohnlich fir:

» Chemische Pumpsysteme, die die Betriebsmittel in die Maschine geben,

» Verbindung des Chemikalien-Pumpsystems mit der Maschine,

» Das Schreiben von Waschformeln, die die Chemikalien Konzentrationen kontrollieren.
Die Firma, die diese Verfahren durchfiihrt muss sicherstellen, dass diese Verfahren keinen Schaden

verursachen. Pellerin Milnor Corporation Gbernimmt keine Verantwortung flir Chemikalien Schaden
an den Maschinen oder den Gutern in den Maschinen.

Wie chemische Betriebsmittel Schaden anrichten kbnnen

Gefahrliche chemische Betriebsmittel und Waschrezepturen —Einige Beispiele, was
Schaden anrichten kann, sind:

» Eine sehr hohe Konzentration Chlorbleiche,

 Eine Mixtur aus Essigessenz und Hypochlorit,

» Chemische Betriebsmittel (Beispiele: Chlorbleiche, Kieselfluorwasserstoffsaure) die auf dem Edelstahl
haften bleiben, wenn sie nicht schnell mit Wasser weggespiilt werden.

Das Buch “Textilwasche Technologie” von Charles L. Riggs enth&lt Daten Uber korrekte chemische
Betriebsmittel und Rezepturen.

Falsche Konfiguration oder Verbindung von Geréaten —Viele Chemikalien-Systeme:

+ verhindern Sie kein Vakuum in dem Chemikalien Rohr (z.B. mit einem Vakuumbrecher) wenn die
Pumpe aus ist,

« verhindern Sie nicht den Fluss (z.B. mit einem Ventil) wo das chemische Rohr in die Maschine geht.

Es tritt Schaden auf, wenn ein chemisches Betriebsmittel in die Maschine eindringen kann, wéhrend das
chemische System ausgeschaltet ist. Einige Konfigurationen von Komponenten kénnen die Chemikalien
Betriebsmittel durch ein Siphon in die Maschine gelangen lassen (Abbildung 2). Einige kénnen die
Chemikalien Betriebsmittel in die Maschine aufgrund der Gravitation gelangen lassen (Abbildung 3).
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Abbildung 2: Falsche Konfigurationen , die die Chemikalien Betriebsmittel Uber ein Siphon in die
Maschine gelangen lassen

Schematische Ansichten

Legende

Pumpe

Chemischer Tank

Der Siphon kommt hier vor. Flissigkeit in den grauen Bereichen des Chemikalien Rohrs und Tanks kénnen
in die Maschine gelangen.

i I
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Abbildung 3: Falsche Konfigurationen , die die Chemikalien Betriebsmittel aufgrund von Gravitation
in die Maschine gelangen lassen

Schematische Ansichten

a [

-

Legende
P. Pumpe
T. Chemischer Tank
D. Chemisches Rohr. Flissigkeit in den grauen Bereichen kann in die Maschine gelangen.

2.2.2. Ausristung und Verfahren, die Schaden verhindern kénnen

2.2.2.1. Die Benutzung des Chemikalien Sammelrohrs.—Es gibt ein Sammelrohr an der Maschine,
das die Chemikalien Rohre vom Chemikalien-Pumpsystem festmacht. Abbildung 3 zeigt 3 Beispiele. Das
Sammelrohr hat eine Quelle an Wasser zum Spiilen der chmischen Betriebsmittel mit Wasser.
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Abbildung 4: Beispiele fir Sammelrohre fiir chemische Rohre. Ihr Zubeh6r kdnnte anders aussehen.
-

2.2.2.2. Leitung schlie3en.—Wenn die Pumpe nicht immer die Leitung schlieRt, wenn sie aus ist, dann
verwenden Sie ein Abschaltventil um dies zu tun.

2.2.2.3. Lassen Sie kein Vakuum zu.—Versehen Sie die chemische Leitung mit einem Vakuumbrecher, der
groRer ist als das volle Level des Tanks.

2.2.2.4. Spulen Sie das chemische Rohr mit Wasser. —Wenn die Flussigkeit die in dem Rohr
zwischen der Maschine und der Pumpe bleibt, in die Maschine flieRen kann, spiilen Sie das Rohr mit
Wasser nachdem die Pumpe stoppt.

2.2.25. Bringen Sie das chemische Rohr vollstadndig unter dem Maschinenzufluss an.—Es
ist auch wichtig, dass es keinen Druck in der Chemikalien Rohr oder dem Tank gibt, wenn das System
ausgeschaltet ist. Abbildung 5 zeigt diese Konfiguration.

Abbildung 5: Eine Konfiguration, die den Fluss in die Maschine verhindert, wenn die Pumpe
ausgeschaltet ist. (wenn das chemische Rohr und Tank keinen Druck haben)

Schematische Ansicht Legende

l. Chemischer Zufluss an der

Maschine
. Chemisches Rohr

Pumpe
Chemischer Tank

)

40

-]

e

!

2.2.2.6. Lecks verhindern.—Wenn Sie das chemische Pumpsystem warten:
 Die korrekten Komponenten verwenden.
« Stellen Sie sicher, dass alle Verbindungen korrekt passen.
« Stellen Sie sicher, dass alle Verbindungen fest sind.

— Ende BIWUUI06 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION

183



3.1.

3.1.1.

Kapitel 3. RegelmaRige Wartung

Kapitel 3
Regelmaldige Wartung

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20140915 Lang: GERO1 Applic: RMN

Regelméalige Wartung—

Die Wartung entsprechend Abschnitt 3.1.2  “Wartungstberblick” ausfiihren und priifen, dass die
Maschine sicher ist, die Garantie eingehalten ist und die Maschine einwandfrei funktioniert. Dadurch
werden Reparaturaufwand und unerwiinschte Abschaltungen verringert. Wenn Reparaturen erforderlich
sind, den Handler oder die Fa. Milnor verstandigen.

WARNUNG : Gefahr schwerer Verletzungen—Die Vorrichtungen kdnnen den Korper erfassen
und verletzen.

 F0r diese Arbeiten ist eine Genehmigung des Arbeitgebers erforderlich.

 Bei Prifung von in Betrieb befindlichen Komponenten besonders vorsichtig arbeiten. Bei allen
anderen Wartungsarbeiten die Maschine von der Stromversorgung trennen. Die
Sicherheitsvorschriften einhalten. In den USA ist von der OSHA eine Prozedur zum Absperren und
Verschlielen (LOTO) vorgeschrieben. Es kénnen noch weitere lokale Vorschriften gelten.

« Abdeckungen und Sicherheitsvorrichtungen wieder anbringen, die fiir Wartungszwecke entfernt
wurden.

Planung des Wartungskalenders

Bei Verwendung einer Planungssoftware fur den Wartungsplan der Anlage die Punkte in Abschnitt 3.1.2 in
diesen Plan erganzen. Anderenfalls auf einem Kalender die Punkte eintragen, die zu den Tabellen in
Abschnitt 3.1.2 gehdren. Die Markierungen sind die Ziffern 2, 3, 4, 5 und 6; es ist nicht erforderlich, Ziffer
1 (t&gliche Wartungsarbeiten) im Kalender einzutragen. Die Ziffer 2 steht fiir Wartungsarbeiten, die alle 40
bis 60 Betriebsstunden ausgefuhrt werden, Ziffer 3 steht fir Wartungsarbeiten alle 200 Betriebsstunden,
Ziffer 4 fir Wartungsarbeiten alle 600 Betriebsstunden, Ziffer 5 fur Wartungsarbeiten alle 1200
Betriebsstunden und Ziffer 6 fur Wartungsarbeiten alle 2400 Betriebsstunden. Dies sind die als Markierung
verwendeten Ziffern im Kopf der schmalen Spalten auf der linken Seite jeder Tabelle in Abschnitt 3.1.2.

Tabelle 1  zeigt, wo die Markierungen im Kalender eingetragen werden mussen. Wenn die Maschine
beispielsweise 41 bis 60 Stunden pro Woche arbeitet, sind die ersten drei Markierungen 2, 2 und 3. Diese
Markierungen in der ersten, zweiten und dritten Woche nach Inbetriebnahme der Maschine eintragen. Bei
Durchfiihrung routinemaRiger Wartungsarbeiten an einem bestimmen Wochentag die Markierung in jeder
Woche flr diesen Tag eintragen. Weitere Markierungen in den Folgewochen eintragen. Gegebenenfalls
muss die Wartung fur 40 bis 60 Betriebsstunden (Ziffer 2) mehrmals pro Woche ausgefuihrt werden.
Wenn die Maschine zwischen 61 und 100 Stunden arbeitet, Ziffer 2 an zwei Tagen der Woche eintragen.
Wenn die Maschine mindestens 101 Stunden pro Woche arbeitet, Ziffer 2 an drei Tagen der Woche
eintragen.

Bei jedem Datum mit einer "3" die Punkte mit einem x in der Spalte "3" oder "2" jeder Tabelle in Abschnitt
3.1.2 ausfiihren. Bei jedem Datum mit einer "4" die Punkte mit einem x in den Spalten "4", 3" oder "2"
ausfihren. Entsprechend diesem Muster fortfahren.
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Tabelle 1: Eintragung der Markierungen im Kalender
Stunden Wochennummer
/Woche |1 |2 |3 [4 |5 |6 |7 |8 |9 |10 |11 |12 |13 |14 |15 |16 (17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30
Bis40 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 (2|2 |3 |2 |2 (2|2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 2 |2 |2 |5
41-60 |2 |2 |3 (2 |2 |2 |3 |2 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |2 (3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 3 (2 |2 |4
61-80 |2 |2 (3 |2 |3 (2 |4 |2 |2 |3 (2|2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |6
81-100 (2 (3 |2 [3 |2 |4 |2 [3 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |6 Wiederholen
101-120 |2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 (2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |6 Wiederholen
121-140 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 (3 |5 |2 |3 |2 [3 |4 |3 |2 |3 |6 Wiederholen
Stunden Wochennummer, Fortsetzung
/Woche |31 |32 (33 [34 |35 |36 |37 |38 |39 |40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
Bis40 |2 |2 |2 |2 (3 (2|2 (2 (2|3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 ]2 ]2 (2|3 (2 |2 |2 |23 |2 |2 |2 |2 |6
41 - 60 2 |12 |3 |2 2 |6 Wiederholen
3.1.2. Wartungstberblick

Die Tabellen in diesem Abschnitt enthalten die Eintrage fiir die routineméRige Wartung der Maschine. Jede

Tabelle steht flir eine bestimmte Prozedurart. (Beispiel: Fett auf Lager und Buchsen auftragen). Im

Tabellenkopf finden Sie die allgemeine Prozedur. Die Spalte "Weitere Angaben” enthélt gegebenenfalls

zusétzliche Anweisungen.

* Wenn die Maschine pro Tag mehr als 12 Stunden arbeitet, die "tagliche Wartung" pro Tag zweimal

ausfiihren. Die anderen Prifungen in den vorgegebenen Intervallen ausfiihren bzw. an den Tagen, die im

Kalender angezeigt werden (siehe Abschnitt 1). Alle Prifungen in allen Tabellen fur die betreffenden

Wartungsintervalle durchfiihren (beispielsweise fir den laufenden Tag, fiir 40 bis 60

Betriebsstunden und 200 Betriebsstunden).

Tipp: Die Abschnitte hinter dem Wartungsuberblick enthalten weitere Angaben tber die Wartungsarbeiten.

Wenn Sie diese Daten kennen, miissen Sie nur noch in der Ubersicht nachschlagen und die

Wartungsarbeiten durchfiihren.

Tabelle 2: Abdeckungen und zugehdrige Teile

Prifen Wenn eine Komponente beschadigt, nicht eingestellt ist oder fehlt, dies sofort korrigieren, um
Verletzungen zu vermeiden.

Markierun U .
9 | Ausfuhrung Komponente Weitere Angaben
12/3]4|5 6 alle
Tag* Abdeckungen und Deckel Ersatzteile erhalten Sie vom Héandler oder von der
Tag* Sicherheitsplaketten Fa. Milnor.
200 Stunden Befestigungselemente Befestigungselemente missen fest sitzen.
200 Stunden Fundamentschrauben und Abdichtung muss einwandfrei sein. Schrauben
Fundamentméortel. miissen festgezogen sein.
X Tag* Tirverriegelung Wenn die Maschine bei offener Tur lauft:
Macht sofort entfernen.
Lassen Sie keine Verwendung.
Wenden Sie sich an lhren Handler oder an
die Fa. Milnor.

185

PELLERIN MILNOR CORPORATION




Kapitel 3. RegelmaRige Wartung

Tabelle 3: Filter, Vorfilter und empfindliche Teile

Verunreinigungen dieser Komponenten entfernen, um Schaden und Leistungsverlust zu vermeiden.

Markierung | Ausfiihrung Weitere Daten Siehe dazu auch Abschnitt 3.1.3
Komponente « L ”
1l213/4/5]|6 alle Entfernung von Verunreinigungen
X 40 bis 60 Umrichtergeblase, Entliftungen, | Siehe dazu Abbildung 8. Guten Luftstrom
Betriebsstunde | Filter gewabhrleisten
n
X 600 Stunden Motoren Guten Luftstrom gewdahrleisten
X | 2400 Stunden | Gesamte Maschine Starke Schmutz- und Staubablagerungen entfernen
X Tag* Bereiche mit Chemikalieneinlass | Einige chemische Betriebsmittel, die auf der
Maschinenoberflache bleiben, verursachen
Rostschaden. Siehe dazu Abbildung 9 und
Abschnitt 2.2.  “Vermeiden von Schéden durch
chemische Betriebsmittel und Systeme”
X | 2400 Stunden | Wassereinlass-Siebe, wenn von | Siebe an den Einlasswasserleitungen entfernen
anderen geliefert und mit Wasser ausspilen.
X | 2400 Stunden | Siebe im Steckverbinder fiir Siehe dazu Abbildung 10
jedes Ventil in
3-Kammer-Einspritzvorrichtung
200 Stunden Vorfilter fur Zuluft Siehe dazu Abbildung 13
200 Stunden Sieb fur Dampfeinlass. (Dampf | Siehe dazu Abbildung 12
ist bei einigen Modellen
optional.)

Tabelle 4: Fluidbehalter

prifen Bei Bedarf Fluid auffillen und die Komponenten sauberhalten, um Schaden zu vermeiden.

Markierung Ausfiihrung Weitere Daten (Siehe dazu auch Abschnitt
alle Komponente 3.1.4 *“Kennzeichnung der Schmiermittel und
1123456 Schmierverfahren”).
X 600 Stunden Lagergehduse Altes Ol ablassen. 22 Unzen (650 ml) Ol 30
(Tabelle 10) einfiillen. Siehe dazu Abbildung 14

Tabelle 5: VerschleiRanféllige Komponenten

Prifen. Festziehen oder Austauschen, um Abschaltungen und Leistungsverluste zu vermeiden. Ersatzteile beim

Handler bestellen.

Markierun ¥ .
9 | Ausfuhrung Komponente Weitere Angaben
12/3]4|5 6 alle
X 200 Stunden Antriebsriemen und Siehe dazu Ergénzung 1 and Abbildung 7
Antriebsbénder
X 200 Stunden Leitungen und Schlduche Schlauche und Verbinder auf Leckstellen prifen.
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Tabelle 6: Lager und Buchsen

Fur Motoren siehe Tabelle 7.

Kapitel 3. Regelmaflige Wartung

Diese Teile fetten, um Schaden zu vermeiden.

Markierung

Weitere Daten Siehe dazu also Abschnitt 3.1.4

Ausf;?erung Komponente “Kennzeichnung der Schmiermittel und
112/3]4/56 Schmierverfahren”
X 600 Stunden Lagergehduse Die Lager-Baugruppe ist mit Ol gefillt.

Wartungsschmierungen sind nicht erforderlich.
Fett wird bei der Montage in die Aussparung flr
das Dichtungsfett gegeben. Uberpriifen Sie das
Ablassrohr der Aussparung fiir das Fett
(Abbildung 14). Wenn viel Schmutz oder Wasser
aus dem Robhr lauft, kann eine Wartung
erforderlich sein. Wenden Sie sich an Ihren
Héndler oder an die Fa. Milnor.Dies ist keine
Routinewartung.

Tabelle 7: Motorschmierplan

Zum Ausfillen dieser Tabelle die Daten in Abschnitt 3.1.4.2 verwenden.

Motorkennzeichnung
(Beispiel: Hauptantrieb)

Schmiermitt . .
Intervall elmenge Termine der Nachschmierung
Stunde Millil
Jahre n floz iter

Tabelle 8: Vorrichtungen und Einstellungen

Die Vorrichtungen missen betriebsfahig und die Einstellungen korrekt sein, um Leistungsverluste zu
vermeiden.
Markierun (i .
9 | Ausfuhrung Komponente Weitere Angaben
1(2/3|4/5/6 alle
X | 2400 Stunden | Steuerschaltung Verkabelungen und Anschlisse in den
Anschlusskasten priifen. Auf Korrosion und lose
Verbindungen achten. Siehe dazu Abschnitt 3.1.3
X 200 Stunden Fullstandssensor, der Luftdruck | Untersuichen Sie das Luftrohr und Verbindungen.
nutzt Siehe dazu Abbildung 11
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Kapitel 3. RegelmaRige Wartung

3.1.3. Entfernung von Verunreinigungen

Tabelle 9: Arten von Verunreinigungen, Reinigungsmittel und Reinigungsverfahren

Material oder Ub“f:h.e Beispiel Reinigungsmittel Weitere Angaben
Komponente Verunreinigung
Maschinengehduse Staub, Schmutz — Druckluft oder Druckluft—maximal 207 kPa (30 psi) In
Werkstattstaubsauger Vorrichtungen keinen Staub eindriicken.
Entliftungséffnungen | Staub Motoren, Werkstattstaubsauger, In Vorrichtungen keinen Staub eindriicken
an elektrischen Wechselrichter, weil3, weiche Biirste, bei
Komponenten Bremswiderstande | elektrischen
Anschlusskasteninneres | Staub Alle Komponenten
Anschlusskasten Druckluftspray
Elektrische Korrosion, Messerkontakt, Losungsmittelspray fir | Trennen und dann wieder anschlieBen Wenn weiter
Verbindungen Lackierung Molex-Verbinder, | elektrische Wackelkontakt bestehen, Ldsungsmittel verwenden.
Relais mit Komponenten
Stecksockel
Elektronische Sensoren | Staub Fotosensoren, keine Sauberes weiches, trockenes Tuch verwenden.
Schmutz Reflektor, Laser, | \yarme Seifenlosung, | Saubere weiche Tiicher verwenden.
Anngherungsschalt | anschlieRend mit Wasser
er, spiilen
Temperaturgeber
Edelstahl Verschuttete Gehduse, Wasser Mit einem Schlauch die Chemikalie griindlich von der
Chemikalie Einspritzvorrichtun Oberflache absplilen. Es darf kein Wasser auf
g elektrische Teile oder Vorrichtungen gelangen.
Edelstahl Serie 300 Chemische Gehéuseinneres, Passivieren und Beizen | Wenden Sie sich an Ihren Handler oder an die Fa.
Korrosion Zylinder Milnor.Dies ist keine Routinewartung.
Lackierte Metalle, Staub, Schmutz, Rahmentréager Warme Seifenldsung, Saubere Ticher verwenden. Kein Wasser auf

blankes Aluminium

Fett

anschlieRend mit Wasser
spulen.

Elektroteile gelangen lassen.

Gummi Schmutz, Ol, Fett | Antriebsriemen, Warme Seifenlésung, Saubere Ticher verwenden Griindlich spilen Auf den

Schléuche, anschlieRend mit Wasser | Antriebsriemen diirfen sich weder Ol oder Seife
spilen ablagern. Die Antriebsriemen missen funktionsfahig
sein.

Transparente Verfarbung Kondensatauffangs | Warme Seifenldsung, Nur die erforderlichen Reinigungsmittel verwenden.

Kunststoffe, Acryl (Gelbfarbung) chale des anschlieend mit Wasser | Abwaschen und spiilen, mit sauberen weichen
Druckluftfilters, spulen, dann mit Tuchern trockenwischen. Die Anweisungen zu
optischer Acrylreiniger pflegen. Acrylreiniger einhalten.

Durchflussmesser

Keine ammoniakhaltigen
Mittel verwenden.

Glas

Verfarbung
(Gelbfarbung)

Turglas, Seitenglas

Ammoniak- und
Wasserldsung,
anschlieend mit Wasser
spulen, dann mit Aceton.

Saubere weiche Tucher verwenden. Nur die
erforderlichen Reinigungsmittel verwenden. Ggf. mit
Reiniger tranken

Luftfilter, Flusenfilter, | Staub, Flusen an der Werkstattstaubsauger Den verbrauchten Filter durch einen neuen Filter
Anschlusskastenkla ersetzen, wenn die Verunreinigung mit dem
ppe des Umrichters, Staubsauger nicht entfernt werden kann.
in der Filterschale
der
Druckluftleitung, in
Trocknern
Starre Vorfilter, Mineralische in der Wasser Eine harte Birste verwenden. Mit viel Wasser spilen.
Filterkorbe fiir Wasser | Partikel Wasserleitung, im
und Dampf Y-Vorfilter
Starre Vorfilter, Metallspane in der Vergaserreiniger oder Mit Reiniger tranken. Eine harte Blirste verwenden.

Filtersiebe fiir Ol

Hydraulikleitung

&hnliches Losungsmittel
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3.1.4.

é}

3.1.4.1.

Kapitel 3. Regelmaflige Wartung

Kennzeichnung der Schmiermittel und Schmierverfahren

Tabelle 10 gibt das Schmiermittel fiir jedes Schmiermittelkirzel in dem Wartungsuberblick an. Diese oder
&quivalente Schmiermittel vom lokalen Schmiermittelanbieter beziehen.

Beim Auffillen von Fett immer die Schritte in Abschnitt 3.1.4.1 einhalten. Beim Nachschmieren der
Motoren auch die Schritte in Abschnitt 3.1.4.2 beachten.

ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Mangelhaftes Schmiermittel verkirzt die
Nutzungsdauer der Komponenten.

« Alle Anlagenteile und Verschraubungen, mit denen Schmiermittel aufgetragen werden, miissen
sauber sein.

* Nur die anGegebenen Schmiermittel oder dquivalente Schmiermittel mit gleichen technischen
Daten verwenden.

Tabelle 10: Schmiermittelidentifikation
Code Typ Handelsbezeichnung Anwendungsbeispiel
EM | Fett Mobil Polyrex EM oder entsprechend

Angabe der auf dem Motortypenschild Motorlager
EPLF2 | Fett Shell Alvania EP (LF) Typ 2 Antriebswellenlager und Buchsen,
Kugelgelenke
30 o] Hochwertiges Motordl SAE 30, 40 oder | Kleine Lagergehduse

50 (detergens-frei, wenn verfiigbar)

Umgang mit der Fettpresse

ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Der Hydraulikdruck kann Dichtungen
herausdriicken, so dass Fett in unerwiinschte Bereiche gelangt (Beispiel: Motorwicklungen).

» Eine Handfettpresse verwenden. Eine mechanische Fettpresse erzeugt einen zu hohen Druck.
» Die Fettmenge ermitteln, die die Fettpresse bei jedem Zyklus (jedem Hub) abgibt.
» Die Fettpresse langsam betétigen (10 bis 12 Sekunden pro Zyklus).

« Nur mit der anGegebenen Menge schmieren. Das Nachfetten stoppen, wenn neues Fett aus einer
Auslassoffnung oder anderen Offnungen austritt.

» Verschittetes Fett von Riemen und Riemenscheiben entfernen.

In den Tabellen finden Sie die Fettmengen in Milliliter (ml) und Unzen (fl 0z). Sie kénnen auch mit
Schmierzyklen (Fettpressenhiiben) rechnen. Ein "Zyklus™ ist eine Auslésung der Fettpresse. Ein Zyklus
entspricht in der Regel 1,8 ml (0,06 fl.0z). Ihre Fettpresse kann mehr oder weniger Fett abgeben. Die
abGegebene Fettmenge der Fettpesse wie folgt messen:

1. Die einwandfreie Funktion der Fettpresse prifen.

2. Die Fettpresse so betatigen, dass Fett milliliterweise oder unzenweise in einen kleinen Behélter
Gegeben wird. Den Ausléser langsam vollstandig durchziehen.

3. Zur genauen Messung eine ausreichende Fettmenge abgeben. Die Anzahl der Zyklen der Fettpresse
mitzahlen (wie oft der Ausldser betatigt wurde).

4. Die Menge flir jeden Zyklus der Fettpresse berechnen.
Beispiel: 2 fl. 0z/64 Zyklen = 0,031 fl. oz/Zyklus,
Beispiel: 59 ml/64 Zyklen = 0,92 ml/Zyklus
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3.1.4.2. Durchfihrung fir Motoren—Wenn ein Motor an der Maschine keine Schmiernippel besitzt, ist
keine Nachschmierung erforderlich. Wenn ein Motor an der Maschine Schmiernippel besitzt, muss er
nachgeschmiert werden. Die Schmierintervall sind jedoch in der Regel langer als andere
Wartungsintervalle. In Tabelle 11 finden Sie die Schmierintervalle fiir die Motoren sowie die
Schmiermittelmengen mit den Rahmengrofien und Drehzahlen. Diese Daten vom Motortypenschild
entnehmen. Mit Tabelle 7 in Abschnitt 3.1.2 die Daten flr die Motoren an der Maschine notieren.

Abbildung 6: Bedingungen fur die Nachschmierung des Motors

Schmiernippel und Schmierauslass

Schmiernippel und Schmierablauf

-

Motortypenschild
"') -

. INDUSTRIAL MO‘;{]ARNQEP

W

FIG. VOUTS HZ. AMPS cooe

i oo T ®
@
PHASE

40C AdB

Joatd)

!!!m
.!!EEEE

Legende

Schmiernippel
Schmierdruckentlastung nicht ausbauen
Schmiermittelablassschraube zuerst entfernen
Motordrehzahl U/min Bei diesem Beispiel hat
S ke e Ry der Motor bei 50 Hz eine Drehzahl von 1465
S 2105 et U/min und bei 60 Hz von 1765 U/min.
R e s S RahmengréRe nach NEMA (IEC) Beispiel: 256 T

o

ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Wenn die Schmiermittelablassschrauben nicht
entfernt werden, kann Fett in die Wicklungen eingepresst werden und den Motor verbrennen.

» Wenn der Motor Schmiermittelablassschrauben hat, diese herausdrehen und erst dann
nachschmieren. Wenn der Motor Schmiermittelentlastungsbohrungen mit Druckentlastung hat, ist
es nicht notwendig, diese zum Nachschmieren zu entfernen.
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Fett wie folgt auftragen:

1. Die Maschine betatigen oder den Motor per Hand in Betrieb nehmen, bis er warm ist.

2. Die Maschine abschalten

3. Wenn der Motor Schmiermittelablassschrauben hat, diese herausdrehen. Siehe dazu Vorsichtshinweis

:

4. Bei gestopptem Motor mit Fett EM (Tabelle 10) schmieren. Wenn der Motor mit dem Typenschild
Abbildung 6 bei 60 Hz arbeitet, wird fur jeden Schmiernippel eine Fettmenge von 18,4 ml (0,65 fl. 0z)
bendtigt.

5. Wenn der Motor tber Schmiermitte -Ablassschraube verfiigt, die Maschine oder den Motor 2 Stunden
mit Handsteuerung laufen lassen. Die Ablassschraube wieder einsetzen.

Tabelle 11: Motorschmierintervalle und Schmiermittelmengen Fett EM auftragen.(Tabelle 10)

Am Motortypenschild (siehe S
Abbildung 6) Intervall Schmiermittelmenge
Rahmengroie :
nach NEMA Dﬁgimla?'s Jahre Stunden Unzen Milliliter
(IEC)
900 55 11000
1200 45 9000
Bis zu 210 (132) 0,34 9,5
1800 3 6000
3600 15 3000
900 45 9000
>210 zu 280 (132 1200 3,5 7000 0.65 184
zu 180) 1800 2,5 5000 ’ '
3600 1 2000
900 3,5 7000
>280 zu 360 (180 1200 3 6000 0.87 246
zu 200) 1800 2 4000 ' ’
3600 0,5 1000
900 2,5 5000
>360 zu 5000 (200 1200 2 4000 223 63.2
zu 300) 1800 1 2000 ' '
3600 0,5 1000

3.1.5. Wartung von Komponenten — Maschinen und Steuergruppe [pokument
BIUUUM10]

Ergénzung 1

Prafung von Riemen und Riemenscheiben
Riemen und Riemenscheiben wie unten beschrieben untersuchen.

Bei abgeschalteter Betriebsspannung:
« auf Ablagerungen von Fett, Ol, Staub und Schmutz priifen. Verunreinigungen beseitigen.
» Riemenschaden wie in Abbildung 7 suchen.
» Auf verschlissene Riemenscheiben wie in Abbildung 7 achten.

Bei laufender Maschine—die Maschine nicht berihren. Anschauen und zuhéren:
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 Ein Riemen kann eine gewisse Vibration aufweisen ohne Schaden zu verursachen. Dieser Zustand
muss nur korrigiert werden, wenn starke Vibrationen auftreten.

 Ein Riemen muss ausreichend gespannt sein, damit er wahrend des Betriebs nicht auf der
Riemenscheibe rutscht. Ein rutschender Riemen ist in der Regel am Geréusch zu erkennen.

Uber den Austausch von Komponenten und Spannungseinstellung —Eine korrekte Anpassung ist
sehr wichtig fur die Betriebszeit von Teilen und der Lebensdauer der Maschine. Ihr Milnor Spezialist
kann dies Gibernehmen. Wenn Sie wissen, wie es funktioniert (z. B. das korrekte Justieren von Riemen
und Riemenscheiben) und wenn sie es selbst machen mdchten, fragen Sie Ihren Anbieter oder Milnor
nach Teilenummern. Ersetzen Sie abgenutzte Komponenten, bevor Sie Spannungseinstellungen
vornehmen.

» Maschinen, die Stangen mit ganzen Gewinden und Muttern nutzen, um den Motor an der Motorbasis
zu halten—Drehen Sie die Muttern auf den Gewinden so weit, um die Spannung einzustellen.
Ziehen Sie die Muttern fest.

» Maschinen, die eine Feder haben, um die Spannung an der Motorbasis zu halten—Verwenden Sie
das zugehorige Metallrohr der Maschine. Befestigen Sie das Rohr an der Mutter, an die die Feder
angebracht ist oder entfernen Sie das Rohr, um Spannung zu vergrof3ern oder zu verringern.
Tauschen Sie dem Feder aus, falls nétig.

Abbildung 7: Prifpunkte fir Riemen und Riemenscheiben Siehe dazu Erganzung 1.

Arten von Schaden an Antriebsriemen Beschéadigte Riemenscheibe

® Q)

0‘-

Legende

1. durch scharfkantiges Objekt beschadigtes
Gewebe—

2. Risse—Riemen zu groR ist fir die
Riemenscheibe.

3. Glanzende Seiten—OI oder Fett auf dem
Riemen

4, Die Riemenlagen Iésen sich voneinander— Ol,
Fett

5. Streifen an den Seiten—Partikel oder
Verunreinigungen

6. Falsch: Riemenscheibe zu stark verschlissen

7. Richtig: Riemen beruhrt nur die Seitenwande In

den Spalt zwischen Riemen und Riemenscheibe
lasst sich ein diinner Papierstreifen einschieben.
8. Abstand

PELLERIN MILNOR CORPORATION

192



Kapitel 3. RegelmaRige Wartung

Abbildung 8: Schaltkasten und Umrichter. Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders
aussehen.

Wascher-Schleuder 30022X Wascher-Schleuder 48040F

Tunnelwaschanlage 76039 CBW

f

N j%""liﬂtﬂlm\\\\'@mmm

| e

Legende

1. Luftfilter

2. Geblase an der Tir des Schaltschranks Tipp: Vor das Geblase Streamer stellen, um die Funktion zu
tUberprifen.

3. Umrichterkiihlgeblase und Entliftungséffnungen,  Siehe dazu Vorsichtshinweis .

4. Gegebenenfalls Bremswiderstand

Umrichter.

g ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Ohne ausreichenden Luftstrom Uberhitzt sich der
» Geblése, Filter, Entliftungséffnungen und Bremswiderstdnde sauber halten.

Abbildung 9: Chemische Saugrohre fiir Chemische Pump-Systeme. Siehe Vorsichtshinweis [ 24 ] .
Dies sind nur Beispiele, lhre Anlage kann anders aussehen.

36026V7J 60044WP2 76039CBW

.

ACHTUNG : Gefahr von Korrosion fir Maschine und Wasche—

» Chemische Rohre nur mit Chemikalien Saugrohren verbinden.

» Lecks abdichten. Ausgetretene Flissigkeiten von Oberflachen entfernen.

» Wenn Korrosionsschaden festgestellt wurden, den Handler oder die Fa. Milnor verstandigen.
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ACHTUNG : Gefahr von Verletzung und Schaden—Chemische Betriebsmittel konnen auf
Personen oder Maschinenoberflachen spritzen, wenn der Wasserdruck zu hoch ist.

« Sicherstellen, dass der Druck so eingestellt ist, wie in der Wartungszusammenfassung angegeben.

Abbildung 10: Waschmitteltrichter und optionale 3-Kammer-Einspritzvorrichtung

Einspritzvorrichtung Ventile in der Ventilkammer Waschmitteltrichter

Legende
1. Lassen Sie keine Chemikalien fiir langere Zeit auf Flachen aus
rostfreiem Stahl.
2. Ventilkammer
3. Sieb (eines von drei)
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Abbildung 11: Luftrohr fiir den Wasser-Sensor. Dies sind nur Beispiele, lhre Anlage kann anders
aussehen.

30022TSE 42044SP2 36030F8_

Waschschleudermaschine Waschschleudermaschine

Waschschleudermaschine
. ™ -

30022V6J

Waschschleudermaschine
T 5o o153

Legende
1. Fillstandschalter

Druckwandler
3. Luftrohr. Siehe

Vorsichtshinweis .

4, Luftkammer

N

ACHTUNG : Gefahr von Fehlfunktionen—Der Schwimmersensor muss korrekte Daten
anzeigen.

 Die Anschlussleitung bzw. den Schlauch frei von Leckstellen und Verstopfungen halten.
 Die Verschraubungen miissen dicht sein.

Abbildung 12: Vorfilter fir Dampfzulauf Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders aussehen.

Wascher-Schleuder 42044SP2 | Tunnelwaschanlage 76039CBW Legende

Dampfvorfilter Vor dem
Entfernen der
Verschlussschraube den
Dampfdruck entspannen.
Siehe dazu Warnhinweis

Dampfventil

WARNUNG : Gefahr schwerer Verletzungen—Es kann versehentlich Dampf unter Druck
austreten.

» Das externe Absperrventil schliefen und den Restdruck entspannen, bevor Wartungsarbeiten
durchgeflhrt werden.
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Abbildung 13: Zulaufvorfilter fur Druckluft Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders
aussehen.

T-Vorfilter Bei einigen Modellen | T-Vorfilter Bei anderen Modellen Y-Vorfilter. wird bei einigen
aulRerhalb des innerhalb des Modellen verwendet
Maschinenrahmens Maschinenrahmens

Legende

1. Siehe dazu Vorsichtshinweis . Verschlussschraube
entfernen, um den Vorfilter herauszunehmen
2. Druckluft-Zufuhrung.

ACHTUNG : Gefahr von Personen- und Sachschaden—

» Das externe Absperrventil schliefen und den Restdruck entspannen, bevor Wartungsarbeiten
durchgeflhrt werden.

3.1.6. Wartung von Komponenten — Grol3e Schleudermaschine [pokument
BIWUUMO3]

Abbildung 14: Ol-Wartungsbereich fiir Lager-Baugruppe. A 30022T5E ist abgebildet. Ihre Anlage
kann anders aussehen.

Ansichten des Wartungsbereichs Legende

Ty

1. Olablassanschluss. Wenn
Sie das alte Ol ablassen,
lassen Sie es nicht auf den
Motor oder andere Bauteile
gelangen.

2. Oleinfullschlauch und
Verschluss. Lassen Sie kein
altes Ol auf Bauteile in der
Konsole gelangen.

Gehauseentliiftungsanschlus
s

4. Aussparungs-Ablassrohr
abdichten. Schmutz
entfernen, der aus dem Rohr
flieRt.

— Ende BIUUUMO09 —
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