Published Manual Number/ECN: MQRQGMO01UU/2018043A
* Publishing System: TPAS2

* Access date: 01/23/2018

*« Document ECNs: Latest

36021 & 36026V7J. V7Z

42026 & 42030V6J, V6Z

AL )

PELLERIN MILNOR CORPORATION POST OFFICE BOX 400, KENNER, LOUISIANA 70063-0400, U.S.A.






w

35
37

71
73

105
107

139
141

MQRQGMO01UU/18043A

English
Maintenance Guide— 36- or 42- Series, Console, OPL
Washer-extractor - 600 to 700 RPM

Francais
Maintenance— 36- ou 42- Séries, Console, OPL
Laveur-extracteur - 600 a 700 RPM

Deutsch
Wartung—OPL-Waschschleudermaschine in
Konsolenbauweise der Serie 36 oder 42 - 600 bis 700 U/Min

Portugués
Manutengao — Séries 36 ou 42, Console, Lavadora
Extratora OPL - 600 a 700 RPM

EAANvIKA
ZUuvTAPNaN— Zelpeg povtéAwv 36 ) 42, KovaoAa,
mAuvTooTuTThpIo OPL - 600 £wg 700 RPM

MQRQGMO1EN/20120626

MQRQGMO1FR/20120626

MQRQGMO01DE/20120626

MQRQGMO1PT/20120626

MQRQGMO1EL/20120626






English | !






Published Manual Number: MOQRQGMO1EN
Specified Date: 20120626
« As-of Date: 20120626
* Access Date: 20130219
« Depth: Detail
¢ Custom: n/a
« Applicability: RQG
Language Code: ENGO1, Purpose: publication, Format: 1colA

Malntenance Guide—

36- or 42- Series,
Console, OPL
Washer-extractor - 600
to 700 RPM

Read the
separate
safety
manual
before
installing,
operating,
or servicing|

PELLERIN MILNOR CORPORATION POST OFFICE BOX 400, KENNER, LOUISIANA 70063 - 0400, U.S.A.



Applicable Milnor® products by model number:

36021v7J  36026V7J  42026V6J  42030V6J



Table of Contents

Sections

Chapter 1. Machine Description, Identification, and
Certification

1.1.  About This Milnor® Machine—36- or 42- Series, Console,
OPL Washer-extractor - 600 to 700 RPM  (Document
BIUUUFO1)

1.1.1.  Functional Description
1.1.2.  Machine Identification

1.2.  General Content of the EC-Declaration of Conformity
(Document BIWUULO1)

Chapter 2. Safety

2.1.  Safety—Rigid Washer Extractors (Document BIUUUS27)

2.1.1.  General Safety Requirements—Vital Information for
Management Personnel  (Document BIUUUS04)

2.1.1.1.  Laundry Facility
2.1.1.2.  Personnel
2.1.1.3.  Safety Devices
2.1.1.4. Hazard Information
2.1.1.5. Maintenance
2.1.2.  Safety Alert Messages—Internal Electrical and
Mechanical Hazards (Document BIUUUSL11)
2.1.3.  Safety Alert Messages—Cylinder and Processing
Hazards (Document BIUUUS13)
2.1.4.  Safety Alert Messages—Unsafe Conditions  (Document
BIUUUS14)
2.1.4.1. Damage and Malfunction Hazards
2.1.4.1.1. Hazards Resulting from Inoperative Safety
Devices
2.1.4.1.2. Hazards Resulting from Damaged Mechanical
Devices
2.1.4.2.  Careless Use Hazards
2.1.42.1.  Careless Operation Hazards—Vital Information

for Operator Personnel (see also operator hazards
throughout manual)

2.1.4.2.2.  Careless Servicing Hazards—Vital Information
for Service Personnel (see also service hazards
throughout manuals)

2.2.  Prevent Damage From Chemical Supplies and Chemical
Systems  (Document BIWUUI06)

2.2.1.  How Chemical Supplies Can Cause Damage

Table of Contents

Figures, Tables, and Supplements

Figure 1: Machine Data Plate

PELLERIN MILNOR CORPORATION



Table of Contents

Sections
2.2.1.1.  Dangerous Chemical Supplies and Wash Formulas
2.2.1.2.  Incorrect Configuration or Connection of Equipment
2.2.2.  Equipment and Procedures That Can Prevent Damage
2.2.2.1.  Use the Chemical Manifold Supplied.
2.2.2.2.  Close the line.
2.2.2.3. Do not let a vacuum occur.
2.2.2.4.  Flush the chemical tube with water.
2.2.2.5.  Put the chemical tube fully below the machine inlet.
2.2.2.6.  Prevent leaks.
Chapter 3. Routine Maintenance
3.1. Routine Maintenance—36- or 42- Series, Console, OPL
Washer-extractor - 600 to 700 RPM  (Document BIUUUMO09)
3.1.1. How To Show the Maintenance On a Calendar
3.1.2.  Maintenance Summary
3.1.3. How to Remove Contamination
3.1.4.  Lubricant Identification and Procedures
3.1.4.1.  Grease Gun Procedures
3.1.4.2.  Procedures for Bearing Components Connected to a
Grease Plate
3.1.4.3.  Procedures for Motors

PELLERIN MILNOR CORPORATION

Figures, Tables, and Supplements

Figure 2: Incorrect Configurations That
Let the Chemical Supply Go In the
Machine by a Siphon

Figure 3: Incorrect Configurations That
Let the Chemical Supply Go In the
Machine by Gravity

Figure 4. Examples of Manifolds for
Chemical Tubes. Your equipment can
look different.

Figure 5: A Configuration that Prevents
Flow in the Machine When the Pump
is Off (if the chemical tube and tank
have no pressure)

Table 1; Where to Put Marks On a
Calendar

Table 2: Guards and Related Components

Table 3: Filters, Screens, and Sensitive
Components

Table 4: Components that Become Worn

Table 5: Bearings and Bushings. See Table
6 for Motors.

Table 6: Motor Grease Schedule. Use the
data in Section 3.1.4.3 to complete this
table.

Table 7: Mechanisms and Settings

Table 8: Contamination Types, Cleaning
Agents, and Procedures

Table 9: Lubricant Identification

Figure 6: Motor Grease Maintenance
Conditions

Table 10: Motor Grease Intervals and
Quantities. Use grease EM (Table 9)



3.15.

3.1.6.

Sections

Maintenance Components—Machines and Controls

Group  (Document BIUUUM10)

Maintenance Components—Large Extractors
BIWUUMO3)

(Document

Table of Contents

Figures, Tables, and Supplements

Supplement 1: How to Examine Belts and
Pulleys

Figure 7: Belt and Pulley Conditions To
Look For. See Supplement 1.

Figure 8: Electric Box and Inverter. These
are examples. Your machine can look
different.

Figure 9: Chemical Inlet Manifolds for
Chemical Pump Systems. See caution
statement . These are examples.
Your machine can look different.

Figure 10: Soap Chute and Optional
5-compartment Supply Injector.
These are examples. Your machine
can look different.

Figure 11: Air Tube for the Water Level
Sensor. These are examples. Your
machine can look different.

Figure 12: Steam Inlet Strainer. These are
examples. Your machine can look
different.

Figure 13: Compressed Air Inlet Strainers.
These are examples. Your machine
can look different.

Figure 14: Grease Ports for Grease-only
Bearing Assembly

PELLERIN MILNOR CORPORATION



1.1.

1.1.1.

1.1.2.

Chapter 1. Machine Description, Identification, and Certification

Chapter 1

Machine Description, Identification,
and Certification

BIUUUFO1 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130219 Lang: ENG01 Applic: RQG

About This Milnor® Machine—36- or 42- Series, Console, OPL
Washer-extractor - 600 to 700 RPM

This manual applies to the Milnor products whose model numbers are listed inside the front cover
and which are in the families of machines defined below.

Functional Description
Washer-extractors wash linen using water and nonvolatile chemicals and remove excess water
by centrifugal force.

36- or 42- Series, Console, OPL Washer-extractor - 600 to 700 RPM models are rigid mount,
visible shell washer-extractors, with a cylinder diameter of 36 inches (914 mm) or 42 inches
(1067 mm) for use in nursing homes, schools, and similar on-premise laundry applications.

Machine ldentification
Find the model number and other data for your machine on the machine data plate affixed to the
machine. See the figure that follows.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 1. Machine Description, Identification, and Certification

Figure 1: Machine Data Plate

View of Data Plate (English text shown)

® LERIN MILNOR CORPORATIO
o KENNER, LA, U.S.A.
MODEL ; CODE SERIAL DATE CODE
MIN. MAX. YEAR MFG.
| | 1\ y
RPM MADE IN U.S.A.
— 1 PATENT APPLIED FOR
VOLUME
STEAM
_ | | WATER w
(N EoF
- FYDRAULIC OIL —
(_ RUN AMPS FOR ‘ MAX FUSE AMPS WIRE AWG
®
8
 —

Legend

Model number. See
inside the front cover of
this manual.

Data that uniquely
identifies your machine
Cylinder maximum
rotation speed in
revolutions per minute, if
applicable

Cylinder volume in the
units of measure shown,
if applicable

Piped utility requirements
Hydraulic oil pressure, if
applicable

Electrical requirements
Part number for
multi-unit machine, if
applicable.

— End of BIUUUF01 —

BIWUULO1 (Published)

Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130219 Lang: ENGO1 Applic: RQG

General Content of the EC-Declaration of Conformity

Manufacturer: Pellerin Milnor Corporation

Hereby we declare under our sole responsibility that the machinery

Type (see the declaration for your machine)
Serial no  (see the declaration for your machine)

Manufacturing date  (see the declaration for your machine)

is in conformity with the provisions of
2006/42/EC (17 May 2006) - Machinery

2004/108/EC (15 December 2004) - Electromechanical compatibility

2006/95/EC (12 December 2006) - Low voltage

Pellerin Milnor Corporation certifies that the machine(s) listed above, manufactured in Kenner,
Louisiana, 70063, USA conform(s) as stipulated by schedule of verification of

ISO 10472-1:1997 - Safety requirements for industrial laundry machinery - Part 1: Common

requirements

ISO 10472-2:1997 - Safety requirements for industrial laundry machinery - Part 2: Washing

machines and washer-extractors

ISO 13857:2008 - Safety of machinery - Safety distances to prevent hazard zones being

reached by upper and lower limbs

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Emission standard for residential, commercial and

light-industrial environments

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Emission standard for industrial environments
EN 60204-1:2006/A1:2009 - Safety of machinery - Electrical equipment of machines, Part

One, General requirements.

PELLERIN MILNOR CORPORATION



Chapter 1. Machine Description, Identification, and Certification

Safety compliance to the standard is described in detail in MILNOR manual (see the declaration
for your machine).

This letter confirms that the machine(s) only meets the required aforementioned standards. It is
the responsibility of the installer/owner of the machine(s) to ensure compliance with all
requirements for on-site preparation, installation, and operation.

Our conformance to the above listed standards is certified with exceptions listed in MILNOR
Conformance Report (see the declaration for your machine).

Place Kenner, Louisiana, 70063, USA
Date of first issue of above mentioned machine type
Signature Kenneth W. Gaulter ~ Engineering Manager

Signature Russell H. Poy  Vice President, Engineering

.

— End of BIWUULO01 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.1.

2.1.1.

Chapter 2. Safety

Chapter 2
Safety

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130219 Lang: ENGO1 Applic: RQG

Safety—Rigid Washer Extractors

General Safety Requirements—YVital Information for

Management Personnel [pocument Bluuuso4]

Incorrect installation, neglected preventive maintenance, abuse, and/or improper repairs, or
changes to the machine can cause unsafe operation and personal injuries, such as multiple
fractures, amputations, or death. The owner or his selected representative (owner/user) is
responsible for understanding and ensuring the proper operation and maintenance of the machine.
The owner/user must familiarize himself with the contents of all machine instruction manuals.
The owner/user should direct any questions about these instructions to a Milnor® dealer or the
Milnor® Service department.

Most regulatory authorities (including OSHA in the USA and CE in Europe) hold the owner/user
ultimately responsible for maintaining a safe working environment. Therefore, the owner/user
must do or ensure the following:

recognize all foreseeable safety hazards within his facility and take actions to protect his
personnel, equipment, and facility;

work equipment is suitable, properly adapted, can be used without risks to health or safety,
and is adequately maintained;

where specific hazards are likely to be involved, access to the equipment is restricted to those
employees given the task of using it;

only specifically designated workers carry out repairs, modifications, maintenance, or
servicing;

information, instruction, and training is provided,;
workers and/or their representatives are consulted.

Work equipment must comply with the requirements listed below. The owner/user must verify
that installation and maintenance of equipment is performed in such a way as to support these
requirements:

control devices must be visible, identifiable, and marked; be located outside dangerous zones;
and not give rise to a hazard due to unintentional operation;

control systems must be safe and breakdown/damage must not result in danger;
work equipment is to be stabilized,
protection against rupture or disintegration of work equipment;

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.1.1.1.

2.11.2.

2.1.1.3.

2.1.1.4.

2.1.15.

Chapter 2. Safety

 guarding, to prevent access to danger zones or to stop movements of dangerous parts before
the danger zones are reached. Guards to be robust; not give rise to any additional hazards; not
be easily removed or rendered inoperative; situated at a sufficient distance from the danger
zone; not restrict view of operating cycle; allow fitting, replacing, or maintenance by
restricting access to relevant area and without removal of guard/protection device;

« suitable lighting for working and maintenance areas;

» maintenance to be possible when work equipment is shut down. If not possible, then
protection measures to be carried out outside danger zones;

» work equipment must be appropriate for preventing the risk of fire or overheating; discharges
of gas, dust, liquid, vapor, other substances; explosion of the equipment or substances in it.

Laundry Facility—Provide a supporting floor that is strong and rigid enough to support-with
a reasonable safety factor and without undue or objectionable deflection—-the weight of the fully
loaded machine and the forces transmitted by it during operation. Provide sufficient clearance for
machine movement. Provide any safety guards, fences, restraints, devices, and verbal and/or
posted restrictions necessary to prevent personnel, machines, or other moving machinery from
accessing the machine or its path. Provide adequate ventilation to carry away heat and vapors.
Ensure service connections to installed machines meet local and national safety standards,
especially regarding the electrical disconnect (see the National Electric Code). Prominently post
safety information, including signs showing the source of electrical disconnect.

Personnel—Inform personnel about hazard avoidance and the importance of care and
common sense. Provide personnel with the safety and operating instructions that apply to them.
Verify that personnel use proper safety and operating procedures. Verify that personnel
understand and abide by the warnings on the machine and precautions in the instruction manuals.

Safety Devices—Ensure that no one eliminates or disables any safety device on the machine
or in the facility. Do not allow machine to be used with any missing guard, cover, panel or door.
Service any failing or malfunctioning device before operating the machine.

Hazard Information—Important information on hazards is provided on the machine safety
placards, in the Safety Guide, and throughout the other machine manuals. Placards must be kept
clean so that the information is not obscured. They must be replaced immediately if lost or
damaged. The Safety Guide and other machine manuals must be available at all times to
the appropriate personnel. See the machine service manual for safety placard part numbers.
Contact the Milnor Parts department for replacement placards or manuals.

Maintenance—Ensure the machine is inspected and serviced in accordance with the norms of
good practice and with the preventive maintenance schedule. Replace belts, pulleys, brake
shoes/disks, clutch plates/tires, rollers, seals, alignment guides, etc. before they are severely
worn. Immediately investigate any evidence of impending failure and make needed repairs (e.g.,
cylinder, shell, or frame cracks; drive components such as motors, gear boxes, bearings, etc.,
whining, grinding, smoking, or becoming abnormally hot; bending or cracking of cylinder, shell,
frame, etc.; leaking seals, hoses, valves, etc.) Do not permit service or maintenance by
unqualified personnel.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

12



2.1.2.

2.1.3.

Chapter 2. Safety

Safety Alert Messages—Internal Electrical and Mechanical

Hazards [pocument BIUUUS11]
The following are instructions about hazards inside the machine and in electrical enclosures.

WARNING : Electrocution and Electrical Burn Hazards—Contact with electric
power can kill or seriously injure you. Electric power is present inside the cabinetry unless the
main machine power disconnect is off.

» Do not unlock or open electric box doors.
Do not remove guards, covers, or panels.
» Do not reach into the machine housing or frame.
» Keep yourself and others off of machine.

» Know the location of the main machine disconnect and use it in an emergency to remove
all electric power from the machine.

WARNING : Entangle and Crush Hazards—Contact with moving components
normally isolated by guards, covers, and panels, can entangle and crush your limbs. These
components move automatically.

» Do not remove guards, covers, or panels.
» Do not reach into the machine housing or frame.
» Keep yourself and others off of machine.

» Know the location of all emergency stop switches, pull cords, and/or kick plates and use
them in an emergency to stop machine motion.

Safety Alert Messages—Cylinder and Processing Hazards

[Document BIUUUS13]
The following are instructions about hazards related to the cylinder and laundering process.

DANGER : Entangle and Sever Hazards—Contact with goods being processed can
cause the goods to wrap around your body or limbs and dismember you. The goods are normally
isolated by the locked cylinder door.

» Do not attempt to open the door or reach into the cylinder until the cylinder is stopped.
» Do not touch goods inside or hanging partially outside the turning cylinder.
» Do not operate the machine with a malfunctioning door interlock.

» Know the location of all emergency stop switches, pull cords, and/or kick plates and use
them in an emergency to stop machine motion.

» Know the location of the main machine disconnect and use it in an emergency to remove
all electric power from the machine.

WARNING : Crush Hazards—Contact with the turning cylinder can crush your limbs.
The cylinder will repel any object you try to stop it with, possibly causing the object to strike or
stab you. The turning cylinder is normally isolated by the locked cylinder door.

» Do not attempt to open the door or reach into the cylinder until the cylinder is stopped.
» Do not place any object in the turning cylinder.
» Do not operate the machine with a malfunctioning door interlock.

WARNING : Confined Space Hazards—Confinement in the cylinder can kill or injure

you. Hazards include but are not limited to panic, burns, poisoning, suffocation, heat prostration,
biological contamination, electrocution, and crushing.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

Do not attempt unauthorized servicing, repairs, or modification.

WARNING E: Explosion and Fire Hazards—Flammable substances can explode or
ignite in the cylinder, drain trough, or sewer. The machine is designed for washing with water,
not any other solvent. Processing can cause solvent-containing goods to give off flammable
vapors.

* Do not use flammable solvents in processing.

» Do not process goods containing flammable substances. Consult with your local fire
department/public safety office and all insurance providers.

Safety Alert Messages—Unsafe Conditions [pocument Bluuus14]

Damage and Malfunction Hazards

Hazards Resulting from Inoperative Safety Devices

DANGER : Entangle and Sever Hazards—Cylinder door interlock—Operating the
machine with a malfunctioning door interlock can permit opening the door when the cylinder is
turning and/or starting the cycle with the door open, exposing the turning cylinder.

» Do not operate the machine with any evidence of damage or malfunction.

WARNING : Multiple Hazards—Operating the machine with an inoperative safety device
can kill or injure personnel, damage or destroy the machine, damage property, and/or void the
warranty.

» Do not tamper with or disable any safety device or operate the machine with a
malfunctioning safety device. Request authorized service.

WARNING @: Electrocution and Electrical Burn Hazards—Electric box
doors—Operating the machine with any electric box door unlocked can expose high voltage
conductors inside the box.

» Do not unlock or open electric box doors.

WARNING : Entangle and Crush Hazards—Guards, covers, and panels—Operating
the machine with any guard, cover, or panel removed exposes moving components.

« Do not remove guards, covers, or panels.

Hazards Resulting from Damaged Mechanical Devices

WARNING : Multiple Hazards—Operating a damaged machine can kill or injure
personnel, further damage or destroy the machine, damage property, and/or void the warranty.

» Do not operate a damaged or malfunctioning machine. Request authorized service.

WARNING : Explosion Hazards—Cylinder—A damaged cylinder can rip apart during
extraction, puncturing the shell and discharging metal fragments at high speed.

» Do not operate the machine with any evidence of damage or malfunction.

WARNING : Explosion Hazards—Clutch and speed switch (multiple motor
machines)—A damaged clutch or speed switch can permit the low speed motor to engage during
extract. This will over-speed the motor and pulleys and can cause them to rip apart, discharging
metal fragments at high speed.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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 Stop the machine immediately if any of these conditions occur: « abnormal whining sound
during extract ¢ skidding sound as extract ends ¢ clutches remain engaged or re-engage
during extract

Careless Use Hazards

Careless Operation Hazards—Vital Information for Operator Personnel (see also
operator hazards throughout manual)

WARNING : Multiple Hazards—Careless operator actions can kill or injure personnel,
damage or destroy the machine, damage property, and/or void the warranty.

» Do not tamper with or disable any safety device or operate the machine with a
malfunctioning safety device. Request authorized service.

» Do not operate a damaged or malfunctioning machine. Request authorized service.
» Do not attempt unauthorized servicing, repairs, or modification.

Do not use the machine in any manner contrary to the factory instructions.

» Use the machine only for its customary and intended purpose.

 Understand the consequences of operating manually.

Careless Servicing Hazards—Vital Information for Service Personnel (see also
service hazards throughout manuals)

WARNING : Electrocution and Electrical Burn Hazards—Contact with electric

power can kill or seriously injure you. Electric power is present inside the cabinetry unless the

main machine power disconnect is off.

» Do not service the machine unless qualified and authorized. You must clearly understand
the hazards and how to avoid them.

* Abide by the current OSHA lockout/tagout standard when lockout/tagout is called for in
the service instructions. Outside the USA, abide by the OSHA standard in the absence of
any other overriding standard.

WARNING : Entangle and Crush Hazards—Contact with moving components
normally isolated by guards, covers, and panels, can entangle and crush your limbs. These
components move automatically.

» Do not service the machine unless qualified and authorized. You must clearly understand
the hazards and how to avoid them.

* Abide by the current OSHA lockout/tagout standard when lockout/tagout is called for in
the service instructions. Outside the USA, abide by the OSHA standard in the absence of
any other overriding standard.

WARNING : Confined Space Hazards—Confinement in the cylinder can kill or injure
you. Hazards include but are not limited to panic, burns, poisoning, suffocation, heat prostration,
biological contamination, electrocution, and crushing.

» Do not enter the cylinder until it has been thoroughly purged, flushed, drained, cooled,
and immobilized.

— End of BIUUUS27 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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BIWUUIO06 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130219 Lang: ENG01 Applic: RQG

2.2. Prevent Damage From Chemical Supplies and Chemical
Systems

S‘E This document uses Simplified Technical English.
~— Learn more at http://www.asd-ste100.org.

All Milnor® washer-extractors and CBW® tunnel washers use stainless steel with the AlISI 304
specification. This material gives good performance when chemical supplies are correctly applied.
If chemical supplies are incorrectly applied, this material can be damaged. The damage can be
very bad and it can occur quickly.
Chemical supply companies usually:

* supply chemical pump systems that put the supplies in the machine,

« connect the chemical pump system to the machine,

+ write wash formulas that control the chemical concentrations.
The company that does these procedures must make sure that these procedures do not cause

damage. Pellerin Milnor Corporation accepts no responsibility for chemical damage to the
machines it makes or to the goods in a machine.

22.1. How Chemical Supplies Can Cause Damage

2.2.1.1. Dangerous Chemical Supplies and Wash Formulas—Some examples that can
cause damage are:

* avery high concentration of chlorine bleach,

» a mixture of acid sour and hypo chlorite,

+ chemical supplies (examples: chlorine bleach, hydrofluosilicic acid) that stay on the stainless
steel because they are not quickly flushed with water.

The book “Textile Laundering Technology” by Charles L. Riggs gives data about correct
chemical supplies and formulas.

2.2.1.2. Incorrect Configuration or Connection of Equipment—Many chemical systems:

* do not prevent a vacuum in the chemical tube (for example, with a vacuum breaker) when the
pump is off,

« do not prevent flow (for example, with a valve) where the chemical tube goes in the machine.

Damage will occur if a chemical supply can go in the machine when the chemical system is off.
Some configurations of components can let the chemical supplies go in the machine by a siphon
(Figure 2). Some can let chemical supplies go in the machine by gravity (Figure 3).

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Figure 2: Incorrect Configurations That Let the Chemical Supply Go In the Machine by a Siphon

Schematic Views

Legend

Pump

Chemical tank

The siphon occurs above here. Liquid in the gray parts of the chemical tube and tank can go in
the machine.

nHD

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Figure 3: Incorrect Configurations That Let the Chemical Supply Go In the Machine by Gravity

Schematic Views

-

Legend

P. Pump
T. Chemical tank
D. Chemical tube. Liquid in the gray areas can go in the machine.

222 EqQuipment and Procedures That Can Prevent Damage

2.2.2.1. Use the Chemical Manifold Supplied.—There is a manifold on the machine to attach
chemical tubes from a chemical pump system. Figure 3 shows examples. The manifold has a
source of water to flush the chemical supplies with water.

Figure 4: Examples of Manifolds for Chemical Tubes. Your equipment can look different.
e —_ :

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

2.2.2.2. Close the line.—If the pump does not always close the line when it is off, use a shutoff valve
to do this.

2.2.2.3. Do not let a vacuum occur.—Supply a vacuum breaker in the chemical line that is higher
than the full level of the tank.

2.2.2.4. Flush the chemical tube with water.—If the liquid that stays in the tube between the
pump and the machine can flow in the machine, flush the tube with water after the pump stops.

2.2.2.5. Put the chemical tube fully below the machine inlet.—It is also necessary that
there is no pressure in the chemical tube or tank when the system is off. Figure 5 shows this

configuration.

Figure 5: A Configuration that Prevents Flow in the Machine When the Pump is Off (if the chemical
tube and tank have no pressure)

Schematic View Legend
l. Chemical inlet on the
]-\©¥ machine
. Chemical tube
Pump
Chemical tank

)

d4°r

-]

e

!

2.2.2.6. Prevent leaks.—When you do maintenance on the chemical pump system:
* Use the correct components.
» Make sure that all connections are the correct fit.
» Make sure that all connections are tight.
— End of BIWUUI06 —
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Chapter 3. Routine Maintenance

Chapter 3
Routine Maintenance

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130219 Lang: ENG01 Applic: RQG

. Routine Maintenance—36- or 42- Series, Console, OPL

Washer-extractor - 600 to 700 RPM

This document uses Simplified Technical English.
Learn more at http://www.asd-ste100.org.

Do the maintenance in Section 3.1.2 “Maintenance Summary” to make sure that the machine is
safe, keeps the warranty, and operates correctly. This will also decrease repair work and
unwanted shutdowns. Speak to your dealer or Milnor if repairs are necessary.

WARNING : Risk of severe injury—Mechanisms can pull in and mutilate your body.
* You must be approved by your employer for this work.

» Use extreme care when you must examine components in operation. Remove power from
the machine for all other work. Obey safety codes. In the USA, this is the OSHA
lockout/tagout (LOTO) procedure. More local requirements can also apply.

» Replace guards and covers that you remove for maintenance.

How To Show the Maintenance On a Calendar

If you use software to keep the maintenance schedule for your plant, add the items in Section
3.1.2 to that schedule. If not, you can put marks on a calendar that work with the tables in Section
3.1.2. The marks are the numbers 2, 3, 4, 5, and 6. It is not necessary to show the number 1 (items
you do each day) on the calendar. The number 2 = items you do each 40 to 60 hours, 3 = each
200 hours, 4 = each 600 hours, 5 = each 1200 hours, and 6 = each 2400 hours. These are the
"Mark" numbers at the top of the narrow columns on the left of each table in Section 3.1.2.

Table 1 shows where to put the marks on a calendar. For example, if your machine operates
between 41 and 60 hours each week, the first three marks are 2, 2, and 3. Put these marks on the
first, second, and third weeks after the machine starts operation. If you do routine maintenance on
a given day of the week, put the mark on that day of each week. Continue to put marks on the
subsequent weeks. It can be necessary to do the 40 to 60 hour (2) maintenance more than one
time each week. If the machine operates between 61 and 100 hours, put a 2 on two days of the
week. If the machine operates 101 or more hours, put a 2 on three days of the week.

On each date with a 3, do the items with an x in the 3 or the 2 column of each table in Section
3.1.2. On each date with a 4, do the items with an x in the 4, 3, or 2 column. Continue this
pattern.
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Table 1: Where to Put Marks On a Calendar

Hours / Week Number

Week |1 |2 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10 /11|12 |13 |14 |15 |16 |17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 28 29
Uptod40 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 2 |2
41-60 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 3 |2
61-80 |2 (2 |3 |2 |3 |2 |4 (2 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |5 |2 (3 |2 |2 (3 |2 4|2 |2 |3 (2 |2 |3 |2
81-100 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |3 |2 (4|2 3 |2 |3 |2 |6 repeat
101-120(2 (3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |5 |2 (3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |6 repeat
121-140(2 (3 (2 |3 |4 |3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |6 repeat

Hours / Week Number, continued

Week 31 (3233|3435 /36|37 |38 |39 |40 |41 |42 43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59
Upto40 (2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2
41-60 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |6 repeat

3.1.2. Maintenance Summary
The tables in this section give the routine maintenance items for your machine. Each table is for
one type of procedure (example: apply grease to bearings and bushings). The top of the table
gives the general procedure. The "More Data" column gives special instructions if necessary.

* If the machine operates more than 12 hours each day, do the "day" items two times each day.
Do the other items at the given hours or on the days that you show on a calendar (see Section 1).
Do all items in all tables for the maintenance intervals that apply (for example, day, 40 to 60
hours, and 200 hours).

Tip: The sections that follow the maintenance summary give more data about the maintenance items.
After you know this data, it is only necessary to look at the summary to do the maintenance.

Table 2: Guards and Related Components

Examine. If a component is damaged, missing, or not set, correct this immediately to prevent injury.
Mark .
Do this each Component More Data
1(2/3/4|5/6
day* guards, covers Speak to your dealer or Milnor for
day* safety placards replacement components.
200 hours fasteners Fasteners must be tight.
200 hours anchor bolts and grout Grout must be good. Bolts must be tight.
X day* door interlock If the machine operates with the door open:
Immediately remove power.
Do not permit operation.
Speak to your dealer or Milnor.
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Table 3: Filters, Screens, and Sensitive Components

Remove contamination from these components to prevent damage and unsatisfactory performance.

Mark . More Data. See also Section 3.1.3 “How
11213/4|5/6 Do this each Component to Remove Contamination”
X 40 to 60 hours | inverter fans, vents, filters See Figure 8. Keep good air flow.
X 600 hours motors Keep good air flow.
X | 2400 hours entire machine Remove excessive dust and dirt.
X day* chemical inlet areas Some chemical supplies that stay on machine

surfaces will cause corrosion damage. See
Figure 9 and Section 2.2. “Prevent Damage
From Chemical Supplies and Chemical
Systems”

X | 2400 hours strainer in water regulator for | See Figure 10
optional supply injector and
pumped chemicals on some

models.
200 hours strainer(s) for air inlet See Figure 13
200 hours strainer for steam inlet. See Figure 12
(Steam is optional on some
models.)

Table 4: Components that Become Worn

Examine. Tighten or replace if necessary, to prevent shutdowns and unsatisfactory performance.
Speak to your dealer for replacement parts

Mark Do this each Component More Data
112/3/4|5|6
X 200 hours drive belts and pulleys See Supplement 1 and Figure 7
X 200 hours tubes and hoses Examine hoses and hose connections for
leaks.

Table 5: Bearings and Bushings. See Table 6 for Motors.

Apply grease to these components to prevent damage.

Mark . . i 1.
1| 2‘ 3‘ 4‘ 5‘ 6 Do this each Component “Lut';/l?(:raen[t)?(t'jaenti?iieaggsr? zfr?gtlli(’)rr;ge(ljjres”
Grease plate 01 10025Z for bearing housing. See Figure 14 and Section 3.1.4.2.
X 200 hours seal Add 0.06 oz. (1.8 mL) of grease EPLF2
(Table 9)
200 hours rear bearing Add 0.12 oz. (3.6 mL) of grease EPLF2
200 hours front bearing Add 0.12 oz. (3.6 mL) of grease EPLF2
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Table 6: Motor Grease Schedule. Use the data in Section 3.1.4.3 to complete this table.

Motor Identification

Interval

Quantity

Dates When Grease is Added

(example: main drive) | vears | Hours

floz | mL

Table 7: Mechanisms and Settings

Make sure mechanisms are serviceable and settings are correct to prevent unsatisfactory
performance.
Mark .
Do this each Component More Data
1(2/3/4/5/6
X | 2400 hours controller circuitry Examine wiring and connections in electrical
boxes. Look for corrosion, loose connections.
See Section 3.1.3
X 200 hours water pressure regulator for | See Figure 10. Value: 28 PSI (193 kPa).
optional supply injector
X 200 hours bath level sensor that uses air | Examine the air tube and connections. See
pressure Figure 11
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3.1.3. How to Remove Contamination

Table 8: Contamination Types, Cleaning Agents, and Procedures

Material or Usual .
- Exampl leaning Agen More D
Component Contamination ampie Cleaning Agent ore Data
machine housing dust, dirt — compressed air or Air—no more than 30 psi (207 kpa). Do not
shop vacuum push dust in mechanisms.
fins and vents on dust motors, inverters, | shop vacuum, soft Do not push dust in mechanisms.
electrical braking resistors | bristle brush, canned
components air for electrical
electric box interior | dust all electric boxes | components
electrical corrosion, spade connector, |spray solvent for Disconnect then connect it again. Use solvent if
connections varnish molex connector, | electrical components | the bad connection continues.
plug-in relay
electronic sensors dust photoeye lens, none Use a clean, soft, dry cloth.
dirt reflector, laser, | arm water with Use clean, soft cloths.
proximity Switch, | soap, then water flush
temperature
probe
stainless steel chemical spill shell, supply water Use a hose to flush the chemical supply from the
injector surface fully. Do not get water on electrical
components or mechanisms.
300 series stainless | chemical shell interior, pickling and Speak to your dealer or Milnor.This is not
steel corrosive attack | cylinder passivation routine maintenance.

painted metal,
unpainted aluminum

dust, dirt, grease

frame members

warm water with
soap, then water to
flush

Use clean cloths. Do not get water in electrical
components.

rubber

dirt, oil, grease

drive belts, hoses

warm water with
soap, then water to
flush

Use clean cloths. Flush fully. Qil or soap must
not stay on drive belts. Make sure that drive
belts are serviceable.

clear plastic, acrylic

discoloration
(yellowing)

compressed air
filter bowl, visual
flow meter

warm water with
soap, then water to
flush, then acrylic
cleaner. Do not use
ammonia.

Use only the necessary cleaning agents. Wash
and rinse with clean, soft cloths. Follow
instructions on acrylic cleaner.

filter,

electric box door,
in air line filter
bowl, in dryers

glass discoloration door glass, site | ammonia and water | Use clean, soft cloths. Use only the necessary
(yellowing) glass solution and water cleaning agents. If necessary, soak in cleaner.
rinse then acetone
soft air filter, lint dust, lint on inverter shop vacuum Replace the used with a new filter when the

vacuum cannot remove contamination.

rigid strainers,
screens for water,
steam

mineral particles

in water line,
y-strainer

water

Use a rigid bristle brush. Flush with a flow of
water.

rigid strainers,
screens for oil

metal shavings

in hydraulic line

carburetor cleaner or
equivalent solvent

Soak. Use a rigid bristle brush.

3.14. Lubricant Identification and Procedures
Table 9 identifies the lubricant for each lubricant code given in the maintenance summary. Get
these or equivalent lubricants from from your local lubricant supplier.
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When you add grease, always use the procedures given in Section 3.1.4.1. When you add grease
to motors, also use the procedures given in Section 3.1.4.3.

CAUTION : Risk of damage—Bad lubricant will decrease the life of components.
» Make sure that all equipment and fittings used to apply lubricants are clean.
» Use only the given lubricants or equivalent lubricants that have the same specifications.

Table 9: Lubricant Identification

Code | Type Trademark Name Application Example

EM |grease |Mobil Polyrex EM or as given on

the motor nameplate motor bearings

EPLF2 |grease |Shell Alvania EP (LF) Type 2 drive shaft bearings and bushings,

ball joints

Grease Gun Procedures

CAUTION : Risk of damage—Hydraulic pressure can push out seals and push grease
into unwanted areas (example: motor windings).

» Use a hand grease gun. A power grease gun gives too much pressure.

» Know the quantity of grease your grease gun gives each cycle (each stroke).

» QOperate the grease gun slowly (10 to 12 seconds for one cycle).

» Add only the specified quantity. Stop if new grease come out of a drain port or other
opening.

» Remove spilled grease from belts and pulleys.

The tables give grease quantities in fluid ounces (fl 0z) and milliliters (mL). You can also use
grease gun cycles (strokes). A cycle is each time that you pull the trigger. One cycle is usually
approximately 0.06 fl oz (1.8 mL). Your grease gun can give more or less than this. Measure the
output of your grease gun as follows:

1. Make sure that the grease gun operates correctly.

2. Operate the grease gun to put grease into a small container with fluid ounce or milliliter
increments. Pull the trigger fully and slowly.

3. Add a sufficient quantity of grease to measure accurately. Count the number of cycles of the
grease gun (the number of times that you pull the trigger).

4. Calculate the quantity for each cycle of the grease gun.
Example: 2 fl oz / 64 cycles = 0.031 fl oz for each cycle
Example: 59 mL / 64 cycles = 0.92 mL for each cycle

Procedures for Bearing Components Connected to a Grease Plate—Your
machine has a grease plate on the machine housing or the shell. You add grease to components of
the bearing housing at this location. The correct procedure is to add grease when the cylinder
turns at wash speed, but obey these precautions:

 For all other grease maintenance, add grease with power removed from the machine.

* If the grease plate on your machine is not serviceable (if you must add grease at a different
location), add grease with power removed from the machine.

* If you must remove a guard to get access to the grease plate, prevent access to the machine by
other personnel.
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If you obey these precautions, use the Manual mode to operate the machine at wash speed. Then
add grease at the grease plate.

3.1.4.3. Procedures for Motors—If a motor on your machine does not have grease fittings, no
grease maintenance is necessary. If a motor on your machine has grease fittings, it is necessary to
add grease. But the interval is usually longer than for other maintenance. Table 10 gives motor
grease intervals and quantities for motors with specified frame sizes and speeds. You get this data
from the motor nameplate. Use Table 6 in Section 3.1.2 to record the data for the motors on your
machine.
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Figure 6: Motor Grease Maintenance Conditions

Grease Fitting and Grease Relief

Grease Fitting and Grease Drain

Motor Nameplate
o o N

INDUSTRIAL MO‘;’OARNQEP

Legend

Grease fitting

Grease relief. Do not remove.

Grease drain plug. Remove first.

RPM (motor speed). This example is 1465

Eal A o

BALDOR ELECTIC CO. FT. SMITH, AR WFG. U5y
- . ¥ RPM at 50 Hz and 1765 RPM at 60 Hz.
et IR it N, | 5, NEMA (IEC) frame size. Example: 256 T

CAUTION [ 23] Risk of damage—You can push grease into the windings and burn out the
motor if you fail to remove the grease drain plugs.

« If the motor has grease drain plugs, remove them before you add grease. If the motor has
grease relief fittings, it is not necessary to remove them.

Apply grease as follows:

1. Operate the machine or use manual functions to operate the motor until it is warm.
2. Remove power from the machine.

3. If the motor has grease drain plugs, remove them. See caution statement .

PELLERIN MILNOR CORPORATION

27



Chapter 3. Routine Maintenance

4. Add grease EM (Table 9) with the motor stopped. If the motor with the nameplate in Figure 6
operates at 60 Hz, the specified grease quantity for each grease fitting is 0.65 fl 0z (18.4 mL).

5. If the motor has a grease drain plugs, operate the machine or use manual functions to operate
the motor for two hours. Replace the drain plug.

Table 10: Motor Grease Intervals and Quantities. Use grease EM (Table 9)

On Motor Nameplate (see Figure 6) Interval Quantity
NEMA (IEC) | RPM Less Than Fluid
Frame Size or Equal To Years Hours Ounces mL
900 55 11000
1200 4.5 9000
Up to 210 (132) 0.34 9.5
1800 3 6000
3600 1.5 3000
900 4.5 9000
1200 3.5 7000
>210 to 280 (132 0.65 18.4
to 180) 1800 2.5 5000
3600 1 2000
900 3.5 7000
>280 to 360 (180 1200 3 6000
0.87 24.6
to 200) 1800 2 4000
3600 0.5 1000
900 2.5 5000
>360 to 5000 1200 2 4000
2.23 63.2
(200 to 300) 1800 1 2000
3600 0.5 1000

3.1.5. Maintenance Components—Machines and Controls Group
[Document BIUUUM10]

Supplement 1

How to Examine Belts and Pulleys
Examine belts and pulleys as explained below.

With power removed:
 Look for dirt, dust, oil, and grease. Remove contamination.
 Look for belt damage as shown in Figure 7.
» Look for worn pulleys as shown in Figure 7.

With the machine in operation—Do not touch the machine. Look and listen:

» A belt can have some vibration and not cause damage. It is necessary to correct this
condition only if the vibration is large.

* A belt must have sufficient tension that there is no slippage on the pulley during operation.
If slippage occurs, you can usually tell from the noise.

About Component Replacement and Tension Adjustment—Correct adjustment is very
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important to the service life of components and operation of the machine. Your Milnor dealer
can do this work. If you know how to do this work (for example, correctly align belts and
pulleys), and you want to do it, speak to your dealer or Milnor for part numbers. Replace worn
components before you make tension adjustments.

» Machines that use rods with full threads and nuts to hold the position of the motor
base—Turn the nuts on the rods as necesary to adjust tension. Tighten the nuts.

» Machines that use a spring to hold tension on the motor base—Use the metal tube supplied
with the machine. Put the tube on the rod that the spring is attached to or remove the tube to
increase or decrease tension. Replace the spring if necessary.

Figure 7: Belt and Pulley Conditions To Look For. See Supplement 1.

Types of Belt Damage How to Find a Worn Pulley

e T ——
e

Legend

Broken cord—damage from a sharp object.
Cracks—belt is too large for the pulley.
Shiny side walls—oil or grease on belt.
The belt layers disconnect—Oil or grease.
Bands on side walls—dirt, particles.
Incorrect: The pulley is too worn.

Correct: The belt only touches the side
walls. You can put a thin strip of paper into
the space between the belt and the pulley.
8. Space

NogsdwhE
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Figure 8: Electric Box and Inverter. These are examples. Your machine can look different.

30022X_ Washer-extractor 48040F_Washer-extractor | 76039 CBW Tunnel Washer
| 1 4

|

N

Legend
Air filter
Fan on elecrtric box door. Tip: Put streamers in front of the fan to make sure the fan operates.

1.
2
3. Inverter cooling vanes and vents. See caution statement :
4 Braking resistor, if applicable

CAUTION : Risk of damage—The inverter will burn out without sufficient airflow.
& » Keep fans, filter, vents, and braking resistors clean.

Figure 9: Chemical Inlet Manifolds for Chemical Pump Systems. See caution statement [ 25 ] .
These are examples. Your machine can look different.

36026V7J _ 60044WP2 76039CB

CAUTION : Risk of corrosion damage to the machine and the goods—
» Connect chemical tubes only to chemical manifold inlets.

* Stop leaks. Remove leaked supplies from surfaces.

» Speak to your dealer or Milnor if you see corrosion damage.
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Figure 10: Soap Chute and Optional 5-compartment Supply Injector. These are examples. Your
machine can look different.

Soap Chute Supply Injector Flush Water Adjustment
Components

Legend

Do not let chemical supplies stay on surfaces.

Water pressure regulator. See caution statement .
Adjustment screw

Water pressure gauge.

Strainer inside

ARl A o

CAUTION : Risk of injury and damage—Chemical supplies can splash on personnel
and machine surfaces if water pressure is too high.

» Make sure the pressure is set as told in the maintenance summary.

Figure 11: Air Tube for the Water Level Sensor. These are examples. Your machine can look
different.

30022T5E Washer-extractor | 42044SP2 Washer-extractor | 36030F8_ Washer-extractor

)

Level switches

=

Pressure transducer
3. Air tube. See caution

statement :

4, Air chamber

o
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A CAUTION : Risk of malfunction—The level sensor must give correct data.
@ + Keep the connecting tube or hose free of blockages and leaks.
» Make sure that the connections are tight.

Figure 12: Steam Inlet Strainer. These are examples. Your machine can look different.
42044SP2 Washer-extractor | 76039CBW Tunnel Washer Legend

1. Steam strainer. Remove
steam pressure before
you remove the plug. See
warning statement

2. Steam valve

WARNING : Risk of severe injury—You can accidentally release pressurized steam.

 Close the external shutoff valve and release remaining pressure before you do
maintenance.

Figure 13: Compressed Air Inlet Strainers. These are examples. Your machine can look different.

T-Strainer. Outside machine | T-Strainer. Inside machine Y-strainer. Used on some
frame on some models. frame on some models. models

Legend
1. See caution statement . Remove plug to remove
strainer.
2. Compressed air in.

CAUTION : Risks of injury and damage—

 Close the external shutoff valve and release remaining pressure before you do
maintenance.
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3.16. Maintenance Components—Large Extractors [pocument BIwUUMO3]

Figure 14: Grease Ports for Grease-only Bearing Assembly
Grease Plate 01-10025X, 01-10025Y, or 01-10025Z Legend

Seal grease port

Rear bearing grease port
Front bearing grease port
Grease plate part number.
Make sure you use the
grease instructions for the
plate on your machine:
01-10025X, 01-10025Y,
or 01-10025Z.

el N =

4 01-10025*

— End of BIUUUMO09 —
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Published Manual Number: MQRQGMO1FR

* Specified Date: 20120626

« As-of Date: 20120626

¢ Access Date: 20130219

« Depth: Detail

¢ Custom: n/a

« Applicability: RQG

¢ Language Code: FREOQ1, Purpose: publication, Format: 1colA

Maintenance—

36- ou 42- Séries,
Console, OPL
Laveur-extracteur - 600
a 700 RPM

ATTENTION: Les informations contenues dans ce manuel ont été fournies
par Pellerin Milnor Corporation dans le version anglaise uniquement.
Milnor a souhaité obtenir une traduction de qualité, mais ne peut alléguer, ni
promettre, ni garantir I'exactitude, I'intégralité ou la qualité des informations
contenues dans la version non-anglaise.

De plus, Milnor n'a pas cherché a vérifier les informations contenues dans la
version non-anglaise, celle-ci ayant été entierement réalisée par une tierce
partie. En conséquence, Milnor dénie expressément toute responsabilité en
ce qui concerne les erreurs de substance ou de forme et n'assume aucune
responsabilité quand a la fiabilité de I'usage des informations contenues
dans la version non-anglaise, ou aux conséquences de cet usage.

En aucune circonstance, Milnor, ses représentants ou ses
administrateurs, ne seront tenus pour responsables de tout dommage
direct, indirect, accidentel, répressif ou conséquent pouvant résulter,
de quelque fagon que ce soit, de 'usage de la version non-anglaise de
ce manuel ou de I'impossibilité de I'utiliser ou de sa fiabilité ou
résultant de fautes, d’omissions ou d’erreurs dans la traduction.

PELLERIN MILNOR CORPORATION POST OFFICE BOX 400, KENNER, LOUISIANA 70063 - 0400, U.S.A.
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Produits applicables de Milnor® par numéro de type: [Applicable Milnor®
products by model number:]

36021v7J  36026V7J  42026V6J  42030V6J
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BIUUUFO1 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130219 Lang: FREO1 Applic: RQG

About This Milnor® Machine—36- ou 42- Séries, Console, OPL
Laveur-extracteur - 600 a 700 RPM

Ce manuel s'applique aux produits Milnor dont les numéros de modele de sont indiqueés a
I'intérieur du capot avant et qui appartiennent aux familles de machines définies ci-dessous.

Description fonctionnelle
Laveurs-extracteurs lavez le lin en utilisant de I'eau et des produits chimiques non volatiles et
éliminez I'excédent d'eau en utilisant la force centrifuge.

36- ou 42- Séries, Console, OPL Laveur-extracteur - 600 & 700 RPM les modéles sont rigides,
laveur-extracteurs de coque visible, avec un diamétre de cylindre de 36 pouces (914 mm) ou de
42 pouces (1067 mm) a utiliser dans les centres de soins, les écoles et les applications de
blanchissage dans des locaux similaires.

Identification de la Machine
Vous trouverez le numéro de modéle et les autres données de votre machine sur la plaque
signalétique de machine apposeée sur la machine. Voir la figure suivante.
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lllustration 1: Plague Signalétique de Machine

Vue de la plaque signalétique (texte anglais) Légende

. 1. Numéro du modele. Voir
@ 51]1:[]3 LERIN MILNOR CORPORATIO 3 l'intérieur de la
o KENNER, LA, US.A. @ couverture de ce manuel.
MODEL ; CODE SERIAL DATE CODE ) 2. !_eS d-O-nneeS qUI .
identifient de maniére
unique votre machine
| 3. Vitesse de rotation

RPM MADE IN U.S.A. i i
maximale du cylindre en
@"' y i PATENT APPLIED FOR u ey
VOLUME tours par minute, le cas

MIN. MAX. 1 YEAR MFG

STEAM échéant
4. Volume de stockage dans
| - les unités de mesure, le
cas échéant
|5 5. Exigences des services
(_ RUN AMPS ‘ FOR ‘ MAX FUSE AMPS pUinCS par Canalisations
6. Pression d'huile
©, ‘G\(E_D | hydraulique, le cas
N/ échéant
7. Exigences électriques
8. Numéro de la piece pour
machine multi-unité, le
cas échéant.

WATER

SISO
RYDRAULIC OIL

01-10093E

WIRE AWG

— Fin BIUUUFO01 —

BIWUULO1 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130219 Lang: FREO1 Applic: RQG

1.2. Contenu général du Déclaration CE de conformité
Manufacturer: Pellerin Milnor Corporation

Nous déclarons par la présente sous notre seule responsabilité que le mécanisme

Type (Voir la déclaration de votre machine)
N° de série  (Voir la déclaration de votre machine)
Date de fabrication (Voir la déclaration de votre machine)

est conforme avec les provisions de

2006/42/EC (17 mai 2006) - Machinerie
2004/108/EC (15 décembre 2004) - Compatibilité électromécanique
2006/95/EC (12 décembre 2006) - Basse tension

Pellerin Milnor Corporation certifie que la ou les machine(s) ci-dessus indiquées, fabriquees a
Kenner, en Louisiane, 70063, Etats-Unis, respecte(nt), comme le stipule le calendrier de la
vérification des

ISO 10472-1:1997 - Exigences en matiére de sécurité pour les blanchisseuses industrielles -
Partie 1 : Exigences communes

ISO 10472-2:1997 - Exigences en matiere de sécurité pour les blanchisseuses industrielles -
Partie 2 : Machines a laver et laveurs-extracteurs

ISO 13857:2008 - Sécurité des machines - Distances de sécurité pour éviter I'entrée des bras
et des jambes dans les zones a risques

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Norme sur les émissions pour les zones résidentielles,
commerciales et industrielles modérées
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EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Norme sur les émissions pour les milieux industriels
EN 60204-1:2006/A1:2009 - Sécurité des machines - Equipement électrique des machines,
Partie un, Exigences générales.

La conformité de la sécurité a la norme est décrite en détail dans le manuel MILNOR (voir la
déclaration de votre machine).

Cette lettre confirme que la ou les machine(s) ne se conforment qu'aux normes requises ci-dessus.
Il est de la responsabilité de I'installateur/propriétaire de la ou les machine(s) d'assurer la
conformité a toutes les exigences de préparation des lieux, d'installation et de fonctionnement.

Notre conformité aux normes énumérées ci-dessus est certifiée avec les exceptions énumeérées
dans le Rapport de Conformité MILNOR (voir la déclaration de votre machine).

Lieu Kenner, Louisiana, 70063, USA
Date de premiére livraison du type de machine mentionné ci-dessus
Signature Kenneth W. Gaulter Responsable de I'ingénierie

b AR

Signature Russell H. Poy  Vice-président, Ingénierie

— Fin BIWUULO1 —
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Chapitre 2
Sdreté

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130219 Lang: FREO1 Applic: RQG

Slreté—

Regles générales de sécurité -Information essentielle pour le

personnel de direction [pocument BIuUUS04]

Une mauvaise installation, une maintenance préventive négligée, des réparations mal faites ou des
modifications apportées a la machine peuvent créer un manque de sécurité d'utilisation et causer
des blessures pouvant méme étre mortelles Le propriétaire (ou son représentant) est responsable
de l'utilisation et s'assure du bon fonctionnement et de la bonne maintenance de la machine. Le
propriétaire/ l'utilisateur doit se familiariser avec le contenu du livre d'instructions techniques. Si
des questions concernant le livre d'instructions doivent étre posées, il doit s'adresser au service
technique de son vendeur Milnor®.

Le propriétaire/utilisateur est responsable de la sécurité de I'environnement. Les
recommandations ci-dessous doivent étre suivies:

* connaitre tous les risques pouvant compromettre la sécurité dans son entreprise et prendre
toutes actions nécessaires pour protéger son personnel, I'équipement et son entreprise;

* I'équipement de travail approprié, bien adapté, doit pouvoir étre utilisé sans aucun risque pour
la sécurité ou la santé, et doit étre convenablement entretenu;

* si des risques spécifiques se présentaient, l'acces a I'équipement devra étre strictement limité
aux opérateurs chargés de ce matériel;

 seulement les personnes désignees specifiquement peuvent entreprendre des réparations,
modifications, la maintenance ou le service;

« |es informations, les instructions et la formation sont fournies;
* les employés et/ou leur représentant sont consultés.
I'équipement de travail doit étre conforme aux conditions listés ci-dessous. Le

propriétaire/utilisateur doit vérifier que l'installation et la maintenance de I'équipement sont
réalisés suivant ces conditions:

* les appareils de commandes doivent étre visibles, identifiables, et marqués, localisés en
dehors des zones dangereuses, et ne pas causer de risque si utilisés malencontreusement;

* les systemes de commandes doivent étre mis en sécurité et une panne/dommage ne doit pas
présenter un danger;

 L'équipement de travail doit étre stabilisé;
* protection contre I'éclatement ou la désintégration de I'équipement de travail;
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* protections, pour éviter les acces aux zones dangereuses ou pour arréter les mouvements de
parties dangereuses avant qu'elles n'atteignent des zones dangereuses. Les protections doivent
étre robustes et ne pas étre cause de risques, elles ne doivent pas étre facilement retirables ou
se rendre inopérantes; elles doivent étre situées a une distance suffisante de la zone de danger,
ne pas empécher la vue du cycle en cours, permettre les réglages, les réparations et la
maintenance en limitant I'accés a certaines aires sans avoir a retirer les protections;

« éclairage suffisant dans les aires de travail et de maintenance;

* la maintenance doit étre possible quand I' équipement de travail est arrété. Sinon, les mesures
de protection doivent étre suivies en dehors des zones de danger;

* I'équipement de travail doit étre approprié pour éviter le risque de feu ou de surchauffe, les
émanations de gaz, de poussiére, liquide, vapeur, autres substances; I'explosion de
I'équipement ou des substances qu'il contient.

Ameénagement de la blanchisserie—Fournir un sol de support solide et rigide
permettant de supporter  avec un facteur de sécurité raisonnable et sans déformations le poids
total de la machine chargée et les forces transmises pendant son fonctionnement. Laisser
suffisamment d'espace autour de la machine pour son mouvement. Fournir tous les gardes de
sécurité, barrieres, mesures, dispositifs, et restrictions affichées et/ou verbales nécessaires afin
d'empécher le personnel, des machines, ou d'autres appareils en déplacement de s'approcher de la
machine ou de son trajet. Fournir la ventilation nécessaire pour éliminer la chaleur et les buées.
S'assurer que les raccordements pour l'installation des machines sont conformes aux normes
électriques. Afficher bien en vue toutes les informations de sécurité y compris les signes
indiquant les endroits de mise hors tension.

Personnel—Informer le personnel des actions a prendre pour éviter les risques et leur montrer
I'importance. Fournir au personnel les instructions de sécurité et de fonctionnement. Vérifier que
le personnel utilise bien les procédures de sécurité et de bon fonctionnement. Vérifier que le
personnel a bien compris et respecte les avertissements sur la machine et les précautions
d'utilisation du livre technique.

Dispositifs de slreté—S'assurer que personne n'enléve ou ne détériore les dispositifs de
sécurité de la machine ou de l'installation. Interdire I'utilisation de la machine sans protections,
couvercle, panneau ou porte. Réparer tout dispositif en panne ou défectueux avant de faire
fonctionner la machine.

Informations sur les dangers—Des informations importantes relatives aux dangers sont
fournies sur les plaques de sécurité de la machine, dans le Guide de Sécurité et dans les autres
manuels accompagnant la machine. Référez-vous au manuel d’entretien de la machine pour
connaitre les références des plaques de sécurité. Contactez le service des références Milnor pour
remplacer les plagues ou les manuels.

Maintenance—S'assurer que la machine est inspectée et opérée suivant les régles de I'art et
suivant un schéma de maintenance preventive. Remplacer les courroies, poulies, freins/disques,
plateau d'embrayage/pneus, roulettes, joints guides d'alignement, etc. avant leur usure compleéte.
rechercher immédiatement toute évidence d'une panne, et faire toute réparation nécessaire (par
exemple : cassure de tambour, du bati ou du cadre, et les composants de commande tels que
moteurs, boite d'embrayage, roulements, etc. qui deviendraient geignard, gringant, fumant ou
anormalement chaud, joints, tuyaux, vannes, etc. qui fuient). Interdisez la maintenance au
personnel non qualifie.
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Messages d’alerte—Risques électriques et mécaniques internes

[Document BIUUUS11]
Les instructions suivantes concernent les dangers existant a I’intérieur de la machine et au niveau
des boitiers électriques.

AVERTISSEMENT : Risques d'électrocution et de brQlure électrique—Tout
contact avec le courant électrique peut entrainer la mort ou des blessures graves. Du courant
électrique est présent a I’intérieur de I’armoire tant que le disjoncteur ou sectionneur principal de
I’alimentation de la machine n’est pas désactivé.

Ne pas déverrouiller ou ouvrir les portes des boitiers électriques.

* Ne pas déverrouiller ou ouvrir les portes des boitiers électriques.
* Ne retirez pas les gardes, couvercles ou panneaux de sécurité.

* Ne pas atteindre le chéssis ou le cadre.

» Eloignez vous et éloignez les autres de la machine.

* Vous devez connaitre I'emplacement du sectionneur principal et I'utiliser en cas d'urgence
pour couper le courant de la machine.

AVERTISSEMENT : Risques d'enchevétrement et d'écrasement—Le contact avec
des composants en mouvement normalement protégés par des protections, des couvercles ou des
panneaux, peut entrainer vos membres et les casser. Ces composants se mettent en mouvement
automatiquement.

* Ne retirez pas les gardes, couvercles ou panneaux de sécurité.
» Ne pas atteindre le chéssis ou le cadre.
» Eloignez vous et éloignez les autres de la machine.

» Vous devez connaitre I'emplacement de tous les arréts d'urgence, des cordes, et/ou blocs a
utiliser pour arréter en cas d'urgence le mouvement de la machine.

Messages d’alerte—Risques du tambour et du fonctionnement

[Document BIUUUS13]
Les instructions suivantes concernent les dangers liés au tambour et au processus de lavage.

DANGER : Risques d'entrainement et risques sérieux—Le contact avec du linge en
traitement peut entrainer I’enroulement du linge autour de votre corps ou de vos membres et vous
démembrer. Le linge est normalement protégé par le verrouillage de la porte du tambour.

* Ne pas essayer d'ouvrir la porte ou de toucher au tambour tant que celui-ci n'est pas arrété.
» Ne pas toucher au linge se trouvant a l'intérieur ou dépassant du tambour en rotation.
 N'utiliser pas la machine avec un verrouillage de porte défectueux.

» Vous devez connaitre I'emplacement de tous les arréts d'urgence, des cordes, et/ou blocs a
utiliser pour arréter en cas d'urgence le mouvement de la machine.

» Vous devez connaitre I'emplacement du sectionneur principal et I'utiliser en cas d'urgence
pour couper le courant de la machine.

AVERTISSEMENT : Risques d'écrasement—Le contact avec un tambour en rotation
peut écraser vos membres. Le tambour repousse tout objet avec lequel on essaie de l'arréter, et
I'objet peut se retourner contre vous et vous blesser. Le tambour en rotation est normalement
protégé par le verrouillage de la porte du tambour.

* Ne pas essayer d'ouvrir la porte ou de toucher au tambour tant que celui-ci n'est pas arrété.
» Ne placer aucun objet dans le tambour en rotation.
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» Nutiliser pas la machine avec un verrouillage de porte défectueux.

AVERTISSEMENT : Risques d'espace restreint—Rester dans I'espace réduit du
tambour peut vous tuer ou vous blesser. Vous encourez des risques tels que brdlure,
empoisonnement, suffocation, panique, contamination, électrocution, écrasement et autres.

* Ne pas effectuer de la maintenance, des réparations ou des modifications non autorisées.

AVERTISSEMENT @: Risques d'explosion et de feu—Les substances inflammables
peuvent exploser ou prendre feu dans le tambour, les vidanges ou égout. La machine est destinée
au lavage avec de I'eau, mais pas avec du solvant. Le processus peut entrainer une évaporation de
vapeur inflammable contenue dans le linge contenant du solvant.

* Ne pas utiliser des solvants inflammables dans le processus.

* Ne traitez pas les marchandises contenant les substances inflammables. Consulter votre
centre de secours d'incendie et votre assureur.

. Messages d’alerte—Conditions dangereuses [pocument BIUUUS14]

Risques des dommages et des mauvais fonctionnements

Risques provenant des dispositifs de sécurité inopérants

DANGER : Risques d'entrainement et risques sérieux—Verrouillage porte du
tambour-I'utilisation de la machine avec un verrouillage de porte défectueux laisse la possibilité
d'ouvrir la porte pendant que le tambour tourne et/ou de démarrer avec la porte ouverte, en vous
exposant au tambour en rotation.

» N'utilisez pas une machine endommagée ou fonctionnant mal.

AVERTISSEMENT : Risques multiples—L utilisation de la machine sans dispositif de
sécurité peut tuer ou blesser le personnel, endommager ou détruire la machine, endommager
I'installation et/ou annuler la garantie.

» Ne touchez pas ou ne déconnectez pas un dispositif de sécurité et ne pas faire fonctionner
la machine avec un dispositif de sécurité défectueux.

AVERTISSEMENT @: Risques d'électrocution et de brilure électrique—Portes des
boitiers électriques -l'utilisation de la machine sans la porte électrique verrouillée peut vous
exposer aux conducteurs haut voltage a l'intérieur du boitier.

* Ne pas déverrouiller ou ouvrir les portes des boitiers électriques.

AVERTISSEMENT : Risques d'enchevétrement et d'écrasement—Protections,
couvercles, et panneaux-I'utilisation de la machine sans protection, couvercle ou panneau peut
Vous exposer au danger des mouvements des composants.

* Ne retirez pas les gardes, couvercles ou panneaux de sécurité.

Risques résultant de dispositifs mécaniques endommageés

AVERTISSEMENT : Risques multiples—L utilisation d'une machine endommagée
peut blesser ou tuer le personnel, provoquer des dommages ou détruire la machine, provoquer des
dégats dans l'installation, et/ou annuler la garantie.

» N'utiliser pas une machine endommagée ou fonctionnant mal. Demander au service de
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maintenance autorisée la remise en fonctionnement.

AVERTISSEMENT : Risques d'explosion—Tambour-Un tambour endommagé peut
éclater pendant I'essorage, percer le béti et lancer des morceaux de métal & grande vitesse.

» N'utilisez pas une machine endommagée ou fonctionnant mal.

AVERTISSEMENT : Risques d'explosion—L'embrayage et le contacteur de vitesse
(machines avec plusieurs moteurs)- Un embrayage ou un contacteur de vitesse endommagé peut
quand méme engager une petite vitesse pendant I'essorage. Cela fera accélérer le moteur et
poulies et pourra les faire éclater pendant I'essorage et lancer des morceaux de métal a grande
vitesse.

 Arréter la machine immédiatement si I'une de ces conditions se produit: 0 bruit grincant
anormal pendant I'essorage obruit de dérapage a la fin de lI'essorage dembrayage restant
engage ou se ré-engageant pendant I'essorage.

Risques des utilisations sans soin

Risques de fonctionnement sans sécurité-Information essentielle pour le
personnel opérateur
(voir aussi les risques des opérateurs dans le livre technique)

AVERTISSEMENT : Risques multiples—Toute opération effectuée par I'opérateur
sans précaution peut tuer ou blesser le personnel, endommager ou détruire la machine,
endommager l'installation et/ou annuler la garantie.

» Ne touchez pas ou ne déconnectez pas un dispositif de sécurité et ne pas faire fonctionner
la machine avec un dispositif de sécurité défectueux.

» N'utiliser pas une machine endommagée ou fonctionnant mal. Demander au service de
maintenance autorisée la remise en fonctionnement.

» Ne pas effectuer de la maintenance, des réparations ou des modifications non autorisées.
* Ne pas utiliser la machine contrairement aux instructions de l'usine.

« Utiliser la machine seulement dans sa destination prévue.

 Les conséquences d'une utilisation manuelle de la machine doivent étre bien comprises.

Risques de maintenance sans sécurité - Information essentielle pour le
personnel de maintenance _ _
(voir aussi les risques de maintenance dans le livre technique)

AVERTISSEMENT : Risques d'électrocution et de bralure électrique—Tout
contact avec le courant électrique peut entrainer la mort ou des blessures graves. Du courant
électrique est présent a I’intérieur de I’armoire tant que le disjoncteur ou sectionneur principal de
I’alimentation de la machine n’est pas désactivé.

Ne pas déverrouiller ou ouvrir les portes des boitiers électriques.

 La maintenance doit étre exclusivement assurée par des techniciens qualifiés et agréés. Il
est impératif de bien connaitre les dangers encourus et la maniére de les éviter.

 Lorsqu’un verrouillage/étiquetage est requis par les instructions d’entretien,
conformez-vous aux normes de verrouillage/d’étiquetage OSHA (Loi sur la santé et la
sécurité au travail) en vigueur. En dehors des Etats-Unis, conformez-vous aux normes
OSHA en I’absence de toute autre régle dérogatoire.
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AVERTISSEMENT : Risques d'enchevétrement et d'écrasement—Le contact
avec des composants en mouvement normalement protéges par des protections, des couvercles ou
des panneaux, peut entrainer vos membres et les casser. Ces composants se mettent en
mouvement automatiquement.

» La maintenance doit &tre exclusivement assurée par des techniciens qualifiés et agréés. Il
est impératif de bien connaitre les dangers encourus et la maniére de les éviter.

 Lorsqu’un verrouillage/étiquetage est requis par les instructions d’entretien,
conformez-vous aux normes de verrouillage/d’étiquetage OSHA (Loi sur la santé et la
sécurité au travail) en vigueur. En dehors des Etats-Unis, conformez-vous aux normes
OSHA en I’absence de toute autre régle dérogatoire.

AVERTISSEMENT : Risques d'espace restreint—Rester dans I'espace réduit du
tambour peut vous tuer ou vous blesser. Vous encourez des risques tels que brdlure,
empoisonnement, suffocation, panique, contamination, électrocution, écrasement et autres.

» N'entrez pas dans le tambour tant qu'il n'a pas été nettoyé, vidangé, refroidi et immobilisé.
— Fin BIUUUS27 —

BIWUUIO06 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130219 Lang: FREO1 Applic: RQG

2.2. Evitez les dommages des produits chimiques et des systemes
de produits chimiques

Tous les laveurs-extracteurs Milnor® et les laveurs de tunnel CBW® sont en acier inoxydable
conformément a la spécification AISI 304. Ce matériau donne de bonnes performances lorsque
les produits chimiques sont correctement utilisés. Si les produits chimiques sont mal utilisés, ce
matériel peut étre endommagé. Les dommages peuvent étre trés sérieux et survenir rapidement.
En général, les sociétés de produits chimiques :

« fournissent les systemes de pompage alimentant la machine,

 connectent le systéme de pompage a la machine,

« rédigent les formules de lavage contrdlant les concentrations chimiques.
La société établissant ces procédures doit s'assurer qu'elles ne causent pas de dégats. Pellerin

Milnor Corporation n'accepte aucune responsabilité quant a tout dommage par des
produits chimiques aux machines qu'elle fabrique ou aux marchandises dans la machine.

22.1. Comment les produits chimiques peuvent causer des
dommages

2.2.1.1. Produits chimiques dangereux et formules de lavage—Les exemples pouvant
causer des dommages sont :

* une tres haute concentration de d'agent chloré de blanchiment,

» un mélange d'acide sulfurique et d'hypo chlorite,

* les produits chimiques (exemples : agent chloré de blanchiment, acide silicofluorhydrique)
pouvant rester sur l'acier inoxydable car ils ne sont pas tout de suite rincés a I'eau.

Le livre “Technologie de la blanchisserie” de Charles L. Riggs renseigne sur les doses et les
formules de produits chimiques correctes.
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2.2.1.2. Configuration ou branchement de I'équipement incorrect—De nombreux
systemes chimiques :
* n'empéchent pas un vide dans le tube de produits chimiques (par exemple, avec un reniflard)
lorsque la pompe est arrétée,
* n'empéchent pas le débit (par exemple, avec une vanne) a I'endroit ou le tube de produits
chimiques va dans la machine.

Iy aura des dégats si une dose de produits chimiques peut passer dans la machine lorsque le
systéme est arrété. Certaines configurations de composants peuvent laisser les doses de produits
chimiques entrées dans la machine par un siphon (Illustration 2). Certaines peuvent laisser des
doses de produits chimiques entrer dans la machine par gravité (lllustration 3).
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Illustration 2: Configurations incorrectes laissant passer des doses de produits chimiques dans la
machine par un siphon

Vues schématiques

Légende

Pompe

Réservoir de produits chimiques

Le siphon se produit ci-dessus. Le liquide dans les parties grisées du tube de produits chimiques
et du réservoir peut passer dans la machine.

v D
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Illustration 3: Configurations incorrectes laissant passer des doses de produits chimiques dans la
machine par gravité

Vues schématiques

a [

-

Légende

P. Pompe
R. Réservoir de produits chimiques
D. Tube de produits chimiques Le liquide dans les zones grisées peut passer dans la machine.

222. Equipement et procédures pouvant éviter les dommages

2.2.2.1. Utilisez la tubulure de produits chimigues fournie.—La machine est pourvue d'une
tubulure pour fixer les tubes de produits chimiques a partir d'un systéme de pompage de produits
chimiques. L'illustration 3 présente des exemples. La tubulure a une source d'eau pour rincer les
doses de produits chimiques avec de l'eau.
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lllustration 4: Exemples de tubulures pour les tubes de produits chimiques. Votre équipement peut
sembler différent.

2.2.2.2. Fermez la conduite.—Si la pompe ne ferme pas toujours la conduite lorsqu'elle est arrétée,
utilisez une soupape d'arrét pour faire cela.

2.2.2.3. Ne laissez pas un vide se produire.—Installez un reniflard dans la conduite de produits
chimiques qui est supérieure au niveau plein du réservoir.

2.2.2.4. Rincez le tube de produits chimiques avec de I'eau.—Si le liquide restant dans le
tube entre la pompe et la machine peut circuler dans la machine, rincez le tube avec de I'eau apres
I'arrét de la pompe.

2.225. Enfoncez complétement le tube de produits chimiques sous I'entrée de la
machine.—II est également nécessaire qu'il n'y ait aucune pression dans le tube et le réservoir
de produits chimiques lorsque le systeme est arrété. Illustration 5 présente cette configuration.

lllustration 5: A Configuration bloquant le débit dans la machine Lorsque la pompe est arrétée (si le
tube et le réservoir de produits chimiques ne sont pas sous pression)

Vue schématique Légende
. Entrée de produits

]_\®¥ chimiques sur la machine
L. Tube de produits

P e
chimiques
P. Pompe
R. Réservoir de produits
chimiques

-]

e

i

2.2.2.6. Prévention contre les fuites.—Lorsque vous entretenez le systéme de pompage de
produits chimiques :

» Utilisez les composants corrects.
 Veillez a ce que tous les branchements soient compatibles.
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 Veillez a ce que tous les branchements soient serrés.

— Fin BIWUUI06 —
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3.1.1.

Chapitre 3. Entretien de Routine

Chapitre 3
Entretien de Routine

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20130219 Lang: FREO1 Applic: RQG

Entretien de routine—36- ou 42- Séries, Console, OPL
Laveur-extracteur - 600 a 700 RPM

Entretenez Section 3.1.2 “Résumé de I’entretien” pour vous assurer que la machine est sire,
conservez la garantie, et faites fonctionner correctement. Cela permettra également de diminuer
les travaux de réparation et les coupures non désirés. Si des réparations sont nécessaires,
parlez-en a votre revendeur ou a Milnor.

AVERTISSEMENT : Risque de blessures graves—Les mécanismes peuvent attirer
et mutiler votre corps.

» Vous devez avoir recu I’approbation de votre employeur pour effectuer ce travail.

» Soyez extrémement prudents lorsque vous devez examiner les composants en
fonctionnement. Coupez I'alimentation de la machine pour tous les travaux. Respectez les
codes de sécurité. Aux Etats-Unis, il s’agit de la procédure OSHA de verrouillage /
étiquetage (LOTO). Des réglements plus locaux peuvent également s'appliquer.

» Pour I’entretien, replacez les protections et les couvercles que vous retirez.

Comment afficher le calendrier d'entretien

Si vous utilisez un logiciel pour maintenir le calendrier de I’entretien pour votre installation,
ajouter les éléments de Section 3.1.2 a ce calendrier. Si ce n’est pas le cas, vous pouvez mettre
des marqueurs sur un calendrier qui fonctionne avec lest tableaux Section 3.1.2. Les marqueurs
sont les nombres 2, 3, 4, 5 et 6. Il n'est pas nécessaire de faire apparaitre le nombre 1 (taches que
vous accomplissez chaque jour) sur le calendrier. Le nombre 2 = les taches que vous
accomplissez chaque 40 a 60 heures, 3 = chaque 200 heures, 4 = chaque 600 heures chacune, 5 =
1200 chaque heures, et 6 = chaque 2400 heures. Ce sont les numéros « Marks » situés en haut des
étroites colonnes sur la gauche de chaque tableau dans Section 3.1.2.

Tableau 1 montre I'endroit ou placer les marqueurs sur un calendrier. Par exemple, si votre
machine fonctionne entre 41 et 60 heures par semaine, les trois premiéres marques sont 2, 2, et 3.
Mettez ces marques sur les premiere, deuxiéme et troisiéme semaines aprés que la machine
commence a fonctionner. Si vous faites I'entretien de routine sur un jour donné de la semaine,
mettez la marque sur ce jour de chaque semaine. Continuez a mettre les marques sur les semaines
suivantes. Il peut étre procéder a I’entretien (2) 40 a 60 heures plus d'une fois par semaine.
Si la machine fonctionne entre 61 et 100 heures, mettez un 2 sur deux jours de la semaine. Si la
machine fonctionne 101 heures ou plus, mettez un 2 sur trois jours de la semaine.
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Sur chaque date avec un 3, faire des taches avec un x dans la colonne 3 ou 2 de chaque tableau de
Section 3.1.2. Sur chaque date avec un 4, faire les tches articles avec un x dans la colonne 4, 3,

ou. Continuez sur ce modele.

Tableau 1: Ou placer les marques sur un calendrier

Heures/s Numeéro de la semaine

emaine |1 (2 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10|11|12 |13 |14 15|16 |17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 24|25 |26 27|28 |29 30

Jusqu'a

40 2 22 2132|2223 22 2|2 4222232 2|2 |23 2 12 215

41-60 (2 |2 |3 (2 /2 |2 (3 |2 2 (4|2 2|32 2|23 2121|5212 3|22 312 |2 |4

61-80 |2 (2 |3 |2 (3|2 |4 (2|2 3 (2|23 (2|52 (3|2 2 (3|2 |4 |2 |2 2 |3 6

81-100 |2 (3 |2 |3 |2 |4 |2 (3|2 |3 (2|52 (3|23 (2|4 23|23 |2 |6 répéter

101-120(2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |42 |3 |2 |3 |6 répéter

121-140(2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |5 2 (3|2 3 |4 |3 2|3 |6 répéter

Heures / Numéro de la semaine, suite

semaine |31 32|33 |34 35|36 |37 38|39 |40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 57 |58 |59 60

Jusqu'a

40 3 2 12022 42|22 (21|3 221|223 |2 2212 |6

41-60 |2 3 2 3 2 |6 répéter

312. Résumeé de I'entretien
Les tableaux de cette section donnent les éléments d’entretien de routine pour votre machine.
Chagque tableau concerne un type de procédure (par exemple : appliquer de la graisse aux
roulements et bagues). Le haut du tableau donne la procédure générale. La colonne « Plus de
données » donne des instructions spéciales si nécessaire.
* Si la machine fonctionne plus de 12 heures par jour, faites les taches « quotidiennes » deux fois
par jour. Faites les autres taches aux heures ou jours qui vous indique le calendrier (voir la section
1). Faites toutes les tches de tous les tableaux pour les intervalles de maintenance qui
s'appliguent (par exemple, jour, de 40 a 60 heures, et 200 heures).
Pointe: Les sections suivant le résumé de I’entretien fournissent des données supplémentaires sur les

éléments d’entretien. Aprés avoir pris connaissance de ces données, il n’est plus nécessaire que

de regarder le résumé pour effectuer I'entretien.
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Tableau 2: Protections et composants associés

Examinez. Si un composant est endommagé, manquant ou n'est pas installé, corriger immédiatement

cette situation pour prévenir des blessures.

Marquage Pour ce . . .
quag . composant Données supplémentaires
11213/4|5/| 6| faire, chaque
jour* protections, couvercles Contactez votre revendeur ou Milnor pour
jour* plaques de sécurité remplacer les composants.
200 heures fixations Les fixations doivent étre bien serrées.
200 heures boulons d'ancrage et coulis Le coulis doit étre bien. Les boulons doivent
étre serrés.
X jour* verrou de la porte Si la machine fonctionne avec la porte
ouverte :
Coupez immédiatement I'alimentation.
N'autorisez pas I'utilisation.
Parlez-en a votre revendeur ou a Milnor.

Tableau 3: Filtres, écrans et composants sensibles

Otez toute contamination de ces composants pour éviter tout dommage ou baisse de performance.

pour l'injecteur d'alimentation
facultatif et les produits
chimiques pompés sur
certains modéles.

Marquage Pour ce Données supplémentaires Voir aussi
faire, chaque Composants Section 3.1.3 “Comment supprimer la
112/3/4/5/6 ’ contamination”
X 40 a 60 les ventilateurs de I'onduleur, |Voir lllustration 8. Maintenez une bonne
heures les évents, les filtres circulation d‘air.
X 600 heures moteurs Maintenez une bonne circulation dair.
x| 2400 heures | ensemble de la machine Enlevez la poussiére et la saleté accumulées.
X jour* zones d'entrée de produits Certaines fournitures chimiques restant sur
chimiques les surfaces de la machine corroderont cette
derniere. Voir Illustration 9 et Section 2.2.
“Evitez les dommages des produits chimiques
et des systémes de produits chimiques”
X|2400 heures | filtre dans le régulateur d'eau | Voir Illustration 10

200 heures

filtre(s) pour I'admission d'air

Voir Illustration 13

200 heures

filtre pour I'admission de
vapeur. (La vapeur est
facultative sur certains
modeles.)

Voir Illustration 12
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Chapitre 3. Entretien de Routine

Examinez. Serrez ou remplacez si nécessaire, pour éviter les arréts et les contre-performances.

Veuillez contacter votre revendeur pour obtenir des piéces de rechange

Marquage

Pour ce

1l213/4]5| 6| faire, chaque Composant Données supplémentaires
X 200 heures courroies de transmission et | Voir Supplément 1 et Illustration 7
poulies
X 200 heures tubes et tuyaux Examinez les tuyaux et les embouts pour
rechercher les fuites.

Tableau 5: Paliers et coussinets. Voir Tableau 6 pour les moteurs.

Graissez ces composants pour éviter tout dommage.

Marquage
112/3/4|5|6

Pour ce faire,

chaque

Composant

Donnée supplémentaires. Voir aussi
Section 3.1.4 “Identification du lubrifiant
et Procedures”

Graissez la plaque 01 10025Z du corps du palier. Voir Illustration 14 et Section 3.1.4.2.

X 200 heures joint Ajoutez 0,06 oz. (1,8 mL) de graisse EPLF2
(Tableau 9)

200 heures palier arriére Ajoutez 0,12 oz. (3,6 mL) de graisse EPLF2

200 heures palier avant Ajoutez 0,12 oz. (3,6 mL) de graisse EPLF2

Tableau 6: Calendrier de graissage du moteur. Utilisez les données de Section 3.1.4.3 pour compléter ce tableau.

(par exemple :

Identification du moteur

Fréguence Quantité

Dates auxquelles on ajoute de la graisse

commande principale)

Année | Heure

floz | ml
S S
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Tableau 7: Mécanismes et Parametres

Assurez-vous que des mécanismes sont en bon état et les paramétres sont corrects pour éviter une
baisse de performance.

Marquage |Pour ce faire,

1>2l3lalsls chaque Composant Données supplémentaires

X | 2400 heures | contrdleur de circuits Examinez le cablage et les connexions des
boitiers électriques. Recherchez de la
corrosion et les connexions desserrées. \Voir

Section 3.1.3
X 200 heures régulateur de pression de I'eau | Voir Illustration 10. Valeur. 28 PSI (193
pour l'injecteur d'alimentation | kPa).
facultatif
X 200 heures capteur du niveau du bain Examinez le tube et les branchements

utilisant la pression de l'air pneumatiques. Voir Illustration 11
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3.1.3. Comment supprimer la contamination

Tableau 8: Types de contamination, agents de nettoyage, et procédures

Chapitre 3. Entretien de Routine

- La
Materiau ou . . . ) .
contamination Exemple Agent détachant Données Supplémentaires
composant .
habituelle
carter de machine poussiére, saleté |— air comprimé ou Air—ne dépassant pas 30 psi (207 kPa). Ne
aspirateur poussez pas la poussiére vers I’intérieur des
professionnel mécanismes.
ailettes et évents sur | poussiere moteurs, aspirateur Ne poussez pas la poussiere vers I’intérieur des
les composants onduleurs, des professionnel, brosse | mécanismes.
électriques résistances de a poils doux, air
freinage comprimé pour les
intérieur de la boite | poussiére toutes les boites | COMPosants
électrique électriques electriques
connexions corrosion, vernis | Cosse pulvérisez un solvant | Débranchez puis rebranchez. Utilisez un solvant
électriques rectangulaire, pour composants si la connexion continue d’étre mauvaise.
molex, plug-in de | électriques
relais
capteurs poussiére cellule aucun Utilisez un chiffon propre, doux et sec.
electroniques saleté photoelectrique, | eay chaude avec du | Utilisez des chiffons propres et doux.
réflecteur, laser, | savon, rincez a I’eau
détecteur de
proximité, sonde
de température
en acier inoxydable | déversements enveloppe, eau Utilisez un tuyau pour évacuer complétement
chimiques injecteurs les produits chimiques de la surface. Ne mettez
accidentels d'alimentation pas d’eau sur les composants électriques ou les

mécanismes.

chaude avec du
savon, rincez a I’eau

la graisse

d'entrainement,
tuyaux

savon, rincez a I’eau

Acier inoxydable attaque chimique | enveloppe décapage et Parlez-en a votre revendeur ou a Milnor. Ce
série 300 corrosive intérieure, passivation n'est pas une opération de routine.

cylindre
métal peint, poussiére, saleté, | éléments du eau chaude avec du Utilisez un chiffon propre. Ne mettez pas d'eau
aluminium non peint | graisse chassis savon, rincez a I’eau | sur les composants électriques.
caoutchouc eau la saleté, I'huile, |courroies eau chaude avec du Utiliser un chiffon propre. Rincer a fond. Ni de

I’huile ni du savon ne doivent pas rester sur les
courroies d'entrainement. Assurez-vous que les
courroies d'entrainement sont utilisables.

en plastique
transparent, acrylique

décoloration
(jaunissement)

Bol du filtre a air
comprimé bol,
débitmeétre visuel

eau chaude avec du
savon, puis rincer a
I'eau, puis utilisez un
nettoyant acrylique.
Ne pas utiliser
d'ammoniaque.

Utilisez uniquement les produits de nettoyage
nécessaires. Lavez et rincez avec des chiffons
propres et doux. Suivez les instructions sur le
nettoyant acrylique.

verre

décoloration
(jaunissement)

porte en verre, le
verre du site

solution
d'ammoniaque et
d'eau puis ringage a
I'eau puis acétone

Utilisez des chiffons propres et doux. Utilisez
uniquement les produits de nettoyage
nécessaires. Si nécessaire, faites tremper dans
un nettoyant.

filtre a air doux, filtre
a peluches,

poussiére,
peluches

sur la porte du
boitier électrique
de l'inverseur,
dans la coupelle
du filtre de la
conduite d'air,
dans les séchoirs

aspirateur
professionnel

Remplacer le filtre utilisé avec un nouveau
lorsque I’aspirateur ne peut pas éliminer la
contamination.
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- La
Materiau ou - . . . .
contamination Exemple Agent détachant Données Supplémentaires
composant .
habituelle
tamis rigides, écrans | particules dans la ligne eau Utilisez une brosse a poils rigides. Rincer a
d'eau, vapeur minérales d'eau, tamis-y grande eau.
tamis rigides, écrans | copeaux dans la conduite | nettoyant a Faites tremper. Utilisez une brosse a poils
a huile métalliques hydraulique carburateur ou solvant | rigides.
équivalent

3.1.4.

é}

3.14.1.

Identification du lubrifiant et Procédures
Tableau 9 identifie le lubrifiant pour chaque code de lubrifiant dans le résumé d’entretien.
Obteniez ces lubrifiants ou leurs équivalents chez votre fournisseur de lubrifiants local.

Lorsque vous ajoutez de la graisse, utilisez toujours les procédures indiquées dans Section 3.1.4.1.
Lorsque vous ajoutez de la graisse sur les moteurs, utilisez également les procédures indiquées
dans Section 3.1.4.3.

ATTENTION : Risque de dommages—L utilisation d’un mauvais lubrifiant diminuera
la durée de vie des composants.

 Assurez-vous que tous les équipements et les accessoires utilisés pour appliquer des
lubrifiants sont propres.

« Utilisez uniquement les lubrifiants indiqués ou des lubrifiants équivalents qui ont les
mémes spécifications.

Tableau 9: Identification Lubrifiant

Code | Type Marques Exemple d'application
EM |graisse | Mobil Polyrex EM ou comme
indiqué sur la plaque signalétique du | roulements du moteur
moteur
EPLF2 | graisse |Shell Alvania EP (LF) de type 2 roulements de I'arbre et bagues,
joints a rotule

Procédures pour pistolets a graisse

ATTENTION : Risque de dommages—La pression hydraulique peut pousser les joints
vers I’extérieur et la graisse dans les zones non désirées (par exemple dans les enroulements du
moteur).

« Utilisez un pistolet & graisse manuel. Un pistolet & graisse électrique est trop puissant.

» Sachez la quantité de graisse que votre pistolet a graisse distribue a chaque cycle (a
chaque coup).

* Faites lentement fonctionner le pistolet a graisse (10 a 12 secondes pour un cycle).

» N’ajoutez que la quantité spécifiée. Arrétez-vous si la nouvelle graisse sort par un orifice

de vidange ou toute autre ouverture.
» Enlevez la graisse qui a coulé sur les courroies et les poulies.
Les tableaux indiquent les quantités de graisse en onces liquides (fl 0z) et en millilitres (ml).
Vous pouvez également utiliser les cycles du pistolet a graisse (coups). Un cycle correspond a
chaque appui sur la gachette. Un cycle est habituellement d'environ 0,06 fl oz (1,8 ml). Votre
pistolet a graisse peut donner plus ou moins que cette mesure. Mesurer le débit de votre pistolet a
graisse comme sulit :
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Chapitre 3. Entretien de Routine

1. Assurez-vous que le pistolet a graisse fonctionne correctement.

Faire fonctionner le pistolet a graisse et mettez la graisse dans un petit récipient gradué en
onces liquides ou en millilitres. Appuyez sur la gachette complétement et lentement.

3. Ajouter une quantité suffisante de graisse pour pouvoir mesurer avec précision. Comptez le
nombre de cycles du pistolet a graisse (le nombre de fois que vous avez tiré sur la gachette).

4. Calculer la quantité de chaque cycle de la pompe a graisse.
Exemple - 2 fl oz / 64 cycles = 0,031 fl oz pour chaque cycle
Exemple - 59 ml / 64 cycles = 0,92 ml pour chaque cycle

Procédures pour les composants du palier connectés a une plaque de
graissage—Votre machine est pourvue d'une plaque de graissage située sur le logement ou la
coque. VVous devez graisser les composants du boitier du palier a cet emplacement. La procédure
correcte sert a ajouter de la graisse lorsque le cylindre tourne a la vitesse de lavage, mais veuillez
guand méme suivre ces précautions :

» En ce qui concerne toutes les autres taches de lubrification, graissez lorsque la machine n'est
pas alimentée.

« Si la plaque de graissage de votre machine ne peut pas étre réparée (si vous devez ajouter de
la graisse a un endroit différent), coupez I'alimentation de la machine avant de la graisser.

* Si vous devez retirer une protection pour pouvoir accéder a la plague de graissage, ne laissez
pas d'autres personnes accéder a la machine.

Si vous suivez ces précautions, utilisez le mode Manuel pour faire fonctionner la machine a la
vitesse de lavage. Puis graissez la plaque de graissage.

Procédures pour les moteurs—Si un moteur de votre machine ne dispose pas d’embouts
de lubrification, aucun entretien de la graisse n’est nécessaire. Si un moteur de votre machine
dispose d’embouts de lubrification, il est nécessaire d'ajouter de la graisse. Mais cela se fait
généralement a l'intervalle plus long que pour tout autre entretien. Tableau 10 indique les
intervalles de graissage du moteur et des quantités pour les moteurs avec des tailles de chassis et
des vitesses spécifiques. Vous trouverez ces données sur la plaque signalétique du moteur.
Utilisez Tableau 6 dans la section 3.1.2 pour enregistrer les données pour des moteurs de votre
machine.
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lllustration 6: Conditions d'entretien de la graisse des moteurs

Embouts de lubrification et évacuation de la
graisse

Embouts de lubrification et graisse de
secours

Plaque signalétique du moteur Embouts de lubrification, sans évacuation ni

tuyau

BALDOR.F;E —-——
INDUSTRIAL Mo‘;g:NcEr

Légende

1. Embouts de lubrification
2. Evacuation de la graisse. NE PAS
ENLEVER!
: 3. Bouchon de vidange de la graisse. A retirer
BALDOR ELECTIC CO. FT. Sumv, AR Mro en premier.
W2, AN i RPM (vitesse du moteur). Cet exemple est

1465 RPM & 50 Hz et 1765 RPM a 60 Hz.
5. Taille NEMA (IEC). Exemple : 256T

ATTENTION [ 23] Risque de dommages—Vous risqués de repousser la graisse dans les
enroulements et de griller le moteur si vous ne retirer pas les bouchons de vidange de graisse.

« Si le moteur a des bouchons de vidange de graisse, retirez-les avant d'ajouter de la graisse.
Si le moteur présente des embouts de lubrification, il n'est pas nécessaire de les retirer.

Appliquer de la graisse comme suit :
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1. Faites fonctionner la machine ou utilisez les fonctions manuelles pour faire fonctionner le
moteur jusqu'a ce qu'il soit chaud.

2. Coupez l'alimentation de la machine.
3. Si le moteur a les bouchons de vidange de graisse, retirez-les. \VVoir déclaration de précaution

:
4. Ajouter la graisse EM (Tableau 9) avec le moteur arrété. Si le moteur avec la plaque

signalétique dans Illustration 6 fonctionne a 60 Hz, la quantité de graisse spécifique pour
chaque embout de lubrification est de 0,65 fl 0z (18,4 ml).

5. Si le moteur a un les bouchons de vidange de graisse, faites fonctionner la machine ou utilisez
les fonctions manuelles pour faire fonctionner le moteur pendant deux heures. Replacez le
bouchon de vidange.

Tableau 10: Intervalles de graissage moteur et quantités. Utilisez de la graisse EM (Tableau 9)

Sur la plaque signalétique du . .
moteur (voir Hlustration 6) Frequence Quantite
Taille NEMA | RPM Inférieur ou . Onces
(IEC) égal 2 Années Heures | jiouides | ™
900 5,5 11000
Jusqu'a 210 1200 4,5 9000 0.34 95
(132) 1800 3 6000
3600 1,5 3000
900 45 9000
) 1200 35 7000
>210 4 280 (132 0.65 184
a 180) 1800 2,5 5000
3600 1 2000
900 35 7000
1200 3 6000
>280 to 360 (180 0.87 246
a 200) 1800 2 4000
3600 0,5 1000
900 2,5 5000
>360 a 5000 1200 2 4000
2,23 63,2
(200 to 300) 1800 1 2000
3600 0,5 1000

315 Composants d’entretien—Machines et Groupe de Contrble
[Document BIUUUM10]

Supplément 1

Comment examiner les courroies et les poulies
Examinez les courroies et les poulies comme expliqué ci-dessous.

Avec I'alimentation coupée :
» Recherchez la saleté, la poussiére, I'huile et la graisse. Eliminez la pollution.
 Controlez si la courroie est endommagée comme montré dans Illustration 7.
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Chapitre 3. Entretien de Routine

» Contrdlez si les poulies sont usées comme montré dans Illustration 7.

Lorsque la machine fonctionne—Ne touchez pas la machine. Regardez et écoutez :

» Une courroie peut vibrer et causer des dommages. Il faut rectifier cette condition
uniquement si les vibrations sont importantes.

 La courroie doit étre suffisamment tendue afin qu'il n'y ait aucun dérapage sur la poulie
pendant le fonctionnement. En cas de dérapage, vous entendrez un bruit.

A propos du remplacement de composants et du réglage de la tension—Le réglage correct
est tres important pour la durée de vie utile des composants et le fonctionnement de la machine.
Votre revendeur Milnor peut faire ce travail. Si vous savez comment faire ce travail (par
exemple, aligner correctement les courroies et les poulies), et que vous voulez le faire,
parlez-en a votre revendeur ou a Milnor pour connaitre les numéros des pieces. Remplacez les
composants usés avant de régler la tension.

 Les machines utilisant des tiges des filetages complets et des écrous pour maintenir la base
du moteur en place —Tournez les écrous sur les tiges pour régler la tension. Serrez les
écrous.

» Les machines utilisant un ressort pour garder la tension sur la base du moteur—Utilisez le
tube en métal fourni avec la machine. Placez le tube sur la tige a laquelle le ressort est fixé
ou retirez le tube pour augmenter ou réduire la tension. Remplacez le ressort si nécessaire.

lllustration 7: Conditions de la courroie et de la poulie arechercher. Voir Supplément 1.

Types de dommages de la courroie Comment trouver une poulie usée

@

®

®

Légende

1. Corde cassee—dommage par un objet
tranchant.

2. Craquelures—Ia courroie est trop large
pour la poulie.

3. Parois brillantes—huile ou graisse sur la
courroie.

4. Les couches de la courroie se
détachent—Huile ou graisse.

5. Bandes sur les parois—saleté, particules.

6. Incorrect : La poulie est trop usée.

7. Correct : La poulie ne touche que les

parois. VVous pouvez placer une fine bande
de papier dans I'espace entre la courroie et
la poulie.

8. Espace

PELLERIN MILNOR CORPORATION

66



Chapitre 3. Entretien de Routine

lllustration 8: Boitier électrique et Variateur. Ce sont des exemples. Votre machine peut étre
différente.

Laveuse essoreuse 30022X_ | 48040F _ Laveuse essoreuse | 76039 tunnel de lavage CBW

f

i

e

Légende

=

Filtre & air

Ventilateur sur la porte du boitier électrique. Conseil : Placez des banderoles devant le ventilateur
pour s'assurer que le ventilateur fonctionne.

3. Ailettes de refroidissement du variateur et des évents. Voir déclaration de précaution
4. Résistance de freinage, le cas échéant

n

g ATTENTION [ 24} Risque de dommages—L'onduleur brilera sans circulation d'air
# suffisante.

 Gardez les ventilateurs, les filtres, les évents, et les résistances de freinage propres.

lllustration 9: Tubulures d’admission de produits chimiques pour les systémes de pompage de
produits chimiques. Voir déclaration de précaution I_i—l . Ce sont des exemples. Votre machine
peut étre différente.

36026V7J 60044WP2 76039CB

ATTENTION : Risques de corrosion de la machine et des marchandises —

» Branchez les tubes de produits chimiques uniquement a la tubulure d'admission de
produits chimiques.
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e Comblez les fuites. Retirez les fournitures qui fuient des surfaces.

 Veuillez contacter votre revendeur ou Milnor si vous voyez des dégats causés par la
corrosion.

Illustration 10: Chute de savon et injecteur d'alimentation a 5 compartiments facultatif. Ce sont des
exemples. Votre machine peut étre différente.

Chute de savon Injecteur d'alimentation Rincez les composants de
réglage a l'eau

Légende

Ne laissez pas de produits chimiques sur les surfaces.

Régulateur de pression d'eau. Voir déclaration de précaution :
Vis de réglage

Manométre d'eau.

Filtre interne

akrwnpE

ATTENTION [ 26 Risque de blessure et de dommage—Des produits chimigues
peuvent éclabousser le personnel et les surfaces de la machine si la pression de I'eau est trop
élevée.

» Veillez a ce que la pression soit réglée comme indiqué dans le résumé de I'entretien.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

68



Chapitre 3. Entretien de Routine

Illustration 11: Tube d'air pour le capteur du niveau d'eau. Ce sont des exemples. Votre machine
peut étre différente.

30022T5E Laveur-extracteur

Légende
1. Contacteurs de niveau
2. Capteur de pression

3. Tube dair. Voir
déclaration de

précaution .

4, Chambre a air

ATTENTION : Risque de défaillance—Le capteur de niveau doit donner des données
correctes.

« Déboucher et comblez toutes les fuites du tube de connexion ou du flexible.
 Veillez a ce que les branchements soient serrés.

lllustration 12: Filtre d'entrée de vapeur. Ce sont des exemples. Votre machine peut étre différente.
42044SP2 Laveur-extracteur | 76039CBW Laveur de tunnel Légende

1. Filtre a vapeur. Relachez
la pression de la vapeur
avant de retirez le
capuchon. Voir
déclaration
d’avertissement

2. Robinet de prise de
vapeur

AVERTISSEMENT : Risque de blessure grave—\Vous pouvez accidentellement
relacher la vapeur sous pression.

» Fermez le robinet extérieur et libérez la pression résiduelle avant de procéder a I'entretien.
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lllustration 13: Filtres d'entrée d'air. Ce sont des exemples. Votre machine peut étre différente.

Tamis — T. A I'extérieur du Tamis — T. A I'extérieur du |Tamis - Y. Utilisé sur certains
chéssis de la machine sur chassis de la machine sur modeles
certains modeles. certains modeles.

Légende

1. Voir déclaration de précaution . Retirez le bouchon
pour enlever le tamis.
2. air comprimé dedans

ATTENTION : Risques de blessures et de dommages—
» Fermez le robinet extérieur et libérez la pression résiduelle avant de procéder a I'entretien.

3.16. Entretien des composants—Gros extracteurs [pocument BIWUUMO3]

Illustration 14: Orifices de graissage de I'ensemble de paliers a graissage unique

Plague de graissage 01-10025X, 01-10025Y, ou 01-10025Z Légende
1. Scellez l'orifice de
graissage
2. Port de graissage du

palier arriére
3. Port de graissage du
palier avant
4, Numéro de piece de la
plaque de graissage.
Veillez & suivre les
instructions de graissage
: de la plaque de votre
machine : 01-10025X,
@\»ﬁm 01-10025Y, or

- 01-10025Z.

— Fin BIUUUMO09 —
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Published Manual Number: MQRQGMO01DE

Specified Date: 20120626

As-of Date: 20120626

Access Date: 20140616

Depth: Detail

Custom: n/a

Applicability: RQG

Language Code: GERO1, Purpose: publication, Format: 1colA

Wartung—

OPL-Waschschleudermaschine
in Konsolenbauweise der Serie
36 oder 42 - 600 bis 700 U/Min.

ACHTUNG: Die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen werden von
Pellerin Milnor Corporation ausschlie3lich als nur englische version
bereitgestellt. Milnor hat sich um eine qualitativ hochwertige Ubersetzung
bemiht, macht aber keine Aussagen, Versprechen oder Garantien bezuglich
der Genauigkeit, Vollstandigkeit oder Richtigkeit der Informationen in der
nichtenglischen Version.

Milnor hat daruber hinaus keinen Versuch unternommen, die in der
nichtenglischen Version enthaltenen Informationen zu prifen, da diese
vollstandig durch Dritte erstellt wurde. Milnor ist daher ausdriicklich nicht fir
inhaltliche oder formale Fehler haftbar und tragt keine Verantwortung fiir das
Vertrauen auf, oder die Folgen der Verwendung von, Informationen in der
nichtenglischen Version.

Milnor oder seine Vertreter oder Mitarbeiter sind in keinem Fall fur
jegliche direkten, indirekten, Begleit-, Folge- oder Strafe
einschlielenden Schaden haftbar, die auf irgend eine Art aus der
Verwendung oder einer nicht méglichen Verwendung der
nichtenglischen Version oder dem Vertrauen auf die nichtenglische
Version dieses Handbuchs herriithren kénnten, oder die aus Fehlern,
Auslassungen oder Ubersetzungsfehlern herriihren.

Lesen Sie das Sicherheitshandbuch

PELLERIN MILNOR CORPORATION POST OFFICE BOX 400, KENNER, LOUISIANA 70063 - 0400, U.S.A.
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Gilt fur die  Milnor® -Produkte mit den folgenden Modellnummern:

3602106G 36021Q6J 36021Q6P 36021V7J 36026Q6G 36026Q06J 36026Q6P
36026V7J 36026V7W 42026Q6G 42026Q6J 42026Q6P 42026V6J 42026V6W
42030V6J
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1.1.1.

1.1.2.

Kapitel 1. Maschinenbeschreibung, Kennzeichnung und Zertifizierung

Kapitel 1

Maschinenbeschreibung,
Kennzeichnung und Zertifizierung

BIUUUFO1 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20140616 Lang: GERO1 Applic: RQG

Uber diese Milnor® Maschine—OPL-Waschschleudermaschine in
Konsolenbauweise der Serie 36 oder 42 - 600 bis 700 U/Min.

Dieses Handbuch bezieht sich auf die Milnor-Produkte, deren Modellnummern auf der Innenseite der
vorderen Umschlagseite aufgefiihrt sind und die zu den im Folgenden definierten Maschinenfamilien
gehoren.

Funktionsbeschreibung
Waschschleudermaschinen waschen die Wasche mit Wasser und nicht fliichtigen Chemikalien und
entfernen Uberschissiges Wasser durch Zentrifugalkraft.

Die OPL-Modelle der OPL-Waschschleudermaschine in Konsolenbauweise der Serie 36 oder 42 - 600
bis 700 U/Min. sind fest verankerte Waschschleudermaschinen mit Sichtfenster und einem
Trommeldurchmesser von 914 mm (36") oder 1067 mm (42") zur Verwendung in Kindergarten, Schulen
und dhnlichen Waschereieinrichtungen vor Ort.

Maschinenkennzeichnung
Modellnummer sowie sonstige Daten lhrer Maschine befinden sich auf dem Typenschild, das an der
Maschine angebracht ist. Siehe folgende Abbildung.
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1.2.

Kapitel 1. Maschinenbeschreibung, Kennzeichnung und Zertifizierung

Abbildung 1: Maschinentypenschild

Ansicht eines Typenschilds (mit englischem Text)

0 J”~\LERIN MILNOR CORPORATIO
C mmﬂo KENNER, LA, U.S.A. r@

Legende

Modellnummer; siehe die
Innenseite der vorderen
Umschlagseite dieses
Handbuchs.

MODEL JV CODE SERIAL DATE CODE Daten, die lhre Maschine
_ | eindeutig kennzeichnen
MIN. WAX. 1 YEAR MFG. Maximale Trommeldrehzahl
L | j -
RPM TADE TN U S.A in 'Umdrehungen pro
7“ - PATENT APPLIED FOR Minute, falls zutreffend
VOLUME Trommelvolumen in den
STEAM angegebenen MaReinheiten,
WATER " falls zutreffend _
| i | g Anforderungen an die
AR e T Zulaufe
« FYDRAULIC OIL — Hydraulikéldruck, falls
_RUN AI‘-'IP-S FOR MAX FUSE AMPS  WIRE AWG Zutreffend
( ‘ ‘ Elektrische Anforderungen
@ Teilenummer bei Maschinen
~ % mit mehreren Einheiten,
— falls zutreffend
— Ende BIUUUF01 —
BIWUULO1 (Published)  Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20140616 Lang: GERO1 Applic: RQG

Allgemeine Inhalt der EC Konformitaetserklaerung

Hersteller: Pellerin Milnor Corporation

Wir erkléren hiermit eigenverantwortlich, dass die Maschine

Typ (siehe die Erklarung fur Ihre Maschine)
Seriennummer (siehe die Erklarung fur Ihre Maschine)

Herstellungsdatum  (siehe

die Erklérung fir Ihre Maschine)

ist in Konformitaet mit den Anforderungen
2006/42/EG (17. Mai 2006) - Maschinen

2004/108/EG (15. Dezember 2004) - Elektromagnetische Vertréglichkeit

2006/95/EG (12. Dezember 2006) - Niederspannungsrichtlinie

Pellerin Milnor Corporation bestaetigt, dass die unten aufgefuehrte(n) Maschine(n), die in Kenner,

Louisiana 70063 USA hergestellt ist(sind), gemaR der Priifungsordnung

ISO 10472-1:1997 - Sicherheitsanforderungen flr industrielle Wéschereimaschinen
- Teil 1: Gemeinsame Anforderungen
ISO 10472-2:1997 - Sicherheitsanforderungen fiir industrielle Wéschereimaschinen
- Teil 2: Wasch- und Waschschleudermaschinen
ISO 13857:2008 - Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von
Gefahrdungsbereichen mit den oberen und unteren Gliedmalien
EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-3:
Fachgrundnormen - Stéraussendung fiir Wohnbereich, Geschafts- und Gewerbebereiche sowie

Kleinbetriebe

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-4:
Fachgrundnormen - Stéraussendung fir Industriebereiche
EN 60204-1:2006/A1:2009 - Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen - Teil
1: Allgemeine Anforderungen
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Die Sicherheitsuebereinstimmung mit den Standards ist im Milnor Handbuch (siehe die Erklarung fir lhre
Maschine) beschrieben.

Dieses Schreiben bestaetigt, dass die Maschine(n) lediglich den geforderten vorgenannten Standards
entspricht (entsprechen). Es ist die Verantwortung der installierenden Firma oder des Eigentuemers der
Maschine(n) sicherzustellen, dass alle auf die Verwendung am Aufstellungsort bezogenen Vorschriften
fuer die Vorbereitung, Installation und den Betrieb erfuellt werden.

Unsere Konformitaet mit den oben aufgefuehrten Standards ist zertifiziert mit den Ausnahmen, die im
Milnor Konformitaets Bericht (siehe die Erklarung fur Ihre Maschine) erwaehnt sind.

Ort Kenner, Louisiana, 70063, USA
Datum der herstherstellung der oben aufgefiihrten Maschinen Type
Unterschrift Kenneth W. Gaulter  Technik Leiter

Unterschrift Russell H. Poy  Gesamtleiter Technik

.

— Ende BIWUUL01 —
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2.1.

2.1.1.

Kapitel 2. Sicherheit

Kapitel 2
Sicherheit

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20140616 Lang: GERO1 Applic: RQG

Sicherheit—Starre Waschmaschinenabsauger

Allgemeine Sicherheitsanforderungen-Lebenswichtige Infos fir das

leitende Personal [pokument BIuUUS04]

Unkorrekte Installation, vernachlassigte Wartung, mifbrauchliche Benutzung und/oder unfachménnische
Reparaturen oder Veranderungen an der Maschine kénnen unsicheren Betrieb und Verletzungen an
Personen verursachen, z. B. Knochenbriiche, Abtrennung von GliedmaBen oder gar Tod. Der Betreiber
oder eine von ihm benannte Person (Betreiber/Benutzer) mull mit der Maschine vertraut sein und hat ihren
einwandfreien Betrieb und ihre ordnungsgemaliie Wartung sicherzustellen. Der Betreiber/Benutzer hat sich
mit dem Inhalt aller Anleitungen bezuglich der Maschine vertraut zu machen. Etwaige Fragen bezuglich
solcher Anleitungen sind an eine Milnor®-Vertriebsniederlassung oder den Milnor®-Kundendienst zu
richten.

Die meisten zustandigen Behorden fiir Regelwerke machen den Betreiber/ Benutzer fir die
Aufrechterhaltung der Sicherheit am Arbeitsplatz verantwortlich. Aus dem Grund hat der
Betreiber/Benutzer sicherzustellen, dass:

« alle vorhersehbaren Gefahren innerhalb seines Arbeitsbereiches erkannt und MalRnahmen ergriffen
werden, um Personen, Ausriistungen und Arbeitsbereich zu schiitzen,

» Arbeitsausriistung und Betriebsmittel geeignet und angepafit sind, ohne Sicherheits- oder
Gesundheitsrisiken benutzt werden kénnen und in angemessener Weise instandgehalten werden;

 an Orten, an denen bestimmte Gefahren zu erwarten sind, der Zugang zu den Betriebsmitteln auf
solche Mitarbeiter beschrénkt ist, die mit deren Benutzung beauftragt wurden;

* nur beauftragte Personen Reparaturen, Anderungen, Wartungen und Instandsetzungen durchfiihren;
« Informationen, Anweisungen und Unterweisungen zur Verfligung gestellt werden;
» Mitarbeiter und/oder deren Stellvertreter eingewiesen sind.

Die Arbeitsausriistung muss den nachstehenden Anforderungen entsprechen. Der Betreiber/Benutzer hat

sicherzustellen, daB Installation und Wartung der Einrichtungen so ausgefuhrt werden, daf? folgende
Bedingungen beriicksichtigt werden:

» Bedienungselemente mussen sichtbar, identifizierbar und gekennzeichnet sein. Sie mussen sich
aulerhalb von Gefahrenzonen befinden und dirfen keine Gefahren durch unbeabsichtigte Betatigung
hervorrufen.

 Steuerungssysteme miissen betriebssicher sein. Betriebsstérungen oder Schaden dirfen keine Gefahren
hervorrufen;

 Betriebsmittel und Zubehdr missen fest installiert sein;
 Arbeitsausriistungen sind vor Bruch oder Zerstérung zu schiitzen;
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 Durch Schutzgitter sind Gefahrenzonen abzusperren und sich darin bewegende Gefahrenobjekte zu
stoppen, bevor die Gefahrenzonen betreten werden. Schutzgitter missen stabil und unfallsicher sein.
Sie dirfen sich nicht ohne weiteres entfernen oder auler Funktion setzen lassen. Sie mussen in
ausreichendem Abstand von der Gefahrenzone plaziert sein und diirfen die Beobachtung des Betriebes
nicht behindern. Sie sollen Installation, Austausch oder Wartung von Teilen ohne die vorherige
Beseitigung von Schutzgittern oder anderen Sicherheitseinrichtungen ermdglichen, zugleich aber den
Zugang auf die hierfur relevanten Bereiche beschranken;

» angemessene Beleuchtung fir Arbeits- und Wartungsbereiche;

 Bei ausgeschaltetem Betriebsmittel missen jederzeit Wartungen mdglich sein. Falls nicht zutreffend,
ist dies durch zusatzliche SchutzmaBnahmen auBerhalb der Gefahrenzonen zu realisieren;

+ Die Arbeitsausriistung muB geeignet sein, um Brand oder Uberhitzung, Austritt von Gas, Staub,
Flussigkeit, Dampf oder anderen Substanzen zu verhindern und eine etwaige Explosionsgefahr von
Betriebsmitteln oder -stoffen zu eliminieren.

Waschereitechnische Anlage—Sorgen Sie fiir einen tragfahigen Untergrund, der fest und starr
genug ist, um mit ausreichender Sicherheit und ohne unzuléssige oder unvertretbare Durchbiegung das
Gewicht der vollbeladenen Maschine und die Ubertragenen Kréafte wéhrend des Betriebes aufzunehmen.
Lassen Sie ausreichenden Freiraum fiir Bewegungen der Maschine. Sorgen Sie fiir alle Abdeckungen,
Schutzgitter, Schilder und Einschrankungen durch Bilder oder Texte, die erforderlich sind, um Personen,
Maschinen oder andere sich bewegende Anlagen aus dem Umkreis der Maschine fernzuhalten. Sorgen Sie
fir ausreichende Be- und Entltftung, um Wérme und Dampfe zu beseitigen. Stellen Sie sicher, dal3
Versorgungsanschlisse an installierten Maschinen den 6rtlichen und nationalen Sicherheitsvorschriften
entsprechen, insbesondere die Stromversorgung (siehe VDE-Vorschriften). Plazieren Sie
Sicherheitshinweise an auffalligen Orten, einschlieflich Gefahrensymbole, die auf elektrische Anschliisse
hinweisen.

Personal—Belehren Sie das Personal tiber Gefahrenvermeidung und die Wichtigkeit von Vorsicht und
Vernunft. Stellen Sie den Personen die fiir sie zutreffenden Sicherheits- und Betriebsanleitungen zur
Verfligung. Vergewissern Sie sich, daR das Personal die richtigen Sicherheitsvorkehrungen und
Betriebsablaufe anwendet. VVergewissern Sie sich ferner, dall das Personal die Warnhinweise an der
Maschine und die Sicherheitsvorkehrungen aus den Anleitungen versteht und befolgt.

Sicherheitseinrichtungen—Stellen Sie sicher, daR niemand irgendeine Sicherheitseinrichtung von
der Maschine oder aus dem Arbeitsbereich entfernt oder unbenutzbar macht. Verhindern Sie jegliche
Benutzung der Maschine bei Fehlen eines Schutzgitters, einer Abdeckung, eines Seitenbleches oder einer
Tir. Setzen Sie jedes fehlerhafte Teil instand, bevor Sie die Maschine in Betrieb setzen.

Gefahreninformationen—Wichtige Informationen tiber Gefahren sind auf den
Maschinensicherheitsschildern, in den Sicherheitsrichtlinien und anderen Maschinenhandbiichern
enthalten. Teilnummern der Sicherheitsschilder sind dem Maschinenwartungshandbuch zu entnehmen.
Zur Bestellung von Ersatzschildern oder Ersatzhandbiichern wenden Sie sich bitte an die
Ersatzteilabteilung von Milnor.

Wartung—Stellen Sie sicher, daR8 die Maschine nach bewéhrten Methoden der Praxis und gemal dem
Wartungsplan inspiziert und gewartet wird. Ersetzen Sie Treibriemen, Riemenscheiben,
Bremsbacken/-scheiben, Kupplungsscheiben/-beldge, Rollen, Dichtungen, Fiihrungen etc., bevor diese
ernsthaft verschlissen sind. Untersuchen Sie sofort jedes Anzeichen eines drohenden Versagens und
unternehmen Sie erforderliche Reparaturen (z.B. bei Rissen in Trommel, Wand oder Rahmen; bei
Quietschen, Schleifen, Rauchen oder Heilaufen von Antriebselementen wie Motor, Getriebe, Lager; bei
Durchbiegung von Trommel, Wand, Rahmen etc.; bei leckenden Dichtungen, Schlduchen, Ventilen etc.).
Lassen Sie weder Betrieb noch Wartung durch unqualifiziertes Personal zu.
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2.1.2. Sicherheitswarnmeldungen—Gefahren innerhalb der Elektrik und

Mechanik [Dokument BIUUUS11]
Die folgenden Anweisungen betreffen Gefahren im Innern der Maschine und in den Gehausen elektrischer
Gerate.

WARNUNG : Todes- und Verbrennungsgefahr durch Stromschlag—Die Berlihrung von
unter Hochspannung stehenden Teilen kann ernsthafte Verletzungen oder Stromschlag mit Todesfolge
hervorrufen. Hochspannung liegt im Inneren des Schaltschranks an, solange der Trennschalter fiir die
Stromversorgung zur Maschine nicht ausgeschaltet ist.

» Entriegeln oder 6ffnen Sie nicht die Turen der Schaltkésten.

 Entfernen Sie keine Schutzgitter, Abdeckungen oder Seitenbleche.

» Reichen Sie nicht in das Maschinengestell bzw. hinter die Maschinenverkleidung.
 Halten Sie sich und andere von der Maschine fern.

» Machen Sie sich mit der Position des Hauptschalters der Maschine vertraut und betétigen Sie
diesen im Notfall, damit kein Strom mehr an der Maschine anliegt.

WARNUNG : Verhakungs- und Quetschgefahr—Beriihrung von sich bewegenden Teilen, die
normalerweise durch Fiihrungen, Abdeckungen oder Seitenbleche abgeschirmt sind, kann Gliedmalien
einquetschen und StofRverletzungen hervorrufen. Diese Teile bewegen sich automatisch.

 Entfernen Sie keine Schutzgitter, Abdeckungen oder Seitenbleche.
» Reichen Sie nicht in das Maschinengestell bzw. hinter die Maschinenverkleidung.
 Halten Sie sich und andere von der Maschine fern.

e Machen Sie sich mit der Plazierung aller Not-Stopp-Schalter, Zugleinen und/oder Trittplatten
vertraut und benutzen Sie diese im Notfall, um die Maschine zu stoppen.

2.1.3. Sicherheitswarnmeldungen—Gefahren durch Trommel und

Behandlungsvorgénge [pokument BIUUUS13]
Die folgenden Anweisungen betreffen Gefahren in Bezug auf die Trommel und den Waschvorgang.

a VORSICHT GEFAHR : Gefahr von Einwicklung und ernsthaften

Verletzungen—Berihrung von Artikeln wahrend ihrer Bearbeitung kann bewirken, daf sich die Artikel
um Korper oder Gliedmalien wickeln und diese abtrennen. Im Normalfall sind die Artikel durch die
geschlossene Tur abgeschirmt.

» Versuchen Sie nicht, die Tur zu 6ffnen oder in die Trommel zu greifen, bevor diese zum Stillstand
gekommen ist.

» Beriihren Sie keine Artikel, die sich innerhalb der drehenden Trommel befinden oder teilweise
heraushangen.

 Setzen Sie die Maschine nicht bei schadhafter Tlrverriegelung in Betrieb.

» Machen Sie sich mit der Plazierung aller Not-Stopp-Schalter, Zugleinen und/oder Trittplatten
vertraut und benutzen Sie diese im Notfall, um die Maschine zu stoppen.

» Machen Sie sich mit der Position des Hauptschalters der Maschine vertraut und betétigen Sie
diesen im Notfall, damit kein Strom mehr an der Maschine anliegt.

WARNUNG : Quetschgefahr—Beriihrung der drehenden Trommel kann StoRverletzungen an
Gliedmalien hervorrufen. Die Trommel stoRt jeden Gegenstand zuriick, mit dem versucht wird, sie
anzuhalten. Dies kann zu StoR- oder Stichverletzungen fiihren. Im Normalfall ist die drehende Trommel
durch die geschlossene Tir abgeschirmt.

 Versuchen Sie nicht, die Tur zu &ffnen oder in die Trommel zu greifen, bevor diese zum Stillstand
gekommen ist.

 Legen oder stellen Sie keine Gegenstande in die drehende Trommel.
 Setzen Sie die Maschine nicht bei schadhafter Turverriegelung in Betrieb.
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WARNUNG : Enger Raum—Der Aufenthalt in der Trommel kann Personen téten oder verletzen.
Folgende Gefahren treten u.a. auf: Platzangst, Verbrennungen, Vergiftung, Erstickung, Hitze, biologische
Schadigungen, Stromschlag und Zerquetschung.

» Unternehmen Sie keine unqualifizierten Wartungen, Reparaturen oder Veranderungen.

WARNUNG @: Explosions- und Brandgefahr—Entflammbare Substanzen kénnen Explosionen
oder Feuer in der Trommel, in den Entwdasserungsdurchgéngen oder in der Kanalisation ausldsen. Die
Maschine ist fiir das Waschen mit Wasser ausgelegt, firr keinerlei andere Lésungsmittel. Die Bearbeitung
lésungsmittelhaltiger Artikel kann zur Absonderung entflammbarer Gase fiihren.

» Verwenden Sie keine entflammbaren Lésungsmittel fir die Bearbeitung.

» Verarbeiten Sie nicht die Waren, die feuergefahrliche Substanzen enthalten. Ziehen Sie die ortliche
Feuerwehr, zusténdige 6ffentliche Anlaufstellen sowie die Versicherungsunternehmen zu Rate.

Sicherheitswarnmeldungen—Gefahrliche Bedingungen [pokument
BIUUUS14]

Gefahren durch Schaden und Fehlfunktionen

Gefahren durch betriebsunféhige Sicherheitseinrichtungen

VORSICHT GEFAHR : Gefahr von Einwicklung und ernsthaften
Verletzungen—Turverriegelung-Das Betreiben der Maschine bei fehlerhafter Tiirverriegelung
ermoglicht eventuell die Offnung der Tiir bei drehender Trommel oder das Anlaufen der Trommel bei
gedffneter Tur. Dadurch ist die drehende Trommel gegen Beriihrung nicht mehr abgeschirmt.

 Betreiben Sie die Maschine nicht bei Anzeichen von Beschédigung oder Fehlfunktion.

WARNUNG : Verschiedene Gefahren—Der Betrieb der Maschine mit nicht-betriebsbereiten
Sicherheitseinrichtungen kann zu Verletzungen oder Tod von Personen flihren, zur Beschédigung oder
Zerstorung der Maschine, zu Schéden an Gegenstanden und zum Erldschen der Garantie.

» Unternehmen Sie keine unsachgemaszen Eingriffe an den Sicherheitseinrichtungen, und setzen Sie
diese nicht auller Betrieb. Betreiben Sie die Maschine auch nicht mit schadhaften
Sicherheitseinrichtungen. Fordern Sie Instandsetzungen durch autorisierte Fachkréafte an.

WARNUNG @: Todes- und Verbrennungsgefahr durch Stromschlag—Tiiren von elektrischen
Schaltkasten-Bei Betrieb der Maschine mit getffneter Tur eines Schaltkastens sind
Hochspannungskontakte gegen Beriihrung innerhalb des Kasten ungeschiitzt.

» Entriegeln oder 6ffnen Sie nicht die Turen der Schaltkésten.

WARNUNG : Verhakungs- und Quetschgefahr—Schutzgitter, Abdeckungen und Seitenbleche
- Bei Betreiben der Maschine mit fehlenden Schutzgittern, Abdeckungen und Seitenblechen sind sich
bewegende Maschinenteile gegen Beriihrung ungeschiitzt.

» Entfernen Sie keine Schutzgitter, Abdeckungen oder Seitenbleche.

Gefahren durch beschadigte Teile der Mechanik

WARNUNG : Verschiedene Gefahren—Das Betreiben einer schadhaften Maschine kann zu
Verletzung oder Tod von Personen filhren, zu weiterer Beschadigung oder gar Zerstérung der Maschine
oder anderer Gegenstande und zum Erléschen der Garantie.

 Setzen Sie keine beschadigte oder fehlerhafte Maschine in Betrieb. Fordern Sie eine
Instandsetzung durch autorisierte Fachkrafte an.
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WARNUNG : Explosionsgefahr—Trommel-Eine beschadigte Trommel kann wéhrend des
Schleuderns aufreifien, durch die Wandung schlagen und Metallteile bei hoher Geschwindigkeit
fortschleudern.

» Betreiben Sie die Maschine nicht bei Anzeichen von Beschadigung oder Fehlfunktion.

WARNUNG : Explosionsgefahr—Kupplung und Fliehkraftschalter (bei mehrmotorigen
Maschinen) -Eine schadhafte Kupplung oder ein fehlerhafter Fliehkraftschalter ermdglicht unter
Umstanden wahrend des Schleuderns das Einkuppeln des Motors fir niedrige Drehzahl. Dies fihrt zum
Uberdrehen von Motor und Riemenscheiben und eventuell zu deren Zerstérung, wobei Metallteile
fortgeschleudert werden.

 Stoppen Sie die Maschine sofort bei Auftreten einer der folgenden Bedingungen: 6 unnormale
Quietschgerausche wahrend des Schleuderns 6 Rutschgerdusche am Ende des Schleuderns 0
Kupplungen lésen sich nicht oder kuppeln wieder ein wahrend des Schleuderns.

Gefahren durch unvorsichtige Anwendung

Gefahren durch unvorsichtigen Betrieb-Lebenswichtige Infos fur das Bedienpersonal
(Beachten Sie bitte auch die im Handbuch erklarten Gefahren fur den Bediener)

WARNUNG : Verschiedene Gefahren—Unvorsichtige Bedienung kann zu Verletzung oder gar
Tod von Personen fiihren, zur Beschadigung oder Zerstérung der Maschine und anderer Gegenstande
sowie zum Erléschen der Garantie.

» Unternehmen Sie keine unsachgemaszen Eingriffe an den Sicherheitseinrichtungen, und setzen Sie
diese nicht aulRer Betrieb. Betreiben Sie die Maschine auch nicht mit schadhaften
Sicherheitseinrichtungen. Fordern Sie Instandsetzungen durch autorisierte Fachkrafte an.

 Setzen Sie keine beschadigte oder fehlerhafte Maschine in Betrieb. Fordern Sie eine
Instandsetzung durch autorisierte Fachkrafte an.

« Unternehmen Sie keine unqualifizierten Wartungen, Reparaturen oder Veranderungen.
» Benutzen Sie die Maschine in keiner Weise entgegen den Herstelleranweisungen.

» Verwenden Sie die Maschine nur zu ihrem gewohnlichen und vorgesehenen Zweck.

» Machen Sie sich mit den Konsequenzen des Handbetriebes vertraut.

Gefahren durch unvorsichtige Instandsetzung-Lebenswichtige Infos fir das
Instandsetzungspersonal
(Beachten Sie bitte auch die im Handbuch erklarten Gefahren bei Instandsetzung)

WARNUNG : Todes- und Verbrennungsgefahr durch Stromschlag—Die Berlihrung von
unter Hochspannung stehenden Teilen kann ernsthafte Verletzungen oder Stromschlag mit Todesfolge
hervorrufen. Hochspannung liegt im Inneren des Schaltschranks an, solange der Trennschalter fir die
Stromversorgung zur Maschine nicht ausgeschaltet ist.

 Die Maschine darf ausschlielich von qualifiziertem und autorisiertem Personal instandgesetzt
werden. Sie mussen die Gefahrenquellen eindeutig verstanden haben und wissen, wie Gefahren zu
vermeiden sind.

» Wenn eine Blockierung (Verriegeln / Ausschalten) der Maschine in der Wartungsanleitung
gefordert wird, ist nach der gegenwértigen OSHA-Blockierungs-/Auslésungsnorm zu verfahren.
AuRerhalb der USA ist die OSHA-Norm bei Abwesenheit anderer geltender Normen weiterhin zu
befolgen.

WARNUNG : Verhakungs- und Quetschgefahr—Beriihrung von sich bewegenden Teilen, die
normalerweise durch Fiihrungen, Abdeckungen oder Seitenbleche abgeschirmt sind, kann GliedmaRen
einquetschen und Stof3verletzungen hervorrufen. Diese Teile bewegen sich automatisch.

» Die Maschine darf ausschlie3lich von qualifiziertem und autorisiertem Personal instandgesetzt
werden. Sie mussen die Gefahrenquellen eindeutig verstanden haben und wissen, wie Gefahren zu
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vermeiden sind.

» Wenn eine Blockierung (Verriegeln / Ausschalten) der Maschine in der Wartungsanleitung
gefordert wird, ist nach der gegenwértigen OSHA-Blockierungs-/Auslésungsnorm zu verfahren.
AuRerhalb der USA ist die OSHA-Norm bei Abwesenheit anderer geltender Normen weiterhin zu
befolgen.

WARNUNG : Enger Raum—Der Aufenthalt in der Trommel kann Personen téten oder verletzen.
Folgende Gefahren treten u.a. auf: Platzangst, Verbrennungen, Vergiftung, Erstickung, Hitze, biologische
Schédigungen, Stromschlag und Zerquetschung.

« Steigen Sie niemals in die Trommel ein, solange diese nicht vollstandig gesaubert, ausgespult,
entwassert, gekiihlt  und festgesetzt ist.

— Ende BIUUUS27 —

BIWUUIO6 (Published)  Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20140616 Lang: GERO1 Applic: RQG

Vermeiden von Schaden durch chemische Betriebsmittel und
Systeme

All Milnor® Waschschleudermaschine und CBW® WaschstraRen nutzen Edelstahl mit der AISI 304
Spezifikation. Dieses Material hat eine gute Leistungsfahigkeit, wenn chemische Betriebsmittel korrekt
verwendet werden. Sollten die Chemikalien Betriebsmittel falsch verwendet werden, kann das Material
beschéadigt werden. Der Schaden kann sehr heftig ausfallen und schnell auftreten.
Chemische Betriebsmittel-Firmen sorgen fiir gewohnlich fiir:

» Chemische Pumpsysteme, die die Betriebsmittel in die Maschine geben,

» Verbindung des Chemikalien-Pumpsystems mit der Maschine,

» Das Schreiben von Waschformeln, die die Chemikalien Konzentrationen kontrollieren.
Die Firma, die diese Verfahren durchfiihrt muss sicherstellen, dass diese Verfahren keinen Schaden

verursachen. Pellerin Milnor Corporation Gbernimmt keine Verantwortung fir Chemikalien Schaden
an den Maschinen oder den Giitern in den Maschinen.

Wie chemische Betriebsmittel Schaden anrichten kdnnen

Gefahrliche chemische Betriebsmittel und Waschrezepturen —Einige Beispiele, was
Schaden anrichten kann, sind:

* Eine sehr hohe Konzentration Chlorbleiche,

» Eine Mixtur aus Essigessenz und Hypochlorit,

» Chemische Betriebsmittel (Beispiele: Chlorbleiche, Kieselfluorwasserstoffsaure) die auf dem Edelstahl
haften bleiben, wenn sie nicht schnell mit Wasser weggespult werden.

Das Buch “Textilwasche Technologie” von Charles L. Riggs enthélt Daten Uber korrekte chemische
Betriebsmittel und Rezepturen.

Falsche Konfiguration oder Verbindung von Geraten —Viele Chemikalien-Systeme:

« verhindern Sie kein Vakuum in dem Chemikalien Rohr (z.B. mit einem Vakuumbrecher) wenn die
Pumpe aus ist,

* verhindern Sie nicht den Fluss (z.B. mit einem Ventil) wo das chemische Rohr in die Maschine geht.

Es tritt Schaden auf, wenn ein chemisches Betriebsmittel in die Maschine eindringen kann, wéhrend das
chemische System ausgeschaltet ist. Einige Konfigurationen von Komponenten kénnen die Chemikalien
Betriebsmittel durch ein Siphon in die Maschine gelangen lassen (Abbildung 2). Einige kénnen die
Chemikalien Betriebsmittel in die Maschine aufgrund der Gravitation gelangen lassen (Abbildung 3).
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Abbildung 2: Falsche Konfigurationen , die die Chemikalien Betriebsmittel Uber ein Siphon in die
Maschine gelangen lassen

Schematische Ansichten

Legende

Pumpe

Chemischer Tank

Der Siphon kommt hier vor. Flissigkeit in den grauen Bereichen des Chemikalien Rohrs und Tanks kénnen
in die Maschine gelangen.

i I
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Abbildung 3: Falsche Konfigurationen , die die Chemikalien Betriebsmittel aufgrund von Gravitation
in die Maschine gelangen lassen

Schematische Ansichten

a [

-

Legende
P. Pumpe
T. Chemischer Tank
D. Chemisches Rohr. Flissigkeit in den grauen Bereichen kann in die Maschine gelangen.

2.2.2. Ausristung und Verfahren, die Schaden verhindern kénnen

2.2.2.1. Die Benutzung des Chemikalien Sammelrohrs.—Es gibt ein Sammelrohr an der Maschine,
das die Chemikalien Rohre vom Chemikalien-Pumpsystem festmacht. Abbildung 3 zeigt 3 Beispiele. Das
Sammelrohr hat eine Quelle an Wasser zum Spiilen der chmischen Betriebsmittel mit Wasser.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

88



Kapitel 2. Sicherheit

Abbildung 4: Beispiele fir Sammelrohre fiir chemische Rohre. Ihr Zubeh6r kdnnte anders aussehen.
-

2.2.2.2. Leitung schlie3en.—Wenn die Pumpe nicht immer die Leitung schlieRt, wenn sie aus ist, dann
verwenden Sie ein Abschaltventil um dies zu tun.

2.2.2.3. Lassen Sie kein Vakuum zu.—Versehen Sie die chemische Leitung mit einem Vakuumbrecher, der
groRer ist als das volle Level des Tanks.

2.2.2.4. Spulen Sie das chemische Rohr mit Wasser. —Wenn die Flussigkeit die in dem Rohr
zwischen der Maschine und der Pumpe bleibt, in die Maschine flieRen kann, spiilen Sie das Rohr mit
Wasser nachdem die Pumpe stoppt.

2.2.25. Bringen Sie das chemische Rohr vollstadndig unter dem Maschinenzufluss an.—Es
ist auch wichtig, dass es keinen Druck in der Chemikalien Rohr oder dem Tank gibt, wenn das System
ausgeschaltet ist. Abbildung 5 zeigt diese Konfiguration.

Abbildung 5: Eine Konfiguration, die den Fluss in die Maschine verhindert, wenn die Pumpe
ausgeschaltet ist. (wenn das chemische Rohr und Tank keinen Druck haben)

Schematische Ansicht Legende

l. Chemischer Zufluss an der

Maschine
. Chemisches Rohr

Pumpe
Chemischer Tank

)

40

-]

e

!

2.2.2.6. Lecks verhindern.—Wenn Sie das chemische Pumpsystem warten:
 Die korrekten Komponenten verwenden.
« Stellen Sie sicher, dass alle Verbindungen korrekt passen.
« Stellen Sie sicher, dass alle Verbindungen fest sind.

— Ende BIWUUI06 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION

89



3.1.

3.1.1.

Kapitel 3. RegelmaRige Wartung

Kapitel 3
Regelmaldige Wartung

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20140616 Lang: GERO1 Applic: RQG

Regelméalige Wartung—

Die Wartung entsprechend Abschnitt 3.1.2  “Wartungstberblick” ausfiihren und priifen, dass die
Maschine sicher ist, die Garantie eingehalten ist und die Maschine einwandfrei funktioniert. Dadurch
werden Reparaturaufwand und unerwiinschte Abschaltungen verringert. Wenn Reparaturen erforderlich
sind, den Handler oder die Fa. Milnor verstandigen.

WARNUNG : Gefahr schwerer Verletzungen—Die Vorrichtungen kdnnen den Korper erfassen
und verletzen.

 F0r diese Arbeiten ist eine Genehmigung des Arbeitgebers erforderlich.

 Bei Prifung von in Betrieb befindlichen Komponenten besonders vorsichtig arbeiten. Bei allen
anderen Wartungsarbeiten die Maschine von der Stromversorgung trennen. Die
Sicherheitsvorschriften einhalten. In den USA ist von der OSHA eine Prozedur zum Absperren und
Verschlielen (LOTO) vorgeschrieben. Es kénnen noch weitere lokale Vorschriften gelten.

« Abdeckungen und Sicherheitsvorrichtungen wieder anbringen, die fiir Wartungszwecke entfernt
wurden.

Planung des Wartungskalenders

Bei Verwendung einer Planungssoftware fur den Wartungsplan der Anlage die Punkte in Abschnitt 3.1.2 in
diesen Plan erganzen. Anderenfalls auf einem Kalender die Punkte eintragen, die zu den Tabellen in
Abschnitt 3.1.2 gehdren. Die Markierungen sind die Ziffern 2, 3, 4, 5 und 6; es ist nicht erforderlich, Ziffer
1 (t&gliche Wartungsarbeiten) im Kalender einzutragen. Die Ziffer 2 steht fiir Wartungsarbeiten, die alle 40
bis 60 Betriebsstunden ausgefuhrt werden, Ziffer 3 steht fir Wartungsarbeiten alle 200 Betriebsstunden,
Ziffer 4 fir Wartungsarbeiten alle 600 Betriebsstunden, Ziffer 5 fur Wartungsarbeiten alle 1200
Betriebsstunden und Ziffer 6 fur Wartungsarbeiten alle 2400 Betriebsstunden. Dies sind die als Markierung
verwendeten Ziffern im Kopf der schmalen Spalten auf der linken Seite jeder Tabelle in Abschnitt 3.1.2.

Tabelle 1  zeigt, wo die Markierungen im Kalender eingetragen werden mussen. Wenn die Maschine
beispielsweise 41 bis 60 Stunden pro Woche arbeitet, sind die ersten drei Markierungen 2, 2 und 3. Diese
Markierungen in der ersten, zweiten und dritten Woche nach Inbetriebnahme der Maschine eintragen. Bei
Durchfiihrung routinemaRiger Wartungsarbeiten an einem bestimmen Wochentag die Markierung in jeder
Woche flr diesen Tag eintragen. Weitere Markierungen in den Folgewochen eintragen. Gegebenenfalls
muss die Wartung fur 40 bis 60 Betriebsstunden (Ziffer 2) mehrmals pro Woche ausgefuihrt werden.
Wenn die Maschine zwischen 61 und 100 Stunden arbeitet, Ziffer 2 an zwei Tagen der Woche eintragen.
Wenn die Maschine mindestens 101 Stunden pro Woche arbeitet, Ziffer 2 an drei Tagen der Woche
eintragen.

Bei jedem Datum mit einer "3" die Punkte mit einem x in der Spalte "3" oder "2" jeder Tabelle in Abschnitt
3.1.2 ausfiihren. Bei jedem Datum mit einer "4" die Punkte mit einem x in den Spalten "4", 3" oder "2"
ausfihren. Entsprechend diesem Muster fortfahren.
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Tabelle 1: Eintragung der Markierungen im Kalender
Stunden Wochennummer
/Woche |1 |2 |3 [4 |5 |6 |7 |8 |9 |10 |11 |12 |13 |14 |15 |16 (17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30
Bis40 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 (2|2 |3 |2 |2 (2|2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 2 |2 |2 |5
41-60 |2 |2 |3 (2 |2 |2 |3 |2 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |2 (3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 3 (2 |2 |4
61-80 |2 |2 (3 |2 |3 (2 |4 |2 |2 |3 (2|2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |6
81-100 (2 (3 |2 [3 |2 |4 |2 [3 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |6 Wiederholen
101-120 |2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 (2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |6 Wiederholen
121-140 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 (3 |5 |2 |3 |2 [3 |4 |3 |2 |3 |6 Wiederholen
Stunden Wochennummer, Fortsetzung
/Woche |31 |32 (33 [34 |35 |36 |37 |38 |39 |40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
Bis40 |2 |2 |2 |2 (3 (2|2 (2 (2|3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 ]2 ]2 (2|3 (2 |2 |2 |23 |2 |2 |2 |2 |6
41 - 60 2 |12 |3 |2 2 |6 Wiederholen
3.1.2. Wartungstberblick

Die Tabellen in diesem Abschnitt enthalten die Eintrage fiir die routineméRige Wartung der Maschine. Jede

Tabelle steht flir eine bestimmte Prozedurart. (Beispiel: Fett auf Lager und Buchsen auftragen). Im

Tabellenkopf finden Sie die allgemeine Prozedur. Die Spalte "Weitere Angaben” enthélt gegebenenfalls

zusétzliche Anweisungen.

* Wenn die Maschine pro Tag mehr als 12 Stunden arbeitet, die "tagliche Wartung" pro Tag zweimal

ausfiihren. Die anderen Prifungen in den vorgegebenen Intervallen ausfiihren bzw. an den Tagen, die im

Kalender angezeigt werden (siehe Abschnitt 1). Alle Prifungen in allen Tabellen fur die betreffenden

Wartungsintervalle durchfiihren (beispielsweise fir den laufenden Tag, fiir 40 bis 60

Betriebsstunden und 200 Betriebsstunden).

Tipp: Die Abschnitte hinter dem Wartungsuberblick enthalten weitere Angaben tber die Wartungsarbeiten.

Wenn Sie diese Daten kennen, miissen Sie nur noch in der Ubersicht nachschlagen und die

Wartungsarbeiten durchfiihren.

Tabelle 2: Abdeckungen und zugehdrige Teile

Prifen Wenn eine Komponente beschadigt, nicht eingestellt ist oder fehlt, dies sofort korrigieren, um
Verletzungen zu vermeiden.

Markierun U .
9 | Ausfuhrung Komponente Weitere Angaben
12/3]4|5 6 alle
Tag* Abdeckungen und Deckel Ersatzteile erhalten Sie vom Héandler oder von der
Tag* Sicherheitsplaketten Fa. Milnor.
200 Stunden Befestigungselemente Befestigungselemente missen fest sitzen.
200 Stunden Fundamentschrauben und Abdichtung muss einwandfrei sein. Schrauben
Fundamentméortel. miissen festgezogen sein.
X Tag* Tirverriegelung Wenn die Maschine bei offener Tur lauft:
Macht sofort entfernen.
Lassen Sie keine Verwendung.
Wenden Sie sich an lhren Handler oder an
die Fa. Milnor.
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Tabelle 3: Filter, Vorfilter und empfindliche Teile

Verunreinigungen dieser Komponenten entfernen, um Schaden und Leistungsverlust zu vermeiden.

Markierung | Ausfiihrung Weitere Daten Siehe dazu auch Abschnitt 3.1.3
Komponente « L ”
1l213/4/5]|6 alle Entfernung von Verunreinigungen
X 40 bis 60 Umrichtergeblase, Entliftungen, | Siehe dazu Abbildung 8. Guten Luftstrom
Betriebsstunde | Filter gewabhrleisten
n
X 600 Stunden Motoren Guten Luftstrom gewdahrleisten
X | 2400 Stunden | Gesamte Maschine Starke Schmutz- und Staubablagerungen entfernen
X Tag* Bereiche mit Chemikalieneinlass | Einige chemische Betriebsmittel, die auf der
Maschinenoberflache bleiben, verursachen
Rostschaden. Siehe dazu Abbildung 9 und
Abschnitt 2.2.  “Vermeiden von Schéden durch
chemische Betriebsmittel und Systeme”
X | 2400 Stunden | Sieb im Wasserregler fir Siehe dazu Abbildung 10
optionale Versorgung durch
Injektor und gepumpte
Chemikalien bei einigen
Modellen.
200 Stunden Vorfilter fur Zuluft Siehe dazu Abbildung 13
200 Stunden Sieb fur Dampfeinlass. (Dampf | Siehe dazu Abbildung 12
ist bei einigen Modellen
optional.)

Tabelle 4: VerschleiBanfallige Komponenten

Prifen. Festziehen oder Austauschen, um Abschaltungen und Leistungsverluste zu vermeiden. Ersatzteile beim

Handler bestellen.

Markierun U .
9 | Ausfihrung Komponente Weitere Angaben
1|2/3/4|5/6 alle
X 200 Stunden Antriebsriemen und Siehe dazu Ergénzung 1 and Abbildung 7
Antriebsbénder
X 200 Stunden Leitungen und Schlduche Schlauche und Verbinder auf Leckstellen prifen.

Tabelle 5: Lager und Buchsen

Fir Motoren siehe Tabelle 6.

Diese Teile fetten, um Schaden

Zu vermeiden.

Markierung
112/3|4|5|6

Ausfithrung
alle

Komponente

Weitere Daten Siehe dazu also Abschnitt 3.1.4
“Kennzeichnung der Schmiermittel und
Schmierverfahren”

Schmierplatte

01 10025Z fiir Lagergehause. Siehe Abbildung 14

und Abschnitt 3.1.4.2.

X 200 Stunden Dichtung Mit 1,8 ml Fett EPLF2 (Tabelle 9) schmieren.
X 200 Stunden Hinteres Lager Mit 3,6 ml Fett EPLF2 schmieren.
X 200 Stunden Vorderes Lager Mit 3,6 ml Fett EPLF2 schmieren.
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Tabelle 6: Motorschmierplan Zum Ausfillen dieser Tabelle die Daten in Abschnitt 3.1.4.3 verwenden.

i Intervall Schmiermitt Termine der Nachschmierung
Motorkennzeichnung elmenge
Beispiel: Hauptantrieb illi
(Beisp p ) Jahre Stur:]de floz |\|/|t|e||r||

Tabelle 7: Vorrichtungen und Einstellungen

vermeiden.

Die Vorrichtungen missen betriebsfahig und die Einstellungen korrekt sein, um Leistungsverluste zu

Markierung | Ausfiihrung
12/3/4|56 alle

Komponente

Weitere Angaben

X | 2400 Stunden

Steuerschaltung

Verkabelungen und Anschlisse in den
Anschlusskasten priifen. Auf Korrosion und lose
Verbindungen achten. Siehe dazu Abschnitt 3.1.3

nutzt

X 200 Stunden Wasserdruckregulierer fur Siehe dazu Abbildung 10. Wert: 28 PSI (193 kPa).
optionalen Versorgungsinjektor
X 200 Stunden Fullstandssensor, der Luftdruck | Untersuichen Sie das Luftrohr und Verbindungen.

Siehe dazu Abbildung 11
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3.1.3. Entfernung von Verunreinigungen

Tabelle 8: Arten von Verunreinigungen, Reinigungsmittel und Reinigungsverfahren

Material oder Ub“f:h.e Beispiel Reinigungsmittel Weitere Angaben
Komponente Verunreinigung
Maschinengehduse Staub, Schmutz — Druckluft oder Druckluft—maximal 207 kPa (30 psi) In
Werkstattstaubsauger Vorrichtungen keinen Staub eindriicken.
Entliftungséffnungen | Staub Motoren, Werkstattstaubsauger, In Vorrichtungen keinen Staub eindriicken
an elektrischen Wechselrichter, weil3, weiche Biirste, bei
Komponenten Bremswiderstande | elektrischen
Anschlusskasteninneres | Staub Alle Komponenten
Anschlusskasten Druckluftspray
Elektrische Korrosion, Messerkontakt, Losungsmittelspray fir | Trennen und dann wieder anschlieBen Wenn weiter
Verbindungen Lackierung Molex-Verbinder, | elektrische Wackelkontakt bestehen, Ldsungsmittel verwenden.
Relais mit Komponenten
Stecksockel
Elektronische Sensoren | Staub Fotosensoren, keine Sauberes weiches, trockenes Tuch verwenden.
Schmutz Reflektor, Laser, | \yarme Seifenlosung, | Saubere weiche Tiicher verwenden.
Anngherungsschalt | anschlieRend mit Wasser
er, spiilen
Temperaturgeber
Edelstahl Verschuttete Gehduse, Wasser Mit einem Schlauch die Chemikalie griindlich von der
Chemikalie Einspritzvorrichtun Oberflache absplilen. Es darf kein Wasser auf
g elektrische Teile oder Vorrichtungen gelangen.
Edelstahl Serie 300 Chemische Gehéuseinneres, Passivieren und Beizen | Wenden Sie sich an Ihren Handler oder an die Fa.
Korrosion Zylinder Milnor.Dies ist keine Routinewartung.
Lackierte Metalle, Staub, Schmutz, Rahmentréager Warme Seifenldsung, Saubere Ticher verwenden. Kein Wasser auf

blankes Aluminium

Fett

anschlieRend mit Wasser
spulen.

Elektroteile gelangen lassen.

Gummi Schmutz, Ol, Fett | Antriebsriemen, Warme Seifenlésung, Saubere Ticher verwenden Griindlich spilen Auf den

Schléuche, anschlieRend mit Wasser | Antriebsriemen diirfen sich weder Ol oder Seife
spilen ablagern. Die Antriebsriemen missen funktionsfahig
sein.

Transparente Verfarbung Kondensatauffangs | Warme Seifenldsung, Nur die erforderlichen Reinigungsmittel verwenden.

Kunststoffe, Acryl (Gelbfarbung) chale des anschlieend mit Wasser | Abwaschen und spiilen, mit sauberen weichen
Druckluftfilters, spulen, dann mit Tuchern trockenwischen. Die Anweisungen zu
optischer Acrylreiniger pflegen. Acrylreiniger einhalten.

Durchflussmesser

Keine ammoniakhaltigen
Mittel verwenden.

Glas

Verfarbung
(Gelbfarbung)

Turglas, Seitenglas

Ammoniak- und
Wasserldsung,
anschlieend mit Wasser
spulen, dann mit Aceton.

Saubere weiche Tucher verwenden. Nur die
erforderlichen Reinigungsmittel verwenden. Ggf. mit
Reiniger tranken

Luftfilter, Flusenfilter, | Staub, Flusen an der Werkstattstaubsauger Den verbrauchten Filter durch einen neuen Filter
Anschlusskastenkla ersetzen, wenn die Verunreinigung mit dem
ppe des Umrichters, Staubsauger nicht entfernt werden kann.
in der Filterschale
der
Druckluftleitung, in
Trocknern
Starre Vorfilter, Mineralische in der Wasser Eine harte Birste verwenden. Mit viel Wasser spilen.
Filterkorbe fiir Wasser | Partikel Wasserleitung, im
und Dampf Y-Vorfilter
Starre Vorfilter, Metallspane in der Vergaserreiniger oder Mit Reiniger tranken. Eine harte Blirste verwenden.

Filtersiebe fiir Ol

Hydraulikleitung

&hnliches Losungsmittel
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Kennzeichnung der Schmiermittel und Schmierverfahren

Tabelle 9 gibt das Schmiermittel fiir jedes Schmiermittelkiirzel in dem Wartungsiberblick an. Diese oder
&quivalente Schmiermittel vom lokalen Schmiermittelanbieter beziehen.

Beim Auffillen von Fett immer die Schritte in Abschnitt 3.1.4.1 einhalten. Beim Nachschmieren der
Motoren auch die Schritte in Abschnitt 3.1.4.3 beachten.

ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Mangelhaftes Schmiermittel verkirzt die
Nutzungsdauer der Komponenten.

« Alle Anlagenteile und Verschraubungen, mit denen Schmiermittel aufgetragen werden, miissen
sauber sein.

* Nur die anGegebenen Schmiermittel oder dquivalente Schmiermittel mit gleichen technischen
Daten verwenden.

Tabelle 9: Schmiermittelidentifikation
Code Typ Handelsbezeichnung Anwendungsbeispiel

EM | Fett Mobil Polyrex EM oder entsprechend
Angabe der auf dem Motortypenschild

EPLF2 | Fett Shell Alvania EP (LF) Typ 2 Antriebswellenlager und Buchsen,
Kugelgelenke

Motorlager

Umgang mit der Fettpresse

ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Der Hydraulikdruck kann Dichtungen
herausdriicken, so dass Fett in unerwiinschte Bereiche gelangt (Beispiel: Motorwicklungen).

 Eine Handfettpresse verwenden. Eine mechanische Fettpresse erzeugt einen zu hohen Druck.
» Die Fettmenge ermitteln, die die Fettpresse bei jedem Zyklus (jedem Hub) abgibt.
» Die Fettpresse langsam betétigen (10 bis 12 Sekunden pro Zyklus).

+ Nur mit der anGegebenen Menge schmieren. Das Nachfetten stoppen, wenn neues Fett aus einer
Auslassoffnung oder anderen Offnungen austritt.

» Verschittetes Fett von Riemen und Riemenscheiben entfernen.

In den Tabellen finden Sie die Fettmengen in Milliliter (ml) und Unzen (fl 0z). Sie kénnen auch mit
Schmierzyklen (Fettpressenhiiben) rechnen. Ein "Zyklus" ist eine Auslésung der Fettpresse. Ein Zyklus
entspricht in der Regel 1,8 ml (0,06 fl.oz). Ihre Fettpresse kann mehr oder weniger Fett abgeben. Die
abGegebene Fettmenge der Fettpesse wie folgt messen:

1. Die einwandfreie Funktion der Fettpresse prifen.

2. Die Fettpresse so betétigen, dass Fett milliliterweise oder unzenweise in einen kleinen Behalter
Gegeben wird. Den Ausléser langsam vollstandig durchziehen.

3. Zur genauen Messung eine ausreichende Fettmenge abgeben. Die Anzahl der Zyklen der Fettpresse
mitzahlen (wie oft der Ausldser betatigt wurde).

4. Die Menge fiir jeden Zyklus der Fettpresse berechnen.
Beispiel: 2 fl. 0z/64 Zyklen = 0,031 fl. oz/Zyklus,
Beispiel: 59 ml/64 Zyklen = 0,92 ml/Zyklus

Verfahren fiir Lagerkomponenten im Verbindung mit einem Fettschmierschild
—Auf dem Gehduse oder der Verkleidung ihrer Maschine befindet sich ein Fettschmierschild. An dieser
Stelle ist das Fett auf die Lagerkomponenten aufzubringen. Das Fett ist wéhrend des Betriebs der Maschine
aufzubringen, wenn sich die Trommel im Waschgang befindet. Dabei sind folgende VorsichtmaRnahmen
zu befolgen:

 Die sonstige Schmierwartung ist nur durchzufthren, die Maschine spannungsfrei ist.
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« Wenn die Schmierplatte Ihrer Maschine nicht gewartet (wenn das Fett an einer anderen Stelle
aufgebracht werden muss), achten Sie darauf, dass die Maschine spannungsfrei.

* Sollte fur den Schmiervorgang das Entfernen einer Schutzvorrichtung erforderlich sein, sorgen Sie
bitte dafiir, dass die Maschine in dieser Zeit keinen weiteren Personen zugénglich ist.

Unter Einhaltung dieser Vorsichtsmanahmen, verwenden Sie Modus Manual um die Maschine mit
Waschgeschwindigkeit zu betreiben. Bringen Sie dann das Fett auf.

Durchfihrung fir Motoren—Wenn ein Motor an der Maschine keine Schmiernippel besitzt, ist
keine Nachschmierung erforderlich. Wenn ein Motor an der Maschine Schmiernippel besitzt, muss er
nachgeschmiert werden. Die Schmierintervall sind jedoch in der Regel langer als andere
Wartungsintervalle. In Tabelle 10 finden Sie die Schmierintervalle fir die Motoren sowie die
Schmiermittelmengen mit den Rahmengréen und Drehzahlen. Diese Daten vom Motortypenschild
entnehmen. Mit Tabelle 6 in Abschnitt 3.1.2 die Daten flr die Motoren an der Maschine notieren.
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Abbildung 6: Bedingungen fur die Nachschmierung des Motors

Schmiernippel und Schmierauslass Schmiernippel und Schmierablauf

INDUSTRIAL MO‘;’OARNQEP

Legende

Schmiernippel
Schmierdruckentlastung nicht ausbauen
Schmiermittelablassschraube zuerst entfernen
Motordrehzahl U/min Bei diesem Beispiel hat
X der Motor bei 50 Hz eine Drehzahl von 1465
G s W oo U/min und bei 60 Hz von 1765 U/min.

. e S RahmengroRe nach NEMA (IEC) Beispiel: 256 T

AowbhE

BALDOR ELECTIC CO. FT. SMITH, AR MFG. IN U.S

ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Wenn die Schmiermittelablassschrauben nicht
entfernt werden, kann Fett in die Wicklungen eingepresst werden und den Motor verbrennen.

* Wenn der Motor Schmiermittelablassschrauben hat, diese herausdrehen und erst dann
nachschmieren. Wenn der Motor Schmiermittelentlastungsbohrungen mit Druckentlastung hat, ist
es nicht notwendig, diese zum Nachschmieren zu entfernen.

Fett wie folgt auftragen:

1. Die Maschine betatigen oder den Motor per Hand in Betrieb nehmen, bis er warm ist.

2. Die Maschine abschalten

3. Wenn der Motor Schmiermittelablassschrauben hat, diese herausdrehen. Siehe dazu Vorsichtshinweis

:
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4. Bei gestopptem Motor mit Fett EM (Tabelle 9) schmieren. Wenn der Motor mit dem Typenschild
Abbildung 6 bei 60 Hz arbeitet, wird fur jeden Schmiernippel eine Fettmenge von 18,4 ml (0,65 fl. 0z)
benétigt.

5. Wenn der Motor tber Schmiermitte -Ablassschraube verfiigt, die Maschine oder den Motor 2 Stunden
mit Handsteuerung laufen lassen. Die Ablassschraube wieder einsetzen.

Tabelle 10: Motorschmierintervalle und Schmiermittelmengen Fett EM auftragen.(Tabelle 9)

Am Motortypenschild (siehe : :
Abbildung 6) Intervall Schmiermittelmenge
Rahmengroiie :
nach NEMA Dﬁgi?:qla?'s Jahre Stunden Unzen Milliliter
(IEC)
900 55 11000
1200 45 9000
Bis zu 210 (132) 0,34 9,5
1800 3 6000
3600 15 3000
900 45 9000
1200 35 7000
>210 zu 280 (132 065 18.4
zu 180) 1800 2,5 5000
3600 1 2000
900 3,5 7000
1200 3 6000
>280 zu 360 (180 087 24.6
zu 200) 1800 2 4000
3600 0,5 1000
900 2,5 5000
1200 2 4000
>360 zu 5000 (200 293 63.2
zu 300) 1800 1 2000
3600 0,5 1000

3.1.5. Wartung von Komponenten — Maschinen und Steuergruppe [pokument
BIUUUM10]

Ergénzung 1

Prifung von Riemen und Riemenscheiben
Riemen und Riemenscheiben wie unten beschrieben untersuchen.

Bei abgeschalteter Betriebsspannung:
« auf Ablagerungen von Fett, Ol, Staub und Schmutz priifen. Verunreinigungen beseitigen.
» Riemenschaden wie in Abbildung 7 suchen.
» Auf verschlissene Riemenscheiben wie in Abbildung 7 achten.

Bei laufender Maschine—die Maschine nicht beriihren. Anschauen und zuhéren:

» Ein Riemen kann eine gewisse Vibration aufweisen ohne Schaden zu verursachen. Dieser Zustand
muss nur korrigiert werden, wenn starke Vibrationen auftreten.

» Ein Riemen muss ausreichend gespannt sein, damit er wéhrend des Betriebs nicht auf der
Riemenscheibe rutscht. Ein rutschender Riemen ist in der Regel am Gerdusch zu erkennen.

Uber den Austausch von Komponenten und Spannungseinstellung —Eine korrekte Anpassung ist
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vornehmen.

Ziehen Sie die Muttern fest.

Tauschen Sie dem Feder aus, falls nétig.

sehr wichtig fur die Betriebszeit von Teilen und der Lebensdauer der Maschine. Ihr Milnor Spezialist
kann dies tibernehmen. Wenn Sie wissen, wie es funktioniert (z. B. das korrekte Justieren von Riemen
und Riemenscheiben) und wenn sie es selbst machen méchten, fragen Sie Ihren Anbieter oder Milnor
nach Teilenummern. Ersetzen Sie abgenutzte Komponenten, bevor Sie Spannungseinstellungen

» Maschinen, die Stangen mit ganzen Gewinden und Muttern nutzen, um den Motor an der Motorbasis
zu halten—Drehen Sie die Muttern auf den Gewinden so weit, um die Spannung einzustellen.

» Maschinen, die eine Feder haben, um die Spannung an der Motorbasis zu halten—Verwenden Sie
das zugehorige Metallrohr der Maschine. Befestigen Sie das Rohr an der Mutter, an die die Feder
angebracht ist oder entfernen Sie das Rohr, um Spannung zu vergrofern oder zu verringern.

Kapitel 3. RegelmaRige Wartung

Abbildung 7: Priifpunkte fir Riemen und Riemenscheiben Siehe dazu Ergénzung 1.

Arten von Schaden an Antriebsriemen

Beschédigte Riemenscheibe

®

@

0‘-

Legende

durch scharfkantiges Objekt beschéadigtes
Gewebe—

Risse—Riemen zu groR ist fur die
Riemenscheibe.

Glanzende Seiten—OlI oder Fett auf dem
Riemen

Die Riemenlagen l6sen sich voneinander— Ol,
Fett

Streifen an den Seiten—Partikel oder
Verunreinigungen

Falsch: Riemenscheibe zu stark verschlissen
Richtig: Riemen beriihrt nur die Seitenwande In
den Spalt zwischen Riemen und Riemenscheibe
lasst sich ein diinner Papierstreifen einschieben.
Abstand
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Abbildung 8: Schaltkasten und Umrichter. Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders
aussehen.

Wascher-Schleuder 30022X Wascher-Schleuder 48040F

Tunnelwaschanlage 76039 CBW

f

N j%""liﬂtﬂlm\\\\'@mmm

| e

Legende

1. Luftfilter

2. Geblase an der Tir des Schaltschranks Tipp: Vor das Geblase Streamer stellen, um die Funktion zu
tUberprifen.

3. Umrichterkiihlgeblase und Entliftungséffnungen,  Siehe dazu Vorsichtshinweis .

4. Gegebenenfalls Bremswiderstand

Umrichter.

g ACHTUNG : Gefahr von Beschadigungen—Ohne ausreichenden Luftstrom Uberhitzt sich der
» Geblése, Filter, Entliftungséffnungen und Bremswiderstdnde sauber halten.

Abbildung 9: Chemische Saugrohre fiir Chemische Pump-Systeme. Siehe Vorsichtshinweis [ 25 | .
Dies sind nur Beispiele, lhre Anlage kann anders aussehen.

36026V7J 60044WP2 76039CBW

.

ACHTUNG : Gefahr von Korrosion fir Maschine und Wasche—

» Chemische Rohre nur mit Chemikalien Saugrohren verbinden.

» Lecks abdichten. Ausgetretene Flissigkeiten von Oberflachen entfernen.

» Wenn Korrosionsschaden festgestellt wurden, den Handler oder die Fa. Milnor verstandigen.
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Kapitel 3. RegelmaRige Wartung

Abbildung 10: Soap Chute und Optionaler 5-Fach Versorgungs-Injektor. Dies sind nur Beispiele,
Ihre Anlage kann anders aussehen.

Waschmitteltrichter Versorgungs-Injektor Spulwasser Bedienkomponenten

Legende

Lassen Sie keine Chemikalien Betriebsmittel auf den Oberflachen zuriick.
Wasserdruck- Regler. Siehe Vorsichtshinweis .
Einstellschraube

Wasserdruckmesser.

Innensieb

apwn e

ACHTUNG : Gefahr von Verletzung und Schaden—Chemische Betriebsmittel kénnen auf
Personen oder Maschinenoberflachen spritzen, wenn der Wasserdruck zu hoch ist.

« Sicherstellen, dass der Druck so eingestellt ist, wie in der Wartungszusammenfassung angegeben.

Abbildung 11: Luftrohr fir den Wasser-Sensor. Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders
aussehen.

30022T5E 42044SP2 36030F8_
Waschschleudermaschine Waschschleudermaschine Waschschleudermaschine

-7'

30022Vv6J
Waschschleudermaschine

O

Legende

1. Flllstandschalter
Druckwandler
3. Luftrohr. Siehe

Vorsichtshinweis .

4, Luftkammer

N
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Kapitel 3. RegelmaRige Wartung

A ACHTUNG : Gefahr von Fehlfunktionen—Der Schwimmersensor muss korrekte Daten

@ anzeigen.

 Die Anschlussleitung bzw. den Schlauch frei von Leckstellen und Verstopfungen halten.
 Die Verschraubungen missen dicht sein.

Abbildung 12: Vorfilter fir Dampfzulauf Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders aussehen.

Wascher-Schleuder 42044SP2 | Tunnelwaschanlage 76039CBW Legende

1. Dampfvorfilter Vor dem
Entfernen der
Verschlussschraube den
Dampfdruck entspannen.
Siehe dazu Warnhinweis

2. Dampfventil

WARNUNG : Gefahr schwerer Verletzungen—Es kann versehentlich Dampf unter Druck
austreten.

» Das externe Absperrventil schlieen und den Restdruck entspannen, bevor Wartungsarbeiten
durchgeflhrt werden.

Abbildung 13: Zulaufvorfilter fir Druckluft Dies sind nur Beispiele, Ihre Anlage kann anders
aussehen.

T-Vorfilter Bei einigen Modellen | T-Vorfilter Bei anderen Modellen Y-Vorfilter. wird bei einigen
aulRerhalb des innerhalb des Modellen verwendet
Maschinenrahmens Maschinenrahmens

Legende

1. Siehe dazu Vorsichtshinweis . Verschlussschraube
entfernen, um den Vorfilter herauszunehmen
2. Druckluft-Zuftihrung.

ACHTUNG : Gefahr von Personen- und Sachschaden—

» Das externe Absperrventil schliefen und den Restdruck entspannen, bevor Wartungsarbeiten
durchgeflhrt werden.
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Kapitel 3. Regelmaflige Wartung

3.1.6. Wartung von Komponenten — Grol3e Schleudermaschine [pokument
BIWUUMO3]

Abbildung 14: Schmiernippel flur das nur zu schmierende Lagergehduse

Schmierplatte 01-10025X, 01-10025Y oder 01-10025Z Legende
1. Schmiernippel abdichten.
2. Schmiernippel am hinteren
Lager
3. Schmiernippel am vorderen
Lager
4. Schmierplattenteilenummer

Die Schmieranweisungen
fur die Schmierplatte an der
Maschine beachten:
01-10025X, 01-10025Y
oder 01-10025Z.

4 01-10025*

— Ende BIUUUMO09 —
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Published Manual Number: MQRQGMO1PT

* Specified Date: 20120626

« As-of Date: 20120626

¢ Access Date: 20141208

« Depth: Detail

¢ Custom: n/a

« Applicability: RQG

« Language Code: PORO01, Purpose: publication, Format: 1colA

Manutencao —

Séries 36 ou 42,
Console, Lavadora
Extratora OPL - 600 a
700 RPM

CUIDADO: As informacdes contidas neste manual foram fornecidas pela
Pellerin Milnor Corporation no {{ZOE33}. Apenas para a versdo em inglés.
A Milnor tentou obter a melhor qualidade de traducdo, mas néo clama,
promete ou garante a precisao, totalidade ou adequabilidade das
informagdes contidas nas versdes em idiomas diferentes do inglés.

Além do mais, a Milnor ndo tentou verificar as informagdes contidas nas
vers6es em idiomas diferentes do inglés, ja que este trabalho foi feito
totalmente por terceiros. Portanto, a Milnor nega expressamente qualquer
responsabilidade por erros no conteddo ou na forma, e nao se
responsabiliza pela confianca ou pelas consequéncias de usar as
informacdes nas versdes de idiomas diferentes do inglés.

Sob nenhuma circunstancia a Milnor, seus agentes ou seus
responséaveis devem ser responsabilizados por quaisquer danos
diretos, indiretos, incidentais, punitivos ou consequentes que possam
resultar, de qualquer maneira, do uso ou incapacidade de uso, ou da
confianca, das ou nas versfes em idiomas diferentes do inglés deste
manual, ou que resultem de enganos, omissdes ou erros de traducéo.
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Pode ser aplicado Milnor®produtos por niimero do modelo:

36021v7J  36026V7J  42026V6J  42030V6J
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1.1.

1.1.1.

1.1.2.

Capitulo 1. Descrigdo da maquina, identificacao e certificagédo

Capitulo 1

Descricdo da maquina, identificacao
e certificacao

BIUUUFO1 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20141208 Lang: POR01 Applic: RQG

Sobre esta maquina Milnor® —
Este manual é destinado aos produtos Milnor cujos nimeros de modelo estdo listados na contracapa e que
fazem parte das familias de maquinas definidas abaixo.

Descricéo funcional
Lavadoras Extratoras lavam a roupa utilizando agua e produtos quimicos nao volateis, e removem o
excesso de agua por forca centrifuga.

Os modelos Séries 36 ou 42, Console, Lavadora Extratora OPL - 600 a 700 RPM apresentam
montagem sem suspensdo, lavadoras extratoras com tanque visivel, didmetro do cilindro de 36 polegadas
(914 mm) ou 42 polegadas (1067 mm), e sdo ideais para uso em casas de repouso, escolas e aplicacdes
similares com lavanderia propria.

Identificacdo da maquina
Localize o nimero e outros dados do modelo de sua maquina na placa de dados da maquina afixada a
mesma. Observe na figura apresentada a seguir.
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1.2.

Capitulo 1. Descrigdo da méaquina, identificagdo e certificagédo

Imagem 1: Placa de dados da maquina

Vista da placa de dados (texto em inglés)

® LERIN MILNOR CORPORATIO
o KENNER, LA, U.S.A.
MODEL ; CODE SERIAL DATE CODE
MIN. MAX. YEAR MFG.
| | 1\ y
RPM MADE IN U.S.A.
— 1 PATENT APPLIED FOR
VOLUME
STEAM
_ | | WATER w
(N EoF
- FYDRAULIC OIL —
(_ RUN AMPS ‘ FOR ‘ MAX FUSE AMPS WIRE AWG
®
8

S

Legenda

Numero do modelo.
Consulte a contracapa deste
manual.

Dados de identificacdo
exclusiva de sua maquina
Velocidade de rotagéo
méxima do cilindro em
rotacBes por minuto, se
aplicavel

Volume do cilindro nas
unidades de medida
mostradas, se aplicavel
Requisitos de servigos de
utilidade canalizados
Pressdo de 6leo hidraulico,
se aplicavel

Requisitos elétricos
NUmero da peca em
maquinas de maltiplas
unidades, se aplicavel.

— Final de BIUUUF01 —

BIWUULO1 (Published)

Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20141208 Lang: POR01 Applic: RQG

Conteudo geral da EC - Declaracdo de conformidade

Fabricante: Pellerin Milnor Corporation

Por meio desta declaramos, sob nossa total responsabilidade, que o maquinario

Tipo (consulte a declaragdo para a sua maquina)
N.° de série  (consulte a declaragdo para a sua maquina)
Data de fabricagdo (consulte a declaragdo para a sua maquina)

esta em conformidade com as seguintes disposicdes:
2006/42/CE (17 de maio de 2006) - Maquinas

2004/108/CE (15 de dezembro de 2004) - Compatibilidade eletromecénica
2006/95/CE (12 de dezembro de 2006) - Baixa tenséo

A Pellerin Milnor Corporation garante que a(s) maquina(s) listadas acima, fabricada(s) em Kenner,
Louisiana, 70063, EUA esta(do) em conformidade, conforme estipulado pela programacéo da verificagdo
de:

ISO 10472-1: 1997 - Requisitos de seguranca para maquinas de lavanderia industrial - Parte 1:
Requisitos comuns

ISO 10472-1997 - Requisitos de seguranca para maquinas de lavanderia industrial - Parte 2: Maquinas
de lavar roupas e lavadoras extratoras

ISO 13857:2008 - Seguranga de maquinas - Distancias de seguranca para evitar que as zonas de risco
alcancem os membros superiores e inferiores

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Norma de emissdo para ambientes residenciais, comerciais e da
inddstria leve

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Norma de emissdo para ambientes industriais

EN 60204-1:2006/A1:2009 - Seguranca de maquinas - Equipamento elétrico de maquinas, Parte 1,
Regras gerais.

A conformidade de seguranca com o padréo esta descrita em detalhes no manual MILNOR (consulte a
declaragdo para a sua maquina).
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Capitulo 1. Descrigdo da méaquina, identificagdo e certificagédo

Esta carta confirma que a(s) maquina(s) apenas atende(m) os padrdes requeridos acima mencionados. E
responsabilidade do instalador/proprietario da(s) maquina(s) garantir a conformidade com todos os
requisitos de preparacdo, instalacdo e operacdo no local.

Nossa conformidade com os padrdes listados acima é garantida, com as excec¢des listadas no Relatdrio de
conformidade MILNOR (consulte a declaracdo para a sua maquina).

Local Kenner, Louisiana, 70063, EUA
Data de emissdo do tipo de maquina mencionado acima
Assinatura  Kenneth W. Gaulter  Gerente de engenharia

b AR

Assinatura  Russell H. Poy  Vice-presidente, Engenharia

— Final de BIWUULO1 —
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2.1.

2.1.1.

Capitulo 2. Seguranca

Capitulo 2
Seguranca

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20141208 Lang: POR01 Applic: RQG

Seguranca —

Requisitos gerais de seguranca — Informagc”)es essenclais parao
pessoal de gerenciamento [pocumento BIUUUS04]

Instalacdo incorreta, manutencdo preventiva negligenciada, abuso e/ou reparos indevidos, ou alteracdes na
maquina poderdo causar opera¢do insegura e ferimentos pessoais, como fraturas multiplas, amputacdes ou
morte. O proprietario ou seu representante selecionado (proprietario/usuério) sdo responsaveis por
compreender e assegurar o funcionamento e a manutengdo adequados da maquina. O proprietario/usuéario
deverd estar familiarizado com o contetido de todos os manuais de instru¢do da maquina. O
proprietario/usuario devera direcionar quaisquer perguntas sobre estas instrugdes a um revendedor da
Milnor® ou ao Departamento de Manutengdo da Milnor®.

A maioria das autoridades regulatorias (incluindo a OSHA nos EUA e a CE na Europa) responsabilizam o
proprietario/usudrio por manter um ambiente de trabalho seguro. Dessa forma, o proprietario/usuario
devera fazer o seguinte ou assegurar-se de:

* reconhecer todos os riscos de seguranga previsiveis em sua instalacdo e tomar as medidas para proteger
0 pessoal, 0 equipamento e a instalacéo;

* manter equipamento de trabalho adequado, devidamente adaptado e que possa ser usado sem riscos a
salde ou a seguranga, tendo passado por manutencdo apropriada;

* nos locais em que riscos especificos poderdo estar envolvidos, restringir 0 acesso ao equipamento para
os funcionarios que receberam a tarefa de usa-lo;

* assegurar que apenas trabalhadores especificamente designados conduzam reparos, modificacdes,
manutencg&o ou servico;

« certificar-se de que informacdes, instrucGes e treinamento foram fornecidos;
« consultar os trabalhadores e/ou seus representantes.
O equipamento de trabalho devera estar em conformidade com os requisitos listados abaixo. O

proprietario/usuario devera verificar se a instalagcdo e a manutencdo do equipamento foram realizadas de
forma a atender a esses requisitos:

« os dispositivos de controle deverao estar visiveis, identificaveis e marcados, localizados fora de zonas
de perigo e ndo deverao criar situacdo de risco devido a operacdo ndo intencional;

« sistemas de controle deverdo ser seguros e falha/dano ndo devera resultar em perigo;
0 equipamento de trabalho devera ser estabilizado;
» deverd haver protecdo contra ruptura ou desintegracdo do equipamento de trabalho;

» devera ser fornecida protecdo para evitar 0 acesso a zonas de perigo ou para interromper 0 movimento
de partes perigosas antes de acessar zonas de perigo. As protec6es deverdo ser robustas, ndo provocar
riscos adicionais, serem dificeis de remover ou de serem colocadas fora de operacdo, estar situadas a
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2.1.1.1.

2.11.2.

2.1.1.3.

2.1.1.4.

2.1.15.

2.1.2.

Capitulo 2. Seguranga

uma distancia suficiente da zona de perigo, ndo restringir a visualizagéo do ciclo operacional, permitir
0 encaixe, a substituicdo ou a manutencéo pela restricdo do acesso a area relevante e sem remogéo do
dispositivo de protecao;

« deverd haver iluminacdo adequada para as areas de trabalho e de manutencao;

» amanutencdo devera ser possivel quando o equipamento de trabalho estiver desligado. Se néo for
possivel, medidas de protecdo deverdo ser tomadas fora das zonas de perigo;

0 equipamento de trabalho devera ser apropriado para evitar o risco de fogo ou de superaquecimento,
descargas de gés, poeira, liquido, vapor ou outras substancias e a explosdo do equipamento ou das
substancias nele.

Instalacdo de lavanderia — Devera oferecer um piso de sustentagéo forte e rigido o bastante para
sustentar—com um fator de seguranca razoavel e sem deflex&o imprdpria ou indevida—o peso da maquina
totalmente carregada e as forcas transmitidas por ela durante a operacdo. Ofereca espaco suficiente para o
movimento da maquina. Fornega quaisquer protecdes de seguranca, cercas, restricdes, dispositivos e
restricGes verbais e/ou escritas para evitar que pessoal, maquinas ou outro maquinario mével acesse a
maquina ou entre em seu caminho. Forneca ventilagdo adequada para que calor e vapores sejam retirados.
Certifique-se de que as conexdes de servi¢o a maquinas instaladas atendam aos requisitos de seguranca
padrao, locais e nacionais, especialmente no que diz respeito a disjuntores elétricos (consulte o National
Electric Code - Cédigo Elétrico Nacional, nos EUA). Deixa as informagdes de seguranca a vista, incluindo
sinais mostrando a fonte do disjuntor elétrico.

Pessoal — Informe o pessoal sobre como evitar riscos e sobre a importancia do cuidado e do senso
comum. Ofereca ao pessoal as instru¢des operacionais e de seguranga aplicaveis. Certifique-se de que o
pessoal segue os procedimentos operacionais e de seguranca devidos. Verifique se o pessoal compreende e
segue 0s avisos na maquina e as precaugdes nos manuais de instrucao.

Dispositivos de seguranga — Certifique-se de que ninguém elimine ou desative nenhum
dispositivo de seguranca na maquina ou na instalagdo. Nao permita que a maquina seja usada sem protecéo,
tampa, painel ou porta ausente. Realize a manutencdo em qualquer dispositivo com falhas ou com mau
funcionamento antes de operar a maquina.

Informagdes sobre riscos — Importantes informagdes sobre riscos sdo fornecidas nas placas de
seguranc¢a da maquina, no guia de seguranca e ao longo de outros manuais da maquina. Consulte o
manual de servico da maquina para obter os nimeros de peca das placas de seguranca. entre em contato
com o Departamento de Pecas da Milnor para obter placas de substituicdo ou manuais.

Manutencao — Assegure-se de que a maquina seja inspecionada e de que nela seja realizado o servico
de acordo com as normas de boas praticas e com o cronograma de manutencdo preventiva. Substitua
correias, polias, pastilhas/discos de freio, discos/colares da embreagem, roldanas, vedac@es, guias de
alinhamento e outros, antes que estejam excessivamente gastos. Investigue imediatamente qualquer
revestimento de falha iminente e faca os reparos necessarios (por exemplo, rachaduras em cilindro,
revestimento ou algum quadro, motor ou componentes da transmissao, caixas de cdmbio, rolamentos e
outros, chiados, rangidos, fumaca ou calor anormal, cilindro, revestimento ou quadro tortos ou rachados,
etc.). Nao permita pessoal ndo qualificado realizar servi¢co ou manutencéo.

Mensagens de alerta de seguranca — Riscos elétricos e mecanicos

INternos [Documento BIUUUS11]
As seguintes instrucdes sdo sobre riscos no interior da maquina e em invélucros elétricos.

ALERTA : Riscos de eletrocucédo e queimaduras elétricas — O contato com a energia
elétrica pode ferir seriamente ou matar. A energia elétrica estara presente no interior do gabinete a menos
que o disjuntor principal da maquina esteja desligado.

» Nao destrave ou abra portas de quadros de energia;
» Nao remova prote¢des, tampas ou painéis;
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» Nao acesse a caixa de protecdo ou 0 quadro da maquina;
» Mantenha vocé e os demais afastados da maquina;

» Saiba a localizagéo do disjuntor principal da maquina e use-o em caso de emergéncia para cortar
toda a energia elétrica da maquina.

ALERTA : Riscos de esmagamento e de se prender — O contato com componentes moéveis
normalmente isolados por prote¢des, tampas e painéis pode enroscar ou esmagar seus membros. Esses
componentes se movem automaticamente.

» Na&o remova prote¢des, tampas ou painéis;
» Nao acesse a caixa de protecdo ou 0 quadro da maquina;
» Mantenha vocé e os demais afastados da maquina;

» Saiba a localizacdo de todos os interruptores de parada de emergéncia, cordas de emergéncia e/ou
botBes de rodapé, usando-0s em uma emergéncia para interromper 0 movimento da maquina.

. Mensagens de alerta de seguranca — Riscos de cilindro e de

processamento [Documento BIUUUS13]
As instrugdes seguintes referem-se a riscos relacionados ao cilindro e ao processo de lavagem.

PERIGO : Riscos de se prender e de amputacdo — O contato com bens em processamento
podera fazer com que eles se enrosquem no seu corpo ou membros, desmembrando vocé. Os bens sao,
normalmente, isolados pela porta fechada do cilindro.

» Nao tente abrir a porta ou acessar o cilindro até que este esteja parado;
» Naéo toque nos artigos dentro ou pendurados parcialmente fora do cilindro girando;
» Nao opere a maquina com um intertravamento de porta com mau funcionamento;

 Saiba a localizacdo de todos os interruptores de parada de emergéncia, cordas de emergéncia e/ou
botdes de rodapé, usando-0s em uma emergéncia para interromper 0 movimento da maquina.

 Saiba a localizagdo do disjuntor principal da maquina e use-o0 em caso de emergéncia para cortar
toda a energia elétrica da maquina.

ALERTA : Riscos de esmagamento — O contato com o cilindro girando podera esmagar seus
membros. O cilindro repelird qualquer objeto que vocé use para tentar para-lo, possivelmente fazendo com
que esse objeto atinja vocé ou o perfure. O cilindro giratdrio é, normalmente, isolado pela porta fechada do
cilindro.

» Nao tente abrir a porta ou acessar o cilindro até que este esteja parado;
» Nao coloque qualquer objeto no cilindro girando;
» Nao opere a maquina com um intertravamento de porta com mau funcionamento;

ALERTA : Riscos de espaco confinado — O confinamento no cilindro podera maté-lo ou
feri-lo. Os riscos incluem, mas ndo se limitam a, panico, queimaduras, envenenamento, sufocamento,
exaustdo por calor, contaminagao bioldgica, eletrocussdo e esmagamento.

» Na&o tente realizar servicos, reparos ou modificagcdes ndo autorizados.

ALERTA @: Riscos de explosao e de fogo — Substancias inflamaveis podem explodir ou acender
no cilindro, na calha do dreno ou no escoadouro. A maquina foi projetada para ser lavada com agua e ndo
com qualquer outro solvente. O processamento podera fazer com que bens que contenham solvente exalem
vapores inflaméveis.

» Nao use solventes inflamaveis no processamento;

» Nao processe bens que contenham substancias inflamaveis. Consulte os bombeiros ou o escritério
de seguranca publica local e todos os fornecedores de seguro.
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Mensagens de alerta de seguranca — Condi¢fes inseguras [Documento
BIUUUS14]

Riscos de dano e de mau funcionamento

Riscos resultantes de dispositivos de seguranca inoperantes

PERIGO : Riscos de se prender e de amputacado — Intertravamento da porta do cilindro —
operar a maquina com um intertravamento da porta com mau funcionamento podera permitir a abertura da
porta quando o cilindro estiver girando e/ou come¢ando o ciclo com a porta aberta, o que exp6e o cilindro
girando.

» Nao opere a maquina com qualquer evidéncia de dano ou de mau funcionamento.

ALERTA : Riscos diversos — Operar a maquina com um dispositivo de seguranca inoperante
podera matar ou ferir o pessoal, danificar ou destruir a maquina, danificar propriedade e/ou anular a
garantia.

» Nao adultere ou desative o dispositivo de seguranca, nem opere a maquina com um dispositivo de
seguranga com mau funcionamento. Solicite servigo autorizado.

ALERTA @: Riscos de eletrocucao e queimaduras elétricas — Portas de quadros de energia
— operar a maquina com qualquer porta de quadro de energia destravada podera expor os condutores de
alta tenséo no interior do quadro.

» N&o destrave ou abra portas de quadros de energia;

ALERTA : Riscos de esmagamento e de se prender — Prote¢des, tampas e painéis — operar
a maquina com qualquer protecao, tampa ou painel removido exporad os componentes méveis.

» Nao remova protecdes, tampas ou painéis;

Riscos resultantes de dispositivos mecanicos danificados

ALERTA : Riscos diversos — Operar uma maquina danificada podera matar ou ferir pessoal,
danificar mais a maquina ou destrui-la, danificar propriedade e/ou anular a garantia.

» Nao opere uma maquina danificada ou com mau funcionamento. Solicite servigo autorizado.

ALERTA : Riscos de explosao — Cilindro — um cilindro danificado podera romper durante a
extracdo, perfurando o revestimento e langcando fragmentos de metal em alta velocidade.

» Nao opere a maquina com qualquer evidéncia de dano ou de mau funcionamento.

ALERTA : Riscos de explosao — Interruptor de embreagem e velocidade (maquinas com varios
motores) — um interruptor de embreagem ou de velocidade podera permitir que o motor de baixa
velocidade seja ativado durante a extragdo. Isso imprimira velocidade excessiva ao motor e as polias,
podendo causar rompimento e langar fragmentos de metal em alta velocidade.

* Interrompa o funcionamento da maquina imediatamente caso qualquer dessas condicfes ocorra;
som de chiado anormal durante a extracdo ¢ som de derrapagem quando a extracdo termina ¢ se as
embreagens continuarem engatadas ou se elas reengatarem durante a extracao

Riscos por uso descuidado

Riscos por operagao descuidada — InformacGes essenciais para pessoal de operagao
(consulte também os perigos para o operador ao longo do manual)

ALERTA : Riscos diversos — Ac0es descuidadas do operador poderdo matar ou ferir pessoas,
danificar ou destruir a maquina, danificar propriedade e/ou anular a garantia.
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» Nao adultere ou desative o dispositivo de seguranca, nem opere a maquina com um dispositivo de
seguranga com mau funcionamento. Solicite servigo autorizado.

» N&o opere uma maquina danificada ou com mau funcionamento. Solicite servico autorizado.
» Nao tente realizar servigos, reparos ou modifica¢des ndo autorizados.

» Nao use a maquina de nenhum modo contrario as instrucdes de fabrica.

» Use a maquina apenas para seu proposito costumeiro ou planejado.

» Compreenda as consequéncias da opera¢do manual.

Riscos por servico descuidado — Informacgdes essenciais para pessoal de servico
(consulte também os perigos de manutenc¢éo ao longo dos manuais)

ALERTA : Riscos de eletrocucao e queimaduras elétricas — O contato com a energia
elétrica pode ferir seriamente ou matar. A energia elétrica estara presente no interior do gabinete a menos
que o disjuntor principal da maquina esteja desligado.

» Nao realize manutencdo na maquina a menos que seja qualificado e autorizado. Vocé deve
compreender claramente 0s riscos € como 0s evitar.

* Siga os padr@es atuais de lockout/tagout da OSHA quando for necessario realizar o lockout/tagout
segundo as instru¢des de servigo. Fora dos EUA, siga o padrdo da OSHA na auséncia de qualquer
outro padréo que se sobreponha.

ALERTA : Riscos de esmagamento e de se prender — O contato com componentes moveis
normalmente isolados por protecGes, tampas e painéis pode enroscar ou esmagar seus membros. Esses
componentes se movem automaticamente.

» Nao realize manutencdo na maquina a menos que seja qualificado e autorizado. Vocé deve
compreender claramente 0s riscos € como 0s evitar.

* Siga os padr@es atuais de lockout/tagout da OSHA quando for necessario realizar o lockout/tagout
segundo as instrugdes de servigo. Fora dos EUA, siga o padrdo da OSHA na auséncia de qualquer
outro padréo que se sobreponha.

ALERTA : Riscos de espaco confinado — O confinamento no cilindro podera maté-lo ou
feri-lo. Os riscos incluem, mas ndo se limitam a, panico, queimaduras, envenenamento, sufocamento,
exaustdo por calor, contaminacao bioldgica, eletrocussao e esmagamento.

» Nao entre no cilindro até que ele tenha sido completamente purgado, lavado, drenado, resfriado e
imobilizado.

— Final de BIUUUS27 —

BIWUUIO6 (Published)  Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20141208 Lang: POR01 Applic: RQG

Evitar danos decorrentes de substancias quimicas e sistemas de
produtos quimicos

Todas as lavadoras extratoras Milnor® e lavadores tinel CBW® usam ago inoxidavel com a especificacio
AISI 304. Este material oferece bom desempenho quando as substancias quimicas sdo aplicadas
corretamente. Se as substancias quimicas forem aplicadas incorretamente, este material pode ser danificado.
O dano pode trazer sérias consequéncias e pode ocorrer muito rapido.
As empresas de fornecimento de produtos quimicos geralmente:

« fornecem sistemas de bombas de alimentacéo de produtos quimicos que colocam o material na

maquina;
 conectam o sistema de bombas de produtos quimicos a maquina;
« elaboram formulas de lavagem que controlam as concentragfes quimicas.
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A empresa que segue estes procedimentos deve verificar se estes procedimentos ndo causam danos. A
Pellerin Milnor Corporation néo se responsabiliza por danos quimicos causados as maquinas que ela
fabrica ou aos artigos que estejam em uma maquina.

2.2.1. Como as substancias quimicas podem causar danos

2.2.1.1. Substancias quimicas perigosas e formulas de lavagem — Alguns exemplos que podem
causar danos sdo:

* uma concentracdo muito alta de alvejante a base de cloro;

» uma mistura de solugdo &cida de enxofre [acid sour] e hiperclorito;

+ substancias quimicas (exemplos: alvejante a base de cloro, acido hexafluorossilicico) que ficam sobre
0 aco inoxidavel, por ndo serem lavadas rapidamente com agua.

O livro “Textile Laundering Technology” de Charles L. Riggs oferece dados sobre substancias quimicas
corretas e formulas.

2.2.1.2. Configuragdo ou conex&o incorreta de equipamentos — Muitos sistemas quimicos:

» ndo impedem que haja vacuo no tubo de produtos quimicos (por exemplo, com um quebravéacuo)
quando a bomba esta desligada;

» ndo impedem a vazdo (por exemplo, com uma valvula), onde o tubo de produtos quimicos entra na
maquina.

Ocorrera dano se uma substancia quimica entrar na maquina quando o sistema de produtos quimicos estiver
desligado. Algumas configuracdes de componentes podem permitir que as substancias quimicas entrem na
maquina por um sifdo (Imagem 2). Algumas podem permitir que as substancias quimicas entrem na
maquina por gravidade (Imagem 3).
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Imagem 2: Configuracdes incorretas que permitem que a substancia quimica entre na maquina
através de um siféo

Visdes esquematicas

i I

Bomba
Tanque de produtos quimicos

O sifédo fica acima aqui. O liquido nas partes do tanque e do tubo de produto quimico em cinza pode ir para a

maquina.

Legenda
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Imagem 3: Configuracdes incorretas que permitem que a substancia quimica entre na maquina por
gravidade

Visdes esquematicas

a [

-

Legenda
P. Bomba
T. Tanque de produtos quimicos
D. Tubo de produto quimico. O liquido nas areas em cinza pode ir para a maquina.

2.2.2. EQuipamentos e procedimentos que podem evitar danos

2.2.2.1. Use os tubos de distribuicao de produtos quimicos fornecidos. — Existe um tubo de
distribuicéo de produtos quimicos na maquina para encaixar os tubos de substancias quimicas de um
sistema de bombas de produtos quimicos. A Figura 3 mostra exemplos. O tubo de distribuicdo de produtos
quimicos tem uma fonte de agua para lavar o material quimico com agua.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

122



Capitulo 2. Seguranca

Imagem 4: Exemplos de tubos de distribuigdo de produtos quimicos para tubos de produtos
quimicos. Seu equipamento pode ter outra aparéncia.
; ‘F‘J— ™ T | *

2.2.2.2. Feche atubulacdo. — Caso a bomba ndo feche a tubulagdo sempre que estiver desligada, use uma
valvula de corte.

2.2.2.3. Ndo deixe ocorrer um vacuo. — Coloque um quebravacuo na tubulagdo de produtos quimicos
mais elevado do que o nivel total do tanque.

2.2.2.4. Lave com agua, o tubo de produtos quimicos. — Se o liquido que fica no tubo entre a bomba
e a maquina pode escorrer para a maquina, lave o tubo com agua assim que a bomba parar.

2.2.2.5. Coloque o tubo de produtos quimicos totalmente abaixo da entrada da maquina.
— Também é necessario que ndo haja nenhuma pressao no tanque ou no tubo de produtos quimicos
guando o sistema esta desligado. A Imagem 5 mostra esta configuracéo.

Imagem 5: Uma configuracéo que impede o fluxo na maquina quando a bomba esta desligada (se o
tubo de produtos quimicos e o tanque estiverem sem pressao)

Visdo esquematica Legenda
. Entrada de produtos
quimicos na maquina
P L. Tubo de produtos quimicos

P. Bomba

! T. Tanque de produtos

[ quimicos

1

1

i

]

| T

f

i

¥

‘-u.

2.2.2.6. Evitar vazamentos. — Quando vocé faz a manutengéo do sistema de bombas de produtos quimicos:

» Use 0s componentes corretos.
* Certifique-se de que todas as conexdes estejam ajustadas corretamente.
» Assegure-se de que todas as conexdes estejam apertadas.

— Final de BIWUUI06 —
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Capitulo 3. Manutencgéo de rotina

Capitulo 3
Manutencao de rotina

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20141208 Lang: POR01 Applic: RQG

Manutencao de rotina —

Faca a manutencdo descrita na Secdo 3.1.2 “Resumo de manutencgdo” para assegurar que a maquina esteja
segura, a garantia seja mantida e que funcione corretamente. Isto também diminuira o trabalho de
manutencdo corretiva e os desligamentos indesejados. Fale com o seu revendedor ou com a Milnor se uma
manutencéo for necessaria.

ALERTA : Risco de ferimentos graves — Mecanismos podem puxar e mutilar seu corpo.
» Vocé deve ser aprovado pelo seu empregador antes de realizar este trabalho.

» Tenha extremo cuidado quando precisar examinar componentes em funcionamento. Corte a energia
elétrica de todos os outros trabalhos da maquina. Obedeca as normas de seguranga. Nos EUA, este
¢ o procedimento de lockout/tagout [parada com travamento] (LOTO) da OSHA. Outras exigéncias
locais podem ser requeridas.

 Substitua as protecdes e coberturas que vocé removeu para a manutencéo.

Como mostrar a manutencdo em um calendéario

Se vocé utiliza o software para manter a programacao da manutencdo de sua planta, adicione os itens da
Secdo 3.1.2 aquela programacéo. Caso contrario, vocé pode colocar marcas em um calendario que
funcionem com as tabelas da Secédo 3.1.2. As marcas sdo 0s ndmeros 2, 3, 4, 5 e 6. N&o € necessario
mostrar o nimero 1 (itens que vocé executa cada dia) no calendario. O nimero 2 = itens que vocé executa a
cada 40 a 60 horas, 3 = a cada 200 horas, 4 = a cada 600 horas, 5 = a cada 1200 horas e 6 = a cada 2400
horas. Estes sdo 0s numeros de "Marca" na parte superior das colunas estreitas a esquerda de cada tabela na
Secdo 3.1.2.

A Tabela 1 mostra onde colocar as marcas em um calendario. Por exemplo, se sua maquina funciona entre
41 e 60 horas a cada semana, as trés primeiras marcas séo 2, 2 e 3. Coloque essas marcas na primeira,
segunda e terceira semanas apds a maquina entrar em operagdo. Se vocé faz a manutencao de rotina em um
determinado dia da semana, coloque a marca neste dia em cada semana. Continue a colocar marcas nas
semanas subsequentes. Pode ser necessario fazer a manutencao de 40 a 60 horas (2) mais de uma vez
por semana. Se a maquina funciona entre 61 e 100 horas, coloque um 2 em dois dias da semana. Se a
maquina funciona 101 horas ou mais, coloque um 2 em trés dias da semana.

Em cada dia com um 3, faga os itens com um X nas colunas 3 ou 2 de cada tabela na Secdo 3.1.2. Em cada
dia com um 4, faca os itens com um x nas colunas 4, 3 ou 2. Continue com esse padréo.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

124



Tabela 1: Onde colocar as marcas em um calendario

Capitulo 3. Manutencao de rotina

Horas/ NUmero da Semana
Semanas |1 |2 |3 |4 |5 [6 |7 |8 |9 |10 (11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18 [19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30
A40 |2 |2 |2 [2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 2 |2 |5
41-60 |2 |2 |3 (2 |2 |2 |3 |2 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |2 (3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 2 |2 |4
61-80 |2 |2 |3 |2 |3 (2 |4 |2 |2 (3 (2 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |4 |2 |2 2 3 |2 |6
81-100 |2 |3 |2 |3 |2 [4 |2 |3 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |6 repetir
101-120 |2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 (2 |3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |6 repetir
121-140 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 (3 |5 |2 |3 |2 [3 |4 |3 |2 |3 |6 repetir
Horas/ Ndmero da Semana, continuagéo
Semana |31 |32 |33 |34 |35 (36 |37 |38 |39 |40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
A40 |2 |2 |2 [2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |6
41-60 2 |2 |3 |2 2 |6 repetir
3.1.2. Resumo de manutencao
As tabelas nesta se¢éo oferecem os itens da manutencéo de rotina da sua maquina. Cada tabela é para um
tipo de procedimento (exemplo: aplicar graxa nos rolamentos e buchas). A parte superior da tabela
apresenta o procedimento geral. A coluna "Mais Dados" da instrucfes especiais, se necessario.
* Se a maquina funciona mais de 12 horas a cada dia, execute os itens do "dia" duas vezes por dia. Execute
0s outros itens nas horas determinadas ou nos dias em que vocé marcou no calendario (consulte a Secédo 1).
Execute todos os itens de todas as tabelas para os intervalos de manutencao que forem aplicaveis (por
exemplo, dia, de 40 a 60 horas e 200 horas).
Dica: As secdes ap6s o resumo de manutengdo apresentam mais dados sobre os itens de manutencgéo. Depois que

vocé conhecer estes dados, s6 é necessario consultar o resumo para fazer a manutengao.

Tabela 2: Prote¢c6es e componentes relacionados

Examine. Se um componente estiver danificado, faltando ou néo definido, corrija isto imediatamente para evitar

lesdes.
Marca Execute a .
Componente Mais Dados
12/3]4|5 6 cada P
X dia* protec¢des, coberturas Fale com o seu revendedor ou com a Milnor para
dia* placas de seguranca substituir componentes.
200 horas fixadores Os fixadores devem estar apertados.
X 200 horas parafusos de ancoragem e O rejuntamento deve estar bom. Os parafusos
rejuntamento devem estar apertados.
X dia* blogueio de porta Se a maquina continua funcionando com a porta
aberta:
Desligue a energia elétrica imediatamente.
N&o permita a operagéo.
Fale com seu o revendedor ou com a Milnor.
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Tabela 3: Filtros, telas e componentes sensiveis

Remova a contaminagéo desses componentes para evitar danos e desempenho insatisfatorio.

Marca Execute a Mais Dados. Veja também a Secédo 3.1.3
112131415/ 6 cada Componente “Como remover a contaminacéo”
X 40 a 60 horas | ventoinhas de inversores, Consulte o Imagem 8. Manter um bom fluxo de ar.
aberturas de ventilacdo, filtros
X 600 horas motores Manter um bom fluxo de ar.
X | 2400 horas toda a maquina Remova a sujeira e poeira excessiva.
X dia* areas de admissdo de produtos Alguma substancia quimica que permanecer nas
quimicos superficies da maquina causara dano de corroséo.
Consulte 0 Imagem 9 e Secdo 2.2. “Evitar danos
decorrentes de substancias quimicas e sistemas de
produtos quimicos”
X | 2400 horas filtros do regulador de agua de Consulte o Imagem 10
injetor opcional de alimentacédo e
produtos quimicos bombeados
em alguns modelos
200 horas filtro(s) de entrada de ar Consulte o Imagem 13
200 horas filtro de entrada de vapor. Consulte o Imagem 12
(\Vapor € opcional em alguns
modelos).

Tabela 4: Componentes que se desgastam

Examine. Aperte ou substitua, se necessario, para evitar desligamentos e desempenho insatisfatério. Fale com o

seu revendedor para obter pecas de reposicao

Marca .
Execgte a Componente Mais Dados
1/2/3/4|5|6 cada
X 200 horas correias de transmissdo e polias | Consulte o Suplemento 1 e Imagem 7
X 200 horas tubos e mangueiras Verifique as mangueiras e as conexdes das
mangueiras em busca de vazamentos.

Tabela 5: Rolamentos e buchas. Veja a Tabela 6 para motores.

Apligue graxa nestes componentes para evitar danos.

Marca

1(2/3]4/5|6

Execute a
cada

Componente

Mais Dados. Vejatambém a Secdo 3.1.4
“ldentificacéo e procedimentos para
lubrificantes”

Placa de graxa 01 10025Z para

a caixa de rolamento. Consultar

Imagem 14 e Sec¢éo 3.1.4.2.

X 200 horas retentor Adicione 0,06 oz. (1,8 mL) de graxa EPLF2
(Tabela 9)

X 200 horas rolamento traseiro Adicione 0,12 oz. (3,6 mL) de graxa EPLF2

200 horas rolamento dianteiro Adicione 0,12 oz. (3,6 mL) de graxa EPLF2
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Capitulo 3. Manutencao de rotina

Tabela 6: Programacéo de lubrificacdo do motor. Usar os dados da Sec¢&o 3.1.4.3 para completar esta tabela.

Identificacdo do motor

Intervalo

Quantidade

Datas de quando a graxa foi adicionada

(exemplo: unidade
principal)

Anos | Horas

floz | mL

Tabela 7: Mecanismos e configuragfes

Certifique-se de que os mecanismos estdo em condicGes de uso e as configuracGes corretas para evitar

desempenho insatisfatorio.

Marca Execute a
1|2/3/4|5 cada

[op]

Componente

Mais Dados

X | 2400 horas

circuito controlador

Verifique a fiacdo e as ligacBes nas caixas
elétricas. Procure por corrosao, conexdes frouxas.
Consulte o Secdo 3.1.3

utiliza presséo de ar

X 200 horas regulador de pressdo de agua Consulte o Imagem 10. Valor: 28 PSI (193 kPa).
para injetor opcional de
alimentacéo

X 200 horas sensor de nivel de banho que Verifique o tubo de ar e as conexdes. Consulte o

Imagem 11
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Capitulo 3. Manutencgéo de rotina

3.1.3. Como remover a contaminagao

Tabela 8: Tipos de contaminagdo, agentes de limpeza e procedimentos

elétricas

Material ou Contaminagéo . .
¢ Exemplo Agente de limpeza Mais Dados

componente usual

carcaga da maquina poeira, sujeira — ar comprimido ou Ar — ndo mais de 30 psi (207 kpa). N&o jogue poeira
aspirador de pé nos mecanismos.
aletas e aberturas de poeira motores, aspirador de p6, escova | N&o jogue poeira nos mecanismos.
ventilagdo em inversores, de cerdas macias, ar
componentes elétricos resistores de comprimido para
frenagem componentes elétricos

interior da caixa elétrica | poeira todas as caixas

ligacGes elétricas

corrosao, verniz

conector de pa,
conector molex,
relé plug-in

solvente em spray para
componentes elétricos

Desconecte e, em seguida, conecte novamente. Use 0
solvente se a conexdo ruim continuar.

sensores eletrénicos

poeira

sujeira

lente fotoelétrica,
refletor, laser,
sensor de
proximidade, sonda
de temperatura

nenhum

Use um pano limpo, macio e seco.

agua morna com sabdo
e, em seguida, lavar com
agua

Use panos limpos e macios.

aco inoxidavel

derramamento de
produto quimico

tanque, injetor de
alimentagéo

agua

Use uma mangueira para lavar e remover residuos de
produtos quimicos totalmente da superficie. Nao deixe
cair &gua em componentes elétricos ou mecanismos.

série 300 ago inoxidavel

ataque de produto
quimico corrosivo

interior do tanque,
cilindro

decapagem e passivacéo

Fale com seu o revendedor ou com a Milnor.Esta nao
é uma manutencgéo de rotina.

metal pintado, aluminio

poeira, sujeira,

elementos da

agua morna com sabdo

Use panos limpos. N&o deixe cair &gua em

sem pintura graxa estrutura e, em seguida, agua para | componentes elétricos.
lavar
borracha sujeira, 6leo, graxa | correias da 4gua morna com sabdo | Use panos limpos. Lavar completamente. Oleo ou
transmisséo, e, em seguida, 4gua para | sabdo ndo devem permanecer nas correias de
mangueiras lavar transmissdo. Certifique-se de que as correias de

transmissdo estejam em condic¢des de uso.

plastico transparente,
acrilico

descoloragéo (fica
amarelado)

copo do filtro de ar
comprimido,
medidor visual de
fluxo

agua morna com sabdo
e, em seguida, agua para
enxaguar e depois um
fluido de limpeza de
acrilico. N&o use

Use apenas os agentes de limpeza necessarios. Lave e
limpe com panos limpos e macios. Siga as instrugdes
contidas no fluido de limpeza de acrilico.

filtro de fiapos

elétrica do inversor,
no copo do filtro do
duto de ar, em
secadoras

amonia.
vidro descoloragdo (fica | vidro da porta, solucdo de ambdnia e Use panos limpos e macios. Use apenas os agentes de
amarelado) vidro local &gua, enxaguar com limpeza necessarios. Se necessario, deixe de molho
agua e, em seguida, em um fluido de limpeza.
acetona
filtro de ar flexivel, poeira, fiapo na porta da caixa aspirador de ar Substitua o filtro usado por um novo quando o

aspirador de p6 ndo conseguir remover a
contaminacéo.

filtros rigidos, telas para
agua, vapor

particulas minerais

em tubulacéo de
agua, filtrosem Y

agua

Use uma escova de limpeza de filtros com cerdas
rigidas. Lave com um fluxo de &gua.

filtros rigidos, telas para
6leo

aparas de metal

em tubulacéo
hidraulica

fluido de limpeza de
carburador ou solvente
equivalente

Molho. Use uma escova de limpeza de filtros com
cerdas rigidas.

3.1.4. ldentificacdo e procedimentos para lubrificantes

Tabela 9 identifica o lubrificante para cada codigo de lubrificante referido no resumo de manuten¢do. Use
estes lubrificantes ou equivalentes de seu fornecedor local de lubrificantes.
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3.14.1.

3.1.4.2.

Capitulo 3. Manutencao de rotina

Quando vocé adicionar graxa, siga sempre os procedimentos fornecidos na Secéo 3.1.4.1. Quando vocé
adicionar graxa em motores, também deve seguir os procedimentos fornecidos na Secédo 3.1.4.3.

CUIDADO : Risco de danos — Lubrificantes ruins diminuirdo a vida Gtil dos componentes.

* Certifique-se de que todos os equipamentos e acessorios usados para aplicar os lubrificantes
estejam limpos.

 Utilize apenas os lubrificantes determinados ou os equivalentes que tenham as mesmas
especificaces.

Tabela 9: Identificac&o de lubrificantes

Cédigo | Tipo Nome da marca registrada Exemplo de aplicagéo

EM |graxa Mobil Polyrex EM ou como
determinado na placa de identificacdo | rolamentos do motor
do motor

EPLF2 |graxa Shell Alvania EP (LF) Tipo 2 rolamentos e buchas do eixo de
transmissao, articulacGes esféricas

Procedimentos de pistola de lubrificacéo

CUIDADO : Risco de danos — A presséao hidraulica pode empurrar os retentores para fora e
espalhar graxa em areas ndo desejadas (exemplo: bobina do motor).

» Use uma pistola de lubrificacdo. Uma pistola de lubrificagdo elétrica aplica demasiada presséo.
 Saiba a quantidade de graxa que sua pistola de lubrificacdo aplica a cada ciclo (cada curso).
 Opere a pistola de lubrificacdo lentamente (10 a 12 segundos para cada ciclo).

 Adicione somente a quantidade especificada. Pare caso a nova graxa saia por um orificio de
drenagem ou outra abertura.

* Remova a graxa derramada em correias e polias.

As tabelas especificam as quantidades de graxa em oncas fluidas (fl 0z) e mililitros (mL). Vocé também
pode usar os ciclos da pistola de lubrificagéo (cursos). Um ciclo ocorre cada vez que vocé puxa o gatilho.
Um ciclo adiciona geralmente cerca de 0,06 fl oz (1,8 mL). Sua pistola de lubrificacdo pode aplicar mais ou
menos do que isso. Meca a saida de sua pistola de lubrificacdo da seguinte forma:

1. Certifique-se de que a pistola de lubrificacdo funcione corretamente.

2. Opere a pistola de lubrificacdo para colocar graxa em um pequeno recipiente com incrementos de onca
fluida ou mililitro. Puxe o gatilho totalmente e lentamente.

3. Adicione uma quantidade suficiente de graxa para medir com precisdo. Conte o nimero de ciclos da
pistola de lubrificacdo (0 nimero de vezes que vocé puxou o gatilho).

4. Calcule a quantidade de cada ciclo da pistola de lubrificacéo.
Exemplo: 2 fl oz / 64 ciclos = 0,031 fl oz para cada ciclo

Exemplo: 59 mL /7 64 ciclos = 0,92 mL para cada ciclo

Procedimentos para componentes de rolamentos conectados a uma placa de
lubrificag@do — Sua maquina tem uma placa de lubrificagéo na carcaga da maquina ou no tanque. Vocé
adiciona graxa nos componentes da caixa de rolamento através deste local. O procedimento correto é
adicionar a graxa quando o cilindro gira a velocidade de lavagem, mas obedeca a estas precaugdes:

» Para todas as outras manutencgdes de graxa, adicione a graxa com a maquina desligada.

 Se aplaca de lubrificacdo da sua maquina nao for aproveitavel (se vocé precisa adicionar graxa em
locais diferentes), adicione a graxa com a maquina desligada.

 Se vocé precisar remover uma prote¢do para ter acesso a placa de lubrificagéo, previna o acesso de
outras pessoas a maquina.
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Capitulo 3. Manutencgéo de rotina

Se vocé obedecer a estas precaugdes, use 0 modo Manual para operar a maquina & velocidade de lavagem.
Em seguida, adicione graxa na placa de lubrificacéo.

Procedimentos para motores — Se um motor em sua maquina néo tiver graxeiras, ndo ha
necessidade de manutencdo de lubrificagdo. Se um motor em sua maquina tiver graxeiras, é necessario
adicionar graxa. Mas o intervalo é geralmente maior do que para outras manutengdes. A Tabela 10
especifica os intervalos e quantidades de graxa para 0s motores com tamanhos de estrutura e velocidades
especificados. VVocé obtém estes dados na placa de identificacdo do motor. Use a Tabela 6 na se¢éo 3.1.2
para gravar os dados dos motores de sua maquina.
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Imagem 6: Condi¢des de manutencéo de lubrificagdo do motor

Encaixe do bocal e saida de graxa Encaixe do bocal e dreno de graxa

R 1

Placa de identificagdo do motor
=

BALDOR.REL g
INDUSTRIAL MO roﬁNcE'?

Legenda

Encaixe do bocal

Alivio de graxa. Ndo remova.

Bujao de drenagem de graxa. Remova primeiro.
RPM (velocidade do motor). Este exemplo é
1465 RPM a 50 Hz e 1765 RPM a 60 Hz.

5. Tamanho de estrutura NEMA (IEC). Exemplo:
256T

HAowbhE

Cl S

- SMITH, AR MFO. IN U.S

CUIDADO : Risco de danos — Vocé pode derramar graxa na bobina e queimar o motor, se vocé
ndo conseguir remover os bujdes de drenagem de graxa.

» Se 0 motor tiver buj6es de drenagem de graxa, remova-os antes de adicionar graxa. Se 0 motor tem
graxeiras com saidas de graxa, ndo é necessario removeé-las.

Aplique graxa como segue:

1. Opere a maquina ou use fun¢des manuais para operar o motor até que esteja aquecido.

2. Desligue a energia elétrica da maquina.

3. Se o motor tiver buj6es de drenagem de graxa, remova-os. Consulte o relatério de cuidado .
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4. Adicione a graxa EM (Tabela 9) com o motor parado. Se o motor com a placa de identifica¢do da
Imagem 6 opera a 60 Hz, a quantidade de graxa especificada para cada encaixe do bocal é de 0,65 fl oz
(18,4 mL).

5. Se o motor possuir bujdes de drenagem de graxa, opere a maquina ou use fungdes manuais para operar
0 motor por duas horas. Substitua o bujdo de drenagem.

Tabela 10: Intervalos e quantidades de graxa para o motor. Usar a graxa EM (Tabela 9)

Na placa de identifioagac do motor Intervalo Quantidade
Tamanho de
estrutura NEMA RPM menor ou ANoS Horas On_gas mL
igual a fluidas
(IEC)
900 55 11000
1200 45 9000
Até 210 (132) 0,34 9,5
1800 3 6000
3600 1,5 3000
900 45 9000
1200 3,5 7000
>210a280 (132 a 0,65 18,4
180) 1800 2,5 5000
3600 1 2000
900 3,5 7000
1200 3 6000
>280 a 360 (180 a 0,87 246
200) 1800 2 4000
3600 0,5 1000
900 2,5 5000
1200 2 4000
>360 a 5000 (200 223 63.2
a 300) 1800 1 2000
3600 0,5 1000

3.1.5. Componentes de manutencdo — Grupo maquinas e controles
[Documento BIUUUM10]

Suplemento 1

Como examinar as correias e polias
Verifique as correias e polias, conforme explicado a seguir.

Com a energia elétrica desligada:
* Procure por sujeira, poeira, 6leo e graxa. Remova a contaminacao.
 Procure por danos na correia conforme mostrado na Imagem 7.
 Procure por polias gastas, conforme exibido na Imagem 7.

Com a maquina em funcionamento — N&o toque na maquina. Observe e escute:

« Uma correia pode ter alguma vibragao e ndo causar danos. E necessario corrigir esta condigdo
somente se a vibrag&o for grande.

» Uma correia deve ter tensdo suficiente, de modo que ndo haja nenhum deslizamento na polia durante
a operacdo. Se algum deslizamento estiver ocorrendo, vocé geralmente pode saber pelo ruido.

Sobre a substituicdo de componentes e o ajuste de tensdo — Um ajuste correto € muito importante
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para a vida Gtil dos componentes e o funcionamento da maquina. O seu revendedor Milnor pode fazer
este trabalho. Se vocé sabe como fazer este trabalho (por exemplo, alinhar corretamente as correias e
polias) e deseja fazé-lo, fale com o seu revendedor ou com a Milnor para saber os nimeros das pegas.
Substitua os componentes desgastados antes de fazer os ajustes de tenséo.

» Maquinas que usam hastes com rosca inteira e porcas para manter a posi¢do da base do motor —
gire as porcas sobre as hastes conforme necessario para ajustar a tensdo. Aperte as porcas.

» Maquinas que usam uma mola para manter a tensdo da base do motor — Use o tubo de metal
fornecido com a maquina. Coloque o tubo na haste onde a mola esta ligada ou remova o tubo para
aumentar ou diminuir a tensdo. Se necessario, substitua a mola.

Capitulo 3. Manutencao de rotina

Imagem 7: Condi¢cdes a procurar em correias e polias. Consulte o Suplemento 1.

Tipos de danos de correia

Como encontrar uma polia desgastada

@

®

®

Legenda

1. Cordéo quebrado — danos causados por um
objeto afiado.

2. Trinca — a correia € muito grande para a polia.

3. Paredes laterais brilhantes — 6leo ou graxa na
correia.

4. Separacio de camadas da correia — Oleo ou
graxa.

5. Faixas nas paredes laterais — sujeira, particulas.

6. Incorreto: A polia estd muito desgastada.

7. Correto: A correia apenas toca nas paredes

8. Espaco

laterais. E possivel colocar uma tira fina de
papel no espaco entre a correia e a polia.
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Imagem 8: Caixa elétrica e inversor. Estes sdo apenas exemplos. Sua maquina pode ter outra
aparéncia.

30022X_ Lavadora Extratora 48040F_ Lavadora Extratora 76039 CBW Lavadora de Tunel

f

i

e

Legenda

1. Filtro de ar

2. Ventilador na porta da caixa elétrica. Dica: Coloque fitas de papel na frente do ventilador para certificar-se
de que esta funcionando.

3. Aletas de refrigeragdo e aberturas de ventilagio do inversor. Consulte o relatorio de cuidado :

4. Resistor de frenagem, se aplicavel

CUIDADO [ 24] Risco de danos — O inversor queimara sem um fluxo de ar suficiente.
» Mantenha os ventiladores, filtros, aberturas de ventilacéo e resistores de frenagem limpos.

Imagem 9: Tubos de distribuigéo de entrada de produtos quimicos para sistemas de bombas de
produtos quimicos. Consulte o relatério de cuidado . Estes sdo apenas exemplos. Sua
maqguina pode ter outra aparéncia.

36026V7J 60044WP2 76039CBW

CUIDADO : Risco de dano de corrosdo para a maquina e para os artigos —

 Ligue os tubos de substéancias quimicas somente as entradas dos tubos de distribui¢do de produtos
quimicos.

» Impeca vazamentos. Remova das superficies as substancias que vazaram.
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» Fale com o seu revendedor ou com a Milnor se vocé observar danos de corrosao.

Imagem 10: Canaleta e injetor opcional de alimentacédo de sabado de cinco compartimentos. Estes
sao apenas exemplos. Sua maquina pode ter outra aparéncia.

Canaleta de sabéao Injetor de alimentagéo Componentes de ajuste de agua
para lavar

Legenda

Néo deixe que as substancias quimicas permanecam nas superficies.
Regulador de pressio de agua. Consulte o relatdrio de cuidado .
Parafuso de ajuste

Manometro de pressdo de agua.

Filtro interno

agprwnE

CUIDADO : Risco de lesdes e danos — As substancias quimicas podem espirrar no pessoal e
nas superficies da maquina se a presséo da agua for muito alta.
* Certifique-se de que a pressdo seja estabelecida conforme especificado no resumo de manutencéo.
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Imagem 11: Tubo de ar para o sensor de nivel de 4gua. Estes sdo apenas exemplos. Sua maquina
pode ter outra aparéncia.

42044SP2 Lavadora Extratora 36030F8_ Lavadora Extratora

™

Legenda

1. Interruptores de nivel

2. Transdutor de pressdo

3. Tubo de ar. Veja o relatério
de cuidado .

4. Céamara de ar

CUIDADO : Risco de avaria — O sensor de nivel deve informar dados corretos.
» Mantenha o tubo ou mangueira livre de obstrugdes e vazamentos.
» Assegure-se de que as conexdes estejam apertadas.

Imagem 12: Filtro de entrada de vapor. Estes sdo apenas exemplos. Sua maquina pode ter outra
aparéncia.

42044SP2 Lavadora Extratora | 76039CBW Lavadora de Tunel Legenda

Filtro de vapor. Remova a
pressao do vapor antes de
remover o bujdo. Veja o

relatorio de alerta | 28
Valvula de vapor

ALERTA : Risco de ferimentos graves — Vocé pode acidentalmente liberar vapor
pressurizado.

» Feche a valvula externa de corte e libere a pressdo residual antes de fazer a manutencéo.
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Imagem 13: Filtros de entrada de ar comprimido. Estes sdo apenas exemplos. Sua maquina pode ter

outra aparéncia.

exterior da maquina para alguns da maquina para alguns
modelos. modelos.

Filtro do tipo T. Estrutura Filtro do tipo T. Estrutura interior

Legenda

1. Consulte o relatério de cuidado . Remova o bujo para
remover o filtro.
2. Entrada de ar comprimido.

Filtro do tipo Y. Usado em alguns
modelos

CUIDADO : Riscos de lesGes e danos —

» Feche a vélvula externa de corte e libere a pressdo residual antes de fazer a manutencéo.

3.1.6. Componentes de manutencdo — Extratoras Grandes [Documento

BIWUUMO3]

Imagem 14: Portas de lubrificagdo do conjunto de rolamentos lubrificados apenas com graxa

Placas de lubrificagdo 01-10025 X, 01-10025Y ou 10025Z-01

4 01-10025*

Legenda

1. Porta de lubrificacéo de
retentor

2. Porta de lubrificacdo do
rolamento traseiro

3. Porta de lubrificacdo do
rolamento dianteiro

4, Numero de peca da placa de

lubrificag8o. Certifique-se
de usar as instrucoes de
lubrificagdo para a placa da
sua maquina: 01-10025X,
01-10025Y ou 01-10025Z.

— Final de BIUUUMO09 —
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Zuvmpnon—

2EIPEC MOVTEAWYV 36
42, KovooAa,
mAuvTooTuTtrTipIio OPL -
600 Eéwg 700 RPM

MPOZOXH: O1 TTAnpo®opieg TTOU TTEPIEXOVTAI OTO TTAPOV EYXEIPIDIO
utroBARBnkav atréd Tnv Pellerin Milnor Corporation atmmokA€IGTIKA OTnV
ayyAikn ékdoaon. H Milnor katéBaAe kGBe TTpooTTdbeIa va dlac@aAioel
UYNnAAG TToIdTNTag NeTA@paon, OUwG &ev gival o€ BEon va I0XUPIOTEI, va
uTTOoOXEDEI ] va gyyunBei Tnv akpieia, TTANPOTNTA 1 0pBATATA TWV
TTANPOPOPIWYV TTOU TTEPIEXOVTAI GTN KN ayyAIKY €kdoon.

EmimpooBétwg, n Milnor dev emediwée va eAEyEel TIG TTANPOQOpPIES TTOU
TTEPIEXOVTAI OTN MN ayYAIKA €kdoon, n oTToia TTpayUaToTToINeNKE
aTTOKAEIOTIKG aTTé TpiTo. QG €K TOUTOU, N Milnor pnTd aTTOPPITITEl 0IAdATTOTE
€uBUvn yia o@aAuarta ouaiag r Jop@ng Kal dev avalauBavel oudepia eubuvn
yid TNV TTPOCQUYN 0T U ayyAIKA €kdoon A yia ETITITWOEIG aTTO TN XPRon
TWV TTANPOQPOPIWV TTOU EUTTEPIEXOVTAI OE QUTAYV.

Xe Kapia TepimmTwon n Milnor 1 o1 avTiITpéow ol | Ta OTEAEXN AQUTAG
dev @épouv gubUvn yia o01ECSATTOTE AUECES, ENUETEG, TUXAIEG,
AvTATTOSOTIKEG | CUVETTAYOUEVES {NUIEG TTOU eVBEXETAI VO TTPOKUYOUV
a1ré TN XpAon N Tnv aduvayia XpRAong A TNV TPoo@UYR oTh Jn ayyAIkn
€kSoaon Tou TTAPOVTOG €yXEIPISiou, i} TTOU TTPOKUTITOUV a1Té O@AAMATA,
TTapaA&iPeig | avakpifeieg TNG HETAPPATNG.
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Mpoiévta yia Ta otroia Milnor® 10XU0gl TO TTaPOV gyXEIPidIO KATA apIOud
MOVTEéAOU:
36021Q6G 36021Q6J 36021Q6P 36021V7J 36026Q6G 36026Q6J 36026Q6P

36026V7J 36026V7W 42026Q06G 42026Q6J 42026Q6P 42026V6J 42026V6W
42030V6J
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Mivakag TrepieXopévwv

Mivakag TeplEXopEVWV

Evotnteg TYMMNOTO, TIVOKES KOL TUPUPTILOTO,

KepdAaio 1. TMeprypaen, TautéTnTa KOl
MoToTtroinon pnxavipaTog

1.1.  Iyetikd pe avté o Milnor® pnyévnpo—Iepéc povrélov
36 11 42, Koveora, mhvvrostontiipro OPL - 600 £¢mg 700
RPM  (Eyypago BIUUUF01)

1.1.1.  Agrovpykn meptypapn

1.1.2.  Tavtétnto unyoviuotog Zyquo 1: ITvoxida dedopévav
HNYOVIRATOG

1.2. T'eviké mepreydpevo g Aimong Zvppépeomong EK
(Eyypago BIWUULO1)

KepdAaio 2. Ao@dAsia

2.1. Ac@drewo—IIAvvTocTURTHPLO NE AKANTTO TAGIGLO
(Eyypago BIUUUS27)

2.1.1.  Tevikég amautnoelg aoQUAEINC—XINUOVTIKES TANPOPOPIES
Y10 TO TPOCOMIKO YEIPIGUOV  (Eyypougo BIUUUS04)
2.1.1.1.  Xopog TAdong
2.1.1.2. Tlpocwmikd
2.1.1.3.  Awrtdeic aopoleiog
2.1.1.4.  IIAnpo@opieg oYeTIKd [Le TOVG KIVOUVOUG
2.1.1.5.  Zvvmpnon
2.1.2.  Mnvopata acporeioc—Kivdvvol 6to ecmteptkd Tov
UNYOVTLLOTOG AOYM NAEKTPIKMY KoL PNYAVIKOV OLTIOV
(Eyypagpo BIUUUSI1)
2.1.3.  Mnvbpota acpareioc—Kivovvol mov opeilovtal otov
KOAWVOPO Kol 6T S10d1kacion TADGNG  (Eyypogo BIUUUSI3)
2.1.4. Mnvoparta acareioc—ZovOnkeg EALeLYNC oo@aAeiog
(Eyypagpo BIUUUS14)
2.1.4.1. Kivdvvor mov opeirovtol oe pBopés Kot
duciettovpyia
2.1.4.1.1. Kivdvvol mov opeilovtal o€ duciettovpyio TV
dwtdEemv acpoieiog

2.1.4.1.2. Kivdovvol mov opeihovion o pBopEg TV
UNYOVIKOV daTdEemv

2.1.4.2. Kivdvvol mov opeilovtol o€ apeAn ypnon

2.1.4.2.1. Kivovvol mov opeihoviol Ge OEAT
YPNON—ZNUOVTIKEG TANPOPOPIES Y10 TOVG
YEWPLOTES (PA. emioNg KIVOOLVOLG Y10 TOVG YEPLOTES
o€ d1apopa onpeio Tov eyyepdiov)
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Mivakag TTepIEXOUEVWIV

Evotnteg TYMMNOTO, TIVOKES KOL TUPUPTILOTO,

2.1.4.2.2. Kivdvvol mov opeihoviol o€ OUEAT] EKTEAECT] TV
EPYOCIOV GLVTNPNONC—INUAVTIKEG TANPOPOpPiEg
Y10l TO TPOCMOTIKO MGKELNG (PA. emiong
KIVOUVOLG Y10l TO TPOCMOTIKO EMIGKEVNC OE
dtdpopa onpeio TV eyyEPLOI®mV)

2.2,  Amoopuyn {npiog amd ymuikég ovoiss Ko ynpukd
GUOTNNOTE  (Eyypago BIWUUI0G6)
2.2.1.  Twog pmopel ot ynuUkég 0vGieg va TPOKaAEGOLY {nuia

2.2.1.1.  Emxivduveg ymukéc ovcieg Kot TpoyPAUUOTO TAVONG

2.2.1.2.  AavBoaopévn dtopdopemon i oovdeon Tov eEomAiopuon  Zynpa 2: AavOacpéveg S10HOPPOCELS TOV
EMTPETOVY TNV EIGOYOYN YNUIKOV
OLGLOV GTO UNYEVNHa omd va GLPDOVL

Zymua 3: AovBoaouéve SOLOPPDOGELS TTOL

EMTPEMOVY TNV EICOYDYN YNUIKOV
OLGLMV GTO UNYAVN Lo AOY®

Baputntog
2.2.2.  Eéomlopog kot dadikacieg yio v amouyn (nuiog
2.2.2.1.  Xpnon mg moALOTANG YNLUK®V OVCIHV TOV Yymua 4: Topadetypoto ToAATAGY Yo
TapEYETAL. AMKEG ovoieg. O eEoMAMGOC Gog

evogyeTon va, etvat dtapopeTikodg,.
2.2.2.2.  Kheiote m ypouun.
2.2.2.3.  Mnv gmrpénete T dnpovpyio Kevoo.
2.2.2.4. EemlOVeTe T0 GOANVA YNUIKDV OLGIDV UE VEPO.

2.2.2.5. TomoBetnote T0 COAMVA YNUK®DV OVGLOV TEAEIDG Zymua 5: Mo StopoppmoT) Tov amoTPEmeL
KAT® oo TNV {6000 TOL LNYOVILOTOC. pon oto unydvnua 6tav n avtAio etvoe
omeEVEPYOTOINIEVN (aV O COANVOG
AMUKDV 00VG1OV Ko 1) de€apevn ogv
epoavifovv mieon)

2.2.2.6. Amoouyn d10ppodv.

KepdAaio 3. Zuvtipnon pouTivag

3.1. Zvuvmipnon povtivoc—Xepéc povréimy 36 1 42, Koveolra,
mivvrootvrtiipro OPL - 600 ég 700 RPM  (Eyypogo
BIUUUMO9)

3.1.1. Emonuavon g cuvtipnong o€ nUeEPOAGYLO [Tivaxog 1: TIdg vo onUeE®oTE T GNULAVOT)
o€ £va, NUEPOLOYLO

PELLERIN MILNOR CORPORATION

144



Evotnteg

3.1.2.  Zdvoyn cvviipnong
3.1.3.  Tag va aparpéoete T HOALVON
3.1.4.  Tavtdétmro MmavTikod Kol dadtKacieg

3.1.4.1.  Awdkaocieg TGTOA0D YPAGOL

3.1.4.2.  Awdikoaciec ylo oTotyEln pOLAELLAY GUVIEDEUEVA GE

éva, 0loko ypdoov
3.1.43.  Awdkaocieg Yo KV TNPEG

145

Mivakag TrepieXopévwv

TYMMNOTO, TIVOKES KOL TUPUPTILOTO,

[Tivaxag 2: TlpoctatevtiKd Ko
ouvoedepéva ototyeia

[Tivaxag 3: ®iktpa, 006veg Kot evaicOnTa
otouyeia

[Mivakoag 4: Ztotyeia mov epupaviCovv
@Bopa

[Tivaxag 5: Poviepdv kat koldpa. BAéne
[Tivaxag 6 yio ktvnTipe.

[Mivaxoag 6: TIpoypappa Aimaveng
Kvntpo. XpnoLonomoTe o
dedopéva and v Evotra 3.1.4.3 yuo
VO GUUTANPAOCETE OLTOV TOV TIVOKA.

[Tivaxag 7: Mnyavicpol kot puBuicelg
[Mivakag 8: Tomor poivvong, kabapioticd
Kot O1001KaGieg

[Tivaxag 9: Tavtdtnto Amavtikod

Zyfquo 6: XovOnkeg cuvtpnong
MITOVTIKOD KIvThpo

[Mivaxag 10: Xpovikd dacthipoto
Almavong Kivntipo Kot ToGOTNTEG.
Xpnoworomote ypdcso EM (Tlivakoag
9)
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Mivakag TTepIEXOUEVWIV

Evotnteg

3.1.5.  Zroyeio cuvtinprnonc—Mnyovipoto Kot GUGTHHOTO

EMEYYOV  (Eyypago BIUUUMI0)

3.1.6. Xtoyeia cuvtypnone—Meydia TAVVTOGTUTTHPIO

(Eyypagpo BIWUUMO3)
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TYMMNOTO, TIVOKES KOL TUPUPTILOTO,

Hopaptnua 1: Tog va edéyEete yavTeg
KO TPOYOAES

ymua 7: 'Eleyyog Katdotoon s HAvVTov
Ko tpoyoiiov BAéme Iapdpnua 1.

Zynpa 8: Hiextpiko mhaicto kon
EVOALAKTNG. AVTd givor povo
mopodeiypata. To pnydvnud cog
EVOEYETOL VAL EIVOL OLOPOPETIKO.

Zymua 9: TToAamAég eloay®mYNG YMNHIK®OV
OLGLMV Y10, GUCTNHLOTO AVTALDY
AMUKDV ovsldv. BAEre dMAwon
TPOGOYNG . Avtd givar pdvo
napadetypata. To pnydvnud cog
eVOEXETOL VO, Etvat S10POPETIKS.

Zymua 10: Tlapoyn coamovviov kot
TPOAPETIKO GVGTNHA £YXVONG
TpoP0odociog 5 dupeplopdtmy. Avtd
gtvon povo mapadetyparta. To
punyévnud cog evogyeton va etvan
SaPopeTIKo.

Yymua 11: ZoAqvag aépa yio Tov
aoOnTpa ETTESOL VEPOL. AVTA glval
uévo mapadeitypota. To pnydvnud cog
eVOEXETOL VO, ETvat S1OPOPETIKOS.

yquo 12: ®idtpo €16650v atpov. Avtd
elvar povo mopadeiypata. To
UNYOVNUE GOG EVOEYETOL VAL ElvaL
JLOPOPETIKO.

Zymua 13: didtpa €16600V GLUTIEGUEVOL
aépa. Avtd eivar povo mopadeiypota.
To punydvnud cog evogyetat va eivar
OLOPOPETIKOD.

Yyfquo 14: @peg ypacov yio povada
POVAEUAY YPACOV



1.1

1.1.1.

1.1.2.

Kepdhaio 1. Mepiypaer], Tautdtnta Kai MGTOTTOINCN JNXAVAUATOG

KepdAaio 1

Meprypaen, TautoTnTa KAl
MoTotroinon HNXAvVAHATOG

BIUUUFO1 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20180122 Lang: GREO1 Applic: RQG

ZIXETIKA P auTo To Milnor® unxdvnua—=Zeipég povréAwv 36 1 42,
KovodAa, rAuvrootutrtiipio OPL - 600 éwg 700 RPM

To mapodv eyyepidio woydet yia ta HovTELD aplOpdy TV Tpoidvimv Milnor mov gpeavifovton 6t Alioto 610
€EDPLAAO KoL TOV TEPIAULUPAVOVTOL OTIS OTKOYEVELES TOV TOPAKATED HUNYOVIUATOV.

A&iToupyIKA TTEPIYPAPA
Ta IAvvTooTOTTHPLE TAEVOVY GOPTIO Y PNCLOTOIDVTOS VEPO KO LT EKPTKTIKES YNUIKEG OVGIES Kot
aPALPOVY TO VEPO LE PVYOKEVTPO SVUVOLT).

Ta povtéda Xewpég povrérhov 36 1 42, Koveodra, mivvrostontiipio OPL - 600 émg 700 RPM pe
GKOUTTO TAOIC10, TAVVTOGTUTTHPLY LE OPATO KEALPOG, e SLapeTpo KVAIVEpoL 36 tvtodv (914 mm) 1} 42
wiomv (1067 mm) yio ypfion o€ ynpokopeia, oyoreia Kot avtiotorya WPOHLATO LE TOPOOIEG OVAYKES.

TauTtéTnTa HNXOVAMOATOG
O ap1Budc povtéAov Kot GALe ded0OUEVE TOV PNYOVIHLATOS OVAYPAPOVTOL GTNV TVOKIdO HESOUEVOV TOV
Bpioketar tomoBetnpévn méve oto punydvnuo. BAETe v eicodva mapokdto.
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1.2.

Kepdhaio 1. Mepiypaer], TautdTnta Kai MGTOTT0INCN NXAVAUATOG

ZyxAua 1: Mvokida dedopévwv pnxavauaTog

MpoBoAn mivakidag dedopévwy (EpPAVION KEINEVOU OTA ayYAIKA)

@ | LERIN MILNOR CORPORATIO
~ EJ]]I[IDO KENNER, LA, U.S.A.

E MODEL Jr CODE SERIAL DATE CODE _\

MIN. MAX.

RPM
@’J' - | voLUME
STEAM
WATER
[ AR o

l YEAR MFG,
4

MADE IN U.S.A.
PATENT APPLIED FOR

01-10093E

Ymopvnua

ApOpog povtédov. BAéme
eEM®PLALO TOVL TOPOVTOG
gyyepdiov.

Movadikd dedopéva
TPOGILOPIGLLOV
HMYOVTROTOG

Méyot taydTa
TEPLOTPOPNG KVAIVIPOL GE
KOUKAOVG ové AemTd, o
epapuoleton

‘Oyxog kvAivdpov o€ pHovadeg
pétpnong, ov epapuoleton
ATOTNOEG COAVOCEDV

xpiong
- HYDRAULIC OIL —— Y dpavikr mieon Aadiod, av
RUN AMPS FOR MAX FUSE AMPS _ WIRE AWG g(Papu(')Cgral
‘ ‘ | Hlextpiucég anatioeig
) ApOpog oeipdg yo
N . ,
'\(a Ny évn o ToAAOTA®Y
~ povédmv, av epapuoletar.
— Téhog BIUUUF01 —

BIWUULO1 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20180122 Lang: GREO1 Applic: RQG

Feviké repiexopevo TnG ARAwong Zuppdépewong EK

Kotaokevdotpia etarpeia: Pellerin Milnor Corporation

Atd g TapoHong SNAGVOLUE pe AOKAELGTIKT VOHVI Hag OTL M Unyovi

Tomog (BA. dMAwon yio T pnyovn cog)
Zeprokoc apBpog  (PA. MMAmon yia T unyovi oog)
Hpepopnvia mapaywyng (BA. dMAmon ya T Unyovn 6og)

GULLOPODVETOL TPOG TIC SLOTAEELS
2006/42/EC (17 Maiov 2006) - Mnyovipoto

2004/108/EC (15 Aexepfpiov 2004) - Hiektpopunyavikn coppotdtnta

2006/95/EC (12 Aexepppiov 2006) - Xouning téong

H Pellerin Milnor Corporation miotomotel 0Tt 1) X0V TTOV AVOPEPETOL AVATEP®, TOV KATUGKEVAGTNKE
oto Kenner, Aoviltava, 70063, HITA cvupopedvetat, dnwg opiletatl fAcel Tov xpovodiaypapatog

eNEYYOV, LE Ta TPOTLTTAL

1SO 10472-1:1997 - Anaitioeig acedietog yio Bropnyavikd mivvtipia - Mépog 1: Kowég anatrroelg
1SO 10472-2:1997 - Amoitioeig ac@dietog yio Propnyavikd tAvvtipia - Mépog 2: ITAvvtipla Kot

UNYOVEG OTOULAKPVUVOTG DOUTOG

1SO 13857:2008 - Acpdieto, unyavdv - ATOGTAGEL; ACQAAELNG Y10 TV TAPEUTOIOT] TNG TPOGEYYIONG

TOV KATO Akpov 611G {dveg KIvduvou

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - TIpdtumo exmopnng yio TepPEAlov KoTowkiag, EUmoptko neptBaiiov

Kot TepPaAlov eElappig Propnyaviog

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - TIp6tumo gkmoumng yo Proteyvikd mepidiiovo
EN 60204-1:2006/A1:2009 - Acodreia unyavov - Hiektpukog eEomMopog unyovaov, Mépog éva,

levikéc amoutnoetc.

H ocoppdpowon mpog 1o mpdTumo aceareiog meptypdestot avaAivuTikd oto gyyepidto tng MILNOR (BA.

dMiwon ywo ™ unyavn cag).
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Kepdhaio 1. Mepiypaer], Tautdtnta Kai MGTOTTOINCN JNXAVAUATOG

H nopodoa emotodn motonotel 6Tt 1) unyov] 6O.G GULLLOPPADETOL ATAMS GTA OTALTOVLEVQL
mpoovapePOEVa TPOTLTA. EyKerton otnv €v60HVI TOL EPAPUOGTH/IO0KTATN TG UNYOVAG VO, S1AGQPUAIGEL
TN GUUUOPP®ON TTPOG OAEG TIC OMALTNOELS Y10 TNV €M TOTOV TPOETOOGIO, EYKATAGTOOT KOl AEITOVPYi TNG
HnYaviG.

H ouoppdppmon g eTopeiog Hog Tpog To TPOUvAPEPOLEVO TPOTLTO TIGTOTOEITAL fAoel TV eEapécemV
oL avaPEpovTal oty £kbeon cuppdpewong s MILNOR (BA. 0MAwon yia Tn punyovn 6og).

Toémog Kenner, Louisiana, 70063, USA
Hpepopnvio g mpdg £€K6001MGg TOV MG AVM TOHTOL UNYOVIG
Yroypaon Kenneth W. Gaulter  Awyeipiotig Mnyavoroywod Tufpotog

b AR

Ynroypaen Russell H. Poy  Avtimpdoedpog, Mnyavoroyikod Tufuo

— Téhog BIWUULO1 —
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2.1

2.1.1.

Kepdhaio 2. AopdAcia

KepdAaio 2
Ac@aA&ia

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20180122 Lang: GREO1 Applic: RQG

Ac@daAeio—TTAUVTOOTUTITHPIO HE AKAUTITO TTAQICI0

Mevikég aTTAITAOEIG ACPAAEIOG—ZNHUAVTIKEG TTANPOPOPIES YIA TO
TTPOCWTTIKO XEIPICHOU [Eyypago BIUUUS04]

Toyov E0PAAIEVT EYKOTACTOOT, TOPAUEATON TNG TPOANTTIKNG GUVTIPTONG, KOKT XPHON KOUN
OKOTAAANAN EMOKEVT 1 OAAAYEG GTO UNYAVILLOL EVOEXETOL VOL OOTYICOVV GE U1 ACPOAN AELTOVPYiaL KO
TPOVUOTIGHOVG, OTWG TOALUTAN KOTAYLOTO, AKPOTNPLOCUOVE 1 Odvato. O KaToyog 1 0 EMAEYUEVOG A0
aVTOHV AVTITPOS®MOG (KATOYXOG/¥pNoTNS) Elval LITEVOVVOG Y100 TNV KaTAvONGT KOl TN dS0oPAMON TG
OMOTNG AEITOVPYING KOl GLVINPNONG TOV UNYaviatog. O KATOX0C/xpNoTNG TPETEL VO LEAETNOEL OAL TOL
gyyepidio 0dNy1dV Tov pnxavipatoc. o Tuydv amopieg oxetikd [ Tig TopoHoeg 0dnyies, o
KAToY0G/xpnotg Ba mpénet va angvBivetal 6tov aviimpdcmno TG Milnor® 1 6o Tppa eEuanpETnong
nehatdv ¢ Milnor®.

SOppova. pe TG TEPLocoTEPES puOoTiKég apyés (ovumeptiapPavouévov tov OSHA otig H.IT.A. kot tov
CE otmv Evponn), n telkn eufdvn yia v acedieia oto neptBdAlov epyaciog avikel 6Tov
Kkdroyo/ypfotn. I'a 1o Adyo avtd, 0 KATOYOC/XPNOTNG TPETEL VO EKTELEGEL 1) VO, JIACOAMGEL TO TAPUKAT®:

* VO EVTOTIGEL OTIG EYKATACTAGELG TOV OAOVS TOVG TPOPAEYLLOVG KIVODVOLGS Y1 TNV ACPAAELD KOL VO
TPOoPel OTIG AMAPAiTNTEG EVEPYELEG Y10 TNV TTPOCTUCIN TOV TPOSMOTIKOV, TOV E0TAMGHOD Kol TOV
EYKOTACTACEMV,

* va dtc@aricet 0Tt 0 eEomAoNdG epyaciog eivat KOTAAANAOG, £XEL TPOGAPUOCTEL CMOOTA, UTOPEL VOl
xpnoyomomBel ywpig kivduvo yio v vyeio 1] ACEAAELD KOL 1] CUVINPNGCT TOV EKTEAEITAL EMAPKDG,

* va anoyopevoetl Ty npdcPacn otov E0TMGHO, 6T OTUEN OTTOV EVOEYETAL VO, VTTAPYOVY E1IKOT
KivOLVOL, GE OTOLOONTOTE ATOLO OEV EIvOL EE0VGLOS0TNEVO VO, TOV YPTCLLOTOLEL.

* va SloPaAicel OTL LOVO EO0IKA EMAEYLEVOL EPYALOLEVOL Bl EKTEAOVV EMICKEVEG, TPOTOTOLGELS,
epyacieg cuvtnpnong 1 o€ppPis,
* va dtacparicet 6Tt dotiBevton TAnpoopies, 0dnyieg Kot eKmaidevon,
* va dtc@aricel 6Tt o (nteitol ) yvoun tov epyalopévav Kovn TOV avTTpocOT®Y TOVG.
0O g&omMopdg epyaoiog Tpémel va TANPOL TIC OmoTNoELg Tov mapatifevtol mapoakdtm. O KiToyog/¥pNoTg

TPEMEL VOL SLOGPAAIGEL OTL 1] EYKATAGTOCT Kol GLUVTHPNON TOV E0TMGHOD TPOYUATOTTOIEITAL LLE TETOLO
TPOTO, MGTE VO TATPOVVTAL Ol OTULTOELS VTEG:

* 0Ol GLOKEVEG EAEYYOV TPEMEL VAL EIVOIL ELPAVELS, VO glval ovayvepioles, va StaféTouy emoNUAVGELS Kot
mapdAI Ao, vo Bpickovtot ekTog emkivouvev {ovdv Kot va Uy TPoKaAoDY Kivohvoug A0Y®m aKoLGLoG
gvepyomoinong,

* TO GUGTHLOTO EAEYYOV TPEMEL VAL EIVOL AGOOAN KoL 01 BAAPec/CnLuéG dev TPEMEL VAL TPOKAAOVY
Kvdvvoug,

* 0 eomMoog epyooiog mpémnel va Ppicketal o€ otabepn| Béon,
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2.11.1.

2.11.2.

2.1.1.3.

2.1.14.

Kepdhaio 2. AopdAcia

o gEomMopOg epYOGing TPENEL VAL TPOSTATEVETOL OO POYUES Kot POOPEG,

* 0 gfomMoog mpémel va dtaféTel TPOSTATEVTIKEG dtaTAEEIS, DOTE Vo amotpénetol | TpdcsPacn o
emkivovveg (dveg 1 va dtokomtetan 1) Kivion enikivouvev eEapTnUaTOY TP ETAGOVY GE EMKIVOLVES
{oveg. Ot mpootatevTIKég d10TaEElg TPENEL va lval AvOEKTIKES, Va. IV TPOKOAOVV ETITAEOV
KIvOOVOUG, VoL UMV apapovvTaL Kot vo, Uiy Bempoivtal P Aettovpyikég eDKoAd, va. fpickovTal o
OpKETN amdaTOoT ard TNV emkivovvn (ovn, va unv eplopilovy v mopatinpnomn Tov KOKAoL
Agrtovpyiog, va TopEYovv T dSuvaTOTNTA TOTOOETNONG, OVTIKOTAGTACNG 1] CLVTHPNONG EEAPTNHATOV,
xopic va teplopilovv v TpdSPacT 6TO GUYKEKPLUEVO YDPO Kol Y®PIG vor amorteiton 1 apaipeon g
TPOGTATEVTIKNG GUGKELNG,

*  GTOVG YDPOLG EPYACIOG KOl GLUVTIPNOTNG TPETEL VA VILAPYEL KATAAANAOG POTIGUOG,

* 1 cvvtipnon Ba Tpémet va TpoypoTomoteitan OTav 0 eE0TMGHOG EPYAGING EIVOL OTEVEPYOTOUUEVOC,
€4V, O®G, dEV VLAPYEL VT 1) SLVATOTNTA, B0l TPENEL TO LETPO TPOSTAGIOG VO EKTEAOVVTOL EKTOG TMV
enkivovvav {ovov,

* 0 gEomMopdc epyaciog Oo Tpémel va eivol KOTAAANAOG, MOTE VO UV VILAPYEL KIVOLVOG TUPKOYLAS 1y
vrepOépavong, amelevfipmong aepiov, GKOVNG, DYPAOV, ATUL®OV Kol GAA®V ovc1dV 1| EKpNENG TOV
eEomAopoD 1 AAA®V 0VGIHV TOV TEPIAAULPAVOVTAL GE QVTOV.

Xwpog TAVONG—Awcariots £va Sanedo apketd 10 vpd Kot ovOeKTIKO V1oL T oTHPIEN—LE AOYIKO
GLVTEAESTN ac@aieiag Kot ympic vIepPoAtkn 1 [N OTOdEKTH KALYN-AOY® BAPOVG TOL UNYOVLOTOG e
TAMNPEG POPTiO KAODG Kot SUVALEDY TOV 0oKOVVTOL ad aVTo KOTA T dLdpKELo. TNG Agttovpyiag.
Awcpariote emopkég S1GKeVO yio TNV Kivnomn tov pnyovipatos. [pénet va mapéyovtat ol amapaitnteg
TPOCTATEVTIKES OLOTAEELS, KIYKMODUOTO, O10TAEELG GVYKPATNONG, CUOKEVEG KOOMS KoL TOL amapaiTToL
pUnvopato Tpogdomoinog, £ite mPoPopikd gite e mvokides, dote va amotpénetol | TpdcsPacn Tov
TPOCOMTIKOV KOHMG KOt GAADV UNyovmv 1 KVITOV UNYovnHATov 6to unydvnuae 1 dwdpoun tov. Ipénet
va datifetan emapkng eEaeplopnds yio TNy anopdkpouvor g Oeppotntog Kot twv vopatudv. Befowmbeite
OTL Ol GUVOEGELG EMOKEVNG OTO, EYKOTECTNUEV, UNYAVILLOTO TATPODY TO TOTTIKEA Kot €BVIKA TpdTLTTQL
ac@aAeiog, KA 660V aPopd TN dakon NAeKTPIKNG Tpoeodociog (PA. EOvikog Hiektpucdg Kmdukag
(National Electric Code)). Avaptiote 6 pgavi onueio TAnpoeopieg acpaieiog, counepiapfovopévay
evdei&emv yio T 0€om g drdtaéng dlakomng NAEKTPIKNG TPOPOS0Giag.

MPOOWITIKO—Evep®oTE TO TPOCOMKO GYETIKE, LLE TNV ATOPLYH TOV KIVSUVOV Kl T GHUaGio Tov
TPOoPLAGEE®VY KoL TG Kowng Aoyikng. [lapéyete 610 TPOSOMIKO TIG 00NYiEg GYETIKA LE TNV ACPAAELN KoL
T Agrrovpyio mov mpoopilovral yio avtd. Befoiwbeite 6t1 10 Tpocomikd epapprolel cmotd T1g S10dKacieg
aceaieiog Kot Aettovpyiag. Befoimbeite 611 10 Tpoc@mKd KATAVOEL KOt TNPEL TIG TPOEISOTOUWGELS TOL
avaypAQOVTOL GTO UMY AV KOl TO TPOANTTIKA LETPO TOV AVAPEPOVTOL GTO EYYEPION 0INYIDV.

AlaTtdeig ao@aAeiag—Befoiwdeite ot Sev £yel katactpagei ) vrootel {nuid kamola Siéraén
acoaieiog oto punydvnua 1 TG eYKaTaoTdcels. Mnv emtpénete T YpNon TOL WNXOVIILATOS OTOV Agimovy
TPOCTATEVTIKES O10TAEELS, KaADUpaTa, TAaicLo 1] BVpeg. EMokendote TuxOv GUOKEVEG TTOV £YOVV VITOCTEL
@Bopéc 1 dev AelTovpyoHV GMGTA, TPV YPNCLOTOWGETE TO UNYAVILLOL.

MAnpo@opieg OXETIKA PE TOUG KIVOUVOUG—XTIC £TIKETEC AGQALEIOG TOV UNYAVILOTOG, OV
nmapéyovtol otov OdMyo ac@oAelng Kot To VTOAOITA EYYELPIOA TOV UNYOVILLATOS, VITAPYOVY G LLOVTIKES
TANPOPOPIES GYETIKA LLe TOVG KvdOvous. [ Tovg apBpods tov eTiketdv aceareiog, PA. eyyepidio
EMOKELNG TOL UNYOVALLOTOG. [ TNV avTIKOTAGTACT) TOV ETIKETAOV 1] TOV EYXEPII®V, EXKOWVOVIOTE LE TO
TUAHO OVTOAAOKTIKGOV TG Minor.
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ZUVTHPNON—BePoindeite 411 0 EAeyy0G KaAL 1) GUVTHPNOT TOV HNYAVIALATOS TPAYUATOTOIOVVTOL
GUOUP®VA LE TA TPOTLTLA 0PONG TPAKTIKNG KO TO TPOYPOLULO TPOANTTIKNG GUVINPNONG. AVIIKOTAGTIOTE
TOVG LUAVTEG, TIG TPOYAALES, TO TAKAKLO/TOVG 1IGKOVG PPEVOV, TOVG AEPOCVUTAEKTES, TOVG KVALVOPOLG, TIG
TOHOVYES, TOVG 031YOVG EVOVYPAUUIONG KAT., TPV VTOGTOVV oNUAVTIKES PBopEs. EAEYyeTe apécmg
omoladnTote £voeldn emkeipevng PAAPNG KoL TPOYUATOTOIEITE TIG AMAPAITNTEG EMOKEVES (.Y, POYUES
GTOV KOAVOPO, T0 TepifAnpa 1 To mhaicto, ta eEapTpota HeETddoong Kiviong, OT®S ol KynTipeg, To
KIPOTIO TOYLTATOV, To pOLAEUGY KAT. Tpilovv, Bydalovv kamvoig 1 avarTdGGOoUV VITEPPOALKA VYNAT
Oepurokpacio, o KOAVIpog, To mepiPAnua, to TAaiolo kKAr. Avyilovv 1 tpilovv, eppavilovtal dtappoic 6TIg
TOLHOVYES, TOVG EVKAUTTOVS COANVES, TIG BoAPideg kA.). MV emutpénete o€ aveldikevTo TPOCOTIKO VoL
eKTENEL EPYOGIEC EMOKEVNC T} CLVTIPNOTG.

Mnvipara aoc@aAeiag—Kivduvol OTO ECWTEPIKO TOU PNXAVAHATOG

AOYW NAEKTPIKWYV KAl MNXAVIKWYV AITIWV [Eyypago BIUUUS11]
Ot Topaxdato odNyieg apopovV TOVE KIVOUVOVG GTO EGMTEPIKO TOV UNYOVALLOTOG KOl TOVG XDPOLS TOV
NAEKTPIKOL GLGTIHILOTOG.
MPOEIAOMOIHZH : Kivduvol nAektpotrAngiag kol eyKaupdTwyv atrd nAeKTpiké peupoa—H
EMOQT LLE TO NAEKTPIKO pedpa Pmopel va TPokaAEEL Bavato 1 coPapd TPOVUATIGHO. XTOV NAEKTPIKO
mivaka VTAPYEL NAEKTPIKO pedLa, EKTOG GV 1) KOPLa dtdTaén SLoKOTNG TPOPOSOGING TOV UMY OVILLOTOG EYEL
amevepyomomnfet.
* Mnv anac@arilete kot pny avoiyete T1g 00peg ToL NAEKTPIKOD TivaKa.
* Mnv a@aipeite TIC TPOSTATEVTIKEG SIUTAEELS, TOL KOADUUOTO ) TO. TAOIGLOL.
* Mnv ayyilete T0 E6OTEPIKO TOV TEPIPANLOTOG 1] TOL TAALGIOV TOV PUNYAVIHLOTOG.
* Mnv minotdlete Kot pny aenvete GALO GTOUA VO TANGIAGOVY TO UMY AVILLOL.
* Evrtomiote tn 0éom g xOpLog S1dTaéNG S10K0TTNG TPOPOSOGING TOV UMYV LOTOG Kot

XPNOUOTOMGTE TNV G MEPIMTMOOT EKTAKTNG AVAYKNG Y10 VO SL0KOWETE TNV TPOPOd0Gia

NAEKTPIKOV PEOUATOG GTO UGV LLOL.

MPOEIAOMNOIHZH : Kivduvol gptrAokng kail cUvOAMYng—H snogn pe to kvntd pépn tov
UNYOVILLOTOG, TO. 0TTOi0. GUVINOMG KAADTTOVTOL OTTO TPOGTATEVTIKESG S10TAEELS, KAADULATA Kot TAMIGLO,
EVOEYETAL VO 00N YNOEL € EUTAOKT] Kot cOVOAMYM TV dkpmv cog. Ta Lépn avTd KvodvTol aVTOHOTO.

* Mnv apaipeite TI¢ TPOSTATEVTIKES SLOTAEELS, TO KOAVLLOTO 1] TO TAQIGLOL.
e Mnv ayyilete 10 €60TEPIKO TOV TEPIPANLOATOG 1] TOV TANGIOV TOV UNYAVALLOTOG.
* Mnv minoidlete Kot pny aenvete GALO GTOUA VO TANGLAGOVY TO UM AV LLOL.

* Evtoniote T 0éom 6AmV TV S10KOTTTOV AEtToVpYing EKTOKTNG OVAYKNG, TOS0IAKOTTMOV KOV TOV
Bonbntikdv pEcmV Kot PNGIULOTONOTE TO GE TEPIMTMOT EKTAKTNG OVAYKTG Y10l TN S10KOT TNG

Kivnomg Tov UnNyoviLoToc.

MnviOpara aoc@aAsiag—Kivduvol TTou opeilovtal oTov KUAIVOPO Kal

oTtn d1adiIkacia TTAUONG [Eyypago BIUUUS13]
Ot Topaxdato odnyieg apopovV TOVE KIVOLVOLG TOL 0PEIAOVTOL 6TOV KOAVOPO Kat TN dladikacio TADoNC.

KINAYNOZ : KivBuvol €uITAOKNAG KAl aKPpWTNPINOHOU—X¢ tepintwon mov épbete o€ e Ue
0, TPoidvTa Kotd TN ddpkela g enegepyaciog, evosyetarl va TVAYOBOVY YOp® amd TO GO 1) TO AKPO GOG
kot TpoxkAn0el axkpaomploopds. Ta poidvio cuviBmG ATOLOVAOVOVTOL LE TNV OCQOUACUEVT] TTOPTO TOV
KUAIVOpOvL.

e Mnv emyepeite va avoifete TV THPTO 1 Vo ayyiEETE TO E0OTEPIKO TOV KVAIVOPOL, TPV
GTOLOTHCEL VO, KIvelTaL.

e Mnv ayyilete ta TpoidvTa mOL PPicKOVTAL GTO ECOTEPIKO 1 KPELOVTOL EV HEPEL ATTO TOV KUAVOPO
EVOD TEPIOTPEPETOLL.

¢  DMn ypnoponoteite T unyovn v n evooaspdion g tdptag dev Aertovpyel cmoTd.

* Evtoniote T 0éom 6A®V TV S10KOTTOV AetTovpying EKTOKTNG OVAYKNG, TOS0IAKOTTMV KOV TOV
Bonbntikdv pHEcmV KoL ¥PNGLULOTONOTE TO GE TEPIMTMOT EKTAKTNG OVAYKTG Y10l TN S10KOT TNG
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Kivnomg Tov UnyoviuLoToc.

* Evtoniote ™ 06om g KOpLog d16tagng d1akomng TPOPOd0GIaG TOV PN AVIILOTOS KoL
APNOYLOTOMOTE TNV GE TEPIMTMOOT EKTUKTNG AVAYKNG Y10 VO, SLOKOWYETE TNV TPOPOSOGia
NAEKTPIKOD PEVLLLOTOG GTO LI AVTLLOL.

MPOEIAOMNOIHZH : Kivduvol cUvBAIynGg—Eadv £pbete e emapn pe Tov KOAMVSPO Vi owTog
TMEPIOTPEPETOL, EVOEYETOL VA TPOKAN el cUVOALYM TV dxpov cag. O kdAvdpog Ba anwbnoel omolodnmote
OVTIKEILEVO YPTOIUOTOMGETE Y10 VO CTOUOUTNOETE TNV KIVIION TOL, LE OMOTEAEGLOL TO AVTIKEILEVO QVTO
mBavdv va cag xTunfoel 1 va 6og TpLINnoet. O mepoTpe@OLLEVOg KOAVOPOG GLVIHOMG ATOLLOVAOVETOL LLE TNV
AGQAAIGUEVT] TOPTOL.
e Mnv emyepeite va avoifete TV THPTO 1 Vo ayyiEETE TO E0OTEPIKO TOV KVAIVOPOL, TPV

GTOLOTIAOEL VO, KIVEITOL.
e Mnyv tomofeteite KOVEVA OVTIKEILEVO GTOV TEPIGTPEPOEVO KDAIVIPO.

* DM ypnoylomoteite tn pnyovi eav 1 evOoas@AAIon TG TOpTaG OEV AELTOVPYEL COOTA.

MPOEIAOMNOIHZH : Kivduvol Adyw 1repIopiouévou Xwpou—O gyKAEIoHOG 6TOV KOAVEPO

umopel vo mpokoiécet Bavato M tpovpotiopd. Opiopévot omd Tovg Kivduvoug ivat Tavikog, EYKoDpLoTa,

dminmpioon, aceuéio, Katdppevon Ady® vynAng Beppokpaciog, Bloloyikr poAVVET, nAekTpomAnio Kot

ouvOAym.

* Mnv enyeipeite vo ekTEAEGETE EPYUGIEG GUVTNPNOTG, EMICKEVEG 1] TPOTOTOMGELS Y MPIG
gEovoodoton.

MPOEIAOMNOIHZH E: Kivduvol ékpnéng kai TrTupkayidg—Yndapyet kivduvog §kpnéng 1

avaeAeENG TV EDQAEKTOV OVGLOV GTOV KUALVOPO, TOV OO AmOYETEVLGNG 1) TO EEMTEPIKO KAVAAL

aroyétevone. To unydvnua Exetl oxedlactel ylo TAOoN pe vepd, Oyt pe kdmoov aAlo dtahvt. Tuyov

enefepyocio evOEYETOL VO, 0ONYNOEL GE AMOOEGUEVCT] EDPAEKTOV OTUMV OO TPOIOVTO TOL TEPLEYOVLV

SLoA0TES.

e Mn ypnoiponoieite 0QAEKTOVG SIAVTEG KT TNV emelepyacial.

* Mnv enefepydlecte TpoidovTo OV TEPIEYOLY EVPAEKTES 0VGieS. [0 TEpLocdTEPES TANpOPOpiES,
EMKOIWVOVIOTE LLE TNV TOTIKN TUPOGPESTIKN VINPEGIN 1) TNV LANPESIA INUOCING AGPUAEING KOOGS
Ko e OAEG TIC OCPUALCTIKES ETANPIEG.

Mnvupata ac@aAeiag—ZuvOnkeg EAAEIYNG ACPAAEING [Eyypago BIUUUS14]

Kivduvol Trou o@eidovTal o€ @Bopég Kal duaAsiToupyia

Kivduvol TTou ogeilovtal og duoAeiroupyia Twv dIATAEEWV ao@aAEiag

KINAYNOZ : KivBuvol guTAOKAG Kal akpwTnpIaopoU—Evdoacpdiion moptag Kukivdpov—e
TEPINTOOT YPNONG TOV UNYAVILLATOS OTOV 1 EVO0ACPAAIST TNS TOPTAS dEV AEITOVPYEL COGTA, LTLAPYEL
Kkivduvog va avoitel n Topta v 0 KOAMVIPOG TEPIGTPEPETAL KON VA EEKIVIGEL 0 KUKAOG pe TNV TOPTaL
OVOLKTY] KOl EKTEDEIUEVO TOV TEPIOTPEPOLEVO KOALVOPO.

* Mn ypnowomnoteite To pnydvnpo eav vdpyet omotadnmote £vdelEn eBopdg 1 duciettovpyiag.

MPOEIAOMNOIHZH : MoAAatrAoi Kivduvol—ZXe mepintwon ypnong Tov unyovipoTog OTav [

Sataén acepaieiog dev Aettovpyel cmotd, vIdpyEL kivdvvog BavdTov 1 TPUVUATIGHOD TOV TPOCOTIKOV,

@BOPAc N KATUGTPOPNG TOV UNYOVILOTOG, PBOPAG TEPLOVTIag KA AKOPOONG TG EYYONOTG.

* Mnv amoppuBuilete Kot PNV AmEVEPYOTOLELTE TIG SLOTAEELS AGPOAELNG KaL LT YPNOUYLOTOLEITE TN
pnyovn 6to Kamoto dtitaén aceareiog dev Aeltovpyel cmwotd. Zntote eE0VG1000TNUEVO GEPPIC.

MPOEIAOMOIHZH IEI: Kivduvol nAektpotrAngioag kai eyKaupudTwyv atrd nAEKTPIKS

PEUPA—OVPEC NAEKTPIKOD TIVOKO—XE TEPITTOOT XPNONG TOV UNYOVALLOTOG LE [T OCQPAAMCUEVES TIG
BVpeg TOV NAEKTPIKOD TiVOKO, VITAPYEL KivOLVOg va lvat ekTeBeLEVOL ot ayyol VYNANG Tdong oTo
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£0MTEPIKO TOL TIVOKO.
e Mnv anacearilete kol unv avoiyete T1g OOPEG TOL NAEKTPIKOD TTiVaK(.

MPOEIAONMOIHEH [ 10]: KivSuvol euTrAoKAS Kal GUVOAIWNS—IIpoototevtikéc Statdlec,
KOADLLULOTO KO TAOIGI0—XE TTEPIMTMON (PTOTG TOV UNYOVILATOS EVA EXOVV apopeDE] TPOOTATEVTIKES
dtdéets, Kalvppoata 1 Thaicta, To Kvntd pépn 6gv KOADTTOVTOL.

* Mnv agaipeite TIC TPOSTATEVTIKES SLOTAEELS, TO KOADULLOTO 1) TO TACLGLOL.

Kivduvol 1Tou ogeilovTal o€ BOPES TWV PNXAVIKWY SIoTAEEWY

MPOEIAOMNOIHZH : MoAAatrAoi Kivduvol—ZXe mepintwon yprong Tov unyovipaTog evd Exet
vrootel POopés, vdpyet kivdvvog BavdTov 1 TPAVUATICUOD TOL TPOCOTIKOV, EMTALOV PAAPOV 1
KOTAGTPOPNS TOV UNYoviHLatos, eOopas teplovsiog Kovn akipmons e £yyomong.

* Mn ypnoyonoteite To pnyavnpa eav £yt vrootel EOOPA 1 dev Aettovpyel cOGTA. ZnNTNoTe
eEovolodotévo cépPic.

MPOEIAOMNOIHZH : Kivduvol ékpning—Kolwdpoc—=e nepintmon pBopag tov KuAivdpov,
VILAPYEL KIVOLVOG VO KOTTEL 6Ta 5V0 KATH TO GTOYIHO, TPLTAOVTOS TO TEPIPANLA Kol EKTOEEHOVTOG
peTaAMKA Opadopato og VYNARY ToHTNTO.

* Mn ypnoyonoleite To pnyavnpa eav vedpyetl omotodnmote £voelEn eBopdg 1 dSucAettovpyiag.

MPOEIAOMNOIHZH : Kivduvol £ékpnéng—=Xvpumiéktng kot S1oKOmTNG TaLTATOV (UMY ovALOTo
TOAAATADY KIVNTHPOV)—XE TEPIMTMOT) TOV O GLUTAEKTNG 1 0 SLOKOTTNG TAYVTNTAS EYEL VTOGTEL POOPEG,
eVOEYETAL KATA TO GTOYILO Vo TpoKANOel cOumAeEn Tov KivnTipa yapnAng toyvmras. Edv copupet avto, o
KIvNTpag Kot ot Tpoyorieg Ba avamtv&ovy vepPorikn| ToybTNTA Kot VITAPYEL KivOUVOS VO, KOTOUV 6Ta dVO
€KTOEEVOVTOG HETOAMKE Bpavcpato 6 VYNAY TayOTNTO.
o AlKOYTE APESMG TN AEITOLPYIC TOV UNYOVILOTOC, E6V TAPOTNPHCETE OTIONTOTE OO TO.
TOPOUKAT®: * KOTO TO GTOWILO OKOVYETOL U1 PLGLOAOYIKO TPIEYLO * KOTE TOV TEPLATIGUO TOV
GTOYILOTOG AKOVYETOL EVOG YOG OAIGHNONG * 01 CUUTAEKTEG Tapapévovy o€ BEon coumheéng 1
ocopumiékovtat EavA Kot T0 oTOYLLO

Kivduvol Trou o@eidovTal o€ apeAn XpRon

Kivduvol TTou o@eilovtal o€ apeAr XpHon—2ZnPavTIKEG TTANPOPOPIES VIO TOUG XEIPIOTEG
(BA. etTiong KIvOUVOUCG yIa TOUG XEIPIOTEG € BIAPOPA ONUEIa TOU £yxEIpIdiou)

MPOEIAOMNOIHZH : MoAAaTtrAoi Kiviuvol—Xeg nepintwon apélelog Tov xepiloth, VIapyE
kivdvvog BavaTov 1 TPOVUATIGHOD TOV TPOSMRIKOD, POOPEG 1] KATAGTPOPNS TOV HNXOVIHATOS, pOOPAg
TEPLOVGLOG KaUM akdpmong tng eyydnone.

* Mnv anoppoBpilete Kot PNV OmEVEPYOTOLELTE TIG SLOTAEELS ACQOAEING KoL LLT) YPNCYLOTOLEITE TN
pnyovi 0tav kdmota ddtaén aceaieiog dev Aertovpyel cootd. Zntiote e£ovctodotnévo cEpPis.

* Mn ypnoyonoteite To pnyavnpa eav £yt vrootel EOOPA 1 dev Aettovpyel cOGTA. ZNTNoTE
eEovotodotuévo cépPic.

* Mnv emyeipeite va ekTEAECETE EPYAGIEG GLVTNPNOTS, EMCKEVES 1] TPOTOTOMGELS XMPIG
gEovoodoton.

* Mn xpnowonoteite To PNXAvNLLO e TPOTO TOL JEV GLUUOPPAOVETAL LLE TIC 00T YIEG TOVL
£PY00TOGIOV.

* Xpnowomoteite To unydvnuo LOvo yuo To 6KOTO yio Tov 0moio mpoopiletal kat ypnoiponoteiton
ouvnlwg.
* Kartovonote TG GUVETELES TOV XEPOKIVIITOV YEPIGHLOD.
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2.1.4.2.2. Kivduvol TTou o@eilovTal o aueA EKTEAEON TWV EPYACIWYV CUVTIPNONG—ZNHAVTIKEG

2.2.

TTANPOPOPIES YIa TO TIPOCWTTIKO ETTIOKEUAG (BA. £TTIONG KIVOUVOUG YIa TO TTPOCWTTIKO
ETTIOKEUNC O€ OIAPOPa ONUEia TV EYXEIPIOIWV)

NMPOEIAOMOIHEH [ 15]: KivSuvol nAekTpoTrAngiog Kol EyKAUHATWY a1ré NAEKTPIKG
PeUNa—H emaen pe to nhektpikd pedua umopei vo tpokaiécet Bévoro 1| coPapd TpavpaTicpd. XTov
NAEKTPIKO TIvoKa VILAPYEL NAEKTPIKO PELUA, EKTOC £V 1] KOPLa S1dTaln S10K0TNG TPOPOSOGIG TOV
UNXOVALOTOG €€l amevepyomomOet.

e Mn PNOCIHOTOLEITE TO UNYAVIILOL EAV OEV EYETE KATAAANAN KaTAPTION Kol Oev gloTE
eEovotodotnuévol yio  xpnon me. [pénel va yvopilete e capivelo Tovg KivdHvoug Kot Tov
TPOTO ATOPLYNG TOVC.

* Tnpeite 10 Tpéyov mpdTLTo OSHA GyYeTIKd pe TIC £TIKETES KAEWDDPOTOC/ G aAIoNG, OTAV
amorteiton n EMKOAANOT ETIKETOV KAEWOMUOTOG/ACPAAMONG COUP®VA LLE TIC 0ONYIES EMOKEVNG.
Ext6g t0v H.ITL.A., o€ mepintwon mov dev 1oydel kKdmowo dAlo mpdtumo, Tnpeite to TpdTVTO OSHA.

NMPOEIAOMOIHEH [ 16 ]: KivSuvol eptrAokiig kai oUvOAIwnSc—H emagh pe ta kvntd pépn tov
UNYXOVIALOTOC, TO 0Tt010. GUVHO®G KOAVTTOVTAL OO TPOSTATEVTIKEG SIUTAEELS, KOADUUATO Kot TAAICLA,
EVOEYETAL VOL 0ONYNOEL € EUTAOKT] Kot cOVOAMYM TV dkpov cog. Ta Lépn ATl KvodvTol aVTOHOTO.

e M PNOCIHOTOLEITE TO UNYAVILOL EAV OEV EYETE KATAAANAN KATAPTION Kol Oev €loTE
gEovotodotnuévol yio  xpnon me. [pénet va yvopilete e capivelo TOvg KivdHvovg Kot Tov
TPOTO ATOPLYTNG TOVG.

* Tnpeite 10 Tpéyov mpdTLTo OSHA oyeTiKd pe TIC £TIKETES KAEWDDPOTOC/GaAIoNG, OTAV
amorteiton n EMKOAANOT ETIKETOV KAEWOMUOTOG/ACPAAMONG COUQ®VA LLE TIC 0NYIES EMOKEVNG.
Ext66 t0v H.IL.A., o€ mepintwon mov dev 1oydel kKdmowo dAlo mpdtumo, tnpeite to TpdTVTO OSHA.

MPOEIAONMOIHEH [ 17]: KivSuvol AGyw TreEpIOPICHEVOU XKWPOU—O YKAEGHOS GTOV KOAMVSPO
pmopel vo mpokaiécet Bavato M tpovpotiopd. Opiopévot omd Tovg Kivduvoug ivat Tavikog, EYKODpLTa,
dnAnmpioon, aceuéio, Katdppevon Ady® vynAng Beppokpaciog, Bloloyikr poAVVET, nAekTpomAnio Kot
ouvOAym.
* Mnv ewoépyeote otov KOAVIPO, eGv dev Exel kabapiotel koAb, ekTAVOE], 0TOoTPAYYIOTEL, KPLDOEL

Kol oxivnromonOet.

— Téhog BIUUUS27 —

BIWUUIO6 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20180122 Lang: GREO1 Applic: RQG

Atro@uyn {nuiag amrd XNUIKEG OUCTIEG KAl XNMIKA CUCTAMATA

O)a ta Milnor® mwvtostuntipia kat ot svpayyec mAvsipotog CBW® amotehodvron amd avoeidmro
atcdAl coppova pe tig tpodtaypagég AISI 304. To viuco epgavilel Kok amd30cn 6TaV Ot YNUKEG OVGies
Qoppolovtar cmoTd. AV ol YNIKEG OVGIEG OEV EQPAPLOGTOVV GOGTA, TO VAKO propel va eppovioet {npia.
H {npio pmopel va givor moAd cofapr| Kot va TpoKOYEL GUESA.
Ot gtaupeieg yMUIKOV TPoiovimv cuvndwng:

*  TOPEYOVLV GLUGTIHLOTO OVTALNG YNUIKAOV OVGLOV TOV TAPEYOVV TIG OVGIEG GTO UNYAVILLO,

*  GULVIEOLV TO GUGTNUO OVTAIOG YUKV OVGLOV GTO UNYOVILLOL,

*  TOPEYOVV TPOYPAULATO TAVGNG TOV EAEYYOLVV TIG CUYKEVIPAGCELS YNUIKAV OVCLOV.
H etaupeio mov ektedel avtéc T1g dadikacieg Ba mpémel va dtacparilel 6Tt ot dtadikacieg dev TPoKoloHY

{nuic. H Pellerin Milnor Corporation dgv amodéyeton kapio £000vn yo ynuikég (npisg ota
PNYOVI|LOTO 1] 6TO QOPTIO TOV PHIYOVILATOV.
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Mwg p1TOopEi o1 XNUIKEG OUTIEG va TTPOKAAECOUV {nUia

Emikiviuveg XnNHIKEG ouTieg Kal TTPOYypAppaTa TTAUONG—Mepikd mapadeiypata mov
eVOEYETAL VO TpOKOAEGOVY (o eivart ta €E1G:

*  TTOAD VYNAN GVYKEVTP®OT YA®PLOVYOV SADUATOG,

o uiypa 0&Emg Kot VTOYA®PILO0VG GANTOG,

o YMUIKEG ovoieg (Topadetypa: yAwplovyo StdAvL, VEPOPOHOPLOTLPITIKO 0EV) TOV TUPUUEVOVY GTO
avo&eidmTo 0TodAL Ko dev EemAévovTar ypryopa e vePO.

To oVyypopa “Textile Laundering Technology” tov Charles L. Riggs mopéyet dedopéva oxetikd e Tig
GMOTEG TAPOYES YNUIKAV KO TO TPOYPELLULOTOL.

AavBaopévn Siapdpewaon | oUvOEo ToU €EO0TTAICHOU—ApKeTd yIKd GVGTALOTO:
* JgV OMOTPENOVY TO KEVO GTO COANVA ¥NIKAV 0OVGLOV (Y10 TOPASEYLLA, LUE VO TPOCTUTEVTIKO KEVOD)
otav 1 avTAia ival omEVEPYOTOUEVT,
* dev amotpémovv ™ pon (Yo mopdderypa, pe po foABida) 6To onUEOo TOV 0 COAVIS YNUIKOV OVCIDV
EI0EPYETOL GTO UNYOVILLAL.

BAGPN mporvmTEL 0V 1) TOPOYN YNUIKDOV OVCIOV EKTEAEITOL GTO UNYAVIILA OTOV TO COGTNLO YN HUIKOV
0VOLOV gival omEVEPYOTOMUEVO. MePIKEg SOLOPPDCELS Y10l GTOLYEID EVOEYETAL VO EXLTPETOVY TNV
EI00YOYN YNUIKAOV OVGLOV 6TO UNyavnie arnd Eva olpavi (Zynpo 2). Mepikéc evogyETaL Vo ETITPETOVV
YNMIKEG OVGIES VO ETLTPETOVY THV EIGAY®YN GTO UNyavrua Adym Bapotntag (Zyfqua 3).
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ZxAua 2: AavBaopéveg SIOHOPPUOEIG TTOU ETTITPETTOUV THV E1I00YWYH XNHIKWV OUCGIWV GTO JnXdavnua
aTro éva olpwWVI

IXNHATIKG SlaypdupaTa

wHD

Ymopvnua

Avthia
AgEapevn ynuKkov

To cwpovt epeavifetor Tdve amd ovtd To onueio. Yypd amd to ykpt onpeios TOL COAVO YNUIKOV 0OVGIHV

Ko TG de&apevig evog eTaL va eIGEABOVV GTO PNXAVILLOL.
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Kepdhaio 2. AopdAcia

ZxAua 3: AavBaopéveg SIOHOPPUOEIG TTOU ETTITPETTOUV TNV E1I00YWYH XNHIKWY OUCIWV OTO unXAavnua
Adyw BapuTnTag

IXNHATIKG SlaypdupaTa

- - ———

Ymopvnua
P. Avthio
T. Ag&opevn KoV
D. ZOMVOG YNUK®V 00o1dV. YYpO OTIS YKPL TEPLOYEG EVOEXETAL VAL ELGENDEL GTO PUNYAVILLOL.

2.2.2. ESOTTAIONOG Kal S1031IKACIES YIO TNV ATTOPUYR {npiag

2.2.2.1. XpAon NG TTOAAATTARG XNHIKWYV OUCIWYV TTOU TTOPEXETAL—YapyEl Lo TOAAATAT 6TO
UNYOVILO Y10 T GOVIEST] COANVOV YNUIKOV 0VCIOV 0t £vo. cUoTNH avTAiog ¥NKdv ovstdv. H Euova
3 gpoaviCer mapoadetypata. H moAlomdn d1abétel 16050 vepov yio EEMAVLO YNUIKDV OVGIDV LE VEPOD.
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Kepdhaio 2. AopdAcia

xAua 4: Napadeiypara TTOAAATTAWY Yia XNHIKEG ouaieg. O eEOTTAICNOG oag eVBEXETAI Va gival
S1aPOPETIKOG.

2.2.2.2. KAgioTe TN YPOPPA.—AV 1 avtria Sev kheivel mavta 6tav 1 ypappr eivat amevepyomomuévn,
xpnotporomote o foABida dtokomng.

2.2.2.3. MnVv emITPETETE TN dNMIOUPYIA KEVOU.—Eodi14oTe e S10K0mTn KEVOD T YPOpLT YMILKOV TOV
va givot vynAdTEpa amd To TANPES EMinedo g de&apevig.

2.2.2.4. ZETTAUVETE TO CWARVA XNHUIKWYV OUCIWV HE VEPO.—AV 10 VYPO TOV TOPOPEVEL GTO COAVA
peta& g avTAilog Kot Tov pnyavipatog propel va eieédfet oto unydvnpo, EEmAdvete T0 GOA VA pe vepd
UETA TOV TEPUOTIGHUO TNG OVTALNG.

2.2.2.5. TOTTOOETAOTE TO CWARVA XNUIKWV OUCIWYV TEAEIWG KATW aTrd TRV €i0050 TOU
MNXAVAMATOG.—Eivor eniong amapaitnto vo unv vdpyel Teon 6To oAV YMUKOY 0VeIdOY 1 6T
de&apevn Katd v amevepyomoinon Tov cuotnuatos. To Zynua 5 epeovilet avth ) Stopdpewon.

ZxAua 5: Mia S1apéppwon Tou aIroTpETTEl POR GTO UnXdvnua 6Tav n avrAia givai
armrevepyoTroinuévn (av 0 CWARVOG XNHUIKWY OUCIWV Kal N de§apevi dev epgpavifouv trieon)

ZXNMATIKG di1dypappa Ymépvnua

. Eicodog ynuikdv ovoudv 6to

]-\®¥ v

. ZOMVOG YNUKDY 0VGLOV
Avtdio
Ag&apevn ynukev

-
d40r

-]

e

i

2.2.2.6. ATTo@uyn S10pPowWV.—Katd T GLVTHPNON TOL GLGTHUATOC OVTAIOG YMIIKDOY OVGIHV:
* XpPNOYOTOWOTE T0 GOGTA GTOYELD.
* Befaiwbeite 6T1 Oheg 01 cLVIESELS VAL COCTA TPOCUPLLOGUEVEG.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

159



Kepdhaio 2. AopdAcia

* Befaimbeite 6T1 OXeg 01 CLVOEGELS EIVOL GOPIKTEC.

— Téhog BIWUUIO6 —
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3.1.

3.1.1.

KepdAaio 3. Zuvtrpnon pouTivag

KegpdAaio 3
2UVTHpnon pouTivag

BIUUUMO9 (Published) Book specs- Dates: 20120626 / 20120626 / 20180122 Lang: GREO1 Applic: RQG

ZuvTApNOon pouTtivag—Zelpég HovTEAwY 36 N 42, KovooAa,
mAuvrooTutrTplo OPL - 600 éwg 700 RPM

Exteléote ovvtpnon Evomra 3.1.2  “Edvoymn cuvtipnons” yio vo Befoiwbeite 6t to pnydvnpa givat
AGQAAES, Y10 VoL TapapLeiveTe EVTOG €YyONONG KOl Y10 VO, S10CPAAGETE T1 6MGTN AElTovpYic TOL
pnyovinotos. ‘Etot Bo peidoete epyacieg emdopbdoemy katl ovemBOUNT®OV SIOKOTMV AEITOVPYING.
Enucowvoviote pe tov avimpdommo 1 v etatpeio. Milnor av amattovviol EToKEVES.

MPOEIAOMNOIHZH : Kivduvog oofapoU TpaupaTiooU—Ot unyavicuoi evdéyetat vo
TOPAGVPOVY PEPT TOL GMOLOTOG KOl VO 001YIOOVY GE OKPOTIPLOCLO.

* Qo mpénet va £xete e£0VG1000TNOT OO TOV EPYOSOTN GOG Y10, OLTH TNV EPYAGidL.

* No giote eEapeTikd TpooeyTIKOL KATA TOV EAEYYO0 GTOLEIWV TTOV BpickovTol o Asttovpyio.
Aopaipeite To pnyavnpo oo Ty NAEKTPIKN TPOQod0Gia yio onowadnmote GAAN epyacia. Tnpeite
ToVg KMOWKeg aopodeiog. Xtig H.ILA., avti 1 dwdikacio ovopdletar OSHA lockout/tagout
(LOTO). Evééyetar va 1ohovv TEpUITEP® TOTIKES OMALTNOELS.

* Emavoromobeteite To TpOoTOTEVTIKG KO TO KOADUUOTO TOV OPOLPEITE KOTA TN GLVTHPNON.

EmioRpavon Tng cuvripnong o€ NHEPOASYIO

AV ¥pNOYLOTOIEITE AOYIGKO Y10, TOPAKOAOVONGT TOV TPOYPAUUATOG GLVTHPNONG, TPOSHEGTE TIG EpYaTieg
a6 v Evétra 3.1.2 6to apdypapipio. AloQopeTiKd, LTOPEITE VO YPNOILOTOUGETE GNUAVOELS Y10 TOVG
wivaxeg oty Evomra 3.1.2. O1 onudvoelg etvar ot apBpoi 2, 3, 4, 5 ko 6. O apBuodg 1 dev eivan
amopoiTNTO VO ERPAVICETOL GTO NUEPOAOYIO (EpYaCies TOVL exTEAEITE KAONUEPIVA). ApBNOG 2 =gpyacieg
mov ekteAeite KAOe 40 g 60 dpeg, ApOpndg 3 = kabe 200 dpeg, ApOudc 4 = kabe 600 dpec, ApBuog S =
ka0 1.200 mdpeg kot ApBpog 6 = kabe 2.400 dpeg. Avtoi eivar ot apBpoi "Efpavons” oto mhve pépog
Kké0e oTANG, ota aplotepd kdbe mivaka oty Evomnta 3.1.2.

O ITivaxog 1 eppaviel To onpeio yuo kabe onpaven oto nuepordyro. I'a Tapaderypo, ov To Unyavnuo
Aertovpyel petald 41 ko 60 dpeg kdbe efdopdda, o1 TpdTES TPEIG onudveels Oa givar 2, 2 kou 3.
YNUEIDOTE OVTEG TIS ONUAVOELS GTNV TPMTI), O£VTEPN Kot TPitr ERSOUASA LETE TNV TPATY AELTOVPYIC TOL
pnxovipotoc. Otov eKTeEAEITE GLUVTIPNOT POVTIVOG L0 CLYKEKPIULEVT NULEPA TNG EROOUASOC, CNUEUDCTE TN
ONULOVGOT) O€ eKELV TN GLYKEKPILEVN LéEpa Yo KAOE efdopdda. ZvveyioTe [e ONUAVOELS Y1 TIG EMOUEVES
eBdopddec. Evoéyeton va ararteitor ) ovvripnon yio 40 éog 60 dpeg (2) meprocotepo amd pio gopa
KGOg efdopada. Av to pnyavnuo Asttovpyei peto&d 61 ko 100 opdv, onpewdote T ofjpoven 2 o€ 6vo
uépeg g efdouddas. Av to unyavnuo Aettovpyei peta&d 101 1 neplocoTEPOV OPDV, OTUEIDCTE TN
onpaveon 2 o€ Tpelg uEPeS g efdopddac.

Io k6B nuepopnvia pe tov apBud 3, exteléote Tig epyooieg pe v €vdelén x otn otAn 3 N 2 og Kabe

nivaka oty Evomnrta 3.1.2. T k60e nuepounvia pe tov aptbpod 4, ekte éote Tig epyacieg pe v €voeién x
ot ot 4, 3 1 2. Zuveyiote pe tov 1610 TpoTO.
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Mivakag 1: Mwg va onUEIWOTE TN CAPAVON O€ £Vva NUEPOASYIO

Qpeg/ ApOndg efdopadag
Epdopao
a 1 (2 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10 |11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30
Ewg40 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 (3 |2 (2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 2 |2 |2 |5
41-60 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 3 |12 |2 |4
61-80 |2 |2 (3 |2 |3 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |5 |2 |83 |2 |2 |3 |2 |4 |2 |2 2 |3 |2 |6
81-100 |2 |3 (2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |5 |2 (3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |6 EMAVAAN Y
101-120 (2 (3 (2 (3 (4 (2 (3 |2 |3 |5 |2 (3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |6 emavaAnym
121-140 (2 |3 |2 (3 |4 (3 |2 (3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |6 EMAVAATYT
Qpeg/ ApOpoc epoopdodac, cuvéyera
Epdopad
o 31|32 |33 |34 35|36 |37 |38 |39 |40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
Ewg40 |2 2 |2 2 2 |3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 (3 |2 |2 |2 |2 |6
41 - 60 2 3 |2 2 |6 EMAVAAN YN
3.1.2. ZUVOWn CUVTAPNONG

Ot mivaxeg og aTAV TV EVOTNTA EULEAVIfOVV TIG EpYOTieg GUVTHPNONG POLTIVAS Yio TO unydvnpa. Kabe

TVOKAG 0POPA VO GUYKEKPLULEVO TOTTO JLAOIKAGTOG (VLo TOPASEYLLO: EQAPLOYT MTAVTIKOD GE POVAEUAY

kot Kordpa). To mave pépog tov mivaka epeavilet ) yevikn oadwkacio. H otin "More Data"

(ITeprocdtepa dedopéEVH) TapEyel EOIKEG 0ONYIES, AV omalTeiTOL.

* Av 10 punyavnuo Bpioketon o€ Aettovpyio Téve amd 12 dpeg T PEPO, EKTELEGTE TIG EVEPYEIEG NUEPASG dVO

Popég kadnuepwvd. Exteléote Tig vTOAOUTEG EPYACIES KOTA TIG CUYKEKPIUEVEG DPEG 1] LEPES TTOV

epeoaviovtarl oto nuepordylo (PAéne evotnta 1). EkTedéoTe OLES TIC EPYUOIES GE OAOVS TOVS TIVOKES Y10,

T0 YPOVIKG OLOCTNOTA SVVTIPN 61 S oV KaBopilovror (Yo Tapaderypa, nuépa, 40 £mg 60 Mpeg KoL

200 dpeg).

ZupBouARn: Ot evotTeg mOoL 0KOAOVOOVV TN GUVOYT GUVTNPNGTC TAPEYOVY TEPIGGOTEPES TANPOPOPIEG CYETIKE LUE TIG

gpyaocieg cuvtpnong. Metd and avtd To 0edopéva, T LOVO TOV OTOLTEITOL Y10, TV EKTEAECT] TIG
cuvTiHpPNoNG etvat va avapepbeite otn chvoym).

Mivakag 2: MpooTaTeUTIKA KAl oUVOESEpéva OTOIXEIT

"Eheyyog. Av éva otorygio sivon KatesTpappévo, | Aeimel, 1 dev givan puOpopévo, o10pOMOOTE TO APeEca Yo TV

ATOPUY1] TPUVNLATICHOV.

Xfpave 4
THoven EKT‘?MG" Xrouyeio eproocoTepa dedopéva
1|2|3/4|5/6 KG0g
nuépa* TPOGTATEVTIKA, KOAVUUOTO Enwcowvoviote e tov avimpdommo 1 v
X nuépat TVOKISEC 0QOAETNC etapeio Milnor yio ototyeio avikatdotaonc.
X 200 opeg GLVOETNPES O1 ouvdetnpeg Tpénet va eivat oerytol.
200 mdpeg KoyAieg otepémong Kot pevotd To pevotd Koviapa O Tpénet vo eivon o koA
Koviopo katdotaon. Ot koyAleg mpémetl va etvor couyrot.
X nuépa* KAelotpo noHpTag Av 10 punydvnpa AEITovpyel pe TNV TOPTO AVOLKTN:
Immediately remove power.
Do not permit operation.
Emxowwoviote pe tov aviumrpdocwmo 1| tnv
etopeio Milnor.
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Mivakag 3: iATpa, 006veg Kal euaiodnTa oTOIXEIT

KepdAaio 3. Zuvtrpnon pouTivag

ATOpaKpOVETE TUYOV pOAVVoT a6 OVTA TO OTOLYELD Yo TNV amo@uYT] BAGSNS Ko p1| IKaVOTTOW TIKYG 0T0000TC.

Zipovon Extéheon , Meprocotepa dedopéva. Biéne emiong Evotnra
. XToyyeio g, . , »
112/13/4/5]6 KG0¢ 3.1.3 “IIog vo a@ulpéceTe T pOAvven
X 40 ¢mg 60 mpeg | aveIOTPEG EVOALAKTT, B\éme Zynpa 8. Alatnpnote cmoti KukAo@opio
eEagpopog, eiktpa aépal.
X 600 dpeg Kvntipeg Awtnpfiote cmOTH KLKAOPOPLO aEPa.
X | 2.400 dpeg OA0 TO pnybvNpe AmopaxpOvere vepPorKn oKOVT| Kot
axafopoies.
X nuépa* TEPLOYEG ELGOSOV YNUKDV Mepucég yMIKéS 0Voieg TOL TAPAUEVOVY GE
EMUPAVELES TOV UNYOVILLOTOS TPOKAAOVY
Sappwon. BAéme Zynua 9 ko Evotnra 2.2.
“Amopuyn (npiog omd yMUIKEG OVOIES Kot Y1IKA
ovotypata”
X [2.400 dpeg ¢iATpo oto pLOWOTH vepo Yoo | BAéme Zynquoa 10
TPOOLPETIKO GVGTNHO EYYVONG
TPoPodociag Kot AvIANoM
ANUIKOV O PEPIKA LOVTELDL
UNYXOVILATOV.
X 200 dpeg ¢iATpa yio 16060 aépa B\éme Zynua 13
X 200 dpeg ¢iAtpo yw eicodo atuov. (O BAéme Zynpa 12
OTUOG Etval EMAOYN 0€ KOO
HOVTELQ.)

Mivakag 4: ZToixeia Tou gp@avifouv @Bopd

"Ereyy0g. XQIETE 1] AVIIKOTOOTI|OTE AV OTULTEITAL, Y10 TV ATOQVYT AVETLOOUNTOV TEPROTIGUAV KO PN
IKAVOTTOMTIKNG 060001 ETkoveoviioTe NE TOV avTITpOomTO Y10 6TOL L0 AVIIKOTACTOONG

Xipave 4
Rantd EKT‘?MG" X1ouyeio IeprocoTepa dedopéva
1(2/3/4|5|6 KGO
X 200 opeg WAvTEG 001 Y0V Ko TpoyaAies BAéne Mapaptmpua 1 kot Zynquoe 7
X 200 opeg COAMVAGCELG KO EOKAUTTOL EAéy&Ete T1IC COANVOGELG KOL TOVG EVKOUTTOVG
COAMVEG GOAVEG Y10, TVYOV S10PPOES.

Mivakag 5: PouAgpdv kai koAdpa. BAétre Mivakag 6 yia KIVNTAPEG.

E@appocte Mmaviiko € avtd Ta oToLyEio Yo TV aro@uyn Cnpiag.

Xipavon
1(2|3]41|5

6

Extéleon
KG0¢

X1ouyeio

eproooTepa oedopéva. Bréme emiong
Evotnte 3.1.4 “TovtétnTe Mmavtikoy Ko
oldKkooieg”

Aiokog ypaoov 01 10025Z yra poviepdvy neprpiqparoc. BAéne Xynpo 14 ko Evéotnra 3.1.4.2.

X 200 dpeg GEPAYIoUOL IIpocBéote 0,06 oz. (1,8 mL) Aumavtikov EPLF2
(Mivakog 9)

200 opeg oW poviepdv IpocBéote 0,12 oz. (3,6 mL) Mmavtkov EPLF2

200 opeg UTPOGTIVO POVAELAY IpocBéote 0,12 oz. (3,6 mL) Mmavtkov EPLF2
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pouTivag

Mivakag 6: Mpoypappa Aitravong Kivntipa. XpnoipotroinoTe Ta dedopéva atrd tnv Evornra 3.1.4.3 yia va
OUNTTANPWOETE QUTOV TOV TTIVOKO.

TavtéTnTe KivnTi|po
(mapaderypa: Poouki)

Xpoviko

BulioTne IMocotTa

Hpepopnvia tpocdikng Mmwavtikov

Kivnon)

Xpovwe | Qpsgg | floz | mL

Mivakag 7: Mnxaviouoi kail puduioeig

o ™V ooy p1 IKEVOTOWTIKIG 0T6d0061S, PEPfarwbeite 6TL 01 pnyaviopoi £govv cuvtpnOsi kat o1
pulpicsig sival cwotéc.
Xipave 4
e EKT'?MGTI Xrovyeio IeproooTepa dedopéva
1(2/314|5|6 KaOe
X |2.400 mdpeg KOKA®@UO GLGTHOTOG EAEYYOV EXéy&te v koA@dimon kot Tig cLVOEGELS oTa
niektpikd mAaioto. EAEyEte yia Stafpwon,
xoropég ocvvdéoelc. BAéme Evomta 3.1.3
X 200 dpeg pLOUETAG Tieong vepoL Yo BAéme Zynpa 10. Tyun: 28 PSI (193 kPa).
TPOOLPETIKO GVGTNHLO EYYVONG
TPoPodociog
X 200 opeg aeOnTipag emmédov TAOONG EMéy&te 10 coAva aépa kot Tig cuvdéoelc. BAéme
oL YpnoyLonotel micom aépa Zyfua 11
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3.1.3. [Mwg va apaipéoeTe TN HOAuvon

Mivakag 8: Tutrol péAuvong, KaBapPIoTIKA Kal S1adIKaoiEg

KepdAaio 3. Zuvtrpnon pouTivag

¥ -
Yo 1 otovygio vvp@wusvn Hapaderypo KaBaproTiko eprocoTepa dedopéva.
péivven
nepifAnpo okovn, axabapoio | — GUUTLEGUEVOG 0P ) Aépac—oy move omd 30 psi (207 kpa). Mnv wbeite
YOV LLOTOS £PYOOTNPLUKO KEVO GKOVI HEGO GTOVG UNYOVIGHOVG.
OVELLOTNPES KO oKOVN KW THPEC, £PYOCTNPLOKO KEVO, Mnv @Bgite 6KOVN LEGO GTOVG UNYOVIGHOVGC.
e&oeplopdc oe HETOTPOTELS, HOAOKT GKOUTTN
NAEKTPIKG GTOLYKEiDL AVTIOTAGELS PPEVMV | BOOPTCO, WEKAGHOG
ECOTEPIKO NAEKTPIKOD | GKOVN e To MheKTpucs, | 4EPG Yo TAEKTPIKG

TAGiov

mhaicio

oTouyeio

NAEKTPIKEG GUVOECELS

SuPpwon, Bepvikt

GUVOETIPOG Oy Ao
(spade),
cuvdetnpog molex,
KOUUTTWTO peEXE

ompél SLOAVTICOD Yl
NAEKTPIKG GTOLYKEiDL

Amocuvdéate Kol cuvdEaTe Eavd. Xpnoomomote
SAnTIKO av 1 KaKn cOvdeon cuveyiletat.

niektpkol asOnnpeg

oKOVN

axabapoieg

paxdg,
AVOKAQGTAPOGC,
Aep, drakomng
gyyvmrag,
aestnmpag
Oeppokpaciog

KovEva

Xpnooromote £va Kobapod, Larokd Kot 6TeyvO
VQAGHLOL.

Ceoto vepo pe comolvt,
Kot EEMAvpa e vepod

Xpnoonoteite kabapod Kot LOAOKO VOAGLLOL.

avo&eldmTo atodi

XNHKT Srappor]

KEAMVPOG, GLGTNLLA
£yxoong
TPOPOS0GiaG

vepo

XpNOHOTOMOTE £VOV EVKAUTTO COMVA Y10 TANPES
EEmopa TG YNNG 0VGiag amd TV empavelo. Mnv
EMUTPENETE VO ELGYMPNCEL VEPO OTA NAEKTPIKEL
oToLEln 1 TOVG PNYAVICHODG.

avo&eidmTo aTodi
oepd 300

TpocBorn ynukng
SwPpotikig
ovaiag

£0MTEPIKO HEPOG
GT0 KEM(OG,
KOAMVIPOG

Saduwcacio eupdantiong
KkoBapiopov Kot
nofnTikomoinong

Emwcowvmviote pe tov avtmpdowmo 1 v etaipeio
Milnor.Agv TpdKeLTaL Y10t GLUVTHPNOT POVTIVOG.

Boppévo pétarro,
apagto arovpivio

oKovn, akabapoio,
yphco

HEAN mhanciov

Ceoto vepo e camoivt,
Eémhopa pe vepd

Xpnowonoteite kabopd Veoopo. Mnv enttpénete vo
£LGYMPNGEL VEPO GE NAEKTPUKE GTOLYELAL.

AdoTiXO

axaBapoio, Aadt,
vYpco

wévteg 0dnyov,
£VKOALTTOL COAVEG

Ceoto vepo pe camoivt,
Emhopa pe vepd

Xpnotponoteite kabapd VOGO, ZeTAOVETE
TPOGEKTIKA. AdSL 1) camodvL dev TPEMEL VoL TOPAUEVEL
GTOVG avteg 0dnyoV. Befawwbeite 6t ot ydvteg
00MyoL £yovv cuvtnpnoeil.

KoBapd TAUCTIKA, AMOYPOUATIONOS | TOUTAVO GIATpOL Ceotd vepd pe camovvy, | Xpnoylomoteite LOvo Ta amopaitnta KaboploTikd.
OKPLALKE (kiTpivicpar) GUUTLEGHEVOD E&mopa pe vepd Ko Extedéote mhdon kon EEPyarpa pe kaBapd, LaAakod
aépa, OTTIKO PHETPO | akPLALKO KAOAPIETIKS. | VPaCo. AKOAOVONGTE TIG 0ONYIES Y10 TO AKPLALKO
pong Mnv ypnoipomoteite KaBoploTikd.
appovio.
YOOl ATOYPOUATIONOS | YuaAvn wodpTa, oppovio Kot SteAv Xpnoonoteite kabapod Kot LOAOKO VOAGLLOL.
(kiTpivicpar) YuaAtvn empaveta | vepol kot EETAvLLO 1E Xpnoonoteite HOVO ToL OTOPOiTNTO KOOUPIOTUCE.
vepo ko Petd oxetovn | Movhidote o€ KaBopioTikd, ov amatteitor.
HoA0KO QIATPO aépa, oKOV, (voLdL o€ TOPTaL £PYOOTNPLUKO KEVO AVTIKOTOGTOTE TO YPNGYLOTOMUEVO LE EVOL
¢iltpo Y xvovdia, nAeKTpLcod Kowovpto Oiltpo 4tav o Kevo dev pmopet va
mAouciov OTOLLOKPVVEL TH LOAVVOT).
EVOALGKTY, O
Topmavo eiktpov
aépa, o€
oTEYVOTIPLL
dxaprta eiltpa, avopyava GE Ypappn vepol, | vepd XpNOLOTOWGTE Lo, GKaUTTn, oKANPT BodpToa.
000veg Yo vepd, atuds | copatidw oiktpo y HemAOveTe pe o pony vepov.
dxaprta eiltpa, vpeia GE VOPAVAIKN KofaptoTikd MovAdote. Xpnoylomomote pia GKoumT, okAnpn
000veg Yo AGdt ypopun KOPUTLPATEP 1 Bovptoa.

avtioToy o SloAvTiKd
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3.1.4.

3.14.1.

KepdAaio 3. Zuvtrpnon pouTivag

TautéTtnTa AITTAVTIKOU Kol S1001KACiES

O ITivaxog 9 vwodeikvoel 10 MTavTIKO Yo KAOE KOk MTOVTIKOD OV EULPAVICETOL TN CUVOYT
ovvtnpnong. Ipoundevteite o GLYKEKPIUEVO MTOVTIKA 1] TO AVTIGTOLYO OTO TOV TOTIKO AVIITPOCHOTO
MITAVTIKGV.

Katd v npoctnkn Amavtikod, tnpeite navia 1ig dSwdikacieg otnv Evotra 3.1.4.1. Katd v mpoctnkn
Mmavtikol cg KvnTnpeg, tnpeite navta 115 dudikacieg otny Evomra 3.1.4.3.

MPOZOXH : Kivduvog {npiag—H xoxn moidtnto Amavtikod Bo peimoet 1o ypovo {wng Tov
otoryeiov.

* BeParmbeite 611 0 e€omMopdg Ko To GUVOIETIKA TOV Ba ¥pNOOTOM OOV Y10 TNV EPAPLOYR TOV
MmovTikob etvan kabapd.

* Xpnowomoteite LOVO T0 GLYKEKPLUEVO ATOVTIKA 1) MTOVTIKA LE TI i91EG TpodLay papés.

Mivakag 9: TautéTnTa AITTAVTIKOU

Kwodwké . B - , .
c Tomog Ovopa gpmopikod oNpaTog Hopaderypo epappoyng
EM |ypdoco |Mobil Polyrex EM 1 6mag
VIOJEIKVOETAL GTNV TVOKIOO TOV POVAELLAY KlynThpOL
OVOLLOTOG TOV KIVITNPO
EPLF2 |ypdoo | Shell Alvania EP (LF) Type 2 POVAEUAY KO POSENEC KIVNTAPLO
a&ova, ooipkoi GHVOESHOL

Aladikacigg mioTOAIOU YpdooOUu

MPOZOXH : Kivduvog {npiag—H vdpavlikn wicon evdéyetal vo. LETATOTIGEL TO GOPAYICLLOTOL
KOL VoL LETAPEPEL YPACO G OAAES TEPLOYES (TOPASEYLLAL: EAIKEG KIVIITNPOL).
* Xpnowomnoteite moTOA Ypdoov xepdc. To nhekTpikd TOTOM YpAcOL HETASIOEL TOAD HEYAAN
migon.
* BeBawmbeite yio v mosdTTA YPAGOL TOV TIGTOALOD YPAGOV Yio KéOe KOKAO (kKAOe YTOINUA).
* H Aerrovpyio tov moToAo0 ypdoov Oa mpénet va eival apyn (10 €og 12 devtepdienta yio Evay
KOKAO).
* TIpocbéote povo v kaBopiopévn TocoOTNTE. LTAUATNOTE AV VEO Ypaoo méRTel £€w and pia Bvpa
ATOOTPAYYIONG 1 0O GAAN OTY.
* Apa1péote 10 YpAcOo Omd LUAVTES KOl TPOYAALES.
O mivaxog epeaviCet Tic TocoTTEG YpAoov og ovykiés (fl 0z) ko milliliters (mL). Mropeite emiong va
APNOYLOTOMOETE KOKAOVG Y10, TO TIGTOM Ypdcoov (yTumnpata). YmoAoyiletal £évag KOKA0G KABE Gopd Tov
motate T okavodAn. ‘Evog kdkhog etvar cuviBwg nepinov 0,06 fl oz (1,8 mL). To motoéA ypdoov
evOEYETAL VO TaPEYXEL LEYOADTEPT 1] IKPOTEPN TOGOHTNTA. METPNGTE TNV TOGHTNTO TOV TOPEYEL TO TGTOAL

vYphioov g eENG:
1. BePowwbeite 611 10 MOTOM YPAGOL AEITOVPYEL COOTA.

2.  Xpnoyomomote T0 TOTOM YPAcoL € €va, Lkpd doyeio pe evdeifelg ovykidg 1 milliliter. [Tatnote
GKOVOGAN apyd Kot LéEypL To TEAOG.

3. TIpocbéote apket mocOTNTO YPAGOL Y10 6OOTH HETPNON. METPOTE TOV 0ptOpd KOKA®V TOV
TOTOAMOV YPpAGOL (TOCEG POPEC TATATE TNV OKAVOAAN).

4. Ymoloyiote TNV mOcOTNTA Y100 KAOE KOKAO TOL TIGTOAOD YPAGOVL.
Hap&deiyua: 2 fl oz / 64 xUkAoi = 0,031 fl oz yia k&Oe KUKAO

Hop&detyua: 59 mL / 64 xUkAot = 0,92 mL yia K&Oe KUKAO
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3.1.4.2.

3.1.43.

KepdAaio 3. Zuvtrpnon pouTivag

Aladikaoieg yia oToixeia pouAepdv ouvdedepéva o€ éva SioKo YpAaoou—To unydvnua
SwBétet éva dioko ypdoov oto mepifAnpa 1 610 KEALEOG TOL punyaviiatos. Mropeite va tpocbicete
vYpdoo ota ototyeia Tov mepIPAnLaTog og avt v tonobecia. H cwot dwadikacio eivat 1 TpocOnkn
YPAGOL KOTA TNV TEPIGTPOPT TOV KVAIVOPOL G€ TaXOTNTA TAVONG, TNPMOVTOS TIG TOPAKATO TPOPLALEEIC:

o T OAeg Tig VTOLOITEG dLadIKOCieS Mmavong, Tpochicte Ypaco 6Tav To Unydvnuo eivot
OTEVEPYOTOMUEVO.

* Av 0 diokog yphoov oto punydvnua dev emdéyeTon cuvtnpnon (av yperaletar Tposdnkm ypdoov o
Spopetikn Tomobecia), TpochEioTe YpAco OTAY TO UNYAVILO EIVOL OTEVEPYOTOMIEVO.

o Av mpémel va apopéosete Eva kGAvppa yio Ty tpdcefaot oto 6icko ypdoov, amopiyete TNV TpdcPaom
GALOV TPOCOTIKOV GTO N EvTLLaL.

TnpodvTog avTég TIC TPOPLAGEELS, ¥PNOYLOTOMGTE TOV Xeipoxivyto TpOTO Aertovpyiog Yo T Aettovpyio
TOV PUNYOVALLATOG O€ TaXVTNTA TAVOTG. TN GLUVEYELD TPocshéate Ypdoo oto dioKo.

Aladikaoieg yia KIVNTAPEG—AV o kivnpag 610 pnydvnuo dev Stoétel cuvdeTikd ypdoov, dev
amatteitar cuvtipnon Aravong. Av o Kivntpog 6to punydvnie Stabétel cuvoeTiKd ypaoov, amatteiton 1
POk Yphoov. Zuvnbmg OUMS TO ¥POVIKO SIACTNE TTOVL omotteital Eivol LeyoADTEPO OO OTO10ONTOTE
Al Sadwkacio cvvtnpnong. O Iivakag 10 eppavilet Ta ypovikd StooTiHOTO MITAVONS KIVNTHPO KO TIG
mocotNTeg pe kabopropéva peyén kot tayvnres. H mvokida ovopatog kivnmipa mepthappdver ovtd to
dedopéva. Xpnoiporomote tov [livaxkog 6 otnv Evotnta 3.1.2 yio v kotaypoagn Tov 6e00UEVOV Y10 TOVG
KWNTNPES TOV UMY OVILLOTOG.
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KegdAaio 3. Zuvtrpnon poutivag

ZxAua 6: Zuvlnkeg ouvtipnong AITTavTIKoU KivnTApa

ZUVOETIKO YpAOOU Kal ATTOSEOHEUONG

ZUVOETIKG ypdoou Kal TATTA aTTooTPdyyiong

Mivakida Tou ovoparog KivnTApa ZUVOETIKG YPAOOU, XWPiG OUVSETIKA

atmrodéopeguong i TATTEG

BALDOR.REL Y
INDUSTRIAL Moré?;NcEE

Ymouvnua

S M. |39GB40AATD
or] UG EH

ZUVOETIKO YPAGOL
Zouvdetikd amodéopgvons. Mnv apapeite.
Tano amoostpdyyions ypdoov. Apapéote TpaTa.
RPM (tayvmra kvntipa). e avtd 1o
moapaderypo ot Tég etvar 1.465 RPM ota 50 Hz
y kot 1.765 RPM ota 60 Hz.

| 5. Méyebog mharsion NEMA (IEC). [apdderypa:
256T

bl N

NPOZOXH [ 23]: Kivduvog Znpiag—IIiElovrag 10 ypco péca 6Toug EMKEC B0 TPOKOALGEL TO KEWIHO
TOV KNTHPA 0V OEV APOLPEGETE TIG TATEG AMOGTPAYYIONG YPAUGOL.

e Av o kivnTipag S100€TEL TAMEG AMOGTPAYYIONG YPAGOL, APALPESTE TIC TPV TV TPOGHN K YPAGOV.
Av 0 KivnTpog S100€TeL GLVOETIKG OMOJESUEVLOTG MTAVTIKOV, gV gival amopaitnTo va To
OPOIPECETE.

Eopoappoote 1o Mmoviikd o¢ e&ng:

1. Evepyomomote 10 punydvnie 1 ¥pNOLLOTOOTE TIC YEWPOKIvITEG Agttovpyieg péypt va (eotabel o
KvnTpog.
2. Amevepyomomote TO unydvnpa.
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KepdAaio 3. Zuvtrpnon pouTivag

3. Av 10 unydvnua dobétetl témeg anooTphyyiong Ypaoov, apapécte teg. BAEme dMMAmon tpocoyng

4. Tlpocbéote ypdoo EM (ITivaxag 9) dtav o Kivntpog dev Agttovpyel. Av 0 KvnTNpog e Tvakioa
ovopartog oto Zynuo 6 Asttovpyei ota 60 Hz, ) kabopiopévn mocdmta ypdcov yio kabe cuvoeTikd
ypaoov givon 0,65 fl oz (18,4 mL).

5. Av o kivntipog 6100étel Tameg amooTPAyYIoNng YPAoOoV, EKTEAECTE AEITOLPYID TOV UNYOVIHOTOG 1)
XPNOYLOTOOTE TIG XEPOKIVITEG SLAOIKAUGIES Y10 T1] AELTOVPYIO TOV KIVITHPA Y10, 30O DPES.
AVTIKOTOGTNOTE TNV TATA ATOGTPAYYIoNG.

Mivakag 10: Xpovikd SiaoTApara AiTravong KivnTRApa Kol TToodTnTeG. XpnoigomoinoTe ypdoo EM

(Mivakag 9)
2NV MvoKida oVOPaTog KiviTipo. Lo .
(Bhéne Tyina 6) Xpoviko dvaotnpo MHocotra
Méye0og . .
miawcioo NEMA RPM, HIKPOTEPO Xpovia Qpeg ODYKI‘T’G mL
(IEC) aro 1) i6o pe PEVCTOV
900 5.5 11000
1200 45 9000
"Ewg 210 (132) 0.34 9.5
1800 3 6000
3600 1.5 3000
900 45 9000
>210 $w¢ 280 (132 1200 3.5 7000 0.65 18.4
¢wg 180) 1800 2.5 5000 ' '
3600 1 2000
900 35 7000
>280 éwg 360 (180 1200 3 6000 0.87 24,6
¢wg 200) 1800 2 4000 ' '
3600 0.5 1000
900 2.5 5000
>360 £wg 5000 1200 2 4000
(200 ¢wg 300) 1800 1 2000 223 632
3600 0.5 1000

3.1.5. ZTOIXEia ouvTRpnong—MnxaviuaTa Kol CuoTAHATA EAEYXOU [Eyypago
BIUUUM10]

MNapdapTnua 1

Mwg va eAéygeTe IndvTEG Kal TPOXOAIEG
EAéyEte 1udvteg Ko TpoyoAieg COLPOVO LLE TO TOPAUKATO.

‘Otav 10 pnydavnpa givol amevePyoTouévo:
* EAéy&te yuo akabapaoieg, okovn, Adodl 1} yphoo. AmopaxpOvere T polvvon.
o EAéyEte yio toyxov {npio ywavto 6rmg epgavitetot 6o Zynpo 7.
* EAéy&te yuo tuy6v pBappéveg Tpoyaries OTmg epeavifetal 6to Zynpo 7.

Mg 1o pnydvnpa o€ Aertovpyio—Mnyv ayyilete To pnydvnpa. [opakoAovdnote omTIKd Kot NYNTIKA:

* "Evog pdvtog evoéyeton va doveitot kat vo pun dnpovpyei tnpio. H 610pbmon etvor anapaitntn povo
av 1 866vnon eivat ToAd aicontr.
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KegdAaio 3. Zuvtrpnon poutivag

* 'Evog wpdvtog Oo mpémet va €1 IKOVOTOMTIKY| AVTIOTOOT] Yl TNV Amo@Lyn oAicOnong g tpoyaiiag
Katd ™ Aeltovpyia. Xe mepintwon oAicOnomng. o Nyog sivat evOeKTIKOG.

XYETIKA PE TNV AVTIKATAGCTOCN GTOLYEI0V Kol TNV TPocappoyn avrictaonc—H cwot tpocsappoyn
glvat ToAO onpavtikn yo tn (o1 cuvTipnoNs TV oTotyeimv Kot TN Agttovpyia Tov unyovipatog. O
avtimpdownog ¢ Milnor propei va extedéoet avtn v gpyocio. Av yvopilete TG va extelécete avt
v gpyacia (Yo mapadetypo, vo evfuypapliceTe GOOTH YWAVTEG KOl TPOYOAES) Kot OEAeTE va
AvOAGPETE, EMKOWVOVNGTE LLE TOV OVTITPOS®TO 1) TV £Totpeio Milnor yia Tovg aplBpovg cepds.
Avtikatactiote Ta eOappéva ototyeio mpwv 11 puOpicelg avtictaong.

* Mnyaviuata wov dtbétovv focpata pe Bortes Kot Tospnddia yio cvykpdtnon g 8éong g Péong
TOV KNTHPa—XTPEYTE T Tasddio ota focpata 6nwg arotteital yo piouon g avtictaons.
Yopi&te Ta TO&padia.

* Mnyoviuato Tov ¥pNoeoTolohy EANTHPLO Yio TNV avtiotacn otn fdon Tov
KvnTpo—Xp1CUYLOTOOTE TO HETAAAKO GCOAVA TOV TaPEYETAL e TO unydvnua. TomobBemote to
GOAMVA 6T BOcp0 TOV GLVIEETOL TO EAUTIPLO 1] APALPESTE TO COANVA Yo adENON 1 HElDOT TNG
avTioTOoNS. AVIIKOTOGTOTE TO EAATHPLO OV amatteitat.

ZxAupa 7: ‘EAeyxog katdoTaong InavTwy Kai TpoxaAiwv BAémre Mapdptnua 1.

TOmoI1 {nuiag 1pavTa Mwg va evroTrioeTe éva @Bapuévo Tpoxalia

® Q)

0‘-

Ymouvnua

1. Koppévo kodddio—Lnpio and ayunpd
OVTIKEIIEVO.

2. Poypéc—o wavrag givar Todd peydAog yio v
TpOoYOia.

3. Tvolotepd nhaivé onpeioc—Adadt 1 ypdoo ctov
Wavro.

4, AToo0VOEST GTPOUATOV UAVTO —AGSL 1)
Ypaco.

5. Towvieg oto mAaiva onpeio—axabapoies,
copatiow.

6. AdBog: H tpoyahio givar Todd @Bappévn.

7. 2ootd: O wévtog axovumderl povo ta TAoive

onueio. Mropeite va tomobetroete o 6TeV
Aopida YapTIoN GTO KEVO AVALEGO GTOV IUAVTOL
KO TNV TPOYOAia.

8. Kevo
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KegpdAaio 3. Zuvtrpnon poutivag

ZyxAua 8: HAekTpIKO TTACiolo Kal eVAAAAKTNG. AuTd gival pévo trapadeiypara. To unxdvnua cog
eVOEXETAI VA Eival SIAPOPETIKO.

30022X_ NMAuvTOoOTUTITHPIO 48040F_ MAuvrootumitiipio 76039 CBW ZUpayya mmAucipatog
| : 4

i

e

Ymoépvnua

1. diktpo aépa

2. Avepotpag ot BVpa nhextpikod mhatsiov. Zvppovrn): Tomobethote oepravtiva unpootd and tov
AVELLGTNPO. Yo, va. ETPEPALDCETE TN AEITOVPYiC TOV AVELLGTIPA.

3. TtepOyio kot avepiotipes wHEng evarldaxin. Biéne SNA®GOTM TPocoyng .

4. Avtictaon epévav, av epappoletat

MPOZOXH : Kivduvog {npiag—O evoilaxtng Ba koel yopig icavoromtikn kukAogopia agpa.
5 * Awtnpeite TOUG AVELOTNPES, TO GIATPA, TOV EEAEPIGUO KOl TIS OVTIGTAGELS PPEVOV Kabapd.

ZxApa 9: MoAAATTAEG E1I00YWYAG XNUIKWY OUCIWY YId CUCTAMATA AVTAIWV XNHUIKWV ouoiwyv. BAémre
dMiwon mtpocoyng . Autd givail pévo Trapadeiypata. To pnxdvnud oog eveExeTal va gival
S1aPOPETIKO.

36026V7J 60044WP2 76039CBW

NMPOZOXH [ 25 ]: Kivduvog 51aBpwong oTo pnXavnua Kai oTo gopTio—
* ZUVO£0TE TOVG COANVES YNIKOV OVGLOV HOVO GE TOAAATALS EIGUYMYNG YNUIKDOV OVCLHV.

o ZTOUATAOTE TG O10pPOES. APaLPESTE TVYOV JLOPPOES OO TIG EMPAVELEG.
* Emwowoviote pe tov avimpocoro 1 v etopeio Milnor av mapatnpioete pBopég dtéfpmonc.
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ZxApa 10: Mapoxn catrouviou Kal TTPOAIPETIKO cUOTNHA £yXUong Tpo@odoaoiag 5 SiauepIoudTwy.
Autd gival pévo Trapadeiyparta. To pnxavnud oag eveEXeTal va gival S1aQOpETIKO.

Mapoxn catrouviou ZyoTnpa £€yxuong Tpo@odoaiag Zrolxeia pUBUIONG vEPOU
EemrAUparog

Ymoépvnua

Mnv aVETE YNUKES OVCIEG VO TOPAUEVOVV OTIG EMPAVELES.
Pubpuotig migong vepov. BAéne SNAwon mpocoyng .
Bida mpocappoymig

Metpntig mieong vepoo.

Ecwotepucd oiltpov

agrwnNeE

MPOZOXH : Kivduvog Tpaupatiopou i {npiag—Ot ynukég ovoieg evoéyetat va TTeIMcovy
TO TPOCOTIKO KoL TIG EMPAVELEG TOV UNYOVILLATOS OV 1] TTEST] TOL VEPOD €ival TOAD VYMAN.

* Befaiwbeite 6T1 n migomn elvar cOLQ®YN Le TN GOVOYN GLVTHPNONG.
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KegpdAaio 3. Zuvtrpnon poutivag

ZxAua 11: ZwARvag aépa yia Tov aiodnTipa emimrédou vepoU. AuTd givau povo rapadeiypara. To
HNXAVNUA oag EVEEXETAI VA Eival BIAQOPETIKO.

42044SP2 MNAuvtooTUTITAPIO 36030F8_ MAuvTtooTUTITAPIO

=

Ymoépvnua
1. A0KOTTEG EMTESOV
2. HyopoAéag mieong
3. YoMvoon aépa. BAéne
dhwon Tpocoxng

4. Bdhapog aépa

MPOZOXH : Kivduvog ea@aApévng Asiroupyiag—O aicbntipag enumédov Ha mpémet vo
mapéyel oot dedopéva.

*  AlTnpfoTE TO COAVO. 1] TOV EVKAUTTO COAVO COVOECNS Y®PIg ePTOdI Kot SLoppoEs.
* Befaiwbeite 6T1 01 cLVIETELG EVOL COIKTEC.

ZxApa 12: PiATpo £10650u aTpoU. Autd gival pévo Trapadeiypara. To uynxavnua cag evaExeral va
€ival S10QOPETIKO.

42044SP2 MNMAuvrootumiTipio |76039CBW Zupayya TTAucipaTog Ymouvnua

1. diktpo atpov. Apapéote
™V mtieon atpov mpw TV
agaipeon oo v mpila.
BMéne dNAmon

TPoeWomoinong

2. BoApida atpod

NPOEIAOMNOIHEH [ 28]: Kiviuvog coBapou TpaupaTIopoU—Mrmopei kot Adfoc va

elevbepdoeTe ATO VIO TiEDT).

* Kheiote v e€otepikn| ParPida dtaxomng kot anelevfepdoTe TNV TEST TOL AMOUEVEL TPV TV
EKTELEOT] GLVTIPNONG.
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ZxApa 13: PiATpa £10650uU cupTTiEoPEVOU aépa. AUTd gival povo Trapadeiypara. To unxdvnud ocag
eVOEXETAI VA Eival SIAPOPETIKO.

®iATpo T. EKT6G TOU TTAQICiOU ®iATpo T. Evrég Tou TAaiciou ®iATpo Y. XpnoiyoTroigital og
HNXOVAMOTOG YIO OpICUEVA HNXOVAMATOG VIO OPICUEVA HEPIKG JOVTEAQ
HOVTEAQ. HOVTEAQ.

Ymopvnua
1. B\éne ONAwon mpocoyng . Apoipéote v Tpila yio va.
APOLPECETE TO GIATPO.
2. Eicodog cupmieopévov aépa.

NPOZOXH [ 29 |: Kivduvol TpaupaTiopou 1 {nuiag—

* Kheiote v e€otepikn| ParPida dtaxomng kot anelevbfepdaTe TNV TEST TOL AMOUEVEL TPV TV
EKTEAEGT GLUVTNPNONG.

3.1.6. ZTOIXEia ouvTAPNonNGg—MeydAa TTAUVTOOTUTITHPIA [Eyypago BIWUUMO3]

Zxnua 14: OUpeg ypdoou yia povdada poulepdv ypdoou
Mivakida ArtravTikoU 01-10025X, 01-10025Y R 01-10025Z Ymouvnua

1. ®OOpa GPPAYIGUATOS
MmovTico

2. ITiocw 60po. povAiepdv
MmovTico

3. Mmrpootiviy BOpa povrepdv
MmavTicon

4, ApBpudg oelpdc mvakidog
Mmavticov. BePoiwdeite yio
TNV TPNON TOV 03N YLDV
MITOVTIKOD GOUO®VO, LUE TNV
TLVOKIO0 TOV UNYOVILOTOG:
01-10025X, 01-10025Y 7

O\»{ﬁ 01-10025Z.
4 01-10025*

— Téhog BIUUUMO09 —
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