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1.1.1.
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Chapter 1. Machine Description, Identification, and Certification

Chapter 1

Machine Description, Identification,
and Certification

BIUUUFO1 (Published)  Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20120823 Lang: ENG0O1 Applic: VSW VGA

About This Milnor® Machine—Cart Drive Shuttle (pressed cakes

or loose goods)
This manual applies to the Milnor products whose model numbers are listed inside the front cover
and which are in the families of machines defined below.

Functional Description

Laundering system machines perform some process within acommercial or industrial
laundering system. Laundering system machines manufactured by Milnor® include CBW® tunnel
washers, centrifugal extractors, press extractors, pass-through dryers, lint collectors, and various
types of conveyors including stationary, shuttle, load, discharge, and storage conveyors.

Cart Drive Shuttle (pressed cakes or loose goods) models move cakes of linen horizontally and
vertically from a press extractor to the next available dryer in abank of dryers or |loose goods
from a washer-extractor to the next available dryer in abank of dryers. These models are
supported and braced from, and driven by afour-wheel cart.

Machine ldentification
Find the model nhumber and other data for your machine on the machine data plate affixed to the
machine. See the figure that follows.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 1. Machine Description, Identification, and Certification

Figure 1: Machine Data Plate

View of Data Plate (English text shown)

+) }7~\LERIN MILNOR CORPORATIO
C Lﬂ]mﬂﬂo KENNER, LA, U.S.A. '@

MODEL ; CODE SERIAL DATE CODE )

1 YEAR MFG
/

MADE IN U.S.A.
PATENT APPLIED FOR

i

MIN. MAX.

G RPM

STEAM
_ | | WATER
AIR

01-10093E

_RUN AMPS FOR MAX FUSE AMPS ~ WIRE AWG

Legend

Model number. See
inside the front cover of
this manual .

Data that uniquely
identifies your machine
Cylinder maximum
rotation speed in
revolutions per minute, if
applicable

Cylinder volumein the
units of measure shown,
if applicable

Piped utility requirements
Hydraulic oil pressure, if
applicable

Electrical requirements
Part number for
multi-unit machine, if
applicable.

Supplement 1

About Machines With Multiple Data Plates

Machines shipped as multiple units for assembly on site (example: CBW tunnel washer) will
have multiple data plates—one for each unit and a master plate for the complete machine,
located on the primary unit. Although each unit can have a different model number, they will
all share the same basic serial number. The basic serial number is usually 8 digits. Some of the
units will have atwo-digit suffix at the end of the serial number.

— End of BIUUUFO1 —

BIPCULO1 (Published)

Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20120823 Lang: ENG01 Applic: VSW VGA

General Content of the EC-Declaration of Conformity

Manufacturer: Pellerin Milnor Corporation

Hereby we declare under our sole responsibility that the machinery

Type (seethe declaration for your machine)
Serial no  (see the declaration for your machine)

Manufacturing date  (see the declaration for your machine)

isin conformity with the provisions of
2006/42/EC (17 May 2006) - Machinery

2004/108/EC (15 December 2004) - Electromechanical compatibility

2006/95/EC (12 December 2006) - Low voltage

Pellerin Milnor Corporation certifies that the machine(s) listed above, manufactured in Kenner,
Louisiana, 70063, USA conform(s) as stipulated by schedule of verification of

SO 10472-1:1997 - Safety requirements for industrial laundry machinery - Part 1: Common

requirements

PELLERIN MILNOR CORPORATION



1.3.

Chapter 1. Machine Description, Identification, and Certification

1SO 10472-3:1997 - Safety requirements for industrial laundry machinery - Part 3: Washing
tunnel lines including component machines

SO 13857:2008 - Safety of machinery - Safety distances to prevent hazard zones being
reached by upper and lower limbs

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Emission standard for residential, commercia and
light-industrial environments

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Emission standard for industrial environments

EN 60204-1:2006/A1:2009 - Safety of machinery - Electrical equipment of machines, Part
One, Genera requirements.

Safety compliance to the standard is described in detail in MILNOR manual (see the declaration
for your machine).

This letter confirms that the machine(s) only meets the required aforementioned standards.  Itis
the responsibility of the installer/owner of the machine(s) to ensure compliance with al
requirements for on-site preparation, installation, and operation.

Our conformance to the above listed standards is certified with exceptions listed in MILNOR
Conformance Report (see the declaration for your machine).

Place Kenner, Louisiana, 70063, USA
Date of first issue of above mentioned machine type
Signature Kenneth W. Gaulter  Engineering Manager

b AR

Signature Russdll H. Poy  Vice President, Engineering

— End of BIPCULO1 —

BIVUUFO1 (Published) Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20120823 Lang: ENGO1 Applic: VSW VGA

Machines to Move Linen—Types and Maintenance Differences
Maintenance guides specific to each type are available. Thisguideisfor thetype: Cart Drive
Shuttle (pressed cakes or loose goods). Table 1 is a cross-reference of the machine types and the
components with necessary maintenance that apply to each type.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Machines to Move Linen—Types and Maintenance Differences

Table 1: Types of Machines to Move Linen and Primary Components of Each

Types of Machines to Move Linen

Cart Drive Bucket Shuttle (wet goods)

Tractor Drive Bucket Shuttle (wet goods)

Travel-only Shuttle (Ioose goods)

Light Elevator (pressed cakes)

Cart Drive Shuttle (pressed cakes or loose goods) |

Heavy Elevator (pressed cakes or loose goods)

Tractor Drive Shuttle (pressed cakes or loose goods) |

Press Discharge Conveyor, Pivot (pressed cakes) |

CBW® Load/Weigh Conveyor (loose batches) |

Simple Conveyor (pressed cakes or loose goods)

Components With Necessary Maintenance

inverter (@ = optional)

belt-to-belt drive chain (@ = some models)

@
@

weigh scale (@ = CONWA_ models)

conveyor belts

<

photoeyes

XX ® ®

<

proximity switches

emergency stop mechanisms X

<

>~

external proximity guarding

R R R AR
BB AR

R R R

R R )

PR R | R

tractor with two wheels and track guides

MR R R R R

R R R

plastic track guides

light cart with four wheels (one bearing each) and

and plastic track guides

heavy cart with four wheels (two bearings each)

Milnor hoist

>
>

Demag DC-Pro 10 or DC-Pro 20 hoist

Speed reducers (@ = Sealed. No oil maintenance) | @ | @ | @

bed plastic guides and guide rollers

air cylinders (@ = loose goods, extend models)

® =< |®
® =< |®

@ X @ =
@ X |® =

oil injector for air line

safety pins (and bar on wet goods shuttles) X | X

X

X

XX R XK@

IR

* All cart drive shuttles have a light cart except for COSHR _models which have a heavy cart.

— End of BIVUUF01 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.1.

2.1.1.

Chapter 2. Safety

Chapter 2
Safety

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20120823 Lang: ENGO1 Applic: VSW VGA

Safety—Shuttle

General Safety Requirements—YVital Information for

Management Personnel [pocument Bluuuso4]

Incorrect installation, neglected preventive maintenance, abuse, and/or improper repairs, or
changes to the machine can cause unsafe operation and personal injuries, such as multiple
fractures, amputations, or death. The owner or his selected representative (owner/user) is
responsible for understanding and ensuring the proper operation and maintenance of the machine.
The owner/user must familiarize himself with the contents of all machine instruction manuals.
The owner/user should direct any questions about these instructions to a Milnor® dealer or the
Milnor® Service department.

Most regulatory authorities (including OSHA in the USA and CE in Europe) hold the owner/user
ultimately responsible for maintaining a safe working environment. Therefore, the owner/user
must do or ensure the following:

* recognize al foreseeable safety hazards within his facility and take actions to protect his
personnel, equipment, and facility;

» work equipment is suitable, properly adapted, can be used without risks to health or safety,
and is adequately maintained;

» where specific hazards are likely to be involved, access to the equipment is restricted to those
employees given the task of using it;
» only specifically designated workers carry out repairs, modifications, maintenance, or
servicing;
* information, instruction, and training is provided;
» workers and/or their representatives are consulted.
Work equipment must comply with the requirements listed below. The owner/user must verify

that installation and maintenance of equipment is performed in such away as to support these
reguirements:

« control devices must be visible, identifiable, and marked; be located outside dangerous zones,
and not give rise to a hazard due to unintentional operation;

 control systems must be safe and breakdown/damage must not result in danger;
» work equipment isto be stabilized;
* protection against rupture or disintegration of work equipment;

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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A\

2.11.2.

2.1.1.3.

2.1.1.4.

Chapter 2. Safety

» guarding, to prevent access to danger zones or to stop movements of dangerous parts before
the danger zones are reached. Guards to be robust; not give rise to any additional hazards; not
be easily removed or rendered inoperative; situated at a sufficient distance from the danger
zone; not restrict view of operating cycle; allow fitting, replacing, or maintenance by
restricting access to relevant area and without removal of guard/protection device;

* suitable lighting for working and maintenance areas;

* maintenance to be possible when work equipment is shut down. If not possible, then
protection measures to be carried out outside danger zones;

» work equipment must be appropriate for preventing the risk of fire or overheating; discharges
of gas, dugt, liquid, vapor, other substances; explosion of the equipment or substancesin it.

Laundry Facility—Provide a supporting floor that is strong and rigid enough to support—with
areasonable safety factor and without undue or objectionable deflection-the weight of the fully
loaded machine and the forces transmitted by it during operation. Provide sufficient clearance for
machine movement. Provide any safety guards, fences, restraints, devices, and verbal and/or
posted restrictions necessary to prevent personnel, machines, or other moving machinery from
accessing the machine or its path. Provide adequate ventilation to carry away heat and vapors.
Ensure service connections to installed machines meet local and national safety standards,
especialy regarding the electrical disconnect (see the National Electric Code). Prominently post
safety information, including signs showing the source of electrical disconnect.

WARNING : Collision, Crushing and Pinch Hazards—Serious bodily injury or death
can result to personnel in proximity to machinery/systems that traverse, elevate, extend, pivot,
and/or tilt. The following mandatory minimum safety requirements must be installed with the
machinery system: « Safety fence inclosing machine movement areas, « L ockable electrical
interlocks on all gates, properly interfaced as shown on machine schematics, to disable machine
movement when any gate is opened, ¢ Signsto aert personnel to these hazards, placed
prominently around the fenced area.  Local codes may require additional precautions.

Personnel—Inform personnel about hazard avoidance and the importance of care and
common sense. Provide personnel with the safety and operating instructions that apply to them.
Verify that personnel use proper safety and operating procedures. Verify that personnel
understand and abide by the warnings on the machine and precautions in the instruction manuals.

Safety Devices—Ensure that no one eliminates or disables any safety device on the machine
or in thefacility. Do not allow machine to be used with any missing guard, cover, panel or door.
Service any failing or malfunctioning device before operating the machine.

Hazard Information—Important information on hazards is provided on the machine safety
placards, in the Safety Guide, and throughout the other machine manuals. Placards must be kept
clean so that the information isnot obscured. They must be replaced immediately if lost or
damaged. The Safety Guide and other machine manuals must be available at all timesto
the appropriate personnel. See the machine service manual for safety placard part numbers.
Contact the Milnor Parts department for replacement placards or manuals.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

2.1.1.5. Maintenance—Ensure the machine isinspected and serviced in accordance with the norms of
good practice and with the preventive maintenance schedule. Replace belts, pulleys, brake
shoeg/disks, clutch plateg/tires, rollers, seals, alignment guides, etc. before they are severely
worn. Immediately investigate any evidence of impending failure and make needed repairs (e.g.,
cylinder, shell, or frame cracks; drive components such as motors, gear boxes, bearings, etc.,
whining, grinding, smoking, or becoming abnormally hot; bending or cracking of cylinder, shell,
frame, etc.; leaking seals, hoses, valves, etc.) Do not permit service or maintenance by
unqualified personnel.

2.1.2. Safety Alert Messages—Internal Electrical and Mechanical

Hazards [pocument Bluuus11]
The following are instructions about hazards inside the machine and in electrical enclosures.

& WARNING : Electrocution and Electrical Burn Hazards—Contact with electric

power can kill or seriously injure you. Electric power is present inside the cabinetry unless the
main machine power disconnect is off.

» Do not unlock or open electric box doors.
» Do not remove guards, covers, or panels.
* Do not reach into the machine housing or frame.
» Keep yourself and others off of machine.

» Know thelocation of the main machine disconnect and use it in an emergency to remove
all electric power from the machine.

WARNING : Entangle and Crush Hazards—Contact with moving components

L_‘@ normally isolated by guards, covers, and panels, can entangle and crush your limbs. These

components move automatically.

» Do not remove guards, covers, or panels.

» Do not reach into the machine housing or frame.
» Keep yourself and others off of machine.

» Know thelocation of al emergency stop switches, pull cords, and/or kick plates and use
them in an emergency to stop machine motion.

2.13. Safety Alert Messages—External Mechanical Hazards [pocument

BIUUUS12]
The following are instructions about hazards around the front, sides, rear or top of the machine.

@ CAUTION : Strike and Crush Hazards—A traveling machine such as a shuttle can

strike, crush, or entrap you if you ride on it or enter its path. Traveling machines or their
components can move automatically in any direction. Placing a system machine on line by
energizing the machine control may immediately summon a shuttle or other traveling machine.

» Keep yourself and others off of machine.
» Keep yoursalf and others clear of movement areas and paths.
» Understand the consequences of placing a system machine on line.

» Know the location of al emergency stop switches, pull cords, and/or kick plates and use
them in an emergency to stop machine motion.

» Know thelocation of the main machine disconnect and use it in an emergency to remove
all electric power from the machine.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

CAUTION : Crush and Entrap Hazards—A traveling machine such as a shuttle can
crush or entrap you if the bed or bucket descends while you are under it. The bed or bucket can
descend with power off or on.

» Keep yoursdlf and others clear of movement areas and paths.

WARNING E; Fall, Entangle, and Strike Hazards—Machine motion can cause you to
fall or become entangled in or struck by nearby objectsif you stand, walk, or ride on the machine.
Shuttles and conveyor belts move automatically.

» Keep yourself and others off of machine.

Safety Alert Messages—Unsafe Conditions [pocument Bluuus14]

Damage and Malfunction Hazards

Hazards Resulting from Inoperative Safety Devices

WARNING : Multiple Hazards—Operating the machine with an inoperative safety device
can kill or injure personnel, damage or destroy the machine, damage property, and/or void the
warranty.

» Do not tamper with or disable any safety device or operate the machine with a
malfunctioning safety device. Request authorized service.

WARNING : Electrocution and Electrical Burn Hazards—Electric box
doors—Operating the machine with any electric box door unlocked can expose high voltage
conductors inside the box.

» Do not unlock or open electric box doors.

WARNING @: Entangle and Crush Hazards—Guards, covers, and panels—Operating
the machine with any guard, cover, or panel removed exposes moving components.

» Do not remove guards, covers, or panels.

Hazards Resulting from Damaged Mechanical Devices

WARNING : Multiple Hazards—Operating a damaged machine can kill or injure
personnel, further damage or destroy the machine, damage property, and/or void the warranty.

» Do not operate a damaged or malfunctioning machine. Request authorized service.

WARNING : Crush Hazards—Chain and hoist—A broken chain or a malfunctioning
hoist can permit the belt/bucket assembly to fall or descend.

» Do not operate the machine with any evidence of damage or malfunction.

Careless Use Hazards

Careless Operation Hazards—Vital Information for Operator Personnel (see also
operator hazards throughout manual)

WARNING : Multiple Hazards—Carel ess operator actions can kill or injure personnel,
damage or destroy the machine, damage property, and/or void the warranty.

» Do not tamper with or disable any safety device or operate the machine with a

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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malfunctioning safety device. Request authorized service.
» Do not operate a damaged or malfunctioning machine. Request authorized service.
» Do not attempt unauthorized servicing, repairs, or modification.
» Do not use the machine in any manner contrary to the factory instructions.
» Use the machine only for its customary and intended purpose.
* Understand the consequences of operating manually.

CAUTION : Goods Damage and Wasted Resources—Entering incorrect cake data
causes improper processing, routing, and accounting of batches.

» Understand the consequences of entering cake data.

WARNING : Strike and Crush Hazards—Carelessly moving the machine with manual
controls can cause it to strike, crush, entrap, or entangle personnel. Y ou have total control of
machine movement immediately after setting the Manual/Automatic switch to manual.

» Keep yoursalf and others clear of movement areas and paths.
 Understand the consequences of operating manually.

Careless Servicing Hazards—Vital Information for Service Personnel (see also
service hazards throughout manuals)

WARNING : Electrocution and Electrical Burn Hazards—Contact with electric

power can kill or seriously injure you. Electric power is present inside the cabinetry unlessthe

main machine power disconnect is off.

» Do not service the machine unless qualified and authorized. Y ou must clearly understand
the hazards and how to avoid them.

» Abide by the current OSHA lockout/tagout standard when lockout/tagout is called for in
the service instructions. Outside the USA, abide by the OSHA standard in the absence of
any other overriding standard.

WARNING : Entangle and Crush Hazards—Contact with moving components
normally isolated by guards, covers, and panels, can entangle and crush your limbs. These
components move automatically.

» Do not service the machine unless qualified and authorized. Y ou must clearly understand
the hazards and how to avoid them.

» Abide by the current OSHA lockout/tagout standard when lockout/tagout is called for in
the service instructions. Outside the USA, abide by the OSHA standard in the absence of
any other overriding standard.

WARNING : Crush and Entrap Hazards—A traveling machine such as a shuttle can
crush or entrap you if the bed or bucket descends while you are under it. The bed or bucket can
descend with power off or on.

» Secure both red safety pins in accordance with the instructions furnished, then lock out
and tag out power at the main machine disconnect before working under bed or bucket.

WARNING : Strike and Crush Hazards—A traveling machine such as a shuttle can
strike, crush, or entrap you if you ride on it or enter its path. Traveling machines or their
components can move automatically in any direction. Placing a system machine on line by
energizing the machine control may immediately summon a shuttle or other traveling machine.

» Lock out and tag out power to the traveling machine at the main machine disconnect if

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Safety

you must work in the path of the traveling machine.
— End of BIUUUS27 —

BIUUUSO6 (Published) Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20120823 Lang: ENGO1 Applic: VSW VGA

How To Use the Safety Pins on the Shuttle / COBUC Conveyor
These machines are provided with two safety pins (painted red) for maintenance. After the bed is
raised, the pins are inserted into holes in both sides of the frame. Use the safety pinsto perform
maintenance on the machine when the bed israised. A location is provided on the machine for
stowing the safety pinswhen not in use.

WARNING : Crush Hazard—The safety pinsprovide protection against the
un-powered descent of the bed during maintenance in the event of a mechanical problem. Such a
condition can cause the bed to fall quickly.

* Never work under the raised bed unlessboth safety pins are installed and power islocked
out/tagged out. Do not work near the raised bed with power on unless both safety pins are
installed.

 Install these safety components using the procedure prescribed in this document.
» Maintain these safety componentsin good condition.
» When not in use, stow these safety components in the location provided on the machine.

Figure 2: Safety Pins for Shuttle Models

S

N
2\

Install the safety pins as follows:

1. At the controls, use the Manual mode to raise the bed. Raise the bed only as far as needed to
insert the pins at one of the receptacle holes.

2. Referring to the figure, place the safety pins into the receptacle holes in the frame. Always
use both pins.

3. At the controls, carefully lower the bed just until it is resting on the pins.
4. Lock out/tag out power to the machine.

— End of BIUUUS06 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 3. Routine Maintenance

Chapter 3
Routine Maintenance

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20120823 Lang: ENG01 Applic: VSW VGA

. Routine Maintenance—Cart Drive Shuttle (pressed cakes or

loose goods)

This document uses Simplified Technical English.
Learn more at http://www.asd-ste100.org.

Do the maintenancein Section 3.1.2 “Maintenance Summary” to make sure that the machineis
safe, keeps the warranty, and operates correctly. Thiswill also decrease repair work and
unwanted shutdowns. Speak to your dealer or Milnor if repairs are necessary.

WARNING : Risk of severe injury—Mechanisms can pull in and mutilate your body.
* You must be approved by your employer for this work.

» Use extreme care when you must examine components in operation. Remove power from
the machine for all other work. Obey safety codes. In the USA, thisisthe OSHA
lockout/tagout (LOTO) procedure. More local requirements can also apply.

» Replace guards and covers that you remove for maintenance.

How To Show the Maintenance On a Calendar

If you use software to keep the maintenance schedule for your plant, add the itemsin Section
3.1.2 to that schedule. If not, you can put marks on a calendar that work with the tables in Section
3.1.2. The marks are the numbers 2, 3, 4, 5, and 6. It is hot necessary to show the number 1 (items
you do each day) on the calendar. The number 2 = items you do each 40 to 60 hours, 3 = each
200 hours, 4 = each 600 hours, 5 = each 1200 hours, and 6 = each 2400 hours. These are the
"Mark" numbers at the top of the narrow columns on the | eft of each table in Section 3.1.2.

Table 2 shows where to put the marks on a calendar. For example, if your machine operates
between 41 and 60 hours each week, the first three marks are 2, 2, and 3. Put these marks on the
first, second, and third weeks after the machine starts operation. If you do routine maintenance on
agiven day of the week, put the mark on that day of each week. Continue to put marks on the
subsequent weeks. It can be necessary to do the 40 to 60 hour (2) maintenance morethan one
time each week. If the machine operates between 61 and 100 hours, put a 2 on two days of the
week. If the machine operates 101 or more hours, put a 2 on three days of the week.

On each date with a 3, do the items with an x in the 3 or the 2 column of each table in Section
3.1.2. On each date with a 4, do the items with an x in the 4, 3, or 2 column. Continue this
pattern.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Table 2: Where to Put Marks On a Calendar

Chapter 3. Routine Maintenance

Hours/ Week Number
Week 1 /2 |3 |4 |5 1|6 |7 |8 |9 |10/11|12|13|14|15|16|17|18|19|20|21|22|23|24 25|26 |27 28|29 |30
Uptod0 (2 |2 |2 (2 |3 |2 |2 |2 |2 (3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |5
41-60 |2 |2 |3 |2 (2 |2 |3 |2 |2 |4 |2 |2 (3|2 |2 2|3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 |2 |2 3 |2 |2 |4
61-80 |2 (2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 2|3 |2 |2 (3|2 |5|2 (3|2 |2 3|2 (4|2 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |6
81-100 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |52 |3 |2 |3 |2 |4 |2 3|2 |3 |2 |6 repeat
101-120(2 |3 |2 (3 |4 (2 |3 |2 |3 |5 |2 (3 |2 |3 |4 |2 3 |2 |3 |6 repeat
121-140(2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 (3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |6 repeat
Hours/ Week Number, continued
Week 3132|3334 |35|36 |37 (38|39 (40|41 |42 43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
Upto40 (2 |2 |2 (2 |3 |2 |2 |2 |2 (3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |6
41-60 |2 (2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |6 repest

3.1.2. Maintenance Summary

The tablesin this section give the routine maintenance items for your machine. Each tableisfor
one type of procedure (example: apply grease to bearings and bushings). The top of the table
gives the general procedure. The "More Data" column gives special instructions if necessary.

* |f the machine operates more than 12 hours each day, do the "day" items two times each day.
Do the other items at the given hours or on the days that you show on a calendar (see Section 1).
Doall itemsin all tablesfor the maintenance intervalsthat apply (for example, day, 40 to 60
hours, and 200 hours).

Tip:

The sections that follow the mai ntenance summary give more data about the maintenance items.

After you know this data, it is only necessary to look at the summary to do the maintenance.

Table 3: Guards and Related Components

Examine. If a component is damaged, missing, or not set, correct thisimmediately to prevent injury.
Mark .
a Do thiseach Component More Data
1(2/3/4/5|6
day* guards, covers Speak to your dealer or Milnor for
day* safety placards replacement components.
X 200 hours fasteners Fasteners must be tight.
X day* safety stands, bars or pins Speak to your dealer or Milnor for
(painted red) replacement components.
X 200 hours anchor bolts (and shims, if Bolts must betight. For shuttles, examine
applicable) tracks.
X day* emergency stop mechanism | See Supplement 3. Do atest of the control.
X 40 to 60 hours | safety circuit for the gatesin | See Supplement 4. Do atest of the circuit. If
the fence that goes around the | it does not operate correctly, repairs are
path of the shuttle conveyor | necessary. Thiscircuit is provided by others.
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Chapter 3. Routine Maintenance

Table 4: Filters, Screens, and Sensitive Components

Remove contamination from these componentsto prevent damage and unsatisfactory performance.

Mark . More Data. See also Section 3.1.3 “How
112/314/5/6 Do this each Component to Remove Contamination”
X 40 to 60 hours | inverter fans, vents, filters See Figure 4. Keep good air flow.
X 600 hours motors Keep good air flow.

X | 2400 hours

entire machine

Remove excessive dust and dirt.

x| 1200 hours mufflers, quick exhaust See Figure 13
valvesfor air cylinders, if
supplied
X day* photoeyes See Figure 5
X| 2400 hours proximity switches See Figure 6

Table 5: Fluid Containers

Examine. Add fluid if necessary and keep components clean to prevent damage.

Mark . MoreData. Seealso Section 3.1.4
112/3/4 56 Do this each Component “Lubricant Identification and Procedures’
none speed reducer (gear reducer) | Sealed. No oil maintenance necessary.

X 600 hours

air line lubricator for air
cylinders, if supplied.

See Figure 13. Add oil 23 (Table 11) if
necessary.

Table 6: Components that Become Worn

Examine. Tighten or replaceif necessary, to prevent shutdowns and unsatisfactory performance.

Speak to your dealer for replacement parts

Mark

Do thiseach Component More Data
1/2/3/4/5/6
X day* conveyor belts See Supplement 5.
X 600 hours cart wheels and track guides | For al except COSHR_ models, see Figure 9.

For COSHR_ models, see Figure 10. Wheel
replacement is not routine maintenance.
Speak to your dealer or Milnor.

X | 2400 hours

hoist chain

See Figure 11. If links are deformed or worn,
replacement can be necessary. Speak to your
dealer or Milnor. Thisis not routine

mai ntenance.
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Table 7: Bearings and Bushings. See Table 8 for Motors.

Chapter 3. Routine Maintenance

Apply grease to these componentsto prevent damage.

Mark

1{2/3/4 56

Do thiseach

Component

More Data. Seealso Section 3.1.4
“Lubricant lIdentification and Procedures’

X

200 hours

conveyor roller bearings

See Figure 7. Add 0.12 oz. (3.54 mL) of
grease EPLF2 (Table 11) at four places for
each conveyor belt.

200 hours

wheel bearings

For all except COSHR_ models, see Figure 9.
For COSHR_ models, see Figure 10. Add
0.12 0z. (3.54 mL ) of grease EPLF2 (Table
11) at four places

X

1200 hours

hoist chain

See Figure 11. Apply grease DG68 (Table
11). See manufacturer manual provided with
machine.

Table 8: Motor Grease Schedule. Use the data in Section 3.1.4.2 to complete this table.

Motor Identification
(example: main drive)

Interval

Quantity

Dates When Greaseis Added

Years

Hours

floz | mL

Table 9: Mechanisms and Settings

Make sure mechanisms ar e serviceable and settings are correct to prevent unsatisfactory

per formance.
Mark Do thiseach Component More Data
1(2/3/4 56
2400 hours | controller circuitry Examine wiring and connections in electrical
boxes. Look for corrosion, |oose connections.
See Section 3.1.3
X 600 hours compressed air mechanisms | See Supplement 2, Figure 13
2400 hours | Demag hoist See Figure 11. Maintenance astold in the

manufacturer manual provided with the
machine. Contact Milnor or your dealer for
assistance.

21

PELLERIN MILNOR CORPORATION




Chapter 3. Routine Maintenance

3.1.3. How to Remove Contamination

Table 10: Contamination Types, Cleaning Agents, and Procedures

Material or Usual .
Component Contamination Example Cleaning Agent More Data
machine housing dust, dirt — compressed air or Air—no more than 30 psi (207 kpa). Do not
shop vacuum push dust in mechanisms.
fins and vents on dust motors, inverters, | shop vacuum, soft Do not push dust in mechanisms.
electrica braking resistors | bristle brush, canned
components air for electrical
electric box interior | dust all electric boxes | Components
electrical corrosion, spade connector, | spray solvent for Disconnect then connect it again. Use solvent if
connections varnish molex connector, | electrical components | the bad connection continues.
plug-in relay
electronic sensors dust photoeye lens, none Use aclean, soft, dry cloth.
dirt reflector, laser, | yarm water with Use clean, soft cloths.
proximity switch, soap, then water flush
temperature
probe
stainless steel chemical spill shell, supply water Use a hose to flush the chemical supply from the
injector surface fully. Do not get water on electrical
components or mechanisms.
300 series stainless | chemical shell interior, pickling and Speak to your dealer or Milnor.Thisis not
steel corrosive attack | cylinder passivation routine maintenance.
painted metal, dust, dirt, grease | frame members | warm water with Use clean cloths. Do not get water in electrica

unpainted aluminum

soap, then water to
flush

components.

rubber

dirt, ail, grease

drive belts, hoses

warm water with
soap, then water to
flush

Use clean cloths. Flush fully. Oil or soap must
not stay on drive belts. Make sure that drive
belts are serviceable.

clear plastic, acrylic | discoloration compressed air | warm water with Use only the necessary cleaning agents. Wash
(yellowing) filter bowl, visuad | soap, then water to and rinse with clean, soft cloths. Follow
flow meter flush, then acrylic instructions on acrylic cleaner.
cleaner. Do not use
ammonia
glass discoloration door glass, site | ammoniaand water | Use clean, soft cloths. Use only the necessary
(yellowing) glass solution and water cleaning agents. If necessary, soak in cleaner.
rinse then acetone
soft air filter, lint dust, lint on inverter shop vacuum Replace the used with a new filter when the
filter, electric box door, vacuum cannot remove contamination.
inair line filter
bowl, in dryers
rigid strainers, mineral particles | in water line, water Use arigid bristle brush. Flush with aflow of
screens for water, y-strainer water.
steam
rigid strainers, metal shavings |in hydraulicline | carburetor cleaner or | Soak. Use arigid bristle brush.
screens for oil equivalent solvent
steel drive dirt, hardened bearings, roller carburetor cleaner or | Soak. Use a cloth or soft bristle brush.
components lubricant chains, sprockets, | equivalent solvent

gears
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3.1.4.

3.14.1.

Chapter 3. Routine Maintenance

Lubricant Identification and Procedures
Table 11 identifies the lubricant for each lubricant code given in the maintenance summary. Get
these or equivalent lubricants from from your local lubricant supplier.

When you add grease, always use the procedures given in Section 3.1.4.1. When you add grease
to motors, also use the procedures given in Section 3.1.4.2.

CAUTION : Risk of damage—Bad lubricant will decrease the life of components.

» Make surethat all equipment and fittings used to apply lubricants are clean.
» Useonly the given lubricants or equivalent lubricants that have the same specifications.

Table 11: Lubricant Identification

Code | Type Trademark Name Application Example
EM |grease |Mobil Polyrex EM or asgiven on

the motor nameplate

EPLF2 |grease |Shell AlvaniaEP (LF) Type 2 drive shaft bearings and bushings,

ball joints, chain drives

DG68 |grease | Demag DG68 Gear Grease (Demag | Demag hoist chain
P/N 665 009 44). One tube provided
with machine.

23  |oail Shell Tellus 23 ar line lubricator

motor bearings

Grease Gun Procedures

CAUTION : Risk of damage—Hydraulic pressure can push out seals and push grease

into unwanted areas (example: motor windings).

» Useahand grease gun. A power grease gun gives too much pressure.

» Know the quantity of grease your grease gun gives each cycle (each stroke).

» Operate the grease gun slowly (10 to 12 seconds for one cycle).

» Add only the specified quantity. Stop if new grease come out of adrain port or other
opening.

* Remove spilled grease from belts and pulleys.

Thetables give grease quantities in fluid ounces (fl 0z) and milliliters (mL). Y ou can also use
grease gun cycles (strokes). A cycleis each time that you pull the trigger. One cycle is usually
approximately 0.06 fl oz (1.8 mL). Y our grease gun can give more or less than this. Measure the
output of your grease gun as follows:

1. Make surethat the grease gun operates correctly.

2. Operate the grease gun to put grease into a small container with fluid ounce or milliliter
increments. Pull the trigger fully and slowly.

3. Add asufficient quantity of grease to measure accurately. Count the number of cycles of the
grease gun (the number of times that you pull the trigger).

4. Calculate the quantity for each cycle of the grease gun.
Example: 2 fl oz / 64 cycles = 0.031 fl oz for each cycle

Example: 59 mL / 64 cycles = 0.92 mL for each cycle
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3.1.4.2. Procedures for Motors—If amotor on your machine does not have grease fittings, no
grease maintenance is necessary. If amotor on your machine has grease fittings, it is necessary to
add grease. But the interval isusually longer than for other maintenance. Table 12 gives motor
grease intervals and quantities for motors with specified frame sizes and speeds. Y ou get this data
from the motor nameplate. Use Table 8 in Section 3.1.2 to record the data for the motors on your
machine.

Figure 3: Motor Grease Maintenance Conditions

Grease Fitting and Grease Relief Grease Fitting and Grease Drain

-

Motor Nameplate
Tl " ;! i \m

S

INDUSTRIAL MO‘;{]ARNQEP

PG. voLTS HZ AMPS  CODE

. [56_ ]

g

)
[ "
PHASE

40C AdB

EEE!E

ﬂﬂﬂﬂﬂﬂ
(7]

Legend

sx 1 [396540m

Greasefitting

Grease relief. Do not remove.

Grease drain plug. Remove first.

RPM (motor speed). This exampleis 1465
4 - b i RPM at 50 Hz and 1765 RPM at 60 Hz.

o, ' 5 NEMA (IEC) frame size. Example: 256T

ApwOWDdDPE

BALDOR ELECTIC CO. FT. SMITH, AR MFG. IN U.SA

CAUTION : Risk of damage—Y ou can push grease into the windings and burn out the
motor if you fail to remove the grease drain plugs.

* If the motor has grease drain plugs, remove them before you add grease. If the motor has
grease relief fittings, it is not necessary to remove them.
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Apply grease as follows:

1

2.
3.
4

Operate the machine or use manual functions to operate the motor until it iswarm.
Remove power from the machine.
If the motor has grease drain plugs, remove them. See caution statement :

Add grease EM (Table 11) with the motor stopped. If the motor with the nameplate in Figure
3 operates at 60 Hz, the specified grease quantity for each grease fitting is 0.65 fl oz (18.4
mL).

If the motor has a grease drain plugs, operate the machine or use manual functions to operate
the motor for two hours. Replace the drain plug.

Table 12: Motor Grease Intervals and Quantities. Use grease EM (Table 11)

On Motor Nameplate (see Figure 3) Interval Quantity
NEMA (IEC) | RPM LessThan Fluid
Frame Size or Equal To Years Hours Ounces ml
900 5.5 11000
1200 45 9000
Up to 210 (132) 0.34 95
1800 3 6000
3600 15 3000
900 45 9000
1200 35 7000
>210 to 280 (132 0.65 184
to 180) 1800 2.5 5000
3600 1 2000
900 35 7000
>280 to 360 (180 1200 3 6000
0.87 24.6
to 200) 1800 2 4000
3600 0.5 1000
900 25 5000
>360 to 5000 1200 2 4000
2.23 63.2
(200 to 300) 1800 1 2000
3600 0.5 1000
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3.1.5. Maintenance Components—Machines and Controls Group
[Document BIUUUM10]

Figure 4: Electric Box and Inverter. These are examples. Your machine can look different.
30022X_ Washer-extractor 48040F _Washer-extractor | 76039 CBW Tunnel Washer

-

|\

............ (TITL L

Legend
Air filter
Fan on elecrtric box door. Tip: Put streamersin front of the fan to make sure the fan operates.

Inverter cooling vanes and vents.  See cauition statement :
Braking resistor, if applicable

AL

CAUTION : Risk of damage—The inverter will burn out without sufficient airflow.
» Keep fans, filter, vents, and braking resistors clean.

Supplement 2

How to Examine Compressed Air Mechanisms

Y our machine has one or more mechanisms that use compressed air for movement. See Figure
13. To examine a compressed air mechanism, look at the mechanism and listen to it in
operation. Do not touch the mechanism or put your hand in the machine. Usually you can
see movement directly or on a position indicator. Frequently, you can hear a valve open and
close. When a signal from the controller to operate the mechanism occurs, the air pressure must
increase sufficiently before movement occurs. When the signal stops, the system must release
the compressed air. Y ou can usually hear the sound of the exhaust air for a short time.

When a compressed air mechanism operates correctly, its time of movement is usually less than
two seconds. The movement is smooth. It does not shake, change speed, or stop in the middle
of travel. A mechanism that does not operate correctly will cause unsatisfactory performance. If
the mechanism does not operate correctly and you cannot repair the problem, speak to your
dealer or Milnor. Possible causes are as follows:

» ablockage or aleak inthe air tube,

» aworn pilot air valve,

» worn components in the mechanism,

* air pressure supplied to the machine is not sufficient,

» acomponent used to remove contamination from the air line is clogged,
» aquick exhaust valve or muffler is clogged,
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» on machineswith an air line lubricator, a malfunction or incorrect adjustment prevents
sufficient lubrication.

Figure 5: Photoeyes. These are examples. Your machine can look different.

Photoeye protected by a site glass, each Photoeye and reflector on extractor
side of the CBW load chute discharge conveyor

—. Exposed surfaces that must be clean. Remove contamination with a soft cloth. If the surfaceis
hard to touch, use a cloth on the end of awood dowel or metal rod. If necessary, use a safe
cleaning agent.

Figure 6: Proximity Switches These are examples. Your machine can look different.

1 Station Press Centrifugal Extractor Shuttle Conveyor

Legend

—. Areathat must be clean. Remove contamination with a soft
cloth. If the areais hard to touch, use a cloth on the end of a
wood dowel or metal rod. If necessary, use a safe cleaning
agent.

Supplement 3

How to Do a Test of Emergency Stop Mechanisms

Thistest applies to machines that have one or more stop mechanisms in addition to the Stop
button (@ ). Do this test at the intervals given in the maintenance summary.

Definitions:

3-wirecircuit—a series electrical circuit on a Milnor machine that must close before the
machine can operate. If aswitch in the circuit opens, machine movement stops and the
operator alarm (a buzzer and a display message) comes on. When you push the start button

(@), this closes the 3-wire circuit, which stops the operator alarm and lets the machine
operate.
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emer gency stop mechanism—a manual control that opens the 3-wire circuit when a person or
object operates the control. Examples - emergency stop button, kick plate, pull cord.

emer gency stop button—ared push button on ayellow field that locks when a person pushes
it (the electrical contacts stay open). It is necessary to turn the button clockwise to unlock it.
A machine can have zero or more emergency stop buttons.

kick plate—ametal plate on a shuttle conveyor that operates a switch when an object applies
sufficient force to the plate. The kick plate is usually the first component of the shuttle to hit
an object in the shuttle path. All Milnor shuttles that go left/right on a path have kick plates
on the two sides of the machine.

WARNING [ 26]:  Youcan beKkilled or severely injured if a shuttle strikes you even if you
come in contact with the kick plate first.

* Never do atest of the kick plate when the shuttle operates.

pull cord—awire on a conveyor that operates a switch when a person pulls the wire. All
Milnor free-stand conveyors (a conveyor that is not acomponent of alarger machine) have
pull cords on the two sides of the conveyor.

Do atest of all emergency stop mechanisms on the machine as follows:
1. Apply power to the machine (®).

2. Push the start button ()). Do not cause the machine to operate. For example, do not start
aformula or operate the machine manually. It is not necessary to do the test when the
machine operates.

3. Operate an emergency stop mechanism (examples - button, kick plate, pull cord). If the
mechanism operates correctly, the operator alarm comes on. Did this occur?

Y es—Release the emergency stop mechanism if necessary. For example, if thisisan
emergency stop button, turn the button clockwise to unlock it. Push the start button
(). Do the test on a different emergency stop mechanism. Continue until you do the
test on al emergency stop mechanisms on the machine.

No—An electrical component is defective. Shut down the machine. Do not let the
machine operate until you correct the problem.

Supplement 4

How to Do a Test of a Perimeter Safe-guarding System

This test applies to machines that must have perimeter safe-guarding. Do thistest at the
intervals given in the maintenance summary.

Definitions:

perimeter safe-guar ding system—a system that causes the movement of machinesto stop if a
person goes in the perimeter. This areaincludes the full shuttle path. A typical systemisa
fence with gates that have gate interlock switches. If a gate opens, the 3-wire circuits on the
machines open.

machines that must have perimeter safe-guarding—Milnor 1- and 2-station presses,
centrifugal extractors, elevators, and shuttles. These types of machines have an electrical
connection point to add external switches (example - gate interlock switches) to the
machine's 3-wire circuit.

other machinesthat can bein the perimeter—tunnel washers, dryers, and conveyors. Often,
these types of machines are also enclosed because of the laundering system layout.

General rules;
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» Know which machines to include in the test (machines that must have perimeter
safe-guarding) and which machines to not include (other machines that can be in the
perimeter).

» Do thetest when the laundering system is not in operation.

Do atest of al gates asfollows:

1. Makesurethat al gates are closed.

2. On all machines that are in the test, apply power (&) and push the start button (@)).

3. Open agate. If the circuit operates correctly, the operator alarms on all machines come on.
Did this occur?

Y es—Close this gate. On all machines, push the start button (). Open a different
gate. Continue until you do the test on all gates.

No—An electrical component is defective. Shut down the laundering system. Do not
let the system operate until you correct the problem.

3.16. Conveyor and Shuttle Group [pocument BivuUMO3]

Figure 7: Grease Ports for End Roller Bearings. These are examples. Your machine can look
different. All conveyor belts have four end roller bearings with grease ports.
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Supplement 5

How to Adjust Conveyor Belt Tension and Prevent Side Movement

Thisinstruction is for conveyor beltsin flat bed conveyors, CBW® load conveyors, extractor
conveyors, and pivot conveyors. It isalso for beltsin shuttles and elevators. But shuttle and
elevator belts have abead in the center of the belt that goesin agroove in the end rollers. This
causes the belt to stay in the center of the bed unless an incorrect condition is very bad.

A conveyor belt refers to one belt loop and two end rollers. Many machines have more than one
conveyor belt. The conveyor belts can be one above the other or inaline.

A belt must have sufficient tension that there is no slippage on the rollers when it has a full
load. In time the belt length will increase because of operation. It can become necessary to
adjust the position of the rollersto put more tension on the belt. When this occurs, it isaso
necessary to adjust the rollers to keep the belt at the center of the bed.

If aconveyor belt starts to move away from the center of the bed, do not adjust the rollers first.
This can make the condition worse. Look for the cause of the incorrect condition. Some
possible causes are:

» apiece of goods wound around aroller
» adamaged belt
» atwisted conveyor bed (for example, the conveyor legs do not give equal support)

If you replaced conveyor belt components, some other possible causes are:

» The ends of the belt that attach together are not cut straight or they are not perpendicular to
the belt centerline.

» Brackets that were removed (example: idler roller brackets) were not attached at the same
position on each side of the bed.
If there are no other causes and the belt continues to move away from the center of the bed,
adjust therollers. The rules of belt adjustment to prevent side movement are:
» The belt will move to the loose side (the side with less belt tension).
» The best condition is when the two end rollers are perpendicular to the bed centerline.

* Make small adjustments. Adjust the two sides of the roller to keep the tension at the center
of the belt the same. (Increase tension on one side and decrease tension on the other side.)

» Some belts go in the two directions at different times when the machine operates
automatically. It is not necessary to get the belt to stay in the center of the bed in the two
directions, only in the primary direction.

Before you adjust belt tension, examine the tension mechanisms on your machine and know
how they operate. Figure 8 shows some typical mechanisms, but these are not the only ones that
you will find on Milnor conveyor belts.
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Figure 8: Conveyor Belt Tension Adjustment. These are examples. Your machine can look different.

la.
1b.
1c.

2a.
2b.

A Mechanism on a Shuttle

A Mechanism on a Conveyor

Legend

Examples of components that hold the bearing bracket in its position after adjustment

Hex nut. Loosen and move away from bracket before adjustment. Tighten after adjustment.
Bolt, lock washer, and flat washer. Loosen this bolt before adjustment. Tighten after adjustment.
Bolts with nylon washers. Do not loosen or tighten these bolts for adjustment.

Examples of components that you turn to adjust belt tension

Hex nut. Turn clockwise to increase belt tension. The bolt pushes the bearing bracket.

Hex head of bolt. Turn clockwise to increase belt tension. The bolt pulls the bearing bracket.
Components of the bed. The bed does not move.

Components of the bearing bracket assembly. The bearing bracket assembly moves.
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Figure 9: Light Cart Maintenance

Shuttle with Light Cart Light Cart Maintenance ltems

Legend

Light cart

Kick plates

Track guide

Grease ports for wheel
bearings. Four places.
Target proximity
switches.

AL

o
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Figure 10: Heavy Cart Maintenance

Example of Shuttle with Heavy Cart Legend

Heavy cart

Kick plates

Track guide

Grease ports for wheel bearings. Eight
locations—two for each wheel.

AW E

Figure 11: Elevator Maintenance—Demag Hoist
Shuttle with Demag Hoist |Lower Slide and Guide Wheel See ltem 5

DEMAG._

Oparating instructions [ Accessories
Compunent paris

Legend

Demag hoist.

Chain. Maintenance
summary tells quantity.
Guiderollers. No grease
maintenance

Plastic slides

Demag manual and
grease supplied with
machine
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Supplement 6

Elevator Malfunctions That You Can Possibly Correct Immediately

WARNING : Crush and fall hazards—

» Useasuitable, self-supporting platform when you do work on shuttle components.
» Do not stand or ride on the shuttle bed. Use the safety pins.

» Keep away from the machine when it operates manually or automatically.

Given here are conditions caused by mechanical malfunctions that you can possibly correct
without replacement parts. Speak to your dealer or Milnor if you cannot identify the cause or
correct the condition. Speak to your dealer or Milnor if you do not have safe equipment to do
maintenance at the necessary height.

bed assembly goesto top limit of travel and stops—On machines with the Milnor hoist, a
taut chain error occurs. On machines with the Demag hoist, no error occurs, but the machine
can stop operation. Cause: The controller looked for alevel (load or discharge) and the
proximity switch for that level did not find atarget. Componentsto examine: It is possible
that the proximity switch and target are not aligned. See Figure 12. When the switch is
behind the target, the correct clearance is approximately 5/16 inch (8 mm). If the clearance
is different each time that the photoeye goes behind the target, examine the bed assembly
and frame for damage. The bed assembly can have too much side-to-side movement in the
frame. See the condition that follows. Recovery: See the data in the dryer/shuttle operator
guide for the taut chain error.

bed assembly stopsin the middle of travel—On machines with the Milnor hoist, ataut chain
error occurs. On machines with the Demag hoist, the dip clutch disengages the hoist motor
when the chain tension is more than the hoist maximum capacity. Cause: The bed assembly
twisted in the frame. Components to examine: One or more components of the bed
assembly (example: aguide roller) are damaged or bent. Recovery: See the datain the
dryer/shuttle operator guide for the taut chain error.

The bed goes down by gravity—This condition usually prevents transfer which will cause an
error that stops operation. Cause: Too much weight is on the bed. This condition can also
occur if the brake pads in the hoist motor are worn (usually as aresult of too heavy loads).
Componentsto examine: Load weight. If the bed goes down with the correct load weight,
it is necessary to adjust or replace the brake pads. Speak to your dealer or Milnor. Thisis not
routine maintenance. Recovery: See the datain the dryer/shuttle operator guide for the error
that occurred.
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Figure 12: Elevator Proximity Switches and Targets

Chapter 3. Routine Maintenance

AN

Switch and Target Types

Proximity switch and target for primary load level. On most Milnor machines, a separate
proximity switch is necessary for each load or discharge level. On machines with optional level
counting, one proximity switch detects all load and discharge levels (targets).

(nqt applicable to option

Legend

Proximity switch and target for primary discharge level.
Proximity switch and target for one more load level.
Proximity switch and target for one more discharge level.

al level counting)
. Ol
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Chapter 3. Routine Maintenance

Figure 13: Compressed Air Mechanisms on Wet Goods Shuttles and Some Loose Goods Shuttles
(see Supplement 2).

Example of an Extend Air Cylinder Examples of Components with Mufflers

N

o 0k

Keep quick exhaust valves clean.

Keep mufflers clean.

Air pressure gauge. Pressure given in the maintenance summary is necessary for correct
operation.

Air linelubricator. See Table 11  “Lubricant Identification” for ail type.

Qil fill port. Open slowly.

Site glass and oil adjustment knob. The oil flow is set at the Milnor factory but field adjustment
can be necessary. If oil comes out of mufflers and other air exhaust ports, oil flow istoo high. If
you see no indication of oil in the site glass, oil flow istoo low. Turn knob clockwise for less ail
and counterclockwise for more oil. Make small (1/8 turn) adjustments. When oil flow is correct,
it will not be necessary to add oil for ayear or more.

Keep ail level in thisrange.

— End of BIUUUMO09 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION

36




37

Francais

2







Published Manual Number: MQVSWMO1FR

« Specified Date: 20120823

« As-of Date: 20120823

¢ Access Date: 20140710

« Depth: Detail

¢ Custom: n/a

« Applicability: VSW VGA

¢ Language Code: FREQ1, Purpose: publication, Format: 1colA

Maintenance—

Navette a entrainement
par chariot (linge en
blocs ou en vrac)

ATTENTION: Les informations contenues dans ce manuel ont été fournies
par Pellerin Milnor Corporation dans le version anglaise uniquement.
Milnor a souhaité obtenir une traduction de qualité, mais ne peut alléguer, ni
promettre, ni  garantir I'exactitude, I'intégralité ou la qualité des informations
contenues dans la version non-anglaise.

De plus, Milnor n’a pas cherché a vérifier les informations contenues dans la
version non-anglaise, celle-ci ayant été entiérement réalisée par une tierce
partie. En conséquence, Milnor dénie expressément toute responsabilité en
ce qui concerne les erreurs de substance ou de forme et n’assume aucune
responsabilité quand a la fiabilité de I'usage des informations contenues
dans la version non-anglaise, ou aux conséquences de cet usage.

En aucune circonstance, Milnor, ses représentants ou ses
administrateurs, ne seront tenus pour responsables de tout dommage
direct, indirect, accidentel, répressif ou conséquent pouvant résulter,
de quelque facon que ce soit, de I'usage de la version non-anglaise de
ce manuel ou de I'impossibilité de I'utiliser ou de sa fiabilité ou
résultant de fautes, d’'omissions ou d’erreurs dans la traduction.

PELLERIN MILNOR CORPORATION POST OFFICE BOX 400, KENNER, LOUISIANA 70063 - 0400, U.S.A.
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Produits applicables de Milnor® par numéro de type:

COSHM111 COSHM112 COSHP111 COSHP112 COSHQ111 COSHQ112 COSHR111
COSHR112 CG4008FS
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1.1.

1.1.1.

1.1.2.

Chapitre 1. Description de la Machine, Identification, and Certification

Chapitre 1

Description de la Machine,
ldentification, and Certification

BIUUUFO1 (Published)  Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20140710 Lang: FREO1 Applic: VSW VGA

A propos de cette machine Milnor®—
Ce manuel s'applique aux produits Milnor dont les numéros de modéle de sont indiqués a
I'intérieur du capot avant et qui appartiennent aux familles de machines définies ci-dessous.

Description fonctionnelle

Machines a systéme de blanchiment effectue un processus au sein d'un systéme de blanchiment
commercial ou industriel. Les systemes de machines a blanchiment fabriquées par Milnor®
incluent CBW® des tunnels de lavage, des extracteurs centrifuges, des extracteurs de presse, des
séchoirs de passage, des collecteurs de peluches, et différents types de convoyeurs, y compris &
des convoyeurs stationnaires, de navette, de charge, de décharge, et de stockage.

Les modéles de Navette a entrainement par chariot (linge en blocs ou en vrac) transférent
horizontalement et verticalement les blocs de linge sortant d'une presse essoreuse vers le séchoir
disponible suivant d'un groupe de séchoirs, ou du linge en vrac sortant d'une laveuse-essoreuse
vers le séchoir disponible suivant d'un groupe de séchoirs. Ces modéles sont soutenus et entrainés
par un chariot a quatre roues.

Identification de la Machine
Vous trouverez le numéro de modele et les autres données de votre machine sur la plaque
signalétique de machine apposée sur la machine. Voir la figure suivante.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapitre 1. Description de la Machine, Identification, and Certification

lllustration 1: Plague Signalétique de Machine

Légende

1. Numéro du modele. Voir
a l'intérieur de la
couverture de ce manuel.

2. Les données qui

identifient de maniéere

unique votre machine

Vitesse de rotation

Vue de la plaque signalétique (texte anglais)

0 J”~\LERIN MILNOR CORPORATIO
C mmﬂo KENNER, LA, U.S.A. r@

MODEL ; CODE SERIAL

DATE CODE

MIN. MAX. 1 YEAR MFG ) 3
MADE IN U.S.A.

PATENT APPLIED FOR

STEAM

maximale du cylindre en
tours par minute, le cas
échéant

4. Volume de stockage dans
les unités de mesure, le
cas échéant

5. Exigences des services
publics par canalisations

WATER

SISO
- RYDRAULIC OIL

(_ RUN AI‘-"IP—S FOR MAX FUSE AMPS  WIRE AIWG
‘ ‘ 6. Pression d'huile

® 'G\(E_D hydraulique, le cas

N/ échéant
7. Exigences électriques
8. Numéro de la piéce pour
machine multi-unité, le
cas échéant.

G RPM
VOLUME

01-10093E

Supplément 1

A propos des machines a multiples plaques signalétiques

Les machines livrées en plusieurs unités pour assemblage sur place (par exemple : le tunnel de
lavage CBW) auront plusieurs plaques de données — une pour chaque unité et une plaque
maitre pour la machine compléte, située sur l'unité principale. Bien que chaque unité puisse
avoir un numéro de modeéle différent, elles partageront toutes le méme numéro de série de base.
Le numéro de série de base est généralement a 8 chiffres. Certaines de ces unités auront un
suffixe & deux chiffres a la fin du numéro de seérie.

— Fin BIUUUF01 —

BIPCULO1 (Published) Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20140710 Lang: FREO1 Applic: VSW VGA

Contenu général du Déclaration CE de conformité
Fabricant : Pellerin Milnor Corporation
Nous déclarons par la présente sous notre seule responsabilité que le mécanisme

Type (Voir la déclaration de votre machine)
N° de série  (Voir la déclaration de votre machine)
Date de fabrication (Voir la déclaration de votre machine)

est conforme avec les provisions de

2006/42/EC (17 mai 2006) - Machinerie
2004/108/EC (15 décembre 2004) - Compatibilité électromécanique
2006/95/EC (12 décembre 2006) - Basse tension

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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1.3.

Chapitre 1. Description de la Machine, Identification, and Certification

Pellerin Milnor Corporation certifie que la ou les machine(s) ci-dessus indiquées, fabriquées a
Kenner, en Louisiane, 70063, Etats-Unis, respecte(nt), comme le stipule le calendrier de la
veérification des
ISO 10472-1:1997 - Exigences en matiere de sécurité pour les blanchisseuses industrielles -
Partie 1 : EXigences communes
ISO 10472-3:1997 - Exigences de sécurité pour les machines de blanchisserie industrielle -
Partie 3: Trains de lavage incluant les machines composantes
ISO 13857:2008 - Sécurité des machines - Distances de sécurité pour éviter I'entrée des bras
et des jambes dans les zones a risques
EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Norme sur les émissions pour les zones résidentielles,
commerciales et industrielles modérées
EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Norme sur les émissions pour les milieux industriels
EN 60204-1:2006/A1:2009 - Sécurité des machines - Equipement électrique des machines,
Partie un, Exigences générales.

La conformité de la sécurité a la norme est décrite en détail dans le manuel MILNOR (voir la
déclaration de votre machine).

Cette lettre confirme que la ou les machine(s) ne se conforment qu'aux normes requises ci-dessus.
Il est de la responsabilité de l'installateur/propriétaire de la ou les machine(s) d'assurer la
conformité a toutes les exigences de préparation des lieux, d'installation et de fonctionnement.

Notre conformité aux normes énumérées ci-dessus est certifiée avec les exceptions énumérees
dans le Rapport de Conformité MILNOR (voir la déclaration de votre machine).

Lieu Kenner, Louisiane, 70063, Etats-Unis
Date de premiére livraison du type de machine mentionné ci-dessus
Signature  Kenneth W. Gaulter Responsable de I'Ingénierie

b AR

Signature Russell H. Poy  Vice-président, Ingénierie

— Fin BIPCULO1 —

BIVUUFO1 (Published)  Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20140710 Lang: FREO1 Applic: VSW VGA

Machines de transfert de linge—Types et différences en termes

d'entretien

Des manuels d'entretien spécifiques a chaque type sont disponibles. Le présent manuel concerne
le type : Navette a entrainement par chariot (linge en blocs ou en vrac). Le Tableau 1 présente
les types de machines et les composants, et indique I'entretien nécessaire a chaque type.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapitre 1. Description de la Machine, Identification, and Certification

Tableau 1: Types de machines de transfert de linge et principaux composants de chacun d'eux
Types de machines de transfert de linge
Navette godet a entrainement par chariot (linge humide)

Navette godet a entrainement par tracteur (linge humide)
Navette a course uniquement (linge en vrac)

Elévateur léger (linge en blocs)
Navette a entrainement par chariot (linge en blocs ou en vrac)
Elévateur lourd (linge en blocs ou en vrac)

Navette a entralnement par tracteur (linge en blocs ou en vrac)
Convoyeur de déchargement de presse, pivot (linge en blocs)

Convoyeur de chargement/pesée CBW® (lingeen

vrac)

Convoyeur simple (linge en blocs ou en vrac)

Composants avec entretien nécessaire
inverseur (@ = facultatif) @ @@ X | @| X @ X| X|X
chaTn_e de transmission bande a bande (@ = @
certains modéles)
balance de pesée (@ = modéles CONWA ) @
bandes transporteuses X | X | X[ X ]| X | X ]| X | X
cellules photoélectriques X | X | X[ X | X | X]| X | X
détecteurs de proximité X X | X | X | X | X|X]|X
mécanismes d'arrét d'urgence X[ X | X | X | X | X | X|X|X | X
protections de proximité externes X | X | X | X | X | X]| X | X
tracteur avec deux roues et rails de guidage X X
chariot léger avec quatre roues (un palier *
chacune) et rails de guidage en plastique
chariot lourd avec quatre roues (deu>.< paliers - X X
chacune) et rails de guidage en plastique
Palan Milnor X | X
Palan Demag DC-Pro 10 ou DC-Pro 20 X | X
E%??f?zzltjirgn(;e vitesse (@ = Etanche. Aucune @ e @ @ @ @ @ @ @ @
guides et rouleaux de guidage en plastique du lit X | X | X | X X | X
;ir)l(rg:nz?gﬁ)mathues (@ = linge en vrac, modeles @ @ @ X | X
injecteur d'huile pour conduite d'air X | X
ggﬂflllilrt]egsedﬁus;%(r;)te (et barre sur les navettes X | X | X | x X | X

* Toutes les navettes a entrainement par chariot sont dotées d'un chariot léger, a I'exception des modeles
COSHR_, qui sont équipés d'un chariot lourd.

— Fin BIVUUF01 —
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2.1.

2.1.1.

Chapitre 2. Sireté

Chapitre 2
Sdreté

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20140710 Lang: FREO1 Applic: VSW VGA

Slreté—

Regles générales de sécurité -Information essentielle pour le

personnel de direction [pocument BIuUUS04]

Une mauvaise installation, une maintenance préventive négligée, des réparations mal faites ou des
modifications apportées a la machine peuvent créer un manque de sécurité d'utilisation et causer
des blessures pouvant méme étre mortelles Le propriétaire (ou son représentant) est responsable
de l'utilisation et s'assure du bon fonctionnement et de la bonne maintenance de la machine. Le
propriétaire/ l'utilisateur doit se familiariser avec le contenu du livre d'instructions techniques. Si
des questions concernant le livre d'instructions doivent étre posées, il doit s'adresser au service
technique de son vendeur Milnor®.

Le propriétaire/utilisateur est responsable de la sécurité de I'environnement. Les
recommandations ci-dessous doivent étre suivies:

* connaitre tous les risques pouvant compromettre la sécurité dans son entreprise et prendre
toutes actions nécessaires pour protéger son personnel, I'équipement et son entreprise;

* |'équipement de travail approprié, bien adapté, doit pouvoir étre utilisé sans aucun risque pour
la sécurité ou la santé, et doit étre convenablement entretenu;

* si des risques spécifiques se présentaient, l'acces a I'équipement devra étre strictement limité
aux opérateurs chargés de ce matériel;

* seulement les personnes désignees specifiquement peuvent entreprendre des réparations,
modifications, la maintenance ou le service;

* les informations, les instructions et la formation sont fournies;
* les employés et/ou leur représentant sont consultés.
I'équipement de travail doit étre conforme aux conditions listés ci-dessous. Le

propriétaire/utilisateur doit vérifier que I'installation et la maintenance de I'équipement sont
réalisés suivant ces conditions:

* les appareils de commandes doivent étre visibles, identifiables, et marqués, localisés en
dehors des zones dangereuses, et ne pas causer de risque si utilisés malencontreusement;

* les systemes de commandes doivent étre mis en sécurité et une panne/dommage ne doit pas
présenter un danger;

 L'équipement de travail doit étre stabilisé;
* protection contre I'éclatement ou la désintégration de I'équipement de travail;

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.1.1.1.

2.1.1.2.

2.1.1.3.

2.1.1.4.

Chapitre 2. Sireté

* protections, pour éviter les acces aux zones dangereuses ou pour arréter les mouvements de
parties dangereuses avant qu'elles n'atteignent des zones dangereuses. Les protections doivent
étre robustes et ne pas étre cause de risques, elles ne doivent pas étre facilement retirables ou
se rendre inopérantes; elles doivent étre situées a une distance suffisante de la zone de danger,
ne pas empécher la vue du cycle en cours, permettre les réglages, les réparations et la
maintenance en limitant I'accés a certaines aires sans avoir a retirer les protections;

* éclairage suffisant dans les aires de travail et de maintenance;

* la maintenance doit étre possible quand I' équipement de travail est arrété. Sinon, les mesures
de protection doivent étre suivies en dehors des zones de danger;

* I'équipement de travail doit étre approprié pour éviter le risque de feu ou de surchauffe, les
émanations de gaz, de poussiére, liquide, vapeur, autres substances; I'explosion de
I'équipement ou des substances qu'il contient.

Ameénagement de la blanchisserie—Fournir un sol de support solide et rigide
permettant de supporter  avec un facteur de sécurité raisonnable et sans déformations le poids
total de la machine chargée et les forces transmises pendant son fonctionnement. Laisser
suffisamment d'espace autour de la machine pour son mouvement. Fournir tous les gardes de
sécurité, barrieres, mesures, dispositifs, et restrictions affichées et/ou verbales nécessaires afin
d'empécher le personnel, des machines, ou d'autres appareils en déplacement de s'approcher de la
machine ou de son trajet. Fournir la ventilation nécessaire pour éliminer la chaleur et les buées.
S'assurer que les raccordements pour l'installation des machines sont conformes aux normes
électriques. Afficher bien en vue toutes les informations de sécurité y compris les signes
indiquant les endroits de mise hors tension.

AVERTISSEMENT : Danger de Collision, Ecrasement et Pincement—Les
machines de blanchisserie faisant partie d'un systeme automatique peut se déplacer, s'élever,
s'étirer, pivoter et/ou se pencher automatiquement. Le contact avec une machine en mouvement
peut occasionner des blessures graves ou la mort. L'utilisateur/propriétaire doit mettre en place
des équipements de protection pour la securité du personnel dont entre autres: ¢ Un grillage de
sécurité entourant les équipements mobiles de la machine, « Un systéme électrique de
verrouillage sur tous les acces, comme indiqué sur, les schémas de la machine, pour arréter le
mouvement de la machine lorsqu'un acces est ouvert, » Une signalisation avertissant le personnel
de ces dangers, placé a des endroits visibles autour de la zone grillagée,  Des régementations
locales peuvent imposer des précautions supplémentaires.

Personnel—Informer le personnel des actions a prendre pour éviter les risques et leur montrer
I'importance. Fournir au personnel les instructions de sécurité et de fonctionnement. Vérifier que
le personnel utilise bien les procédures de sécurité et de bon fonctionnement. Vérifier que le
personnel a bien compris et respecte les avertissements sur la machine et les précautions
d'utilisation du livre technique.

Dispositifs de slreté—S'assurer que personne n'enléve ou ne détériore les dispositifs de
sécurité de la machine ou de l'installation. Interdire I'utilisation de la machine sans protections,
couvercle, panneau ou porte. Réparer tout dispositif en panne ou défectueux avant de faire
fonctionner la machine.

Informations sur les dangers—Des informations importantes relatives aux dangers sont
fournies sur les plaques de sécurité de la machine, dans le Guide de Sécurité et dans les autres
manuels accompagnant la machine. Référez-vous au manuel d’entretien de la machine pour
connaitre les références des plaques de sécurité. Contactez le service des références Milnor pour
remplacer les plagues ou les manuels.
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2.1.15.

2.1.2.

2.1.3.

Chapitre 2. Sireté

Maintenance—S'assurer que la machine est inspectée et opérée suivant les régles de l'art et
suivant un schéma de maintenance préventive. Remplacer les courroies, poulies, freins/disques,
plateau d'embrayage/pneus, roulettes, joints guides d'alignement, etc. avant leur usure compléte.
rechercher immédiatement toute évidence d'une panne, et faire toute réparation nécessaire (par
exemple : cassure de tambour, du bati ou du cadre, et les composants de commande tels que
moteurs, boite d'embrayage, roulements, etc. qui deviendraient geignard, gringant, fumant ou
anormalement chaud, joints, tuyaux, vannes, etc. qui fuient). Interdisez la maintenance au
personnel non qualifié.

Messages d’alerte—Risques électriques et mécaniques internes

[Document BIUUUS11]
Les instructions suivantes concernent les dangers existant a I’intérieur de la machine et au niveau
des boitiers électriques.

AVERTISSEMENT : Risques d'électrocution et de brQlure électrique—Tout
contact avec le courant électrique peut entrainer la mort ou des blessures graves. Du courant
électrique est présent a I’intérieur de I’armoire tant que le disjoncteur ou sectionneur principal de
I’alimentation de la machine n’est pas désactivé.

Ne pas déverrouiller ou ouvrir les portes des boitiers électriques.

* Ne pas déverrouiller ou ouvrir les portes des boitiers electriques.
* Ne retirez pas les gardes, couvercles ou panneaux de sécurité.

» Ne pas atteindre le chéssis ou le cadre.

 Eloignez vous et éloignez les autres de la machine.

» Vous devez connaitre I'emplacement du sectionneur principal et I'utiliser en cas d'urgence
pour couper le courant de la machine.

AVERTISSEMENT : Risques d'enchevétrement et d'écrasement—Le contact avec
des composants en mouvement normalement protégés par des protections, des couvercles ou des
panneaux, peut entrainer vos membres et les casser. Ces composants se mettent en mouvement
automatiquement.

* Ne retirez pas les gardes, couvercles ou panneaux de sécurité.
» Ne pas atteindre le chéssis ou le cadre.
 Eloignez vous et éloignez les autres de la machine.

» Vous devez connaitre I'emplacement de tous les arréts d'urgence, des cordes, et/ou blocs a
utiliser pour arréter en cas d'urgence le mouvement de la machine.

Messages d’alerte—Risques mécaniques externes [pocument

BIUUUS12]
Les instructions suivantes concernent les dangers présents au niveau des parties avant, arriére,
latérale ou supérieure de la machine.

ATTENTION : Risques de coups et d'écrasement—Une machine mobile telle qu'une
navette peut vout heurter, écraser ou vous piéger si vous montez dessus ou étes sur son chemin.
Les machines mobiles ou leur composant peuvent bouger automatiquement dans n'importe
quelle direction.

 Eloignez vous et éloignez les autres de la machine.

 Eloignez vous et éloignez les autres des endroitsde passage de matériel en mouvement.
e Comprenez les conséquences de I'alignement d'un systeme de machines.

» Vous devez connaitre I'emplacement de tous les arréts d'urgence, des cordes, et/ou blocs a
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Chapitre 2. Sireté

utiliser pour arréter en cas d'urgence le mouvement de la machine.

» Vous devez connaitre I'emplacement du sectionneur principal et l'utiliser en cas d'urgence
pour couper le courant de la machine.

ATTENTION : Risques d'écrasement et d'étre pris au piege—Une machine en
mouvement telle qu'une navette peut vous écraser et vous attraper si le récipient ou le tapis
descend pendant que vous étes en dessous. Le récipient ou le tapis peut descendre avec le
courant alimenté ou non.

 Eloignez vous et éloignez les autres des endroitsde passage de matériel en mouvement.

AVERTISSEMENT @: Risques de chute, d' enchevétrement et de coups—Une
machine en mouvement peut vous faire tomber ou vous enchevétrer ou vous blesser par de
proche objet si vous montez ou marchez sur la machine. Les tapis des navettes et convoyeurs
bougent automatiquement.

 Eloignez vous et éloignez les autres de la machine.

Messages d’alerte—Conditions dangereuses [pocument BIUUUS14]

Risques des dommages et des mauvais fonctionnements

Risques provenant des dispositifs de sécurité inopérants

AVERTISSEMENT : Risques multiples—L utilisation de la machine sans dispositif de
sécurité peut tuer ou blesser le personnel, endommager ou détruire la machine, endommager
I'installation et/ou annuler la garantie.

» Ne touchez pas ou ne déconnectez pas un dispositif de sécurité et ne pas faire fonctionner
la machine avec un dispositif de sécurité défectueux.

AVERTISSEMENT : Risques d'électrocution et de brilure électrique—Portes des
boitiers électriques -l'utilisation de la machine sans la porte électrique verrouillée peut vous
exposer aux conducteurs haut voltage a l'intérieur du boitier.

* Ne pas déverrouiller ou ouvrir les portes des boitiers électriques.

AVERTISSEMENT @: Risques d'enchevétrement et d'écrasement—Protections,
couvercles, et panneaux-I'utilisation de la machine sans protection, couvercle ou panneau peut
vous exposer au danger des mouvements des composants.

 Ne retirez pas les gardes, couvercles ou panneaux de sécurité.

Risques résultant de dispositifs mécaniques endommageés

AVERTISSEMENT : Risques multiples—L utilisation d'une machine endommagée
peut blesser ou tuer le personnel, provoquer des dommages ou détruire la machine, provoquer des
dégats dans l'installation, et/ou annuler la garantie.

» N'utiliser pas une machine endommagée ou fonctionnant mal. Demander au service de
maintenance autorisée la remise en fonctionnement.

AVERTISSEMENT : Risques d'écrasement—Chaine et palan-Une chaine cassée ou
un palan défectueux peut entrainer la chute ou la descente de I'assemblage courroie/recipient.

 N'utilisez pas une machine endommagée ou fonctionnant mal.
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2.1.4.2. Risques des utilisations sans soin

2.1.4.2.1. Risques de fonctionnement sans sécurité-Information essentielle pour le
personnel opérateur
(voir aussi les risques des opérateurs dans le livre technique)

AVERTISSEMENT : Risques multiples—Toute opération effectuée par I'opérateur

sans précaution peut tuer ou blesser le personnel, endommager ou détruire la machine,

endommager l'installation et/ou annuler la garantie.

» Ne touchez pas ou ne déconnectez pas un dispositif de sécurité et ne pas faire fonctionner
la machine avec un dispositif de sécurité défectueux.

» N'utiliser pas une machine endommagée ou fonctionnant mal. Demander au service de
maintenance autorisée la remise en fonctionnement.

» Ne pas effectuer de la maintenance, des réparations ou des modifications non autorisees.

* Ne pas utiliser la machine contrairement aux instructions de l'usine.

« Utiliser la machine seulement dans sa destination prévue.

 Les conséquences d'une utilisation manuelle de la machine doivent étre bien comprises.

ATTENTION : Endommagement du linge et gaspillage des
ressources—L'entrée d'une information de galette incorrecte peut causer une mauvaise
procédure de traitement, de destination et de comptage des lots.

 Les conséquences d'une entrée d'information galette doivent étre bien comprises.

AVERTISSEMENT : Risques de coups et d'écrasement—L"' utilisation manuelle
sans précautions des piéces mobiles de la machine peut heurter des personnes leur donner des
coups, les écraser, les prendre au piege. Vous avez la commande totale de tous les mouvements
de la machine dés que le bouton manuel/automatique a été positionné sur manuel.

» Eloignez vous et éloignez les autres des endroitsde passage de matériel en mouvement.
 Les conséquences d'une utilisation manuelle de la machine doivent étre bien comprises.

2.1.4.2.2. Risques de maintenance sans sécurité - Information essentielle pour le
personnel de maintenance _ _
(voir aussi les risques de maintenance dans le livre technique)

AVERTISSEMENT : Risques d'électrocution et de bralure électrique—Tout
contact avec le courant électrique peut entrainer la mort ou des blessures graves. Du courant
électrique est présent a I’intérieur de I’armoire tant que le disjoncteur ou sectionneur principal de
I’alimentation de la machine n’est pas désactivé.

Ne pas déverrouiller ou ouvrir les portes des boitiers électriques.

» La maintenance doit étre exclusivement assurée par des techniciens qualifiés et agréés. Il
est impératif de bien connaitre les dangers encourus et la maniere de les éviter.

 Lorsqu’un verrouillage/étiquetage est requis par les instructions d’entretien,
conformez-vous aux normes de verrouillage/d’étiquetage OSHA (Loi sur la santé et la
sécurité au travail) en vigueur. En dehors des Etats-Unis, conformez-vous aux normes
OSHA en I’absence de toute autre régle dérogatoire.

AVERTISSEMENT : Risques d'enchevétrement et d'écrasement—Le contact
avec des composants en mouvement normalement protégés par des protections, des couvercles ou
des panneaux, peut entrainer vos membres et les casser. Ces composants se mettent en
mouvement automatiquement.
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» La maintenance doit étre exclusivement assurée par des techniciens qualifiés et agréés. Il
est impératif de bien connaitre les dangers encourus et la maniére de les éviter.

 Lorsqu’un verrouillage/étiquetage est requis par les instructions d’entretien,
conformez-vous aux normes de verrouillage/d’étiquetage OSHA (Loi sur la santé et la
sécurité au travail) en vigueur. En dehors des Etats-Unis, conformez-vous aux normes
OSHA en I’absence de toute autre régle dérogatoire.

AVERTISSEMENT : Risques d'écrasement et d'étre pris au piege—Une machine
en mouvement telle qu'une navette peut vous écraser et vous attraper si le récipient ou le  tapis
descend pendant que vous étes en dessous. Le récipient ou le tapis peut descendre avec le
courant alimenté ou non.
« Fixer ave précaution les 2 broches rouges de sécurité suivant les instructions fournies,
puis verrouiller et couper le courant de la machine au disjoncteur principal avant de
travailler sous le lit ou le récipient.

AVERTISSEMENT : Risques de coups et d'écrasement—Une machine mobile
telle qu'une navette peut vout heurter, écraser ou vous piéger si vous montez dessus ou étes sur
son chemin. Les machines mobiles ou leur composant peuvent bouger automatiquement  dans
n'importe quelle direction.

» Verrouiller et couper le courant de la machine mobile au disjoncteur principal si vous
devez travailler sur sa trajectoire.

— Fin BIUUUS27 —

BIUUUSO6 (Published)  Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20140710 Lang: FREO1 Applic: VSW VGA

Comment utiliser les sur le

Ces machines sont fournies avec des (peintes en rouge) pour la maintenance. Utilisez les pour
réaliser la maintenance de la machine lorsque Un emplacement est prévu sur la machine pour le
rangement de la slreté lorsqu'elle n'est pas utilisé.

AVERTISSEMENT : Risque d'écrasement—Les goupilles de sécurité offrent une
protection contre la descente non motorisée du lit pendant I'entretien en cas de probleme
mécanique. Une telle situation peut entrainer la chute brutale du lit .

» Ne travaillez jamais avec dessous le releve sauf si installées et I'alimentation est
verrouillée/étiquetée. Ne travaillez jamais avec a proximité de le relevé sous tension sauf
si installées.

* Installez ces composants de sécurité en utilisant la procédure prescrite dans le présent
document.

» Maintenir ces composants de sécurité en bon état.

 Lorsqu'ils ne sont pas utilisés, rangez ces composants de sécurité a I'endroit prévu a cet
effet sur la machine.
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Illustration 2: Goupilles de sécurité pour les modeles de navette

S

N
2\

Installez la sécurité  comme suit :
1. Aux commandes, utilisez le mode Manuel pour élever le
2. A l'aide de la figure , Utilisez toujours les deux
3. Aux commandes, abaissez avec précaution le lit jusqu'a ce qu'il repose sur les goupilles.
4. Verrouiller / fermez I'alimentation de la machine.
— Fin BIUUUS06 —
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Chapitre 3. Entretien de Routine

Chapitre 3
Entretien de Routine

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20140710 Lang: FREO1 Applic: VSW VGA

Entretien de routine—

Entretenez Section 3.1.2 “Résume de I’entretien” pour vous assurer que la machine est sire,
conservez la garantie, et faites fonctionner correctement. Cela permettra également de diminuer
les travaux de réparation et les coupures non désirés. Si des réparations sont nécessaires,
parlez-en a votre revendeur ou a Milnor.

AVERTISSEMENT : Risque de blessures graves—Les mécanismes peuvent attirer
et mutiler votre corps.

» Vous devez avoir recu I’approbation de votre employeur pour effectuer ce travail.

» Soyez extrémement prudents lorsque vous devez examiner les composants en
fonctionnement. Coupez I'alimentation de la machine pour tous les travaux. Respectez les
codes de sécurité. Aux Etats-Unis, il s’agit de la procédure OSHA de verrouillage /
étiquetage (LOTO). Des reglements plus locaux peuvent également s'appliquer.

» Pour I’entretien, replacez les protections et les couvercles que vous retirez.

Comment afficher le calendrier d'entretien

Si vous utilisez un logiciel pour maintenir le calendrier de I’entretien pour votre installation,
ajouter les éléments de Section 3.1.2 a ce calendrier. Si ce n’est pas le cas, vous pouvez mettre
des marqueurs sur un calendrier qui fonctionne avec lest tableaux Section 3.1.2. Les marqueurs
sont les nombres 2, 3, 4, 5 et 6. Il n'est pas nécessaire de faire apparaitre le nombre 1 (tdches que
vous accomplissez chaque jour) sur le calendrier. Le nombre 2 = les taches que vous
accomplissez chaque 40 a 60 heures, 3 = chaque 200 heures, 4 = chaque 600 heures chacune, 5 =
1200 chaque heures, et 6 = chaque 2400 heures. Ce sont les numéros « Marks » situés en haut des
étroites colonnes sur la gauche de chaque tableau dans Section 3.1.2.

Tableau 2 montre I'endroit ou placer les marqueurs sur un calendrier. Par exemple, si votre
machine fonctionne entre 41 et 60 heures par semaine, les trois premiéres marques sont 2, 2, et 3.
Mettez ces marques sur les premiere, deuxiéme et troisieme semaines apreés que la machine
commence a fonctionner. Si vous faites I'entretien de routine sur un jour donné de la semaine,
mettez la marque sur ce jour de chaque semaine. Continuez a mettre les marques sur les semaines
suivantes. Il peut étre procéder a I’entretien (2) 40 a 60 heures plus d'une fois par semaine.
Si la machine fonctionne entre 61 et 100 heures, mettez un 2 sur deux jours de la semaine. Si la
machine fonctionne 101 heures ou plus, mettez un 2 sur trois jours de la semaine.
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Chapitre 3. Entretien de Routine

Sur chaque date avec un 3, faire des taches avec un x dans la colonne 3 ou 2 de chaque tableau de
Section 3.1.2. Sur chaque date avec un 4, faire les tches articles avec un x dans la colonne 4, 3,

ou. Continuez sur ce modele.

Heures/s Numeéro de la semaine
emaine |1 (2 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10|11|12 |13 |14 15|16 |17 |18 |19 |20 21 |22 |23 24|25 |26 27|28 |29 30
Jusqu'a
40 2 222132222322 2|2 422223 |2 2|2 |23 2 12 2|5
41-60 (2 |2 |3 (22 |2 (3 |2 2 (4|2 2|32 2|23 2121|5212 3 2|2 312 |2 |4
61-80 |2 (2 |3 |2 (3|2 |4 (2|2 3 (2|23 (2|52 (3|2 2|3 |2 |4 |2 |2 2 |3 6
81-100 |2 (3 |2 |3 |2 |4 |2 (3|2 |3 (2|52 (3|23 (2|4 23|23 |2 |6 répéter
101-120(2 |3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |5 |2 (3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |6 répéter
121-140(2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |5 2 |3 |2 3 |4 |3 2|3 |6 répéter
Heures / Numéro de la semaine, suite
semaine |31 32|33 |34 35|36 |37 38|39 |40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 57 |58 |59 |60
Jusqu'a
40 3 2 1202|2422 1221|3222 23|22 2|2 |6
41-60 |2 3 2 3 2 |6 répéter
31.2. Résumeé de I'entretien

Les tableaux de cette section donnent les éléments d’entretien de routine pour votre machine.

Chagque tableau concerne un type de procédure (par exemple : appliquer de la graisse aux

roulements et bagues). Le haut du tableau donne la procédure générale. La colonne « Plus de

données » donne des instructions spéciales si nécessaire.

* Si la machine fonctionne plus de 12 heures par jour, faites les taches « quotidiennes » deux fois

par jour. Faites les autres taches aux heures ou jours qui vous indique le calendrier (voir la section

1). Faites toutes les taches de tous les tableaux pour les intervalles de maintenance qui

s'appliguent (par exemple, jour, de 40 a 60 heures, et 200 heures).

Pointe: Les sections suivant le résumé de I’entretien fournissent des données supplémentaires sur les

éléments d’entretien. Aprés avoir pris connaissance de ces données, il n’est plus nécessaire que
de regarder le résumé pour effectuer I'entretien.
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Tableau 3: Protections et composants associés

Chapitre 3. Entretien de Routine

Examinez. Si un composant est endommagé, manquant ou n'est pas installé, corriger immédiatement

cette situation pour prévenir des blessures.

Marquage i , , .
quag Pourhce faire, composant Données supplémentaires
112/3|4/5|6 Chaque
jour* protections, couvercles Contactez votre revendeur ou Milnor pour
jour* plaques de sécurité remplacer les composants.
X 200 heures fixations Les fixations doivent étre bien serrées.
X jour* chandelles, barres de sécurité | Contactez votre revendeur ou Milnor pour les
ou broches (peintes en rouge) |composants de rechange.
X 200 heures boulons d'ancrage (et Les boulons doivent étre serrés. Pour les
rondelles si nécessaire) navettes, examinez les rails.
X jour* mécanisme d'arrét d'urgence | Voir Supplément 3. Testez la commande.

X 40 a 60 heures | circuit de sécurité pour les Voir Supplément 4. Testez le circuit. S’il ne
portes de la cléture qui fonctionne pas correctement, des réparations
entoure la trajectoire du sont nécessaires. Ce circuit est fourni par
convoyeur de navette d'autres.

Tableau 4: Filtres, écrans et composants sensibles

Otez toute contamination de ces composants pour éviter tout dommage ou baisse de performance.

les évents, les filtres

Marquage Pour ce faire Données supplémentaires Voir aussi
chaque ' Composants Section 3.1.3 “Comment supprimer la
1]12/34/5 /6 contamination”
X 40 a 60 heures | les ventilateurs de I'onduleur, |Voir Illustration 4. Maintenez une bonne

circulation d‘air.

X 600 heures

moteurs

Maintenez une bonne circulation d‘air.

x| 2400 heures

ensemble de la machine

Enlevez la poussiére et la saleté accumulées.

x| |1 200 heures

silencieux, soupapes
d'échappement rapide pour les
VErins pneumatiques, le cas
échéant

Voir Illustration 13

X jour*

cellules photoélectriques

Voir Illustration 5

X | 2400 heures

Détecteurs de proximité

Voir Illustration 6

Tableau 5: Récipients des fluides

Inspectez. Ajoutez du liquide si nécessaire et gardez les composants propres pour empécher les

dommages.
Marquage Pour ce Données supplémentaires. Voir aussi
faire, chaque Composant Section 3.1.4 “ldentification du lubrifiant
112/3/4|5/6 ’ et Procédures”

aucun réducteur de vitesse Etanche. Aucune lubrification n'est
(réducteur a engrenages) nécessaire.
lubrificateur de conduite d'air
pour les vérins pneumatiques, | Voir Illustration 13. Ajoutez de I'huile 23

X 600 heures le cas échéant. (Tableau 11) si nécessaire.
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Tableau 6: Usure des compo

Routine

sants

Examinez. Serrez ou remplacez si nécessaire, pour éviter les arréts et les contre-performances.
Veuillez contacter votre revendeur pour obtenir des piéces de rechange

Marquage Pour ce

11213/4|5/| 6| faire, chaque

Composant

Données supplémentaires

X jour*

bandes transporteuses

Voir Supplément 5.

X 600 heures

roues et rails de guidage du
chariot

Pour tous les modeles sauf les COSHR_, voir
Illustration 9. Pour les modeles COSHR_,
voir lllustration 10. Le remplacement des
roues ne fait pas partie de I'entretien de
routine. Parlez-en & votre revendeur ou a
Milnor.

X | 2400 heures

chaine de palan

Voir Illustration 11. Si les maillons sont
déformés ou uses, un remplacement peut étre
nécessaire. Parlez-en a votre revendeur ou a
Milnor. Ce n'est pas une opération de
routine.

Tableau 7: Paliers et coussinets. Voir Tableau 8 pour les moteurs.

Graissez ces composants pour éviter tout dommage.

Marquage Pour ce

1213|456/ faire, chaque

Composant

Donnée supplémentaires. VVoir aussi
Section 3.1.4 “ldentification du lubrifiant
et Procédures”

X 200 heures paliers de rouleau de Voir Illustration 7. Ajoutez 0,12 once
convoyeur (3,54 ml) de graisse EPLF2 (Tableau 11) a
quatre endroits pour chaque bande
transporteuse.
X 200 heures paliers de roue Pour tous les modéles sauf les COSHR_, voir

Illustration 9. Pour les modéles COSHR _,
voir Illustration 10. Ajoutez 0,12 once
(3,54 ml) de graisse EPLF2 (Tableau 11) a
quatre endroits.

X| |1200 heures |chaine de palan

Voir Illustration 11. Appliquez de la graisse
DG68 (Tableau 11). Voir le manuel du
fabricant fourni avec la machine.

Tableau 8: Calendrier de graissage du moteur. Utilisez les données de Section 3.1.4.2 pour compléter ce tableau.

Identification du moteur

Fréguence Quantité

Dates auxquelles on ajoute de la graisse

(par exemple :
commande principale)

Année | Heure

floz | ml
S S

PELLERIN MILNOR CORPORATION

58




Chapitre 3. Entretien de Routine

Tableau 9: Mécanismes et Parameétres

Assurez-vous que les mécanismes peuvent étre utilisés et que les parameétres sont corrects, afin
d'empécher des performances insatisfaisantes.

Marquage Pour ce . . .
1l213/4]5| 6| faire, chaque Composant Données supplémentaires

X|2400 heures | contrbleur de circuits Examinez le cablage et les connexions des
boitiers électriques. Recherchez de la
corrosion et les connexions desserrées. Voir
Section 3.1.3

X 600 heures mécanismes a air comprimé | Voir Supplément 2, lllustration 13

x| 2400 heures | Palan Demag Voir Illustration 11. Entretien comme indiqué
dans le manuel du fabricant fourni avec la
machine. Contactez Milnor ou votre
revendeur pour obtenir de l'aide.
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3.1.3. Comment supprimer la contamination

Tableau 10: Types de contamination, agents de nettoyage, et procédures

- La
Materiau ou . . . . .
contamination Exemple Agent détachant Données Supplémentaires
composant .
habituelle
carter de machine poussiére, saleté | — air comprimé ou Air—ne dépassant pas 30 psi (207 kPa). Ne
aspirateur poussez pas la poussiére vers I’intérieur des
professionnel mécanismes.
ailettes et évents sur | poussiére moteurs, aspirateur Ne poussez pas la poussiere vers I’intérieur des
les composants onduleurs, des professionnel, brosse | mécanismes.
électriques résistances de a poils doux, air
freinage comprimé pour les
intérieur de la boite | poussiére toutes les boites | COMPosants
électrique électriques electriques
connexions corrosion, vernis | Cosse pulvérisez un solvant | Débranchez puis rebranchez. Utilisez un solvant
électriques rectangulaire, pour composants si la connexion continue d’étre mauvaise.
molex, plug-in de | électriques
relais
capteurs poussiére cellule aucun Utilisez un chiffon propre, doux et sec.
electroniques saleté photoelectrique, | eay chaude avec du | Utilisez des chiffons propres et doux.
réflecteur, laser, | savon, rincez a I’eau
détecteur de
proximité, sonde
de température
en acier inoxydable | déversements enveloppe, eau Utilisez un tuyau pour évacuer complétement
chimiques injecteurs les produits chimiques de la surface. Ne mettez
accidentels d'alimentation pas d’eau sur les composants électriques ou les

mécanismes.

chaude avec du
savon, rincez a I’eau

la graisse

d'entrainement,
tuyaux

savon, rincez a I’eau

Acier inoxydable attaque chimique | enveloppe décapage et Parlez-en a votre revendeur ou a Milnor. Ce
série 300 corrosive intérieure, passivation n'est pas une opération de routine.

cylindre
métal peint, poussiére, saleté, | éléments du eau chaude avec du Utilisez un chiffon propre. Ne mettez pas d'eau
aluminium non peint | graisse chassis savon, rincez a I’eau | sur les composants électriques.
caoutchouc eau la saleté, I'huile, | courroies eau chaude avec du Utiliser un chiffon propre. Rincer a fond. Ni de

I’huile ni du savon ne doivent pas rester sur les
courroies d'entrainement. Assurez-vous que les
courroies d'entrainement sont utilisables.

en plastique
transparent, acrylique

décoloration
(jaunissement)

Bol du filtre a air
comprimé bol,
débitmeétre visuel

eau chaude avec du
savon, puis rincer a
I'eau, puis utilisez un
nettoyant acrylique.
Ne pas utiliser
d'ammoniaque.

Utilisez uniquement les produits de nettoyage
nécessaires. Lavez et rincez avec des chiffons
propres et doux. Suivez les instructions sur le
nettoyant acrylique.

verre

décoloration
(jaunissement)

porte en verre, le
verre du site

solution
d'ammoniaque et
d'eau puis ringage a
I'eau puis acétone

Utilisez des chiffons propres et doux. Utilisez
uniguement les produits de nettoyage
nécessaires. Si nécessaire, faites tremper dans
un nettoyant.

filtre a air doux, filtre
a peluches,

poussiére,
peluches

sur la porte du
boitier électrique
de l'inverseur,
dans la coupelle
du filtre de la
conduite d'air,
dans les séchoirs

aspirateur
professionnel

Remplacer le filtre utilisé avec un nouveau
lorsque I’aspirateur ne peut pas éliminer la
contamination.
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équivalent

- La
Materiau ou - . . . .
contamination Exemple Agent détachant Données Supplémentaires
composant .
habituelle

tamis rigides, écrans | particules dans la ligne eau Utilisez une brosse a poils rigides. Rincer a
d'eau, vapeur minérales d'eau, tamis-y grande eau.
tamis rigides, écrans | copeaux dans la conduite | nettoyant a Faites tremper. Utilisez une brosse a poils
a huile métalliques hydraulique carburateur ou solvant | rigides.

composants de
transmission en acier

lubrifiant sale,
durci

paliers, chaines a
rouleaux,
pignons,
engrenages

nettoyant a
carburateur ou solvant
équivalent

Faites tremper. Utilisez un chiffon ou une brosse
a poils doux.

3.1.4. [dentification du lubrifiant et Procédures
Tableau 11 identifie le lubrifiant pour chaque code de lubrifiant dans le résumé d’entretien.
Obteniez ces lubrifiants ou leurs équivalents chez votre fournisseur de lubrifiants local.

Lorsque vous ajoutez de la graisse, utilisez toujours les procédures indiquées dans Section 3.1.4.1.
Lorsque vous ajoutez de la graisse sur les moteurs, utilisez également les procédures indiquées
dans Section 3.1.4.2.

é}

ATTENTION : Risque de dommages—L utilisation d’un mauvais lubrifiant diminuera
la durée de vie des composants.

 Assurez-vous que tous les équipements et les accessoires utilisés pour appliquer des
lubrifiants sont propres.

« Utilisez uniquement les lubrifiants indiqués ou des lubrifiants équivalents qui ont les
mémes spécifications.

Tableau 11: Identification Lubrifiant

Code | Type Marques Exemple d'application
EM |graisse | Mobil Polyrex EM ou comme
indiqué sur la plaque signalétique du | roulements du moteur
moteur
EPLF2 | graisse |Shell Alvania EP (LF) de type 2 paliers et coussinets d'arbre de
transmission, joints a rotule,
entrainements de chaine
DG68 |graisse |Graisse pour engrenages Demag Chaine de palan Demag
DG68 (réf. Demag 665 009 44). Un
tube fourni avec la machine.
23 |huile | Shell Tellus 23 lubrificateur de conduite d'air

3.1.4.1.

moteur).

Procédures pour pistolets a graisse

ATTENTION : Risque de dommages—La pression hydraulique peut pousser les joints
vers I’extérieur et la graisse dans les zones non désirées (par exemple dans les enroulements du

« Utilisez un pistolet a graisse manuel. Un pistolet a graisse électrique est trop puissant.

» Sachez la quantité de graisse que votre pistolet a graisse distribue a chaque cycle (a
chaque coup).

« Faites lentement fonctionner le pistolet a graisse (10 a 12 secondes pour un cycle).
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» N’ajoutez que la quantité spécifiée. Arrétez-vous si la nouvelle graisse sort par un orifice
de vidange ou toute autre ouverture.

» Enlevez la graisse qui a coulé sur les courroies et les poulies.

Les tableaux indiquent les quantités de graisse en onces liquides (fl 0z) et en millilitres (ml).
Vous pouvez également utiliser les cycles du pistolet a graisse (coups). Un cycle correspond a
chaque appui sur la gachette. Un cycle est habituellement d'environ 0,06 fl oz (1,8 ml). Votre
pistolet a graisse peut donner plus ou moins que cette mesure. Mesurer le débit de votre pistolet &
graisse comme sulit :

1. Assurez-vous que le pistolet a graisse fonctionne correctement.

2. Faire fonctionner le pistolet & graisse et mettez la graisse dans un petit récipient gradué en
onces liquides ou en millilitres. Appuyez sur la gachette complétement et lentement.

3. Ajouter une quantité suffisante de graisse pour pouvoir mesurer avec précision. Comptez le
nombre de cycles du pistolet & graisse (le nombre de fois que vous avez tiré sur la gachette).

4. Calculer la quantité de chaque cycle de la pompe a graisse.
Exemple - 2 fl oz / 64 cycles = 0,031 fl oz pour chaque cycle
Exemple : 59 ml / 64 cycles = 0,92 ml pour chaque cycle

Procédures pour les moteurs—Si un moteur de votre machine ne dispose pas d’embouts
de lubrification, aucun entretien de la graisse n’est nécessaire. Si un moteur de votre machine
dispose d’embouts de lubrification, il est nécessaire d'ajouter de la graisse. Mais cela se fait
généralement a l'intervalle plus long que pour tout autre entretien. Tableau 12 indique les
intervalles de graissage du moteur et des quantités pour les moteurs avec des tailles de chassis et
des vitesses spécifiques. Vous trouverez ces données sur la plaque signalétique du moteur.
Utilisez Tableau 8 dans la section 3.1.2 pour enregistrer les données pour des moteurs de votre
machine.
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lllustration 3: Conditions d'entretien de la graisse des moteurs

Embouts de lubrification et évacuation de la
graisse

Embouts de lubrification et graisse de
secours

Plaque signalétique du moteur Embouts de lubrification, sans évacuation ni

tuyau

BALDOR. RE —-——
INDUSTRIAL Mo‘;g:NcEr

Légende

1. Embouts de lubrification
2. Evacuation de la graisse. NE PAS
ENLEVER!
: S 3. Bouchon de vidange de la graisse. A retirer
BALDOR ELECTIC CO. FT. SMITH, AR MFO. B U.SA en premier.
W2, AN i RPM (vitesse du moteur). Cet exemple est

1465 RPM a 50 Hz et 1765 RPM & 60 Hz.
5. Taille NEMA (IEC). Exemple : 256T

ATTENTION [ 24} Risque de dommages—Vous risqués de repousser la graisse dans les
enroulements et de griller le moteur si vous ne retirer pas les bouchons de vidange de graisse.

« Si le moteur a des bouchons de vidange de graisse, retirez-les avant d'ajouter de la graisse.
Si le moteur présente des embouts de lubrification, il n'est pas nécessaire de les retirer.

Appliquer de la graisse comme suit :
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1. Faites fonctionner la machine ou utilisez les fonctions manuelles pour faire fonctionner le
moteur jusqu'a ce qu'il soit chaud.

2. Coupez l'alimentation de la machine.
3. Si le moteur a les bouchons de vidange de graisse, retirez-les. \VVoir déclaration de précaution

:

4. Ajouter la graisse EM (Tableau 11) avec le moteur arrété. Si le moteur avec la plaque
signalétique dans Illustration 3 fonctionne a 60 Hz, la quantité de graisse spécifique pour
chaque embout de lubrification est de 0,65 fl oz (18,4 ml).

5. Si le moteur a un les bouchons de vidange de graisse, faites fonctionner la machine ou utilisez
les fonctions manuelles pour faire fonctionner le moteur pendant deux heures. Replacez le
bouchon de vidange.

Tableau 12: Intervalles de graissage moteur et quantités. Utilisez de la graisse EM (Tableau 11)

Sur la plaque signalétique du . .
moteur (voir Hlustration 3) Frequence Quantite
Taille NEMA | RPM Inférieur ou . Onces
(IEC) égal 2 Annees Heures | jiouides | ™
900 55 11000
Jusqu'a 210 1200 4,5 9000 0.34 95
(132) 1800 3 6000
3600 1,5 3000
900 45 9000
2 1200 35 7000
>210‘a 280 (132 0,65 18.4
a 180) 1800 2,5 5000
3600 1 2000
900 35 7000
1200 3 6000
>280 to 360 (180 0,87 246
a 200) 1800 2 4000
3600 0,5 1000
900 2,5 5000
>360 & 5000 1200 2 4000
2,23 63,2
(200 to 300) 1800 1 2000
3600 0,5 1000
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3.1.5. Composants d’entretien—Machines et Groupe de Contrble
[Document BIUUUM10]

Illustration 4: Boitier électrique et Variateur. Ce sont des exemples. Votre machine peut étre
différente.

Laveuse essoreuse 30022X_ | 48040F _Laveuse essoreuse | 76039 tunnel de lavage CBW
: s . 4

-

Légende
1. Filtre a air
2. Ventilateur sur la porte du boitier électrique. Conseil : Placez des banderoles devant le ventilateur
pour s'assurer que le ventilateur fonctionne.
3. Ailettes de refroidissement du variateur et des évents. Voir déclaration de précaution
4, Résistance de freinage, le cas échéant

ATTENTION : Risque de dommages—L'onduleur brdlera sans circulation d‘air
suffisante.

» Gardez les ventilateurs, les filtres, les évents, et les résistances de freinage propres.

Supplément 2

Comment examiner les mécanismes a air comprimé

Votre machine est equipée d'un mécanisme ou plus qui utilise I'air comprimé pour se déplacer.
Pour inspecter un mécanisme a air comprime, observez le mécanisme et écoutez-le pendant son
fonctionnement. Ne touchez pas au mécanisme ou ni ne mettez votre main dans la machine.
Généralement, vous pouvez observer le mouvement directement ou sur un indicateur de
position. Vous pouvez entendre fréquemment un robinet s'ouvrir et se fermer. Lorsqu'un signal
est produit par lI'appareil de contréle pour actionner le mécanisme, la pression d‘air doit
augmenter suffisamment avant qu'un mouvement ne se produise. Lorsque le signal s'arréte, le
systéme doit relacher I'air comprimé. VVous pouvez généralement entendre le bruit de
I'échappement d'air pendant un bref instant.

Quand un mécanisme a air comprimé fonctionne correctement, son temps de mouvement est
généralement inférieur a deux secondes. Le mouvement est lisse. 1l ne tremble pas, ne change
pas de vitesse, ni ne s’arréte en cours. Un mécanisme qui ne fonctionne pas correctement
entrainera une baisse de rendement. Si le mécanisme ne fonctionne pas correctement et que
VOuUS ne pouvez pas réparer le probléme, parlez-en a votre revendeur ou a Milnor. Les causes
possibles sont les suivantes :

 un blocage ou une fuite dans le tube dair,
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* une vanne pilote d'air usée,

» L’usure de composants dans le mécanisme,

* la pression d'air fournie a la machine n'est pas suffisante,

* un composant utilisé pour éliminer la contamination de la ligne a air est encrassé,
* une soupape d'échappement rapide ou un silencieux est obstrué,

* sur les machines avec un lubrificateur de conduite d'air, un dysfonctionnement ou un
réglage incorrect empéche une lubrification suffisante.

lllustration 5: Cellules photoélectriques. Ce sont des exemples. Votre machine peut étre différente.

Cellule photoélectrique protégée par un Cellule photoélectrique et réflecteur sur le
verre de site, de chaque c6té du tobbogan de convoyeur de décharge extracteur
charge CBW

o [
A

Légendé

—. Les surfaces exposées qui doivent étre propres. Retirez la contamination avec un chiffon doux.
Si la surface est difficile & atteindre, utilisez un chiffon a I'extrémité d'un manche en bois ou en
métal. Si nécessaire, utilisez un nettoyant doux.

lllustration 6: Détecteurs de proximité Ce sont des exemples. Votre machine peut étre différente.

1 Presse stationnaire Extracteur centrifuge Convoyeur navette

o - A
Détecteur de proximité Légende
typique

—. Zone qui doit étre propre. Retirez la contamination avec un
chiffon doux. Si la zone est difficile a atteindre, utilisez un
chiffon a I'extrémité d'un manche en bois ou en métal. Si
nécessaire, utilisez un nettoyant doux.

Supplément 3
Comment effectuer un test des mécanismes d'arrét d'urgence

Ce test s'applique aux machines équipées d'un mécanisme d'arrét ou plus en complément du
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bouton Stop (). Effectuez ce test aux intervalles indiqués dans le résumé de I'entretien.

Définitions :

circuit a trois fils—un circuit électrique en série sur une machine Milnor qui doit se fermer
avant que la machine puisse fonctionner. Si un interrupteur s'ouvre dans le circuit, le
mouvement de la machine s'arréte et I'alarme opérateur (un avertisseur sonore et I'affichage
d'un message) est déclenchée. Si vous appuyez sur le bouton Démarrer (1), le circuit a

trois fils se ferme, ce qui interrompt I'alarme opérateur et autorise le fonctionnement de la
machine.

mécanisme d'arrét d'urgence—une commande manuelle qui ouvre le circuit a 3 fils
lorsqu'une personne ou un objet actionne la commande. Exemples - bouton d'arrét d'urgence,
plague de protection, cordon a tirer.

bouton d'arrét d'urgence—un bouton-poussoir rouge sur fond jaune qui se verrouille
lorsqu'une personne l'actionne (les contacts électriques restent ouverts). Il est nécessaire de
tourner le bouton dans le sens horaire pour le déverrouiller. Une machine peut étre équipée
d'aucun, d'un seul ou de plusieurs boutons d'arrét d'urgence.

plaque de protection—une plaque métallique sur un convoyeur de navette qui actionne un
interrupteur si un objet s'applique avec une force suffisante contre la plaque. La plaque de
protection est généralement le premier composant de la navette a buter contre un objet dans
la trajectoire de la navette. Toutes les navettes Milnor qui se déplacent vers la gauche/droite
sur une trajectoire sont équipées de plaques de protection des deux cotés de la machine.

AVERTISSEMENT : Vous pouvez étre tué ou gravement blessé si une navette vous
heurte, méme si vous cognez d'abord contre la plaque de protection.

» N'effectuez jamais de test de la plaque de protection pendant le fonctionnement de la
navette.

cordon a tirer—un cordon sur un convoyeur qui actionne un interrupteur si une personne tire
dessus. Tous les convoyeurs Milnor autonomes (un convoyeur qui n'est pas un composant
d'une machine plus grande) disposent de cordons a tirer des deux c6tés du convoyeur.

Testez tous les mécanismes d'arrét d'urgence sur la machine comme suit :
1. Mettez la machine en marche ().

2. Appuyez sur le bouton Demarrer (7). Ne faites pas fonctionner la machine. Par exemple,
ne démarrez pas une formule ou n'utilisez pas la machine manuellement. 1l n'est pas
nécessaire de réaliser le test lorsque la machine fonctionne.

3. Actionnez un mécanisme d'arrét d'urgence (exemples - bouton, plaque de protection,
cordon a tirer). Si le mécanisme fonctionne correctement, I'alarme opérateur se déclenche.
Cela s'est-il produit ?

Oui—Reléchez le mécanisme d'arrét d'urgence si nécessaire. Par exemple, s'il s'agit
d'un bouton d'arrét d'urgence, tournez le bouton dans le sens horaire pour le
déverrouiller. Appuyez sur le bouton Démarrer (1). Effectuez le test sur un
mécanisme d'arrét d'urgence différent. Poursuivez jusqu'a ce que tous les mécanismes
d'arrét d'urgence de la machine aient été testés.

Non—Un composant électrique est défectueux. Mettez la machine hors tension.
N'utilisez pas la machine avant d'avoir corrigé le probléeme.

Supplément 4
Comment effectuer un test du systeme de protection du périmétre

Ce test s'applique aux machines qui doivent étre équipées d'une protection du périmetre.
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Effectuez ce test aux intervalles indiqués dans le résumé de I'entretien.

Définitions :

systeme de protection du périmetre—un systeme qui interrompt le mouvement des machines
si une personne pénetre dans le périmetre. Cette zone comprend la trajectoire compléte de la

navette. Un systéme typique est une cl6ture avec des barriéres dotées d'interrupteurs de
verrouillage. Si une barriére s'ouvre, le circuit a trois fils de la machine s'ouvre.

machines devant étre équipées d'une protection du périmétre—Presses a 1 et 2 stations,
extracteurs centrifuges, élévateurs et navettes Milnor. Ces types de machines disposent d'un
point de connexion électrique permettant d'ajouter des interrupteurs externes (comme par
exemple les interrupteurs de verrouillage de barriére) au circuit a trois fils.

d'autres machines peuvent se trouver dans le périmétre—tunnels de lavage, séchoirs et
convoyeurs. Souvent, ces types de machines se trouvent également dans le périmétre en
raison de la configuration du systéme de blanchisserie.

Régles générales :

 Définissez quelles machines inclure dans le test (machines devant étre équipées d'une
protection du périmetre) et quelles machines exclure (d'autres machines peuvent se trouver
dans le périmétre).

* Faites le test lorsque le systéme le blanchiment n'est pas en fonctionnement.

Effectuez un test de toutes les barriéres comme suit :
1. Assurez-vous que toutes les barriéres sont fermées.

2. Mettez en marche toutes les machines incluses dans le test () et appuyez sur le bouton
Demarrer (1).

3. Ouvrez une barriere. Si le circuit fonctionne correctement, les alarmes opérateur de toutes
les machines se déclenchent. Cela s'est-il produit ?

Oui—Fermez cette barriere. Appuyez sur le bouton Démarrer (1) de toutes les
machines. Ouvrez une barriére différente. Poursuivez jusqu'a ce que toutes les
barrieres aient été testées.

Non—Un composant électrique est défectueux. Mettez le systéme de blanchisserie hors
tension. N'utilisez pas le systéme avant d'avoir corrigé le probléme.
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3.16. Groupe convoyeur et navette [pocument BIVUUMO3]

lllustration 7: Orifices de graissage des paliers de rouleau d'extrémité. Ce sont des exemples. Votre
machine peut étre différente. Toutes les bandes transporteuses possedent quatre paliers de
rouleau d'extrémité avec orifices de graissage.

e

Supplément 5

Comment régler la tension de la bande transporteuse et éviter tout mouvement
latéral

Cette procédure s'applique aux bandes transporteuses des convoyeurs a lit plat, des convoyeurs
de chargement CBW®, des convoyeurs extracteurs et des convoyeurs a pivot. Elle s'applique
également aux bandes des navettes et des élévateurs. Toutefois, ces derniéres présentent un
cordon en leur centre qui s'insére dans une rainure située sur les rouleaux d'extrémité. Cela
permet de maintenir la bande au centre du lit, sauf en cas de probléme majeur.

Une bande transporteuse se compose d'une bande en boucle et de deux rouleaux d'extrémité. De
nombreuses machines sont équipées de plusieurs bandes transporteuses. Celles-ci peuvent étre
I'une au-dessus de l'autre ou alignées.

La tension d'une bande doit étre suffisante pour que celle-ci ne glisse pas sur les rouleaux en
pleine charge. Au fil du temps, la bande s'étire des suites de son utilisation. Il peut alors s'avérer
nécessaire d'ajuster la position des rouleaux pour augmenter la tension de la bande. Dans ce cas,

PELLERIN MILNOR CORPORATION

69



Chapitre 3. Entretien de Routine

il est également nécessaire d'ajuster les rouleaux de sorte a maintenir la bande au centre du lit.

Si une bande transporteuse commence a s'écarter du centre du lit, ne commencez pas par
I'ajustement des rouleaux. Cela peut aggraver la situation. Recherchez la cause du probléme.
Parmi les causes possibles :

* linge enroulé autour d'un rouleau
» bande endommagée
* lit du convoyeur déformé (par exemple, les montants du convoyeur ne sont pas équilibrés)

Si vous avez remplacé des composants de la bande transporteuse, d'autres causes peuvent étre a
I'origine du probléme, notamment ;

» Les extrémités de la bande au niveau desquelles s'effectue la jonction ne sont pas bien
droites ou perpendiculaires a la ligne médiane de la bande.

 Les supports qui ont été retirés (par exemple : supports de rouleau) n'ont pas été fixes a la
méme position de chaque coté du lit.

Si aucune autre cause n'est décelée et que la bande transporteuse continue de s'écarter du centre
du lit, ajustez les rouleaux. Les principes du réglage de la bande pour éviter tout mouvement
latéral sont les suivants :

 La bande se décale vers le coté détendu (celui ou la tension est la plus faible).

» Le meilleur cas de figure est lorsque les deux rouleaux sont perpendiculaires a la ligne
médiane du lit.

» Procédez par petits ajustements. Ajustez les deux c6tés du rouleau pour maintenir une
tension identique au centre de la bande. (Augmentez la tension d'un c6té et diminuez-la de
l'autre.)

» Certaines bandes se déplacent dans les deux directions a différents moments lorsque la
machine fonctionne en automatique. Il n'est pas nécessaire de régler la bande pour qu'elle
reste au centre du lit dans les deux directions ; seule la direction principale est importante.

Avant de régler la tension de la bande, examinez les mécanismes de tension présents sur votre
machine et familiarisez-vous avec leur fonctionnement. L'lllustration 8 présente certains
mécanismes courants, mais ce ne sont pas les seuls que vous trouverez sur les bandes
transporteuses Milnor.
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lllustration 8: Réglage de la tension de la bande transporteuse. Ce sont des exemples. Votre
machine peut étre différente.

Mécanisme sur une navette

Mécanisme sur un convoyeur

Extrémité moteur d'un convoyeur Extrémité a l'opposé du moteur d'un

convoyeur

&)

-

Légende

1. Exemples de composants maintenant le support de palier en position apres le réglage

la.  Ecrou hexagonal. Desserrez-le et éloignez-le du support avant le réglage. Serrez-le aprés le
réglage.

1b.  Boulon, rondelle frein et rondelle plate. Desserrez ce boulon avant le réglage. Serrez-le apres le
réglage.

1c.  Boulons avec rondelles en nylon. Ces boulons ne doivent pas étre desserrés ni serrés pour le
réglage.

2. Exemples de composants a tourner pour régler la tension de la bande

2a.  Ecrou hexagonal. Faites-le tourner dans le sens horaire pour augmenter la tension de la bande. Le
boulon pousse le support de palier.

2b.  Téte hexagonale du boulon. Faites-le tourner dans le sens horaire pour augmenter la tension de la

bande. Le boulon tire le support de palier.

Composants du lit. Le lit ne bouge pas.

4, Composants de I'assemblage du support de palier. L'assemblage du support de palier bouge.

w
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lllustration 9: Entretien du chariot Iéger

Navette avec chariot Iéger Composants d'entretien du chariot Iéger

Légende

Chariot léger

Plaques de poussée

Rail de guidage

Orifices de graissage des
paliers de roue. Quatre
endroits.

5. Détecteurs de proximité
de cible.

el
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Chapitre 3. Entretien de Routine

lllustration 10: Entretien du chariot lourd

Exemple de navette avec chariot lourd Légende

Chariot lourd

Plaques de poussée

Rail de guidage

Orifices de graissage des paliers de roue.
Huit emplacements—deux pour chaque
roue.

Eal A o
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Chapitre 3. Entretien de Routine

lllustration 11: Entretien de I'élévateur—Palan Demag

Navette avec palan Demag |Glissiére inférieure et roue de
guidage

Voir le point 5

DEMAG

Légende

Palan Demag.

Chaine. Le résumé de
I'entretien indique la
quantité.

Rouleaux de guidage.
Aucune lubrification
Glissiéres en plastique
Manuel et graisse Demag
fournis avec la machine

Supplément 6

Dysfonctionnements de I'élévateur que vous pouvez éventuellement corriger
immédiatement

AVERTISSEMENT : Risques d'écrasement et de chute—

« Utilisez une plate-forme autoportante adaptée lorsque vous travaillez sur des
composants de la navette.

» Ne montez ou ne marchez pas sur le lit de la navette. Utilisez les goupilles de sécurité.
» Restez éloigné de la machine lorsqu'elle fonctionne en manuel ou en automatique.

Vous trouverez ci-dessous des descriptions de problemes dus a des dysfonctionnements
mécaniques gque vous pouvez éventuellement corriger sans pieces de rechange. Contactez votre
revendeur ou Milnor si vous ne parvenez pas a identifier la cause ou a corriger le probléme.
Contactez votre revendeur ou Milnor si vous ne disposez pas du matériel requis pour réaliser en
toute sécurité I'entretien & la hauteur nécessaire.

I'assemblage du lit atteint la fin de course supérieure et s'arréte—Sur les machines dotées
du palan Milnor, une erreur de chaine tendue se produit. Sur les machines dotées du palan
Demag, aucune erreur ne survient, mais la machine peut cesser de fonctionner. Cause :
I'appareil de contrdle a recherché un niveau (chargement ou déchargement) et le détecteur de
proximité de ce niveau n'a pas trouveé de cible. Composants a examiner : il se peut que le
détecteur de proximité et la cible ne soient pas alignés. Voir Illustration 12. Lorsque le
détecteur se trouve derriere la cible, I'espace libre approprié est d'environ 5/16 pouce
(8 mm). Si I'espace libre est différent a chaque fois que la cellule photoélectrique passe
derriére la cible, vérifiez que I'assemblage du lit et le chassis ne sont pas endommagés. 1l se
peut que I'assemblage du lit présente un mouvement latéral trop important dans le chassis.
Voir le probléme suivant. Reprise : reportez-vous aux données fournies dans le guide de
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I'assemblage du lit s'arréte en milieu de course—Sur les machines dotées du palan Milnor,

Le lit descend sous son propre poids—Ce probleme empéche généralement le transfert, ce qui

Chapitre 3. Entretien de Routine

I'opérateur du séchoir/de la navette pour en savoir plus sur I'erreur de chaine tendue.

une erreur de chaine tendue se produit. Sur les machines dotées du palan Demag, le limiteur
de couple a friction déclenche le moteur du palan lorsque la tension de la chaine est
supérieure a la capacité maximale du palan. Cause : I'assemblage du lit s'est déformé dans le
chéssis. Composants a examiner : un ou plusieurs composants de I'assemblage du lit (par
exemple : un rouleau de guidage) sont endommages ou tordus. Reprise : reportez-vous aux
données fournies dans le guide de I'opérateur du séchoir/de la navette pour en savoir plus sur
I'erreur de chaine tendue.

entraine une erreur qui interrompt le fonctionnement. Cause : poids trop important sur le lit.
Ce probleme peut également survenir si les patins de frein du moteur du palan sont usés
(généralement suite a des charges trop élevées). Composants a examiner : poids de la
charge. Si le lit descend alors que le poids de la charge est correct, il est nécessaire d'ajuster
ou de remplacer les patins de frein. Parlez-en a votre revendeur ou a Milnor. Ce n'est pas
une opération de routine. Reprise : reportez-vous aux données fournies dans le guide de
I'opérateur du séchoir/de la navette pour en savoir plus sur I'erreur survenue.

Illustration 12: Détecteurs de proximité et cibles de I'élévateur

Types de détecteurs et de cibles (ne s'applique pas au comptage des niveaux en option)
- ‘

w

Légende

Détecteur de proximité et cible pour le niveau de chargement principal. Sur la plupart des
machines Milnor, un détecteur de proximité distinct est nécessaire pour chaque niveau de
chargement ou de déchargement. Sur les machines dotées du comptage des niveaux en option, un
seul détecteur de proximité permet de détecter tous les niveaux de chargement et de
déchargement (cibles).

Détecteur de proximité et cible pour le niveau de déchargement principal.

Détecteur de proximité et cible pour un niveau de chargement supplémentaire.

Détecteur de proximité et cible pour un niveau de déchargement supplémentaire.
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Chapitre 3. Entretien de Routine

lllustration 13: Mécanismes a air comprimé sur les navettes pour linge humide et certaines navettes
pour linge en vrac (voir Supplément 2).

Exemple de vérin pneumatique d'extension | Exemples de composants avec silencieux

:|J€
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Chapitre 3. Entretien de Routine

Maintenez les soupapes d'échappement rapide propres.

Maintenez les silencieux propres.

Jauge de pression d'air. La pression indiquée dans le résumé de I'entretien est nécessaire pour un
fonctionnement correct.

Lubrificateur de conduite d'air. VVoir Tableau 11  “Identification Lubrifiant” pour connaitre le
type d'huile.

Orifice de remplissage d'huile. Ouvrez-le lentement.

Jauge visuelle et bouton de réglage de I'huile. Le débit d'huile est réglé en usine par Milnor, mais
un réglage sur site peut &tre nécessaire. Si de I'huile coule par les silencieux ou d'autres orifices
d'échappement d'air, cela signifie que le débit est trop élevé. Si vous ne voyez pas d'huile dans la
jauge visuelle, le débit est trop faible. Tournez le bouton dans le sens horaire pour réduire le débit
d'huile et dans le sens anti-horaire pour lI'augmenter. Procédez par petits ajustements (1/8 de tour).
Une fois le bon débit d'huile atteint, il n'est pas nécessaire d'ajouter d'huile pendant au moins un
an.

Maintenez le niveau d'huile dans cette plage.

— Fin BIUUUMO09 —
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Published Manual Number: MQVSWMO01ZH

« Specified Date: 20120823

« As-of Date: 20120823
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« Depth: Detail

¢ Custom: n/a

« Applicability: VSW VGA
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&5 The information contained in this manual has been provided by
Pellerin Milnor Corporation in the English version only. Milnor has tried to
obtain a quality translation, but makes no claims, promises, or guarantees
about the accuracy, completeness, or adequacy of the information contained
in the non-English version.

Moreover, Milnor has made no attempt to verify the information contained in
the non-English version, as it was completely done by a third party.
Therefore, Milnor expressly denies liability for errors in substance or form
and undertakes no responsibiity for the reliance on, or consequences of,
using the information in the non-English version.

Under no circumstances shall Milnor or its agents or officers be liable
for any direct, indirect, incidental, punitive, or consequential damages
that may result in any way from the use or inability to use, or reliance
on, the non-English version of this manual, or that result from
mistakes, omissions, or errors in translation.
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Published Manual Number: MQVSWMO1PT

» Specified Date: 20120823

» As-of Date: 20120823

» Access Date: 20160819

* Depth: Detail

* Custom: n/a

* Applicability: VSW VGA

e Language Code: POR01, Purpose: publication, Format: 1colA

Manutencao—

Transportadoracom
carrinho (bolos
prensados ou itens
soltos)

CUIDADO: As informacgdes contidas neste manual foram fornecidas pela
Pellerin Milnor Corporation no Apenas para a versdo em inglés. A Milnor
tentou obter a melhor qualidade de traducdo, mas nédo clama, promete ou
garante a preciséo, totalidade ou adequabilidade das informacdes contidas
nas versdes em idiomas diferentes do inglés.

Além do mais, a Milnor nao tentou verificar as informagdes contidas nas
vers@es em idiomas diferentes do inglés, ja que este trabalho foi feito
totalmente por terceiros. Portanto, a Milnor nega expressamente qualquer
responsabilidade por erros no contedido ou na forma, e nédo se
responsabiliza pela confianga ou pelas consequéncias de usar as
informacdes nas versdes de idiomas diferentes do inglés.

Sob nenhuma circunstancia a Milnor, seus agentes ou seus
responsaveis devem ser responsabilizados por quaisquer danos
diretos, indiretos, incidentais, punitivos ou consequentes que possam
resultar, de qualquer maneira, do uso ou incapacidade de uso, ou da
confianca, das ou nas versdes em idiomas diferentes do inglés deste
manual, ou que resultem de enganos, omissdes ou erros de traducéo.

PELLERIN MILNOR CORPORATION POST OFFICE BOX 400, KENNER, LOUISIANA 70063 - 0400, U.S.A.
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Pode ser aplicado Milnor® produtos por numero do modelo:

COSHM111 COSHM112 COSHP111 COSHP112 COSHQ111 COSHQ112 COSHR111
COSHR112 CG4008FS
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1.1.

1.1.1.

1.1.2.

Capitulo 1. Descri¢do da maquina, identificacao e certificacdo

Capitulo 1

Descricdo da maquina, identificacao
e certificacao

BIUUUFO1 (Published) Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20160819 Lang: POR01 Applic: VSW VGA

Sobre esta maquina Milnor® —
Este manual é destinado aos produtos Milnor cujos nimeros de modelo estdo listados na contracapa e que
fazem parte das familias de maquinas definidas abaixo.

Descricédo funcional

As maquinas do sistema de lavanderia executam processos do sistema de lavanderia comercial ou
industrial. As maquinas do sistema de lavanderia fabricadas pela Milnor® incluem lavadoras de tinel
CBW®, extratoras centrifugas, extratoras de prensa, secadoras pass-through, coletores de fiapos e varios
tipos de transportadores, incluindo estacionarios, vaivéns, carga, descarga e transportadores de
armazenamento.

Os modelos Transportadora com carrinho (bolos prensados ou itens soltos) movimentam bolos de
roupa horizontalmente e verticalmente de uma prensa extratora para a proxima secadora disponivel em um
pool de secadoras, ou itens soltos de uma lavadora extratora até a proxima secadora disponivel em um pool
de secadoras. Estes modelos sdo apoiados e conduzidos por um carrinho de quatro rodas.

Identificacdo da maquina
Localize o nimero e outros dados do modelo de sua maquina na placa de dados da maquina afixada a
mesma. Observe na figura apresentada a seguir.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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1.2.

Capitulo 1. Descri¢do da méaquina, identificacéo e certificacéo

Imagem 1: Placa de dados da maquina

Vista da placa de dados (texto em inglés) Legenda
_ 1. NUmero do modelo.
[:]]]EI[B LERIN MILNOR CORPORATIO | Consulte a contracapa deste
o KENNER, LA, US.A. manual.
2. Dados de identificacdo

MODEL __CODE SERIAL DATE CODE ) exclusiva de sua maquina

Velocidade de rotagéo
méxima do cilindro em

MIN MAX. l YEAR MFG, |
RPM MADE IN U.S.A. rote}gges por minuto, se
— ' PATENT APPLIED FOR aplicavel
VOLUME 4, ili

Volume do cilindro nas

STEAM unidades de medida
mostradas, se aplicavel

5. Requisitos de servicos de
utilidade canalizados

6. Pressdo de 6leo hidraulico,

)

WATER

SN0
< FYDRAULIC OIL

RUN AMPS FOR MAX FUSE AMPS _ WIRE AWG se aplicé\/el
‘ | 7. Requisitos elétricos

- 8. NUmero da pega em
‘\m - méquinas de maltiplas

~ unidades, se aplicavel.

01-10093E

oC) FEE

Suplemento 1

Sobre maquinas com varias placas de dados

Maquinas enviadas como multiplas unidades para montagem no local (exemplo: lavadora de tinel CBW)
terdo varias placas de dados — uma para cada unidade e uma placa mestre para a maquina completa,
localizada na unidade principal. Embora cada unidade possa ter um nimero de modelo diferente, todas
compartilham o mesmo nimero de série basico. O nimero de série basico geralmente possui oito digitos.

Algumas das unidades terdo um sufixo de dois digitos no final do nimero de série.

— Final de BIUUUF01 —

BIPCULO1 (Published) Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20160819 Lang: POR01 Applic: VSW VGA

Conteudo geral da EC - Declaracdo de conformidade
Fabricante: Pellerin Milnor Corporation

Por meio desta declaramos, sob nossa total responsabilidade, que 0 maquinério

Tipo (consulte a declaracdo para a sua maquina)
N.° de série (consulte a declaracdo para a sua maquina)
Data de fabricacdo (consulte a declaracdo para a sua maquina)

estd em conformidade com as seguintes disposicoes:

2006/42/CE (17 de maio de 2006) - Maquinas
2004/108/CE (15 de dezembro de 2004) - Compatibilidade eletromecénica
2006/95/CE (12 de dezembro de 2006) - Baixa tensdo

A Pellerin Milnor Corporation garante que a(s) maquina(s) listadas acima, fabricada(s) em Kenner,
Louisiana, 70063, EUA esta(do) em conformidade, conforme estipulado pela programacéo da verificacdo
de:

ISO 10472-1: 1997 - Requisitos de seguranca para maquinas de lavanderia industrial - Parte 1:
Requisitos comuns

ISO 10472-3:1997 - Requisitos de seguranca para maquinas de lavanderia industrial - Parte 3: Linhas
de lavadoras de tlnel, incluindo maquinas componentes

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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1.3.

Capitulo 1. Descri¢cdo da méaquina, identificagéo e certificacéo

ISO 13857:2008 - Seguranca de maquinas - Distancias de seguranca para evitar que as zonas de risco
alcancem os membros superiores e inferiores

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Norma de emissdo para ambientes residenciais, comerciais e da
industria leve

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Norma de emissdo para ambientes industriais

EN 60204-1:2006/A1:2009 - Seguranca de maquinas - Equipamentos elétricos de maquinas, Parte 1,
Regras gerais.

A conformidade de seguranca com o padrado esta descrita em detalhes no manual MILNOR (consulte a
declaragdo para a sua maquina).

Esta carta confirma que a(s) maquina(s) apenas atende(m) os padrdes requeridos acima mencionados. E
responsabilidade do instalador/proprietéario da(s) maquina(s) garantir a conformidade com todos os
requisitos de preparacéo, instalacéo e operacdo no local.

Nossa conformidade com os padrdes listados acima € garantida, com as excegoes listadas no Relatdrio de
conformidade MILNOR (consulte a declaragdo para a sua maquina).

Local Kenner, Louisiana, 70063, EUA
Data de emissdo do tipo de maquina mencionado acima
Assinatura  Kenneth W. Gaulter Gerente de engenharia

b AR

Assinatura Russell H. Poy Vice-presidente, Engenharia

— Final de BIPCUL01 —

BIVUUFO1 (Published) Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20160819 Lang: POR01 Applic: VSW VGA

Maguinas para movimentar roupas — Tipos e diferencas de

manutencao

Guias de manutencao especificos de cada tipo estdo disponiveis. Este guia é para o tipo: Transportadora
com carrinho (bolos prensados ou itens soltos). A Tabela 1 é uma referéncia cruzada dos tipos de
maquinas e componentes, com a manutengao necessaria aplicavel a cada tipo.
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Capitulo 1. Descri¢do da méaquina, identificacéo e certificacéo

Tabela 1: Tipos de maquinas para movimentar roupas e principais componentes de cada uma

Tipos de maquinas para movimentar roupas

Transportadora com cesto em carrinho (itens molhados) J
Transportadora com cesto em trator (itens molhados) \’
Transportadora apenas vaivém (itens soltos) \’
Elevador leve (bolos prensados) J

Transportadora com carrinho (bolos prensados ou itens soltos) J

Elevador pesado (bolos prensados ou itens soltos) J

Transportadora com trator (bolos prensados ou itens soltos) \’
Esteira de descarga de prensa, articulagdo (bolos prensados) J

Esteira de carga/pesagem CBW® (lotes soltos) J

Esteira simples (bolos prensados ou itens soltos) J
Componentes com a manuten¢do necessaria
inversor (@ = opcional) @ @ @ | X | @ X | @ | X X X

cadeia de transmissao esteira-a-esteira (@ = alguns
modelos)

balanca (modelos @ = CONWA )
esteiras transportadoras X
foto células X | X
sensores de proximidade
mecanismos de parada de emergéncia X | X
protecdo externa de aproximacao

trator com duas rodas e guias de trilhos

X |®

XX | X | X | X
X[ X[ X|X|X
X[ X[ X|X|X
XX | X|X|X
XX | X | X | X

XX | X[ X|X|X
X | X | X | X

carro leve com quatro rodas (um rolamento em cada) e -
guias de trilho em plastico

carrinho pesado com quatro rodas (dois rolamentos em *
cada) e guias de trilho em plastico

guincho Milnor X | X
guincho Demag DC-Pro 10 ou DC-Pro 20
redutores de velocidade (@ = selados. Sem

X | X
manutencéo de 06leo) @ e @ @e @ @ /@ @
guias de leito em plastico e roletes guias X | X | X | X
cilindros de ar (@ = itens soltos, modelos estendidos) @ @ @ | @

injetor de 6leo de linha de ar

pinos de seguranga (e barra em transportadoras de
itens molhados)

®
X [ X|X|X| ®
X [ X|X|X| ®

X | X | X | X

* Todas as transportadoras com carrinho utilizam carrinhos leves, exceto os modelos COSHR_, que utilizam
carrinhos pesados.

— Final de BIVUUF01 —
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2.1

2.1.1.

Capitulo 2. Seguranca

Capitulo 2
Seguranca

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20160819 Lang: POR01 Applic: VSW VGA

Seguranca —

Requisitos gerais de seguranca — Informa(;c”)es essenclais parao
pessoal de gerenciamento [Documento BIUUUS04]

Instalacdo incorreta, manutencdo preventiva negligenciada, abuso e/ou reparos indevidos, ou alteracdes na
maquina poderdo causar operagdo insegura e ferimentos pessoais, como fraturas multiplas, amputagdes ou
morte. O proprietario ou seu representante selecionado (proprietario/usuario) sao responsaveis por
compreender e assegurar o funcionamento e a manutengdo adequados da maquina. O proprietario/usuario
deverd estar familiarizado com o contetdo de todos os manuais de instru¢do da maquina. O
proprietario/usuario devera direcionar quaisquer perguntas sobre estas instru¢des a um revendedor da
Milnor® ou ao Departamento de Manutencéo da Milnor®.

A maioria das autoridades regulatorias (incluindo a OSHA nos EUA e a CE na Europa) responsabilizam o
proprietario/usuério por manter um ambiente de trabalho seguro. Dessa forma, o proprietario/usuério
devera fazer o seguinte ou assegurar-se de:

* reconhecer todos os riscos de seguranca previsiveis em sua instalacdo e tomar as medidas para proteger
0 pessoal, a maquina e a instalacéo;

» manter equipamento de trabalho adequado, devidamente adaptado e que possa ser usado sem riscos a
salde ou a seguranca, tendo passado por manutengao apropriada;

* nos locais em que riscos especificos poderdo estar envolvidos, restringir o acesso a maquina aos
funcionarios que receberam a tarefa de usé-lo;

* assegurar que apenas trabalhadores especificamente designados conduzam reparos, modificacdes,
manuteng¢do ou Servico;

« certificar-se de que informacdes, instrucGes e treinamento foram fornecidos;
¢ consultar os trabalhadores e/ou seus representantes.
O equipamento de trabalho devera estar em conformidade com os requisitos listados abaixo. O

proprietario/usuario devera verificar se a instalagdo e a manutencdo da méaquina foram realizadas de forma
a atender a esses requisitos:

 0s dispositivos de controle deverdo estar visiveis, identificaveis e marcados, localizados fora de zonas
de perigo e ndo deverdo criar situacdo de risco devido a operacdo nado intencional;

« sistemas de controle deverdo ser seguros e falha/dano ndo devera resultar em perigo;
* 0 equipamento de trabalho devera ser estabilizado;
« deverd haver protecdo contra ruptura ou desintegracdo do equipamento de trabalho;

« devera ser fornecida protecéo para evitar 0 acesso a zonas de perigo ou para interromper 0 movimento
de partes perigosas antes de acessar zonas de perigo. As protecGes deverdo ser robustas, ndo provocar
riscos adicionais, serem dificeis de remover ou de serem colocadas fora de operacgdo, estar situadas a
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uma distancia suficiente da zona de perigo, ndo restringir a visualizacéo do ciclo operacional, permitir
0 encaixe, a substituicdo ou a manutencao pela restricdo do acesso a area relevante e sem remogéo do
dispositivo de protecéo;

+ devera haver iluminacdo adequada para as areas de trabalho e de manutenc&o;

» a manutenc¢do devera ser possivel quando o equipamento de trabalho estiver desligado. Se néo for
possivel, medidas de protecdo deverao ser tomadas fora das zonas de perigo;

0 equipamento de trabalho devera ser apropriado para evitar o risco de fogo ou de superaquecimento,
descargas de gés, poeira, liquido, vapor ou outras substancias e a explosdo do equipamento ou das
substancias nele.

Instalacdo de lavanderia—Devera oferecer um piso de sustentagéo forte e rigido o bastante para
sustentar — com um fator de seguranca razoavel e sem deflexdo imprépria ou indevida — 0 peso da maquina
totalmente carregada e as forcas transmitidas por ela durante a operacdo. Ofereca espaco suficiente para o
movimento da maquina. Fornecga quaisquer protecGes de seguranca, cercas, restri¢cbes, dispositivos e
restricGes verbais e/ou escritas para evitar que pessoal, maquinas ou outro maquinario mével acesse a
maquina ou entre em seu caminho. Forneca ventilagdo adequada para que calor e vapores sejam retirados.
Certifique-se de que as conexdes de servico a maquinas instaladas atendam aos requisitos de seguranca
padrdo, locais e nacionais, especialmente no que diz respeito a disjuntores elétricos (consulte o National
Electric Code - Cédigo Elétrico Nacional, nos EUA). Deixa as informacdes de seguranca a vista, incluindo
sinais mostrando a fonte do disjuntor elétrico.

ALERTA : Riscos de colisdo, esmagamento e aperto—Lesbes corporais graves ou a morte
podem ocorrer as pessoas nas proximidades das maquinas/sistemas que atravessam, sdo elevados,
estendidos, articulados e/ou inclinados. Os seguintes requisitos minimos de seguranga, obrigatorios,
devem ser instalados com o sistema deste equipamento: « Cercado de seguranca englobando as areas de
movimentagdo da maquina, ¢ Bloqueadores elétricos em todos os portdes, com interface apropriada como
mostrados nos esquematicos da maquina, que desativam o movimento da maquina quando qualquer portdo
¢ aberto. * Sinais para alertar o pessoal para estes riscos, colocados proeminentemente ao redor de areas
cercadas. Os cddigos locais podem exigir precaugdes adicionais.

Pessoal—Informe o pessoal sobre como evitar riscos e sobre a importancia do cuidado e do senso
comum. Ofereca ao pessoal as instru¢es operacionais e de seguranca aplicaveis. Certifique-se de que o
pessoal segue os procedimentos operacionais e de seguranca devidos. Verifique se o pessoal compreende e
segue 0s avisos na maquina e as precaucfes nos manuais de instrucéo.

Dispositivos de seguranga—Certifique-se de que ninguém elimine ou desative nenhum dispositivo
de seguranca na maquina ou na instalagdo. Ndo permita que a maquina seja usada sem protecdo, tampa,
painel ou porta ausente. Realize a manutencdo em qualquer dispositivo com falhas ou com mau
funcionamento antes de operar a maquina.

Informacgdes sobre riscos—Importantes informag@es sobre riscos sdo fornecidas nas placas de
seguranga da maquina, no guia de seguranca e ao longo de outros manuais da maquina. Consulte o
manual de servi¢o da maquina para obter os nimeros de peca das placas de seguranca. Entre em contato
com o Departamento de Pecas da Milnor para obter placas de substituicdo ou manuais.

Manutencao—Assegure-se de que a maquina seja inspecionada e de que nela seja realizado o servigo
de acordo com as normas de boas praticas e com o cronograma de manutencédo preventiva. Substitua
correias, polias, pastilhas/discos de freio, discos/colares da embreagem, roldanas, vedac6es, guias de
alinhamento e outros, antes que estejam excessivamente gastos. Investigue imediatamente qualquer
revestimento de falha iminente e faca os reparos necessarios (por exemplo, rachaduras em cilindro,
revestimento ou algum quadro, motor ou componentes da transmissao, caixas de cambio, rolamentos e
outros, chiados, rangidos, fumaca ou calor anormal, cilindro, revestimento ou quadro tortos ou rachados,
etc.). Nao permita pessoal ndo qualificado realizar servigo ou manutencéo.
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Mensagens de alerta de seguranca — Riscos elétricos e mecanicos

INternos [Documento BIUUUS11]
As seguintes instrugdes sdo sobre riscos no interior da maquina e em invélucros elétricos.

ALERTA : Riscos de eletrocucdo e queimaduras elétricas—O contato com a energia elétrica
pode ferir seriamente ou matar. A energia elétrica estara presente no interior do gabinete a menos que o
disjuntor principal da maquina esteja desligado.

» Na&o destrave ou abra portas de quadros de energia;

» Nao remova prote¢des, tampas ou painéis;

» Nao acesse a caixa de prote¢do ou o0 quadro da maquina;
» Mantenha vocé e os demais afastados da maquina;

+ Saiba a localizag&o do disjuntor principal da maquina e use-o em caso de emergéncia para cortar
toda a energia elétrica da maquina.

ALERTA : Riscos de esmagamento e de ficar preso—O contato com componentes méveis
normalmente isolados por prote¢des, tampas e painéis pode enroscar ou esmagar seus membros. Esses
componentes se movem automaticamente.

» Nao remova prote¢des, tampas ou painéis;
» Nao acesse a caixa de prote¢do ou o0 quadro da maquina;
» Mantenha vocé e os demais afastados da maquina;

» Saiba a localizagdo de todos os interruptores de parada de emergéncia, cordas de emergéncia e/ou
botdes de rodapé, usando-os em uma emergéncia para interromper 0 movimento da maquina.

Mensagens de alerta de seguranca — Riscos Mecanicos Externos

[Documento BIUUUS12]
A seguir estdo as instrucfes sobre os riscos em torno da parte frontal, laterais, traseira e parte superior da
maquina.

CUIDADO : Riscos de golpear e esmagar—Maquinas que se movimentam, como um transporte,
pode golpear, esmagar ou prender uma pessoa, se a pessoa subir nela ou entrar em seu caminho. Maquinas
que se movimentam, ou seus componentes, podem ser movimentadas automaticamente em qualquer
direcdo. Conectar maquinas do sistema a linha de alimentacéo, através da energizacdo do controle da
maquina, pode chamar imediatamente um transporte ou outra maquina que se movimenta.

» Mantenha vocé e os demais afastados da maquina;
» Mantenha vocé e os demais afastados dos caminhos e areas de circulacéo.
» Entenda as consequéncias da conexao de uma maquina do sistema a linha de alimentacao.

 Saiba a localizagdo de todos os interruptores de parada de emergéncia, cordas de emergéncia e/ou
botBes de rodapé, usando-0s em uma emergéncia para interromper 0 movimento da maquina.

+ Saiba a localizag&o do disjuntor principal da maquina e use-o em caso de emergéncia para cortar
toda a energia elétrica da maquina.

CUIDADO : Riscos de esmagamento e de captura—Uma maquina que se movimenta, como
um transporte, pode esmaga-lo ou prendé-lo, se o leito ou o cesto descer enquanto vocé estiver embaixo. O
leito ou o cesto pode descer com a alimentacdo ligada ou desligada.

» Mantenha vocé e os demais afastados dos caminhos e areas de circulagéo.

ALERTA @: Riscos de queda, de enroscar-se e de ser golpeado—O movimento da maquina
pode causar sua queda ou fazer com que fique preso nela, ou que seja atingido por objetos préximos, se
vocé permanecer, andar ou subir na maquina. Os transportes e esteiras transportadoras se movem
automaticamente.

» Mantenha vocé e os demais afastados da maquina;
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Mensagens de alerta de seguranca — Condi¢fes inseguras [Documento
BIUUUS14]

Riscos de dano e de mau funcionamento

Riscos resultantes de dispositivos de seguranca inoperantes

ALERTA : Riscos diversos—Operar a magquina com um dispositivo de seguranca inoperante
podera matar ou ferir o pessoal, danificar ou destruir a maquina, danificar propriedade e/ou anular a
garantia.

» Nao adultere ou desative o dispositivo de seguranga, nem opere a maquina com um dispositivo de
seguranca com mau funcionamento. Solicite servico autorizado.

ALERTA : Riscos de eletrocucao e queimaduras elétricas—Portas de quadros de energia —
operar a maquina com qualquer porta de quadro de energia destravada podera expor os condutores de alta
tensdo no interior do quadro.

» Na&o destrave ou abra portas de quadros de energia;

ALERTA @: Riscos de esmagamento e de ficar preso—Protecdes, tampas e painéis — operar a
maquina com qualquer protecdo, tampa ou painel removido expora os componentes moveis.

» N&o remova prote¢des, tampas ou painéis;

Riscos resultantes de dispositivos mecanicos danificados

ALERTA : Riscos diversos—Operar uma maquina danificada podera matar ou ferir o pessoal,
danificar mais a maquina ou destrui-la, danificar propriedade e/ou anular a garantia.

» N&o opere uma méaquina danificada ou com mau funcionamento. Solicite servico autorizado.

ALERTA : Riscos de esmagamento—Corrente e guincho — Uma cadeia quebrada ou guincho
com defeito pode levar o conjunto correia/cesto a cair ou descer.

» N&o opere a maquina com qualquer evidéncia de dano ou de mau funcionamento.

Riscos por uso descuidado

Riscos por operacéo descuidada — Informagfes essenciais para pessoal de operacao
(consulte também os perigos para o operador ao longo do manual)

ALERTA : Riscos diversos—Ac¢0es descuidadas do operador poderdo matar ou ferir pessoas,
danificar ou destruir a maquina, danificar propriedade e/ou anular a garantia.

» Na&o adultere ou desative o dispositivo de seguranca, nem opere a maquina com um dispositivo de
seguranca com mau funcionamento. Solicite servico autorizado.

» N&o opere uma maquina danificada ou com mau funcionamento. Solicite servico autorizado.
» NA&o tente realizar servigos, reparos ou modificagcbes ndo autorizados.

» N&o use a maquina de nenhum modo contrario as instrucdes de fabrica.

» Use a maquina apenas para seu proposito costumeiro ou planejado.

» Compreenda as consequéncias da operacdo manual.

CUIDADO [ 13} Danos em itens e recursos desperdicados—A insercéo de dados incorretos do
bolo provoca o inadequado processamento, roteamento e registro de lotes.

» Compreender as consequéncias da entrada de dados do bolo.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

127



>

2.1.4.2.2.

> P B b

Capitulo 2. Seguranca

ALERTA : Riscos de golpear e esmagar—Movimentar a maquina negligentemente com
controles manuais pode causar golpes, esmagamento, retensdo, ou emaranhamento a uma pessoa. Vocé
passa a ter o controle total de movimento da maquina imediatamente ap6s definir o interruptor
manual/automéatico como manual.

» Mantenha vocé e os demais afastados dos caminhos e areas de circulacéo.
» Compreenda as consequéncias da operacdo manual.

Riscos por servigo descuidado — Informacdes essenciais para pessoal de servigo
(consulte também os perigos de manutenc¢ao ao longo dos manuais)

ALERTA [ 15]: Riscos de eletrocucao e queimaduras elétricas—O contato com a energia
elétrica pode ferir seriamente ou matar. A energia elétrica estara presente no interior do gabinete a menos
que o disjuntor principal da maquina esteja desligado.

» Nado realize manutencdo na maquina a menos que seja qualificado e autorizado. VVocé deve
compreender claramente 0s riscos e como 0s evitar.

* Siga os padrdes atuais de bloqueio/sinalizacdo da OSHA quando for necessério realizar o
bloqueio/sinalizacdo segundo as instrucdes de servico. Fora dos EUA, siga o padrdo da OSHA na
auséncia de qualquer outro padrédo que se sobreponha.

ALERTA [ 16 ] Riscos de esmagamento e de ficar preso—O contato com componentes moveis
normalmente isolados por protecGes, tampas e painéis pode enroscar ou esmagar seus membros. Esses
componentes se movem automaticamente.

» Nao realize manutengdo na maquina a menos que seja qualificado e autorizado. Vocé deve
compreender claramente 0s riscos e como 0s evitar.

* Siga os padrdes atuais de bloqueio/sinalizacdo da OSHA quando for necessério realizar o
bloqueio/sinaliza¢do segundo as instrucGes de servico. Fora dos EUA, siga o padrdo da OSHA na
auséncia de qualquer outro padrdo que se sobreponha.

ALERTA : Riscos de esmagamento e de captura—Uma maquina que se movimenta, como
um transporte, pode esmaga-lo ou prendé-lo, se o leito ou o cesto descer enquanto vocé estiver embaixo. O
leito ou o cesto pode descer com a alimentacdo ligada ou desligada.

 Fixe ambos os pinos de seguranca vermelhos, de acordo com as instrucdes fornecidas e, em
seguida, bloqueie e sinalize o chave principal da maquina, desligando-a, antes de trabalhar embaixo
do leito ou cesto.

ALERTA : Riscos de golpear e esmagar—Maquinas que se movimentam, como um transporte,
pode golpear, esmagar ou prender uma pessoa, se a pessoa subir nela ou entrar em seu caminho. Maquinas
que se movimentam, ou seus componentes, podem ser movimentadas automaticamente em qualquer
direcdo. Conectar maquinas do sistema a linha de alimentagéo, através da energizacdo do controle da
maquina, pode chamar imediatamente um transporte ou outra maquina que se movimenta.

» Bloqueie e sinalize a alimentacdo da maquina que se movimenta, na chave principal da maquina, se
vai trabalhar no caminho da méquina que se movimenta.

— Final de BIUUUS27 —

BIUUUSO6 (Published) Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20160819 Lang: POR01 Applic: VSW VGA

Como usar os em
Estas maquinas sao fornecidas com (pintados de vermelho) para manutengdo. Use os para fazer a
manuten¢do da maquina quando Um local é fornecido na maquina para acondicionar os de seguranca,
quando n&o estiverem em uso.

ALERTA : Risco de esmagamento—Os pinos de seguranca oferecem prote¢éo contra a
descida ndo alimentada do leito durante a manutencdo, caso ocorra um problema mecénico. Tal
condicdo pode fazer com que o leito caia rapidamente.
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» Nunca trabalhe embaixo do elevador a menos que estejam instalados e a chave de alimentacéo
esteja bloqueada e sinalizada. Nao trabalhe perto do elevador com a maquina energizada a menos
que instalado .

» Instale estes componentes de seguranca utilizando o procedimento descrito no presente
documento.

» Mantenha estes componentes de seguranga em boas condicdes.
» Quando ndo estiver em uso, guarde estes componentes de seguranca no local provido na maquina.

Imagem 2: pinos de seguranca para modelos de transportadora

Instale os de seguranga como segue:
Nos controles, use 0 modo Manual para elevar o

2. Consultando a figura, = Sempre use os dois
3. Nos controles, baixe cuidadosamente o leito , apenas até que ele fique em repouso no pinos.
4. Bloqueie/sinalize a chave de alimentacdo da maquina.

— Final de BIUUUS06 —
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Capitulo 3
Manutencao de rotina

BIUUUMO9 (Published) Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20160819 Lang: POR01 Applic: VSW VGA

Manutencao de rotina —

Faca a manutencdo descrita na Secdo 3.1.2 “Resumo de manutencdo” para assegurar que a maquina esteja
segura, a garantia seja mantida e que funcione corretamente. Isto também diminuira o trabalho de
manutencdo corretiva e os desligamentos indesejados. Fale com o seu revendedor ou com a Milnor se uma
manutencdo for necessaria.

ALERTA : Risco de ferimentos graves—Mecanismos podem puxar e mutilar seu corpo.
» Vocé deve ser aprovado pelo seu empregador antes de realizar este trabalho.

» Tenha extremo cuidado quando precisar examinar componentes em funcionamento. Corte a energia
elétrica de todos os outros trabalhos da maquina. Obedeca as normas de seguranca. Nos EUA, este
¢ o procedimento de bloqueio/sinalizacdo (LOTO) da OSHA. Outras exigéncias locais podem ser
requeridas.

 Substitua as prote¢des e coberturas que vocé removeu para a manutencao.

Como mostrar a manutengdo em um calendario

Se vocé utiliza o software para manter a programacdo da manutencdo de sua planta, adicione os itens da
Segdo 3.1.2 aquela programacdo. Caso contréario, vocé pode colocar marcas em um calendario que
funcionem com as tabelas da Secdo 3.1.2. As marcas sdo 0s ndmeros 2, 3, 4, 5 e 6. Ndo é necessario
mostrar o nimero 1 (itens que vocé executa cada dia) no calendario. O nimero 2 = itens que vocé executa a
cada 40 a 60 horas, 3 = a cada 200 horas, 4 = a cada 600 horas, 5 = a cada 1200 horas e 6 = a cada 2400
horas. Estes sdo os nimeros de "Marca" na parte superior das colunas estreitas a esquerda de cada tabela na
Secédo 3.1.2.

A Tabela 2 mostra onde colocar as marcas em um calendrio. Por exemplo, se sua maquina funciona entre
41 e 60 horas a cada semana, as trés primeiras marcas sdo 2, 2 e 3. Coloque essas marcas na primeira,
segunda e terceira semanas apds a maquina entrar em operagdo. Se vocé faz a manutencéo de rotina em um
determinado dia da semana, coloque a marca neste dia em cada semana. Continue a colocar marcas nas
semanas subsequentes. Pode ser necessario fazer a manutencgédo de 40 a 60 horas (2) mais de uma vez
por semana. Se a maquina funciona entre 61 e 100 horas, coloque um 2 em dois dias da semana. Se a
maquina funciona 101 horas ou mais, coloque um 2 em trés dias da semana.

Em cada dia com um 3, faca os itens com um x nas colunas 3 ou 2 de cada tabela na Secéo 3.1.2. Em cada
dia com um 4, faca os itens com um x nas colunas 4, 3 ou 2. Continue com esse padréo.
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Tabela 2: Onde colocar as marcas em um calendéario

Horas/ Numero da Semana

Semanas |1 |2 |3 |4 |5 |6 |7 (8 |9 |10 |11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29
Até 40 2 (2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 2 |2
41-60 2 (2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |4 |2 |2 (3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 2 |2
61-80 2 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |2 |3 |2 (2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |4 |2 |2 3 |2
81-100 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |5 |2 |3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |6 repetir
101-120 |2 (3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |5 |2 |3 (2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |6 repetir

121-140 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |5 |2 |3 |2 (3 |4 |3 |2 |3 |6 repetir

Horas/ Numero da Semana, continuagéo

Semana |31 |32 (33 |34 |35 |36 |37 |38 (39 |40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59
Até 40 2 2 |2 2 |3 |2 |2 |2 |2 |4 |2 |2 |2 |2 3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2
41 - 60 2 3 |2 2 |6 repetir

3.1.2. Resumo de manutencao
As tabelas nesta sec¢do oferecem os itens da manutencéo de rotina da sua maquina. Cada tabela é para um
tipo de procedimento (exemplo: aplicar graxa nos rolamentos e buchas). A parte superior da tabela
apresenta o procedimento geral. A coluna "Mais Dados" dé& instrucfes especiais, se necessario.

* Se a maquina funciona mais de 12 horas a cada dia, execute os itens do "dia" duas vezes por dia. Execute

0s outros itens nas horas determinadas ou nos dias em que vocé marcou no calendario (consulte a Se¢édo 1).

Execute todos os itens de todas as tabelas para os intervalos de manutengédo que forem aplicaveis (por
exemplo, dia, de 40 a 60 horas e 200 horas).

Dica: As se¢Oes ap6s o resumo de manutencgdo apresentam mais dados sobre os itens de manutencdo. Depois que
vocé conhecer estes dados, so é necessario consultar o resumo para fazer a manutengao.

Tabela 3: Protec8es e componentes relacionados

Examine. Se um componente estiver danificado, faltando ou néo definido, corrija isto imediatamente para evitar
lesGes.
Marca .
Execute a cada Componente Mais Dados
112/3|4|5(6
X dia* protecdes, coberturas Fale com o seu revendedor ou com a Milnor para
dia* placas de seguranca substituir componentes.
X 200 horas fixadores Os fixadores devem estar apertados.
X dia* descansos, barras ou pinos de Fale com o seu revendedor ou com a Milnor para
seguranca (pintados de substituir componentes.
vermelho)
X 200 horas parafusos de ancoragem (e Os parafusos devem estar apertados. Para
calcos, se aplicavel) transportadoras, examine os trilhos.
X dia* mecanismo de parada de Consulte o Suplemento 3. Fazer um teste do
emergéncia controle.

X 40 a 60 horas | circuito de seguranca para 0s Consulte o Suplemento 4. Faca um teste do
portdes na cerca que circunda o | circuito. Se ele ndo funcionar corretamente,
caminho da transportadora reparos sdo necessarios. Este circuito é fornecido
vaivém por terceiros.
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Tabela 4: Filtros, telas e componentes sensiveis

Remova a contaminagéo desses componentes para evitar danos e desempenho insatisfatério.

Marca Mais Dados. Veja também a Secédo 3.1.3
11213/4/5]6 Execute a cada Componente “Como remover a contaminacéo”
X 40 a 60 horas | ventoinhas de inversores, Consulte o Imagem 4. Manter um bom fluxo de ar.
aberturas de ventilacdo, filtros
X 600 horas motores Manter um bom fluxo de ar.
X | 2400 horas toda a maquina Remova a sujeira e poeira excessiva.
X| 11200 horas silenciosos, valvulas de escape | Consulte o Imagem 13
rapido para cilindros de ar, se
fornecidos
X dia* foto células Consulte o Imagem 5
X | 2400 horas sensores de proximidade Consulte o Imagem 6

Tabela 5: Reservatérios de fluidos

Examine. Adicione o fluido, se necessario, e mantenha os componentes limpos para evitar danos.

Marca Execute a Mais Dados. Veja também Secdo 3.1.4
cada Componente “ldentificacéo e procedimentos para
1{2]3/4|5/6 lubrificantes”
nenhum redutor de velocidade (redutor de | Selado. Sem manutencéo de 6leo.
engrenagens)
lubrificante de linhas de ar para | Consulte o Imagem 13. Adicione 6leo 23 (Tabela
X 600 horas cilindros de ar, se fornecidos. 11), se necessario.

Tabela 6: Componentes que se desgastam

Examine. Aperte ou substitua, se necessario, para evitar desligamentos e desempenho insatisfatério. Fale com o

seu revendedor para obter pecas de reposicao

Marca
Execute a Componente Mais Dados
112/3/4|5/6 cada
X dia* esteiras transportadoras Consulte 0 Suplemento 5.
X 600 horas rodas do carrinho e guias dos Para todos, exceto os modelos COSHR _, consulte
trilhos a Imagem 9. Para os modelos COSHR_, consulte
a Imagem 10. Substituicdo de roda néo é
manutencdo de rotina. Fale com seu o revendedor
ou com a Milnor.
X | 2400 horas corrente de guincho Consulte o Imagem 11. Se os elos estiverem

deformados ou gastos, pode ser necessario
substituir. Fale com seu o revendedor ou com a
Milnor. Esta ndo ¢ uma manutencdo de rotina.
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Tabela 7: Rolamentos e buchas. Veja a Tabela 8 para motores.

Capitulo 3. Manutencao de rotina

Aplique graxa nestes componentes para evitar danos.

Marca
Execute a

1l2l3l4ls|6 cada Componente

Mais Dados. Veja também a Secéo 3.1.4
“Identificacdo e procedimentos para
lubrificantes”

X 200 horas rolamentos de roletes da esteira

Consulte o Imagem 7. Adicione 0,12 oz. (3,54
mL) de graxa EPLF2 (Tabela 11) em quatro
lugares para cada esteira transportadora.

X 200 horas rolamentos de roda

Para todos, exceto os modelos COSHR_, consulte
a Imagem 9. Para modelos COSHR_, consulte a
Imagem 10. Adicione 0,12 oz. (3,54 mL) de graxa
EPLF2 (Tabela 11) em quatro lugares

x| | 1200 horas corrente de guincho

Consulte o Imagem 11. Aplicar graxa DG68
(Tabela 11). Consulte o manual do fabricante
fornecido com a maquina.

Tabela 8: Programacéo de lubrificacdo do motor. Usar os dados da Secédo 3.1.4.2 para completar esta tabela.

Identificacdo do motor Intervalo Quantidade Datas de quando a graxa foi adicionada
(exemplo: unidade
principal) Anos | Horas | floz | mL

Tabela 9: Mecanismos e configuragcdes

Certifique-se de que os mecanismos estdo em condi¢des de uso e as configuracdes corretas para evitar
desempenho insatisfatorio.

Marca Execute a .
Componente Mais Dados
112/3/4|5/6 cada P
X | 2400 horas circuito controlador Verifique a fiacdo e as ligagdes nas caixas
elétricas. Procure por corrosdo, conexdes frouxas.
Consulte o Secédo 3.1.3
X 600 horas mecanismos de ar comprimido | Consulte o Suplemento 2, Imagem 13

X | 2400 horas guincho Demag

Consulte o Imagem 11. Manutencdo conforme
orientacdes contidas no manual do fabricante
fornecido com a maquina. Entre em contato com a
Milnor ou seu revendedor para obter assisténcia.
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3.1.3. Como remover a contaminagao

Tabela 10: Tipos de contaminagao, agentes de limpeza e procedimentos

elétricas

Material ou Contaminacéo . .
¢ Exemplo Agente de limpeza Mais Dados

componente usual

carcaga da maquina poeira, sujeira — ar comprimido ou Ar — ndo mais de 30 psi (207 kpa). N&o jogue poeira
aspirador de p6 nos mecanismos.
aletas e aberturas de poeira motores, aspirador de p6, escova | Ndo jogue poeira nos mecanismos.
ventilagdo em inversores, de cerdas macias, ar
componentes elétricos resistores de comprimido para
frenagem componentes elétricos

interior da caixa elétrica | poeira todas as caixas

ligacoes elétricas

corrosao, verniz

conector de pé,
conector molex,

solvente em spray para
componentes elétricos

Desconecte e, em seguida, conecte novamente. Use o
solvente se a conexdo ruim continuar.

produto quimico

alimentacédo

relé plug-in
sensores eletronicos poeira lente fotoelétrica, nenhum Use um pano limpo, macio e seco.
sujeira refletor, laser, agua morna com sabdo | Use panos limpos e macios.
sensor de e, em seguida, lavar com
proximidade, sonda 4gua
de temperatura
aco inoxidavel derramamento de | tanque, injetor de | 4gua Use uma mangueira para lavar e remover residuos de

produtos quimicos totalmente da superficie. Ndo deixe
cair 4gua em componentes elétricos ou mecanismos.

série 300 aco inoxidavel

ataque de produto
quimico corrosivo

interior do tanque,
cilindro

decapagem e passivagao

Fale com seu o revendedor ou com a Milnor.Esta ndo
€ uma manutengdo de rotina.

metal pintado, aluminio

poeira, sujeira,

elementos da

agua morna com sabao

Use panos limpos. N&o deixe cair 4gua em

sem pintura graxa estrutura e, em seguida, 4gua para | componentes elétricos.
lavar
borracha sujeira, 6leo, graxa | correias da agua morna com sabdo | Use panos limpos. Lavar completamente. Oleo ou
transmisséo, e, em seguida, dgua para | sabdo ndo devem permanecer nas correias de
mangueiras lavar transmisséo. Certifique-se de que as correias de

transmisséo estejam em condigdes de uso.

pléastico transparente,
acrilico

descoloragdo (fica
amarelado)

copo do filtro de ar
comprimido,
medidor visual de
fluxo

agua morna com sabao

e, em seguida, 4gua para

enxaguar e depois um
fluido de limpeza de
acrilico. Néo use
amonia.

Use apenas os agentes de limpeza necessarios. Lave e
limpe com panos limpos e macios. Siga as instrugdes
contidas no fluido de limpeza de acrilico.

vidro

descoloragdo (fica

vidro da porta,

solucéo de aménia e

Use panos limpos e macios. Use apenas os agentes de

filtro de fiapos

elétrica do inversor,
no copo do filtro do
duto de ar, em
secadoras

amarelado) vidro local agua, enxaguar com limpeza necessarios. Se necessario, deixe de molho
agua e, em seguida, em um fluido de limpeza.
acetona
filtro de ar flexivel, poeira, fiapo na porta da caixa aspirador de ar Substitua o filtro usado por um novo quando o

aspirador de p6 ndo conseguir remover a
contaminacdo.

filtros rigidos, telas para
agua, vapor

particulas minerais

em tubulacéo de
agua, filtros em Y

agua

Use uma escova de limpeza de filtros com cerdas
rigidas. Lave com um fluxo de &gua.

filtros rigidos, telas para
6leo

aparas de metal

em tubulacéo
hidraulica

fluido de limpeza de
carburador ou solvente
equivalente

Molho. Use uma escova de limpeza de filtros com
cerdas rigidas.

componentes de
transmisséo de ago

lubrificante sujo,
endurecido

rolamentos, cadeias
dentadas, rodas
dentadas,
engrenagens

limpador de carburador
ou solvente equivalente

Deixe de molho. Utilize um pano ou uma escova de
cerdas macias.
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3.1.4. ldentificacdo e procedimentos para lubrificantes
Tabela 11 identifica o lubrificante para cada cédigo de lubrificante referido no resumo de manutencéo. Use
estes lubrificantes ou equivalentes de seu fornecedor local de lubrificantes.

Quando vocé adicionar graxa, siga sempre os procedimentos fornecidos na Secdo 3.1.4.1. Quando vocé
adicionar graxa em motores, tambhém deve seguir os procedimentos fornecidos na Secéo 3.1.4.2.

,. CUIDADO [ 22]: Risco de danos—Lubrificantes ruins diminuirdo a vida Gtil dos componentes.

 Certifique-se de que todos os equipamentos e acessdrios usados para aplicar os lubrificantes
estejam limpos.

« Utilize apenas os lubrificantes determinados ou os equivalentes que tenham as mesmas
especificaces.

Tabela 11: Identificac&o de lubrificantes
Cédigo | Tipo Nome da marca registrada Exemplo de aplicacéo

EM |graxa Mobil Polyrex EM ou como
determinado na placa de identificagdo | rolamentos do motor
do motor

EPLF2 |graxa Shell Alvania EP (LF) Tipo 2 rolamentos da roldana da unidade e
buchas, articulacdes esféricas, atuadores
por correntes

DG68 |graxa Graxa para engrenagem Demag DG68 | corrente de guincho Demag
(Demag P/N 665 009 44). Um tubo
fornecido com a maquina.

23 6leo Shell Tellus 23 lubrificante de linha de ar

Procedimentos de pistola de lubrificacéo

CUIDADO : Risco de danos—A pressdo hidraulica pode empurrar os retentores para fora e
espalhar graxa em areas nao desejadas (exemplo: bobina do motor).

» Use uma pistola de lubrificagdo. Uma pistola de lubrificacéo elétrica aplica demasiada pressao.
» Saiba a quantidade de graxa que sua pistola de lubrificacéo aplica a cada ciclo (cada curso).
» Opere a pistola de lubrificagdo lentamente (10 a 12 segundos para cada ciclo).

 Adicione somente a quantidade especificada. Pare caso a nova graxa saia por um orificio de
drenagem ou outra abertura.

» Remova a graxa derramada em correias e polias.

As tabelas especificam as quantidades de graxa em oncas fluidas (fl 0z) e mililitros (mL). Vocé também
pode usar os ciclos da pistola de lubrificacdo (cursos). Um ciclo ocorre cada vez que vocé puxa o gatilho.
Um ciclo adiciona geralmente cerca de 0,06 fl oz (1,8 mL). Sua pistola de lubrificacdo pode aplicar mais ou
menos do que isso. Mega a saida de sua pistola de lubrificagdo da seguinte forma:

1. Certifique-se de que a pistola de lubrificacdo funcione corretamente.

2. Opere a pistola de lubrificacdo para colocar graxa em um pequeno recipiente com incrementos de onca
fluida ou mililitro. Puxe o gatilho totalmente e lentamente.

3. Adicione uma quantidade suficiente de graxa para medir com precisdo. Conte o0 nimero de ciclos da
pistola de lubrificacdo (0 nimero de vezes que vocé puxou o gatilho).

4. Calcule a quantidade de cada ciclo da pistola de lubrificaco.

Exemplo: 2 fl oz / 64 ciclos = 0,031 fl oz para cada ciclo

Exemplo: 59 mL / 64 ciclos = 0,92 mL para cada ciclo
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3.1.4.2. Procedimentos para motores—Se um motor em sua maguina nio tiver graxeiras, ndo ha
necessidade de manutencdo de lubrificacdo. Se um motor em sua maquina tiver graxeiras, é necessario
adicionar graxa. Mas o intervalo é geralmente maior do que para outras manutencgdes. A Tabela 12
especifica os intervalos e quantidades de graxa para os motores com tamanhos de estrutura e velocidades
especificados. Vocé obtém estes dados na placa de identificagdo do motor. Use a Tabela 8 na se¢do 3.1.2
para gravar os dados dos motores de sua maquina.

Imagem 3: Condi¢des de manutencdo de lubrificacdo do motor

Encaixe do bocal e saida de graxa Encaixe do bocal e dreno de graxa

BALDOR. REL] -
INDUSTRIAL Moré?;NcEE

Legenda

Encaixe do bocal

Alivio de graxa. N&o remova.

Bujdo de drenagem de graxa. Remova primeiro.
RPM (velocidade do motor). Este exemplo é
1465 RPM a 50 Hz e 1765 RPM a 60 Hz.

&, | 5. Tamanho de estrutura NEMA (IEC). Exemplo:
256T

LR

CUIDADO [ 24 Risco de danos—Vocé pode derramar graxa na bobina e queimar o motor, se vocé
ndo conseguir remover os bujdes de drenagem de graxa.

 Se o motor tiver bujdes de drenagem de graxa, remova-os antes de adicionar graxa. Se 0 motor tem
graxeiras com saidas de graxa, ndo é necessario removeé-las.
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Aplique graxa como segue:

1. Opere a maquina ou use fungdes manuais para operar o motor até que esteja aquecido.

2. Desligue a energia elétrica da maquina.

3. Se o motor tiver buj6es de drenagem de graxa, remova-0s. Consulte o relatério de cuidado .
4. Adicione a graxa EM (Tabela 11) com o motor parado. Se o motor com a placa de identificagdo da

Imagem 3 opera a 60 Hz, a quantidade de graxa especificada para cada encaixe do bocal é de 0,65 fl 0z
(18,4 mL).

5. Se o motor possuir bujdes de drenagem de graxa, opere a maquina ou use fungdes manuais para operar
0 motor por duas horas. Substitua o bujdo de drenagem.

Tabela 12: Intervalos e quantidades de graxa para o motor. Usar a graxa EM (Tabela 11)

Na placa ?\/ee}gelrmaflgcean%ag)do motor Intervalo Quantidade
Tamanho de
estrutura NEMA RPM menor ou Anos Horas On_gas mL
igual a fluidas
(IEC)
900 55 11000
) 1200 45 9000
Até 210 (132) 0,34 9,5
1800 3 6000
3600 15 3000
900 45 9000
1200 35 7000
>210a280 (132 a 0,65 18.4
180) 1800 2,5 5000
3600 1 2000
900 35 7000
1200 3 6000
>280a 360 (180 a 0,87 24,6
200) 1800 2 4000
3600 0,5 1000
900 2,5 5000
1200 2 4000
>360 a 5000 (200 2,23 63.2
a 300) 1800 1 2000
3600 0,5 1000
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3.1.5. Componentes de manutengdo — Grupo maquinas e controles
[Documento BIUUUM10]

Imagem 4: Caixa elétrica e inversor. Estes sdo apenas exemplos. Sua maquina pode ter outra
aparéncia.

[N

> w

30022X_ Lavadora Extratora 48040F_ Lavadora Extratora

76039 CBW Lavadora de Tunel

-

Legenda

Filtro de ar

Ventilador na porta da caixa elétrica. Dica: Coloque fitas de papel na frente do ventilador para certificar-se
de que esta funcionando.

Aletas de refrigeragao e aberturas de ventilagdo do inversor. Consulte o relatorio de cuidado :
Resistor de frenagem, se aplicavel

CUIDADO [ 25]: Risco de danos—O inversor queimara sem um fluxo de ar suficiente.
» Mantenha os ventiladores, filtros, aberturas de ventilaco e resistores de frenagem limpos.

Suplemento 2

Sua maquina possui um ou mais mecanismos que utilizam ar comprimido para movimentagdo. Para
examinar um mecanismo de ar comprimido, examine 0 mecanismo e ouga-o em funcionamento. N&o
toque no mecanismo ou ponha a sua méo na maquina. Normalmente, se pode observar 0 movimento
diretamente ou através de um indicador de posi¢cdo. Frequentemente, é possivel ouvir a valvula abrir e
fechar. Quando ocorre um sinal do controlador para operar 0 mecanismo, a pressdo do ar deve aumentar
o suficiente antes que o movimento ocorra. Quando o sinal ¢ interrompido, o sistema deve liberar o ar
comprimido. E possivel entdo ouvir o som da exaustédo do ar por um curto espaco de tempo.

Quando um mecanismo de ar comprimido esta funcionando corretamente, seu tempo de movimentacgdo é,
geralmente, de menos de dois segundos. O movimento é suave. Ele ndo sacode, muda a velocidade ou
para no meio da movimentagdo. Um mecanismo que ndo funciona corretamente causara um desempenho
insatisfatorio. Se 0 mecanismo nédo funciona corretamente e vocé nao pode reparar o problema, fale com
0 seu revendedor ou com a Milnor. As causas possiveis sdo as seguintes:

Como examinar os mecanismos de ar comprimido

um bloqueio ou um vazamento no tubo de ar,

uma valvula de ar piloto desgastada,

componentes desgastados no mecanismo,

a pressao do ar fornecido para a maquina ndo é suficiente,

um componente usado para remover a contaminacao do duto de ar esta obstruido,
uma valvula de exaustdo rapida ou silenciosa esta entupida,
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» em maquinas com lubrificador de linha de ar, uma avaria ou um ajuste incorreto pode impedir a
correta lubrificacéo.

Imagem 5: Foto células. Estes sédo apenas exemplos. Sua maquina pode ter outra aparéncia.

Foto célula protegida por um vidro do local, em |Foto célula e refletor na esteira transportadora de
cada lado do condutor de carga CBW descarga da extratora

Legenda

—>. Superficies expostas que devem ser limpas. Remova a contaminago com um pano macio. Se a superficie
é dura ao toque, utilize um pano na ponta de um pedaco de madeira ou haste de metal. Se necessario, use um
agente de limpeza seguro.

Imagem 6: Sensores de proximidade Estes sdo apenas exemplos. Sua maquina pode ter outra
aparéncia.

Prensa de 1 estacdo Extratora Centrifuga Esteira de Transporte

Legenda

—>. Area que deve ser limpa. Remova a contaminag&o com um pano
macio. Se a area for dificil de alcancar, use um pano na ponta de um
pino de madeira ou haste de metal. Se necessario, use um agente de
limpeza seguro.

Suplemento 3

Como testar os mecanismos de parada de emergéncia

Este teste se aplica as maquinas que possuem um ou mais mecanismos de parada, além do botéo de
parada ((Q)). Realize este teste na periodicidade recomendada no sumario de manutengao.

DefinicGes:

Circuito de trés fios—um circuito elétrico em série em uma maquina Milnor que deve fechar antes que a
maquina possa operar. Se um interruptor do circuito se abre, 0 movimento da méaquina para e o
alarme do operador (uma sirene e uma mensagem na tela) é acionado. Quando o botéo Iniciar (1)) é

acionado, o circuito de trés fios se fecha, desligando o alarme do operador e permitindo que a
maquina opere.

mecanismo de parada de emergéncia—um controle manual que abre o circuito de trés fios quando uma
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pessoa ou objeto opera o controle. Exemplos: botdo de parada de emergéncia, placa de parada, cabo
de puxar.

botdo de parada de emergéncia—um botdo vermelho em uma area amarela que trava quando uma
pessoa o pressiona (0s contatos elétricos ficam abertos). E necessario girar o botdo no sentido horéario
para destrava-lo. Uma maquina pode néo ter ou ter alguns botdes de parada de emergéncia.

placa de parada— uma placa de metal em uma esteira de transporte que opera um interruptor quando
um objeto aplica forca suficiente sobre a placa. A placa de parada é geralmente o primeiro
componente da esteira de transporte que um objeto atinge. Todas as esteiras de transporte da Milnor
que se movem no sentido esquerda/direita em um percurso possuem estas placas de chutar nos dois
lados da maquina.

ALERTA [ 26]: Vocé pode ser morto ou severamente ferido se uma esteira de transporte atingi-lo,
mesmo que vocé faca contato com a placa de parada antes.

» Nunca faca um teste com a placa de parada com a esteira funcionando.

cabo de puxar—um cabo na esteira que opera um interruptor quando uma pessoa puxa o cabo. Toda
esteira avulsa da Milnor (que ndo é parte integrante da maquina) possui cabos nos dois lados da
esteira.

Realize o teste de cada mecanismo de parada de emergéncia na maquina conforme as seguintes

instrucdes:

1. Ligue a maquina (@).

2. Pressione o botéo Iniciar ((7)). Nao coloque a maquina para funcionar. Por exemplo, n&o inicie
uma férmula ou funcione a maquina manualmente. Nao é necessario fazer o teste com a maquina em
funcionamento.

3. Acione 0 mecanismo de parada de emergéncia (por exemplo, botéo, placa de parada, cabo de puxar).
Caso 0 mecanismo funcione corretamente, o alarme do operador sera ativado. Isto ocorreu?

Sim — Libere 0 mecanismo de parada de emergéncia, se necessario. Por exemplo, se for um
botdo de parada de emergéncia, gire o botdo no sentido horério para desbloquea-lo. Aperte o
bot&o Iniciar (()). Execute o teste de outro mecanismo de parada de emergéncia. Prossiga até
que todos os mecanismos de parada de emergéncia da maquina tenham sido testados.

Nao — Um componente elétrico esta com defeito. Desligue a maquina. N&o volte a funcionar a
maquina até que o problema tenha sido corrigido.

Suplemento 4

Como fazer um teste em um sistema de salvaguarda de perimetro

Este teste aplica-se a maquinas que devem ter sistema de salvaguarda de perimetro Faca este teste nos
intervalos estabelecidos no programa de manutencao.

Definicoes:

sistema de salvaguarda de perimetro—um sistema que provoca a parada da movimentagao das
maquinas, se uma pessoa entra no perimetro. Esta area inclui o caminho completo de transporte. Um
sistema tipico é composto por um cercado com portées com sensores de blogueio nos portdes. Se um
portdo se abre, os circuitos de trés fios das maquinas se abrem.

maquinas que devem ter um sistema de salvaguarda de perimetro—Prensas de 1 e 2 estacdes,
extratoras centrifugas, elevadores e transportes Milnor. Esses tipos de maquinas possuem um ponto
de conexdo elétrica para adicionar sensores externos (exemplo - sensores de blogueio nos portées)
aos circuitos de trés fios da maquina.

outras maquinas que podem estar no perimetro—lavadoras de tunel, secadoras e transportadores.
Muitas vezes, esses tipos de maquinas também sao incluidos devido ao layout do sistema de
lavanderia.

Regras gerais:

PELLERIN MILNOR CORPORATION

140




Capitulo 3. Manutenc¢éo de rotina

 Saber que maquinas incluir no teste (maquinas que devem ter a salvaguarda de perimetro) e quais
maquinas ndo incluir (outras maquinas que podem estar no perimetro).
 Fazer o teste quando o sistema de lavanderia ndo estiver em funcionamento.

Fazer um teste de todas as portas da seguinte forma:
1. Certifique-se de que todas as portas estejam fechadas.
2. Emtodas as maquinas que estdo em teste, ligue a energia (@) e aperte o botdo iniciar (@)).
Abra um portéo. Se o circuito estiver funcionando corretamente, os alarmes do operador em todas as
maquinas, sdo acionados. Isto ocorreu?
Sim — Feche o portdo. Em todas as maquinas, aperte o botéo iniciar (()). Abra um portéo

diferente. Continue até vocé testar todos os portdes.
Nao — Um componente elétrico esta com defeito. Desligar o sistema de lavanderia. Ndo deixe

que o sistema seja operado até vocé corrigir o problema.

3.

3.1.6. Grupo de esteiras e transportes [Documento BIVUUMO3]

Imagem 7: Portas de lubrificagc8o para rolamentos de roletes de extremidade. Estes s&o apenas
exemplos. Sua maquina pode ter outra aparéncia. Todas as esteiras transportadoras possuem
quatro rolamentos de roletes de extremidade, com portas de lubrificacao.
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Suplemento 5

Como ajustar atensdo da esteira transportadora e impedir deslocamentos laterais

Esta instrucéo é para esteiras transportadoras em transportadoras de leito plano, transportadoras de carga
CBW®, transportadoras de extratoras e transportadoras com articulacdo. E também para esteiras em
transportes e elevadores. Mas esteiras de transporte e elevagdo possuem um granulo no centro da esteira,
que passa em uma ranhura nos roletes de extremidade. 1sso faz com que a esteira permanec¢a no centro do
leito, a menos que uma condigdo inadequada seja muito ruim.

Uma esteira transportadora se refere a uma esteira e dois roletes de extremidade. Muitas maquinas
possuem mais de uma esteira transportadora. As esteiras transportadoras podem ficar umas por cima de
outras ou em linha.

Uma esteira deve ter tensdo suficiente para que ndo ocorra deslizamentos sobre os roletes quando estiver
com carga completa. No momento em que o comprimento da esteira aumenta devido a operagéo. Pode
ser necessario ajustar a posicao dos roletes para adicionar tensdo a esteira. Quando isto ocorre, também é
necessario ajustar os roletes para manter a esteira no centro do leito.

Se uma esteira transportadora comecar a afastar-se do centro do leito, ndo ajuste os roletes em primeiro
lugar. Isso pode piorar a condigdo. Procure a causa da condicéo incorreta. Algumas causas possiveis sao:
 algum item enrolado em um rolete
» uma esteira danificada
» um leito de esteira torcido (por exemplo, as pernas da esteira ndo oferecem suporte por igual)

Se componentes de esteiras transportadoras foram substituidos, outras possiveis causas sao:

» As extremidades da esteira que se unem ndo foram cortadas em linha reta ou ndo sdo perpendiculares
a linha central da esteira.

» Os suportes que foram removidos (exemplo: suportes do rolete da polia) ndo foram ligados na
mesma posi¢do em cada lado do leito.

Se ndo houver outras causas € a esteira continuar a afastar-se do centro do leito, ajuste os roletes. As
regras de ajuste da esteira para evitar deslocamentos laterais so:

A esteira se deslocara para o lado frouxo (lado com menos tensao da esteira).

» A melhor condicéo é quando os dois roletes das extremidades ficam perpendiculares a linha de
centro do leito.

 Faca pequenos ajustes. Ajustar os dois lados do rolete para manter a mesma tensdo no centro da
esteira. (aumente a tensdo em um lado e diminua a tensdo do outro lado.)

» Algumas esteiras se movimentam nos dois sentidos, em momentos diferentes, quando a maquina
opera automaticamente. N&o é necessario que a esteira fique no centro do leito nos dois sentidos,
apenas na direcdo principal.

Antes de ajustar a tensdo da esteira, examine 0s mecanismos de tensdo em sua maquina e saiba como eles
funcionam. A Imagem 8 mostra alguns mecanismos tipicos, mas estes ndo sdo 0s Unicos que vocé
encontrara em esteiras transportadoras Milnor.
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Capitulo 3. Manutenc¢éo de rotina

Imagem 8: Ajuste de tensdo em esteiras transportadoras. Estes sdo apenas exemplos. Sua maquina
pode ter outra aparéncia.

O mecanismo de um transporte

O mecanismo de uma esteira

4
Ve ol S
Lt

Legenda

1. Exemplos de componentes que mantém o suporte do rolamento na posi¢ao apds o ajuste

la. Porca sextavada. Solte e afaste do suporte antes do ajuste. Aperte ap6s o ajuste.

1b.  Parafuso, arruela de pressdo e arruela. Solte este parafuso antes do ajuste. Aperte apos o ajuste.
1c. Parafusos com arruelas de nailon. N&o solte ou aperte estes parafusos para o ajuste.

2. Exemplos de componentes que vocé gira para ajustar a tensdo da esteira
2a. Porca sextavada. Gire no sentido horario para aumentar a tensdo da esteira. O parafuso empurra o suporte do
rolamento.

2b.  Cabeca sextavada do parafuso. Gire no sentido horario para aumentar a tensao da esteira. O parafuso puxa o
suporte do rolamento.

Componentes do leito. O leito ndo se move.

4. Componentes do conjunto do suporte do rolamento. O conjunto do suporte do rolamento se move.

w
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Capitulo 3. Manuteng&o de rotina

Imagem 9: Manutenc¢ao de carrinho leve

Transporte com carrinho leve Itens de manutencéo de carrinho leve

Legenda

Carrinho leve

Placas acionadas pelos pés
Guia de trilho

Portas de lubrificacdo de
rolamentos de roda. Quatro
lugares.

5. Sensores de proximidade de
alvo.

el N
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Capitulo 3. Manutenc¢é&o de rotina

Imagem 10: Manutencé&o de carrinho pesado

Exemplo de transporte com carrinho pesado Legenda

Carrinho pesado

Placas acionadas pelos pés

Guia de trilho

Portas de lubrificacdo de rolamentos de roda.
Oito locais — dois para cada roda.

el el N

Imagem 11: Manutenc¢éo de elevador — Guincho Demag

Transporte com guincho Demag| Corredica inferior e roda guia Ver item 5

DEMAG

Legenda

Guincho Demag.

Corrente. O resumo da
manutencéo informa as
quantidades.

Roletes guias. Manutengéo
sem graxa

Corredigas em pléstico
Manual Demag e graxa
fornecidos com a maquina
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Capitulo 3. Manuteng&o de rotina

Suplemento 6

Avarias de elevador que vocé pode, possivelmente, corrigir de imediato

ALERTA : Riscos de esmagamento e queda—

» Use uma plataforma adequada, autoportante ao trabalhar em componentes do transporte.
» Naéo fique em pé ou suba no leito do transporte. Use 0s pinos de seguranca.

» Mantenha distancia da maquina quando em operacdo manual ou automatica.

Aqui sdo fornecidas condic¢Ges causadas por avarias mecanicas que vocé pode, possivelmente, corrigir
sem pecas de reposicdo. Fale com o seu revendedor ou com a Milnor se vocé ndo conseguir identificar a
causa ou corrigir a condicdo. Fale com o seu revendedor ou com a Milnor se vocé ndo tiver equipamento
seguro para fazer a manutencdo na altura necessaria.

0 conjunto do leito vai para a extremidade superior do curso e para—Em maquinas com guincho
Milnor, ocorre o erro corrente tesa. Em maquinas com guincho Demag, nenhum erro ocorre, mas a
maquina pode parar a operacdo. Causa: O controlador buscou um nivel (carga ou descarga) e o
sensor de proximidade desse nivel ndo encontrou o alvo. Componentes a examinar: E possivel que
0 sensor de proximidade e o alvo ndo estivessem alinhados. Consulte a Imagem 12. Quando o sensor
esta atras do alvo, a folga correta é de aproximadamente 8 mm (5/16 polegadas). Se a folga for
diferente cada vez que a foto célula vai atras do alvo, examine o conjunto do leito e a estrutura em
busca de danos. O conjunto do leito pode ter muitos movimentos lado-a-lado na estrutura. Veja a
condicdo a seguir. Recuperacao: Consulte os dados no guia do operador de secadoras/transportes
para o erro corrente tesa.

0 conjunto do leito para no meio do trajeto—Em maquinas com guincho Milnor, ocorre o erro
corrente tesa. Em maquinas com guincho Demag, a embreagem desengata o motor do guincho,
quando a tensdo da corrente é maior do que a capacidade maxima do guincho. Causa: Conjunto do
leito torcido na estrutura. Componentes a examinar: Um ou mais componentes do conjunto do leito
(por exemplo, um rolete guia) estdo danificados ou dobrados: Recuperacdo: Consulte os dados no
guia do operador de secadoras/transportes para o erro corrente tesa.

O leito desce por gravidade—Esta condigdo geralmente impede a transferéncia o que causara um erro
que interrompe a operacdo. Causa: Peso em excesso no leito. Esta condi¢do também pode ocorrer se
as pastilhas de freio do motor do guincho estiverem gastas (usualmente como resultado de cargas
muito pesadas). Componentes a examinar: Peso da carga. Se o leito tornar-se inoperante com o peso
de carga correto, é necessario ajustar ou substituir as pastilhas de freio. Fale com seu o revendedor ou
com a Milnor. Esta ndo é uma manutencdo de rotina. Recuperacao: Consulte os dados do guia do
operador de secadoras/transportes para 0 erro que ocorreu.
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Capitulo 3. Manutenc¢é&o de rotina

Imagem 12: Sensores de Proximidade e alvos de elevador

8o aplicavel a contagem de nivel opcional)
ne e I ‘I [ ¥

\
Legenda

1. Sensor de proximidade e alvo para nivel de carga principal. Na maioria das maquinas Milnor, um sensor de
proximidade separado é necessario para cada nivel de carga ou descarga. Em maquinas com contagem de
nivel opcional, um sensor de proximidade detecta todos os niveis de carga e descarga (alvos).

2. Sensor de proximidade e alvo para nivel de descarga principal.
3. Sensor de proximidade e alvo para mais um nivel de carga.
4, Sensor de proximidade e alvo para mais um nivel de descarga.
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Capitulo 3. Manuteng&o de rotina

Imagem 13: Mecanismos de ar comprimido em transportes de itens molhados e alguns transportes
de itens soltos (consulte o Suplemento 2).

Exemplo de um cilindro de ar estendido Exemplos de componentes com silenciosos

e

Legenda

1. Mantenha as valvulas de escape rapido limpas.

2. Mantenha os silenciosos limpos.

3. Medidor de presséo de ar. A pressdo fornecida no resumo de manutencgdo é obrigatéria para o funcionamento
correto.

4. Lubrificante de linha de ar. Consulte a Tabela 11 “Identificacdo de lubrificantes” para o tipo de dleo.

5. Porta de enchimento de 6leo. Abra lentamente.

6. Vidro local e botéo de ajuste de 6leo. O fluxo de 6leo é definido na fabrica Milnor, mas algum ajuste de

campo pode ser necessario. Se 0 6leo sai por silenciadores e outras portas de escape de ar, o fluxo de 6leo
esta muito alto. Se vocé ndo vé nenhuma indicacéo de 6leo no vidro local, o fluxo de 6leo esta muito baixo.
Gire 0 botédo no sentido horario para menos 6leo e anti-horario para mais 6leo. Faca pequenos ajustes (1/8 de
volta). Quando o fluxo do 6leo estiver correto, ndo sera necessario adicionar 6leo por um ano ou mais.

7. Mantenha o nivel de 6leo neste intervalo.

— Final de BIUUUMO09 —
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Bakim—

Araba Mekigi
(sikistirilmig partiler
veya serbest urtnler)

DIKKAT: Bu kilavuzda yer alan bilgiler, Pellerin Milnor Corporation
tarafindan yalnizca ingilizce versiyonda saglanmistir. Milnor, belgenin
kaliteli bir gevirisini saglamaya galismistir ancak ingilizce disindaki
versiyonda yer alan bilgilerin dogrulugu, tamligi veya yeterliligi ile ilgili olarak
hicbir taahhiit, vaat veya garanti vermez.

4
U
0

Ayrica Milnor, tamamen Gglinct bir taraf tarafindan gergeklestirildigi igin
Ingilizce disindaki versiyonda yer alan bilgileri dogrulamak igin herhangi bir
girisimde bulunmamistir. Bu nedenle Milnor, icerikte veya bigcimde mevcut
hatalardan &tiirti sorumlulugu agik bir sekilde reddeder ve ingilizce olmayan
versiyondaki bilgilerin kullanimina givenilmesi veya kullaniminin sonuglari
ile ilgili olarak hi¢bir sorumluluk tstlenmez.

Bu kilavuzun Iingilizce olmayan versiyonunun kullaniimasi veya
kullanilamamasindan ya da bu versiyona giivenilmesinden veya
cevirideki hatalardan, eksikliklerden veya yanhsglardan dolayi herhangi
bir gsekilde kaynaklanabilecek dogrudan, dolayli, arzi veya neticede
olugan hasarlardan o6turii Milnor veya acenteleri veya ¢aliganlari higbir
sekilde sorumlu tutulamaz.

PELLERIN MILNOR CORPORATION POST OFFICE BOX 400, KENNER, LOUISIANA 70063 - 0400, U.S.A.

151



Uygulanabilir Milnor® Model numarasina gore urunler:
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COSHR112 CG4008FS
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Bolim 1. Makinenin Tarifi, Tanimlanmasi ve
Sertifikasyonu

1.1. Bu Milnor® Makinesi Hakkinda—  (Dokiiman BIUUUF01)
1.1.1. TIslevsel Aciklama
1.1.2. Makinenin Tanimlanmast Rakam 1: Makinenin Bilgi Plakasi

Ek 1: Coklu Veri Plakasina Sahip
Makineler Hakkinda

1.2.  Genel igerigi EC-Uygunluk Beyam (Dokiiman BIPCULO1)

1.3. Camasirlar1 Tasiyan Makineler—Tipler ve Bakimdaki Tablo 1: Camasir Tasiyan Makine Tipleri
Farkhiliklar (Dokiiman BIVUUFO1) ve Her Birinin Ana Bilesenleri

Bolum 2. Gulvenlik

2.1. Guvenlik— (Dokiiman BIUUUS27)

2.1.1. Genel Guvenlik Gereksinimleri — Ydnetim Personeli icin
Hayati Bilgiler  (Dokiiman BIuUUS04)

2.1.1.1. Camasirhane
2.1.1.2. Personel

2.1.1.3. Glvenlik Elemanlan
2.1.1.4. Tehlike Bilgisi
2.1.15. Bakim

2.1.2.  Emniyet ikaz Mesajlari—Dabhili elektrik ve mekanik
Tehlikeler (Dokiiman BIUUUS11)

2.1.3.  Emniyet ikaz Mesajlar—Makine Dis tehlikeleri (Dokiman
BIUUUS12)

2.1.4.  Emniyet ikaz Mesajlari—Giivenli olmayan Durumlar
(Dokiiman BIUUUS14)

2.1.4.1. Hasar ve Ariza Tehlikeleri

2.1.4.1.1. Uygunsuz emniyet elemanlarindan kaynaklanan
tehlikeler

2.1.4.1.2. Mekanik parcalardan kaynaklanan tehlikeler
2.1.4.2. Dikkatsizce Kullanimdan dogan Tehlikeler

2.1.4.2.1. Dikkatsiz ¢alistirma Tehlikeleri—Calisma
personeli icin hayati bilgiler ( Calistiranlarin
yaratabilecegi tehlikeler igin kilavuza bakiniz.)

2.1.4.2.2. Dikkatsiz servis Tehlikeleri— Servis Elemanlar:
icin hayati bilgiler (bakiniz ayrica kullanim
kilavuzunda belirtilmistir)

2.2. Uzerinde Kullanmmi (Dokiiman BIUUUS06) Rakam 2: Mekik Modelleri icin Emniyet
Pimleri
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Bolim 3. Rutin Bakim

3.1. Rutin Bakim— (Dokiiman BIUUUMO9)
3.1.1. Bakim takvimi

3.1.2. Bakim Ozeti

3.1.3. Birikinti nasil temizlenir?
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Ek 4: Cevre Koruma Sistemi Testinin
Yapilmasi
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Bolumler
Konveyor ve Mekik Grubu

(Dokiiman BIVUUMO03)
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Rakamlar, Tablolar, ve Ekler

Rakam 7: Makarali U¢ Makarali Yataklar
icin Gres Agizlari. Bunlar 6rneklerdir.
Sizin makineniz farkli goriinebilir.
Tiim konveyor kayislar gres agizl
dort adet makarali u¢ rulmanina
sahiptir.

Ek 5: Konveyor Kayisi Gerginliginin
Ayarlanmasi ve Yana Hareketin
Engellenmesi

Rakam 8: Konveyor Kayis1 Gerginlik
Ayari. Bunlar 6rneklerdir. Sizin
makineniz farkli goriinebilir.

Rakam 9: Hafif Araba Bakimi

Rakam 10: Agir Araba Bakimi

Rakam 11: Asansér Bakimi—Demag Ving

Ek 6: Muhtemel Olarak Hemen
Diizeltebileceginiz Asansor Arizalari

Rakam 12: Asansor Yakin Sensorleri ve
Hedefleri

Rakam 13: Islak Urlin Mekikleri ve Bazi
Serbest Uriin Mekiklerindeki
Sikistirllmig Hava Mekanizmalari

(bkz. ).
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1.1

1.1.1.

1.1.2.

B6lim 1. Makinenin Tarifi, Tanimlanmasi ve Sertifikasyonu

Bolum 1

Makinenin Tarifi, Tanimlanmasi ve
Sertifikasyonu

BIUUUFO1 (Published) Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20170505 Lang: TURO1 Applic: VSW VGA

Bu Milnor® Makinesi Hakkinda—
Bu elkitabi, on kapagin i¢ kisminda model numaralar listelenen ve asagida belirtilen makine gruplarindaki
Milnor dranleri icindir.

Islevsel Agiklama

Camasir yikama sistemi makineleri ticari veya endistriyel camasir yikama sistemi iginde bazi islemleri
gerceklestirir. Milnor® tarafindan iiretilen gamasir yikama sistemi makineleri arassnda CBW® tiinel
yikayicilari, santrifiijlii ¢ikaricilar, pres ¢ikaricilar, gecisli kurutucular, tiftik toplayicilar ve sabit, mekik,
yukleyici, bosaltma ve depolama konveyorleri de dahil olmak iizere gesitli konveyor tiirleri bulunmaktadir.

Araba Mekigi (sikistirilmis partiler veya serbest iiriinler) modelleri, camasir partilerini pres sikma
makinesinden kurutucu grubundaki musait olan bir sonraki kurutucuya ya da serbest {iriinleri yikama-sikma
makinesinden kurutucu grubundaki misait olan bir sonraki kurutucuya yatay ve dikey olarak gétirir. Bu
modeller, dort tekerlekli bir arabayla desteklenir ve strdldr.

Makinenin Tanimlanmasi
Makinenizin model numarasini ve diger bilgilerini makineye eklenmis olan makinenin bilgi plakasinda
bulunuz. Takip eden rakami goriiniiz.
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B6lim 1. Makinenin Tarifi, Tanimlanmasi ve Sertifikasyonu

Rakam 1: Makinenin Bilgi Plakasi

Bilgi Plakasimin gériiniimii (ingilizce yazi gériilmektedir) Kilavuz
1. Model Numarasi. Bu el
[:]]]IBB LERIN MILNOR CORPORATIO kitabinmn 6n kapaginin
o KENNER, LA, U.S.A. icinde mevcuttur.
~| | 2 Sadece sizin makinenize
MODEL _ CODE SERIAL DATE CODE iliskin bilgiler.
E 3. Eger varsa, Silindirin
T MIN WAY. l YEAR MFG, ) dakikadaki maksimum devir
RPM MADE IN U.S A. huz1. e
— - PATENT APPLIED FOR | | 4 Eger varsa, gosterilen dl¢ii
VOLUME birimi icinde silindir hacmi.
STEAM 5. Su boru tesisati
WATER g(frek3|nmelgr| o
6. Eger varsa, hidrolik yag
AR basinct
- AYDRAULIC OIL - 7. Elektrik tesisati
RUN AMPS FOR MAX FUSE AMPS _ WIRE AWG gereksinmeleri
Q ‘ 8. Eger varsa, ¢ok tiniteli
) - makine igin par¢ca numarasi
N’

Ek 1

Coklu Veri Plakasina Sahip Makineler Hakkinda

Sahada montaj icin birden fazla tinite olarak sevk edilen makineler (6rnegin: CBW tiinel yikayicisi) her
iinite i¢in bir adet, her bir birincil {initede bulunan komple makine i¢in bir ana plakaya sahip olacaktir.
Her birimin farkli bir model numarasi olabilir, ancak hepsi ayni temel seri numarasini paylasir. Temel
seri numarasi genellikle 8 hanelidir. Unitelerin bazilarinda seri numarasinin sonunda iki haneli bir son ek
olacaktir.

— Sonu BIUUUF01 —

BIPCULO1 (Published) Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20170505 Lang: TURO1 Applic: VSW VGA

1.2. Genel igerigi EC-Uygunluk Beyani

Uretici Pellerin Milnor Corporation

Boylelikle, sorumlulugu sadece bize ait olmak iizere,
Tir (makinenizin beyanina bakin)

Seri no (makinenizin beyanina bakin)
Uretim tarihi (makinenizin beyanina bakin)

hiikiimlerine uygun oldugunu
2006/42/EC (17 May 2006) - makinalar

2004/108/EC (15 December 2004) - elektromekanik uyumlulugu
2006/95/EC (12 December 2006) - algak gerilim

Pellerin Milnor Corporation Kenner, Louisiana, 70063, ABD makineleri tiretmektedir. Dogrulama
dosyasinda belirtildigi gibi, makine asagidaki standartlara uygundur.

ISO 10472-1:1997 Endustriyel Camasir Makinesi igin Giivenlik Gereklilikleri, Birinci Kisim, Tiim
Tdrler icin Ortak Gereklilikler

ISO 10472-3:1997 - Endiistriyel Camasir Makinesi i¢in Giivenlik Gereklilikleri, Ugiincii Kisim:
Yikama Tiinel Hatlar1 ve Kesintisiz Havlu Hatlart
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1.3.

B6lim 1. Makinenin Tarifi, Tanimlanmasi ve Sertifikasyonu

ISO 13857:2008 - Makine giivenligi - Emniyet mesafeleri - 6nlemek, ust ve alt ekstremite tehlike

bolgeleri ulasan
EN 61000-6-3:2007/A1:2011 - Emisyon standardi -, konut, ticari ve hafif endlstriyel ortamlar

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Emisyon standardi - endistriyel ortamlar
EN 60204-1:2006/A1:2009 - kinelerde Glivenlik - Makinelerin elektrikli ekipman, Part One, Genel

gereksinimler.

Standarda gore giivenlik uyumlulugu, MILNOR kilavuzunda ayrintili olarak tanimlanmaktadir
(makinenizin beyanina bakin).

Bu belge, makinenin/makinelerin yalnizca yukarida bahsedilen gerekli standartlar1 kargiladigini onaylar.
Sahada hazirlik, kurulum ve isletme icin tiim gerekliliklere uyulmasini saglamak makinenin/makinelerin

kurulumunu yapanin/sahibinin sorumlulugudur.

Yukarida siralanan standartlara uygunlugumuz, MILNOR Uygunluk Bildirisinde siralanan istisnalarla
birlikte onaylanmistir (makinenizin beyanina bakin).

Yer Kenner, Louisiana, 70063, USA
Yukarida bahsedilen makine tiiriiniin ilk ¢ikis tarihi
Imza Kenneth W. Gaulter Miihendislik Miidiirii

b AR

Imza Russell H. Poy Bagkan Yardimcisi, Miihendislik

— Sonu BIPCULO1 —

BIVUUFO1 (Published) Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20170505 Lang: TURO1 Applic: VSW VGA

Camasirlan Tagsiyan Makineler—Tipler ve Bakimdaki Farkliliklar
Her tipe 6zel bakim kilavuzu mevcuttur. Bu kilavuz su tip i¢indir: Araba Mekigi (sikistirilmis partiler
veya serbest Urinler). Tablo 1 makine turtiniin ve her tir icin gegerli olan zorunlu bakim gerektiren

bilesenlerin bagvuru listesidir.
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B6lim 1. Makinenin Tarifi, Tanimlanmasi ve Sertifikasyonu

Tablo 1: Camasir Tagiyan Makine Tipleri ve Her Birinin Ana Bilesenleri

Camasir Tastyan Makine Tipleri

Araba Kova Mekigi (1slak iiriinler) J

Cekici Kova Mekigi (1slak iiriinler) 4
Sadece Hareket Eden Mekik (serbest truinler) \’
Hafif Asansor (sikigtirilmig partiler) J
Araba Mekigi (sikistirllmig partiler veya serbest Gruinler) J
Agir Asansor (sikistirilmis partiler veya serbest iiriinler) J
Cekici Mekigi (sikistirilmug partiler veya serbest Urinler) \’
Pres Bosaltma Konveyorii, Pivot (sikistirilmig partiler) J
CBW® Yikleme/Tartma Konveyoru (serbest partiler) J
Basit Konveyor (sikistirilmig partiler veya serbest
Grinler)
Zorunlu Bakim Gerektiren Bilesenler
invertor (@ = istege bagli) @ @ @ | X @ | X | @ | X X X
kayis-kays tahrik zinciri (@ = baz1 modeller) @
tartt (@ = CONWA_ modelleri) @
konveyor kayislar X | X | X | X | X | X | X | X
fotoelektrik sensorler X | X | X | X | X | X | X | X
yakinlik sensorleri X | X | X | X | X | X | X | X
acil durdurma mekanizmalar: X[ X | X[ X | X | X| X ]| X|X]|X
harici yakinlik koruma X | X | X | X | X | X | X | X
iki tekerlekli ve ray kilavuzlu gekici X X
dort tekerlekli (her birinde bir rulman) ve plastik ray -
kilavuzlu hafif araba
gbrt tekerleldi (her birinde iki rulman) ve plastik ray * X X
lavuzlu agir araba

Milnor ving X | X
Demag DC-Pro 10 veya DC-Pro 20 ving X | X
gelgiig?rl)lktorlerl (@ = Contal1. Yag bakimi gerekli @ @l @ @ @ @l e e e
yatak plastik kilavuzlari ve kilavuz silindirler X | X | X | X X | X
Prlla(;/ge?;(l;rr;;jlrlerl (@ = serbest driinler, uzatma @ @ @ X X
hava hatti i¢in yag piiskiirtiicti X | X
Z[R,q:gﬁ; pimleri (ve islak {iriin mekiklerinde emniyet X | X | x| x X | X

* TUm araba mekikleri agir arabaya sahip COSHR _ modelleri harig¢ hafif arabaya sahiptir.

— Sonu BIVUUF01 —
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Bolum 2. Giivenlik

Bolum 2
Guvenlik

BIUUUS27 (Published) Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20170505 Lang: TURO1 Applic: VSW VGA

2.1. Gluvenlik—

2.1.1. Genel Glvenlik Gereksinimleri — Ydnetim Personeli i¢in Hayati

Bilgiler [Dokiman BIUUUS04]

Yanlis montaj, ihmal edilmis ariza 6nleyici bakim, yanlig tamirat, gibi makinedeki degisiklikler giivenli
olmayan kullanim sartlar1 olusturabilir, ciddi yaralanmalar, sakatliklar veya 6liimlere yol agabilir. Makine
sahibi veya temsilcisi makinenin kullanimini ve bakimini dogru 6grenmek ve uygulamaktan sorumludur.
Kullanic1 makinenin tiim kullanim kilavuzlarina riayet etmeli, bilmeli ve agina olmalidir. Kullanici
karsilagtig1 her sorunda Milnor yetkili servisini ve temsilcilerini bilgilendirmeli ve sorunlarini
aktarabilmelidir.

Genellikle uygulamada Otoriteler giivenli ¢alisma ortami yaratilmas1 hususunu makine sahibinden bekler
ve sorumlu tutarlar.(ABD de OSHA ve Avrupa’da CE gibi ). Bu nedenle makine sahibi ve kullanici
asagidaki hususlari temin etmelidir:

 Tesis icinde 6ngdrulebilir personele, makinelere, ve tesise zarar verebilecek bitin tehlikeleri ve
riskleri giderecek sekilde ¢alisma yapilmali, tedbir alinmalidir,

» Calisma ekipmanlari uygun, diizgiin adapte edilmis, diizgiin uyarlamis ve saghkli, giivenlikli bir
sekilde kullanilabilmelidir;

 Belli bash tehlikeleri 6ngéremeyecek veya sebep olabilecek personelin makineye miidahalesi ve
calistirmasi sakincalidir ve gorevlendirilmemelidir.

» Sadece yetkili, donanimli, teknisyen tamirat, degisiklik, bakim ve servis hizmeti yapabilir;

* Bilgi, talimat, ve egitim verilmekte ve saglanmaktadir;

« Isciler ve /veya onlarin temsilcilikleri danisma halinde olmalilar.
Calisma ekipmanlar1 asagida belirtilen istekleri karsilamalidir. Mal sahibi veya kullanici bu istekleri
karsilamak ve desteklemek amagli makinelerin montajini ve bakimini talep ve temin etmelidir:

» Kontrol aletleri goriilebilir olacak, tanimlanmis ve isaretlenmis olacaktir. Tehlike bolgesinin disinda
olacak; operasyon hatalarini yiikseltici nitelikte olmamalidir;

» Kontrol sistemi giivende olmalidir ariza/¢okme durumlarinda tehlikeli sonu¢ dogurmamalidir;
e (Calisma makineleri dengelenecek makineler degildir;
* (Calisma makineleri arasinda uyum saglanmalidir;

» Tehlikeli bolgeyi koruma veya tehlike yaratabilecek hareketli aksamlarin ¢aligmasini durdurmak
gerekmektedir. Koruma saglam olmalidir. Hasar durumunu yiikseltmemelidir. Hem bakim , servis ve
tamirati saglamali hem de tehlikeleri bertaraf edecek dnlemleri igermelidir.

» Bakim ve ¢aligsma alaninda uygun 1siklandirma;
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2.1.15.

2.1.2.

Bolum 2. Guvenlik

» Caligma ekipmanlari kapatildiginda bakim imkani olmalidir. Eger miimkiin degilse tehlike sathindan
koruyucu dnlemlerin alinmasi gereklidir;

» Makineler asir1 1sinma ve yangin risklerinden uzak tutulmalidir; egzost atim, kir, su sizmast,
buharlagma, gibi risk unsuru olabilecek olumsuzluklar giderici olmalidir.

Camasirhane —Saglam zeminde ve destekleyici rijit sekilde kurulmali,— mantikl giivenlik
onlemleriyle, yerli yerinde ve sapmasiz —} ve tam yiiklii ¢alismada tim agirlik ytiklerinin olusturdugu ve
transfer ettigi giiciin hesaplanmasi gerekmektedir. Makineler arasinda hareket serbestligi taniyacak
mesafeler birakilmalidir. Gerekli giivenlik tedbirlerinin, ilgisiz kimseleri 6nleyecek, zarar gérmelerini
bertaraf edecek, hareketli pargalardan uzaklastiracak sekilde temin edilmesi gerekmektedir.
Havalandirmanin uygunlugu, buhar ve sicakligin atilmasi agisindan énemlidir. Uygun olmalidir. Montajin
uluslar aras1 ve ulusal normlara uygun ve makinenin taleplerini karsilayacak sekilde yapilmalidir. Ozellikle
elektrik baglantilarinda ( Ulusal elektrik standard1 ) bilinmelidir.Gerekli elektrik uyarilar1 yapilmalidir.

UYARI : Carpigsma, Ezilme ve sikisma Tehlikesi —Enine hareket eden, yiikselen, uzayan, dénen
ve/veya egilen makine/sistemler, yakinda bulunan personelin ciddi derecede bedensel yaralanmasina veya
olimine neden olabilir. Asagidaki zorunlu asgari giivenlik gereksinimleri, makine sistemiyle birlikte
monte edilmelidir: « Makinenin hareket alanlarimi ¢evreleyen giivenlik korkulugu, « Herhangi bir kap1
acildiginda makine hareketini devre dis1 birakmak i¢in tiim kapilarda makine semasinda gosterildigi gibi
dogru sekilde baglanmus, kilitlenebilir elektrikli kilitler, « Cevrili alanin etrafina belirgin bir gekilde
yerlestirilen, personeli bu tehlikelere karsi uyaran isaretler. Yerel yasalar ilave 6nlemleri gerektirebilir.

Personel—Genel tehlikelerden uzaklagtirict uyarilar personele iletilmelidir. Sagduyunun gerektirdigi
hassasiyet talep edilmelidir. Genel giivenlik kurallarinin &gretildigi kilavuzun el altinda olmas1 okunmasi
ve uygulanmasi saglanmalidir. Tehlikelerin neler olabilecegi agikea iletilmeli ve dikkatli olmalari ve
giivenligi 6n planda tutmalar1 tembih edilmelidir.

Guvenlik Elemanlari—Makinenin giivenlik aksamlarinin devre dis1 kalmayacagm ve
birakilamayacagini temin edin. Eksik par¢a ile, koruyucu kapak, panel ve aksamla ¢aligtirilmamasi
gerektigini kesin bir dille bildirin. Makineyi ¢aligtirmadan 6nce arizali veya hasarli aksami, pargay1
kesinlikle tamir ettirin.

Tehlike Bilgisi—Giivenlik kilavuzunda giivenlik plakalarindan énemle bahsedilmektedir. Makine
kullanim kilavuzunda bulmak miimkiindiir. Kullanim kilavuzunda giivenlik plakalar1 par¢a numaralari
bulunabilir. Milnor den bunlar talep edilebilir.

Bakim—Makinenin ariza énleyici bakim standartlarma gore bakildigi, incelendigi ve kontrol edildiginden
emin olun ve saglayin. Zamaninda degismesi gereken kisimlari , kayzs, lastik, conta vs gibi yipranan
kisimlarin degistirilmesini saglaym. Bu tip aksamlar degismesi gereken zamanlarda gerekli uyarilari
bildirirler. Bunlarin zamaninda degismesi sonralar1 meydana gelebilecek biiyiik arizalarin 6niine geger, ve
makineyi korur. Ancak bazi arizalarin yetkili servis tarafindan goriilmesinde biiyiik fayda vardir. ( Ornegin,
tambur, motor arizasi, disli kutulari, siirtme, motordan duman gelmesi, koku gelmesi, anormal sicaklik
olmasi, valflarin, hortumlarin sizdirmasi gibi gesitli ariza durumlarinda )

Emniyet ikaz Mesajlari—Dahili elektrik ve mekanik Tehlikeler [pokiman

BIUUUS11]
Asagidakiler, makine i¢indeki ve elektrik baglantilarindaki tehlike talimatlaridir.

UYARI : Elektrik carpmasi ve kisa devre yangin Tehlikesi—Elektrik ile temas etmeyin. Oliim
veya ciddi kalict sakatliklara sebep olabilir. Makinenin ana salteri agik iken elektrik panosuna miidahale
etmeyin. Panoda ¢alisma yapmadan 6nce mutlaka ana salteri kapatiniz.

» Elektrik panosu kapaklarini agmayin yada kapatmayin.
* Koruyucuyu, kapagi ve panelleri kaldirmayin.
* Makinenin ana yapisinit bozmayin.
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Bolum 2. Giivenlik

» Kendinizi ve baskalarin1 makineden uzak tutun.
» Makinenin ana salterinin nerede oldugunu 6greniniz ve acil miidahalelerde nereden kapatacaginizi
biliniz.

UYARI : Dolanma ve sikigsma tehlikeleri—Hareketli parcalarla temas normalde kapak, panel gibi
elemanlarla korunmustur, ancak kol veya bir tarafinizin ezilme ve sikismasi konusuna dikkat ediniz. Bu
pargalar otomatik olarak harekete gectiginden yaratabilecegi tehlikelere karsi 6nlem aliniz.

* Koruyucuyu, kapagi ve panelleri kaldirmayin.
* Makinenin ana yapisini bozmayin.
» Kendinizi ve baskalarimi1 makineden uzak tutun.

* Acil stop sviglerinin nerede oldugunu biliniz, ihtiya¢ oldugunda kabloyu ¢ekiniz ve makinenin bu
butonuna basarak makineyi durdurunuz.

Emniyet ikaz Mesajlari—Makine Dis tehlikeleri [pokiman BIUUUS12]

Asagidaki tehlikeler, makinenin dis aksamu ile ilgilidir, On, arka, yanlar ve tstii ile ilgili.

DIKKAT : Carpma ve Ezilme Tehlikeleri—Mekik gibi hareket halindeki bir makine, istiine
¢ikarsaniz veya hareket giizergahina girerseniz ¢arpabilir, ezebilir veya sizi hapsedebilir. Hareket halindeki
makineler veya bilesenleri tiim yonlerde otomatik olarak hareket edebilir. Makine kontroliine enerji vererek
bir sistem makinesini devreye sokmak, bir mekik veya diger bir hareketli makineyi derhal harekete
gecirebilir.

» Kendinizi ve baskalarin1 makineden uzak tutun.

» Hareketli kisimlardan kendinizi ve digerlerini giivenli uzaklikta tutunuz.

* Bir sistem makinesinin devre sokulmasinin sonuglarini anlayin.

* Acil stop sviglerinin nerede oldugunu biliniz, ihtiya¢ oldugunda kabloyu ¢ekiniz ve makinenin bu
butonuna basarak makineyi durdurunuz.

» Makinenin ana salterinin nerede oldugunu 6greniniz ve acil miidahalelerde nereden kapatacaginizi
biliniz.

DIKKAT [ 5]: Ezilme ve Sikisma Tehlikeleri—Yatak veya kova siz altindayken algalirsa, mekik gibi
hareket halindeki bir makine sizi ezebilir veya hapsedebilir. Yatak veya kova, elektrik kapali veya acikken
alcalabilir.

» Hareketli kisimlardan kendinizi ve digerlerini giivenli uzaklikta tutunuz.

UYARI IEI: Diisme, Dolanma ve Carpma Tehlikeleri—Makine tizerinde durursaniz, yiiriirseniz
veya makineye ¢ikarsaniz, makinenin hareketi, diismenize, yakininizdaki objelere takilmaniza veya
¢arpmaniza neden olabilir. Mekikler ve konveyor kayislari otomatik olarak hareket eder.

» Kendinizi ve baskalarmi makineden uzak tutun.

. Emniyet ikaz Mesajlar—Giivenli olmayan Durumlar [pokiman BIUUUS14]

Hasar ve Ariza Tehlikeleri

Uygunsuz emniyet elemanlarindan kaynaklanan tehlikeler

UYARI [ 7] Coklu Tehlike—Uygun olmayan giivenlik aksamlar: ile makineyi ¢alistirmak, &liime ve
veya ciddi yaralanmalara yol acabilir. Ayrica makineye de kalict hasar verebilir. Bu durumda garanti
kapsamindan ¢ikar.

* Makinenin emniyet elemanlarini devre dis1 birakacak sekilde ¢alistirmayin, veya arizali giivenlik
elemanlari ile ¢alistirmayin. Yetkili servise bagvurun.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

162



> B

2.14.1.2.

> P

2.1.42.

2.1.4.2.1.

B> P

21422

>

Bolum 2. Guvenlik

UYARI : Elektrik garpmasi ve kisa devre yangin Tehlikesi—Elektrik kutusu kapaklari—
Makineyi elektrik kapaklarini agik halde ¢alistirmayiniz. Aksi halde arzu edilmeyen yiiksek voltajlara
maruz kalinabilir.

* Elektrik panosu kapaklarini agmayin yada kapatmayin.

UYARI IEI: Dolanma ve sikigma tehlikeleri—Koruyucu kapak ve paneller —Makineyi herhangi bir
koruyucu kapak ve paneli acik halde iken calistirmak aksamlarin yerinden ¢ikmasina yol agar.

* Koruyucuyu, kapagi ve panelleri kaldirmayin.

Mekanik parcalardan kaynaklanan tehlikeler

UYARI : Coklu Tehlike—Hasar gormiis makineyi ¢alistirmak ¢alisam ldiirebilir, veya kalict
yaralanmasina yol agabilir. Yada makineye daha fazla hasar verebilir ve garantisini kaldirabilir.

* Arizali veya hasarli makineyi kullanmayin. Yetkili servisi isteyin.

UYARI : Sikigma, ezilme tehlikeleri—Zincir ve ving—Kopuk bir zincir veya arizali bir ving,
kayis/kova takiminin diismesine veya algalmasina olanak verebilir.

* Acik ve belli hasar ve ariza durumlarinda makineyi ¢alistirmayiniz.

Dikkatsizce Kullanimdan dogan Tehlikeler

Dikkatsiz calistirma Tehlikeleri—Calisma personeli icin hayati bilgiler ( Calistiranlarin
yaratabilecegi tehlikeler igin kilavuza bakiniz.)

UYARI [ 12]: Coklu Tehlike—Yetkisiz ve dikkatsiz kullanicilarin makineye miidahaleleri, kisisel
kazalara, 6limlere sebep olabilir ve ayrica makineye kalic1 hasar verebilir, bu durum garanti sartlarini
gegersiz kilar.

* Makinenin emniyet elemanlarin1 devre dis1 birakacak sekilde ¢alistirmayin, veya arizali giivenlik
elemanlari ile ¢alistirmayin. Yetkili servise bagvurun.

* Arizali veya hasarli makineyi kullanmayin. Yetkili servisi isteyin.

* Yetkisiz servis alama, tamirat ve bakim veya degisiklik yapilmamalidir.

» Fabrika talimatlar1 disinda ve aksi sonuglar yaratacak durumda kullanmaya girigsmeyin.
* Makineyi bilinen is ve kullanim amacina uygun olarak kullaniniz.

* Kullanim kilavuzunu anlamak ve uygulamak.

DIKKAT : Uriin Hasari ve Ziyan Olmug Kaynaklar—Yanlis cake verilerini girmek, partilerin
hatali islenmesi, yonlendirilmesi ve sayilmasina neden olur.

* (Cake verilerini girmenin sonug¢larimi anlayin.

UYARI : Carpma ve Ezilme Tehlikeleri—Makineyi manuel kontrollerle dikkatsizce hareket
ettirmek, personele ¢arpmasina, personeli ezmesine, sikistirmasina neden olabilir. Manuel/Otomatik
salterini manuele ayarladiktan hemen sonra makine hareketi {izerinde tam bir kontrole sahip olursunuz.

» Hareketli kisimlardan kendinizi ve digerlerini giivenli uzaklikta tutunuz.
» Kullanim kilavuzunu anlamak ve uygulamak.

Dikkatsiz servis Tehlikeleri— Servis Elemanlari igin hayati bilgiler (bakiniz ayrica
kullanim kilavuzunda belirtilmistir)

UYARI [ 15]: Elektrik carpmasi ve kisa devre yangin Tehlikesi—Elektrik ile temas etmeyin.
Olim veya ciddi kalic1 sakatliklara sebep olabilir. Makinenin ana salteri agik iken elektrik panosuna
miidahale etmeyin. Panoda ¢alisma yapmadan 6nce mutlaka ana salteri kapatiniz.

* Bilgisiz ve yetkisiz durumda miidahale etmeyiniz. Tehlikelerin agik¢a farkinda olmalisiniz ve nasil
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yok edilecegini bilmelisiniz.
» Konu ile ilgili Uluslar aras1 ve /veya ulusal kurallara uyun , bagl kalin. Standartlara bagli kalmak
sizi ve makineyi amacina uygun ¢alistirmanizi saglar.

UYARI : Dolanma ve sikigma tehlikeleri—Hareketli parcalarla temas normalde kapak, panel
gibi elemanlarla korunmustur, ancak kol veya bir tarafinizin ezilme ve sikismasi konusuna dikkat ediniz.
Bu parcalar otomatik olarak harekete gectiginden yaratabilecegi tehlikelere karsi dnlem aliniz.

* Bilgisiz ve yetkisiz durumda miidahale etmeyiniz. Tehlikelerin agik¢a farkinda olmalisiniz ve nasil
yok edilecegini bilmelisiniz.

» Konu ile ilgili Uluslar aras1 ve /veya ulusal kurallara uyun , bagl kalin. Standartlara bagli kalmak
sizi ve makineyi amacina uygun ¢alistirmanizi saglar.

UYARI : Ezilme ve Sikigma Tehlikeleri—Yatak veya kova siz altindayken algalirsa, mekik gibi
hareket halindeki bir makine sizi ezebilir veya hapsedebilir. Yatak veya kova, elektrik kapali veya agikken
alcalabilir.

* Her iki kirmizi emniyet pimini verilen talimatlara uygun sekilde sabitleyin, daha sonra yatagin
veya kovanin altina girmeden dnce elektrigi makinenin ana baglantisindan kesin ve salteri
kilitleyin.

UYARI : Carpma ve Ezilme Tehlikeleri—Mekik gibi hareket halindeki bir makine, Ustiine
cikarsaniz veya hareket giizergahina girerseniz carpabilir, ezebilir veya sizi hapsedebilir. Hareket halindeki
makineler veya bilesenleri tiim yonlerde otomatik olarak hareket edebilir. Makine kontroliine enerji vererek
bir sistem makinesini devreye sokmak, bir mekik veya diger bir hareketli makineyi derhal harekete
gecirebilir.
» Hareket halindeki makinenin hareket giizergahinda ¢alismaniz gerekiyorsa, makineye giden

elektrigi ana makine baglantisindan kesin ve salteri kilitleyin.

— Sonu BIUUUS27 —

BIUUUSO6 (Published) Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20170505 Lang: TURO1 Applic: VSW VGA

uzerinde Kullanimi
Bu makineler bakim igin (kirmiziyla boyanmus) ile tedarik edilmistir. Makinenin Uizerinde,
kullanilmadiginda emniyet saklanmasi i¢in bir yer saglanmistir. zaman makinede bakim yapmak igin
kullanin

UYARI : Ezilme Tehlikesi—Emniyet pimleri , bir mekanik problem durumunda bakim sirasinda
yatagin gii¢ verilmeden algalmasina karsi koruma saglar.Boyle bir durum yatagin hizhca diismesine
neden olabilir.

» kurulu ve elektrik kilitli/kesilmis degilse, asla yiikseltilmis altinda caligmayn. . kurulu degilse
yukseltilmis yaninda elektrik agikken ¢aligmayin.

» Buemniyet bilesenlerini bu belgede agiklanan talimatlara uyularak kurulmalidir.
e Buemniyet bilesenlerini iyi durumda muhafaza edin.
» Kullaniimadiginda, bu emniyet bilesenlerini makinede ayrilmis yerde saklayin.
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Rakam 2: Mekik Modelleri icin Emniyet Pimleri

S

Emniyet asagidaki gibi takin:

1. Kontrollerden, yiikseltmek icin Manual (Manuel) modunu kullanin.
2. sekle gore, Her zaman her iki da kullanin

3. Kontrollerden, yatagin pimler. istiine gelene kadar dikkatle algaltin.
4. Makineye gelen elektrigi kilitleyin/kesin.

— Sonu BIUUUS06 —
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Bolum 3. Rutin Bakim

Bolum 3
Rutin Bakim

BIUUUMOS9 (Published) Book specs- Dates: 20120823 / 20120823 / 20170505 Lang: TURO1 Applic: VSW VGA

Rutin Bakim—

Makinenin glvenligini saglamak, garantisini devam ettirmek ve diizgiin ¢aligmasim saglamak igin BOIUm
3.1.2 “Bakim Ozeti” siirede bir bakim yapiniz. Bu, ayn1 zamanda, tamir masraflarin1 ve beklenmeyen
arizalar1 da azaltacaktir. Eger tamir gerekiyorsa saticinizla veya Milnor ile goriisiin.

UYARI : Siddetli yaralanma riski—Hareketli mekanizmalar viicudunuzu c¢ekebilirler ve
yaralayabilirler.

» Bu is i¢in igvereninizin onaymi almalisiniz.

» (Caligma esnasinda pargalar1 incelemeniz gerektiginde azami dikkati gosteriniz. Biitlin diger isler
i¢in ise dnce makinenizin figini prizden ¢ekiniz. Giivenlik kodlarina giiveniniz. Bu giivenlik kodlar1
ABD’deki OSHA lockout/tagout (LOTO) islemleridir. Daha fazla yerel gereksinmeler de
uygulanabilir.

» Bakim igin ¢ikardigimiz koruyuculari ve kapaklart degistiriniz.

Bakim takvimi

Eger tesisinizin bakim programini takip etmek i¢in bir yazilim kullaniyorsaniz, Bélim 3.1.2 ‘teki parcalari
bu programa ekleyiniz. Eger boyle bir yazilim kullanmiyorsaniz, Bélim 3.1.2 icindeki tablolarla birlikte
degerlendirilmesi icin bir takvim iizerine isaretler koyabilirsiniz. Isaretler 2, 3, 4, 5, ve 6 rakamlaridir.
Takvim {izerinde 1 rakamini gostermeye gerek yoktur. Numara 2 = her 40 — 60 saatte bir bakimini
yapacaginiz pargalari, 3 = her 200 saatte bir bakimini yapacaginiz pargalari, 4 = her 600 saatte bir bakimim
yapacaginiz pargalari, 5 = her 1200 saatte bir bakimini yapacaginiz parcalar1 ve 6 = her 2400 saatte bir
bakimini yapacaginiz pargalari ifade eder. Bunlar, B61im 3.1.2°de bulunan herbir tablonun solundaki dar
stitunlarm istiindeki ,,Isaret* numaralaridir.

Tablo 2, takvimde isaretleri nereye koyacagimizi gostermektedir. Ornegin, eger makineniz haftada 41 — 60
saatler arasinda bir sure ¢aligiyorsa, ilk {i¢ isaret 2, 2 ve 3 olacaktir. Bu isaretleri, makinenin ¢alismaya
baslamasindan sonraki birinci, ikinci ve figiincii haftalarin iistiine koyunuz. Eger haftanin belirli bir
giiniinde rutin bakim yaparsaniz, igareti her haftanin s6zii edilen giiniine koyunuz. Takibeden haftalarin
tstline isaretleri koymaya devam ediniz. Her hafta 40 — 60 saat (2) sure icin bir kereden fazla bakim
yapmak gerekebilir. Eger makine 61 — 100 saat arasinda bir sure ¢alistyorsa, haftanin iki giiniine birer 2
koyunuz. Eger 101 saatten daha fazla bir sure ¢alisiyorsa, o zaman da, haftanin ii¢ giiniine birer 2
koyunuz.

3 rakamuyla isaretlenmis olan herbir giinde pargalar1 Bélim 3.1.2 igindeki her bir tablonun 3 veya 2 siitunu
igindeki bir x ile birlikte yapiniz. 4 ile isaretli herbir giinde ise, pargalari 4, 3 veya 2 siitun i¢indeki bir x ile
birlikte yapiniz. Bu sekilde devam ediniz.
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Tablo 2: Bir takvimin nerelerine isaret konmah?

Boluim 3. Rutin Bakim

Saat/ Hafta Numarasi
Hafta 1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10 |11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30
40’akadar |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 (4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 2 |2 |2 |5
41-60 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |5 |2 |2 |3 |2 3 |12 |2 |4
61-80 |2 |2 (3 |2 |3 |2 |4 |2 |2 |3 |2 |2 |3 |2 |5 |2 |83 |2 |2 |3 |2 |4 |2 |2 2 |3 |2 |6
81-100 |2 |3 (2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |5 |2 (3 |2 |3 |2 |4 |2 |3 |2 |3 |2 |6 tekrarla
101-120 (2 (3 (2 (3 (4 (2 (3 |2 |3 |5 |2 (3 |2 |3 |4 |2 |3 |2 |3 |6 tekrarla
121-140 (2 |3 |2 (3 |4 (3 |2 (3 |5 |2 |3 |2 |3 |4 |3 |2 |3 |6 tekrarla
Saat/ Devam eden Hafta Numarasi
Hafta 31|32 |33 |34 |35 |36 |37 |38 |39 |40 |41 |42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50 |51 |52 |53 |54 |55 |56 |57 |58 |59 |60
40’akadar |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 (4 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |3 |2 |2 |2 |2 |6
41 -60 2 3 |2 2 |6 tekrarla
3.1.2. Bakim Ozeti

Bu bolumdeki tablolar, makinenizin rutin bakim pargalarini verir. Her bir tablo bir tip islem i¢indir

(Ornegin: mil yataklarini ve ek pargalari gres yagi ile yaglayiniz). Tablonun iistii, genel islemleri verir. Eger

gerekirse, “Daha Fazla” veri slitunu 6zel talimatlar verir.

* Eger makine her giin 12 saatten fazla ¢alisirsa, “glin” pargalarini her giin iki kere yapiniz. Diger pargalari

ise verilen saatlerde veya takvimde gosterdiginiz giinde yapiniz (Bak Bolim 1). Ornegin, giin, 40-60

saatlik siire, ve 200 saat uygulanan bakim araliklari icin biitiin tablolardaki biitiin parcalar1 yapinz.

Tip: Bakim 6zetini takip eden boliimler, bakim pargalar1 hakkinda daha fazla veri verir. Bu bilgileri 6grendikten

sonar, sadece bakim 6zetine bakmaniz gereklidir.

Tablo 3: Koruyucular ve ilgili Pargalar

Inceleyiniz. Eger bir parca hasarhysa, kayipsa veya uyumlu degilse yaralanmayi 6nlemek icin bunu derhal
duzeltiniz.
Isaret )
3 Bunun Parca Daha fazla veri
1213145/ 6| herbirisini yap
X gin* koruyucular ve kapaklar Parcalar: degistirmek i¢in saticinizla veya Milnor
gin* Giivenlik afigleri ile konusun.
X 200 saat baglayicilar Baglayicilar saglam olmalidir.
X gun* emniyet sehpalari, gubuklari Parcalar: degistirmek i¢in saticinizla veya Milnor
veya pimleri (kirmiziyla ile iletisim kurun.
boyanmis)
X 200 saat tespit civatalari (ve varsa ara Crvatalar siki olmalidir. Mekikler i¢in raylari
levhalar1) inceleyin.
X gin* acil durum durdurma bakimizEk 3. Kontrol testi yapin.
mekanizmasi
X 40 - 60 saatlik | mekik konveydr yolunun bakinizEk 4. Devreyi test edin. Eger diizgiin
sire cevresindeki korkuluklardaki ¢alismiyorsa, onarim gereklidir. Bu devre diger
kapilar i¢in emniyet devresi ireticiler tarafindan tedarik edilmektedir.

167

PELLERIN MILNOR CORPORATION




Bolum 3. Rutin Bakim

Tablo 4: Filtreler, elekler ve Duyarl Pargalar.

Hasara ve yetersiz performansa yol agmamak icin, bu parcalarda meydana gelen birikimleri temizleyiniz.

Isaret Bunun Parca Daha fazla Veri. Ayn1 zamanda Bolim 3.1.3
11213145/ 6| herbirisini yap ¢ “Birikinti nasil temizlenir?” ,i de géruniz.
X 40 - 60 saatlik | invertdr fanlar, havalandirmalar, | bakimzRakam 4. Hava akisini iyi tutunuz.
slire filtreler
X 600 saat motorlar Hava akigini iyi tutunuz.
X | 2400 saat bitiin makine Asir1 tozu ve kiri temizleyiniz.
x| 11200 saat varsa, susturucular, hava bakimizRakam 13
silindirleri icin hizli egzoz
valfleri
X gin* photoeyes bakinizRakam 5
X | 2400 saat yakinlik sensorleri bakinizRakam 6

Tablo 5: Sivi Konteynerleri

Kontrol edin. Gerekiyorsa sivi ekleyin ve hasari énlemek icin bilesenleri temiz tutun.

isaret BUNLN Daha fazla veri. Aym zamanda, Bolim 3.1.4
herbirisini va Parca “Yaglayic1 Tanimlanmasi ve Islemler”, de
1(2/3|4|5|6 yap gbriniz.
yok hiz rediiktorii (disli rediiktor) Contalanmig. Yag bakimi gerekli degildir.
varsa, hava silindirleri i¢in hava | bakimizRakam 13. Gerekiyorsa 23 (Tablo 11) yag
X 600 saat hatt1 yaglayicisi ekleyin.

Tablo 6: Aginabilen parcalar

inceleyiniz. isin durmasimi 6nlemek veya yetersiz performansa yol agmamak igin eger gerekliyse sikimz veya

kilavuzlari

degistiriniz. Parcalar: degistirmek icin saticinizla goriisiiniiz.
isaret
i Bunun Parca Daha Fazla Veri
1l213|4|5]| 6| herbirisini yap
X glin* konveyor kayislar bakiniz Ek 5.
X 600 saat araba tekerlekleri ve ray COSHR_ modelleri disinda hepsi igin, bkz.

Rakam 9. COSHR_ modelleri icin, bkz. Rakam
10. Tekerlek degisimi rutin bakima dahil degildir.
Saticiniz ile veya Milnor ile konusun.

X | 2400 saat

ving zinciri

bakinizRakam 11. Baglantilar deforme olmusg
veya yipranmigsa, degisim gerekebilir. Saticiniz
ile veya Milnor ile konusun. Bu, Rutin Bakim
degildir.
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Tablo 7: Yataklar ve Ekler. Motorlar i¢cin bakiniz Tablo 8.

Boluim 3. Rutin Bakim

Hasar onlemek icin bu parcalar: gres yagi ile yaglayimiz.

isaret
11213415

Bunun

herbirisini yap

Parca

Daha fazla Veri. Aym zamanda Bolim 3.1.4
“Yaglayict Tammlanmasi ve Islemler” da
bakimz.

X

200 saat

konveydr makaral rulmanlari

bakinizRakam 7. Her konveyor kayisi i¢in dort
yere 0,12 oz. (3,54 mL) EPLF2 gresi ekleyin
(Tablo 11).

200 saat

tekerlek rulmanlari

COSHR_ modelleri disinda hepsi igin, bkz.
Rakam 9. COSHR_ modelleri icin, bkz. Rakam
10. Dort yere 0,12 0z. (3,54 mL) EPLF2 gresi
ekleyin (Tablo 11).

X

1200 saat

ving zinciri

bakimizRakam 11. DG68 gresi uygulayin (Tablo
11). Makineyle birlikte verilen tiretici kilavuzuna
bakin.

Tablo 8: Motor Gres Programi. Bu tabloyu tamamlamak igin,

Bo6lim 3.1.4.2 ‘daki veriyi kullaniniz.

Motor Tammlanmasi
(Ornegin: Ana motor)

Arahk

Miktar

Gresle yaglama yapilan tarihler

Yillar | Saatler

floz | mL

Tablo 9: Mekanizmalar ve Ayarlar

Performansin yetersiz olmasini 6nlemek i¢in mekanizmalarin dayanikh oldugundan ve ayarlarin dogru

oldugundan emin olun.

Isaret
3 Bunun Parca Daha Fazla Veri
1l213|4|5]| 6| herbirisini yap

X | 2400 saat kontrol tertibat: devre sistemi Kablolar1 ve elektrik kutularindaki kablo
baglantilarini kontrol ediniz. Paslanma ve gevsek
baglantilar olup olmadigina bakiniz.
bakinizBolim 3.1.3

X 600 saat sikigtirllmig hava mekanizmalar1 | bakimizEk 2, Rakam 13
X | 2400 saat Demag ving bakinizRakam 11. Makine ile birlikte verilen

iiretici kilavuzunda anlatildig: gibi bakim yapilir.
Yardim i¢in Milnor veya saticiniz ile iletigime

gecin.

169

PELLERIN MILNOR CORPORATION




Bolum 3. Rutin Bakim

3.1.3. Birikinti nasil temizlenir?

Tablo 10: Birikinti tipleri, Temizleme Ajanlari ve iglemler

Malzeme veya Parca | Olagan Birikinti Ornek Temizleme Ajam Daha Fazla Veri

Makine Yatag: toz, kir — sikigtirilis hava veya Air—30 psi (207 kpa)’dan fazla degil.

shop vakum Mekanizmalarin i¢ine toz tiflemeyiniz.
Elektrikli parcalar toz motorlar, shop vakum, yumusak Mekanizmalarin igine toz iiflemeyiniz.
Uzerindeki paletler ve invertorler, fren firga, elektrikli pargalar
havalandirmalar rezistorleri icin konserve hava
dahili elektrik kutusu toz butiin elektrik

kutular:

elektrik baglantilart

paslanma, vernik

kiirek konnektord,
Molex konnektord,
tampon rolesi

elektrikli parcalar igin
sprey solvent

Kapa ve tekrar ag. Eger kotii baglanti devam ediyorsa
solvent kullan.

elektronik sensorler

toz

kir

fotog6z lens,
reflektor, lazer,
yaklasim sensorii,
1s1 sondasi

hicbiri

Temiz, yumusak, kuru bir bez kullanin.

sabunlu 1lik su, daha
sonar su figkirtmasi

Temiz, yumusak bezler kullanin.

paslanmaz celik

kimyasal sivi
serpme

yikama kazani,
tedarik enjektori

su

Yiizeyden kimyasal sivi serpmek igin bir hortum
kullanimiz. Elektrikli pargalara ve mekanizmalara su
degdirmeyiniz.

300 serisi paslanmaz
celik

kimyasal paslanma
baslangici

dahili yikama
kazani, silindir

asitle temizleme ve
pasivasyon

Saticiniz ile veya Milnor ile konusun.Bu, Rutin Bakim
degildir.

boyal: metal, boyasiz
aliminyum

toz, kir, gres yagi

cergeve uzuvlar

sabunlu 1lik su, ondan
sonra figkirtmak igin su

Temiz bezler kullanin. Elektrikli parcalara
degdirmeyin.

lastik

kir, yag, gres yagi

tahrik kayislari,
hortumlar

sabunlu 1lik su, ondan
sonra figkirtmak igin su

Temiz bezler kullanin. Suyu tamamen fiskirtin. Tahrik
kayislari tizerinde yag veya sabun kalmamali. Tahrik
kayislarimin hizmet gérmeye miisait olup
olmadiklarim kontrol ediniz.

elekler, buhar

slizgeci

temiz plastik, akrilik soldurma sikistirilmig hava sabunlu 1lik su, sonra su | Sadece gerekli olan temizleme ajanlarini kullaniniz.
(sarartma) filtresi canagi, fiskirtma, daha sonra Temiz, yumusak bezlerle yika ve durula. Akrilik
gorsel akis olger akrilik temizleyici. temizleyici tizerindeki talimatlari izle.
Amonyak
kullanmayiniz.
cam soldurma kapi cami, mekan | amonyak ve su ¢dzeltisi | Temiz, yumusak, bezler kullaniniz. Sadece gerekli
(sarartma) cami ve su ile durulama daha | olan temizleme ajanlarini kullanimz. Eger gerekirse
sonra aseton temizleyici iginde bekletiniz.
yumusak hava filtresi, | toz, keten tiftigi invertor elektrik shop vakum Vakum, birikintiyi sokemediginde kullanilmus filtrenin
keten tiftikli filtre filtre kutusu Gzerinde, yerine yeni bir filtre takiniz
hava borusu filtresi
¢anagi, kurutucular
icinde
sert siizgecler, su igin mineral partikiller |su borusu icinde,y |su Sert bir firga kullaniniz. Bir su figkirtiniz.

Sert stizgegler, yag igin
elekler

metal kirpintilar

hidrolik borusu
icinde

karbirator temizleyici
veya buna esit bir
solvent

Serp. Sert bir firga kullan.

celik tahrik bilesenleri

kir, sertlesmis
yaglayict

Yataklar, makaral
zincirler, zincir
dislileri, disliler

karburator temizleyicisi
veya esdeger ¢oziicii

Islak. Bir bez veya yumusak kil firgas1 kullanin.

3.1.4. Yaglayici Tanimlanmasi ve islemler

Tablo 11, bakim 6zeti iginde verilen herbir yaglayici kodu igin yagi belirler. Yerel yag teslimat¢inizdan
bunlar1 veya bunlara esit yaglari aliniz.
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3.14.1.

3.1.4.2.

Boluim 3. Rutin Bakim

Gres yagi ile yaglarken daima Bolim 3.1.4.1°de verilen prosediirlere uyunuz. Motorlari gres yagi ile
yaglarken ise B6lUm 3.1.4.2°de verilen prosediirleri uygulayimniz.

DIKKAT [ 22 Hasar riski—Kaotii yag, parcalarin dmriinii kisaltir.
* Yaglanan biitiin ekipmanlarin ve baglanti pargalarinin temiz olduklarindan emin olunuz.
* Sadece verilen yaglar1 veya ayni 6zellikleri tasiyan onlara esit yaglar1 kullaniniz.

Tablo 11: Yag Tanimlanmasi

Kod Tip Ticari Marka Uygulama Ornegi

EM |gres Mobil Polyrex EM veya motor etiket

plakasinda verildigi gibi motor yataklar:

EPLF2 |gres Yikama kazani Alvania EP (LF) Tip2 | tahrik mili yataklar1 ve burglari, bilyal
mafsallar, zincirli tahrikler

DG68 | gres Demag DG68 Digli Gresi (Demag P/N | Demag ving zinciri
665 009 44). Makine ile birlikte verilen
bir tap.

23 yag Shell Tellus 23 hava hatti yaglayicist

Gres Tabancasi Iglemleri

DIKKAT [ 23] Hasar riski—Hidrolik basing contalar1 disa itebilir ve gresi de igerideki istemeyen
alanlara itebilir (6rnegin: motor bobinlerine).

* Elle kullanilan bir gres yag1 tabancasi kullaniniz. Elektrikli gres yag: tabancasi daha fazla basing
verir.

* Gres yag1 tabancamzin her devresindeki (her vurusundaki) kalitesini 6greniniz.
* Gres tabancasini yavasga ¢aligtiriniz (bir deviri 10 — 12 saniyede)

» Gres yagi1 tabancaniza - sadece belirtilen kalitede gres yag1 koyunuz. Eger gres yag1 bir kanaldan
veya baska bir agikliktan digar1 ¢ikarsa durdurunuz.

» Kayislara ve kasnaklara dokiilen gres yagini temizleyiniz.

Tablolar gres yagi niteliklerini sivi ons (fl 0z) cinsinden ve milimetre (ml) cinsinden verir. Siz gres
tabancasi devirlerini de kullanabilirsiniz. Tetigi ¢cektiginiz her bir zamandaki devir. Bir devir genellikle
yaklasik olarak 0.06 fl oz (1.8 mL). Gres yag1 tabancaniz bundan daha fazlasini veya daha azini da
verebilir. Gres yag1 tabancanizin ¢ikisini asagidaki gibi dl¢iiniiz:

1. Gres yag1 tabancanizin diizgiin bir sekilde ¢alistigindan emin olunuz.

2. Gres yag1 tabancanizi fluid ons veya milimetre dl¢lim ¢izgileri olan kii¢iik bir konteynir i¢ine
calistiriniz. Tetigi tamamen veya yavas yavas ¢ekiniz.

3. Dogru bir sekilde dl¢iim yapabilmek icin yeteri miktarda gres yagi koyunuz. Gres yagi tabancasinin
devir sayisini (tetigi kag kere ¢ektiginizin sayisi) sayiniz.

4. Gres yagi1 tabancasinin her bir devirde verdigi miktar1 hesaplayiniz.
Ornedin: Herbir devir icin 2 fl oz / 64 cycles = 0.031 fl oz

Ornegdin: Herbir devir icin 59 mL / 64 cycles = 0.92 mL

Motorlar i¢in Iglemler—Eger makinenizdeki hehangibir motorun gres memeleri yoksa, gres bakimina
gerek yoktur. Eger makinenizdeki herhangibir motorun gres memeleri varsa, gres yagi ile yaglanmasina
gerek vardir. Fakat iki yaglama arasinda gegen zaman genellikle diger bakimlardan daha uzundur. Tablo 12
gres yagi ile yaglama araliklarini ve motorlarin belirlenen ¢erceve araligindaki niteliklerini ve siiratlerini
vermektedir. Bu bilgiyi motor bilgi etiketinden alabilirsiniz. Makinenizdeki motorlara iliskin bilgiyi
kaydetmek icin Tablo 8 Bolumde 3.1.2 ‘i kullaniniz.
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Rakam 3: Motor Gres Bakim Kosullar

Gres Memesi ve Gres Rolyef

Gres Memesi ve Gres Bosaltma

-

= -

Motor Etiketi
S

BALDOR. RELJ 2
INDUSTRIAL MOT O e

Kilavuz

Gres Memesi

Gres Rolyef. Sokmeyiniz.

Gres Bosaltma tapasi. Once skiiniiz.

RPM (motor siirati). Bu 6rnek 50 Hz’de 1465
RPM ve 60 Hz.’de 1765 RPM.

| 5. NEMA (IEC) gergeve 6lgiisii. Ornek: 256 T

Q2ER22770761 |
mm ]

BALDOR ELECTIC CO. FT. SMITH, AR MFG. IN USA

bl N

__ MP24gs,
e,

DIKKAT : Hasar Riski—Eger gres bosaltma tapalarini skemezseniz, gresi bobinlerin igine
basabilirsiniz ve motoru yakip yok edebilirsiniz.

» Eger Motorun gres bosaltma tapalari varsa, gres yaglamasina baglamadan dnce onlari sgkiiniiz.
Eger motorun Gres Rolyef memeleri varsa, onlart sdkmeye gerek yoktur.

Gres yaglamasini agagidaki sekilde yapiniz:

1. makineyi calistiriniz veya motoru ¢alistirmak i¢in 1sinincaya kadar el ile kumanda fonksiyonlarini
kullaniniz.

2. Makinenin elektrik baglantisini ¢ekiniz.
Eger motorun gres bosaltma tapalar1 varsa, onlar1 sdkiiniiz. Bakiniz Uyar1 raporu .

4. Motor dururken gres EM (Tablo 11) ile yaglayinmiz. Eger Rakam 3 gibi bilgi plakasi olan motor 60
Hz’de ¢alisirsa, herbir gres memesi i¢in belirtilen gres kalitesi 0.65 fl 0z (18.4 mL)olur.
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5. Eger motorun gres bosaltma tapalari varsa, iki saat boyunca makineyi ¢alistiriniz veya makineyi
caligtirmak i¢in el fonksiyonlarini kullaniniz. Bosaltma tapasini degistiriniz.

Tablo 12: Motoru Gresle yaglama Araliklari ve Miktarlari. Gres EM (Tablo 11) kullaniniz.

Motor bilgi etiketi (zerinde (goruniz Arahk Miktar
Rakam 3)
Fluid
ngl\eﬂvﬁ SF Ss)u RPM az veya esit Yillar Saatler Ounces mL
¢ ¢ (S1v1 Ons)
900 5,5 11000
1200 4,5 9000
210’a kadar (132) 0,34 9,5
1800 3 6000
3600 1,5 3000
900 4,5 9000
>210°dan 280°e 1200 35 7000
kadar (132’den 0,65 18,4
180’e kadar) 1800 2,5 5000
3600 1 2000
900 3,5 7000
>280°den 360’a 1200 3 6000
kadar (180’den 0,87 24,6
200’e kadar) 1800 2 4000
3600 0,5 1000
900 2,5 5000
>360’tan 5000’e 1200 2 4000
kadar (200’den 2,23 63,2
300’ kadar) 1800 1 2000
3600 0,5 1000
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3.1.5. Bakim Pargalari—Makineler ve Kontroller Grubu [pokaman BIuuum10]

Rakam 4: Elektrik Kutusu ve Invertdr. Bunlar drneklerdir. Sizin makineniz farkli gériinebilir.

30022X_ Yikama Sikma Makinesi|48040F _ Yikama Sikma Makinesi 76039 CBW Tinel Yikama
Makinesi

AR

T LT LA

Kilavuz
1 Hava Filtresi
2. Elektrik Kutusunun kapisindaki fan. Tavsiye: Fanin ¢aligip ¢aligmadigindan emin olmak i¢in fanin 6niine
151k tutunuz.

3. Invertdr sogutma pervaneleri ve havalandirmalar1. Bakiniz Uyari raporu .
Frenleme rezistorii, eger varsa

>

DIKKAT [ 25| Hasar Riski—Yeterli hava akis1 olmaksizin invertor yanip bitecektir.
* Fanlar, filtreyi, pervaneleri ve fren rezistorlerini temiz tutunuz.

Ek 2

Sikigtinlmig Hava Mekanizmalari Nasil incelenir

Makineniz hareket i¢in basingli hava kullanan bir veya daha fazla mekanizmaya sahiptir. Basingli hava
mekanizmasini incelemek i¢cin mekanizmaya bakin ve calisirken dinleyin. Mekanizmaya dokunmayin
veya makineye elinizi koymayin. Genellikle hareketi dogrudan veya bir konum gostergesinde
gorebilirsiniz. Siklikla bir vananin agilip kapandigini duyabilirsiniz. Mekanizmanin ¢alismasi igin kontrol
tnitesinden gelen bir sinyal olustugunda, hareket baglamadan 6nce hava basincinin yeterince artmast
gerekir. Sinyal durdugunda, sistem sikistirilmis havayi serbest birakmalidir. Egzoz havasinin sesini
genellikle kisa siire duyabilirsiniz.

Sikistirilmig bir hava mekanizmas: diizgiin ¢alistigi zaman, hareket stiresi genellikle iki saniyeden azdir.
Hareket diizgiindiir. Hareketin ortasinda sallanmaz, hiz degistirmez veya durmaz. Diizgiin ¢aligmayan bir
mekanizma yetersiz performansa neden olur. Mekanizma diizgiin galigmiyorsa ve sorunu tamir
edemezseniz, saticinizla veya Milnor’la konusun. Muhtemel sebepler asagidaki gibidir:

* hava tlipunde bir tikaniklik veya sizinti

 aginmus bir pilot hava vanasi

* mekanizmada aginmis bilesenler,

» makineye verilen hava basinci yeterli degil,

* hava hattindaki kirliligi gidermek i¢in kullanilan bir bilesen tikanmus,

» hizli egzoz supab1 veya susturucu tikanmis,
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* hava hatt1 yaglayicisi bulunduran makinelerde, bir ariza veya yanlis ayarlama yeterli yaglamay1
engeller.

Rakam 5: Photoeyes Bunlar drneklerdir. Sizin makineniz farkli goriinebilir.

Photoeye, CBW yukleme kanalinin iki tarafinda bir| Cikarici bogaltim konveyoérii Gizerindeki Photoeye
saha camiyla korunur. ve reflektor

—>. Temiz olmasi gereken agiktaki yiizeyler. Yumusak bir bezle pislikleri temizleyin. Yiizeye dokunulmasi
zorsa tahta bir ¢ivi veya metal gubuk ucunda bir bez kullanin. Gerekirse, giivenli bir temizlik maddesi
kullanin.

Rakam 6: Yakinlik Sensorleri Bunlar orneklerdir. Sizin makineniz farkl goriinebilir.

1 istasyonlu Pres Santriftj Cikarici Mekik Konveyori

Kilavuz

—>. Temiz olmasi gereken alan. Yumusak bir bezle pislikleri
temizleyin. Alana dokunulmasi zorsa tahta bir ¢ivi veya metal gubuk
ucunda bir bez kullanin. Gerekirse, giivenli bir temizlik maddesi
kullanin.

Ek 3

Acil Durdurma Mekanizmalari Testi Nasil Yapilir?

Bu test Durdur diigmesine () ek olarak bir veya daha fazla durdurma mekanizmasina sahip makineler
icin gegerlidir. Bakim 6zetinde verilen araliklarla bu testi yapin.

Tanimlar:

3 telli devre—Milnor makinesinde makinenin calisabilmesi i¢in 6nce kapatilmasi gereken bir dizi
elektrik devresi. Devredeki bir anahtar agilirsa, makine hareketi durur ve operator alarmu (bir zil ve
bir ekran mesaj1) verilir. Baslat diigmesine (1) bastiginizda, operatdr alarmini durduran ve makinenin
¢aligmasina izin veren 3 telli devre kapanir.

acil durum durdurma mekanizmasi—bir Kisi veya nesne, kontrolii ¢alistirdiginda 3 telli devreyi agan
manuel bir kontrol. Ornekler - acil durdurma diigmesi, tekme plakasi, cekme kablosu.
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acil durum durdurma diigmesi—sar1 bir alanda, biri ittiginde kilitlenen kirmizi bir basma diigmesi
(elektrik kontaklar1 agik kalir). Kilidini agmak i¢in diigmeyi saat yoniinde ¢evirmeniz gerekir. Bir
makine sifir veya daha fazla acil durdurma diigmesine sahip olabilir.

tekme plakasi—bir nesne plakaya yeterli kuvvet uyguladiginda anahtari galigtiran mekik
konveydriindeki metal plaka. Tekme plakasi genellikle mekigin, mekik yolundaki bir nesneye
carpacak ilk nesnesidir. Bir yol iizerinde sola/saga donen tim Milnor mekikleri makinenin iki
yaninda tekme plakalaria sahiptir.

UYARI [ 26]:  Once bir tekme plakast ile temasa girseniz bile bir servis size ¢arparsa 8ldiiriilebilir veya
agir yaralayabilir.
* Mekik ¢aligirken asla tekme plakasini test etmeyin.

cekme kablosu—biri teli ¢ektiginde anahtari ¢aligtiran konveyor lizerindeki bir tel. Tiim Milnor ayakli
konveyorlerde (daha biiyiik bir makinenin pargasi olmayan bir konveyor), konveydriin iki yaninda
¢ekme kordonlar1 vardir.

Makinedeki tum acil durum durdurma mekanizmalarini agagidaki gibi test edin:

1. Makineye gic¢ uygulayin (pg).

2. Start diigmesine (1) basin. Makinenin ¢aliymasina neden olmayin. Ornegin, bir formiil
baslatmayin veya makineyi manuel olarak ¢alistirmayin. Makine ¢aligirken test yapmak gerekli
degildir.

3. Bir acil durdurma mekanizmasi kullanin (6rnekler - diigme, tekme plakasi, ¢cekme kablosu).
Mekanizma diizgiin ¢aligirsa, operator alarmi ¢alar. Meydana Geldi Mi?

Evet—Gerekirse acil durum durdurma mekanizmasini serbest birakin. Ornegin, bu acil
durdurma diigmesiyse, kilidini agmak i¢in diigmeyi saat yoniinde gevirin. Start diigmesine (1)
basin. Testi farkl1 bir acil durdurma mekanizmasi iizerinde yapin. Makinedeki tiim acil
durdurma mekanizmalarinda test yapana kadar devam edin.

Haywr—Elektrikli bir bilesen arizali. Makine kapatin. Problemi diizeltmeden makinenin
¢aligmasina izin vermeyin.

Ek 4

Cevre Koruma Sistemi Testinin Yapilmasi

Bu test gevre koruma sistemine sahip makineler icin gecerlidir. Bakim 6zetinde verilen araliklarla bu testi
yapin.
Tanumlar:

cevre koruma sistemi—bir kisi cevreye girerse makinelerin durmasina neden olan bir sistem. Bu alan
mekik yolunun tamamint igerir. Tipik olarak kapi kilitleme salterlerine sahip kapilar1 olan bir
korkuluk seklindedir. Bir kapi agilirsa, makinelerde bulunan 3 iletkenli devreler agilir.

cevre koruma sistemine sahip olmasi gereken makineler—Milnor 1 ve 2 istasyonlu presler, santrif(j
ekstraktorler, asansorler ve mekikler. Bu tiir makineler, makinenin 3 iletkenli devresine harici
salterler (6rnegin - kapr kilitleme salterleri) eklemek i¢in bir elektrik baglanti noktasina sahiptir.

cevrede olabilecek diger makineler—tiinel yikayicilar, kurutucular ve konveyorler. Cogu zaman, bu tiir
makinelerin de gamasir yikama sistemi yerlesiminden 6tiirii gevresi kapatilmigtir.

Genel kurallar:

 Teste hangi makinelerin dahil edilecegini (¢cevre korumasina sahip makineler) ve hangi makinelerin
dahil edilmeyecegini (¢cevrede olabilecek diger makineler) 6grenin.

» Testi gamasir yikama sistemi ¢aligmadig1 zaman yapin.
Tiim kapilar i¢in asagidaki sekilde test yapin:
1. Tum kapilarin kapali oldugundan emin olun.

2. Testteki tum makinelerde elektrigi agin () ve start diigmesine (1) basin.
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3. Bir kapiy1 a¢in. Devre diizgiin ¢alisiyorsa, tiim makinelerde operator alarmi ¢alar. Bu oldu mu?

Evet—Bu kapiy1 kapatin. Tiim makinelerde start diigmesine (1) basin. Farkl bir kapiy1 agin.
Tiim kapilar test edilinceye kadar devam edin.

Hayir—Elektrikli bir bilesen arizali. Camagir yikama sistemini kapatin. Sorunu gidermeden
sistemin ¢aligmasina izin vermeyin.

3.1.6. Konveyor ve Mekik Grubu [pokiman BIVUUMO3]

Rakam 7: Makarali U¢ Makarah Yataklar i¢cin Gres Agizlari. Bunlar érneklerdir. Sizin makineniz farkl
goriinebilir. Tiim konveyor kayiglari gres agizli dort adet makarali ug rulmanina sahiptir.

Ek 5

Konveyor Kayigi Gerginliginin Ayarlanmasi ve Yana Hareketin Engellenmesi

Bu talimat, diiz yatakli konveyérler, CBW® yiikleme konveyorleri, stkma konveyérleri ve pivot
konveyorlerdeki konveyor kayislar icindir. Ayrica mekiklerdeki ve asansorlerdeki kayislar icindir.
Ancak, mekik ve asansor kayislarinin kayis merkezinde, u¢ makaralarindaki oluk i¢ine giren bir ¢ikinti
vardir. Bu, hatali durum ¢ok kétii olmadigs siirece kayisin yatagin merkezinde kalmasini saglar.

Bir konveydr kayisi, bir kayis dongiisii ve iki u¢ makara anlamina gelir. Pek ¢ok makinede birden fazla
konveyor kayist bulunur. Konveyor kayislari, biri digerinin tizerinde veya sirali olabilir.

Bir kayis tam yiik altindayken makaralarda kayma olmamasi i¢in yeterli gerginlikte olmalidir.
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Calismadan dolay1 zamanla kayis uzunlugu artacaktir. Kayislarin gerginligini artirmak i¢in makaralarin
konumunun ayarlanmasi gerekebilir. Bu durumda, ayrica makaralarin kayis1 yatagin merkezinde tutacak
sekilde ayarlanmasi da gerekir.

Bir konveydr kayisi yatak merkezinden digar1 dogru hareket ederse, makaralar1 6nce ayarlamayin. Bu,
durumun daha da kétlilesmesine sebep olabilir. Hatali durumun nedenini arastirin. Olasi bazi nedenler
sunlardir:

 bir makaranin gevresine bir parga iiriin dolanmasi
* hasarh kayis
* biikiilmiis konveyor yatagi (6rnegin, konveyor ayaklarimin esit destek vermemesi)

Konveyor kayist bilesenlerini degistirdiyseniz, olast diger bazi nedenler sunlardir:

» Kayisimn birbirine tutturulmus uglar1 diiz kesilmemistir veya kayis merkez ¢izgisine dik degildir.

» Cikarilan braketler (6rnegin: avara makara braketleri) yatagin her iki yaninda ayni konumda

tutturulmamustir.

Bagka sebep yoksa ve kayis yatagin merkezinden uzaklagsmaya devam ederse, makaralar1 ayarlaymn. Yana
hareketi 6nlemek icin kayis ayarinin kurallar1 sunlardir:

» Kayis gevsek tarafa (daha az kayis gerginligi olan taraf) hareket edecektir.

» Eniyi durum, iki u¢ makaranin yatagin merkez ¢izgisine dik olmasidir.

» Kuguk ayarlar yapm. Kayisin merkezinde gerginligi ayni tutmak i¢in makaranin iki yanini ayarlayin.
(Bir taraftaki gerginligi artirin ve diger taraftaki gerginligini azaltin.)

» Makine otomatik olarak ¢alistiginda, bazi kayislar farkli zamanlarda iki yonde ilerlemektedir.
Kayisin yatagin merkezinde iki yonde, sadece birincil yonde kalmasi gerekli degildir.

Kayis gerginligini ayarlamadan 6nce makinenizdeki gergi mekanizmalarini inceleyin ve bunlarin nasil
caligtigimi bilin. Rakam 8 baz1 tipik mekanizmalar1 gostermektedir, ancak Milnor konveyor kayiglarinda
bulabileceginiz sadece bunlar degildir.
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Rakam 8: Konveydr Kayigi Gerginlik Ayari. Bunlar érneklerdir. Sizin makineniz farkh goériinebilir.

Mekikteki Bir Mekanizma

N P

Konveyo6rdeki Bir Mekanizma

P
a :

Kilavuz
1. Ayarlama isleminden sonra rulman braketini konumunda tutan parcalarin drnekleri
la. Altigen somun. Ayarlama igleminden dnce gevsetin ve braketten ¢ikarin. Ayarlama yaptiktan sonra sikin.
1b.  Cuvata, kilit rondelasi ve diiz rondela. Ayarlama yapmadan 6nce bu civatay: sikin. Ayarlama yaptiktan sonra
sikin.
lc. Naylon rondelal1 civatalar. Bu civatalar ayarlama yapmak i¢in gevsetmeyin ve sikmayin.
2. Kayis gerginligini ayarlamak i¢in dondiirdiigiiniiz bilesenlerin 6rnekleri
2a. Altigen somun. Kayis gerginligini artirmak i¢in saat yoniinde gevirin. Civata rulman braketini iter.
2b.  Civatanin altigen basi. Kayis gerginligini artirmak i¢in saat yoniinde gevirin. Civata rulman braketini geker.
3. Yatagn bilesenleri. Yatak hareket etmiyor.
4, Rulman braketi tertibatinin bilegenleri. Rulman braketi tertibat1 hareket eder.
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Rakam 9: Hafif Araba Bakimi
Hafif Arabali Mekik Hafif Araba Bakim Maddeleri

i L |

2

Hafif araba

1

2. Tekme plakalar:

3. Ray kilavuzu

4 Tekerlek rulmanlari igin gres
agizlar1. Dort yerde.

5. Hedef yakinlik sensorleri.

Rakam 10: Agir Araba Bakimi
Agir Arabali Mekik Ornegi

Kilavuz

Agir Araba

Tekme plakalari

Ray kilavuzu

Tekerlek rulmanlari i¢in gres agizlart. Sekiz
konum—nher tekerlek i¢in iki adet.

bl A
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Rakam 11: Asansér Bakimi—Demag Ving

Demag Vince Sahip Mekik Alt Kizak ve Kilavuz Tekerlegi Bkz. Madde 5

DEMAG

Kilavuz

Demag ving.

Zincir. Bakim 6zetinde
miktar belirtilir.

Kilavuz silindirler. Gres
bakimi yoktur

Plastik kizaklar
Makineyle verilen Demag
kilavuzu ve gresi.

Ek 6

Muhtemel Olarak Hemen Diizeltebileceginiz Asansor Arizalari

UYARI [ 27]: Ezilme ve diisme tehlikeleri—

» Mekik bilesenleri lizerinde ¢alisirken uygun, kendinden destekli bir platform kullanin.
* Mekik yatag1 lizerinde durmayin veya iizerine ¢ikmayin. Emniyet pimlerini kullanin.
* Makine manuel veya otomatik olarak calistiginda makineden uzak durun.

Burada, yedek parcalar olmadan muhtemelen diizeltebileceginiz mekanik arizalarin sebep oldugu
durumlar bulunmaktadir;. Sebebi belirleyemiyorsaniz veya durumu diizeltemiyorsaniz, saticiniza veya
Milnor'a danigin. Gerekli yiikseklikte bakim yapmak i¢in giivenli ekipmaniniz yoksa, saticiniza veya
Milnor'a danigin.

yatak tertibati hareket iist sinirina gider ve durur—Milnor vince sahip makinelerde, gergin zincir
hatas1 olusur. Demag vince sahip makinelerde hata olugsmaz ancak makine ¢alismay1 durdurabilir.
Sebep: Kontrol6r bir seviye (ylkleme veya bosaltma) aradi ve bu seviyedeki yakinlik sensorii bir
hedef bulamad:. incelenecek bilesenler: Yakinlik sensorii ve hedefin hizali olmamasi miimkiindiir.
Bkz. Rakam 12. Sensor hedefin arkasinda oldugunda, dogru aralik yaklagik 5/16 ing’tir (8 mm).
Fotoelektrik sensor hedefin arkasina her gittiginde aralik farkliysa yatak tertibatinda ve ¢ergevede
hasar olup olmadigini inceleyin. Yatak tertibati gerceve iginde bir yandan diger yana ¢ok fazla
hareket ediyor olabilir. Sonraki duruma bakin. Kurtarma: gergin zincir hatasi i¢in kurutucu/mekik
operatdr kilavuzundaki verilere bakin.

yatak tertibati hareketin ortasinda duruyor—Muilnor vince sahip makinelerde, gergin zincir hatasi
olusur. Demag vince sahip makinelerde, zincir gerginligi vincin maksimum kapasitesinden fazla
oldugunda kaymali kavrama ving motorunu devreden ¢ikarir. Sebep: Yatak tertibati ¢erceve iginde
biikiilmiis. incelenecek bilesenler: Yatak tertibatinin bir veya daha fazla bileseni (6rnegin: bir
kilavuz silindir) hasar gérmiis veya egilmistir. Kurtarma: gergin zincir hatas: i¢in kurutucu/mekik
operator kilavuzundaki verilere bakin.
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Yatak yer ¢ekimi etkisiyle asagi iner—Bu durum genellikle transferi engeller, bu da ¢alismanin
durmasina sebep olur. Sebep: Yatak iizerinde ¢ok fazla agirlik var. Bu durum da ving motorundaki
fren balatalar1 asinmissa meydana gelir (genellikle ¢ok agir yiiklerin bir sonucu olarak). incelenecek
bilesenler: Yik agirligi. Yatak, dogru yiik agirhigiyla asagi inerse fren balatalarini ayarlamak veya
degistirmek gerekir. Saticiniz ile veya Milnor ile konusun. Bu, Rutin Bakim degildir. Kurtarma:
Meydana gelen hata i¢in kurutucu/mekik operator kilavuzundaki verilere bakin.

Rakam 12: Asansor Yakin Sensorleri ve Hedefleri

{

Sensor ve Hedef Tipleri (istege bagh seviye sayim i¢in gegerli degildir)
‘ = MR pEEgETE | o

Kilavuz

1. Birincil yikleme seviyesi i¢in yakinlik sensorii ve hedefi. Cogu Milnor makinesinde, her yiikleme veya
bosaltma seviyesi icin ayr1 bir yakinlhk sensorii gereklidir. Istege bagl seviye sayim bulunduran
makinelerde, bir yakinlik sensorii tim yiikleme ve bosaltma seviyelerini (hedefler) algilar.

2. Birincil bosaltma seviyesi igin yakinlik sensorii ve hedefi.
3. Bir veya daha fazla yiikleme seviyesi i¢in yakinlik sensorii ve hedefi.
4. Bir veya daha fazla bosaltma seviyesi igin yakinlik sensorii ve hedefi.
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Rakam 13: Islak Uriin Mekikleri ve Bazi Serbest Uriin Mekiklerindeki Sikigtirlimig Hava Mekanizmalari
(bkz. Ek 2).

Bir Genigleme Hava Silindiri Ornegi Susturuculu Bilesenlerin Ornekleri

ok whE

e

Kilavuz

Hizli egzoz valflerini temiz tutun.

Susturuculari temiz tutun.

Hava basinci gostergesi Bakim 6zetinde verilen basing, dogru ¢alisma i¢in gereklidir.

Hava hatt1 yaglayicis1 Yag tipi igin bkz. Tablo 11 “Yag Tanimlanmas1”.

Yag dolum agzi. Yavasca agin.

Gosterge cami ve yag ayar topuzu. Yag akisi Milnor fabrikasinda ayarlanir, ancak saha ayari gerekli olabilir.
Susturucular ve diger hava tahliye agizlarindan yag ¢ikarsa, yag akisi ¢ok yiiksektir. Gosterge caminda yag
belirtisi gdrmiiyorsaniz, yag akisi ¢ok diisiiktiir. Daha az yag i¢in topuzu saat yoniinde, daha fazla yag i¢in
saat yonlnin tersine cevirin. Kicik (1/8 donis) ayarlamalar yapmn. Yag akist dogru oldugunda, bir yil veya
daha fazla bir siire boyunca yag ilave edilmesi gerekli olmayacaktir.

Yag seviyesini bu aralikta tutun.

— Sonu BIUUUMO09 —
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