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1.1.

Chapter 1. General Information

Chapter 1
General Information

BICCNKO1 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20140908 Lang: ENGO1 Applic: CCN

About the Mentor Manual

. Scope

This manual provides information about the Milnor® Mentor controller for CBW® systems.
Consult the other manuals available for your system for more detailed information. See the
manual on water flow features for detailed descriptions of how the CBW® washer system works
and how to use it most efficiently.

. How to Identify this Manual and its Included Documents [pocument

BIUUUD13]
Use the specifications on the front cover of this manual to identify this manual or the included
documents. This section tells about these specifications.

Published manual number—The primary identification number for the manual.

Specified date—The first assembly date for the machine or change about which this manual
gives data.

As-of date—The company makes new manuals about items that are not new. These new manuals
will include data started before this date.

Access date—The date Milnor prepared the manual for its publication.

Depth—*“Detail” manuals show the maximum available data. “Synopsis” manuals show the
minimum necessary data. A manual with more data goes with a synopsis manual.

Custom—A value of “n/a” here shows that this manual applies to all machines identified on the
inner front cover of the manual. Other values show the laundry name and a code for the
specified machine.

Applicability—Each value here shows the machines or model numbers that this manual applies
to. The inner front cover shows the full list of the applicable models. If this value is “not
used,” this manual has a different function.

Language Code—The value here shows the language and dialect of this manual. “Eng01” shows
that the manual uses United States English.

Refer to a document in this manual with all of the specifications shown on the front cover.
Replace the published manual number with the document number.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 1. General Information

1.1.3. Trademarks of Pellerin Milnor Corporation [pocument BiuuuD14]
These words are trademarks of Pellerin Milnor Corporation:

Table 1: Trademarks

11

AutoSpot™ E-P Plus® Linear Costa Master™ MilTouch™ Ram Command™
CBW® ExactXtract® Linear Costo™ MilTouch-EX™ RecircONE®
Drynet™ Gear Guardian® Mentor® Miltrac™ RinSave®
E-P Express® GreenTurn™ Mildata® MultiTrac™ SmoothCoil™
E-P OneTouch® GreenFlex™ Milnor® PBW™ Staph Guard®
Hydro-cushion™ MilMetrix® PulseFlow®
— End of BICCNKO1 —
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Chapter 2. The Mentor Operating Screen

Chapter 2

The Mentor Operating Screen

BICCNOQ7 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20140908 Lang: ENGO1 Applic: CCN

2.1. The Main Screen

Figure 1: Main Screen of Mentor version 3.0 (Simulated)

Display
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Legend
Note. The item numbers in the figure refer to the topic numbers in the text below.

2.11. Tunnel Rotation Controls

Touch these buttons to start and stop the rotation of the tunnel. See also Section 3.2.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.1.2. Administrator Access

Chapter 2. The Mentor Operating Screen

Touch this button to log in with additional rights. You will be prompted for a username and a
password. See also the related section in document BICCNF13

2.1.3. Formula and Customer Entry
Touch these buttons to select a wash formula or a customer from a list. To directly enter a
formula number or customer number, touch the text in the box. See also Section 3.4. and Section

3.5.

2.1.4. Weight Data

Displays the actual weight and the desired weight of the load.

Tip: The tool button appears between the fields for the actual weight and the desired weight if the
loading device can be calibrated. Use the displayed procedure to calibrate the loading device to
display accurate actual weights. See Figure 2.

Figure 2: Weight Calibration for Loading Device (Simulated)

Screen Image

1.

Described in the related section in document

BICCNF20

Legend

2.1.5. Water Valve Legend

Shows the color for each water inlet. See the related section in document BICCNF27.

2.1.6. Productivity Summary

Shows an overview of the recent performance and water use of the tunnel washer. See Section

4.2.1.2.

2.1.7. Load Scoop Camera

Allows a visual check that all goods exited the tunnel washer load scoop.

2.1.8. Loading Device Data

Displays and allows entry of data for goods in the storage positions of the loading device.

13
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Chapter 2. The Mentor Operating Screen

Figure 3: Edit Load Data window for the Loading Device (Simulated)

2.1.9. Tunnel Washer Data
Displays selected data related to batches in the tunnel washer.

Figure 4: Data for Batches in the Tunnel Washer (Simulated)

Screen Image Legend

1. Headings for module data

2. Tank temperature and
conductivity data

3. Load chute photoeye

— e e indicator
4. Module pH display
5. Chemical injection
indicator
6. Data display for tracked
batches

7. Edit Load Data window
(touch any module to
display)

2.1.10. Discharge Device
Displays the data configured on the discharge device. The press tank conductivity value is shown
below the display if the discharge device is a press and is configured to monitor water
conductivity.

2.1.11. Shuttle Device
Displays the data configured on the shuttle device.

2.1.12. Recent Formula and Customer Data
Displays the formula numbers and customer numbers and the corresponding formula names and
customer names for goods in the tunnel washer. This data is for reference only.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. The Mentor Operating Screen

2.1.13. PulseFlow® System Data
When a PulseFlow® operation is in progress, this area displays the percent complete of the
operation.

2.1.14. Tool Bar
The tool bar contains buttons to access features of the Mentor controller. This item is detailed in
Section 3.1.

2.1.15. Rotation and Reversals
Displays the number of reversals completed, the number of reversals commanded, and the
rotation direction.

2.1.16. Tunnel Status and Message Area
Displays data and messages about the operation of the tunnel washer.

— End of BICCNOO07 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 3. The Tool Bar Interface

Chapter 3
The Tool Bar Interface

BICCNF04 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20140908 Lang: ENGO1 Applic: CCN

3.1. Main Screen Controls

Figure 5: Buttons and Menus

lllustration
Legend

A.  Start and Stop buttons for the tunnel washer (see Section 3.2.)
B.  Select Formula button (see Section 3.4.)
C.  Select Customer button (see Section 3.5.)
D.  File Operations button (see the related section in document BICCNF08)
E.  Configuration button (see the related section in document BICCNF09)
F.  Programming button (see the related section in document BICCNF10)
G. Inputs and Outputs button (see Section 3.6.)
H.  Reports button (see Section 3.7.)
I. Administration Mode button (see the related section in document BICCNF13)
J. Help button (see Section 3.8.)

— End of BICCNF04 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 3. The Tool Bar Interface

BICCNFO05 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20140908 Lang: ENGO1 Applic: CCN
3.2. The Start and Stop Buttons
The Start and Stop buttons (Figure 6) control rotation of the tunnel washer cylinder.

* Push the Start button to start tunnel rotation. The rotation count starts when all conditions are
met, such as water levels and temperatures.

* Push the Stop button to stop tunnel rotation. Rotation will stop immediately unless the tunnel
washer is committed to transfer when you push the Stop button.

Figure 6: The Start and Stop Controls
lllustration Legend

A. Start button
B.  Stop button

— End of BICCNFO05 —

BICCNF28 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20140908 Lang: ENGO01 Applic: CCN

3.3. Buttons with Multiple Locations

The buttons in Figure 7 appear in many Mentor controller windows.

Figure 7: Buttons

lllustrations Legend

Add button

Delete button
Print button

Select button
Clear Data button
New button

Done button

OK button

Save & Exit button
Cancel button

=rmoerEEgAwEp

3.3.1. Action Buttons
3.3.1.1. Add button—Touch the Add button to make a new item.
3.3.1.2. Delete button—Touch the Delete button to erase the selected item.

3.3.1.3. Print button—Touch the Print button to print the data displayed. The related Print All button
prints all data of the type shown. For example, the Print button in the Formulas window prints
the displayed formula; the Print All button in the same window prints all programmed formulas.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 3. The Tool Bar Interface

3.3.1.4. Select button—The Select button accepts the highlighted entry from the list and closes the
window.

3.3.1.5. Clear Data button—The Clear Data button sets the data to 0.

3.3.1.6. New button—The New button opens a blank form.

3.3.2. Confirmation Buttons

3.3.2.1. Done button—Touch the Done button to close the window after you complete all the required
actions.

3.3.2.2. OK button—Touch the OK button to confirm the changes and close the window.

3.3.2.3. Save & Exit button—Touch the Save & Exit button to save the changes and close the
window.

33.3. Cancel Button
Touch the Cancel button to discard the changes and close the window.

— End of BICCNF28 —

BICCNFO06 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20140908 Lang: ENGO1 Applic: CCN

3.4. Select a Formula or Goods Code

1. Touch the Select Formula button to display a list of formulas.

Note 1: This button allows entry of a goods code if Goods Code Entry is enabled in
Settings/Hardware.

2.  Touch a formula in the list.
3. Touch the Select button.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Figure 8: The Select Formula Button and Formula List

Button and List Legend

Select Formula button
Formula List window
Formula list

Select button

Cancel button

SR ig

— End of BICCNF06 —

BICCNF07 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20140908 Lang: ENGO1 Applic: CCN

3.5. Select a Customer
1. Touch the Select Customer button to display a list of tunnel washer customers.

2. Touch a customer in the list.
3. Touch the Select button.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Figure 9: The Select Customer Button and Customer List

R

Button and List

SR ig

Legend

Select a Customer button
Customer List window
Customer list

Select button

Cancel button

— End of BICCNF07 —

BICCNF11 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20140908 Lang: ENGO1 Applic: CCN

3.6. The Inputs and Outputs Menu Button

View the inputs and control the outputs from the Mentor controller.

Figure 10: Inputs and Outputs Menu

lllustration

amEEARE

Standard I/0 button (see Section 3.6.1)

Module I/0 button (see Section 3.6.2)

Flow Meters button (see Section 3.6.3)

PulseFlow button (see Section 3.6.4)

Modulating Valves button (see Section 3.6.5)
Manual Chemical Injection button (see Section 3.6.6)
Move Data in Storage button (see Section 3.6.7)

Legend

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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3.6.1. Standard /O [pocument BICCNF97]
View the standard inputs and outputs.

Figure 11: Standard Input and Output Window

Overview lllustration

Legend

Board 00H Standard Outputs
Board 80H Standard Outputs
Board 00H Standard Inputs
Board 80H Standard Inputs
Direct Inputs

Done button

mEEORP

3.6.2. Module Inputs and Outputs [Document BICCNF98]
Use the controls in this window to manually operate the outputs and view in status of the inputs
for the selected module.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Figure 12: Module /0 Window
lllustration

Legend

Select module

Operate module outputs
View module inputs
Enable test mode
Display MTA locations
Close

mEIORP

3.6.3. Flow Meters [pDocument BICCNF99]
Use this selection to specify the number of counts per 100 units that flow through the flow

meters.Touch the field and enter the pre-determined counts for each flow meter. Save and exit to
apply the changes.

Figure 13: Flow Meters Window
lllustration

Legend
A.  Counts per 100 field

3.6.4. PulseFlow® Button [pocument BICCNFAQ]
Use this window to set and view the data for the PulseFlow feature. The PulseFlow button

appears only if the tunnel washer is configured for the PulseFlow feature.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Figure 14: PulseFlow Settings Window
lllustration Legend

Pump number and Cbit data
PulseFlow system data

Done button

Manual Pump Operation button
Second pump number and Cbit data

SR ig

3.6.5. Modulating Valves [pocument BICCNFA1]
The modulating vavles window shows data for each modulating valve and lets you manually
operate the valves. This button is not available if the tunnel washer is configured to use
PulseFlow® features.

Figure 15: Modulating Valves Window

lllustration Legend

Valve Number and Data

Desired Flow field

Actual Flow field
Counts field

Counts per Unit field

Digital-to-Analog field
and percent

Done button

Manual Valve Operation
button

mREIORP>

=

3.6.5.1. Valve Number and Valve Data—The Modulating Valves window shows each modulating
valve on the tunnel washer by number, the module and controlling Cbit, and other attributes of

each valve.
3.6.5.2. Desired Flow—Set the desired flow for the valve.
3.6.5.3. Actual Flow—This field shows the actual flow through the valve.
3.6.5.4. Counts—This field shows the flowmeter counts from which the flow is calculated

3.6.5.5. Counts per Unit—This field shows the counts set for each unit of flow.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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3.6.5.6. Digital-to-Analog Value and Percent—The value field shows the value used to calculate
the modulating valve position. The percent field shows the percent open for the valve.

3.6.5.7. Done button—Touch this button to save the latest changes and close the window.

3.6.5.8. Manual Valve Operation button—Touch this button to enable manual operation of the
modulating valves.

3.6.6. Manual Chemical Injection [pocument BICCNFA2]
Inject chemicals manually to change concentrations.

Figure 16: Manual Chemical Injection Window

lllustration Legend
A. Chemical Function
buttons
B. Injection duration in
seconds
C. Chemical Function

module and name
D.  Charges buttons
E. Done button

3.6.7. Move Data in Storage [pocument BICCNFA3]
Move the data in the first storage position to another position in the tunnel washer load system.

Figure 17: Move Data in Storage window
lllustration Legend

1. Destination Module field
2. Done button
3. Cancel button

— End of BICCNF11 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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BICCNF12 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20140908 Lang: ENGO1 Applic: CCN

3.7. The Data and Reports Menu Button

Figure 18: The Data and Reports Menu

lllustration

Legend

Productivity Data button (see Section 3.7.1)
Accounting Data button (see Section 3.7.2)
Chemical Usage button (see Section 3.7.3)
Utility Usage button (see Section 3.7.4)

Batch Data button (see Section 3.7.5)
Conductivity and pH button (see Section 3.7.6)
Print Formula List button (see Section 3.7.7)
Print I/0 List button (see Section 3.7.8)

LR

3.7.1. Productivity Data Button [pocument BICCNFA4]

Figure 19: Productivity Data Preview Window
lllustration Legend

Report title, date, and time

Production Data field
names

C.  Production Data values

D.  Lifetime Productivity field
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E.  Lifetime Productivity
values

Reset Production Data
button

Reset Lifetime Data
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Print button

Done button
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3.7.1.1. Production Data Report Fields

Number of Transfers—the number of times the tunnel washer has transfered goods since the
field was reset to 0

Transfers per Hour—the average number of times the tunnel washer has transfered per hour
since the field was reset to 0
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Average Time Between Transfers—the average time between tunnel washer transfers since the
field was reset to 0

Last Time Between Transfers—the time between the most recent two tunnel washer transfers

Run Time Since Last Transfer—the time that the tunnel washer ran after the most recent tunnel
washer transfer

Hold Time Since Last Transfer—the time that the tunnel washer held after the most recent
transfer

Weight Transfered—the weight of goods that the tunnel washer transfered since the field was
reset to 0

Water Usage—the amount of water used by the tunnel washer since the field was reset to 0

System Utilization—the percent of time the tunnel was ON but not in hold since the field was
reset to 0

Hold Time—the time that the tunnel washer held since the field was reset to 0
Run Time—the time that the tunnel washer ran since the field was reset to 0
Fill Reuse Tank Counter—the number of times that the reuse tank was filled with fresh water

Fill Reuse Tank Timer—the time that the reuse tank fresh water valve was open since the field
was reset to 0

Steam Usage Timer—the time that the steam valves were open since the field was reset to 0

Lifetime Production Data Report Fields

Cumulative Transfers—the number of times the tunnel washer has transfered goods since the
field was reset to 0

Cumulative Hold Time—the time that the tunnel washer held since the field was reset to 0
Cumulative Run Time—the time that the tunnel washer ran since the field was reset to 0

Accounting Data Button [pocument BICCNFAS]
Touch this button to view a chart of how many batches of each goods type or customer code the
tunnel has processed.
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Figure 20: Accounting Data Preview Window

lllustration

Legend

Batches processed per formula
Formula names

Filter selector field

Print button

Clear Data button

Done button
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3.7.3. Chemical Usage Button [pocument BICCNFAg]
Touch this button to monitor and print total chemical usage for each module.
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Figure 21: Chemical Usage Window

lllustration Legend

A.  Units scale (see Section
3.7.3.1)

B.  Chemical Usage graphs
(typical, see Section

3.7.3.2)

C.  Print button (see Section
3.7.3.3)

D.  Module scale (see Section
3.7.3.1)

E.  Clear Data button (see
Section 3.7.3.4)

F.  Done button (see Section
3.7.3.5)

3.7.3.1. Horizontal and Vertical Axes
Units scale (vertical axis)}—labeled with the number of units.

Module scale (horizontal axis)—Ilabeled with the module numbers. Only modules with chemical
Cbits programmed appear.

3.7.3.2. Chemical Usage graphs—One vertical bar represents each chemical Cbit. The amount of
chemical injected determines the height of the bar.

3.7.3.3. Print button—Touch this button to print the graph on the Windows default printer.

3.7.3.4. Clear Data button—Touch this button to clear the accumulated chemical data and set the
values to 0.

3.7.3.5. Done button—Touch this button to close the graphs window.

3.7.4. Utility Usage Button [pocument BICCNFA7]
Touch this button to view utilities used since the values were set to 0.
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Figure 22: Utility Usage Window
lllustration Legend

Utilities column
Calculated Usage column
Counts column

Counts per Unit column
Clear Counts button
Done button
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3.7.5. Batch Data Button [pocument BICCNFAS]
Touch this button to view data about tunnel washer batches.

Figure 23: Batch Data Window
lllustration Legend

Date field

Select button

Batch Number column
In data column

Out data column
Formula column
Customer column
Weight column

Select button

Done button
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3.7.6. Conductivity and pH Report Button [pocument BIcCNFAg]
Touch this button to view graphs of conductivity and pH levels over time.
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Figure 24: Conductivity and pH Reports

lllustration

PH Report preview window
Conductivity Report preview window
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3.7.7. Print Formula List Button [pocument BIccNFBO]

Touch this button to preview and print a list of the formulas in the Mentor controller.

Figure 25: Formula List Print Preview Window

lllustration
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Legend
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3.7.8. Print 1/O List Button [pocument BICCNFB1]
Touch this button to view lists of tunnel washer inputs and outputs.

3.8.

Figure 26: The Input/Output List
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Preview of Outputs Report

mREIORP
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i

Legend

Report title, date, and time

Output number

Output name

Module number

Board address

Common connector and
pin

Normally open connector
and pin

Previous Page and Next
Page buttons

Print button

Done button

— End of BICCNF12 —
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The Help Menu Button

Touch this button to view data about operating and maintaining the tunnel washer and the

Mentor® controller.

Figure 27: The Help Menu

lllustration

Legend

Reference Manual button (see Section 3.8.1)
Schematics button (see Section 3.8.2)

Lost Password button (see Section 3.8.3)

About button (see Section 3.8.4)

pH Calibration button (see Section 3.8.5)
Conductivity Calibration button (see Section 3.8.6)
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Reference Manual Button [pocument BICCNF55]

Touch this button to see the version of this manual that was current when the software was
created or the last time it was updated. The manual tells how to use the Mentor® control system
for tunnel washers.

The Schematics Button [pocument BICCNF56]

Touch this button to view the complete set of electrical diagrams and related data. The Milnor
factory will ask you to refer to this data when you troubleshoot the machine or add an electrical
component.

The Lost Password Button [pocument BICCNF57]
Touch this button to view an encoded version of the password for the Mentor permanent user
named "Milnor."

* The telephone number for the Milnor Customer Service department is 504.712.7780. This
number is in the Central time zone (UTC/GMT-6 hours) in the United States.

* The email address for the Milnor Customer Service department is Service@Milnor.com.

For the fastest service, use the telephone.

Figure 28: Encrypted Password Message

The About Button [pocument BICCNF58]
Touch this button to view the Mentor® software version and the version of the CBW® processor
board. Touch the OK button to return to the main Mentor® window.

Figure 29: The Mentor About Window
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3.8.5. pH Calibration Button [pocument BICCNFB9]
Touch this button to see a document that describes how to calibrate the pH sensor. The document
that this button displays is provided by the manufacturer of the input analyzer, not Pellerin Milnor
Corporation.

3.8.6. Conductivity Calibration Button [pocument BIcCNFCO]
Touch this button to see a document that describes how to calibrate the conductivity sensor. The
document that this button displays is provided by the manufacturer of the input analyzer, not
Pellerin Milnor Corporation.

— End of BICCNF14 —
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BICCNOOQ6 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20140908 Lang: ENGO1 Applic: CCN

Tunnel Start-up and Shut-down

How To Restore Water Levels and Temperatures after a Lengthy
Shutdown

Enable console power, then tunnel power, but do not start the tunnel.

1. The “Power Failure” message appears on the controller.

The main water valves open.

The Flow Splitter/Lifter pumps start.

Water valves close and steam valves open when water levels reach the commanded levels.

The steam valves remain open until commanded temperatures are achieved,

A e

then the steam valves close and “Level and Temp Satisfied-Press Ctrl D to Start” appears.

To conserve heated water, the controller stops the water flow after the correct water levels are
achieved but before the commanded temperatures are achieved.

Before you process goods, restore the chemical concentrations after the levels and temperatures
are achieved. See Section 4.1.2 “How To Achieve Desired Chemical Concentrations at Start-Up
(below).

CAUTION Iil: Entanglement Hazard—The Start button starts cylinder rotation. Verify that
all machine guards are in place and that all personnel are away from the tunnel.

2

The Start button starts rotation of the cylinder and normal processing. A minimum of 20 reversals
are required after a power failure.

The Stop button stops rotation and normal processing except as stated below. The Mentor®
controller remembers the reversal that was in progress. The controller resumes processing at that
reversal. If the tunnel stopped with less than “count minus 4 reversals” before transfer, the tunnel
defaults to 4 reversals when restarted. For example, assume that 2 reversals remain when the
tunnel stops. When the tunnel resumes, the count is set to 4 reversals, not the 2 reversals that
remained when the tunnel stopped.

WARNING @: Do not use Ctrl-K to stop cylinder rotation.—To completely stop the
tunnel in an emergency, turn off power at the wall disconnect switch. Cylinder rotation also stops
when you push any of the red emergency stop buttons on the Mentor controller console or the
tunnel. However, these do not turn off certain pumps or other devices associated with the system.
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CAUTION [ 3]: Receive Faults—In Miltrac™ systems, after Miltrac™ acknowledges “Start
Transfer” (during the last reversal), Ctrl-K causes a “Receive Fault” in the Milnor® press. See the
explanation of error messages in the press technical manual for instructions on how to correct this
error.

. How To Achieve Desired Chemical Concentrations at Start-Up

After the chemical concentrations are achieved, the maintenance dose injections set by each
formula replace the chemical used at each transfer. However, numerous transfers may be needed
before concentrations achieve the normal level if chemical levels are very low, such as after a
shutdown. Section 4.1.2.1 and Section 4.1.2.2 explain how to quickly achieve normal chemical
concentrations at start-up.

If the Tunnel Contains Goods at Start-up—Some operators leave goods in the tunnel
overnight. The operator must consider the chance that a bleach bath will damage goods after a
few hours. After you start tunnel rotation, use the Inject Chemicals menu item (File/Inject
Chemicals) to establish proper chemical concentrations.

The Inject Chemicals selection of the File menu on the operational display permits an operator to
manually inject a quantity of chemicals equal to one, two, or three transfers for all formulas
currently in the tunnel. If the corresponding goods and batch codes remained in the tunnel
overnight, the operator need only inject additional chemicals using this method to achieve
working concentrations. If the tunnel was empty, leaving only the “empty” formula code in each
module, this method will be ineffective, as the formula for an empty pocket should not call for
chemical injections.

1. From the operational display, press Alt-F or select File near the upper left corner of the
screen.

2. Select Inject Chemicals from the drop-down menu list by hovering the mouse cursor over it
or using the up and down arrow keys to move the highlight bar.

3. When the menu of charges appears, select the number of chemical charges to inject into all
modules to restore the desired chemical concentrations.

If three or more reversals remain before transfer, this command injects the specified number of
charges of chemical and resets the rotation counter to 20.

If the tunnel is stopped, this command is stored in memory by the Mentor® controller. When Ctri-
D is next issued to start cylinder rotation, the Mentor® controller injects the specified number of
charges.

If fewer than three reversals remain before transfer, this command does not inject chemicals.

To avoid injecting chemicals after the flyout menu appears, click the mouse on the title bar of the
operational display or press Escape once to close each menu level.

If the Tunnel is Empty of Goods at Start-up—Assuming the tunnel was emptied
before shutdown as described in Section 4.1.4 or Section 4.1.5 of this document, the Mentor®
controller will have in each module an empty pocket formula which commands an average
temperature, but no chemicals (assuming the empty pocket formula has been properly
programmed to inject no chemicals). After starting tunnel cylinder rotation, use first dosing
(explained below) to re-establish the proper working chemical concentrations.

Used only when the tunnel was emptied of goods, first dosing, explained in detail in the
document on Chemical Compatibility (contained in the reference manual), provides a special first
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dosing chemical quantity to be injected when and only when, for example, heavy soil goods
follow light soil goods. If the tunnel is to be emptied of goods at evening shutdown, use first
dosing to automatically inject the extra large doses necessary to achieve working concentrations
when and only when any real formula follows the empty formula.

. Interruptions in Normal Tunnel Washer Operation

Tunnel Holds

Maximum Time in Hold—If the Max Time in Hold feature is enabled on the
Configuration/Operating Parameters/Output Timers page, the tunnel stops and displays “Too
Long in Hold” on the operational display after the specified maximum time in hold is met. The
operator alarm sounds. Clear the cause of the hold, then restart the tunnel with Ctrl-D.

. How to Empty the Tunnel Washer with XLOAD

If this feature is desired and not wired from the factory, contact Milnor® technical support for
assistance. To empty the tunnel without XLOAD, the most efficient method is to simply disable
the loading system and let the tunnel continue to run without being loaded. Using this method, be
sure to change the formula code and customer code to an empty code in the first module at the
beginning of each transfer.

The XLOAD input (standard input 08) simplifies emptying the tunnel. When this input is made,
the Mentor® controller suppresses the "start conveyor (drop bag)" output and inserts empty
pockets by automatically entering the Empty formula and Empty customer codes into module 01
and permitting the tunnel to transfer. This feature eliminates the data entry on the operational
display and the need to use the change code procedures as explained above. The operator merely
closes input 08 via a switch and wiring provided by the customer (not by Milnor®) at the end of
the day's operation and permits the CBW® system to operate until the tunnel is empty of goods.
After shutdown, the operator returns the input 08 switch to its normal position for the next day's
operation.

. Evening Shut-down

If goods remain in the tunnel at shutdown, the Mentor® controller will retain batch code data even
with console power off, so the batch codes are synchronized with the goods remaining in the
machine at the next start-up. To empty the machine, use the empty formula and empty customer
codes. To facilitate emptying the tunnel with the empty formula and empty customer constants,
the user may want to use standard input 08 XLOAD (see Section 4.1.4).

. Emptying a Conveyor-Fed Tunnel

To empty the tunnel and leave the load conveyor loaded, refer to Section 4.1.4.

To empty both the load conveyor and the tunnel, stop loading the conveyor and enter the empty
formula and customer codes in the first empty compartment on the conveyor. If the empty
formula does not automatically permit the empty pockets to enter the tunnel, set the Pass Empty
Pockets switch on the load conveyor to OK.

Emptying a Rail-Fed Tunnel

Refer to Section 4.1.4. Turn off the Drop Bag signal by checking the Pass Empty checkbox in the
Post Wash Codes zone of the Formula Programming screen (Programming/Formulas), then use
one of the following methods to permit empty pockets to enter the tunnel:
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1. Ifthe rail system defaults to the empty formula and empty customer when the “bag ready”
signal is turned off, empty pockets will automatically enter the tunnel as it transfers. No other
action is necessary.

2. Ifload error detection is not enabled, the Mentor® controller will permit empty pockets
encoded with a “real” formula to enter the tunnel. As each empty pocket enters module 01,
use the code correction procedures described in “Operational Display of Mentor” to replace
the real formula and customer codes in module 01 with the empty values.

3. If'the code reading position on the rail is ahead of the position where the bag empties its
contents into the load scoop (last storage position), each time the tunnel transfers, use the
code correction procedures described in “Operational Display of Mentor” to replace the real
formula and/or goods and customer codes in the last storage position with the empty values.

a1.8. Removing Power from the Mentor® Controller

4.2.

4.21.

The Stop button (see Section 3.2.) stops cylinder rotation unless the tunnel is committed to
transfer.

Shut off console power.

— End of BICCNOO06 —

BICCNOO1 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20140908 Lang: ENGO1 Applic: CCN

Statistical Reports
The Milnor® Mentor® controller monitors and records data continuously. By monitoring the
accumulated data, management can make adjustments to increase the efficiency of the laundry.

Productivity Data

Productivity data includes information on transfers, operational timers, and efficiency of the
CBW® system. As shown in Figure 30, the data are segregated. The main operating display
shows an overview.

The Productivity Data report described below gives more detail.

Figure 30: Productivity Data Views

lllustration Legend

A.  Detailed Productivity
Data report

B.  Button bar

C.  Productivity summary
from Run screen
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4.2.1.1. Button Bar—The buttons at the bottom of the Productivity Data window allow three actions:
¢ close the window and return to the Run screen,
* begin a new period for data collection, or
* begin a new “life” for the CBW® system.

4.2.1.1.1. Button: Reset Production Data—The Reset Production Data button is accessible to a user
with the rights to "Clear Productivity Data".

Touch this button to clear the data for the current period and begin a new one.

Note 2: Data items accumulated over the life of the CBW® system, described in “Lifetime Productivity”,
are not cleared when a new period is begun.

4.2.1.1.2. Button: Reset Lifetime Data—Touch this button to clear all counters.

Only persons with programming rights can use the Reset Lifetime Data button. The button is
disabled for non-programmer users. To further safeguard against the unintended loss of important
data, print the Productivity Data window periodically.

4.2.1.1.3. Button: Print—Sends the Productivity Data window to the default printer attached to the
Mentor® computer.

4.2.1.1.4. Button: Done—Closes the Productivity Data window.

4.21.2. Transfer Information for this Period

4.2.1.2.1. Number of Transfers—This field shows the total number of tunnel transfers since the tunnel
was put into service or a new period was begun. The value in this field increments at init code D
(after the tunnel starts turning after pause at top dead center) of each transfer, up to a maximum
value of 65,535. Upon reaching this maximum value, the counter returns to 0 and begins again.

4.2.1.2.2. Transfers per Hour—This value is calculated by dividing the number of transfers for this
period by the run time of the period:

Where:

X = average number of transfers per hour
T,= number of transfers in this period
R,= the run time of the period in hours

4.2.1.2.3. Average Time Between Transfers—The average time between transfers is calculated by
summing the time between all transfers, then dividing the total time by the number of transfers:

X=(T +Tp+Tg+ ... Tp) = n

Where:

X = average time between transfers

T, = time from first init code D to next init code D
n = the number of tranfers in the period

4.2.1.2.4. Last Time Between Transfers—This value is the time between the most recent two
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transfers of the tunnel, timed from init code D of the first transfer to init code D of the second.

Run Time Since Last Transfer—This value is the time that the tunnel has run without a
hold condition since the last transfer.

Hold Time Since Last Transfer—This value is the time, if any, that the tunnel has been in
hold since init code D of the last transfer.

Weight Transferred—This value is the running total of the weight of the soiled goods as they
enter the tunnel. The data for individual batches making up this sum may be received from the
keypad (if manually entered), or from the weighing device on the rail. This value is incremented
as each batch is discharged from the tunnel.

Water Usage—This value is the total amount of fresh water used in processing for this period.

System Utilization—System utilization is determined by subtracting the hold time for the
period from the run time for the period, then dividing this value by the run time for the period:

X = Ry, - H) + Ry

Where:

X = system utilization

R, = run time for the period
H,, = hold time for the period

Example (units are seconds of time):

X = (62,227 - 14,029) + 52,227 = 0.731 = 73.1%

Operational Timers for This Period—Operational timers log the occurrence of certain
actions at the tunnel. This data is gathered from the Mentor® controller and other devices
directly. The controller sums this data for display, but performs no other calculations on it.
Because this zone is focused on data for a particular period, it is cleared in its entirety when a
new period is begun.

Hold Time—This cumulative timer is incremented each time the tunnel enters a hold condition.
The value is displayed in hours, minutes, and seconds.

Run Time—Run time is accumulated whenever the tunnel is operating and is not in a hold
condition.

Fill Reuse Tank Counter—This value is incremented each time make-up water is used to
restore the level of the reuse tank because of the lack of reuse water from the extraction device.
Frequent use of long distance compatibility to prevent contaminated water from being used to
refill the reuse tank may cause additional fresh water consumption through the reuse tank.

Fill Reuse Tank Timer—This timer accumulates the number of hours, minutes, and seconds
the fresh water valve to the reuse tank is open. This timer begins incrementing each time the Fill
Reuse Tank counter (above) is incremented.

Steam Usage Timer—The Steam Usage timer begins counting whenever the steam valve to
any module or tank is opened, and stops incrementing when all steam valves are closed.
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4.2.1.4. CBW Efficiency Over Life of Service—The three values in this zone of the Productivity
Data window are not cleared when a new period is begun. They are set to zero when a user
selects Begin New Life.

4.2.1.4.1. Cumulative Transfers—This field maintains a total of all transfers made by the tunnel since
commissioning or since the Begin New Life button was selected. This is the sum of the values in
the “Number of Transfers this Period” field.

4.2.1.4.2. Cumulative Hold Time—The cumulative hold time is the sum of all hold times from every
period since commissioning or the beginning of a new service life.

4.2.1.4.3. Cumulative Run Time—This field maintains a total of all the times accumulated in the Run
Time field of the Operational Timers zone since commissioning or the beginning of a new service
life.

4.2.2. Accounting Data
The Accounting Data window, shown below, presents data for tracking transfers by formula for
all customers (Figure 31) or for one selected customer (Figure 33).

Figure 31: Accounting Data Window, Graphic View

Touch the Print button to view this data in a table for printing (Figure 32).
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Figure 32: Accounting Data Window, Print View

The graphic view and the text view show that formula 006 (Color Personals) was transfered 144
times for all customers.

4.2.2.1. Selected Customer View—The customer view of the accounting data window allows
management to reconcile the number of transfers of each formula to individual customers. Using
Figure 33 and Figure 34 as examples, the Color Personals formula was used for 24 transfers.

Figure 33: Accounting Data Window, Selected Customer Graphic View
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Figure 34: Accounting Data Window, Selected Customer Text View

Button Bar—The controls at the bottom of the Accounting Data window allow the user to
perform four operations:

+ view data for a single customer,

* view cumulative totals in text format for printing,

¢ delete all records and begin data accumulation from zero, or
* close the window and return to the operational display.

Field: Customer—Touch this field and select a customer to view specific data.

Button: Print—From a graphic view, touch this button to see the data in text format before you
print it. From a text view, touch this button to print the data.

Button: Clear Data—Touch this button to clear the accumulated data.

Button: Done—Touch this button to close the window without printing or making changes.

Formula Column—This column lists the formula number and name of each formula executed
since the accounting data was last cleared.

Note 3: The formula number is assigned to a formula when the formula is programmed. The formula
number cannot be changed.

Transfers Column—This column lists the number of transfers (loads discharged) from the
tunnel washer.

Formula Name—Each formula is named when it is created. The list of programmed formulas
is available for viewing by all users through the List of Formulas menu selection of the
operational display. Users with programmer rights can change the name for any formula through
the Programming/Formulas menu selection.

Because this view is designed to emphasize customers over formulas, the formula name may not
be completely visible, although the Mentor® controller is maintaining all data. To view the full
formula name, switch to the Formulas view (click the Formulas button near the bottom of the
window).

Customer Name—A customer name may be assigned to each customer account to aid in
production and cost accounting. The Mentor® controller maintains accounting data by customer
number, not name, so this data is for the benefit of personnel and has no effect on accounting.
Any user can view (but not edit) the complete list of customers by selecting List of Customers
from the operational display. Similarly, any user with programmer rights can view and edit the
customer list by selecting Programming/Customer Names.
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4.2.2.1.6. Transfers—The transfers field maintains a cumulative total of the number of batches
discharged from the tunnel washer which match both the formula number and the customer
number shown in the leftmost two columns.

4.2.2.2. Formulas View—The formulas view of the accounting data window allows management to
view the number of transfers for each formula. Using Figure 32 for an example, formula number
006 (Color Personals) was used for 144 batches of goods. Because this view does not include the
customer number or name, management can view the entire formula name and quickly see how
many batches are produced with each formula.

See the part of this document describing the Customers view of the accounting data (above) for a
complete description of each field in this window.

4.2.3. Chemical Usage Data
Chemical usage data is maintained for the period since all records were last deleted. This data
allows management to accurately track the amount of chemicals commanded by the Mentor®
controller. Examples of these displays are shown in Figure 35 “Chemical Usage Graphic
Window” and Figure 36.

Figure 35: Chemical Usage Graphic Window
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Figure 36: Chemical Usage Text Window

Name—This column contains the name of the chemical, as entered on the Function
Programming page (Programming/Functions from the Mentor® operational display). Because
certain chemicals are often commanded in more than one module, a chemical name may appear
more than once in this column.

Module—The Module column lists the module controlling this particular chemical output. All
entries in this window are sorted by this column, i.e., all chemicals called for in the first module
will appear at the top of the list, followed by all chemicals for the second module, etc.

Bit—The Bit is the output (control function) actuated to inject the chemical. The module number
and the bit number are combined in the form “Module:Bit” in the Output Data field of the
Formula Programming page (Programming/Formulas from the operational display).

Units per Second (Units/Sec)—This column displays the units of chemical injected for
each second of time the associated chemical output bit is actuated. The chemical flow rate is
calculated and entered in the Chemical Pump Flow Rate table, accessed through the
Configuration menu from the operational display.

Total Time—The Mentor® controller maintains a cumulative counter of the total number of
seconds each chemical output is actuated. The controller recognizes outputs as chemicals from
the op code (06) entered on the Functions Programming page.

Total Units—The value in this column is calculated by multiplying the Total Time value by the
Units/Sec value. The number displayed is the total number of units commanded by the controller
since the last time the records were deleted.

Batch Data

The Batch Data menu selection allows the operator to view a graph of temperature, liquor flow,
and pH in each module for any batch produced in the last 30 days. This information is useful in
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reconstructing production histories when analyzing chemical use and production delays in the
tunnel washer.

Notice E: Batch data is collected in the units for which the Mentor controller is configured.
Changing temperature units as described in the related section in document BIPCUCO1 causes
errors when graphing temperature and flow data collected previously.

Selecting a Batch—When the Batch Data menu item is selected, the Mentor controller
prompts for the date on which the desired batch was processed. When a date is entered and found
in the collected data, the user is presented with a screen similar to the one shown in Figure 37.

Figure 37: Select Batch Screen

1. Click on a row to select the batch.

2. To view a graph similar to Figure 38 for the selected batch, click the Select button at the
bottom of the screen.

¢ Click the Done button to back up to the Select Date.

* Click the Done button to close the Select Batch Number screen and view the Mentor
Operational display.

Interpreting Displayed Batch Data—The graphic display for historical batch data shows
up to three graphs for the selected batch on a single screen. The formula number and name,

customer number and name, weight, and when the batch entered and exited the tunnel are also
shown.
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Figure 38: Batch Data

Typical Graph

Legend

Temperature scale
Batch number
Module number
Flow rate scale

pH scale (not used)
Close Graph button
Time scale
Temperature graph
Liquor flow graph

"TEQEETOR>

Temperature scale—appears along the left side of the graph display. The range is always from
the freezing point of water to the boiling point, but the temperature unit can be either Celsius
or Fahrenheit, according to how the Mentor controller is configured (see the related section in
document BIPCUCO1).

Batch number—the unique identifier for the batch displayed. This number is automatically
generated by the Mentor controller and applies to only one batch, even in a system with
multiple tunnel washers.

Module number—module of the CBW® washer. Each module is represented; the horizontal
space attributed to the data from a module corresponds to the number of minutes the batch was
in each module. A module represented by a noticeably wider space usually indicates that the
tunnel entered a hold condition while the displayed batch was in the “wider” module.

Flow—the liquor flow through each module, in gallons per minute or liters per minute. Collection
of liquor flow data requires Biirkert modulating valves and flow meters (see the related section
in document BIPCUCO04 and the related section in document BIPCUC04).

pH scale—not used
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Close Graph button—closes the graph window and returns the user to the Select Batch screen,
shown in Figure 37.

Time scale—minutes and half-minutes. The vertical rules on the graph indicate module
boundaries, not time increments.

Temperature graph—displays the liquor temperature encountered by this batch in each module.

Flow graph—displays the liquor flow rate—in gallons per minute or liters per minute—
measured in each module with a flow meter. Measurements in modules without flowmeters
are based on the value determined when some previous batch passes through a module with a
flowmeter. No flow (0) usually indicates a standing bath module.

Print 1/0 Reports

Input and output reports record input and output assignments. This information can be used to
return a tunnel washer to service after certain service procedures if the electronic backup is not
available.

Use the procedure described in the related section in document BIPCUTO1 to assign Mentor
inputs. Use the procedure described in the related section in document BIPCUTO1 to assign
Mentor outputs.
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Figure 39: Typical Mentor Outputs and Inputs Report

— End of BICCNOO1 —
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Chapter 9
Troubleshooting

BICCNTO2 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20140908 Lang: ENGO1 Applic: CCN

Summary of Error and Warning Messages
The purpose of this section is to define error messages which may be encountered.

Error Messages
Air Pressure Low—Insufficient pressure in the incoming compressed air line was detected when
transfer was desired. Tunnel holds at transfer.

All Rails Empty—No bags were detected on any rails in the rail system when the Mentor™ rail
sequencer scanned the rails. The tunnel stops. Correct the condition, then press Ctrl + D to
restart the tunnel.

CBW Water Level Low—A bath level lower than low level was detected in one or more
modules when transfer was desired. The tunnel holds at transfer.

Check CBW Load Chute—An obstruction was detected in the CBW® load chute. The tunnel
holds at transfer.

Cleanout in Progress—Applies only to workwear machines. A manual module purge was
detected. The tunnel holds at transfer.

Cold Restart in Progress—Tunnel holds until all desired temperatures are achieved.

Communications Failure—A peripheral circuit board did not respond to the processor board.
The tunnel stops. The Mentor™ controller also displays “Peripheral Board xxH not
Responding.”

Drive System xy zz—A rotation limit switch (proximity switch) input was not made within the
configured time. The tunnel stops.

Electronic Chem Error: Check Chemical System—The chemical system for the tunnel washer
signaled an error.

Fill Tank Level/Temp—Bath level or temperature was not satisfied in an overhead fast fill tank
when transfer was desired. The tunnel holds at transfer.

Invalid Customer Code—A customer number higher than 999 was received by the controller.
Tunnel holds at transfer.

Limit Switch xy zz—Two or more of the four rotation limit switch (proximity switch) inputs
were made simultaneously. This is an invalid condition which causes the tunnel to stop.

Load Device Not Ready—This error message applies only if no Miltrac™ loading is configured.
The loading device had not yet signaled that it was ready to discharge when the tunnel was
ready to transfer. The tunnel holds at transfer.
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Load Eye was Blocked—Applies only when load fault error detection is enabled with “Max
Time to Clear or Block Eye.” Goods were detected in the load chute during transfer when an
empty pocket was expected. The tunnel holds at the start of count-up.

Load Not Allowed—This error applies only if Miltrac Loading and Discharge is configured. The
loading device had not yet signaled that it was ready to discharge when the tunnel desired to
transfer. The tunnel holds at transfer.

Loading Aborted—This error applies only if Miltrac Loading and Discharge is configured.
There are two possible causes for this error: 1) The Miltrac™ controller had not yet signaled
the Mentor™" controller to proceed with transfer when the tunnel desired to transfer, so the
tunnel holds at transfer, or 2) the Miltrac™ controller had not yet acknowledged that transfer is
complete when the Start Flush After Transfer output timer expired, so the tunnel holds at the
start of count-up.

Low Flow in Module xx—Applies to PulseFlow® tunnels only. The flow rate in the module is
less than the configured value of the Pulse Flow Rate Error Percentage program constant. The
tunnel holds at transfer.

Modules Not Aligned—Applies to 76028 and 76039 CBW® models only. A rotational
misalignment of the cylinders in adjoining units was detected. Tunnel stops.

No Bag Ready—No bag was detected at the position above the load chute (the discharge
position) when the tunnel desired to transfer. The tunnel holds at transfer.

No Connection to Rail System Computer—The connection between the Mentor controller and
the rail system controller was lost.

No Connection to Receive Device Computer—The connection between the Mentor controller
and the receive device controller was lost.

Oil Level Low—Inadequate oil was detected in the chain oiler reservoir. Tunnel holds at transfer.

Operator Hold Switch—An operator-initiated hold was detected when the tunnel desired to
transfer. The tunnel holds at transfer.

Overtime on Level Temp—The required bath level and/or temperature was not detected when
the time permitted to achieve these parameters expired. The tunnel holds at the start of count-
up. Occasional occurrence and self-correction is normal. Press Ctr/ + D to clear immediately.

Power Failure—Power up following a power loss was detected, thus the Mentor™ controller
always displays this error at daily start-up. Normally, no troubleshooting is required. The
message clears when the tunnel is started with Ctrl + D.

Press Not Free—Applies only if data pass is enabled. The press, centrifugal extractor, or wet
goods conveyor had not yet signaled that it was ready to receive when the tunnel was ready to
transfer. The tunnel holds at transfer.

Pulse Flow Error: High Level Still Made in Module xx—Applies to PulseFlow® tunnels only.
High level was still made in this module after a PulseFlow operation. This error appears after
the tunnel transfers and prevents additional transfers until the level goes below high. This is a
self-clearing error.

Receive Device Not Ready—This error message applies only if Miltrac Discharge Only or
Miltrac Loading and Discharge is configured. The Miltrac™ controller had not yet signaled
that it is ready to receive when the tunnel desired to transfer. The tunnel holds at transfer.

Reuse Tank Level Low—A water level lower than low level was detected in the reuse tank when
transfer was desired. The tunnel holds at transfer.

Reuse Tank Temp Low—Applies only to optional reuse steam. The temperature in the reuse
tank was too low when transfer was desired. The tunnel holds at transfer.

Too Long to Block Eye—Applies only when load fault error detection is enabled with “Max
Time to Clear or Block Eye.” Goods were expected to enter the tunnel, but were not detected
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in the load chute during the time specified by “Max Time to Clear or Block Eye.” The tunnel
holds at the start of count-up.

Too Long to Clear Eye—Applies only when load fault error detection is enabled with “Max
Time to Clear or Block Eye.” Goods were still detected in the tunnel load chute after the time
specified by “Max Time to Clear or Block Eye” expired. The tunnel holds at the start of count-
up.

Waiting for Cooldown—Applies to optional reuse cooldown only. Too high a temperature was
detected in the reuse tank when transfer was desired. Tunnel holds at transfer.

. Warning Messages

Circuit Breaker Trip in Module xx Control Box—The indicated module control box lost
power. Equipment on this module will not function.

Circuit Breaker Trip in Module xx Rinse Zone Interface Box—The rinse zone flow splitter
lost power. Associated pumps will not run.

Circuit Breaker Trip in Reuse Interface Box—Reuse or Flush interface box lost power. Pump
will not function.

Circuit Breaker Trip in Standard Output Box—The standard output box lost power. These
outputs will not function.

Drive Motor Contactor Failure—This error applies to 76032 CBW®s only. A drive motor
contactor failed to energize when it should have. Although the tunnel may continue to operate,
it is extremely important to have an authorized service technician troubleshoot this warning
immediately. A drive motor is likely not functioning, thus overloading and damaging other
motors.

Drive Motor Overload Trip in Module xx—A cylinder drive motor overloaded, resulting in a
tripped thermal overload. On the 76032 CBW® the motor will be on the indicated module. On
a 76028 or 76039 CBW®, the motor will be on the unit that includes the indicated module.
Tunnel will not run. Troubleshooting must be done by a qualified service technician.

Load Chute Photoeye Blocked—Appears if the load chute photoeye is still blocked after
flushing ends. If this condition is not corrected before the tunnel desires to transfer, the error,
“Check CBW Load Chute” occurs, requiring troubleshooting.

Loading Conveyor Overload Trip—A CONWA™ or CONLO™ loading conveyor drive motor
overloaded, resulting in a tripped thermal overload. The conveyor will not run.
Troubleshooting must be done by a qualified service technician.

Manual Flush Commanded in Module xx—Applies to Workwear machines only. This warning
appears when a module purge is detected in the indicated module. If this condition is not
corrected before the tunnel desires to transfer, the error "Cleanout in Progress" occurs,
requiring troubleshooting.

Peripheral Board xxH Not Responding—The controller lost communication with the peripheral
board at address xxH. If this condition is not corrected before the tunnel desires to transfer, the
error “Communications Error” occurs, requiring troubleshooting.

Press Pump Overload Trip—This error does not apply to CBW®s originally manufactured with
the Mentor"" controller.

Reuse Pump Overload Trip—A Reuse or Flush pump motor overload condition, resulting in a
tripped thermal overload, was detected. Pump will not run. Troubleshooting must be done by a
qualified service technician.

Rinse Zone Flow Pump Overload Trip in Module xx—A rinse zone flow pump motor
overloaded, tripping a thermal overload. The pump will not run. Troubleshooting must be
done by a qualified service technician.
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Rinse Zone Surplus Pump Overload Trip in Module xx—A rinse zone surplus pump motor
overloaded, tripping a thermal overload. The pump will not run. Troubleshooting must be
done by a qualified service technician.

Tunnel Power Off—The controller detected the loss of 120VAC control circuit power. The
tunnel will not run.

Value for Remote Customer Code Exceeds Limit (999)—Appears if the remote customer code
input exceeds the maximum acceptable value of 999. If this condition is not corrected before
the tunnel desires to transfer, the error “Invalid Customer Code” occurs, and troubleshooting is

required.

Wash Water Flow Lifter Overload Trip in Module xx—A wash water flow lifter pump motor
overloaded, tripping a thermal overload. The pump will not run. Troubleshooting must be
done by a qualified service technician.

— End of BICCNT02 —
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Drive System and Limit Switch Errors

The tunnel has four proximity-type limit switches to monitor rotation of the cylinder. Each of
these limit switches provides a standard input to the Mentor controller, as described in Table 2
below. Select the Inputs and Outputs menu from the Mentor operational display to view the status

of these switches.

Table 2: Limit Switch Identification

Common Name Input Number Schematic Identification
Safety limit switch 07 SAFETY
Top dead center limit switch 08 TDC
Clockwise limit switch 09 CWLS
Counter-clockwise limit switch 10 CCWLS

Note 4: Clockwise and counter-clockwise directions are identified by viewing the tunnel from the loading
end, looking toward the discharge end.

5.2.1. Interpretation of Error Codes

The Mentor controller tracks the sequence of the limit switches and monitors the time between
the actuation of two adjacent switches. If the controller detects a switch out of sequence, it stops
the tunnel, sounds the operator signal, and displays a “Limit Switch” error. Because limit switch
errors usually indicate that a switch was seen out of sequence, begin troubleshooting by looking
for a failure in the limit switch wiring, then look for a failed limit switch.

If any limit switch fails to actuate within the specified time, it stops the tunnel, sounds the
operator signal, and displays a “Drive System” error.

Either message is displayed with a four-digit code describing the tunnel status when the error
occurred. The first character of the code represents the status of four tunnel conditions:
temperature achieved, OK to transfer goods, level achieved, and load conveyor in motion. Use
Table 3 to interpret this code. The second character of the code (see Table 4) represents the status
of the four limit switches, identified in Table 2. The final two characters together represent the
mechanical status of the machine, including motor direction and the most recent limit switch
detected before the error, as described in Table 5.
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Load
Temperature Transfer Level Conveyor
Code Satisfied Allowed Achieved Moving
0 No No No No
1 No Yes No No
2 No No Yes No
3 No Yes Yes No
4 Yes No No No
5 Yes Yes No No
6 Yes No Yes No
7 Yes Yes Yes No
8 No No No Yes
9 No Yes No Yes
A No No Yes Yes
B Yes No No Yes
C No Yes Yes Yes
D Yes Yes No Yes
E Yes No Yes Yes
F Yes Yes Yes Yes
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Table 4: Limit Switch Codes

Valid
Code | Condition Description

0 Yes No proximity switches were energized or sensed a target.

1 Yes Only the SAFETY switch was energized.

2 Yes Only the top dead center (TDC) switch was energized.

3 No The SAFETY and the TDC switches were energized simultaneously. No other switches
were energized.

4 Yes Only the clockwise (CWLS) switch was energized.

5 No The CWLS and SAFETY switches were energized simultaneously. No other switches were
energized.

6 No The CWLS and SAFETY switches were energized simultaneously. No other switches were
energized.

7 No The CWLS, TDC, and SAFETY switches were energized simultaneously. The CCWLS
switch was not energized.

8 Yes Only the CCWLS switch was energized.

9 No The CCWLS and SAFETY switches were energized simultaneously. No other switches
were energized.

A No The CCWLS and TDC switches were energized simultaneously.

B No The CCWLS, TDC, and SAFETY switches were energized simultaneously.

C No The CCWLS and CWLS switches were energized simultaneously. No other switches were
energized.

D No The CCWLS, CWLS, and SAFETY switches were energized simultaneously. The TDC
switch was not energized.

E No The CCWLS, CWLS, and TDC switches were energized simultaneously. The SAFETY
switch was not energized.

F No All four switches were energized simultaneously.

A condition is not valid if two or more switches are energized at the same time.

Use the information in Table 4 and Table 5 to determine which limit switch was seen last and
which should have been seen next. With this information, you can determine which switch was
seen out of sequence or was not seen within the specified time.
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Table 5: Machine Status Codes

Code Description
Reversals Sequence
0 all motors driving baskets clockwise, having just passed switch CCWLS
0 all motors continuing to drive baskets clockwise, having just passed switch TDC

all motors continuing to drive baskets clockwise, having just passed SAFETY

During 02, the controller decides whether to continue reversals, at which time it goes to code 03, or
to commit to transfer, where it goes to code 0C.

all motors off, baskets coasting clockwise having just passed switch CWLS

all motors remain off for a period controlled by COAST timer; baskets coast clockwise

half of motors drive baskets counter-clockwise; other half on after delay in HALFM

all motors driving baskets counter-clockwise

all motors continue driving baskets counter-clockwise, having just passed SAFETY

all motors continue driving baskets counter-clockwise, having just passed TDC

all motors off, baskets coasting counter-clockwise having just passed switch CCWLS

all motors remain off for a period controlled by COAST timer; baskets coast counter-clockwise

clo|lcoo|occ|oee
W e el Qo n| AW

half of motors drive baskets clockwise; other half on after delay in HALFM

From state 0B, machine returns to state 00 as necessary to complete desired rotations.

Transfer Sequence

0 C [tunnel is committed to transfer; all motors drive baskets clockwise, having just passed CWLS
0 D [all motors drive baskets clockwise, having just passed TDC
E | all motors off, baskets coasting clockwise, having just passed TDC

0F all motors remain off for a period controlled by machine timer COAST; baskets continue coasting
clockwise

10 all motors on, .driVing baskets counter-clockwise for a period determined by BRAKE to stop
cylinder coasting

11 all motors off for period controlled by PAUSE; baskets at rest
From state 11, machine returns to state 08 to resume reversals. See explanation on resuming
reversals, below.

Start-up or Restart Sequence

12 all motors off; controller waiting for operator to correct error message

13 the start command is entered at this instant

14 all motors drive baskets counter-clockwise; controller looks for CCWLS and ignores all other

switches

From state 14, machine returns to state 09.
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Supplement 1

Resuming Reversals after Transferring

After transferring goods from one module to the next, the machine resumes reversals from state
08. This is a valid action even though the motors start when the baskets are between the safety
(SAFETY) and the top dead center (TDC) proximity switches. This action is valid because the
TDC switch was the last switch seen by the controller, thus the TDC switch is ignored when the
controller should detect it this time. Instead, the controller is looking for the counter-clockwise
(CCWLS) proximity switch.

5.22. Testing Limit Switches
Use the information below and the tables in this document to test the proximity switches.

1. Turn tunnel power OFF at the Mentor controller, but leave console power ON.

WARNING @: Entangle and Crush Hazards—Guards, covers, and panels—Operating
the machine with any guard, cover, or panel removed exposes moving components.

* Do not service the machine with power on except when explicitly called for in the
service instructions. Use extreme care when working near moving components.

* Do not attempt unauthorized servicing, repairs, or modification.

» Know the location of the main machine disconnect and use it in an emergency to
remove all electric power from the machine.

2. The LED light on a properly functioning limit switch will illuminate when a piece of steel is
held near the end of the limit switch opposite the lead wire, and extinguish when the metal
target is moved away. If the LED does not illuminate when the metal is near, the limit switch
may be faulty, or faulty wiring is not allowing power to the switch.
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Tunnels with Individual Modules
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Legend

Load end of tunnel

Discharge end of tunnel

Top dead center (TDC) proximity switch
Safety (SAFETY) proximity switch
Clockwise (CWLS) proximity switch
Counter-clockwise (CCWLS) proximity
switch

First module or section of tunnel
Reversals target (machines with individual
modules only)

Transfer target (machines with individual
modules only)

Target for all proximity switches (machines
with multi-module sections only)

3. Ifthe LED on the proximity switch goes off and on as the steel substitute target is removed
and replaced near the end of the switch, suspect faulty wiring between the switch and the
Mentor console. Test for faulty wiring by opening the Standard and Direct Inputs page from
the Inputs and Outputs menu on the Mentor operational display. A green indicator light on
the display next to the input name on the Standard and Direct Inputs page indicates that the
input is present, while a red indicator light means that the input is not present. For the rotation
proximity switches, the display should show a green light when the substitute target is held
near the switch. If the light on the proximity switch operates as described in the previous step,
but the display indicator does not change from red to green, suspect a loose or imperfect
connection in the circuit between the proximity switch and the Mentor console. Use the
schematic wiring diagrams to trace and repair the wiring between tunnel modules, between
the first tunnel module and the Mentor console, within the console, and on the CPU board.
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4. If the display indicator is red even when the light on the limit switch is illuminated, there is a
short circuit between the limit switch and the Mentor console. Refer to the schematics to

troubleshoot this circuit.

5. If the limit switch appears to function properly according to the Standard and Direct Inputs
page, but the error message still appears when the machine is running, either the switches or
targets are out of adjustment or the timers are incorrectly programmed.

a. To check for proximity switches or targets out of adjustment, rotate the cylinders
clockwise as viewed from the load end by manually turning the interconnecting drive
shaft. This procedure may require two or more people. Stop at each point where a target

is aligned with a switch.

Figure 41: Cylinder Rotation Diagram

View from Load End

06

10.

11.

12.

13.

14.

Legend

Ignores proximity switch
CCWLS

Coast timer

Internal switching

Top dead center proximity
switch (TDC)

Ignores proximity switch
TDC and returns to 08

Internal switching

Coast timer

Safety proximity switch
(SAFETY)

Counter-clockwise
proximity switch
(CCWLS)

Clockwise proximity
switch (CWLS)

Ignores proximity switch
CWLS

Half-motor timer
(HALFM); indicates that
only one half of the
motors are energized

Single line shows reversals
sequence

Double line shows transfer
sequence
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b. Ifthe LED on a switch does not illuminate, adjust the switch and the target so the switch
properly senses the target. Ensure that the target will not strike this or any other limit
switch during operation.

CAUTION @: Machine Damage Hazards—Proximity switches will likely be
destroyed if struck by the steel target.

* When adjusting either the target on any module, ensure that the target will not
strike or touch any other proximity switch on that module.

c. Use the Output Timers page (Configuration/Operating Parameters/Output Timers) from
the Mentor operational display to check the programming of the timers. Compare the
values of these timers with the sample values shown in Table 6. The values in the table
are not absolute, but will usually provide a good starting point for finer adjustments.

Table 6: Sample Values for Rotation Timers

Timer Name Suggested Value or Range

Top dead center to SAFETY 1.5 seconds
Counter-clockwise to top dead center 6.0 seconds

Motor brake at top dead center 0.3 to 1.0 seconds
Half motor start time 0.5 seconds

Clockwise to counter-clockwise 4.5 t0 6.5 seconds
Max time to start rotation 14.0 seconds

Pause at top dead center 4.0 to 5.0 seconds
Motor coast before reversal 1.5 seconds
Motor coast (anti-plug) 1.3 seconds

6. If the limit switch circuits were traced as explained in the earlier steps and no problems were
found, suspect a faulty CPU processor board.

— End of BICCLT02 —
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JEX: The information contained in this manual has been provided by
Pellerin Milnor Corporation in the English version only. Milnor has tried to
obtain a quality translation, but makes no claims, promises, or guarantees
about the accuracy, completeness, or adequacy of the information contained
in the non-English version.

Moreover, Milnor has made no attempt to verify the information contained in
the non-English version, as it was completely done by a third party.
Therefore, Milnor expressly denies liability for errors in substance or form
and undertakes no responsibiity for the reliance on, or consequences of,
using the information in the non-English version.

Under no circumstances shall Milnor or its agents or officers be liable
for any direct, indirect, incidental, punitive, or consequential damages
that may result in any way from the use or inability to use, or reliance
on, the non-English version of this manual, or that result from
mistakes, omissions, or errors in translation.
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& The information contained in this manual has been provided by
Pellerin Milnor Corporation in the English version only. Milnor has tried to
obtain a quality translation, but makes no claims, promises, or guarantees
about the accuracy, completeness, or adequacy of the information contained
in the non-English version.

Moreover, Milnor has made no attempt to verify the information contained in
the non-English version, as it was completely done by a third party.
Therefore, Milnor expressly denies liability for errors in substance or form
and undertakes no responsibiity for the reliance on, or consequences of,
using the information in the non-English version.

Under no circumstances shall Milnor or its agents or officers be liable
for any direct, indirect, incidental, punitive, or consequential damages
that may result in any way from the use or inability to use, or reliance
on, the non-English version of this manual, or that result from
mistakes, omissions, or errors in translation.
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Published Manual Number: MQCCNOO02PT

¢ Specified Date: 20140908

e As-of Date: 20140908

* Access Date: 20160815

¢ Depth: Detail

¢ Custom: n/a

* Applicability: CCN

* Language Code: POR01, Purpose: publication, Format: 1colA

Guia do operador—

Controlador Mentor®
para sistemas CBW®
com tela sensivel ao
toque

CUIDADO: As informagdes contidas neste manual foram fornecidas pela
Pellerin Milnor Corporation no Apenas para a versdao em inglés. A Milnor
tentou obter a melhor qualidade de tradugao, mas nao clama, promete ou
garante a precisao, totalidade ou adequabilidade das informacdes contidas
nas versdes em idiomas diferentes do inglés.

Além do mais, a Milnor nao tentou verificar as informagdes contidas nas
versGes em idiomas diferentes do inglés, ja que este trabalho foi feito
totalmente por terceiros. Portanto, a Milnor nega expressamente qualquer
responsabilidade por erros no conteudo ou na forma, e ndo se
responsabiliza pela confianca ou pelas consequéncias de usar as
informacdes nas versdes de idiomas diferentes do inglés.

Sob nenhuma circunstancia a Milnor, seus agentes ou seus
responsaveis devem ser responsabilizados por quaisquer danos
diretos, indiretos, incidentais, punitivos ou consequentes que possam
resultar, de qualquer maneira, do uso ou incapacidade de uso, ou da
confianga, das ou nas versdes em idiomas diferentes do inglés deste
manual, ou que resultem de enganos, omissoes ou erros de tradugao.

PELLERIN MILNOR CORPORATION POST OFFICE BOX 400, KENNER, LOUISIANA 70063 - 0400, U.S.A.
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Pode ser aplicado Milnor® produtos por nimero do modelo:

76028L3F 76028L4F 76028L4S 76028L5F 76028L5S 76032C2F 76032T2F
76039L3F 76039L3S 76039L4F 76039L4S 92048C1F 92048C2F 92048C3F
92048H1F 92048H2F 92048H3F
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1.1.

Capitulo 1. Informagdes gerais

Capitulo 1
Informacgoes gerais

BICCNKO1 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20160815 Lang: POR01 Applic: CCN

Sobre o manual do Mentor

. Finalidade

Este manual fornece informagdes sobre o controlador Milnor® Mentor para sistemas CBW®. Consulte os
outros manuais disponiveis para o seu sistema para obter informagdes mais detalhadas. Veja o manual
sobre recursos de fluxo de 4gua para obter informacdes detalhadas de como o sistema de lavadoras CBW®
funciona e como usa-lo de forma mais eficiente.

. Como identificar este manual e seus documentos incluidos [Documento

BIUUUD13]
Use as especificacdes da capa deste manual para identifica-lo ou os documentos nele incluidos. Esta secao
fala sobre essas especificagdes.

Numero de publicacio do manual—O numero principal de identificacdo do manual.

Data especificada—A primeira data de montagem ou modificagdo da maquina, para a qual este manual
fornece dados.

Data desde—A empresa faz novos manuais para itens que ndo sdo novos. Estes novos manuais incluirdo
dados iniciados antes dessa data.

Data de acesso—A data na qual a Milnor preparou o manual para publicacao.

>

Profundidade—Manuais “Detalhados” apresentam o maximo de dados disponiveis. Manuais “Resumidos’
mostram o minimo necessario de dados. Um manual com mais dados acompanha o manual resumido.

Personalizado—Um valor “n/a” aqui significa que este manual se aplica a todas as maquinas identificadas
na capa interna do manual. Outros valores mostram o nome da lavanderia e um cddigo para a maquina
especificada.

Aplicabilidade—Cada valor aqui mostra os nimeros de maquinas ou modelos aos quais este manual se
aplica. A capa interna frontal mostra a lista completa dos modelos aplicaveis. Se este valor for “nao
utilizado”, este manual tem uma fungdo diferente.

Cadigo de idioma—O valor aqui mostra a lingua e dialeto deste manual. “Eng01” significa que o manual
utiliza inglés dos Estados Unidos.

Consulte a documento deste manual, que contém todas as especificagdes mostradas na capa. Substitua o
numero de publicagdo do manual pelo nimero do documento.

. Marcas registradas da Pellerin Milnor Corporation [pocumento BIUUUD14]

Estas palavras sdo marcas registradas da Pellerin Milnor Corporation:
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Tabela 1: Marcas registradas

Capitulo 1. Informagdes gerais
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AutoSpot™ E-P Plus® Linear Costa Master™ MilTouch™ Ram Command™
CBW® ExactXtract® Linear Costo™ MilTouch-EX™ RecircONE®
Drynet™ Gear Guardian® Mentor® Miltrac™ RinSave®
E-P Express® GreenTurn™ Mildata® MultiTrac™ SmoothCoil™
E-P OneTouch® GreenFlex™ Milnor® PBW™ Staph Guard®
Hydro-cushion™ MilMetrix® PulseFlow®
— Final de BICCNKO1 —
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Capitulo 2. A tela de operagao do Mentor

Capitulo 2
A tela de operacao do Mentor

BICCNOO7 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20160815 Lang: POR01 Applic: CCN

2.1. A tela principal

Imagem 1: Tela principal do Mentor versao 3.0 (simulada)

Tela

Legenda

Observacio. Os numeros de itens na figura referem-se aos numeros de topicos no texto abaixo.

2.1.1. Controles de rotagao do tunel
Toque nestes botdes para iniciar e parar a rotagdo do tunel. Veja também a Secdo 3.2.
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21.2.

Dica:

Capitulo 2. A tela de operagao do Mentor

Acesso do administrador

Toque neste botdo para fazer login com direitos adicionais. Vocé sera solicitado a inserir um nome de
usuario e uma senha. Veja também a a seg¢@o correspondente no documento BICCNF13

. Entrada de formula e cliente

Toque nestes botdes para selecionar uma féormula de lavagem ou um cliente de uma lista. Para inserir
diretamente um nimero de formula ou nimero de cliente, toque no texto da caixa. Veja também Seg¢ao 3.4.
e Sec¢do 3.5.

. Dados de peso

Exibe o peso real e o peso desejado da carga.

O botdo de ferramentas aparece entre os campos para o peso real e o peso desejado, caso o dispositivo de
carregamento possa ser calibrado. Use o procedimento exibido para calibrar o dispositivo de carregamento
para exibir pesos reais precisos. Consulte o Imagem 2.

Imagem 2: Calibragao de peso para dispositivos de carga (simulada)

Imagem da tela Legenda

1. Descrito na a se¢do correspondente no
documento BICCNF20

. Legenda de valvula de agua

Mostra a cor de cada entrada de dgua. Consulte a secdo correspondente no documento BICCNF27.

. Resumo de Produtividade

Exibe uma visdo geral do desempenho recente e utilizagdo de agua da lavadora de tinel. Consulte Segdo
42.1.2.

. Camera do duto de carga

Permite uma verificagdo visual de que todos os itens sairam do duto de carga do tunel da maquina de lavar.

. Dados do dispositivo de carga

Exibe e permite a entrada de dados de itens nas posi¢oes de armazenamento do dispositivo de carga.
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Capitulo 2. A tela de operagao do Mentor

Imagem 3: Janela Editar dados de carga do dispositivo de carga (simulada)

2.1.9. Dados da lavadora de tunel
Exibe dados selecionados relacionados a lotes que estdo na lavadora de tinel.

Imagem 4: Dados de lotes na lavadora de tunel (simulados)

Imagem da tela Legenda

1. Titulos de dados do modulo
Temperatura do tanque e
dados de condutividade

3. Indicador de foto célula do
condutor de carga

4. Exibicao de pH do modulo

5. Indicador de injec¢do de
produtos quimicos

6. Exibigdo de dados de lotes
monitorados

7. Janela Editar dados de carga
(toque em qualquer modulo
para exibir)

2.1.10. Dispositivo de descarga

Exibe os dados configurados no dispositivo de descarga. O valor de condutividade do tanque da prensa ¢
exibido abaixo da tela, se o dispositivo de descarga for uma prensa e estiver configurado para monitorar a
condutividade da 4gua.

2.1.11. Dispositivo de transporte
Exibe os dados configurados no dispositivo de transporte.

2.1.12. Formulas recentes e dados de clientes

Exibe os numeros de formulas e nimeros de clientes, € 0os nomes de formulas e nomes de clientes
correspondentes, para itens que estdo na lavadora de tinel. Estes dados sdo apenas para referéncia.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

186



Capitulo 2. A tela de operagao do Mentor

2.1.13. Dados do sistema PulseFlow®
Quando a operacio PulseFlow® estd em andamento, esta area exibe a porcentagem concluida da operagao.

2.1.14. Barra de ferramentas
A barra de ferramentas contém botdes para acessar recursos do controlador Mentor. Este item ¢ detalhado
na Secdo 3.1.

2.1.15. Rotagao e reversoes
Exibe o nimero de reversdes concluidas, o nimero de reversdes comandadas e o sentido da rotagdo.

2.1.16. Status do tunel e area de mensagem
Exibe dados e mensagens sobre a operagdo da lavadora de tinel.

— Final de BICCNOO7 —
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Capitulo 3. A interface barra de ferramentas

Capitulo 3
A interface barra de ferramentas

BICCNFO04 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20160815 Lang: POR01 Applic: CCN

3.1. Controles da tela principal

Imagem 5: Botées e menus

llustragao

Legenda

Botdes Iniciar e Parar da lavadora de tinel (ver a Segéo 3.2.)

Botao Selecionar formula (ver a Segdo 3.4.)

Botao Selecionar cliente (ver a Secdo 3.5.)

Botdo Operagdes em arquivo (ver a a se¢do correspondente no documento BICCNFO08)
Botdo Configuragdo (ver a a se¢o correspondente no documento BICCNF09)

Botdo Programagdo (ver a a se¢@o correspondente no documento BICCNF10)

botdo Entradas e saidas (ver a Se¢do 3.6.)

botdo Relatorios (ver a Segdo 3.7.)

Botdo Modo de administracdo (ver a a se¢do correspondente no documento BICCNF13)
botdo Ajuda (ver a Segdo 3.8.)

“rEamESORE

— Final de BICCNF04 —
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3.2.

3.3.

3.3.1.
3.3.1.1.
3.3.1.2.

3.3.1.3.

3.3.1.4.

Capitulo 3. A interface barra de ferramentas

BICCNFO5 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20160815 Lang: POR01 Applic: CCN
Os Botodes/niciar e Parar
Os botdes Iniciar e Parar (Imagem 6) controlam a rotagao do cilindro da lavadora de tinel.

» Pressione o botdo /niciar para iniciar a rotacao do tunel. A contagem de rotacdes comega quando
estiverem reunidas todas as condigdes, como niveis de agua e temperaturas.

* Pressione o botdo Parar para parar a rotagao do tunel. A rotagdo sera parada imediatamente, a menos
que a lavadora de tunel esteja empenhada em transferéncia, quando vocé apertar o botdo Parar.

Imagem 6: Os controles Iniciar e Parar

llustragéo Legenda
A. Botao Iniciar
B. Botao Parar
— Final de BICCNF05 —

BICCNF28 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20160815 Lang: POR01 Applic: CCN

Botdes em varios locais
Os botdes da Imagem 7 aparecem em varias janelas do controlador Mentor.

Imagem 7: Botoes

llustragoes Legenda

Botio Adicionar
Botao Excluir

Botado Imprimir
Botéio Selecionar
Botdo Apagar dados
Botao Novo

Botao Concluido
Botdo OK

Botao Salvar & Sair
Botdo Cancelar

“rZomETORE

Botoes de Acao
Botao Adicionar—Toque no botdo Adicionar para criar um novo item.
Botao Excluir—Toque no botdo Excluir para apagar o item selecionado.

Botao Imprimir—Toque no botdo Imprimir para imprimir os dados exibidos. Os botdo Imprimir tudo
relacionado imprime todos os dados do tipo apresentado. Por exemplo, o botdo Imprimir da janela
Formulas imprime a formula exibida; o botdo Imprimir tudo da mesma janela imprime todas as férmulas
programadas.

Botao Selecionar—O botdo Selecionar aceita a entrada realgada na lista e fecha a janela.
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3.3.1.5.

3.3.1.6.

3.3.2.

3.3.241.

3.3.2.2.

3.3.2.3.

3.3.3.

3.4.

Capitulo 3. A interface barra de ferramentas

Botao Apagar dados—O botdo Apagar dados define o dado como 0.

Botao Novo—O botdo Novo abre um formulario em branco.

Bot6es de confirmagao

Botao Concluido—Toque no botido Concluido para fechar a janela depois de concluir todas as a¢des
necessarias.

Botdao OK—Toque no botio OK para confirmar as alteracdes e fechar a janela.

Botao Salvar & Sair—Toque no botio Salvar & Sair para salvar as alteragdes e fechar a janela.

Botao Cancelar
Toque no botdo Cancelar para descartar as alteragdes e fechar a janela.

— Final de BICCNF28 —

BICCNFO06 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20160815 Lang: POR01 Applic: CCN

Selecione uma férmula ou cédigo de itens

1. Toque no botdo Selecionar formula para exibir uma lista de férmulas.

Obseragao 1: Este botdo permite a entrada de um cdodigo de itens, se a Entrada de cédigo de itens
estiver habilitada em Configuragoes/Hardware.

2. Toque em uma formula da lista.

3. Toque no botdo Selecione.

Imagem 8: Os botdes Selecionar férmula e Lista de Férmulas

Botéo e Lista Legenda

Botdo Selecionar formula
Janela lista de Formulas
Lista de formulas

Botio Selecione

Botio Cancelar

SN NS

— Final de BICCNF06 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION

190



Capitulo 3. A interface barra de ferramentas

BICCNFO07 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20160815 Lang: POR01 Applic: CCN

3.5. Selecione um cliente
1. Toque no botdo Selecionar cliente para exibir uma lista de clientes da lavadora de tinel.
2. Toque em um cliente da lista.
3. Toque no botdo Selecione.

Imagem 9: Os botdes Selecionar cliente e Lista de Clientes
Botéo e Lista Legenda

Botio Selecione um cliente
Janela Lista de clientes
Lista de clientes

Botéio Selecionar

Botio Cancelar

SN NS

— Final de BICCNF07 —

BICCNF11 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20160815 Lang: POR01 Applic: CCN

3.6. O botao Menu de entradas e saidas
Veja as entradas e controle as saidas no controlador Mentor.
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Capitulo 3. A interface barra de ferramentas

Imagem 10: Menu entradas e saidas

llustragao

Legenda

Botao E/S padrdo (ver a Secdo 3.6.1)

Botao E/S do médulo (ver a Segdo 3.6.2)

Botao Fluxometros (ver a Secdo 3.6.3)

Botao PulseFlow (ver a Sec¢do 3.6.4)

Botao Valvulas moduladoras (ver a Segdo 3.6.5)

botado Injegcdo manual de produtos quimicos (ver a Se¢do 3.6.6)
Botdo Mover dados em armazenamento (ver a Se¢do 3.6.7)

OEETOFE

3.6.1. E/S padrao [pocumento BICCNF97]
Veja as entradas e saidas padrao.

Imagem 11: Janela de entradas e saidas padrao

llustragao da visao geral

Legenda

Placa 00H Saidas padrao
Placa 80H Saidas padrio
Placa 00H Entradas padrio
Placa 80H Entradas padréo
Entradas diretas

Botao Concluido
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Capitulo 3. A interface barra de ferramentas

3.6.2. Entradas e saidas do moédulo [Documento BICCNF98]
Use os controles desta janela para operar as saidas manualmente e visualizar os status das entradas do
modulo selecionado.

Imagem 12: Janela de E/S do médulo

llustragéo Legenda

Selecionar modulo
Operar saidas do modulo
Visualizar entradas do
moédulo

Ativar o modo de teste
Mostrar locais MTA
Fechar

SIS

AEE

3.6.3. Fluxémetros [pocumento BICCNF99]
Use esta seleg@o para especificar o numero de contagens por 100 unidades que fluem através dos
fluxdmetros. Toque no campo e insira as contagens pré-determinadas para cada medidor de vazao. Salve e

saia para aplicar as alteragdes.

Imagem 13: Janela de fluxdmetros

llustragao Legenda
A. Campo Contagens por 100

3.6.4. Botao PulseFlow® [pocumento BICCNFAO]
Utilize esta janela para definir e visualizar os dados para o recurso PulseFlow. O botdo PulseFlow s6
aparece se a lavadora de tinel estiver configurada para o recurso PulseFlow.
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3.6.5.

3.6.5.1.

3.6.5.2.

3.6.5.3.

3.6.5.4.

3.6.5.5.

Capitulo 3. A interface barra de ferramentas

Imagem 14: Janela de configuragdes do PulseFlow

llustragéo Legenda

Numero da bomba e dados Cbit

Dados do sistema PulseFlow

Botdo Concluido

Botdo de operagdo manual da bomba
Numero da segunda bomba e dados Cbit

SR Ss

Valvulas moduladoras [pocumento BICCNFA1]

A janela de valvulas de modulagdo mostra os dados de cada valvula de modulagao e permite a operagdo
manual das valvulas. Este botdo nao estard disponivel se a lavadora de tunel estiver configurada para usar
os recursos do PulseFlow®.

Imagem 15: Janela de valvulas moduladoras

llustragéo Legenda

Numero e dados da valvula
Campo Fluxo desejado
Campo Fluxo real

Campo Contagens

Campo Contagens por
unidade

HMEO®P

F. Campo e porcentagem
Digital-analogico

G. Botdo Concluido

H. Botdo Operagdao manual de

valvula

Numero da valvula e Dados da valvula—A janela Vilvulas moduladoras mostra cada valvula de
modula¢do na lavadora de tinel por nimero, o modulo e controlador Cbit, e outros atributos de cada
valvula.

Fluxo desejado—Defina o fluxo desejado para a valvula.
Fluxo real—Este campo mostra o fluxo real através da valvula.
Contagens—Este campo mostra a contagem do medidor de vazdo, a partir do qual o fluxo é calculado

Contagens por unidade—Este campo mostra a contagem definida para cada unidade de fluxo.
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Capitulo 3. A interface barra de ferramentas

3.6.5.6. Valor e percentual digital-analégico—O campo de valor mostra o valor utilizado para calcular a
posicao da valvula de modulagdo. O campo de percentual mostra a porcentagem aberta da valvula.

3.6.5.7. Botao Concluido—Toque neste botdo para salvar as tltimas alteragdes e fechar a janela.

3.6.5.8. Botao Operagcdao manual de valvula—Toque neste botdo para ativar a operagdo manual das
valvulas moduladoras.

3.6.6. Injecao manual de produtos quimicos [Documento BICCNFA2]
Injeta produtos quimicos manualmente para alterar as concentragdes.

Imagem 16: Janela de injegao manual de produtos quimicos

llustragao Legenda
A. Botdes Fungdo Produtos
quimicos
B. Duracéo da inje¢do em
segundos
C. moddulo e nome da Fungdo

Produtos quimicos
D. Botdes Cargas
E. Botao Concluido

3.6.7. Mover dados em armazenamento [Documento BICCNFA3]
Move os dados da primeira posi¢do de armazenamento para outra posi¢ao no sistema de carga da lavadora
de tinel.

Imagem 17: Janela Mover dados em armazenamento

llustragao Legenda
1. Campo Modulo de destino
2. Botdo Concluido
3. Botdo Cancelar
— Final de BICCNF11 —
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Capitulo 3. A interface barra de ferramentas

BICCNF12 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20160815 Lang: POR01 Applic: CCN
3.7. O botao Menu dados e relatorios

Imagem 18: O Menu dados e relatérios

llustragao

Legenda

Botao Dados de produtividade (ver a Segdo 3.7.1)

Botdo Dados contabilizados (ver a Sego 3.7.2)

Botao Utilizagdo de produtos quimicos (ver a Secdo 3.7.3)
Botao Uso de utilitario (ver a Segdo 3.7.4)

Botao Dados de lotes (ver a Segdo 3.7.5)

botdo Condutividade e pH (ver a Segdo 3.7.6)

Botao Imprimir lista de formulas (ver a Segdo 3.7.7)
botdo Imprimir lista de E/S (ver a Segdo 3.7.8)

TQRETORP

3.7.1. Botao Dados de produtividade [pocumento BICCNFA4]

Imagem 19: Janela de visualizagdo Dados de produtividade

llustragao Legenda

A. Titulo, data e hora do
relatorio

B. Nomes de campos de Dados
de produgdo

C. valores de Dados de
produgdo

D. Nomes de campos de
Produtividade historica

E. valores da Produtividade
historica

F. Botdo Redefinir dados de
produgdo

G. Botdo Redefinir dados
historicos

H. Botao Imprimir

L. Botdo Concluido

3.7.1.1. Campos do relatério de dados de producgao

Numero de transferéncias—o nimero de vezes que a lavadora de tunel transferiu itens, desde que o
campo foi redefinido para 0

Transferéncias por hora—o niimero médio de vezes que a lavadora de tunel transferiu por hora, desde
que o campo foi redefinido para 0
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3.71.2.

3.7.2.

Capitulo 3. A interface barra de ferramentas

Tempo médio entre transferéncias—o tempo médio entre as transferéncias da lavadora de tinel, desde
que o campo foi redefinido para 0

Ultimo tempo entre transferéncias—o tempo entre as duas transferéncias mais recentes da lavadora de
tinel

Tempo em funcionamento desde a ultima transferéncia—o tempo decorrido desde a mais recente
transferéncia da lavadora de tunel

Tempo em espera desde a ultima transferéncia—o tempo que a lavadora de tinel ficou em espera, apds
a transferéncia mais recente

Peso transferido—o peso dos itens que a lavadora de tinel transferiu, desde que o campo foi redefinido
para 0

Utilizacao de agua—a quantidade de agua utilizada pela lavadora de tunel, desde que o campo foi
redefinido para 0

Utilizagfo do sistema—a porcentagem de tempo que o tunel ficou ON, mas ndo em espera, desde que o
campo foi redefinido para 0

Tempo em espera—o tempo que a lavadora de tinel ficou em espera, desde que o campo foi redefinido
para 0

Tempo em funcionamento—o tempo que a lavadora de tinel esteve em funcionamento, desde que o
campo foi redefinido para 0

Contador de enchimento do tanque de reuso—o nimero de vezes que o tanque de reuso foi enchido com
agua doce

Temporizador de enchimento do tanque de reuso—o tempo que a valvula de agua doce do tanque de
reuso ficou aberta, desde que o campo foi redefinido para 0

Temporizador de utiliza¢ao de vapor—o tempo que as valvulas de vapor ficaram abertas, desde que o
campo foi redefinido para 0

Historico dos campos do relatério de dados de produgao

Transferéncias cumulativas—o numero de vezes que a lavadora de tunel transferiu itens, desde que o
campo foi redefinido para 0

Tempo em espera acumulado—o tempo que a lavadora de tunel ficou em espera, desde que o campo foi
redefinido para 0

Tempo em funcionamento acumulado—o tempo que a lavadora de tinel esteve em funcionamento, desde
que o campo foi redefinido para 0

Botao Dados contabilizados [Documento BICCNFAS5]

Toque neste botdo para exibir um grafico de quantos lotes de cada tipo de item ou cddigo de cliente o tiinel
processou.
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Imagem 20: Janela de visualizagao Dados contabilizados

llustragao

Legenda

Lotes processados por formula
Nomes de formulas

Campo seletor de filtro

Botao Imprimir

Botao Apagar dados

Botdo Concluido

TEIOR P

3.7.3. Botao Utilizagao de produtos quimicos [Documento BICCNFA6]
Toque neste botdo para monitorar e imprimir a utilizagao total de produtos quimicos de cada médulo.
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Imagem 21: Janela Utilizagdo de produtos quimicos

llustragéo Legenda

A. Escala de Unidades (ver a
Secdo 3.7.3.1)

B. graficos do Utilizagdo de
produtos quimicos (tipico,
ver a Se¢do 3.7.3.2)

C. Botdo Imprimir (ver a Segdo
3.7.3.3)

D. Escala do Mddulo (ver a
Secdo 3.7.3.1)

E. Botdo Apagar dados (ver a
Secdo 3.7.3.4)

F. Botdo Concluido (ver a
Secdo 3.7.3.5)

3.7.3.1. Eixos horizontal e vertical

Escala de unidades (eixo vertical)—rotulada com o nimero de unidades.
Escala de médulos (eixo horizontal)—rotulada com os numeros de médulos. Somente moédulos com
C-bits de produtos quimicos programados aparecem.

3.7.3.2. Gréficos de utilizagao de produtos quimicos—Uma barra vertical representa cada Cbit de
produto quimico. A quantidade de produto quimico injetado determina a altura da barra.

3.7.3.3. Botao Imprimir—Toque neste botdo para imprimir o grafico na impressora padrio do Windows.

3.7.3.4. Botao Apagar dados—Toque neste botdo para apagar os dados de produtos quimicos acumulados e
definir o valor como 0.

3.7.3.5. Botao Concluido—Toque neste botdo para fechar a janela de graficos.

3.7.4. Botao Utilizagao de utilitarios [pocumento BICCNFAT7]
Toque neste botdo para exibir os utilitarios usados, desde que o valor foi definido como 0.
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Imagem 22: Janela Utilizagao de utilitarios

llustragéo

SOow>

==

Legenda

Coluna utilitarios

Coluna Utiliza¢do calculada
Coluna Contagens

Coluna Contagens por
unidade

Botao Apagar contagens
Botdo Concluido

3.7.5. Botao Dados de lotes [Documento BICCNFAS]
Toque neste botdo para exibir dados de lotes da lavadora de tunel.

Imagem 23: Janela Dados de lotes

llustragao

“rEZoEEEOARE

Legenda

Campo Data

Botio Selecionar

Coluna Numero de lote
Coluna de dados Entrada
Coluna de dados Saida
Coluna Formulas

Coluna Clientes

Coluna Peso

Botao Selecionar

Botao Concluido

3.7.6. Botao Relatério de condutividade e pH [Documento BICCNFA9]
Toque neste botdo para exibir graficos de niveis de condutividade e pH ao longo do tempo.
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Imagem 24: Relatdrios de condutividade e pH

llustragao

Legenda

Janela de visualizagdo Relatorio de pH

Janela de visualizag¢ao Relatério de condutividade
Botdes Atualizar

Botdes Imprimir

Campos Data e hora do relatorio

Botao Relatorio de condutividade

Botao Relatorio de pH

Botdes Concluido

TQmESOR P>

3.7.7. Botao Imprimir lista de formulas [Documento BICCNFBO]
Toque neste botdo para visualizar e imprimir uma lista com as férmulas do controlador Mentor.

Imagem 25: Janela de visualizacdo Imprimir lista de formulas

llustragao Legenda
A. Titulo, data e hora do
relatorio
B. Numero da formula e Nome

C. Atribuido Drycode [codigo
de secagem]

D. Atribuido Cédigo de

extragdo

Atribuido Cédigo de destino

Status de bandeira de Bolo

individual

Numero de Reversoes

Atribuida Classe de formula

botdes Pagina anterior e

Proxima pagina

Botao Imprimir

Botdo Concluido

el

TEQ

= =
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3.7.8. Botao Imprimir lista de E/S [Documento BICCNFB1]
Toque neste botdo para exibir listas de entradas e saidas da lavadora de tanel.

Imagem 26: A Lista de entrada/saida

Visualizagado do Relatério de saidas Legenda

>

Titulo, data e hora do
relatorio

Numero da saida

Nome da saida

Numero do modulo
Endereco da placa
Conector e pino comuns
Conector e pino
normalmente abertos
botdes Pagina anterior e
Proxima pagina

Botao Imprimir

J. Botdo Concluido

QEEDOW

=

-

— Final de BICCNF12 —

BICCNF14 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20160815 Lang: POR01 Applic: CCN

3.8. O botdao Menu de ajuda

Toque neste botdo para visualizar os dados de opera¢do e manutengio da lavadora de tunel ¢ do controlador
Mentor®.

Imagem 27: O menu de Ajuda

llustragao

Legenda

Botao Manual de referéncia (ver a Segdo 3.8.1)

Botao Esquematicos (ver a Secdo 3.8.2)

Botao Senha perdida (ver a Segdo 3.8.3)

Botao Sobre (ver a Secdo 3.8.4)

botdo Calibragdo de pH (ver a Secdo 3.8.5)

botdo Calibragdo de condutividade (ver a Segdo 3.8.6)

mEEOF
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3.8.1. Botao Manual de referéncia [pocumento BICCNF55]

Toque neste botdo para exibir a versdo deste manual, que era atual quando o software foi criado, ou a
tiltima vez que ele foi atualizado. O manual explica como usar o sistema de controle Mentor® de lavadoras
de tunel.

3.8.2. O botao Esquematicos [Documento BICCNF56]

Toque neste botdo para exibir o conjunto completo de diagramas elétricos e dados relacionados. A fabrica
Milnor lhe pedird que informe esses dados ao solucionar problemas da maquina ou adicionar um
componente elétrico.

3.8.3. O botao Senha perdida [Documento BICCNF57]

Toque neste botdo para exibir uma versao codificada da senha do usuario permanente do Mentor, chamado
"Milnor".

* O telefone do departamento de atendimento ao cliente da Milnor € 504.712.7780. Este ntimero fica no
fuso horario Central (UTC/GMT - 6 horas), nos Estados Unidos.

* O enderego de e-mail do departamento de atendimento ao cliente da Milnor ¢ Service@Milnor.com.

Dica: Para um atendimento mais rapido, use o telefone.

Imagem 28: Mensagem de senha criptografada

3.8.4. O botao Sobre [Documento BICCNF58]

Toque neste botdo para exibir a versio do software do Mentor® e a versio da placa do processador CBW®.
Toque no botio OK para voltar a janela principal Mentor®.

Imagem 29: A janela Sobre do Mentor
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3.8.5. Botao Calibragdo de pH [Documento BICCNFBY]
Toque neste botdo para exibir um documento que descreve como calibrar o sensor de pH. O documento que
este botdo exibe ¢ fornecido pelo fabricante do analisador de entrada, ndo pela Pellerin Milnor Corporation.

3.8.6. Botao Calibracédo de condutividade [pocumento BICCNFCO]
Toque neste botdo para exibir um documento que descreve como calibrar o sensor de condutividade. O
documento que este botao exibe ¢ fornecido pelo fabricante do analisador de entrada, nao pela Pellerin
Milnor Corporation.

— Final de BICCNF14 —
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Capitulo 4
Operacao

BICCNOOG6 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20160815 Lang: POR01 Applic: CCN
Partida e parada do tunel

. Como restaurar os niveis de agua e as temperaturas apés um

desligamento prolongado
Ative a alimentac¢ao do console e, em seguida, a alimentac¢ao do tinel, mas ndo dé partida no tinel.

1. A mensagem “Falha de energia” aparece no controlador.

2. As principais valvulas de dgua sdo abertas.

3. Asbombas Repartidor/elevador de fluxo entram em funcionamento.
4

As valvulas de agua sdo fechadas e as valvulas de vapor sdo abertas, quando os niveis de dgua atingem
os niveis definidos.

e

As valvulas de vapor permanecem abertas até que as temperaturas definidas sejam alcangadas,

entdo, as valvulas de vapor sdo fechadas e aparece “Niveis e temp atingidos - Pressione Ctrl D para
iniciar”.

Para conservar a agua aquecida, o controlador interrompe o fluxo de dgua assim que os niveis de dgua
corretos sdo alcangados, mas antes que as temperaturas definidas sejam atingidas.

Antes de processar os itens, restaure as concentragdes de produtos quimicos apds os niveis e temperaturas
serem alcangados. Consulte Secdo 4.1.2 “Como conseguir as concentragdes desejadas de produtos
quimicos na partida” (abaixo).

CUIDADO [ 1]: Risco de emaranhamento—O Botdo iniciar inicia a rotagdo do cilindro. Assegure
que todos os protetores da maquina estejam no lugar e que todo o pessoal esteja longe do tinel.

O Botdo iniciar inicia a rotagdo do cilindro e o processamento normal. Um minimo de 20 reversdes sao
necessarias depois de uma falha de energia.

O Botdo de parada interrompe a rotagdo e o processamento normal, exceto como indicado abaixo. A
controlador Mentor® recupera a reversio que estava em andamento. O controlador continua o
processamento naquela reversdo. Se o tinel parou com menos de “Contagem menos 4 reversoes” antes da
transferéncia, o tinel retorna a quatro reversdes quando reiniciado. Por exemplo, suponha que restam duas
reversdes quando o tunel para. Quando o tlinel retoma, a contagem ¢é definida como quatro reversdes, e ndo
as duas reversdes que restavam quando o tinel parou.

ALERTA EI: Nao utilize Cirl-K para parar a rotagao do cilindro.—Para parar completamente o
tunel em caso de emergéncia, desligue a alimentacdo no interruptor de parede. A rotacdo do cilindro
também ¢é parada quando vocé pressiona qualquer um dos botdes vermelhos de parada de emergéncia no
console do controlador Mentor ou tiinel. No entanto, eles ndo desligam certas bombas ou outros
dispositivos associados ao sistema.
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CUIDADO E: Falhas ao receber—Em sistemas Miltrac™, apos o Miltrac' reconhecer o “Iniciar a
transferéncia” (durante a ultima reversio), o Ctr/-K causa uma “Falha ao receber” na prensa Milnor®.
Consulte as explicagdes de mensagens de erro no manual técnico da prensa, para obter instru¢des e corrigir
este erro.

. Como conseguir as concentragoes desejadas de produtos quimicos

na partida

Depois que as concentragdes de produtos quimicos sdo atingidas, as inje¢des de doses de manutencéo,
definidas por cada formula, substituem o produto quimico usado em cada transferéncia. No entanto, varias
transferéncias podem ser necessarios antes que as concentragdes atinjam o nivel normal, se os niveis de
produtos quimicos estiverem muito baixos, como ap6s um desligamento. Se¢do 4.1.2.1 e Secao 4.1.2.2
explicam como atingir rapidamente as concentragdes quimicas normais em partidas.

Se o tinel contém itens na partida—Alguns operadores deixam itens no tinel durante a noite. O
operador deve estar consciente da possibilidade de um banho de alvejante danificar os itens apds algumas
horas. Depois de iniciar a rota¢ao do tinel, use o menu Injetar produtos quimicos item (Arquivo/Injetar
produtos quimicos) para estabelecer concentragdes adequadas de produtos quimicos.

A selegdo Injetar produtos quimicos do menu Arquivo na Tela operacional permite que o operador injete
manualmente uma quantidade de produto quimico igual a um, dois, ou trés transferéncias para todas as
formulas atuais do tinel. Se os itens e codigos de lote correspondentes permaneceram no tinel durante a
noite, o operador so precisa injetar produtos quimicos adicionais, usando este método, para alcangar as
concentragdes de trabalho. Se o tunel permaneceu vazio, deixar apenas o codigo de formula “vazia” em
cada modulo, sera um método ineficaz, pois a formula para um bolsdo vazio ndo deve solicitar inje¢des de
produtos quimicos.

1. Na tela operacional, pressione Alt-F ou selecione Arquivo perto do canto superior esquerdo da tela.

2. Selecione Injetar produtos quimicos da lista do menu suspenso passando o cursor do mouse sobre ele
ou utilizando as teclas de seta para cima e para baixo, para mover a barra de destaque.

3. Quando o menu de cargas aparecer, selecione o numero de cargas de produtos quimicos a injetar em
todos os modulos, para restaurar as concentragdes desejadas de produtos quimicos.

Se restarem trés ou mais reversdes antes da transferéncia, este comando injeta o niimero especificado de
cargas de produtos quimicos e redefine o contador de rotagdo para 20.

Se o thnel estiver parado, este comando ¢ armazenado na meméria pelo controlador Mentor®. Quando
Ctrl-D for a seguir acionado para comegar a rotagdo do cilindro, o controlador Mentor® injetara o nimero
especificado de cargas.

Se restarem menos de trés reversdes antes da transferéncia, este comando ndo injeta produtos quimicos.

Para evitar a injecdo de produtos quimicos ap6os o menu flutuante aparecer, clique com o mouse na barra de
titulo da tela operacional ou pressione Escape uma vez para fechar cada nivel de menu.

Se o tlunel estiver sem itens na partida—Supondo que o tinel foi esvaziado antes do
desligamento, conforme descrito na Secio 4.1.4 ou Secdo 4.1.5 deste documento, o controlador Mentor®
terd em cada moédulo uma férmula de bolsdo vazio que comanda a temperatura média, mas ndo produtos
quimicos (assumindo que a formula de bolsdo vazio tenha sido devidamente programada para ndo injetar
produtos quimicos). Depois de iniciar a rotagdo do tinel do cilindro, utilize a primeira dosagem (explicado
abaixo) para restabelecer as concentragdes de trabalho adequadas de produtos quimicos.

usada somente quando o tunel foi esvaziado de itens, a primeira dosagem, explicada em detalhes no
documento sobre a compatibilidade de produtos quimicos (contido no manual de referéncia), fornece uma
primeira quantidade especial de produtos quimicos a ser injetada quando, e somente quando, por exemplo,
itens com sujeira pesada vierem apos itens com sujeira leve. Se o tunel for esvaziado de itens no
desligamento noturno, use a primeira dosagem para injetar automaticamente as grandes doses
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suplementares necessarias para atingir as concentragdes de trabalho quando, e somente quando, qualquer
formula real vier ap6s a féormula vazia.

. Interrupgdes em operagdes normais da lavadora de tunel

Tunel em espera

Tempo maximo em espera—Se o recurso Tempo max. em espera estiver habilitado na pagina
Configuracoes/Pardmetros de operagdo/Temporizadores de saida, o tinel para e exibe “Muito tempo em
espera” na tela operacional, apos o tempo maximo em espera especificado ser cumprido. O alarme do
operador ¢ soado. Resolva a causa da espera e, em seguida, reinicie o tinel com Ctrl-D.

. Como esvaziar a lavadora de tunel com XLOAD

Se esse recurso ¢ desejado e ndo vier cablado de fabrica, entre em contato suporte técnico da Milnor® para
obter assisténcia. Para esvaziar o tunel sem Xload, o método mais eficiente ¢ simplesmente desativar o
sistema de carregamento e deixar o tunel continuar a executar sem ser carregado. Usando este método,
certifique-se de alterar o codigo da formula e o codigo do cliente para codigo vazio no primeiro modulo, no
inicio de cada transferéncia.

A entrada Xload (entrada padrao 08) simplifica a agdo de esvaziar o tinel. Quando esta entrada ¢ feita, o
controlador Mentor® suprime a saida "iniciar a transportadora (soltar saco)" e insere bolsdes vazios,
inserindo automaticamente os codigos de formula vazia e de clientes no modulo 01 e permite que o tinel
faga transferéncia. Este recurso elimina a entrada de dados na tela operacional e a necessidade de utilizar os
procedimentos de mudancga de codigo, conforme explicado acima. O operador simplesmente fecha a
entrada 08 através de interruptor e cablagem fornecida pelo cliente (ndo pela Milnor®), no final da
operagdo do dia, e permite que o sistema CBW® opere até que o tunel fique vazio de itens. Apds o
desligamento, o operador retorna o interruptor da entrada 08 a sua posig¢do normal para a operagao do dia
seguinte.

. Desligamento noturno

Se permanecerem itens no tinel no desligamento, o controlador Mentor® retera os dados de codigo de lote,
mesmo com a energia do console desligada, assim os codigos de lote serdo sincronizados com os itens que
ficarem na maquina na proxima partida. Para esvaziar a maquina, use codigos de formula vazia e cliente
vazio. Para facilitar o esvaziamento do tunel com férmula vazia e cliente vazio constantes, o usudrio pode
querer usar a entrada padrao 08 XLOAD (consulte a Sec¢ao 4.1.4).

. Esvaziar tunel alimentado por transportadora

Para esvaziar o tinel e deixar a transportadora de carga carregada, consulte a Secdo 4.1.4.

Para esvaziar a transportadora de carga e o tinel, interrompa o carregamento da transportadora e introduza
os codigos de cliente e formula vazios no primeiro compartimento vazio da transportadora. Se a formula
vazia ndo permitir automaticamente que os bolsdes vazios entrem no tinel, defina o sensor Passar bolsdes
vazios na transportadora de carga como OK.

. Esvaziar tunel alimentado por trilhos

Consulte a Se¢do 4.1.4. Desligue o sinal Soltar saco marcando a caixa de sele¢ao Execu¢do vazia na zona
Cddigos de pos-lavagem da tela de programacao de formulas (Programagdo/Formulas)e, em seguida, use
um dos seguintes métodos para permitir que bolsdes vazios entrem no tinel:

1. Se o sistema de trilhos retornar para a féormula vazia e cliente vazio quando o sinal “saco pronto” for
desligado, os bolsdes vazios entrardo automaticamente no tunel quando ele transferir. Nenhuma outra
agdo € necessaria.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

207



Capitulo 4. Operacao

2. Seadeteccdo de erro de carga ndo estiver habilitada, o controlador Mentor® permitira que bolsdes
vazios codificados com formula “real” entrem no tinel. Assim que cada bolsdo vazio entrar no modulo
01, utilize os procedimentos de correcdo de codigo descritos na “Tela operacional do Mentor” para
substituir os codigos reais de formulas e de clientes no moédulo 01, com os valores vazios.

3. Se a posicdo de leitura de co6digo no trilho estiver a frente da posi¢ao na qual o saco esvazia seu
conteudo no condutor de carga (ltima posi¢do de armazenamento), cada vez que o tinel fizer
transferéncia, utilize os procedimentos de corre¢ido de codigo descritos na “Tela operacional do
Mentor”, para substituir a formula e/ou codigos de itens e de clientes reais na ultima posigéo de
armazenamento, com os valores vazios.

4.1.8. Remover a energia do controlador Mentor®

O botdo Parar (consulte a Secdo 3.2.) interrompe a rotagdo do cilindro, a menos que o tinel esteja
empenhado em transferir.

Desligar a energia do console.

— Final de BICCNO06 —

BICCNOO1 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20160815 Lang: POR01 Applic: CCN

4.2. Relatérios estatisticos
O controlador Milnor® Mentor® monitora e registra os dados continuamente. Monitorando os dados
acumulados, os gestores podem fazer ajustes e aumentar a eficiéncia da lavanderia.

4.2.1. Dados de produtividade

Os dados de produtividade incluem informagdes sobre transferéncias, temporizadores operacionais e
eficiéncia do sistema CBW®. Como mostrado na Imagem 30, os dados sdo segregados. A tela de operacio
principal mostra uma visao geral.

O relatorio Dados de produtividade descrito a seguir fornece mais detalhes.

Imagem 30: Visualizagdes de dados de produtividade

llustragao Legenda
A. Relatorio detalhado de
Dados de produtividade
B. Barra de botdes
C. Resumo de produtividade da

tela Executar

4.2.1.1. Barra de botdes—Os botdes da parte inferior da janela Dados de produtividade possibilitam trés
agoes:

+ fechar a janela e voltar a tela Executar,
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* comegcar um novo periodo de coleta de dados, ou

+ comegar uma nova “vida” para o sistema CBW®.

Botao: Redefinir dados de produgdo—O botio Redefinir dados de produgéo é acessivel para
usuarios com direitos para "Apagar dados de produtividade".

Toque neste botdo para apagar os dados do periodo atual e comecar um novo.

Obseragéo 2: Os itens de dados acumulados durante a vida 1til do sistema CBW®, descritos na
“Produtividade historica”, ndo sdo apagados ao iniciar um novo periodo.

Botao: Redefinir dados histéricos—Toque neste botio para apagar todas as contagens.

Somente as pessoas com direitos de programagdo podem usar o botdo Redefinir dados historicos. O botdo
permanece desabilitado para usudrios ndo-programadores. Como precaucao adicional contra a perda
acidental de dados importantes, imprima a janela Dados de produtividade periodicamente.

Bot&o: Imprimir—Envia a janela Dados de produtividade para a impressora padrdo conectada ao
computador Mentor®.

Botdo: Feito—Fecha a janela Dados de produtividade.

Informacgoes de transferéncias deste periodo

Numero de transferéncias—Este campo mostra o nimero total de transferéncias de tineis, desde que
o tunel foi colocado em servigo ou um novo periodo foi iniciado. O valor deste campo ¢ incrementado em
codigo de inicializagdo D (depois de o tiinel comegar a girar apoés uma pausa no ponto morto superior) de
cada transferéncia, até um valor maximo de 65.535. Uma vez atingido este valor maximo, o contador
retorna a 0 e comeca novamente.

Transferéncias por hora—Este valor ¢ calculado dividindo-se o nimero de transferéncias deste
periodo pelo tempo em funcionamento do periodo:

X =T, + Ry

Where:Onde:

X = numero médio de transferéncias por hora

Tp = numero de transferéncias deste periodo

Rp = tempo em funcionamento do periodo, em horas

Tempo médio entre transferéncias—O tempo médio entre transferéncias é calculado somando-se o
tempo entre todas as transferéncias e, em seguida, dividindo-se o tempo total pelo nimero de
transferéncias:

X= (T +Ty+Tg+ ... Tp) =n
Where:Onde:

X = tempo médio entre as transferéncias

T,, = tempo do primeiro cddigo de inicializa¢do D para o proximo
codigo de inicializagdo D

n = o numero de transferéncias do periodo

Ultimo tempo entre transferéncias—Este valor ¢ o tempo entre as duas transferéncias do tinel mais
recentes, cronometrado do codigo de inicializagdo D da primeira transferéncia até o codigo de inicializag¢do
D do segundo.
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4.2.1.2.5. Tempo em funcionamento desde a ultima transferéncia—Este valor é o tempo que o tanel
funcionou, sem condicao de espera, desde a ultima transferéncia.

4.2.1.2.6. Tempo em espera desde a ultima transferéncia—Este valor ¢ o tempo, se houver, que o tinel
ficou em espera desde codigo de inicializagdo D da tltima transferéncia.

4.2.1.2.7. Peso transferido—Este valor é o total acumulado do peso dos itens sujos ao entrarem no tinel. Os
dados dos lotes individuais que constituem esta soma podem ser recebidos do teclado (se inseridos
manualmente) ou do dispositivo de pesagem no trilho. Este valor ¢ incrementado quando cada lote ¢
descarregado do tinel.

4.2.1.2.8. Utilizacdo de agua—Este valor é a quantidade total de 4gua doce utilizada no processamento neste
periodo.

4.2.1.2.9. Utilizacdo do sistema—A utilizagio do sistema ¢ determinada subtraindo-se o tempo de espera do
periodo, do tempo em funcionamento do periodo e, em seguida, dividindo-se este valor pelo tempo em
funcionamento do periodo:

X=(Rp—Hp)+Rp
Where:Onde:

X = utilizacdo do sistema
R, = tempo em funcionamento do periodo
H p = tempo de espera do periodo

Exemplo (as unidades sdo segundos):

X = (52,227 - 14,029) + 52,227 = 0,731 = 73,1%

4.2.1.3. Temporizadores operacionais deste periodo—Os temporizadores operacionais registram a
ocorréncia de determinadas a¢des no tinel. Estes dados sdo obtidos do controlador Mentor® e de outros
dispositivos diretamente. O controlador soma os dados para exibigdo, mas ndo executa nenhum outro
calculo com eles. Como esta zona ¢ destinada aos dados de um periodo especifico, eles sdo apagados em
sua totalidade ao iniciar um novo periodo.

4.2.1.3.1. Tempo em espera—Este temporizador cumulativo ¢ incrementado cada vez que o tinel entra em
condigdo de espera. O valor ¢ exibido em horas, minutos e segundos.

4.2.1.3.2. Tempo em funcionamento—O tempo em funcionamento ¢ acumulado sempre que o tunel esta em
funcionamento e ndo esta em condi¢ao de espera.

4.2.1.3.3. Contador de enchimento do tanque de reuso—Este valor ¢ incrementado toda vez que a 4gua de
reposi¢ao € usada para restaurar o nivel do tanque de reuso, devido a falta de dgua de reuso no dispositivo
de extragdo. O uso frequente de compatibilizagdo de longa disténcia, para evitar que 4gua contaminada seja
usada para encher o tanque de reuso, pode causar consumo adicional de agua doce pelo tanque de reuso.

4.2.1.3.4. Temporizador de enchimento do tanque de reuso—Este temporizador acumula a quantidade de
horas, minutos e segundos que a valvula de agua doce para o tanque de reuso fica aberta. Este temporizador
¢ incrementado toda vez que o contador Enchimento do tanque de reuso (acima) ¢ incrementado.

4.2.1.3.5. Temporizador de utilizagdo de vapor—O temporizador Utilizagdo de vapor comega a contar
quando a valvula de vapor para qualquer modulo ou tanque € aberta, e para de incrementar quando todas as
valvulas de vapor estdo fechadas.
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Eficiéncia durante a vida util da CBW-—Os trés valores desta zona da janela Dados de
produtividade ndo sdo apagados ao iniciar um novo periodo. Eles sdo definidos como zero quando o
usuario seleciona Comegar nova vida.

Transferéncias cumulativas—Este campo mantém o total de todas as transferéncias realizadas pelo
tunel, desde a instalacdo ou desde que o botao Comegar nova vida foi selecionado. Esta é a soma dos
valores do campo “Numero de transferéncias neste periodo”.

Tempo em espera acumulado—O tempo de espera acumulado é a soma de todos os tempos de
espera de cada periodo desde a instalagdo ou o inicio de uma nova vida util.

Tempo em funcionamento acumulado—Este campo mantém o total de todos os tempos
acumulados no campo Tempo em funcionamento da zona Temporizadores operacionais, desde a instalagdo
ou o inicio de uma nova vida util.

Dados contabilizados
A janela Dados contabilizados, exibida abaixo, apresenta dados para acompanhamento de transferéncias
por formulas para todos os clientes (Imagem 31) ou para um cliente selecionado (Imagem 33).

Imagem 31: Janela Dados contabilizados, modo de exibicao grafico

Toque no botdo Imprimir para visualizar estes dados em uma tabela para impressdo (Imagem 32).
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Imagem 32: Janela Dados contabilizados, exibi¢do para impressao

O modo de exibigdo grafico e o modo de exibicao de texto mostram que a formula 006 (Color Personals)
foi transferida 144 vezes para todos os clientes.

4.2.2.1. Visao do cliente selecionada—A visio do cliente, da janela de dados contabilizados, permite que o
gestor concilie o numero de transferéncias de cada formula para clientes individuais. Usando Imagem 33 e
Imagem 34 como exemplos, a formula Color Personals foi utilizada para 24 transferéncias.

Imagem 33: Janela Dados contabilizados, visao do cliente em modo grafico selecionada
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Imagem 34: Janela Dados contabilizados, visdo do cliente em modo texto selecionada

Barra de botdes—Os controles na parte inferior da janela Dados contabilizados permitem ao usudrio
realizar quatro operagoes:

¢ exibir dados de um unico cliente,
* exibir os totais acumulados em formato de texto para impressao,
* excluir todos os registros e iniciar a acumulacdo de dados do zero, ou

 fechar a janela e retornar a tela operacional.
Campo: Clientes—Toque neste campo e selecione um cliente para ver dados especificos.

Botéo: Imprimir—No modo de exibi¢do grafico, toque nesse botdo para ver os dados em formato de
texto antes de imprimi-lo. No modo de exibicdo texto, toque nesse botdo para imprimir os dados.

Botéo: Apagar dados—Toque neste botdo para apagar os dados acumulados.

Botéo: Concluido—Toque neste botdo para fechar a janela sem imprimir ou fazer alteragdes.

Coluna Férmulas—Esta coluna lista o nimero e o nome de cada formula executada, desde que os dados
contabilizados foram apagados da ltima vez.

Obseragao 3: O nimero da formula ¢ atribuido a uma formula quando a formula ¢ programada. O
numero da férmula ndo pode ser alterado.

Coluna Transferéncias—Esta coluna lista o nimero de transferéncias (cargas descarregadas) da
lavadora de tanel.

Nome da féormula—Cada férmula ¢ nomeada quando criada. A lista de formulas programadas estd
disponivel para visualiza¢do por todos os usuarios através da selecdo de menu Lista de formulas na tela
operacional. Os usuarios com direitos de programador podem alterar o nome de qualquer formula através
da sele¢do de menu Programacgdo/Formulas.

Como esta exibigao € projetada para enfatizar clientes mais do que féormulas, o nome da férmula pode ndo
ser completamente visivel, embora o controlador Mentor® mantenha esses dados completos. Para visualizar
o nome completo da férmula, mude para a exibigdo Formulas (clique no botdo Formulas, perto da parte
inferior da janela).

Nome do cliente—Um nome de cliente pode ser atribuido a cada conta de cliente para ajudar na
contabilizacio de producio e custos. O controlador Mentor® mantém os dados contabilizados por niimero
de cliente, e ndo por nome, de modo que esses dados apenas facilitam para o operador, mas nao t€m efeito
sobre a contabilizagdo. Qualquer usuario pode visualizar (mas ndo editar) a lista completa de clientes,
selecionando Lista de Clientes na tela operacional. Da mesma forma, qualquer usuario com direitos de
programador pode visualizar e editar a lista de clientes, selecionando Programagdo/Nomes de clientes.

Transferéncias—O campo transferéncias mantém o total acumulado da quantidade de lotes
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descarregados da lavadora de tinel, que correspondem ao nimero da férmula e ao numero do cliente
mostrados nas duas colunas mais a esquerda.

Exibicao de formulas—A exibicio de férmulas da janela de dados contabilizados possibilita que o
gestor visualize o nimero de transferéncias e cada féormula. Usando Imagem 32 para um exemplo, a
formula namero 006 (Color Personals) foi usada para 144 lotes de itens. Como esta exibi¢ao ndo inclui
nimero ou nome de cliente, o gestor pode visualizar o nome completo da formula e rapidamente ver
quantos lotes sdo trabalhados com cada formula.

Consulte a se¢do deste documento que descreve a exibigdo Clientes dos dados contabilizados (acima) para
obter uma descrigdo completa de cada campo desta janela.

Dados de utilizagao de produtos quimicos

Os Dados de utilizag¢do de produtos quimicos sdo mantidos para o periodo, desde que todos os registros
foram apagados da tultima vez. Estes dados permitem que os gestores controlem com precisdo a quantidade
de produtos quimicos comandados pelo controlador Mentor®. Exemplos destas telas sdo mostrados na
Imagem 35 “Janela em modo grafico de utilizacdo de produtos quimicos” e Imagem 36.

Imagem 35: Janela em modo grafico de utilizagdao de produtos quimicos

Imagem 36: Janela em modo grafico de utilizagdo de produtos quimicos
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Nome—Esta coluna contém o nome do produto quimico, como inserido na pagina Programacdo de
fungdo (Programagdo/Fungdes na tela operacional Mentor®). Como determinados produtos quimicos sdo
frequentemente comandados em mais de um mddulo, um nome de produto quimico pode aparecer mais de
uma vez nesta coluna.

Moédulo—A coluna Médulo lista 0o moédulo que controla esta saida de produto quimico especifica. Todas
as entradas desta janela s3o classificadas por esta coluna, ou seja, todos os produtos quimicos chamados no
primeiro médulo aparecerdo no topo da lista, seguidos por todos os produtos quimicos do segundo modulo,
etc.

Bit—O Bit ¢ a saida (fungio de controle) acionada para injetar o produto quimico. O niimero do médulo e
o numero do bit sdo combinados na forma “Modulo: Bit” no campo Dados de saida da pagina
Programagao de formula (Programagdo/Formulas na tela operacional).

Unidades por segundo (Unidades/Seg)—Esta coluna exibe as unidades de produtos quimicos
injetados para cada segundo de tempo que o bit de saida de produto quimico associado é acionado. A taxa
de vazdo do produto quimico ¢ calculada e inserida na tabela Taxa de vazdo da bomba de produtos
quimicos, acessada através do menu Configuragdo na tela operacional.

Tempo total—O controlador Mentor® mantém um contador cumulativo do nimero total de segundos do
acionamento de cada saida de produtos quimicos. O controlador reconhece as saidas como produtos
quimicos a partir do cédigo op (06) inserido na pagina Programagdo de fungées.

Total de unidades—O valor desta coluna ¢é calculado multiplicando-se o valor Tempo total pelo valor
Unidades/Seg. O numero exibido ¢ o numero total de unidades comandadas pelo controlador desde a
ultima vez que os registros foram excluidos.

Dados de lotes

A sele¢@o de menu Dados de lotes possibilita que o operador visualize um grafico de temperatura, fluxo do
liquido e pH em cada modulo, para qualquer lote trabalhado nos tlltimos 30 dias. Esta informacéo ¢ util
para a reconstrucdo de historicos de produgdo, quando se analisa o uso de produtos quimicos e atrasos de
producdo na lavadora de tinel.

Aviso IZI: Os dados de lote sdo coletados nas unidades para as quais o controlador Mentor esta
configurado. Alterar a unidade de temperatura , conforme descrito em a seg¢@o correspondente no
documento BIPCUCO1 causa erros durante a exibi¢cdo de dados de temperatura e fluxo, obtidos
anteriormente.

Selecdo de lote—Quando o item de menu Dados de lotes é selecionado, o controlador Mentor solicita
a data na qual o lote desejado foi processado. Quando uma data ¢ inserida e encontrada nos dados
coletados, uma tela semelhante a8 mostrada em Imagem 37 ¢é apresentada ao usuario.
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Imagem 37: Tela Selecionar lote

1. Clique em uma linha para selecionar o lote.

2. Para ver um grafico semelhante ao Imagem 38 para o lote selecionado, clique no botdo Selecionar, na
parte inferior da tela.

* Clique no botao Concluido para fazer backup para Selecionar data.

* Clique no botao Concluido para fechar a tela Selecionar niimero de lote e exibir a tela
Operacional do Mentor.

4.2.4.2. Interpretando dados do lote exibido—A tela em modo grafico para os dados histéricos de lotes
exibe até trés graficos para o lote selecionado, em uma tnica tela. O nimero e nome da formula, nimero e
nome do cliente, peso e quando o lote entrou e saiu do tunel, também sio exibidos.
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Imagem 38: Dados de lotes

Gréfico tipico

Legenda

Escala de temperatura
Numero do lote

Numero do médulo

Escala de taxa de vazio
Escala de pH (néo utilizada)
Botao Fechar o grdfico
Escala de tempo

Grafico de temperatura
Grafico de fluxo de liquido

~ZomETORE

Escala de temperatura—aparece ao longo do lado esquerdo da tela em modo grafico. A faixa ¢ sempre do
ponto de congelamento da dgua até o ponto de ebuli¢do, mas a unidade de temperatura pode ser tanto
Celsius como Fahrenheit, de acordo com a forma como o controlador Mentor estiver configurado
(consulte a se¢do correspondente no documento BIPCUCO1).

Numero do lote—o identificador exclusivo do lote exibido. Este nlimero é gerado automaticamente pelo
controlador Mentor e se aplica somente a um lote, mesmo em sistemas com varias lavadoras de tinel.

Nimero do médulo—modulo da lavadora CBW®. Cada médulo é representado; o espago horizontal
atribuido aos dados de um modulo corresponde ao numero de minutos que o lote ficou em cada modulo.
Um moédulo representado por um espago visivelmente mais largo, geralmente indica que o tunel entrou
em condicdo de espera, enquanto o lote exibido estava no modulo “mais largo”.

Fluxo—O fluxo de liquido através de cada modulo, em litros por minuto ou galdes por minuto. A coleta de
dados de fluxo de liquido requer valvulas de modulagdo Biirkert e fluxdmetros (consulte a segdo
correspondente no documento BIPCUCO04 ¢ a se¢do correspondente no documento BIPCUC04).

Escala de pH—nao utilizado

Fechar botio Grafico—fecha a janela de modo grafico e retorna o usudrio a tela Selecionar lote, mostrada
na Imagem 37.
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Escala de tempo—minutos e meios minutos. As réguas verticais no grafico indicam os limites do modulo,
e ndo incrementos de tempo.

Grifico de temperatura—exibe a temperatura do liquido encontrada para este lote em cada modulo.

Grafico do fluxo—mostra a taxa de vazao do liquido — em litros ou galdes por minuto — medido em
cada modulo por um fluxdmetro. As medi¢des em modulos sem fluxometros sdo feitas com base no
valor determinado quando lotes anteriores passam através de um modulo com fluxometro. A auséncia
de fluxo (0) geralmente indica um mddulo de banho estavel [standing bath].

4.2.5. Impressao de relatérios de E/S
Os relatorios de entradas e saidas registram as atribuicdes de entradas e saidas. Esta informacdo pode ser
usada para retornar uma lavadora de tinel ao servigo, apds determinados procedimentos de manutengao, se

o backup eletronico ndo estiver disponivel.

Use o procedimento descrito na a se¢do correspondente no documento BIPCUTO1 para atribuir entradas ao
Mentor. Use o procedimento descrito na a seg¢do correspondente no documento BIPCUTO1 para atribuir

saidas ao Mentor.
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Imagem 39: Relatério tipico de entradas e saidas do Mentor

— Final de BICCNOO1 —
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Capitulo 5. Solugao de problemas

Capitulo
Solucao de problemas

BICCNTO2 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20160815 Lang: POR01 Applic: CCN

Resumo de mensagens de erros e de avisos
A finalidade desta secdo ¢ definir mensagens de erros que podem ser encontradas.

. Mensagens de erros

Pressdo de ar baixa—Foi detectada pressdo insuficiente na linha de ar comprimido de entrada, quando a
transferéncia foi comandada. Tunel em espera na transferéncia.

Todos os trilhos vazios—N3ao foram detectados sacos em quaisquer trilhos do sistema de trilhos, quando o
sequenciador de trilhos do Mentor"" fez a varredura dos trilhos. O tinel para. Corrija a condi¢io e, em
seguida, pressione Ctrl + D para reiniciar o tinel.

Nivel de agua baixo na CBW—Foi detectado nivel de banho inferior ao nivel baixo em um ou mais
modulos, quando a transferéncia foi comandada. O tiinel entra em espera na transferéncia.

Verifique o condutor de carga da CBW—Uma obstrucio foi detectada no condutor de carga da CBW®.
O tunel entra em espera na transferéncia.

Limpeza em andamento—Aplica-se apenas a maquinas para vestudrio de trabalho. Foi detectada uma
remogao manual de modulo. O tinel entra em espera na transferéncia.

Partida a frio em andamento—O tunel fica em espera até que todas as temperaturas definidas sejam
alcangadas.

Falha de comunicacio—Uma placa periférica de circuito ndo respondeu a placa do processador. O tinel
para.O controlador Mentor™ também exibe “Placa periférica xxH ndo responde.”

Sistema de acionamento xy zz—Uma entrada do interruptor de limite (sensor de proximidade) de rotagdo
ndo foi feita dentro do tempo configurado. O tunel para.

Erro eletronico de produto quimico: Verifique o sistema de produtos quimicos—O sistema de
produtos quimicos da lavadora de tinel sinalizou um erro.

Nivel de enchimento do tanque/Temp—O nivel de banho ou temperatura ndo foi atendido em um tanque
de enchimento rapido aéreo, quando a transferéncia foi comandada. O tinel entra em espera na
transferéncia.

Cédigo do cliente invalido—Um numero de cliente superior a 999 foi recebido pelo controlador. Tunel em
espera na transferéncia.

Sensor de limite xy zz—Duas ou mais entradas dos quatro interruptores de limite de rotagdo (sensores de
proximidade) foram feitas simultaneamente.Esta ¢ uma condigao invalida que faz com que o tlnel pare.

O dispositivo de carga nio esta pronto—Esta mensagem de erro se aplica somente se nenhuma carga do
Miltrac™ estiver configurada. O dispositivo de carga ainda niio havia sinalizado que estava pronto para
descarregar quando o tiinel estava pronto para transferir. O tinel entra em espera na transferéncia.

O olho de carga foi bloqueado—Aplica-se apenas quando a detec¢do de erro de falha de carga ¢é ativada
com “Tempo max. para liberar ou bloquear o olho.” Itens foram detectados no condutor de carga
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durante a transferéncia, quando um bolsao vazio era esperado. O tinel entra em espera no inicio da
contagem.

Carga nio permitida—Este erro so se aplica se a carga e descarga do Miltrac estiverem configuradas. O
dispositivo de carga ainda ndo havia sinalizado que estava pronto para descarregar, quando o tinel
comandou a transferéncia. O tinel entra em espera na transferéncia.

Carregamento abortado—Este erro so se aplica se a carga e descarga do Miltrac estiverem configuradas.
Haé duas causas possiveis para este erro: 1) O controlador Miltrac™™ ainda no tinha sinalizado ao
controlador Mentor™" para efetuar a transferéncia, quando o tinel comandou a transferéncia, assim, o
tinel entra em espera na transferéncia; ou 2) o controlador Miltrac™ ainda ndo tinha reconhecido que a
transferéncia estava concluida, quando o temporizador de saida Iniciar lavagem apoés a transferéncia
expirou, entdo o tinel entra em espera no inicio da contagem.

Baixa vazdo no médulo xx—Aplica-se somente aos tineis PulseFlow®. A taxa de vazio do modulo é
menor do que o valor configurado na constante do programa porcentagem de erro da taxa do
PulseFlow. O tinel entra em espera na transferéncia.

Médulos nio alinhados—Aplica-se apenas aos modelos 76028 e 76039 da CBW®. Foi detectado
desalinhamento de rotag@o dos cilindros em unidades adjacentes. O tnel para.

Nenhum saco pronto—Na2o foi detectado saco na posi¢do acima do condutor de carga (a posigao de
descarga), quando o tunel comandou a transferéncia. O tunel entra em espera na transferéncia.

Niao ha conexdo com o computador do sistema de trilhos—A conexao entre o controlador Mentor ¢ o
controlador sistema de trilhos foi perdida.

Nio ha conexio para o computador do dispositivo que recebe—A conexao entre o controlador Mentor e
o controlador dispositivo que recebe foi perdida.

Nivel de d6leo baixo—Foi detectado 6leo inadequado no reservatorio do lubrificador da cadeia. Tunel em
espera na transferéncia.

Interruptor de espera do operador—Uma espera iniciada pelo operador foi detectada, quando o tinel
comandou a transferéncia. O tinel entra em espera na transferéncia.

Tempo excedido no Nivel Temp.—O nivel e/ou temperatura de banho requeridos nao foi detectado,
quando o tempo permitido para atingir estes pardmetros expirou. O tinel entra em espera no inicio da
contagem. E normal que ocorram ocorréncias ocasionais, com auto-corregdo. Pressione Ct/ + D para
limpar imediatamente.

Falha de energia—Foi detectada uma inicializag¢@o, na sequéncia de uma queda de energia, assim o
controlador Mentor™" sempre exibe este erro na partida diaria. Normalmente, nenhuma solugdo de
problemas é necessaria. A mensagem se apaga quando o tunel ¢ iniciado com Ctrl + D.

A prensa nao esta livre—Aplica-se apenas se a Passagem de dados estiver habilitada. A prensa, extratora
centrifuga ou transportadora de itens molhados, ainda ndo havia sinalizado que estava pronta para
receber, quando o tinel estava pronto para transferir. O tinel entra em espera na transferéncia.

Erro do PulseFlow: Ainda existe nivel elevado no médulo xx—Aplica-se apenas aos tineis PulseFlow®.
Ainda existia nivel elevado neste modulo depois de uma operagdo do PulseFlow. Este erro aparece apos
as transferéncias pelo tunel e impede transferéncias adicionais, até que o nivel caia abaixo de elevado.
Este € um erro que apaga sozinho.

O dispositivo que recebe nao esta pronto—Esta mensagem de erro sé se aplica se Miltrac apenas
descarga ou Miltrac carga e descarga estiverem configurados. O controlador Miltrac™ ainda nio havia
sinalizado que ele estava pronto para receber, quando o tunel comandou a transferéncia. O tinel entra
em espera na transferéncia.

Nivel do tanque de reuso baixo—Foi detectado nivel de 4gua mais baixo do que o nivel baixo no tanque
de reuso, quando a transferéncia foi comandada. O tinel entra em espera na transferéncia.

Temperatura do tanque de reuso baixa—Aplica-se apenas a vapor de reuso opcional. A temperatura no
tanque de reuso estava muito baixa, quando a transferéncia foi comandada. O tunel entra em espera na
transferéncia.

Muito tempo para bloquear o olho—Aplica-se apenas quando a deteccdo de erro de falha de carga esta
ativada com “Tempo max. para liberar ou bloquear o olho.” Era esperado que itens entrassem no tunel,
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mas ndo foram detectados no condutor de carga durante o tempo especificado pelo “Tempo max. para
liberar ou bloquear o olho.” O tinel entra em espera no inicio da contagem.

Muito tempo para liberar o olho—Aplica-se apenas quando a detecgdo de erro de falha de carga esta
ativada com “Tempo max. para liberar ou bloquear o olho.” Ainda foram detectados itens no condutor
de carga do tunel, apds o tempo especificado pelo “Tempo méx. para liberar ou bloquear o olho.” ter
expirado. O tunel entra em espera no inicio da contagem.

Aguardando esfriar—Aplica-se apenas a resfriamento de reuso opcional. A temperatura no tanque de
reuso estava muito elevada, quando a transferéncia foi comandada. Tunel em espera na transferéncia.

. Mensagens de aviso

Disjuntor da caixa de controle do médulo xx—A caixa de controle do modulo indicado ficou sem
energia. Os equipamentos desse modulo nao funcionarao.

Disjuntor da caixa de controle do médulo xx Caixa de interface da zona de enxague—O repartidor de
fluxo da zona de enxague ficou sem energia. As bombas associadas ndo funcionarao.

Disjuntor da caixa de interface de reuso—A caixa de interface de reuso ou lavagem ficou sem energia. A
bomba ndo funcionara.

Disjuntor da caixa de saida padrao—A caixa de saida padrdo ficou sem energia. Estas saidas ndo
funcionarao.

Falha no contator do motor de acionamento—Este erro se aplica apenas a 76032 CBW®s. Um contator
de motor de acionamento falhou ao energizar quando deveria té-lo feito. Embora o tinel possa
continuar a operar, ¢ extremamente importante que um técnico de manutengéo autorizado solucione este
aviso imediatamente. Um motor de acionamento, provavelmente, ndo estd funcionando,
sobrecarregando e danificando outros motores.

Sobrecarga do motor de acionamento no médulo xx—Um motor de acionamento do cilindro
sobrecarregou, resultando em uma sobrecarga térmica. Na 76032 CBW® o motor estard no modulo
indicado. Em uma 76028 ou 76039 CBW®, o motor estara na unidade que inclui o médulo indicado. O
tunel ndo funcionara. A solugdo de problemas deve ser feita por um técnico qualificado.

Foto célula do condutor de carga bloqueado—E exibida se a foto célula do condutor de carga continuar
bloqueada apos o término da lavagem. Se esta condi¢ao ndo for corrigida antes que o tinel comande
uma transferéncia, o erro “Verifique o condutor de carga da CBW” ocorre, requerendo a solucdo de
problemas.

Sobrecarga do transportador de carga—O motor de acionamento da transportadora de carga da
CONWA™ ou CONLO™ sobrecarregou, resultando em uma sobrecarga térmica. A transportadora ndo
funcionara. A solugdo de problemas deve ser feita por um técnico qualificado.

Lavagem manual comandada no médulo xx—Aplica-se apenas a maquinas para vestudrio de trabalho.
Este aviso aparece quando uma remogao de modulo ¢ detectada no modulo indicado. Se esta condigao
ndo for corrigida antes que o tiinel comande uma transferéncia, o erro "Limpeza em andamento” ocorre,
requerendo a solug@o de problemas.

Placa periférica xxH nao responde.—O controlador perdeu a comunicagdo com a placa periférica do
enderego xxH. Se esta condi¢do ndo for corrigida antes que o tinel comande uma transferéncia, o erro
“Erro de comunicagdo” ocorre, requerendo a solugdo de problemas.

Sobrecarga da bomba da prensa—Este erro ndo se aplica a CBW®s originalmente fabricadas com o
controlador Mentor™™.

Sobrecarga da bomba de reuso—Foi detectada uma condigdo de sobrecarga de motor de bomba de reuso
ou lavagem, resultando em uma sobrecarga térmica. A bomba nao funcionara. A solugdo de problemas
deve ser feita por um técnico qualificado.

Sobrecarga da bomba de fluxo da zona de enxague no médulo xx—O motor de uma bomba de fluxo da
zona de lavagem sobrecarregou, provocando uma sobrecarga térmica. A bomba nao funcionara. A
solugdo de problemas deve ser feita por um técnico qualificado.

Sobrecarga de bomba excedente da zona de enxdague no moédulo xx—O motor de uma bomba excedente
da zona de lavagem sobrecarregou, provocando uma sobrecarga térmica. A bomba ndo funcionara. A
solugdo de problemas deve ser feita por um técnico qualificado.
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Tunel desligado—O controlador detectou falta de energia no circuito de controle de 120VAC. O tinel nédo
funcionara.

O valor do codigo de cliente remoto excede o limite (999)—Aparece se a entrada remota do codigo de
cliente exceder o valor maximo aceitavel de 999. Se esta condi¢ao ndo for corrigida antes que o tinel
comande uma transferéncia, o erro “Codigo do cliente invalido” ocorre, requerendo a solucdo de
problemas.

Sobrecarga do elevador do fluxo de agua de lavagem no médulo xx—Um motor de bomba de
levantador de fluxo de 4gua de lavagem sobrecarregou, provocando uma sobrecarga térmica. A bomba
ndo funcionara. A solugdo de problemas deve ser feita por um técnico qualificado.

— Final de BICCNT02 —

BICCLTO2 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20160815 Lang: POR01 Applic: CCN

Erros do sistema de acionamento e interruptores de limite

O tanel tem quatro interruptores de limite do tipo proximidade para monitorar a rota¢do do cilindro. Cada
um desses interruptores de limite fornece uma entrada padrdo ao controlador Mentor, como descrito na
Tabela 2 abaixo. Selecione o menu Entradas e saidas na tela operacional do Mentor para visualizar o status
desses sensores.

Tabela 2: Identificagado de interruptores de limite

Nome comum Nuimero da entrada Identificacdo esquematica
interruptor de limite de seguranca 07 SEGURANCA
Interruptor fle limite de ponto 08 TDC
morto superior
Inte'rr.uptor de limite de sentido 09 CWLS
horario
Interruptor de limite de sentido 10 CCWLS

anti-horario

Obseracgao 4: Os sentidos horario e anti-horario séo identificados através da visualiza¢do do tinel a partir
da extremidade de carga, olhando para a extremidade de descarga.

52.1. Interpretagdo de codigos de erro

O controlador Mentor rastreia a sequéncia dos interruptores de limite € monitora o tempo entre a atuagdo de
dois sensores adjacentes. Se o controlador detecta um sensor fora de sequéncia, ele para o tinel, soa o sinal
do operador, e exibe o erro “Interruptor de limite”. Como os erros de interruptor de limite, geralmente,
indicam que um sensor foi percebido fora de sequéncia, comece a solugdo de problemas, buscando por uma
falha nos cabos de interruptor de limite e, em seguida, procure um interruptor de limite com defeito.

Se algum interruptor de limite deixa de atuar dentro do tempo especificado, o tinel é parado, soa o sinal do
operador, e ¢ exibido o erro “Sistema de acionamento”.

Uma mensagem ¢ exibida com um codigo de quatro digitos, que descreve o status do tunel quando o erro
ocorreu. O primeiro caractere do codigo representa o status de quatro condigdes do tinel: temperatura
alcangada, OK para transferir itens, nivel alcangado e transporte de carga em movimento. Use a Tabela 3
para interpretar este codigo. O segundo caractere do codigo (ver a Tabela 4) representa o status dos quatro
interruptores de limite, identificados na Tabela 2. Os dois ultimos caracteres, em conjunto, representam o
status mecanico da maquina, incluindo o sentido do motor e o mais recente interruptor de limite detectado
antes do erro, tal como descrito na Tabela 5.
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Tabela 3: Codigos de status do tunel

Transportador
Coédig | Temperatura | Transferéncia a de carga em
0 atendida permitida nivel alcancado | movimento.
0 Nao Nao Nao Nao
1 Nao Sim Nao Nao
2 Nio Nao Sim Nao
3 Nao Sim Sim Nao
4 Sim Nao Nao Nao
5 Sim Sim Nao Nao
6 Sim Nao Sim Nao
7 Sim Sim Sim Nao
8 Nao Nao Nao Sim
9 Nao Sim Nao Sim
A Nao Nao Sim Sim
B Sim Nao Nao Sim
C Nao Sim Sim Sim
D Sim Sim Nao Sim
E Sim Nao Sim Sim
F Sim Sim Sim Sim
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Tabela 4: Codigos de interruptor de limite

Codig | Condicao

0 valida Descricio

0 Sim Nenhum sensor de proximidade foi energizado ou detectou um alvo.

1 Sim Apenas o sensor de SEGURANCA foi energizado.

2 Sim Apenas o sensor de ponto morto superior (TDC) foi energizado.

3 Nio Os sensores de SEGURANCA e TDC foram energizados simultaneamente. Nenhum outro sensor
foi energizado.

4 Sim Apenas o sensor de sentido horario (CWLS) foi energizado.

5 Nio Os sensores CWLS e de SEGURANCA foram energizados simultaneamente. Nenhum outro sensor
foi energizado.

6 Nio Os sensores CWLS e de SEGURANCA foram energizados simultaneamente. Nenhum outro sensor
foi energizado.

~ Os sensores CWLS, TDC e de SEGURANCA foram energizados simultaneamente. O sensor

7 Nio L .
CCWLS nio foi energizado.

8 Sim Apenas o sensor CCWLS foi energizado.

9 Nio Os sensores CCWLS e de SEGURANCA foram energizados simultaneamente. Nenhum outro
sensor foi energizado.

A Nao Os sensores CCWLS e TDC foram energizados simultaneamente.

B Nao Os sensores CCWLS, TDC e de SEGURANCA foram energizados simultaneamente.

C Nio Os sensores CCWLS e CWLS foram energizados simultaneamente. Nenhum outro sensor foi
energizado.

~ Os sensores CCWLS, CWLS e de SEGURANCA foram energizados simultaneamente. O sensor

D Nio ~ .
TDC néo foi energizado.

E Nio Os sensores CCWLS, CWLS e de TDC foram energizados simultaneamente. O sensor de
SEGURANCA néo foi energizado.

F Nao Todos os quatro sensores foram energizados simultaneamente.

A condicdo ndo ¢ valida, se dois ou mais sensores forem energizados a0 mesmo tempo.

Use as informacgdes da Tabela 4 e Tabela 5 para determinar qual interruptor de limite foi visto pela tltima
vez e qual deveria ter sido visto em seguida. Com esta informagéo, vocé pode determinar qual sensor foi
visto fora de sequéncia ou que ndo foi visto dentro do tempo especificado.
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Tabela 5: Codigos de status da maquina

Caodigo Descricio
Sequéncia de reversdes
00 todos os motores acionando os cestos no sentido horario, tendo acabado de passar pelo sensor CCWLS
01 todos os motores continuam a acionar os cestos no sentido horario, tendo acabado de passar pelo sensor TDC
02 todos os motores continuam a acionar os cestos no sentido horario, tendo acabado de passar pelo sensor de
SEGURANCA
Durante o c6digo 02, o controlador decide se deseja continuar as reversdes, em que momento ira para o codigo
03 ou, para executar a transferéncia, quando ira para o cédigo 0C.
03 todos os motores desligados, cestos em inércia no sentido horario, tendo acabado de passar pelo sensor CWLS
0 4 todos os motores permanecem desligados por um periodo controlado pelo temporizador de INERCIA; cestos
em inércia no sentido horario
metade dos motores acionam os cestos no sentido anti-horario; a outra metade em pos-retardo em HALFM
todos os motores acionando os cestos no sentido anti-horario
07 todos os motores continuam a acionar os cestos no sentido anti-horario, tendo acabado de passar por
SEGURANCA
08 todos os motores continuam a acionar os cestos no sentido anti-horario, tendo acabado de passar pelo TDC
09 todos os motores desligados, cestos em inércia no sentido anti-horario, tendo acabado de passar pelo sensor
CCWLS
0 A todos os motores permanecem desligados por um periodo controlado pelo temporizador de INERCIA; cestos
em inércia no sentido anti-horario
0B metade dos motores acionam os cestos no sentido horario; a outra metade em pés-retardo em HALFM
Do estado 0B, a maquina retorna ao estado 00, como for necessario para completar as rotagdes desejadas.
Sequéncia de transferéncia
0 C o tunel esta empenhado em transferir; todos os motores acionam os cestos no sentido horario, tendo acabado
de passar pelo CWLS
0D todos os motores acionam os cestos no sentido horario, tendo acabado de passar pelo TDC
0 E todos os motores desligados, cestos em inércia no sentido horario, tendo acabado de passar pelo TDC
0F todos os motores permanecem desligados por um periodo controlado pelo temporizador da maquina COAST;
o0s cestos continuam em inércia no sentido horario
10 todos os motores ligados, acionando os cestos no sentido anti-horario por um periodo determinado pelo
FREIO, para parar a inércia do cilindro
11 todos os motores desligados por um periodo controlado por PAUSA; cestos em repouso
Do estado 11, a maquina retorna ao estado 08, para retomar as reversdes. Veja a explicagdo sobre a retomada
de reversoes, abaixo.
Partida ou reinicio de sequéncia
12 todos os motores desligados; o controlador aguarda que o operador corrija uma mensagem de erro
1 o comando de partida ¢ inserido neste momento
14 todos os motores acionam os cestos no sentido anti-horario; o controlador procura pelo CCWLS e ignora

todos os outros sensores

Do estado 14, a maquina retorna ao estado 09.
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Suplemento 1

Retomando as reversdes apos a transferéncia

Apos a transferéncia de itens de um modulo para o proximo, a maquina reinicia as reversdes do estado
08. Esta ¢ uma ag¢ao valida mesmo que os motores sejam ligados quando os cestos estiverem entre os
sensores de proximidade de seguranga (SEGURANCA) e de ponto morto superior (TDC). Esta acdo ¢
valida porque o sensor TDC foi o ultimo sensor visto pelo controlador, portanto, o sensor TDC ¢
ignorado, quando o controlador deveria detecta-lo desta vez. Em vez disso, o controlador esta procurando
pelo sensor de proximidade sentido anti-horario (CCWLS).

52.2. Testando os interruptores de limite
Use as informagdes abaixo ¢ as tabelas deste documento para testar os sensores de proximidade.

1.

Desligue o tinel no controlador Mentor, mas deixe o console com alimentag@o.

ALERTA [ 5]: Riscos de esmagamento e de ficar preso—Prote¢des, tampas ¢ painéis —
operar a maquina com qualquer protecao, tampa ou painel removido expora os componentes moveis.

» Nao faga manuteng@o na maquina com ela ligada, exceto quando expressamente solicitado nas
instrucdes de servigo. Tenha muito cuidado ao trabalhar perto de componentes em movimento.
» Nao tente realizar servigos, reparos ou modifica¢des ndo autorizados.

» Saiba a localizacdo do disjuntor principal da maquina e use-o em caso de emergéncia para
cortar toda a energia elétrica da maquina.

A lampada LED de um interruptor de limite em bom funcionamento se acende quando um peca de ago
¢ mantida perto da extremidade do interruptor de limite em frente ao cabo, e se apaga quando o alvo de
metal é removido. Se o LED ndo acender quando o metal estiver proximo, o interruptor de limite pode
estar com defeito, ou alguma fiagdo defeituosa ndo esta permitindo que a alimentag@o chegue ao
Sensor.
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Imagem 40: Interruptor de limite e locais alvo

Taneis com modulos individuais

Tuneis com segées multi-médulo

Legenda

Extremidade de carga do tinel

Extremidade de descarga do tunel

Sensor de proximidade de ponto morto superior
(TDC)

Sensor de proximidade de seguranga
(SEGURANCA)

Sensor de proximidade de sentido horario
(CWLS)

Sensor de proximidade de sentido anti-horario
(CCWLS)

Primeiro modulo ou sec¢do do tinel

Alvo em reversdes (somente maquinas com
modulos individuais)

Alvo em transferéncia (somente maquinas com
modulos individuais)

Alvo para todos os sensores de proximidade
(somente maquinas com se¢des multi-modulo)

3. Se o LED do sensor de proximidade desligar e ligar quando o alvo substituto de ago € removido e
substituido perto da extremidade do sensor, suspeite de fiagdo defeituosa entre o sensor e o console do
Mentor. Teste para fiacdo defeituosa, abrindo a pagina Entradas padrdo e direta no menu Entradas e
saidas na tela operacional do Mentor. A Iuz indicadora verde na tela ao lado do nome da entrada na
pagina Entradas padrdo e direta indica que a entrada esta presente, enquanto uma luz indicadora
vermelha significa que a entrada ndo estd presente. Para os sensores de proximidade de rotagdo, a tela
deve mostrar uma luz verde quando o alvo substituto ¢ mantido perto do sensor. Se a luz do sensor de
proximidade funcionar como descrito na etapa anterior, mas a luz indicadora da tela ndo mudar de
vermelho para verde, suspeite de uma conexao solta ou imperfeita no circuito entre o sensor de
proximidade e o console do Mentor. Use os diagramas elétricos esquematicos para rastrear e reparar a
fiacdo entre os mdédulos do tinel, entre o primeiro médulo do tinel e o console do Mentor, dentro do

console, ¢ na placa da CPU.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

228




Capitulo 5. Solugao de problemas

4. Se aluz indicadora da tela ficar vermelha, mesmo quando a luz do interruptor de limite estiver acesa,
ha um curto-circuito entre o interruptor de limite e o console do Mentor. Consulte os esquemas para
consertar este circuito.

5. Se o interruptor de limite parece funcionar corretamente de acordo com a pagina Entradas padrdo e

direta, mas a mensagem de erro ainda aparecer quando a maquina estiver funcionando, ou os sensores
ou os alvos estdo desajustados, ou os temporizadores estao programados de forma incorreta.

a. Para verificar se ha sensores de proximidade ou alvos desajustados, movimente os cilindros no
sentido horario olhando da extremidade de carga girando manualmente o eixo de transmissao
comunicante. Este procedimento pode requerer duas ou mais pessoas. Parar em cada ponto onde

um alvo esta alinhado com um sensor.

Imagem 41: Diagrama de rotagao do cilindro

Vista da extremidade de carga

10.

11.

12.

13.

14.

Legenda

Ignora o sensor de
proximidade CCWLS
Temporizador de inércia
Sensores internos
Sensor de proximidade de
ponto morto superior (PMS)
Ignora o sensor de
proximidade TDC e retorna
ao 08
Sensores internos
Temporizador de inércia
Sensor de proximidade de
seguranga (SEGURANCA)
Sensor de proximidade de
sentido anti-horario
(CCWLS)
Sensor de proximidade de
sentido horario (CWLS)
Ignora o sensor de
proximidade CWLS
Temporizador de metade dos
motores (HALFM); indica
que apenas metade dos
motores estdo energizados
Linha tinica mostra a
sequéncia de reversdes
Linha dupla mostra a
sequéncia de transferéncias
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b. Se o LED de um sensor ndo acender, ajuste o sensor € o alvo de modo que o sensor detecte
corretamente o alvo. Certifique-se de que o alvo nao golpeie este ou qualquer outro interruptor
de limite durante a operagao.

CUIDADO @: Riscos de danos a maquina—Os sensores de proximidade provavelmente

serdo destruidos se golpeados com um alvo de aco.

* Ao ajustar um alvo em qualquer mddulo, assegure que o alvo ndo atinja ou toque em
qualquer outro sensor de proximidade daquele modulo.

c. Use apagina Temporizadores de saida (Configuragcdes/Parametros de operagdo/Temporizadores
de saida) da tela operacional do Mentor para verificar a programacgao dos temporizadores.
Compare os valores destes temporizadores com os valores de exemplo mostrados na Tabela 6. Os
valores da tabela ndo sdo absolutos, mas geralmente fornecem um bom ponto de partida para
ajustes mais finos.

Tabela 6: Valores de exemplo para temporizadores de rotagcao

Nome do temporizador Sugestio de valor ou intervalo
Ponto morto superior para SEGURANCA 1,5 segundos
Anti-horario para ponto morto superior 6,0 segundos
Freio motor no ponto morto superior 0,3 a 1,0 segundo
Horério de inicio de metade dos motores 0,5 segundo
Sentido horéario para anti-horario 4,5 a 6,5 segundos
Tempo max. para iniciar a rotagdo 14,0 segundos
Pausa no ponto morto superior 4,0 a 5,0 segundos
Motor em inércia antes da reversio 1,5 segundos
Motor em inércia (anti-plug) 1,3 segundos

6. Se os circuitos de interruptor de limite foram verificados como explicado nas etapas anteriores e
nenhum problema foi encontrado, suspeite de uma placa de processador da CPU com defeito.

— Final de BICCLT02 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION

230



231






Published Manual Number: MQCCNOO02TR

Specified Date: 20140908

As-of Date: 20140908

Access Date: 20170404

Depth: Detail

Custom: n/a

Applicability: CCN

Language Code: TURO1, Purpose: publication, Format: 1colA

Kullanici rehberi—

CBW® Sistemleri icin
Dokunmatik Ekran
Mentor® Kontrolorii

DIKKAT: Bu kilavuzda yer alan bilgiler, Pellerin Milnor Corporation
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icindekiler Tablosu

Boliimler

Eylem Diigmeleri
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Rakamlar, Tablolar, ve Ekler

Tablo 1: Ticari Markalar

Rakam 1: 3.0 siirimii Mentor’un Ana
Ekran1 (Temsili)

Rakam 2: Yiikleme Cihazi i¢in Agirlik
Kalibrasyonu (Temsili)

Rakam 3: Yiikleme Cihazi i¢in Yiik
Verilerini Diizenle (Edit Load Data)
penceresi (Temsili)

Rakam 4: Tiinel Yikayicisindaki Partilerin
Verileri (Temsili)

Rakam 5: Diigmeler ve Mentiler

Rakam 6: Baslat (Start) ve Durdur (Stop)
Kontrolleri

Rakam 7: Diigmeler
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icindekiler Tablosu

3.3.1.1.
3.3.1.2.
3.3.1.3.
3.3.14.
3.3.15.
3.3.1.6.

Boliimler

Ekle (Add) digmesi

Sil (Delete) diigmesi

Yazdwr (Print) diigmesi

Se¢ (Select) diigmesi

Veriyi Temizle (Clear Data) diigmesi
Yeni (New) diigmesi

3.3.2.  Onay Diigmeleri

3.3.2.1.
3.3.2.2.
3.3.2.3.

Bitti (Done) diigmesi
Tamam (OK) diigmesi
Kaydet & Cik (Save & Exit) diigmesi

3.3.3. Iptal (Cancel) Diigmesi

3.4. Bir Formiil veya Mal Kodu Secme (Dokiiman BICCNF06)

3.5. Miisteri Se¢ (Dokiiman BICCNF07)

3.6. Girisler ve Cikislar Menii Diigmesi (Dokiiman BICCNF11)
3.6.1. Standart Giris/Cikis (Standard I/O)  (Dokiiman BICCNF97)

3.6.2. Modiil Girisleri ve Cikislari (Dokiiman BICCNF98)

3.6.3.  Akis Olgerler (Flow Meters) (Dokiiman BICCNF99)

3.6.4. PulseFlow® Diigmesi (Dokiiman BICCNFAO)
3.6.5. Kontrol Vanalari (Modulating Valves) (Dokiiman BICCNFAI)

3.6.5.1.
3.6.5.2.
3.6.5.3.
3.6.54.
3.6.5.5.
3.6.5.6.
3.6.5.7.
3.6.5.8.

Vana Numarasi ve Vana Verileri

Istenen Akis (Desired Flow)

Gergek Akis (Actual Flow)

Sayimlar (Counts)

Birim Bagma Diigen Sayim (Counts per Unit)
Dijital-Analog Degeri ve Yiizdesi (D/A Value)
Bitti (Done) diigmesi

Manuel Vana Calistirma (Manual Valve Operation)
diigmesi

3.6.6. Manuel Kimyasal Enjeksiyonu (Manual Chemical
Injection) (Dokiiman BICCNFA2)

3.6.7. Veriyi Depolama Birimine Tas1 (Move Data in Storage)
(Dokiiman BICCNFA3)

3.7.  Verive Raporlar Meniisii (Data and Reports Menu) Diigmesi

Rakamlar, Tablolar, ve Ekler

Rakam 8: Formiil Se¢ (Select Formula)
Diigmesi ve Formiil (Formula) Listesi

Rakam 9: Miisteri Se¢ (Select Customer)
Diigmesi ve Miisteri (Customer)
Listesi

Rakam 10: Girisler ve Cikiglar Meniisi

Rakam 11: Standart Giris ve Cikis
(Standard 1/0) Penceresi

Rakam 12: Modiil Giris/Cikis (Module
I/0) Penceresi

Rakam 13: Akis Olgerler (Flow Meters)
Penceresi

Rakam 14: PulseFlow Ayarlar Penceresi
Rakam 15: Kontrol Vanalar1 Penceresi

Rakam 16: Manuel Kimyasal Enjeksiyonu
(Manual Chemical Injection) Penceresi

Rakam 17: Veriyi Depolama Birimine Tas1
(Move Data in Storage) penceresi

Rakam 18: Veri ve Raporlar Meniisii (Data

(Dokiiman BICCNF12) and Reports Menu)
3.7.1.  Verimlilik Verileri (Productivity Data) Diigmesi (Dokiman Rakam 19: Verimlilik Verileri On Izleme
BICCNFA4) Penceresi
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icindekiler Tablosu

Boliimler Rakamlar, Tablolar, ve Ekler
3.7.1.1.  Uriin Verileri Rapor Alanlart
3.7.1.2.  Kullanmim Omrii Uriin Verileri Rapor Alanlari

3.7.2.  Sayim Verileri (Accounting Data) Dligmesi (Dokiiman Rakam 20: Sayim Verileri (Accounting
BICCNFA5) Data) On Izleme Penceresi

3.7.3. Kimyasal Kullanimi (Chemical Usage) Diigmesi Rakam 21: Kimyasal Kullanimi (Chemical
(Dokiiman BICCNFA6) Usage) Penceresi

3.7.3.1. Yatay ve Diisey Eksenler

3.7.3.2. Kimyasal Kullanim grafikleri
3.7.3.3.  Yazdir (Print) digmesi

3.7.3.4. Veriyi Temizle (Clear Data) diigmesi
3.7.3.5. Bitti (Done) diigmesi

3.7.4. Kamu Hizmetleri Kullanim1 (Utility Usage) Diigmesi Rakam 22: Kamu Hizmetleri Kullanimi
(Dokiiman BICCNFA7) (Utility Usage) Penceresi
3.7.5. Parti Verileri Diigmesi (Dokiiman BICCNFAS) Rakam 23: Parti Verileri Penceresi

3.7.6. lletkenlik ve pH Raporu (Conductivity and pH Report) Rakam 24: iletkenlik ve pH Raporlari
Diigmesi  (Dokiiman BICCNFA9)

3.7.7.  Formiil Listesini Yazdir (Print Formula List) Diigmesi Rakam 25: Formiil Listesi Yazdirma On

(Dokiiman BICCNFBO0) Izlemesi Penceresi
3.7.8.  Giris/Cikis Listesini Yazdwr (Print 1/0 List) Diigmesi Rakam 26: I/O (Giris/Cikis) Listesi
(Dokiiman BICCNFB1)
3.8. Yardim Meniisii Diigmesi (Dokiiman BICCNF14) Rakam 27: Yardim Menusu
3.8.1. Referans Kilavuzu (Reference Manual) Digmesi
(Dokiiman BICCNF55)

3.8.2.  Semalar (Schematics) Diigmesi (Dokiiman BICCNF56)

3.8.3.  Kaybedilmis Sifre (Lost Password) Diigmesi (Dokiiman Rakam 28: Sifrelenmis Parola Mesaj1
BICCNF57)

3.8.4. Hakkinda (About) Diigmesi (Dokiiman BICCNF58) Rakam 29: Mentor Hakkinda (About)
Penceresi

3.8.5. pH Kalibrasyonu (pH Calibration) Diigmesi (Dokiiman
BICCNFBY)

3.8.6. [letkenlik Kalibrasyonu (Conductivity Calibration)
Diigmesi  (Dokiiman BICCNFC0)

Bolum 4. Calisma

4.1. Tiinel Baslatma ve Kapatma (Dokiiman BICCNO06)

4.1.1.  Uzun Siireli Bir Kapatmadan Sonra Su Seviyelerini ve
Sicakliklarini Eski Haline Dondiirme

4.1.2. Baslangicta Istenilen Kimyasal Konsantrasyonlarina Nasil
Ulagilir?

4.1.2.1. Baslangigta Tiinelde Uriinler Bulunuyorsa
4.1.2.2. Baslangigta Tiinelde Uriin Bulunmuyorsa
4.1.3. Normal Tiinel Yikayicisinin Calismasindaki Kesilmeler
4.1.3.1. Tinel Beklemeleri
4.1.3.2.  Maksimum Bekleme Siiresi
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icindekiler Tablosu

Boliimler

4.1.4. Tinel Yikayicis1 XLOAD ile Nasil Bosaltilir?
4.1.5. Aksam Kapanisi

4.1.6. Konveyor Beslemeli Tiinelin Bosaltilmasi
4.1.7. Ray Beslemeli Tiinelin Bosaltilmasi

4.1.8.  Mentor® Kontroldriinden Giiciin Kesilmesi

4.2. Iistatistik Raporlar1  (Dokiiman BICCNO01)
4.2.1. Verimlilik Verileri (Productivity Data)

4.2.1.1. Diigme Cubugu

4.2.1.1.1. Diigme: Uretim Verilerini Sifirla (Reset
Production Data)

4.2.1.1.2. Diigme: Kullanim Omrii Verilerini Sifirla (Reset
Lifetime Data)

4.2.1.1.3. Diigme: Yazdir (Print)
4.2.1.1.4. Digme: Bitti (Done)
4.2.1.2.  Bu Periyot i¢in Transfer Bilgisi
4.2.1.2.1. Transfer Sayisi (Number of Transfers)

4.2.1.2.2.  Saat bagina diisen Transfer Sayis1 (Transfers per
Hour)

4.2.1.2.3. Transferler Arasindaki Ortalama Siire (Average
Time Between Transfers)

4.2.1.2.4. Transferler Arasindaki Son Siire (Last Time
Between Transfers)

4.2.1.2.5. Son Transferden Beri Ge¢en Calisma Siiresi
(Run Time Since Last Transfer)

4.2.1.2.6. Son Transferden Beri Gegen Bekleme Siiresi
(Hold Time Since Last Transfer)

4.2.1.2.7. Transfer Edilen Agirlik

4.2.1.2.8. Su Kullanimi (Water Usage)

4.2.1.2.9. Sistem Kullanim1 (System Utilization)
4.2.1.3. Bu Periyot i¢in Caligma Zamanlayicilar

4.2.1.3.1. Bekleme Siiresi (Hold Time)

4.2.1.3.2. Calisma Siiresi (Run Time)

4.2.1.3.3. Yeniden Kullanim Tanki1 Dolum Sayaci (Fill
Reuse Tank Counter)

4.2.1.3.4.  Yeniden Kullanim Tanki Dolum Zamanlayicist
(Fill Reuse Tank Timer)

4.2.1.3.5. Buhar Kullanimi Zamanlayicisi (Steam Usage
Timer)

4.2.1.4. CBW Servis Omrii Boyunca Verimlilik
4.2.1.4.1. Kiimiilatif Transferler (Cumulative Transfers)

4.2.1.42. Kiimiilatif Bekleme Siiresi (Cumulative Hold
Time)
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Rakamlar, Tablolar, ve Ekler

Rakam 30: Verimlilik Verileri
Gorunumleri



Boliimler

4.2.1.4.3. Kimiilatif Caligma Siiresi (Cumulative Run

Time)

4.2.2. Sayim Verileri (Accounting Data)

42.2.1. Secilmis Miisteri Goriiniimii

4.2.2.1.1. Diigme Cubugu
4.2.2.1.2. Formiil (Formula) Siitunu
4.2.2.1.3. Transferler (Transfers) Siitunu
422.1.4. Formiil ismi
422.1.5. Misteri Ad1
4.2.2.1.6. Transferler (Transfers)
4.2.2.2. Formiiller (Formulas) Goriiniimii
4.2.3. Kimyasal Kullanimi Verileri

423.1. Isim
42.3.2. Modul
4233. Bit

4.2.3.4. Saniye basina diisen birim (Birim/Saniye)
4.2.3.5. Toplam Siire (Total Time)
4.2.3.6. Toplam Birimler (Total Units)
4.2.4. Parti Verileri (Batch Data)
42.4.1. Partinin Secilmesi
4.2.4.2. Gorintiilenen Parti Verilerinin Yorumlanmasi
4.2.5. Giris/Cikis Raporlarin1 Yazdir (Print I/O Reports)

Bolim 5. Sorun Giderme

5.1. Hata ve Uyar1 Mesajlar Ozeti (Dokiiman BICCNT02)
5.1.1. Hata Mesajlar1
5.1.2.  Uyarn Mesajlar

5.2. Tahrik Sistemi ve Limit Anahtar1 Hatalar1 (Dokiiman
BICCLT02)
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icindekiler Tablosu

Rakamlar, Tablolar, ve Ekler

Rakam 31: Sayim Verileri (Accounting
Data) Penceresi, Grafik Goriiniimii

Rakam 32: Sayim Verileri (Accounting
Data) Penceresi, Yazdirma Goriiniimii

Rakam 33: Sayim Verileri Penceresi,
Secilmis Miisteri Grafik Goriinltimii

Rakam 34: Sayim Verileri Penceresi,
Secilmis Miisteri Metin Gorliniimii

Rakam 35: Kimyasal Kullanim1 (Chemical
Usage) Grafik Penceresi

Rakam 36: Kimyasal Kullanimi (Chemical
Usage) Metin Penceresi

Rakam 37: Parti Se¢gme Ekrani
Rakam 38: Parti Verileri (Batch Data)

Rakam 39: Tipik Mentor Cikis ve Giris
Raporu

Tablo 2: Limit Anahtar1 Kimligi
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icindekiler Tablosu

Boliimler

5.2.1. Hata Kodlarinin Yorumlanmasi

5.2.2. Limit Anahtarlarim1 Test Etme
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Rakamlar, Tablolar, ve Ekler

Tablo 3: Tiinel Durumu Kodlari
Tablo 4: Limit Anahtar1 Kodlar1
Tablo 5: Makine Durumu Kodlari

Ek 1: Transfer Sonrasi Ters Cevrimi
Devam Ettirme

Rakam 40: Limit Anahtar1 ve Hedef
Konumlar

Rakam 41: Silindir Donme Diyagrami

Tablo 6: Doniis Zamanlayicilari icin Ornek
Degerler



1.1.

Bolim 1. Genel Bilgiler

Bolum

Genel Bilgiler

BICCNKO1 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20170404 Lang: TURO1 Applic: CCN
Mentor Kilavuzu Hakkinda

. Kapsam

Bu kilavuzda CBW® sistemleri i¢in Milnor® Mentor kontrolérii hakkinda bilgi verilmektedir. Daha
ayrmtil bilgi igin sisteminiz i¢in mevcut olan diger kilavuzlara basvurun. CBW® yikama sisteminin nasil
calistigini ve en verimli sekilde nasil kullanilacagiyla ilgili ayrintili agiklamalar i¢in su akig 6zellikleri
hakkindaki kilavuzuna bakin.

. Bu Kilavuz ve Dahil Edilen Dokiimanlar Nasil Taninir [pokiiman BIUUUD13]

Bu kilavuzu veya birlikte verilen dokiimanlari tanimak i¢in bu kilavuzun 6n kapagindaki teknik 6zellikleri
kullanin. Bu boliimde bu 6zellikler anlatilmaktadir.

Yaymlanan kilavuz numarasi—Kilavuzun birincil kimlik numarasi

Belirlenmis tarih—Makinenin ilk montaj tarihi veya bu kilavuzun veri sagladigi makinedeki yapilan bir
degisiklik tarihi

Tarih olarak—Sirket, yeni olmayan maddeler hakkinda yeni kilavuzlar hazirliyor. Bu yeni kilavuzlar, bu
tarihten Once baglayan verileri igerecektir.

Erisim tarihi—Milnor’un kilavuzu yayinlanmasi i¢in hazirladig: tarih.

Derinlik—“Detay” kilavuzlari mevcut maksimum veriyi gdsterir. “Ozet” kilavuzlar1 gereken maksimum
veriyi gosterir. Daha fazla veri igeren bir kilavuz 6zet kilavuzuyla birlikte gelir.

Ozellestirme—Buradaki “yok” degeri bu kilavuzun, 6n kapaginda belirtilen tiim makineler icin gegerli
oldugunu gosterir. Diger degerler belirli bir makine i¢in camasir adin1 ve kodunu gosterir.

Gegerlilik—Buradaki her deger, bu kilavuzun gegerli oldugu makineleri veya model numaralarini gosterir.
I¢ 6n kapak, gecerli modellerin tam listesini gosterir. Bu deger “kullanilmiyor,” ise bu kilavuz farkli bir
isleve sahiptir.

Dil Kodu—Buradaki deger, bu kilavuzun dilini ve lehgesini gosterir. “Eng01” el kitabinin Birlesik
Devletler Ingilizcesini kullandigini gosterir.

On kapaginda gosterilen tiim 6zelliklerle birlikte bu kilavuzdaki dokiiman’a bagvurun. Yaynlanmis
kilavuz numarasini dokiiman numarasiyla degistirin.

. Pellerin Milnor Corporation’in Ticari Markalari [pokiiman BluuUD14]

Bu kelimeler Pellerin Milnor Corporation’in ticari markalaridir:
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Bolim 1. Genel Bilgiler

Tablo 1: Ticari Markalar
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AutoSpot™ E-P Plus® Linear Costa Master™ MilTouch™ Ram Command™
CBW® ExactXtract® Linear Costo™ MilTouch-EX™ RecircONE®
Drynet™ Gear Guardian® Mentor® Miltrac™ RinSave®
E-P Express® GreenTurn™ Mildata® MultiTrac™ SmoothCoil™
E-P OneTouch® GreenFlex™ Milnor® PBW™ Staph Guard®
Hydro-cushion™ MilMetrix® PulseFlow®
— Sonu BICCNKO1 —




B6lim 2. Mentor Calisma Ekrani

Bolum

Mentor Calisma Ekrani

BICCNOO7 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20170404 Lang: TURO1 Applic: CCN

2.1. Ana Ekran

Rakam 1: 3.0 siiriimi Mentor’'un Ana Ekrani (Temsili)

Ekran

Kilavuz

Not.  Sekildeki 6ge numaralari, agagidaki metindeki baslik numaralarina isaret etmektedir.

2.1.1. Tunel Donlis Kontrolleri
Tiinelin doniigiinii baglatmak ve durdurmak i¢in bu diigmelere dokunun. Ayrica bkz. Bolim 3.2.
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Tip:

Bolim 2. Mentor Calisma Ekrani

. Yonetici Erigimi

Ek haklarla giris yapmak i¢in bu diigmeye dokunun. Bir kullanic1 ad1 ve bir sifre girmeniz istenecektir.
Ayrica bkz. Dokiimandaki ilgili béliim BICCNF13

. Formil ve Musteri Girigi

Bir yikama formiiliinii veya bir miisteriyi bir listeden se¢gmek i¢in bu diigmelere dokunun. Bir formiil
numarasi veya miisteri numarasi girmek i¢in, kutudaki metne dokunun. Ayrica bkz. Boliim 3.4. ve Boliim
3.5.

. Agirlik Verileri

Yiikiin gergek agirligini ve istenilen agirligini goriintiiler.

Yiikleme cihazi kalibre edilebilirse, ara¢ diigmesi gergek agirlik ve istenen agirlik arasindaki alanlar
arasinda goriiniir. Dogru gergek agirliklart goriintiilemek amaciyla yiikleme cihazini kalibre etmek igin
goriintiilenen prosediirii kullanin. Bkz. Rakam 2.

Rakam 2: Yiikleme Cihazi i¢in Agirlik Kalibrasyonu (Temsili)

Ekran Resmi Kilavuz

1. Dokiimandaki ilgili boliim BICCNF20
boliimiinde agiklanmigtir

. Su Vanasi Ag¢iklamasi

Her su girisinin rengini gosterir. Bkz. Dokiimandaki ilgili boliim BICCNF27.

. Verimlilik Ozeti

Tiinel yikayicinin son performansina ve suyun kullanimina genel bir bakis sunar. Bkz. Bolim 4.2.1.2.

. Yuk Kepgesi Kamerasi

Tiim iiriinlerin tiinel yikayicisi yiik kepgesinden ¢ikiginin gorsel olarak kontroliinii saglar.

. Yukleme Cihazi Verileri

Yiikleme cihazinin saklama konumlarina iiriin verilerinin girilmesine izin verir ve verileri goriintiiler.
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B6lim 2. Mentor Calisma Ekrani

Rakam 3: Yiikleme Cihazi i¢in Yik Verilerini Diizenle (Edit Load Data) penceresi (Temsili)

2.1.9. Tunel Yikayicisi Verileri
Tiinel yikayicisindaki partilerle ilgili se¢ilen verileri goriintiiler.

Rakam 4: Tiinel Yikayicisindaki Partilerin Verileri (Temsili)

Ekran Resmi Kilavuz
1. Modiil verileri i¢in bagliklar
Tank sicaklig1 ve iletkenlik
verileri
3. Yiikleme kanali fotograf

g0zl gostergesi
4. Modiil pH ekrani

5. Kimyasal enjeksiyon
gostergesi
6. izlenen partilerin veri ekran1

7. Yiik Verilerini Diizenle (Edit
Load Data) penceresi
(goriintiilemek i¢in herhangi
bir modiile dokunun)

2.1.10. Bosaltma Cihazi

Bosaltma cihazindaki yapilandirilan verileri gosterir. Pres tanki iletkenlik degeri, bosaltma cihaz1 bir pres
oldugunda ve su iletkenligini izlemek iizere yapilandirilmissa, ekranin altinda gosterilir.

2.1.11. Mekik Cihazi

Mekik cihazindaki yapilandirilan verileri gosterir.

2.1.12. En Son Formiil ve Musteri Verileri

Tiinel yikayicisindaki iiriin numaralart ve miisteri numaralar ile karsilik gelen formiil adlari ve miisteri
adlarim goriintiiler. Bu veri sadece referans i¢indir.
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Bolim 2. Mentor Calisma Ekrani

2.1.13. PulseFlow® Sistem Verileri
PulseFlow® islemi siirerken bu alan islemin yiizde kaginin tamamlandigim goriintiiler.

2.1.14. Arag Cubugu
Arag gubugu, Mentor kontroldriiniin 6zelliklerine erisim saglayan diigmelere yer verir. Bu 6ge Bolim 3.1.
icinde aciklanmustir.

2.1.15. Donme ve Ters Cevrimler
Tamamlanan ters ¢evrimleri, komut verilen ters ¢evrim sayisint ve dénme yoniinii goriintiiler.

2.1.16. Tunel Durumu ve Mesaj Alani
Tiinel yikayicinin ¢alismasi hakkinda veri ve mesaj goriintiiler.

— Sonu BICCNO07 —
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Bolim 3. Arag Cubugu Arabirimi

Bolum

Arac Cubugu Arabirimi

BICCNFO04 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20170404 Lang: TURO1 Applic: CCN

3.1. Ana Ekran Kontrolleri

Rakam 5: Dugmeler ve Meniiler

Gosterim

Kilavuz

Tiinel yikayicist i¢in Baslat (Start) ve Durdur (Stop) diigmeleri (bkz. Boliim 3.2.)
Formiil Se¢ (Select Formula) digmesi (bkz. B6liim 3.4.)

Miisteri Se¢ (Select Customer) diigmesi (bkz. Boliim 3.5.)

Dosya Islemleri diigmesi (bkz. Dokiimandaki ilgili bliim BICCNF08)
Yapilandirma diigmesi (bkz. Dokiimandaki ilgili b6liim BICCNF09)
Programlama diigmesi (bkz. Dokiimandaki ilgili boliim BICCNF10)

Girigler ve Cikislar digmesi (bkz. Bolim 3.6.)

Raporlar digmesi (bkz. Bolim 3.7.)

Yénetim Modu diigmesi (bkz. Dokiimandaki ilgili boliim BICCNF13)

Yardim diigmesi (bkz. Boliim 3.8.)

“rEamESORE

— Sonu BICCNF04 —
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Bolim 3. Arag Cubugu Arabirimi

BICCNFO5 (Published) ~Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20170404 Lang: TURO1 Applic: CCN
3.2. Baglat (Start) ve Durdur (Stop) Dugmeleri
/ZOET} ve Durdur (Stop) diigmeleri (Rakam 6) tiinel yikayici silindirinin doniisiinii kontrol eder.

 Tiinel doniistinii baslatmak i¢in Baslat (Start) diigmesine dokunun. Doniis sayimu, su seviyeleri ve
sicaklik gibi tiim kosullar yerine getirildiginde baslar.

 Tiinel doniisiinii durdurmak i¢in Durdur (Stop) diigmesine dokunun. Durdur (Stop) diigmesine
bastiginizda tiinel yikayicisina transfer gorevi verilmediyse doniis durur.

Rakam 6: Baslat (Start) ve Durdur (Stop) Kontrolleri
Gosterim Kilavuz

A. Baslat (Start) diigmesi
B. Durdur (Stop) diigmesi

— Sonu BICCNF05 —

BICCNF28 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20170404 Lang: TURO1 Applic: CCN

3.3. Coklu Konumlara Sahip Dugmeler

Rakam 7 icindeki diigmeler pek cok Mentor kontroldrii penceresinde karsiniza ¢ikar.

Rakam 7: Diigmeler

Gosterimler Kilavuz

Elkle (Add) diigmesi

Sil (Delete) diigmesi

Yazdwr (Print) diigmesi

Se¢ (Select) diigmesi

Veriyi Temizle (Clear Data)
diigmesi

Yeni (New) diigmesi

Bitti (Done) diigmesi
Tamam (OK) diigmesi
Kaydet & Cik (Save & Exit)
diigmesi

Iptal (Cancel) diigmesi

HMEORP

=~z

-

3.3.1. Eylem Dugmeleri
3.3.1.1. Ekle (Add) diigmesi—Yeni bir 6ge eklemek igin Ekle (Add) diigmesine dokunun.
3.3.1.2. Sil (Delete) diigmesi—Segilen 6geyi silmek igin Sil (Delete) diigmesine dokunun.

3.3.1.3. Yazdir (Print) diigmesi—Géariintiilenen veriyi yazdirmak i¢in Yazdw (Print) diigmesine dokunun.
Mlgili Tiimiinii Yazdwr (Print All) diigmesi gosterilen tiim veri tiplerini yazdirir. Ornegin, Formiiller
(Formulas) penceresindeki Yazdir (Print) diigmesi gosterilen formiilii yazdirir; ayni penceredeki Tiimiinii
Yazdir (Print All) digmesi programlanan tiim formiilleri yazdirir.
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3.3.1.5.

3.3.1.6.

3.3.2.

3.3.21.

3.3.2.2.

3.3.2.3.

3.3.3.

3.4.

Bolim 3. Arag Cubugu Arabirimi

Sec (Select) dugmesi—sSe¢ (Select) diigmesi listeden vurgulanan girisi kabul eder ve pencereyi
kapatir.

Veriyi Temizle (Clear Data) dligmesi—/Veriyi Temizle (Clear Data) diigmesi veriyi 0’a ayarlar.

Yeni (New) diigmesi—/Yeni (New) diigmesi bos bir form agar.

Onay Dugmeleri

Bitti (Done) dligmesi—aBitti (Done) diigmesi, siz gerekli tiim islemleri tamamladiktan sonra pencereyi
kapatir.

Tamam (OK) diigmesi—Degisiklikleri onaylamak ve pencereyi kapatmak igin Tamam (OK)
diigmesine dokunun.

Kaydet & Cik (Save & Exit) dliigmesi—Degisiklikleri kaydetmek ve pencereyi kapatmak igin
Kaydet & Cik (Save & Exit) diigmesine dokunun.

Iptal (Cancel) Diigmesi

Degisiklikleri kaydetmeden pencereyi kapatmak icin Iptal (Cancel) diigmesine dokunun.

— Sonu BICCNF28 —

BICCNFO06 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20170404 Lang: TURO1 Applic: CCN
Bir Formul veya Mal Kodu Se¢me

1. Formiil listesini goriintiilemek icin Formiil Se¢ (Select Formula) diigmesine dokunun.

Not 1: Bu diigme, eger Uriin Kodu Girisi Ayarlar/Donanim iginde etkinlestirildiyse iiriin kodu
girisine izin verir.

2. Listedeki bir formiile dokunun.
3. Se¢ (Select) diigmesine dokunun.
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Rakam 8: Formiil Se¢ (Select Formula) Diigmesi ve Formlil (Formula) Listesi

Digme ve Liste Kilavuz

A. Formiil Se¢ (Select Formula)
diigmesi

B. Formiil (Formula) Liste

penceresi

Formiil listesi

Se¢ (Select) diigmesi

Iptal (Cancel) diigmesi

=o0

— Sonu BICCNF06 —

BICCNFO07 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20170404 Lang: TURO1 Applic: CCN

3.5. Musteri Se¢

1. Tiinel yikayic1 miigterileri listesini goriintillemek icin Miisteri Se¢ (Select Customer) diigmesine
dokunun.

2. Listedeki bir miisteriye dokunun.
3.  Se¢ (Select) diigmesine dokunun.
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Rakam 9: Miisteri Se¢ (Select Customer) Diigmesi ve Miisteri (Customer) Listesi

Digme ve Liste

SR Ss

Kilavuz

Miisteri Se¢ diigmesi
Miisteri Listesi penceresi
Miisteri listesi

Se¢ (Select) diigmesi
Iptal (Cancel) diigmesi

— Sonu BICCNF07 —

BICCNF11 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20170404 Lang: TURO1 Applic: CCN

3.6. Girigler ve Cikislar Menu Dugmesi

Girisleri goriintiile ve Mentor kontroldriinden ¢ikislari kontrol et.

Rakam 10: Girigler ve Cikiglar Meniisii

Gosterim

aEEPARE»>

Standart Giris/Cikis (Standard 1/0) diigmesi (bkz. Boliim 3.6.1)

Kilavuz

Modiil I/O (Giris/Cikis) diigmesi (bkz. Bolim 3.6.2)
Alags Olgerler (Flow Meters) diigmesi (bkz. Béliim 3.6.3)

PulseFlow diigmesi (bkz. Boliim 3.6.4)

Kontrol Vanalar: (Modulating Valves) diigmesi (bkz. Boliim 3.6.5)
Manuel Kimyasal Enjeksiyonu (Manual Chemical Injection) diigmesi (bkz. Bolim 3.6.6)
Veriyi Depolama Birimine Tast (Move Data in Storage) diigmesi (bkz. Bolim 3.6.7)
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3.6.1. Standart Girig/Cikis (Standard 1/O) [pokiiman BICCNF97]

Standart girisleri ve ¢ikislart goster.

Rakam 11: Standart Giris ve Cikis (Standard 1/O) Penceresi

Genel Gosterim

Kilavuz

Kart 00H Standart Cikislar (Board 00H Standard Outputs)
Kart 80H Standart Cikislar (Board 80H Standard Outputs)
Kart 00H Standart Girisler (Board 00H Standard Inputs)
Kart 80H Standart Girigler (Board 80H Standard Inputs)
Direkt Girisler (Direct Inputs)

Bitti (Done) diigmesi

TETOR P

3.6.2. Modiil Girigleri ve Cikiglari [Dokiiman BICCNF98]
Secilen modiil i¢in ¢ikislart manuel olarak ¢alistirmak ve giriglerinin durumunu goériintiilemek i¢in bu
penceredeki kontrolleri kullanin.
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Rakam 12: Modiil Girig/Cikig (Module 1/O) Penceresi

Bolim 3. Arag Cubugu Arabirimi

Gosterim

mESORP

Kilavuz

Modiil se¢

Modiil ¢ikiglarini galigtir
Modiil girislerini goster
Test modunu etkinlestir
MTA konumlarimi goriintiile
Kapat

3.6.3. Akis Olgerler (Flow Meters) [pokiiman BICCNF99]

Bu secimi, akis dlcerlerden gecen 100 birim basina sayim sayisini belirtmek i¢in kullanin. Alana dokunun
ve her bir akig 6lger i¢in 6nceden belirlenmis sayilar1 girin. Degisiklikleri uygulamak i¢in kaydedin ve

¢ikin.

Rakam 13: Akis Olgerler (Flow Meters) Penceresi

Gosterim

A.

Kilavuz

100 birim basina sayim alan1

3.6.4. PulseFlow® Diigmesi [pokiiman BICCNFAO]

Bu pencereyi PulseFlow 6zelligi i¢in verileri ayarlamak ve goriintiilemek icin kullanin. PulseFlow diigmesi

sadece tiinel yikayicis1 PulseFlow 6zelligi i¢in yapilandirildiysa goriiniir.

253

PELLERIN MILNOR CORPORATION



Bolim 3. Arag Cubugu Arabirimi

Rakam 14: PulseFlow Ayarlar Penceresi

Gosterim Kilavuz
A. Pompa numarasi ve Cbit verileri
B. PulseFlow sistem verileri
C. Bitti (Done) diigmesi
D. Pompay1 Manuel Calistirma (Manual Pump

Operation) diigmesi
Ikinci pompa numarasi ve Cbit verileri

=

3.6.5. Kontrol Vanalari (Modulating Valves) [Dokiiman BICCNFA1]
Kontrol vanalar1 penceresi her kontrol vanasi i¢in verileri gosterir ve vanalar1 manuel olarak ¢aligtirmanizi
miimkiin hale getirir. Bu buton, tiinel yikayicisi PulseFlow® ozelliklerini kullanmak igin
yapilandirilmadiysa mevcut degildir.

Rakam 15: Kontrol Vanalari Penceresi

Gosterim Kilavuz
A. Vana Numarasi ve Verileri
B. Istenen Alas (Desired Flow)
alani
C. Gergek Akis (Actual Flow)
alam

D. Sayimlar (Counts) alan1

E. Birim Bagsina Diisen Sayim
(Counts per Unit) alan

F. Dijital-Analog alan1 ve

yiizdesi

Bitti (Done) diigmesi

Vananin Manuel

Calistirilmast (Manual

Valve Operation) diigmesi

=N

3.6.5.1. Vana Numarasi ve Vana Verileri—Kontrol Vanalar: (Modulating Valves) penceresinde tiinel
yikayicisindaki her kontrol vanasi sayilariyla beraber, modiil ve kontrol Cbit'leri ve her vananin diger
ozellikleri gosterilir.

3.6.5.2. Istenen Akis (Desired Flow)—Vana igin istenilen akis1 ayarlaymn.
3.6.5.3. Gergek Akis (Actual Flow)—Bu alan vanadan gegen gergek akisi gosterir.
3.6.5.4. Sayimlar (Counts)—Bu alan, akisin hesaplandig1 akis 6lger sayimlarii gosterir

3.6.5.5. Birim Basina Diigen Sayim (Counts per Unit)—Bu alan, her bir akis birimi igin ayarlanan
sayimlar1 gosterir.
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3.6.5.6. Dijital-Analog Degeri ve Yuizdesi (D/A Value)—Deger alani, kontrol vanasi konumunu
hesaplamak i¢in kullanilan degeri gosterir. Yiizde alani, vananin yiizde kag agik oldugunu gosterir.

3.6.5.7. Bitti (Done) diigmesi—Son degisiklikleri kaydetmek ve pencereyi kapatmak igin bu diigmeye
dokunun.

3.6.5.8. Manuel Vana Calistirma (Manual Valve Operation) diigmesi—Kontrol vanalar1 i¢in
manuel ¢alistirmayi etkinlestirmek i¢in bu diigmeye dokunun.

3.6.6. Manuel Kimyasal Enjeksiyonu (Manual Chemical Injection) [pokiiman

BICCNFA2]
Konsantrasyonlar1 degistirmek icin kimyasallar1 manuel olarak enjekte edin.

Rakam 16: Manuel Kimyasal Enjeksiyonu (Manual Chemical Injection) Penceresi

Gosterim Kilavuz
A. Kimyasal Fonksiyonu
diigmeleri
B. Saniye cinsinden enjeksiyon

stiresi

C. Kimyasal Fonksiyonu
modiilii ve ad1

D. Doz diigmeleri

E. Bitti (Done) diigmesi

3.6.7. Veriyi Depolama Birimine Tasi (Move Data in Storage) [pokiiman BICCNFA3]
Tiinel yikayicisi yiikkleme sisteminde, verileri ilk depolama birimindeki konumundan bagka bir konuma tasi.

Rakam 17: Veriyi Depolama Birimine Tasi (Move Data in Storage) penceresi

Gosterim Kilavuz

1. Varis Modiilii alant
2. Bitti (Done) diigmesi
Iptal (Cancel) diigmesi

w

— Sonu BICCNF11 —
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BICCNF12 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20170404 Lang: TURO1 Applic: CCN
3.7. Veri ve Raporlar Menlisii (Data and Reports Menu) Dugmesi

Rakam 18: Veri ve Raporlar Meniisii (Data and Reports Menu)

Gosterim

Kilavuz

Verimlilik Verileri (Productivity Data) digmesi (bkz. Bolim 3.7.1)
Sayim Verileri (Accounting Data) diigmesi (bkz. Boliim 3.7.2)

Kimyasal Kullanimi (Chemical Usage) diigmesi (bkz. Bolim 3.7.3)
Kamu Hizmetleri Kullanmimi (Utility Usage) diigmesi (bkz. B6liim 3.7.4)
Parti Verileri (Batch Data) diigmesi (bkz. Bolim 3.7.5)

Hetkenlik ve pH (Conductivity and pH) diigmesi (bkz. Béliim 3.7.6)
Formiil Listesini Yazdwr (Print Formula List) digmesi (bkz. Bolim 3.7.7)
Girig/Cikis Listesini Yazdwr (Print I/O List) diigmesi (bkz. B6liim 3.7.8)

TQRETORP

3.7.1. Verimlilik Verileri (Productivity Data) Dliigmesi [Dokiiman BICCNFA4]

Rakam 19: Verimlilik Verileri On izleme Penceresi

Gosterim Kilavuz
A. Rapor baslhigy, tarihi ve saati
B. Uretim Verileri alan isimleri
C. Uretim Verileri degerleri
D. Kullanim Omrii Verimliligi

(Lifetime Productivity) alan

isimleri

Kullamm Omrii Verimliligi

(Lifetime Productivity)

degerleri

F. Uretim Verilerini Stfirla
(Reset Production Data)
diigmesi

G. Kullanim Omvrii Verilerini
Stfirla (Reset Lifetime Data)
diigmesi

H. Yazdwr (Print) diigmesi

Bitti (Done) diigmesi

=

=

3.7.1.1. Urlin Verileri Rapor Alanlari

Transfer Sayis1 (Number of Transfers)—Alan 0’a ayarlandigindan beri tiinel yikayicisinin {iriin transferi
sayisl

Saat basina diisen Transfer Sayis1 (Transfers per Hour)—Alan 0’a ayarlandigindan beri tiinel
yikayicisinin saat bagi ortalama {iriin transferi sayisi
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3.7.2.
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Transferler Arasindaki Ortalama Siire (Average Time Between Transfers)—Alan 0’a ayarlandigindan
beri tiinel yikayicisinin transferleri arasinda gegen ortalama siire

Transferler Arasindaki Son Siire (Last Time Between Transfers)—En son gerceklesen iki tiinel
yikayicisi transferi arasinda gecen siire

Son Transferden Beri Gecen Calisma Siiresi (Run Time Since Last Transfer)—En son transferden
sonra tiinel yikayicisinin ¢alistig siire

Son Transferden Beri Gecen Bekleme Siiresi (Hold Time Since Last Transfer)—En son transferden
sonra tiinel yikayicisinin beklemede oldugu siire

Transfer Edilen Agirhk (Weight Transfered)—Alan 0’a ayarlandigindan beri tiinel yikayicisinin transfer
ettigi tirlin agirhig
Su Kullammmi (Water Usage)—Alan 0’a ayarlandigindan beri tlinel yikayicisinin kullandig1 su miktari

Sistem Kullanim (System Utilization)—Alan 0’a ayarlandigindan beri tiinel yikayicisinin agik oldugu
fakat beklemede olmadig1 zaman ylizdesi

Bekleme Siiresi (Hold Time)—Alan 0’a ayarlandigindan beri tiinel yikayicisinin beklemede oldugu siire
Cahsma Siiresi (Run Time)—Alan 0’a ayarlandigindan beri tiinel yikayicisinin galistigi siire

Yeniden Kullanim Tanki Dolum Sayaci (Fill Reuse Tank Counter)—Yeniden kullanim tankinin temiz
suyla doldurulma sayist

Yeniden Kullamim Tanki Dolum Zamanlayicisi (Fill Reuse Tank Timer)—Alan 0’a ayarlandigindan
beri yeniden kullanim tanki temiz su vanasinin agik bulundugu siire

Buhar Kullanimi Zamanlayicisi (Steam Usage Timer)—Alan 0’a ayarlandigindan beri buhar vanalarinin
acik bulundugu siire

Kullanim Omrii Uriin Verileri Rapor Alanlan

Kiimiilatif Transferler (Cumulative Transfers)—Alan 0’a ayarlandigindan beri tiinel yikayicisinin iiriin
transferi sayisi

Kiimiilatif Bekleme Siiresi (Cumulative Hold Time)—Alan 0’a ayarlandigindan beri tiinel yikayicisinin
beklemede oldugu siire

Kiimiilatif Caliyma Siiresi (Cumulative Run Time)—Alan 0’a ayarlandigindan beri tiinel yikayicisinin
caligtigr siire

Sayim Verileri (Accounting Data) Dliigmesi [Dokiiman BICCNFAS5]

Tiinelin her iiriin tipinden veya miisteri kodundan kag parti isledigini gosteren grafigi goriintiilemek igin bu
diigmeye dokunun.
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Rakam 20: Sayim Verileri (Accounting Data) On izleme Penceresi

Gosterim

Kilavuz

Formiil basina iglenen parti sayist
Formiil isimleri

Filtre segici alant

Yazdwr (Print) diigmesi

Veriyi Temizle (Clear Data) diigmesi
Bitti (Done) diigmesi

TEIOR P

3.7.3. Kimyasal Kullanimi (Chemical Usage) Digmesi [Dokiiman BICCNFA6]
Her modiiliin toplam kimyasal kullanimini izlemek ve yazdirmak i¢in bu diigmeye dokunun.
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Rakam 21: Kimyasal Kullanimi (Chemical Usage) Penceresi

Gosterim Kilavuz

A. Birimler dlcegi (bkz. Bolim
3.7.3.1)

B. Kimyasal Kullanimi
(Chemical Usage) grafikleri
(Tipik, bkz. Béliim 3.7.3.2)

C. Yazdir (Print) diigmesi (bkz.
Bo6lim 3.7.3.3)

D. Modiil 6lgegi (bkz. Bolim
3.7.3.1)

E. Veriyi Temizle (Clear Data)
diigmesi (bkz. Boliim
3.7.3.4)

F. Bitti (Done) diigmesi (bkz.
Bo6lim 3.7.3.5)

Yatay ve Diisey Eksenler
Birimler dlcegi (dikey eksen)—iinite sayisiyla imlenmistir.

Modiil 6l¢egi (yatay eksen)—Modiil numaralariyla imlenmistir. Sadece kimyasal Cbit’lerle
programlanmis modiiller goriiniir.

Kimyasal Kullanimi grafikleri—Bir dikey cubuk her kimyasal Cbit’i temsil eder. Enjekte edilen
kimyasal miktari, gubugun yiiksekligini belirler.

Yazdir (Print) diigmesi—Grafigi Windows varsayilan yazicida yazdirmak igin bu diigmeye dokunun.

Veriyi Temizle (Clear Data) diigmesi—Birikmis kimyasal verileri temizlemek ve degerleri 0’a
ayarlamak i¢in bu diigmeye dokunun.

Bitti (Done) diigmesi—Grafik penceresini kapatmak igin bu diigmeye dokunun.

Kamu Hizmetleri Kullanimi (Utility Usage) Dlgmesi [Dokiiman BICCNFA7]
Degerler 0’a ayarlandigindan beri kullanilan kamu hizmetlerini goriintiilemek i¢in bu diigmeye dokunun.
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Rakam 22: Kamu Hizmetleri Kullanimi (Utility Usage) Penceresi

Gosterim

Kilavuz

Kamu Hizmetleri (Utilities )
siitunu

Hesaplanmis Kullanim
(Usage) siitunu

Sayimlar (Counts) siitunu
Birim Bagsina Diisen Sayim
(Counts per Unit) stitunu
Sayimlar: Temizle (Clear
Counts) digmesi

Bitti (Done) diigmesi

3.7.5. Parti Verileri DUgmesi [Dokiiman BICCNFAS]

Tiinel yikayici partileri hakkindaki verileri goriintiillemek i¢in bu diigmeye dokunun.

Rakam 23: Parti Verileri Penceresi

Gosterim

Ow >

~rEoEEp

Kilavuz

Tarih (Date) alant

Se¢ (Select) diigmesi
Parti Numarasi (Batch
Number) stitunu

Giris (In) veri stitunu
Ctkig (Out) veri siitunu
Formiil (Formula) stitunu
Miisteri (Customer) siitunu
Agirlik (Weight) stitunu
Se¢ (Select) diigmesi
Bitti (Done) diigmesi

3.7.6. lletkenlik ve pH Raporu (Conductivity and pH Report) Diigmesi

[Dokiiman BICCNFA9]

[letkenlik ve pH seviyelerinin zamana bagl degisim grafiklerini gdstermek igin bu diigmeye dokunun.
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Gosterim
Kilavuz
A. PpH Raporu 6n izleme penceresi
B. Iletkenlik Raporu (Conductivity Report) 6n izleme penceresi
C. Yenile (Refresh) diigmeleri
D. Yazdwr (Print) digmeleri
E. Rapor Tarihi ve Saati alanlar1
F. Iletkenlik Raporu (Conductivity Report) diigmesi
G. PpH Raporu diigmesi
H. Bitti (Done) diigmeleri

3.7.7. Formiil Listesini Yazdir (Print Formula List) DUgmesi [Dokiiman BICCNFBO0]
Mentor kontroloriindeki formiillerin listesinin 6n izlemesine bakmak ve listeyi yazdirmak i¢in bu diigmeye

dokunun.

Rakam 25: Formiil Listesi Yazdirma On izlemesi Penceresi

Gosterim

el ISR N'S

ok

&

Kilavuz

Rapor baslhigy, tarihi ve saati
Formiil Numarasi ve Isim
Atanmis Kuru kodu
(Drycode)

Atanmis Cikarma Kodu
(Extract Code)

Atanmis Varis Kodu
Minik Yiik (Single Cake)
isaretinin durumu

Ters Cevrim (Reversals?
sayi1si

Atanmis Formiil Stnifi
Onceki Sayfa ve Sonraki
Sayfa diigmeleri

Yazdwr (Print) diigmesi
Bitti (Done) diigmesi
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3.7.8. Giris/Cikis Listesini Yazdir (Print I/O List) DuUgmesi [Dokiiman BICCNFB1]
Tiinel yikayici girisleri ve gikiglart listelerini goriintiilemek i¢in bu diigmeye dokunun.

Rakam 26: 1/0 (Giris/Cikis) Listesi

Cikis Raporunun On izlemesi Kilavuz

Rapor basligy, tarihi ve saati
Cikis numarasi

Cikis ismi

Modiil numarast

Kart adresi

Ortak konektor ve pim
Normal olarak agik konektor
ve pim

Onceki Sayfa ve Sonraki
Sayfa diigmeleri

Yazdwr (Print) digmesi
Bitti (Done) diigmesi

T omETOwE

Ll

— Sonu BICCNF12 —

BICCNF14 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20170404 Lang: TURO1 Applic: CCN

3.8. Yardim Mentisi Dugmesi
Tiinel yikayicty1 ve Mentor® kontroldriiniin calistirmasi ve bakiminin yapilmast ile ilgili verileri
goriintiilemek i¢in bu diigmeye dokunun.

Rakam 27: Yardim Menisii

Gosterim

Kilavuz

Referans Kilavuzu (Reference Manual) diigmesi (bkz. Boliim 3.8.1)

Semalar (Schematics) digmesi (bkz. Boliim 3.8.2)

Kaybedilmis Sifre (Lost Password) digmesi (bkz. Boliim 3.8.3)

Hakkinda (About) diigmesi (bkz. Bolim 3.8.4)

pH Kalibrasyonu (pH Calibration) digmesi (bkz. Boliim 3.8.5)

Iletkenlik Kalibrasyonu (Conductivity Calibration) diigmesi (bkz. Béliim 3.8.6)

mEEOFP
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Referans Kilavuzu (Reference Manual) DUgmesi [Dokiiman BICCNF55]

Bu kilavuzun yazilim olusturuldugunda veya son giincelleme yapildiginda mevcut olan siiriimiinii gérmek
i¢in bu diigmeye dokunun. Bu kilavuz tiinel yikayicilari igin Mentor® kontrol sisteminin nasil
kullanilacagini anlatmaktadir.

Semalar (Schematics) Dugmesi [Dokiiman BICCNF56]

Elektrik diyagramlarinin tiim setini ve ilgili verileri goriintiilemek i¢in bu diigmeye dokunun. Milnor
fabrikas1, makinede sorun giderirken veya makineye elektrikli bir par¢a eklediginizde bu verilere
basvurmanizi isteyecektir.

Kaybedilmis Sifre (Lost Password) Dugmesi [Dokiiman BICCNF57]

“Milnor” adli kalic1 kullanici i¢in Mentor un sifrelerinin kodlanmis bir siiriimiinii goriintiilemek i¢in bu
diigmeye dokunun.

e Milnor Miisteri Hizmetleri departmaninin telefon numarasi 504.712.7780°dir. Bu numara Amerika
Birlesik Devletleri’ndeki Merkezi saat dilimindedir (UTC/GMT-6 saat).

* Milnor Miisteri Hizmetleri departmaninin e-posta adresi Service@Milnor.com seklindedir.

En hizl1 hizmet i¢in telefonu kullanin.

Rakam 28: Sifrelenmis Parola Mesaji

Hakkinda (About) Dugmesi [Dokiiman BICCNF58]

Mentor® yazilim siiriimiinii ve CBW® islemci kartimin siiriimiinii gérmek igin bu diigmeye dokunun. Ana
Mentor® penceresine désnmek i¢in Tamam (OK) diigmesine dokunun.

Rakam 29: Mentor Hakkinda (About) Penceresi
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3.8.6.

Bolim 3. Arag Cubugu Arabirimi

pH Kalibrasyonu (pH Calibration) DuUgmesi [Dokiiman BICCNFB9]

pH sensoriiniin nasil kalibre edildiginin anlatildig1 belgeyi goriintiilemek igin bu diigmeye dokunun. Bu
diigmenin goriintiiledigi belge, Pellerin Milnor Corporation'in degil, giris ¢dzliimleyicisi iireticisi tarafindan
saglanmaktadir.

lletkenlik Kalibrasyonu (Conductivity Calibration) Diigmesi [pokiiman

BICCNFCO0]

Iletkenlik sensoriiniin nasil kalibre edildiginin anlatildig1 belgeyi goriintiilemek i¢in bu diigmeye dokunun.
Bu diigmenin goriintiiledigi belge, Pellerin Milnor Corporation'in degil, giris ¢oziimleyicisi iireticisi
tarafindan saglanmaktadir.

— Sonu BICCNF14 —
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41.

Bolim 4. Calisma

Bolum

Calisma

BICCNOOG6 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20170404 Lang: TURO1 Applic: CCN
Tunel Baslatma ve Kapatma

. Uzun Sireli Bir Kapatmadan Sonra Su Seviyelerini ve Sicakliklarini

Eski Haline Dondirme
Once konsol giiciinii daha sonra tiinel giiciinii etkinlestirin fakat tiineli baslatmayn.

1. “Gi¢ Kesintisi” mesaj1 kontrolérde goriiniiyor.

Ana su vanalari agik.

Akis Bollcl/YUkseltici pompalar1 ¢alismaya basladi.

Su seviyeleri kumanda edildigi seviyelere ulagtiginda su vanalar1 kapanir ve buhar vanalari agilir.

Kumanda edildigi sicakliklara erisilene kadar buhar vanalar1 agik kalir,

AN

daha sonra buhar vanalar1 kapanir ve “Seviye ve Sicakliga Ulasildi-Baslatmak i¢in Ctrl D’ye Basin”
goriiniir.

Isitilan suyu muhafaza etmek icin kontrolor, dogru su seviyelerine ulasildiktan sonra ancak komuta edilen
sicakliklara ulasilmadan 6nce su akisini durdurur.

Uriinleri isleme almadan 6nce, seviyeler ve sicakliklara ulagildiginda kimyasal konsantrasyonlarini eski
haline getirin. Bkz. Boliim 4.1.2 “Baslangicta Istenilen Kimyasal Konsantrasyonlarina Nasil Ulagilir?”
(asagida).

DIKKAT II|: Dolanma Tehlikesi—Baslat diigmesi silindir doniisiinii baslatir. Tim makine
korumalarinin yerinde oldugunu ve tiim personelin tiinelden uzakta oldugunu teyit edin.

Bagslat diigmesi silindirin doniisiinii ve normal islemi baglatir. Gii¢ kesintisi sonrasinda en az 20 ters ¢evrim
gerekmektedir.

Durdur diigmesi asagida belirtilen haller disinda dénmeyi ve normal islemi durdurur. Mentor® kontroldrii
devam etmekte olan ters ¢evrimi hatirlar. Kontrol6r, isleme o ters ¢evrimde devam eder. Tiinel, transferden
once “sayim eksi 4 ters ¢evrim” degerinden daha asagida durduysa, yeniden baglatildiginda varsayilan
olarak 4 tersine gevrime ayarlamir. Ornegin, tiinel durdugunda geriye 2 tersine ¢evrim kaldigmni varsayalim.
Tiinel devam ettiginde sayim, tiinel durdugunda kalan 2 ters ¢evrim degil, 4 ters ¢cevrime ayarlanir.

UYARI IZI: Silindir dontisiinii durdurmak igin Cir/-K kullanilimamalidir.—Acil bir durumda
tiinelin tamamen durmast i¢in elektrigi duvardaki kapatma salterinden kapatin. Mentor kontroldr konsolu
veya tlineldeki kirmizi acil durdurma diigmelerinden herhangi birine bastiginizda silindirin doniisii de
durdurur. Ancak bunlar, belirli pompalar1 veya sistemle iliskili diger cihazlar1 kapatmaz.
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4.1.2.2.

Bolim 4. Calisma

DIKKAT E: Arizalarin Alinmasi—Miltrac™ sistemlerinde, Miltrac™ “Transferi Baslat™’1
onaylandiginda Ctr/-K (en son tersine ¢evrim sirasinda), Milnor® presinde “Arizanin Almmas1” hatasina
neden olur. Bu hatanin nasil diizeltilecegi ile ilgili talimatlar i¢in hata mesajlarmin agiklamasina pres teknik
kilavuzuna bakin.

. Baslangicta istenilen Kimyasal Konsantrasyonlarina Nasil Ulasilir?

Kimyasal konsantrasyonlari elde edildikten sonra, her formiilde belirlenen bakim dozu enjeksiyonlari, her
transferde kullanilan kimyasalin yerini alir. Ancak, eger kapanma sonrasi gibi kimyasal seviyeleri ¢ok
diisiikse, konsantrasyonlar normal seviyeye ulasmadan 6nce pek ¢ok transfer gerekli olabilir. Boliim 4.1.2.1
ve Boliim 4.1.2.2 baglangigta normal kimyasal konsantrasyonlarinin nasil hizla elde edilebilecegini
acikliyor.

Baslangi¢ta Tiinelde Uriinler Bulunuyorsa—Bazi operatorler iiriinleri ertesi giine kadar tiinelde
birakir. Operator, camasir suyu banyosunun birkag saat sonra {iriine zarar verme ihtimalini dikkate
almalidir. Tiineli dondiirmeye basladiktan sonra, uygun kimyasal konsantrasyonlarini olusturmak i¢in
Kimyasallari Enjekte Et (Inject Chemicals) meniisii (Dosya/Kimyasallar: Enjekte Et (File/Inject
Chemicals)) maddesini kullanin.

calisma ekrani‘ndaki Dosya meniisiiniin Kimyasallar: Enjekte Et (Inject Chemicals) se¢imi, bir operatore
su anda tiineldeki tiim formiiller i¢in bir, iki veya ii¢ transfere esit miktarda kimyasal maddeyi manuel
olarak enjekte etme izni verir. Karsilik gelen iiriinler ve parti kodlar1 bir gece tiinelde kaldiysa, operatdriin
¢alisma konsantrasyonlarini saglamak i¢in bu yontemi kullanarak ek kimyasallar enjekte etmesi
gerekmektedir. Eger tiinel bogsa, her modiilde sadece “bos” formiil kodu birakilirsa bu yontem etkisiz olur,
zira bos bir cep i¢in formiil, kimyasal enjeksiyona ihtiyaci ortadan kaldirmalidir.

1. Caligma ekranindan, A/¢+-F diigmesine basin veya ekranin sol iist kdsesindeki Dosya 6gesini segin.

2. Acilir ment listesinden fare ile lizerine gelerek veya yukari ve asagi ok tuslarimi kullanarak
vurgulayarak Kimyasallar: Enjekte Et (Inject Chemicals) secenegini se¢in.

3. Dozlar meniisii goriindiigiinde, istenen kimyasal konsantrasyonlarini saglamak i¢in tiim modiillere
enjekte edilecek kimyasal dozlarin sayisini segin.

Transferden 6nce ii¢ veya daha fazla ters ¢evrim kalirsa, bu komut belirtilen sayida kimyasal doz enjekte
eder ve doniig sayacini 20°ye sifirlar.

Tiinel durdurulursa, bu komut Mentor® kontroldrii tarafindan bellege kaydedilir. Silindir déniisiinii
baslatmak i¢in ardindan Ctri-D basildiginda, Mentor® kontrolorii belirlenen sayida dozu enjekte eder.

Transferden 6nce tigten az ters ¢evrim kalirsa, bu komut kimyasal madde enjekte etmez.

Acilir menti goriindiikten sonra kimyasal madde enjeksiyonundan kaginmak i¢in, her menii seviyesini
kapatmak i¢in ¢alisma ekraninin baglik gubugundaki fareye tiklayin veya Escape tusuna bir kez dokunun.

Baslangi¢ta Tiinelde Uriin Bulunmuyorsa—Bu dokiimanda Béliim 4.1.4 veya Boliim 4.1.5 ile
aciklandi1 iizere kapanmadan &nce tiinelin bosaltildigim varsayilirsa, Mentor® kontrolorii her bir modiilde
ortalama bir sicakligi komuta eden, kimyasallar1 komuta etmeyen bos bir cep formiiliine sahip olacaktir
(bos cep formiiliiniin kimyasal enjekte etmeyecek sekilde programlandigini varsayilarak). Tiinel silindirini
doniisii bagladiktan sonra, uygun kimyasal ¢alisma konsantrasyonlarini yeniden olusturmak igin ilk
dozlama’y1 (asagida ac¢iklanmistir) kullanin.

Yalnizca tiineldeki iirlinler bosaltilirken kullanilir, ilk dozlama, Kimyasal Uyumluluk (referans kilavuzda
bulunur) belgesinde ayrintili bir sekilde agiklanir ve enjekte edilecek 6zel ilk dozaj kimyasal miktarinin ne
zaman enjekte edilecegi bilgisini saglar; 6rnegin ¢ok kirli iiriinler az kirli {iriinleri takip eder. Tiinelin
aksam kapatilinca triinlerin bosaltilmasi1 gerekiyorsa, yalnizca herhangi bir ger¢cek formiil bos formiilii
takip ettigi zaman, ¢aliyma konsantrasyonlarini elde etmek igin gereken ekstra biiyiik dozlar1 otomatik
olarak enjekte etmek i¢in ilk dozlamay1 kullanin.
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Bolim 4. Calisma

. Normal Tunel Yikayicisinin Caligmasindaki Kesilmeler

Tiinel Beklemeleri

Maksimum Bekleme Siiresi—Yapilandirma/Calisma Parametreleri/Cikis Zamanlayicilar
sayfasindaki Maks. Bekleme Siiresi 6zelligi etkinlestirildiyse, tiinel durdurulur ve belirlenen maksimum
bekleme siiresi tamamlandiktan sonra ¢alisma ekraninda “Cok Uzun Bekleme Siiresi” goriintiilenir.
Operatdr alarmi ¢alar. Beklemenin nedenini ortadan kaldirin, daha sonra tiineli Ct7/-D ile yeniden baslatin.

. Tunel Yikayicisi XLOAD ile Nasil Bosaltilir?

Bu 6zellik isteniyorsa ve fabrikada baglanmis degilse, yardim igin Milnor® teknik destege basvurun.
Tiineli XLOAD olmadan bosaltmak i¢in en etkili yontem yalnizca yiikleme sistemini devre dis1 birakmak
ve yiikklenmeden tiinelin ¢alismasina devam etmesini saglamaktir. Bu yontemi kullanarak her transferin
baslangicinda formiil kodunu ve miisteri kodunu ilk modiilde bos bir koda ¢evirdiginizden emin olun.

XLOAD girisi (standart giris 08) tiinelin bosaltilmasini basitlestirir. Bu giris yapildiginda, Mentor®
kontrolori “baglangic konveyorii (drop bag)” ¢ikisini bastirir ve Bos formiiliin ve Bos miisteri kodlarinin
modiil 01’e otomatik olarak girerek ve tiinelin transfer yapmasina izin vererek bos cepler ekler. Bu 6zellik
calisma ekranindaki veri girisini ve yukarida agiklanan degisiklik kodu prosediirlerini kullanma ihtiyacim
ortadan kaldirir. Operatdr, gilinliik islemin bitiminde yalnizca 08 girisini, miisteri tarafindan saglanan
(Milnor® degil) bir anahtarla ve kablo tesisat1 yoluyla kapatir ve CBW® sisteminin tiinel {iriinler
bosalincaya kadar ¢aligmasina izin verir. Kapatma isleminden sonra operator, 08 girisini bir sonraki giiniin
caligmasi i¢in normal konumuna geri getirir.

. Aksam Kapanisi

Uriinler kapanistan sonra tiinelde kalirsa, Mentor® kontrolérii konsolun kapali oldugu halde parti kodu
verilerini muhafaza edecektir, bdylece parti kodlar1 bir sonraki agilista makinede kalan iiriinlerle senkronize
edilir. Makineyi bosaltmak i¢in bos formiil ve bos miisteri kodlarini kullanin. Tiinelin bos formiil ve bos
miisteri sabitleriyle bosaltilmasini kolaylagtirmak i¢in, kullanict standart giris 08 XLOAD’1 kullanmak
isteyebilir (bkz. Bolim 4.1.4).

. Konveyor Beslemeli Tunelin Bosaltilmasi

Tiinelin bosaltilmasi ve yiik konveydriiniin yiiklii birakilmasi i¢in bkz. Bolim 4.1.4.

Hem yiikleme konveyoriiniin hem de tiinelin bosaltilmasi i¢in konveyorii yliklemeyi durdurun ve bos
formiilii ve miisteri kodlarini konveydr lizerindeki ilk bos bélmeye girin. Bos formiil, bos ceplerin tiinele
girmesine otomatik olarak izin vermezse, yiik konveyoriindeki Bos Cepleri Gegir anahtarin1 OK olarak
ayarlayin.

. Ray Beslemeli Tunelin Bosaltiimasi

Bkz. Boliim 4.1.4. Formiil Programlama ekraninin (Programlama/Formiiller (Programming/Formulas))
Yikama Sonras1 Kodlar1 alanindaki Boslar: Gegir (Pass Empty) onay kutusunu isaretleyerek Canta (Drop
Bag) sinyalini kapatin ve daha sonra bos ceplerin tiinel igerisine girmesine izin vermek i¢in asagidaki
yontemlerden birini kullanin:

1. Ray sistemi “canta hazir” sinyali kapatildiginda, bos formiil ve bos miisteri oldugunda varsayilan
degere doniiyorsa, bos cepler transfer olurken otomatik olarak tiinele girer. Bagka bir islem gerekmez.

2. Yiik hatasi algilamasi etkin degilse, Mentor® kontrolorii bir “gercek” formiiliiyle kodlanmis bos
ceplerin tlinele girmesine izin verir. Her bos cep modiil 01°e girdik¢e, modiil 01°deki gercek formiilii
ve miisteri kodlarini bos degerlerle degistirmek igin “Mentorun Caligma Ekrani’nda agiklanan kod
diizeltme prosediirlerini kullanin.

3. Ray iizerindeki kod okuma konumu, ¢antanin igerigini yiik kepgesine (son saklama konumu) bosalttig1
konumdan 6nde olursa, ger¢ek Formiilii ve/veya iiriinleri ve en son saklama pozisyonundaki miisteri
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299

kodlarini bos degerlerle degistirmek i¢in tiinel her transfer yaptiginda “Mentorun Calisma Ekrani”’nda

aciklanan kod diizeltme prosediirlerini kullanin.

4.1.8. Mentor® Kontrolériinden Giiciin Kesilmesi
Durdur (Stop) diigmesi (bkz. Boliim 3.2.) tiinele transfer gorevi verilmediyse silindir doniisiinii durdurur.

Konsolun giiciinii kes.

— Sonu BICCNO06 —

BICCNOO1 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20170404 Lang: TURO1 Applic: CCN

4.2. istatistik Raporlari
Milnor® Mentor® kontrolérii siirekli olarak verileri izler ve kaydeder. Birikmis veriyi izleyerek yonetici,
¢amasirhanenin verimliligini artirmak i¢in ayarlamalar yapabilir.

4.2.1. Verimlilik Verileri (Productivity Data)
Verimlilik verileri transferler, caligma zamanlayicilar1 ve CBW® sisteminin verimliligi hakkinda bilgi
icerir. Rakam 30 i¢inde gdsterildigi gibi, veriler birikir. Ana ¢aligma ekraninda genel bakis goriintiilenir.

Asagida agiklanan Verimlilik Verileri (Productivity Data) raporu daha ayrintili bilgi verir.

Rakam 30: Verimlilik Verileri Goriiniimleri

Gosterim Kilavuz

A. Detayl1 Verimlilik Verileri
(Productivity Data) raporu

B. Diigme gubugu

C. Calistir (Run) ekranindan
Verimlilik 6zeti

4.2.1.1. Digme Qubugu—Verimlilik Verileri (Productivity Data) penceresinin altindaki diigmeler iig islemi
miimkdin kilar:

* Pencereyi kapat ve Calistir (Run) ekranina don,
* Yeni bir veri toplama periyotuna basla veya

999

+ CBW® sistemi igin yeni bir “hayat”’a basla.

4.2.1.1.1. Digme: Uretim Verilerini Sifirla (Reset Production Data)—Uretim Verilerini Sifirla (Reset
Production Data) digmesine, “Uretim Verilerini Sifirlama” hakki olan kullanicilar erigebilir.

Mevcut periyotun verilerini temizlemek ve yeni bir periyot baslatmak igin bu diigmeye dokunun.
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421.2s.

42124

42125

42128

421.27.
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Not 2: CBW® sisteminin 6mrii boyunca birikmis olan veri 6geleri “Kullanim Omrii Verimliligi (Lifetime
Productivity)”’nde agiklandig: iizere, yeni bir periyot basladiginda silinmez.

Diagme: Kullanim Omri Verilerini Sifirla (Reset Lifetime Data)—Tiim sayaglari temizlemek
icin bu diigmeye dokunun.

Kullanim Omvrii Verilerini Sifirla (Reset Lifetime Data) diigmesini sadece programlama hakki olan kisiler
kullanabilir. Bu diigme, bilgisayar programcist olmayan kullanicilar i¢in devre digidir. Onemli verileri
istenmeyen kayiplara karsi daha fazla korumak i¢in periyodik olarak Verimlilik Verileri (Productivity Data)
penceresini yazdirin.

Digme: Yazdir (Print)—Verimlilik Verileri (Productivity Data) penceresini Mentor® bilgisayarina
bagl varsayilan yazictya gonderir.

Dugme: Bitti (Done)—Verimlilik Verileri (Productivity Data) penceresini kapar.

Bu Periyot icin Transfer Bilgisi

Transfer Sayisi (Number of Transfers)—Bu alan, tiinel hizmete girmesinden veya yeni bir periyot
baslamasindan beri toplam tiinel transfer sayisini gosterir. Bu alanin degeri, her transferin init kodu D
kadar1 artimlarla (iist 61ii noktada duraklamadan sonra tiinelin donmeye baglamasindan sonra) maksimum
65.535'e kadar artar. Bu azami degere ulastiktan sonra saya¢ 0'a doner ve tekrar baglar.

Saat basina disen Transfer Sayisi (Transfers per Hour)—Bu deger, bu periyottaki transfer
sayisinin periyotun ¢alisma siiresine boliinmesiyle hesaplanir:
X = Tp + Rp
Nerede :

X = saat bagina diisen ortalama transfer sayisi
Tp: bu periyottaki transfer sayisi
Rp: saat cinsinden periyotun ¢alisma siiresi

Transferler Arasindaki Ortalama Sire (Average Time Between Transfers)—Transferler
arasindaki ortalama siire, tiim transferler arasindaki zamanin toplami ve ardindan toplam siirenin transfer
sayisina boliinmesiyle hesaplanir:

X=Tp +Tp +Tg+ ... Tp) = n
Nerede :

X = transferler arasindaki ortalama siire
T,, = ilk init kodu D’den sonraki init kodu D’ye kadar
n = periyottaki transfer sayisi

Transferler Arasindaki Son Sire (Last Time Between Transfers)—Bu deger, tiinelin en son
iki transferi arasindaki siire olup, ilk transferin init kodu D’sinden ikinci aktarimin init kodu D’sine kadar
gegen siiredir.

Son Transferden Beri Gegen Calisma Siresi (Run Time Since Last Transfer)—Bu deger,
tiinelin son aktarimdan bu yana bekleme durumunda olmadan ¢alistig1 zamandir.

Son Transferden Beri Gegen Bekleme Siiresi (Hold Time Since Last Transfer)—Bu deger,
olduysa tiinelin son aktarimin init kodu D’sinden bu yana bekleme durumunda oldugu zamandir.

Transfer Edilen AJirlik—Bu deger, kirli iiriinlerin tiinele girdikleri agirliklarin toplanudir. Bu toplami
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42132

4.213.3.
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4.2.1.3.5.

4.21.4.

42141
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olusturan farkli partilerin verileri, tus takimindan (manuel olarak girildiyse) veya ray iizerindeki tarti
aletinden alinabilir. Her parti tiinelden bosaltildiginda bu deger artar.

Su Kullanimi (Water Usage)—Bu deger, bu periyotun islenmesinde kullamlan toplam temiz su
miktaridir.

Sistem Kullanimi (System Utilization)—Sistem kullanimi, periyotun bekleme siiresinin séz konusu
periyotun ¢aligma siiresinden ¢ikarilip daha sonra bu degeri periyotun galigma siiresine bdliinmesi ile
belirlenir:

X = (Rp - Hp) + R
Nerede :

X = sistem kullanimi
R, = periyottaki ¢alisma siiresi

p
Hp = periyottaki bekleme siiresi

Ornek (birimler saniye cinsindendir):

X = (52,227 - 14,029) + 52,227 = 0.731 = 73.1%

Bu Periyot icin Calisma Zamanlayicilari—Calisma zamanlayicilari, tiineldeki belirli eylemlerin
olusumunu giinliige kaydeder. Bu veriler Mentor® kontroldriinden ve diger cihazlardan dogrudan toplanir.
Kontrolor, bu verileri goriintiileme amaciyla toplar, ancak {izerinde baska hesaplamalar yapmaz. Bu bdlge
belirli bir periyota ait verilere odaklandigindan, yeni bir periyot basladiginda tamamen temizlenir.

Bekleme Siresi (Hold Time)—Bu kiimiilatif zamanlayici, tiinel bekleme durumuna her girdiginde
artar. Deger; saat, dakika ve saniye cinsinden gosterilir.

Calisma Suresi (Run Time)—Calisma siiresi, tiinel her ¢alistiginda biriktirilir ve bekleme
durumundayken biriktirilmez.

Yeniden Kullanim Tanki Dolum Sayaci (Fill Reuse Tank Counter)—Bu deger, ¢ikarma
cihazindan yeniden kullanim suyu gelmemesi nedeniyle yeniden kullanim tankinin seviyesini eski
durumuna getirmek i¢in her takviye su kullanildiginda artmaktadir. Kirli suyun tekrar kullanim tankini
doldurmak i¢in kullanilmasini 6nlemek igin uzun mesafe uyumlulugunun sik kullanilmasi, yeniden
kullanma tankindan ilave temiz su tiiketimine neden olabilir.

Yeniden Kullanim Tanki Dolum Zamanlayicisi (Fill Reuse Tank Timer)—Bu zamanlayici,
yeniden kullanim deposuna temiz su vanasinin agik oldugu saat, dakika ve saniye sayisini biriktirir. Bu
zamanlayic1 Yeniden Kullanim Tanki Dolumu sayaci (yukaridaki) arttik¢a artmaya baglar.

Buhar Kullanimi Zamanlayicisi (Steam Usage Timer)—Buhar Kullanim: zamanlayici, herhangi
bir modiile veya tanka buhar vanasi agildiginda saymaya baslar ve tiim buhar vanalari kapatildiginda
artmay1 durdurur.

CBW Servis Omrii Boyunca Verimlilik—Verimlilik Verileri (Productivity Data) penceresinin bu
bolgesindeki ti¢ deger yeni bir periyot basladiginda silinmez. Kullanici Yeni Hayata Basla (Begin New
Life)’y1 sectiginde sifira ayarlanir.

Kamuilatif Transferler (Cumulative Transfers)—Bu alan, devreye girmeden veya Yeni Hayata
Basla (Begin New Life) diigmesinin segildiginden bu yana tiinel tarafindan yapilan tiim transferlerin
toplamini muhafaza eder. Bu, “Bu Periyottaki Transfer Sayisi (Number of Transfers this Period)”
alanindaki degerlerin toplanudir.
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4.2.1.4.2. Kimulatif Bekleme Siresi (Cumulative Hold Time)—kiimiilatif bekleme siiresi (cumulative hold
time), devreye alma veya yeni bir servis Omriiniin baslangicindan bu yana her periyottaki bekletme
stirelerinin toplamudr.

4.2.1.4.3. Kimulatif Calisma Suresi (Cumulative Run Time)—Bu alan, Calisma Zamanlayicilar: bdlgesinin
Calisma Siiresi (Run Time) alanindaki devreye girmeden veya yeni bir servis dmriiniin baslangicindan bu
yana biriken tlim siirelerin toplamini muhafaza eder.

4.2.2. Sayim Verileri (Accounting Data)
Asagida gosterilen Sayim Verileri (Accounting Data) penceresi, tim misterilere (Rakam 31) veya secilen
bir miisteriye (Rakam 33) transferleri formiille izlemek i¢in verileri gosterir.

Rakam 31: Sayim Verileri (Accounting Data) Penceresi, Grafik Goriiniimii

(Rakam 32)’yi yazdirmak amactyla bu veriyi bir tabloda goriintiilemek i¢in Yazdir (Print) digmesine
dokunun.
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Rakam 32: Sayim Verileri (Accounting Data) Penceresi, Yazdirma Goériinimii

Grafik goriiniimii ve metin goriiniimii, 006 (Renkli Kisisel Uriinler) formiilii, tiim miisterilere 144 kez
transfer edildigini gostermektedir.

4.2.2.1. Secilmis Miisteri Goriinimii—Sayim verileri penceresinin miisteri goriiniimii, ydnetimin, her bir
formiiliin transfer sayisini farkli misterilere uygun hale getirmesini saglar. Rakam 33 ve Rakam 34
ornekleri kullanilarak, 24 transfer i¢in Renkli Kisisel Uriinler (Color Personals) formiilii kullanild.

Rakam 33: Sayim Verileri Penceresi, Se¢ilmis Musteri Grafik Goriiniimu
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Rakam 34: Sayim Verileri Penceresi, Se¢ilmis Musteri Metin Gériniimu

Digme Cubugu—Sayim Verileri (Accounting Data) penceresinin altindaki kontroller, kullanicinm dért
islem yapmasina izin verir:

* tek bir miisteri icin verileri goster,
 yazdirma i¢in kiimiilatif toplam1 metin formatinda goster,
 tiim kayitlar sil ve veri birikimine sifirdan basla veya

 pencereyi kapat ve caligma ekranina don,
Alan: Mlisteri (Customer)—Belirli bir veriyi goriintiilemek igin bu alana dokunun ve bir miisteri segin.

Dugme: Yazdir (Print)—Yazdirmadan 6nce verileri metin formatinda gormek igin grafik
goriiniimiinden bu diigmeye dokunun. Verileri yazdirmak i¢in metin goriiniimiinden bu diigmeye dokunun.

Dugme: Veriyi Temizle (Clear Data)—Biriken verileri temizlemek i¢in bu diigmeye dokunun.

Dugme: Bitti (Done)—Yazdirmadan veya herhangi bir degisiklik yapmadan pencereyi kapatmak igin bu
diigmeye dokunun.

Formiil (Formula) SUtunu—Bu siitunda, sayim verileri en son temizlendiginden beri uygulanan her
formiiliin formiil numarasi ve adu listelenir.

Not 3: Formiil programlandiginda, formiil numarasi formiile atanir. Formiil numarasi degistirilemez.

Transferler (Transfers) SUtunu—3Bu siitunda, tiinel yikayicidaki transferlerin sayisi (bosaltilan
yiikler) listelenir.

Formdal Ismi—Her formiil, olusturuldugunda isimlendirilir. Programlanms formiiller listesi, calisma
ekranindan Formiil Listesi meniisiiniin se¢ilmesiyle tiim kullanicilar tarafindan goriintiilenebilir.
Programlayici haklarina sahip kullanicilar, Programlama/Formiiller (Programming/Formulas) meniisiiniin
secilmesiyle herhangi bir formiiliin adini degistirebilir.

Bu goriiniim, miisterileri formiiliin 6n planina ¢ikarmak iizere tasarlandig icin Mentor® kontrolorii tiim
verileri korumasina ragmen formiil adi1 tam olarak goriinmeyebilir. Formiil adinin tamamini goriintiilemek
i¢in Formiiller goriiniimiine gegin (pencerenin altindaki Formiiller (Formulas) digmesine tiklayin).

Musteri Adi—Uretim ve maliyet muhasebesine yardimci olmasi igin her miisteri hesabina bir miisteri ad1
atanabilir. Mentor® kontroldrii, saytm verilerini miisteri adina gore degil miisteri numarasina gére korur
bdylece bu veriler personel igin fayda saglar ve sayim tizerinde herhangi bir etkisi yoktur. Herhangi bir
kullanict calisma ekranindan Miisteri Listesi’ni segerek tiim miisteri listesini goriintiileyebilir (ancak
diizenleyemez). Benzer sekilde, programci haklari olan herhangi bir kullanic1 Programlama/Miisteri
Isimleri’ni segerek miisteri listesini goriintiileyebilir ve diizenleyebilir.

Transferler (Transfers)—Transferler alani, hem formiil numarasini hem de en sol iki siitunda
gosterilen miisteri numarasini eslestiren tiinel yikayicisindan bosaltilan partilerin sayisinin kiimiilatif
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toplamini tutar.

4.2.2.2. Formiiller (Formulas) Goriiniimii—Sayim verileri penceresinin formiil gériiniimii, yonetimin, her
bir formiiliin transfer sayisini goriintiilemesini saglar. Rakam 32 6rnek olarak kullanildiginda, formiil
numarasi 006 (Renkli Kisisel Uriinler), 144 adet parti iiriinii i¢in kullanilmis. Bu gériiniim miisterinin
numarasini veya adini icermediginden dolay1 yonetim, formiil adinin tamamini goriintiileyebilir ve her
formiille kag tane parti iiretildigini ¢abucak gorebilir.

Bu penceredeki her alanin tam bir agiklamasi i¢in sayim verilerinin (yukaridaki) bu belgenin Miisteriler
goriiniimiinii agiklayan boliimiine bakin.

4.2.3. Kimyasal Kullanimi Verileri

Kimyasal kullanimi verileri, tim kayitlar en son silindikten sonra periyot boyunca korunur. Bu veriler,
yonetimin Mentor® kontroldrii tarafindan kumanda edilen kimyasallarin miktarini dogru bir sekilde
izlemesine olanak tanir. Bu ekranlarin 6rnekleri Rakam 35 “Kimyasal Kullanim: (Chemical Usage) Grafik
Penceresi” ve Rakam 36 iginde gosterilmistir.

Rakam 35: Kimyasal Kullanimi (Chemical Usage) Grafik Penceresi

Rakam 36: Kimyasal Kullanimi (Chemical Usage) Metin Penceresi
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Isim—Bu siitun, Fonksiyon Programlama sayfasinda girildigi gibi kimyasallarin isimlerini igerir
(Mentor® ¢alisma ekramindan Programlama/Fonksiyon). Bazi kimyasallar ¢ogu zaman birden fazla
modiilde kumanda edildiginden, bu siitunda bir kimyasal ismi birden ¢ok kere goriinebilir.

Modiil—Modiil siitunu, bu kimyasal ¢ikist kontrol eden modiil listelenir. Bu penceredeki tiim girisler bu
stituna gore siralanir, yani birinci modiilde ¢agrilan tiim kimyasallar listenin en iistiinde, ardindan ikinci
modiil i¢in tiim kimyasallar vb. goriiniir.

Bit—Bir kimyasal madde enjekte etmek i¢in harekete gegirilen ¢ikistir (kontrol fonksiyonu). Modiil
numarasi ve bit numarasi Formiil Programlama sayfasindaki Cikis Verileri alanindaki “Modiil:Bit”
bi¢iminde kombine edilir (Programlama/Formiiller (Programming/Formulas) ¢aligma ekranindan).

Saniye basina diisen birim (Birim/Saniye)—Bu siitun, iliskili kimyasal ¢ikis bit’inin harekete
gegirildigi her saniyede enjekte edilen kimyasalin birimlerini goriintiiler. Kimyasal akig debisi hesaplanir
ve Kimyasal Pompasi Akig Debisi (Chemical Pump Flow Rate) tablosuna girilir, ¢aligma ekranindan
Yapilandirma meniisiinden erisilir.

Toplam Siire (Total Time)—Mentor® kontrolérii, her bir kimyasal ¢ikis1 harekete gegiren toplam
saniye sayisina ait bir kiimiilatif sayac ¢alistirir. Kontrolor, ¢ikislart Fonksiyon Programlama (Functions
Programming) sayfasinda girilen op kodu (06) kimyasallar1 olarak tanir.

Toplam Birimler (Total Units)—Bu siitundaki deger, Toplam Siire (Total Time) degerinin
Birim/Saniye (Units/Sec) degeriyle ¢arpilmasiyla hesaplanir. Goriintiilenen numara, kayitlarin en son
silinisinden bu yana kontroldrii kumanda ettigi toplam birim sayisidir.

Parti Verileri (Batch Data)

Parti Verileri (Batch Data) meniisiiniin se¢ilmesi, operatdriin son 30 giinde iiretilen herhangi bir parti i¢in
her bir modiildeki sicaklik, banyo akisi ve pH grafigini goriintiilemesini saglar. Bu bilgi, tiinel yikayicidaki
kimyasal kullanimi ve iiretim gecikmelerini analiz ederken iiretim tarihlerini yeniden yapilandirmada
yararlidir.

uyari E: Parti verileri, Mentor kontroldriiniin yapilandirildig1 birimlerde toplanir. Sicaklik birimlerini
degistirme Dokiimandaki ilgili béliim BIPCUCO1 dokiimaninda agiklandig1 gibi daha 6nceden toplanan
sicaklik ve akis verilerinin grafiginin ¢izilmesinde hatalara neden olur.

Partinin Secgilmesi—~Parti Verileri (Batch Data) menii 6gesi secildiginde, Mentor kontrolorii, istenilen
partinin iseme alindig: tarihi sorar. Bir tarih girilip bu tarih toplanan veride bulunursa, kullanictya Rakam
37¢de gosterilen ekrana benzer bir ekran sunulur.

Rakam 37: Parti Se¢gme Ekrani
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1. Partiyi segmek i¢in bir satira tiklayin.

2. Segilen parti icin Rakam 38 benzeri bir grafik goriintiilemek i¢in ekranin altindaki Se¢ (Select)
diigmesini tiklayin.

» Tarih Se¢’e geri donmek icin Bitti (Done) diigmesine tiklayin.

* Parti Numarasi Se¢ ekranin1 kapatmak ve Mentor Calisma ekranini goriintilemek i¢in Bitti
(Done) diigmesine tiklayin.

4.2.4.2. Goruntiilenen Parti Verilerinin Yorumlanmasi—Gegmisteki parti verilerinin grafik ekrana,
secilen parti i¢in tek bir ekranda ii¢ grafigi gosterir. Formiil numarasi ve adi, miisteri numarasi ve adi,
agirlik ve partinin tiinele girip ¢iktig1 zaman da gosterilir.

Rakam 38: Parti Verileri (Batch Data)

Tipik Grafik

Kilavuz

Sicaklik dlgegi

Parti numarasi

Modiil numarasi

Akis debisi 6lgegi

pH 6l¢egi (kullanilmiyor)
Grafigi kapat diigmesi
Zaman 6lgegi

Sicaklik grafigi

Banyo akis grafigi

~ZoTECORR

Sicaklik 6lcegi—grafik ekranin sol tarafinda goriiniir. Aralik her zaman suyun donma noktasindan
kaynama noktasina arasindadir ancak sicaklik birimi Mentor kontroloriiniin yapilandirilma sekline gore
(bkz. Dokiimandaki ilgili boliim BIPCUCO1) Santigrat veya Fahrenheit olabilir.

Parti numarasi (Batch number)—goriintiilenen parti i¢in 6zel tanimlayici. Bu numara Mentor kontrolorii
tarafindan otomatik olarak olusturulur ve birden fazla tiinel yikayicisina sahip bir sistemde bile yalnizca
bir parti i¢in gecerlidir.
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Modiil numarasi (Module number)—CBW® yikayicisinin modiilii. Her modiil temsil edilir; bir
modiilden gelen verilere atfedilen yatay alan, partinin her modiildeki dakika sayisina kargilik
gelmektedir. Oldukga genis bir alanla temsil edilen bir modiil genellikle goriintiilenen parti “daha
genis” modiiliindeyken tiinelin bekleme durumuna girdigini belirtir.

Akas (Flow)—her modiilden gegen banyo akisi, dakika basina galon cinsinden veya dakika bagina litre
cinsinden. Banyo akis verilerinin toplanmasi i¢in Biirkert kontrol vanalaria ve akis dlgerlere ihtiyag
vardir (bkz. Dokiimandaki ilgili boliim BIPCUC04 ve Dokiimandaki ilgili bolim BIPCUC04).

pH o6l¢egi—kullanilmiyor

Grafigi Kapat (Close Graph) diigmesi—grafik penceresini kapatir ve kullanicty1 Rakam 37 i¢inde
gosterilen Parti Se¢ ekranina geri dondiiriir.

Zaman olcegi—dakikalar ve yarim dakikalar. Grafikteki yatay ¢izgiler, zaman artimlarini degil modiil
siirlarini gosterir.

Sicaklik grafigi—her modiilde bu partinin karsilastig1 banyo sicakligini goriintiiler.

Akis grafigi—her modiilde bir akis 6lgerle 6lgiilen banyo akis debisini—dakika basina galon cinsinden
veya dakika basina litre cinsinden— goriintiiler. Akis 6lger olmayan modiillerdeki 6l¢iimler, bir dnceki

parti akis olcerli bir modiilden gegctiginde belirlenen degere dayanir. Akis olmamasi (0) genellikle
duragan haldeki bir banyo modiiliine isaret eder.

4.2.5. Giris/Cikig Raporlarini Yazdir (Print /O Reports)

Giris ve ¢ikis raporlari, giris ve ¢ikis atamalarini kaydeder. Bu bilgi, elektronik yedekleme mevcut degilse,
belirli servis prosediirlerinden sonra bir tiinel yikayicisini servise geri getirmek i¢in kullanilabilir.

Mentor girislerini atamak i¢in Dokiimandaki ilgili boliim BIPCUTO1 béliimiinde agiklanan prosediirii
kullanin. Mentor ¢ikiglarini atamak i¢in Dokiimandaki ilgili boliim BIPCUTO1 boliimiinde agiklanan
prosediirii kullann.
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Rakam 39: Tipik Mentor Cikis ve Girig Raporu

— Sonu BICCNOO1 —
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Bolum

Sorun Giderme

BICCNTO2 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20170404 Lang: TURO1 Applic: CCN

Hata ve Uyari Mesajlari Ozeti
Bu boliimiin amaci karsilagilabilecek hata mesajlarini tanimlamaktir.

. Hata Mesajlari

Hava Basinc Diisiik—Transfer istediginde, gelen sikistirilmis hava hattinda yetersiz basing tespit edildi.
Tiinel, transferde bekler.

Tiim Raylar Bos—Mentor"" ray siralayicisi raylar1 tararken ray sistemindeki raylar iizerinde herhangi bir
canta tespit edilmedi. Tiinel durur. Durumu diizeltin daha sonra tiineli yeniden baglatmak i¢in Ctrl +
D’ye basin.

CBW Su Seviyesi Diisiik—Transfer istendiginde bir veya daha fazla modiilde alt seviyeden diisiik bir
banyo seviyesi tespit edildi. Tiinel, transferde bekler.

CBW Yiikleme Kanalim Kontrol Et—CBW® yiikleme kanalinda bir engel tespit edildi. Tiinel, transferde
bekler.

Temizleme Siiriiyor—Yalnizca is elbisesi makineleri i¢in gecerlidir. Manuel modiil bosaltimi tespit edildi.
Tiinel, transferde bekler.

Soguk Yeniden Baslatma Siiriiyor—Istenilen tiim sicakliklara erisilene kadar tiinel beklemede kalir.

iletisim Sorunu—Bir gevresel devre kart1 islemci kartina tepki vermedi. Tiinel durur. Mentor™ kontroldrii
ayrica “Cevresel Kart xxH Yanit Vermiyor.” uyarisini goriintiiler.

Tahrik Sistemi xy zz—D0onme limit anahtar1 (yakinlik sensorii) girisi yapilandirilan siirede
gergeklestirilmedi. Tiinel durur.

Elektronik Kim. Hatas1: Kimyasal Sistemi Kontrol Et—Tiinel yikayicisinin kimyasal sistemi bir hata
sinyali verdi.

Dolum Tanki Seviyesi/Sicakhigi—Transfer talep edildiginde iist hizli dolum tankindaki banyo seviyesi
veya sicakligi yeterli degildi. Tiinel, transferde bekler.

Gecersiz Miisteri Kodu—Kontrolor tarafindan 999'dan yiiksek bir miisteri numarasi alindi. Tiinel,
transferde bekler.

Limit Anahtar1 xy zz—D0rt rotasyon limit anahtar (yakinlik sensorii) girislerinin iki veya daha fazlasi
ayn1 anda yapilmistir. Bu, tiinelin durmasina neden olan gecersiz bir durumdur.

Yiikleme Cihazi1 Hazir Degil—Bu hata mesaj1 yalnizca herhangi bir Miltrac™ yiiklemesi
yapilandirilmadiginda gecgerlidir. Yiikleme cihazi, tiinel transfere hazir oldugunda bosaltima hazir
oldugu sinyalini heniiz gobndermemisti. Tiinel, transferde bekler.

Yiikleme Gozii Engellenmis—Yalnizca, yiikleme sorunu hata algilamas1 “G6zii Temizlemek veya
Engellemek i¢in Maks. Siire” ile etkinlestirildiginde gegerlidir. Transfer sirasinda bos bir cep
beklenirken ylikleme kanali i¢inde iiriinler tespit edildi. Tiinel, sayma isleminin baglangicinda
duraklama yapar.
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Yiiklemeye izin Verilmedi—Bu hata ancak Miltrac Yiikleme ve Bosaltma yapilandirildiginda gegerlidir.
Yiikleme cihazi, tiinelin transfer etmesi istendiginde bosaltima hazir oldugu sinyalini hentiz
gondermemisti. Tiinel, transferde bekler.

Yiikleme Sonlandirilldi—Bu hata ancak Miltrac Yiikleme ve Bosaltma yapilandirildiginda gegerlidir. Bu
hata igin iki olas1 neden vardir: 1) Miltrac™ kontroldrii Mentor™™ kontroldriine, tiinel transferi
istediginde transfere devam etmesi i¢in sinyal gondermedi, bu nedenle tiinel transferde bekler veya 2)
Miltrac™ kontrolorii Transfer Sonrast Suyla Yikamay1 Baslat ¢ikis zamanlayicist siiresi doldugunda
tamamlandigini onaylamadi, bdylece tiinel sayimin basinda bekler.

xx Modiiliinde Diisiik Akis—Yalmzca PulseFlow® tiinelleri icin gecerlidir. Modiildeki akis debisi Darbe
Akus Debisi Hata Yiizdesi program sabitinin yapilandirilmis degerinden diisiiktiir. Tiinel, transferde
bekler.

Modiiller Hizalanmamis—Y alnizca 76028 ve 76039 Z0E110} modelleri i¢in gecerlidir. Birbirine birlesen
birimlerdeki silindirlerin doniis hizalarinda kayiklik tespit edildi. Tiinel durur.

Cantalar Hazir Degil—Tilinelin transfer yapmasi istendiginde konumunda yiikleme kanali (bosaltim
konumu) iistiinde herhangi bir ¢anta tespit edilmedi. Tiinel, transferde bekler.

Ray Sistemi Bilgisayariyla Baglant1 Yok—Mentor kontrolorii ve ray sistemi kontrolorii arasindaki
baglant1 kesildi.

Ahc1 Cihaz Bilgisayariyla Baglant1 Yok—Mentor kontrolorii ve alis cihazi kontrolorii arasindaki
baglant1 kesildi.

Yag Seviyesi Diisiikk—Zincir yaglayicis1 haznesinde yetersiz yag bulundugu tespit edildi. Tiinel, transferde
bekler.

Operator Bekleme Anahtari—Tiinel transfer yapmak istediginde operator tarafindan baslatilan bir
bekletme tespit edildi. Tiinel, transferde bekler.

Seviye/Sicaklikta Zaman Asini—Bu parametrelere ulasilmasi igin izin verilen siire sona erdiginde gerekli
banyo seviyesi ve/veya sicaklik tespit edilmedi. Tiinel, sayma isleminin baslangicinda duraklama yapar.
Bazen meydana gelmesi ve kendini diizeltmesi normaldir. Derhal temizlemek i¢in C#/ + D’ye basin.

Gii¢ Kesintisi—Bir elektrik kesintisi sonrasinda gii¢ yiikselmesi tespit edildi, bu nedenle Mentor™
kontrolori her zaman bu hatayi giinliik baslatmada goriintiiler. Herhanginormal olarak, n bir sorun
gidermeye gerek yok. Tiinel Ctrl + D ile baslatildiginda mesaj silinir.

Pres Miisait Degil—Sadece veri gegisi etkinse gegerlidir. Pres, santrifiij ¢ikarma cihazi veya 1slak {iriin
konveydrii, tiinel transferi hazir oldugunda almaya hazir oldugu sinyalini heniiz géndermemistir. Tiinel,
transferde bekler.

Darbe Akis Hatasi: xx Modiiliinde Hala Yiiksek Seviyeye Cikihyor—Yalnizca PulseFlow® tiinelleri
icin gegerlidir. PulseFlow islemi sonrasinda bu modiilde hala yiiksek seviye ¢ikilmaktadir. Bu hata,
tiinel transferlerinden sonra goriiniir ve seviye yiiksekten asagiya inene kadar ilave transferleri engeller.
Bu kendi kendini diizelten bir hatadir.

Alic1 Cihazi Hazir Degil—{Bu hata mesaj1 ancak Sadece Miltrac Bosaltma veya Miltrac Yiikleme ve
Bosaltma yapilandirildiginda gegerlidir. Miltrac™ kontroldrii, tiinelin transfer etmesi istendiginde
alima hazir oldugu sinyalini heniiz gondermemisti. Tiinel, transferde bekler.

Yeniden Kullanim Tank Seviyesi Diisiik—Transfer istendiginde yeniden kullanim tankinda alt seviyeden
diisiik bir su seviyesi tespit edildi. Tiinel, transferde bekler.

Yeniden Kullanim Tank Sicakhg1 Diisiik—Sadece istege bagl yeniden kullanim buhari igin gegerlidir.
Transfer istendiginde yeniden kullanim tankindaki sicaklik ¢ok diisiiktii. Tiinel, transferde bekler.

Gozii Engellemek i¢in Cok Uzun—Yalnizca, ylikleme sorunu hata algilamasi “Go6zii Temizlemek veya
Engellemek i¢in Maks. Siire” ile etkinlestirildiginde gegerlidir. Uriinlerin tiinelden girmeleri
beklenirken, tirtinler “Gozii Temizlemek veya Engellemek icin Maks. Siire” tarafindan belirlenen siire
boyunca yiikleme kanalinda tespit edilmedi. Tiinel sayimin basinda beklemededir.

Gozii Temizlemek icin Cok Uzun—Yalnizca, yiikkleme sorunu hata algilamasi “G6zili Temizlemek veya
Engellemek i¢in Maks. Siire.” ile etkinlestirildiginde gecerlidir. “Gozii Temizlemek veya Engellemek
icin Maks. Siire” tarafindan belirtilen siire dolduktan sonra {iriinler yine de tiinel yiikleme kanalinda
tespit edildi. Tiinel, sayma igleminin baslangicinda duraklama yapar.
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Soguma icin Bekleniyor—Yalnizca istege bagli yeniden kullanim siiresi olan soguma i¢in gegerlidir.
Transfer istendiginde yeniden kullanim tankinda ¢ok yiiksek bir sicaklik tespit edildi. Tiinel, transferde
bekler.

. Uyari Mesajlari

xx Modiilii Kontrol Kutusunda Sigorta Atmasi—Isaretli modiil kontrol kutusunun giicii kesildi. Bu
modiil izerindeki ekipmanlar ¢alismaz.

xx Modiilii Durulama Bolgesi Kontrol Kutusunda Sigorta Atmasi—Durulama bolgesi akis dagiticinin
giicii kesildi. Ilgili pompalar ¢alismaz.

Yeniden Kullanim Arabirim Kutusunda Sigorta Atmasi—Yeniden Kullanim veya Piiskiirtme arabirim
kutusunun giicii kesildi. Pompa ¢aligmaz.

Standart Cikis Kutusunda Sigorta Atmasi—Standart ¢ikis kutusunun giicii kesildi. Bu ¢ikiglar caligmaz.

Tahrik Motoru Kontaktor Arizasi—Bu hata yalnizca 76032 CBW®’ler igin gegerlidir. Bir tahrik motoru
kontaktdriine, enerji verilmesi gerektigi zaman enerji verilemedi. Tiinel ¢aligmaya devam edebilir,
ancak yetkili bir servis teknisyeninin bu uyariy1 derhal gidermesi son derece 6nemlidir. Bir tahrik
motoru muhtemelen ¢alismiyor, bu nedenle asir1 yiikleniyor ve diger motorlara zarar veriyor.

Xx Modiiliindeki Tahrik Motorunun Asir1 Yiiklemesiyle Sigortanin Atmasi—Silindir tahrik motoru
asir1 yiiklendi, asir1 1s11 yiiklemeye yol agarak sigortay1 attirmistir. CBW® 76032°de motor belirtilen
modiilde olacaktir. CBW® 76028 veya 76039’da, motor belirtilen modiilii igeren birimin iizerinde
olacaktir. Tiinel ¢aligmaz. Sorun giderme yetkili bir servis teknisyeni tarafindan yapilmalidir.

Yiikleme Kanah Fotograf Gozii Engellenmis—Uclarin suyla yikanmasindan sonra yiikleme kanali
fotograf gozii hala engelleniyorsa ortaya ¢ikar. Tiinel transfer yapmak istemeden bu durum
diizeltilmemisse, sorun giderme gerektiren “CBW Yiikleme Kanalin1 Kontrol Et” hatasi olusur.

Yiikleme Konveyoriiniin Asir1 Yiiklenmesi Sonucu Sigorta Atmasi—Bir CONWA™ veya CONLO™
yiikleme konveyorii asiri yiiklenip, 1s1l asir1 yiiklemeye yol agarak sigortay: attirmistir Konveyor
caligmaz. Sorun giderme yetkili bir servis teknisyeni tarafindan yapilmalidir.

xx Modiiliinde Kumanda Edilen Manuel Suyla Yikama—Yalnizca is elbisesi makineleri i¢in gecerlidir.
Bu uyari, belirtilen modiilde bir modiil bosaltimi algilanirsa goriiniir. Tiinel transfer yapmak istemeden
bu durum diizeltilmemisse, sorun giderme gerektiren “Temizleme Siiriiyor” hatasi olusur.

Cevresel Kart xxH Yamit Vermiyor.—Kontrolor xxH adresinde ¢evresel kartla iletigimi kesildi. Tiinel
transfer yapmak istemeden bu durum diizeltilmemigse, sorun giderme gerektiren “Iletisim Hatas1”
hatasi olugur.

Pres Pompasi Asir1 Yiiklenmeye Bagh Sigorta Atmasi—Bu hata, baslangigta Mentor™" kontroloriiyle
iiretilen CBW® icin gecerli degildir.

Yeniden Kullanim Pompasi Asir1 Yiiklenmeye Bagh Sigorta Atmasi—Yeniden Kullanim veya Suyla
Yikama pompast motorunun agir1 yilklenme durumu sonucu asiri 1s1l yiiklenmeye bagl sigorta atmasi
tespit edilmistir. Pompa c¢alismaz. Sorun giderme yetkili bir servis teknisyeni tarafindan yapilmalidir.

xx Modiiliinde Durulama Boélgesi Akis Pompasi Asir1 Yiiklenmesi Sonucu Sigorta Atmasi—Bir
durulama bolgesi akis pompasi asir1 yiiklenmesi sonucu 1s1l bir asir1 yliklenmeye yol agarak sigorta
atmasina sebep olur. Pompa ¢alismaz. Sorun giderme yetkili bir servis teknisyeni tarafindan
yapilmalidir.

xx Modiiliinde Durulama Bélgesi Artik Pompasinin Asir1 Yiiklenmesi Sonucu Sigorta Atmasi—Bir
durulama bélgesi artik pompasinin asir1 yiiklenmesi sonucu 1s1l bir asir1 yiiklenmeye yol agarak sigorta
atmasina sebep olur. Pompa ¢alismaz. Sorun giderme yetkili bir servis teknisyeni tarafindan
yapilmalidir.

Tiinel Giicii Kapali—Kontrolér, 120 VAC kontrol devresi giicii kaybini saptadi. Tiinel ¢alismaz.

Uzak Miisteri Kodunun Degeri Limiti Asiyor (999)—Uzak miisteri kod girisi, kabul edilebilir en yiiksek
999 degerini asarsa goriintiilenir. Tiinel transfer yapmak istemeden bu durum diizeltilmemisse, sorun
giderme gerektiren “Gegersiz Miisteri Kodu” hatasi olusur.

xx Modiiliinde Yikama Suyu Akis Yiikselticisinin Asir1 Yiiklenmesi Sonucu Sigorta Atmasi—Bir
yikama suyu akis yiikseltici pompanin agir1 yiiklenmesi sonucu 1sil bir asir1 yiiklenmeye yol agarak
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sigorta atmasina sebep olur. Pompa ¢alismaz. Sorun giderme yetkili bir servis teknisyeni tarafindan
yapilmalidir.

— Sonu BICCNTO02 —

BICCLTO2 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20170404 Lang: TURO1 Applic: CCN

Tahrik Sistemi ve Limit Anahtar1 Hatalar

Tiinel, silindirin doniisiinii izlemek i¢in yakinlik sensorii tipinde dort adet limit anahtarina sahiptir. Bu limit
anahtarlarindan her biri Mentor kontroloriine asagidaki Tablo 2 i¢inde agiklandig1 gibi standart bir girig
saglar. Bu anahtarlarin durumunu gérmek i¢in Mentor ¢alisma ekranindan Girisler ve Cikislar meniisiinii
secin.

Tablo 2: Limit Anahtan Kimligi

Ortak Ad Giris Numarasi Sematik Kimlik
Emniyet limit anahtarn 07 SAFETY (emniyet)
Ust 6lii nokta limit anahtar 08 TDC
Saat yonlii limit anahtari 09 CWLS
:::2:1 Z;irl:iiniin tersi yonlii limit 10 CCWLS

Not 4: Saat yonil ve saat yoniiniin tersi yon, tiinele yiikleme ucundan bosaltma ucuna dogru bakarak tespit
edilir.

Hata Kodlarinin Yorumlanmasi

Mentor kontrolorii, limit anahtarlarinin sirasin takip eder ve iki komsu anahtarin harekete gegmesi
arasindaki siireyi takip eder. Kontrolor sira dis1 bir anahtar bulursa tlineli durdurur, operatér sinyalini ¢alar
ve bir “Limit Anahtar1” hatas1 goriintiiler. Limit anahtar1 hatalar1 genellikle bir anahtarin sira disinda
goriindiigiinii gosterdiginden dolay1 sorun gidermeye kablo tesisatinda ariza arayarak baslayin, ardindan
arizali limit anahtarimi arayin.

Herhangi bir limit anahtari belirtilen siire i¢inde ¢alismazsa tiineli durdurur, operator sinyalini ¢alar ve bir
“Tahrik Sistemi” hatas1 goriintiiler.

Hata olustugunda tiinelin durumunu agiklayan dort basamakli bir kodla birlikte mesaj goriintiilenir. Kodun
ilk karakteri dort tiinel kosulunun durumunu gésterir: sicakliga erisildi, iirlinlerin taginmasi i¢in hazir,
seviyeye ulasildi ve ylik konveydri hareket halinde. Bu kodu yorumlamak i¢in Tablo 3’{ kullanin. Bu
kodun ikinci karakteri (bkz. Tablo 4), Tablo 2 iginde tanimlandig1 gibi dort limit anahtarinin durumunu
temsil eder. Son iki karakter birlikte, Tablo 5 i¢inde aciklandig: {izere, motor yonii ve hatadan dnce en son
tespit edilen limit anahtar1 da dahil olarak makinenin mekanik durumunu temsil eder.
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Tablo 3: Tiinel Durumu Kodlan

Yiik
) Konveyorii
Sicakhga Transfere Izin Seviyeye Hareket
Kod Ulasild1 Verildi Ulasildi Halinde

0 Hayir Hayir Hayir Hayir

1 Hayir Evet Hayir Hayir

2 Hayir Hayir Evet Hayir

3 Hayir Evet Evet Hayir

4 Evet Hayir Hayir Hayir

5 Evet Evet Hayir Hayir

6 Evet Hayir Evet Hayir

7 Evet Evet Evet Hayir

8 Hayir Hayir Hayir Evet

9 Hayir Evet Hayir Evet

A Hayir Hayir Evet Evet

B Evet Hayir Hayir Evet

C Hayir Evet Evet Evet

D Evet Evet Hayir Evet

E Evet Hayir Evet Evet

F Evet Evet Evet Evet

Tablo 4: Limit Anahtari Kodlari
Gegerli
Kod Kosul Aciklama

0 Evet Higbir yakinlik sensoriine gii¢ verilmedi veya, hi¢bir yakinlik sensorii herhangi bir hedef algilamadi.
1 Evet Yalnizca SAFETY anahtarina gii¢ verildi.
2 Evet Yalnizca tist 6lii nokta (TDC) anahtarina gii¢ verildi.
3 Hayir SAFETY ve TDC anahtarlarina ayn1 anda gii¢ verildi. Diger hi¢bir anahtara gii¢ verilmedi.
4 Evet Yalnizca saat yoniindeki (CWLS) anahtara gii¢ verildi.
5 Hayir CWLS ve SAFETY anahtarlarina ayn1 anda gii¢ verildi. Diger higbir anahtara gii¢ verilmedi.
6 Hayir CWLS ve SAFETY anahtarlarina ayn1 anda gii¢ verildi. Diger hi¢bir anahtara gii¢ verilmedi.
7 Hayir CWLS, TDC ve SAFETY anahtarlarina ayn1 anda gii¢ verildi. CCWLS anahtarina gii¢ verilmedi.
8 Evet Yalnizca CCWLS anahtarina gii¢ verildi.
9 Hayir CWLS ve SAFETY anahtarlarina ayn1 anda gii¢ verildi. Diger hi¢bir anahtara gii¢ verilmedi.
A Hayir CCWLS ve TDC anahtarlarina ayn1 anda gii¢ verildi.
B Hayir CCWLS, TDC ve SAFETY anahtarlarina ayn1 anda gii¢ verildi.
C Hayir CCWLS ve CWLS anahtarlarina ayni anda gii¢ verildi. Diger higbir anahtara gii¢ verilmedi.
D Hayir CCWLS, CWLS ve SAFETY anahtarlarina ayni anda gii¢ verildi. TDC anahtarina gii¢ verilmedi.
E Hayir CCWLS, CWLS ve TDC anahtarlarina ayni anda gii¢ verildi. SAFETY anahtarina gii¢ verilmedi.
F Hayir Dort anahtarin hepsine ayni anda gii¢ verildi.

Ayn1 anda iki veya daha fazla anahtara gii¢ verilirse bir kosul gegerli degildir.
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En son hangi limit anahtarinin goriindiigiinii ve hangisinin sonra goriinmesi gerektigini belirlemek i¢in
Tablo 4 ve Tablo 5 i¢indeki bilgileri kullanin. Bu bilgilerle anahtarin sira disina ¢ikip ¢ikmadiginda veya
belirli bir zaman igerisinde goriiniip goriinmedigini belirleyebilirsiniz.

Tablo 5: Makine Durumu Kodlari

Kod Aciklama
Ters Cevrim Sirasi
0 CCWLS anahtarini gectikten hemen sonra tiim motorlar sepetleri saat yoniinde hareket ettirir.
TDC anahtarini gectikten hemen sonra tiim motorlar sepetleri saat yoniinde hareket ettirmeye devam eder
2 SAFETY anahtarini gegtikten hemen sonra tiim motorlar sepetleri saat yoniinde hareket ettirmeye devam eder
02 boyunca, kontrolor ters ¢evrime devam edilip edilmeyecegine, ne zaman kod 03¢ gidilecegine veya 0C
koduna gittigi transfer gorevi verilip verilmeyecegine karar verir.
03 CCWLS anahtarini gectikten hemen sonra tiim motorlar kapali, sepetler saat yoniinde tahriksiz hareket eder
0 4 COAST zamanlayicisi tarafindan kontrol edilen bir periyot boyunca motorlar kapali kalir; sepetler saat
yoniinde tahriksiz hareket eder
05 motorlarin yarisi sepetleri saat yoniiniin tersi yonde hareket ettirir; diger yarist HALFM’deki gecikmeden
sonra agilir
06 tiim motorlar sepetleri saat yoniiniin tersi yonde hareket ettirir
07 SAFETY anahtarin gegtikten hemen sonra tiim motorlar sepetleri saat yoniiniin tersi yonde hareket ettirmeye
devam eder
08 TDC anahtarini gegtikten hemen sonra tiim motorlar sepetleri saat yoniiniin tersi yonde hareket ettirmeye
devam eder
09 CCWLS anahtarini gectikten hemen sonra tiim motorlar kapali, sepetler saat yoniiniin tersi yonde hareket eder
0 A COAST zamanlayicisi tarafindan kontrol edilen bir periyot boyunca motorlar kapali kalir; sepetler saat
yOniiniin tersi yonde tahriksiz hareket eder
0B motorlarin yarisi sepetleri saat yoniinde hareket ettirir; diger yarist HALFM’deki gecikmeden sonra acilir
Istenilen déniisleri tamamlamak i¢in makine gerektiginde OB halinden 00 haline geri déner.
Transfer Sirasi
0 C tiinele transfer gorevi verilmistir; CWLS anahtarini gegtikten hemen sonra tiim motorlar sepetleri saat
yoniinde hareket ettirir
D TDC anahtarini gectikten hemen sonra tiim motorlar sepetleri saat yoniinde hareket ettirir
E TDC anahtarini gectikten hemen sonra tiim motorlar kapali, sepetler saat yoniinde tahriksiz hareket eder
0F COAST makine zamanlayicisi tarafindan kontrol edilen bir periyot boyunca motorlar kapali kalir; sepetler
saat yoniinde tahriksiz hareket etmeye devam eder
10 tiim motorlar agik, silindirin tahriksiz hareketini durdurmak i¢in BRAKE tarafindan belirlenen bir periyot
boyunca sepetleri saat yoniiniin tersi yonde hareket ettirir
11 PAUSE tarafindan kontrol edilen bir periyot boyunca motorlar kapali kalir; sepetler sabittir
Ters ¢evrime devam etmek i¢in makine gerektiginde 11 halinden 08 haline geri doner. Ters ¢evrimi devam
ettirme hakkinda asagidaki aciklamalara bakin.
Baslatma veya Yeniden Baglatma Sirasi
tiim motorlar kapali; kontroldr, operatdriin hata mesajini diizeltmesini bekliyor
13 baslatma komutu bu asamada girilir
14 tiim motorlar sepetleri saat yoniiniin tersi yonde hareket ettirir; kontrolor CCWLS anahtarini arar diger

anahtarlarin tiimiinii yok sayar.

Makine gerektiginde 14 halinden 09 haline geri doner.
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Ek 1

Transfer Sonrasi Ters Cevrimi Devam Ettirme

Uriinleri bir modiilden digerine aktardiktan sonra, makine 08 halinden ters ¢evrime devam eder. Sepetler
emniyet (SAFETY) ile iist 6lii nokta (TDC) yakinlik sensorleri arasinda oldugunda motorlar ¢aligmaya
devam etse de, bu gegerli bir eylemdir. Bu eylem gecerlidir ¢linkii TDC anahtar1 kontrol cihazi tarafindan
goriilen son anahtardi, boylece kontroldr bu sefer bunu algiladiginda TDC anahtar1 yok sayiliyor. Bunun
yerine, kontrolor saat yoniiniin tersi yonlii (CCWLS) yakinlik sensdriinil arar.

5.2.2. Limit Anahtarlarini Test Etme
Yakinlik sensorlerini test etmek i¢in agagidaki bilgileri ve bu dokiimandaki tablolar1 kullanin.

1. Mentor kontroldriinden tiinel giiclinii OFF konumuna getirin ama konsol giiciinii ON konumunda
tutun.

UYARI El: Dolanma ve sikigma tehlikeleri—Koruyucu kapak ve paneller —Makineyi herhangi
bir koruyucu kapak ve paneli agik halde iken ¢alistirmak aksamlarin yerinden ¢ikmasina yol agar.

 Servis talimatlarinda agikca belirtilenler haricinde, makinenin gii¢ agikken bakimini yapmayin.
Hareketli bilesenlerin yakininda ¢alisirken ¢ok dikkatli olun.

* Yetkisiz servis alama, tamirat ve bakim veya degisiklik yapilmamalidir.

* Makinenin ana galterinin nerede oldugunu 6greniniz ve acil miidahalelerde nereden
kapatacaginiz biliniz.

2. Diizgiin ¢alisan bir limit anahtardaki LED 15181, bir ¢elik parcasi limit anahtarinin ucuna kursun
kablonun karsisina yaklastirildiginda yanar ve metal parca uzaklastirildigindan soner. Metal
yaklastiginda LED yanmiyorsa limit anahtar1 hatali olabilir veya hatali kablo tesisatindan dolay1
anahtara gii¢ iletilmiyor olabilir.
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Rakam 40: Limit Anahtari ve Hedef Konumlar

Farkl Modiillere Sahip Tiineller

AECSOFE

=

]
h

Kilavuz

Tiinelin yiikleme ucu

Tiinelin bosaltma ucu

Ust 6lii nokta (TDC) yakinlik sensorii
Emniyet (SAFETY) yakinlik sensorii

Saat yonlii (CWLS) yakinlik sensorii

Saat yoniiniin tersi yonlii (CCWLS) yakinlik
sensori

ilk modiil veya tiinelin boliimii

Ters ¢evrim hedefi (yalnizca farkli modiillere
sahip makineler)

Transfer hedefi (yalnizca farkli modiillere sahip
makineler)

Tiim yakinlik sensorleri i¢in hedef (yalnizca
farkli modiillere sahip makineler)

3. Yedek gelik hedef ¢ikartildiginda ve anahtarin ucuna yakin bir yere takildiginda yakinlik anahtari
tizerindeki LED yanip soniiyorsa anahtar ve Mentor konsolu arasindaki kablolarda hata olabilir.
Mentor ¢alisma ekranindaki Girisler ve Cikislar meniisiinden Standart ve Direkt Girisler sayfasin
acarak hatali kablo tesisati testini yapin. Standart ve Direkt Girisler sayfasindaki giris adinin yanindaki
ekrandaki yesil gosterge ekrani, girisin mevcut oldugunu belirtirken kirmizi gosterge 15181, girisin
mevcut olmadig1 anlamina gelir. Doniis yakinlik sensorleri i¢in yedek hedef anahtara yakin
tutuldugunda ekran yesil 151k gostermelidir. Yakinlik anahtari tizerindeki 151k bir 6nceki adimda
anlatildigi sekilde calisiyorsa, ancak gosterge ekrani kirmizidan yesile doniismiiyorsa, yakinlik sensorii
ve Mentor konsolu arasindaki devrede gevsek veya kusurlu bir baglanti olabilir. Tiinel modiilleri
arasindaki, ilk tiinel modiilii ve Mentor konsolu arasindaki, konsol igindeki ve CPU kart1 lizerindeki
kablolarin yolunu takip etmek ve kablolar1 onarmak i¢in sematik kablo tesisat1 diyagramlarini kullanin.

4. Gosterge 15181, limit anahtari tizerindeki 151k yandiginda bile kirmiziysa limit anahtar1 ve Mentor
konsolu arasinda kisa devre var demektir. Bu devrede sorun gidermek i¢in semalara bagvurun.
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v

Limit anahtarinin Standart ve Direkt Girisler sayfasina gore diizgiin ¢aligtig1 goriiliiyorsa, ancak
makine ¢alisirken hata mesaj1 yine de beliriyorsa, ya anahtarlarin veya hedeflerin ayar1 bozulmustur ya
da zamanlayicilar hatali olarak programlanmustir.

a. Yakinlik sensorlerini veya ayar1 bozulmus hedefleri kontrol etmek igin, birbirine gecen tahrik
milini elle ¢evirerek silindirleri yiikleme ucundan bakarken saat yoniinde dondiiriin. Bu islem
iki veya daha fazla kisi gerektirebilir. Bir hedefin bir anahtarla hizalandig1 her noktada durun.

Rakam 41: Silindir Donme Diyagrami

Yik Ucundan Bakig Kilavuz

1. CCWLS yakinlik sensoriinii
yok sayar.

2. Tahriksiz hareket
zamanlayicisi

3. Dahili anahtarlama

4. Ust 6lii nokta limit anahtar1
(TDC)

5. TDC yakinlik sensériinii yok
sayar ve 08’e doner.

6. Dahili anahtarlama

7. Tahriksiz hareket
zamanlayicisi

8. Emniyet yakinlik sensorii
(SAFETY)

9. Saat yoniiniin tersi yonlii

yakinlik sensorii (CCWLS)

10.  Saat yonlii yakinlik sensorii
(CWLS)

11. CWLS yakinlik sensoriinii
yok sayar.

12.  Yar1t motor zamanlayicisi
(HALFM); motorlarin
sadece yarisina gii¢
verildigini gosterir.

13.  Tek cizgi ters ¢cevrim sirasini
gosterir.

14.  Cift ¢izgi transfer sirasin
gosterir.

b. Bir anahtar iizerindeki LED yanmazsa anahtarin hedefi diizgiin bir sekilde algilamasi i¢in anahtari
ve hedefi ayarlayin. Hedefin ¢alisma sirasinda bu veya diger herhangi bir limit anahtarina
¢arpmayacagindan emin olun.

DIKKAT @: Makine Hasar Riskleri—Celik hedef yakinlik sensorlerine ¢arparsa, yakimlik
sensorleri biiyiik ihtimalle tahrip olacaktir.

» Hedefi herhangi bir modiilde ayarlarken hedefin o modiildeki baska bir yakinlik sensoriine
carpmadigindan veya temas etmediginden emin olun.
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¢. Zamanlayicilarin programlamasini kontrol etmek i¢in Mentor ¢aligma ekranindan Cikig
Zamanlayicilart sayfasini (Yapilandirma/Calisma Parametreleri/Cikis Zamanlayicilari
(Configuration/Operating Parameters/Output Timers)) kullanin. Bu zamanlayicilarin degerlerini
Tablo 6 i¢inde gosterilen drnek degerlerle karsilastirin. Tablodaki degerler kesin degildir, ancak
genellikle daha hassas ayarlamalar i¢in iyi bir baslangi¢ noktas1 saglayacaktir.

Tablo 6: Doéniis Zamanlayicilari igin Ornek Degerler

Zamanlayic1 Ad1 Onerilen Deger veya Aralik
Ust 6lii noktadan SAFETY anahtarina 1,5 saniye

Saat yOniiniin tersi yonlii anahtardan {ist

6li noktaya 6,0 saniye
Ust 6lii noktada motor freni 0,3 ila 1,0 saniye
Yar1 motor baglama siiresi 0,5 saniye

Saat yonlii anahtardan saat yoniiniin tersi

yonlii anahtara 4,5 ila 6,5 saniye

Donmeyi baglatmak i¢in maks. siire 14,0 saniye
Ust 6lii noktada duraklama 4,0 ila 5,0 saniye
Ters ¢evrim Oncesi motorun tahriksiz .
. 1,5 saniye
hareketi
Motorun tahriksiz hareketi (anti-plug) 1,3 saniye

6. Limit anahtar1 devreleri daha dnceki adimlarda agiklandig1 gibi izlenir ve herhangi bir sorun
bulunamazsa arizali bir CPU islemci kart1 olabilir.

— Sonu BICCLT02 —
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version non-anglaise, celle-ci ayant été entierement réalisée par une tierce
partie. En conséquence, Milnor dénie expressément toute responsabilité en
ce qui concerne les erreurs de substance ou de forme et n'assume aucune
responsabilité quand a la fiabilité de 'usage des informations contenues
dans la version non-anglaise, ou aux conséquences de cet usage.

En aucune circonstance, Milnor, ses représentants ou ses
administrateurs, ne seront tenus pour responsables de tout dommage
direct, indirect, accidentel, répressif ou conséquent pouvant résulter,
de quelque fagon que ce soit, de I'usage de la version non-anglaise de
ce manuel ou de I'impossibilité de I’utiliser ou de sa fiabilité ou
résultant de fautes, d’'omissions ou d’erreurs dans la traduction.
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Produits applicables de Milnor® par numéro de type:

76028L3F 76028L4F 76028L4S 76028L5F 76028L5S 76032C2F 76032T2F
76039L3F 76039L3S 76039L4F 76039L4S 92048C1F 92048C2F 92048C3F
92048H1F 92048H2F 92048H3F
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1.1.

Chapitre 1. Informations générales

Chapitre 1
Informations générales

BICCNKO1 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20181029 Lang: FREO1 Applic: CCN

A propos du manuel Mentor

. Audience

Ce manuel fournit des informations relatives a l'appareil de controle Milnor® Mentor pour les
systémes CBW®. Pour disposer d'informations plus détaillées, consultez les autres manuels
disponibles pour votre systéme. Pour disposer de descriptions détaillées sur le fonctionnement du
systéme de lavage CBW® et sur la fagon la plus efficace de I'utiliser, consultez le manuel
consacré aux fonctions de circulation de 1'eau.

. Comment identifier ce manuel et les documents qui lui sont

inclus [pocument BIUUUD13]
Utilisez les spécifications mentionnées sur la page de couverture pour identifier le présent manuel
ou les documents qui lui sont inclus. Cette section détaille ces spécifications.

Numéro de référence du manuel publié—Numéro d'identification principal du manuel.

Date spécifiée—Date de premier assemblage de la machine ou changements sur lesquels ce
manuel fournit des données.

En date du—L'entreprise rédige de nouveaux manuels sur des éléments qui ne sont pas
nouveaux. Ces nouveaux manuels incluront des données antérieures a cette date.

Date d'accés—Date a laquelle Milnor a préparé ce manuel en vue de sa publication.

Portée—ILes manuels “Détail” fournissent le maximum de données disponibles. Les manuels
“Résumé” fournissent le minimum de données requises. Un manuel contenant beaucoup de
données est associé¢ a un manuel résumé.

Personnalisé—Une valeur de “s. 0.” ici indique que ce manuel s'applique a toutes les machines
identifiées sur la premiére page intéricure de couverture du manuel. Les autres valeurs
indiquent le nom de la laverie et un code de la machine spécifiée.

Applicabilité—Chacune de ces valeurs indique les machines ou les numéros de modele auxquels
ce manuel est applicable. La premiére page intérieure de couverture donne la liste compléte
des modg¢les applicables.. Si cette valeur est “non utilisée,”, ce manuel a une fonction
différente.

Code de langue—Cette valeur indique la langue et le dialecte de ce manuel. “Eng01” indique
que le manuel a été rédigé en anglais des Etats-Unis.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapitre 1. Informations générales

Référez-vous a un document inclus dans ce manuel a l'aide de I'ensemble des spécifications
mentionnées sur la premicre page de couverture. Remplacez le numéro du manuel publié par le

numéro du document.

BIUUUD14]

. Marques de commerce de Pellerin Milnor Corporation [pocument

Ces noms sont des marques de commerce de Pellerin Milnor Corporation :

Tableau 1: Marques de commerce

299

AutoSpot™ E-P Plus® Linear Costa Master™ MilTouch™ Ram Command™
CBW® ExactXtract® Linear Costo™ MilTouch-EX™ RecircONE®
Drynet™ Gear Guardian® Mentor® Miltrac™ RinSave®
E-P Express® GreenTurn™ Mildata® MultiTrac™ SmoothCoil™
E-P OneTouch® GreenFlex™ Milnor® PBW™ Staph Guard®
Hydro-cushion™ MilMetrix® PulseFlow®
— Fin BICCNKO1 —
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Chapitre 2. L'écran opérationnel Mentor

Chapitre 2
L'écran opérationnel Mentor

BICCNOO7 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20181029 Lang: FREO1 Applic: CCN
e . B
2.1. L'écran principal

lllustration 1: Ecran principal de Mentor version 3.0 (simulé)

Affichage

Légende

Remarque. Les numéros de la figure font référence aux numéros des rubriques ci-dessous.

2.1.1. Commandes de rotation du tunnel
Touchez ces boutons pour lancer et arréter la rotation du tunnel. Voir également Section 3.2.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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21.2.

Pointe:

Chapitre 2. L'écran opérationnel Mentor

Accés Administrateur

Touchez ce bouton pour vous connecter avec des droits supplémentaires. Un nom d'utilisateur et
un mot de passe vous seront demandés. Voir également la section concernée dans le document
BICCNF13

. Entrée de formule et de client

Touchez ces boutons pour sélectionner une formule de lavage ou un client parmi une liste. Pour
entrer directement un numéro de formule ou de client, touchez le texte dans la zone. Voir
¢galement Section 3.4. et Section 3.5.

. Données de poids

Affiche le poids réel et le poids désiré de la charge.

Le bouton représentant un outil apparait entre les champs du poids réel et du poids désiré si le
dispositif de chargement peut étre étalonné. Suivez la procédure affichée pour étalonner le
dispositif de chargement afin qu'il indique des poids réels précis. Voir I'lllustration 2.

lllustration 2: Etalonnage du poids pour le dispositif de chargement (simulé)

Image de I'écran Légende

1. Décrit dans la section concernée dans le
document BICCNF20

. Légende du robinet d'eau

Affiche la couleur de chaque arrivée d'eau. Voir la section concernée dans le document
BICCNF27.

. Récapitulatif de la productivité

Affiche une vue d'ensemble du fonctionnement et de la consommation d'eau récents du tunnel de
lavage. Voir Section 4.2.1.2.

. Caméra de la pelle de chargement

Permet de controler visuellement qu'il n'y a plus de linge dans la pelle de chargement du tunnel de
lavage.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapitre 2. L'écran opérationnel Mentor

2.1.8. Données du dispositif de chargement

Affiche et permet de saisir les données du linge dans les positions de stockage du dispositif de

chargement.

lllustration 3: Fenétre Modifier les données de chargement du dispositif de chargement (simulée)

2.1.9. Données du tunnel de lavage

Affiche une sélection de données concernant les lots présents dans le tunnel de lavage.

lllustration 4: Données des lots présents dans le tunnel de lavage (simulées)

Image de I'écran

Légende

Titres des données du
module

Données de température
et de conductivité du
réservoir

Indicateur de la cellule
photoélectrique du
toboggan de charge
Affichage du pH du
module

Indicateur d'injection de
produits chimiques
Affichage des données
des lots suivis

Fenétre Modifier les
données de chargement
(touchez n'importe quel
module pour l'afficher)

2.1.10. Dispositif de déchargement

Affiche les données configurées sur le dispositif de déchargement. La valeur de conductivité du
réservoir de la presse est indiquée sous l'affichage si le dispositif de déchargement est une presse

et qu'il est configuré pour contréler la conductivité de I'eau.
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2.1.11.

2112

2.1.13.

2.1.14.

2.1.15.

2.1.16.

Chapitre 2. L'écran opérationnel Mentor

Navette
Affiche les données configurées sur la navette.

Données de formule et de client récentes

Affiche les numéros de formule et de client, ainsi que les noms de formule et de client
correspondants pour le linge présent dans le tunnel de lavage. Ces données sont fournies a titre de
référence uniquement.

Données du systéme PulseFlow®
Pendant une opération PulseFlow®, cette zone affiche le pourcentage d'avancement de
'opération.

Barre d'outils
La barre d'outils contient des boutons permettant d'accéder aux fonctions de l'appareil de controle
Mentor. Cet élément est présenté en détail dans Section 3.1.

Rotation et inversions
Affiche le nombre d'inversions réalisées, le nombre d'inversions commandées et le sens de
rotation.

Etat du tunnel et zone de messages
Affiche des données et des messages concernant le fonctionnement du tunnel de lavage.

— Fin BICCNOO7 —
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3.1.

Chapitre 3. Interface de la barre d'outils

Chapitre 3
Interface de la barre d'outils

BICCNFO04 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20181029 Lang: FREO1 Applic: CCN

Commandes de I'écran principal
lllustration 5: Boutons et menus
Illustration
Légende

Boutons Démarrer et Arrét du tunnel de lavage (voir Section 3.2.)

Bouton Sélectionner la formule (voir Section 3.4.)

Bouton Sélectionner le client (voir Section 3.5.)

Bouton Opérations sur fichier (voir la section concernée dans le document BICCNFO08)
Bouton Configuration (voir la section concernée dans le document BICCNF09)
Bouton Programmation (voir la section concernée dans le document BICCNF10)
Bouton Entrées et sorties (voir Section 3.6.)

Bouton Rapports (voir Section 3.7.)

Bouton Mode Administration (voir la section concernée dans le document BICCNF13)
Bouton Aide (voir Section 3.8.)

SFEZQEEPORP

— Fin BICCNF04 —
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Chapitre 3. Interface de la barre d'outils

BICCNFO05 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20181029 Lang: FREO1 Applic: CCN

3.2. Les boutons Démarrer et Arrét
Les boutons Démarrer et Arrét (Illustration 6) commandent la rotation du cylindre du tunnel de
lavage.
* Appuyez sur le bouton Démarrer pour démarrer la rotation du tunnel. Le décompte de la
rotation démarre lorsque toutes les conditions sont vérifiées, telles que les températures et les
niveaux d'eau.

* Appuyez sur le bouton Arrét pour arréter la rotation du tunnel. La rotation s'arrétera
immédiatement sauf si le tunnel de lavage est engagé dans un transfert au moment ou vous
appuyez sur le bouton Arrét.

Illustration 6: Les commandes Démarrer et Arrét

lllustration Légende

A. Bouton Démarrer
B. Bouton Arrét

— Fin BICCNF05 —

BICCNF28 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20181029 Lang: FREO1 Applic: CCN

3.3. Boutons avec emplacements multiples
Les boutons de I'lllustration 7 apparaissent dans de nombreuses fenétres de 'appareil de controle
Mentor.

lllustration 7: Boutons

lllustrations Légende

Bouton A4jouter
Bouton Supprimer
Bouton Imprimer
Bouton Sélectionner
Bouton Effacer les
données

Bouton Nouveau
Bouton Terminé
Bouton OK

Bouton Enregistrer et
Quitter

Bouton Annuler

mTAw»

~Eom

)

3.3.1. Boutons d'action
3.3.1.1. Bouton Ajouter—Touchez le bouton 4jouter pour créer un élément.

3.3.1.2. Bouton Supprimer—Touchez le bouton Supprimer pour gommer 1'élément sélectionné.
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Chapitre 3. Interface de la barre d'outils

3.3.1.3. Bouton /mprimer—Touchez le bouton Imprimer pour imprimer les données affichées. Le
bouton Imprimer tout associ¢ imprime toutes les données du type affiché. Par exemple, le bouton
Imprimer de la fenétre Formules imprime la formule affichée ; le bouton Imprimer tout de la
méme fenétre imprime toutes les formules programmées.

3.3.1.4. Bouton Sélectionner—Le bouton Sélectionner accepte 'entrée mise en surbrillance dans la
liste et ferme la fenétre.

3.3.1.5. Bouton Effacer les données—Le bouton Effacer les données définit les données sur 0.

3.3.1.6. Bouton Nouveau—Le bouton Nouveau ouvre un formulaire vierge.

3.3.2. Boutons de confirmation

3.3.2.1. Bouton Terminé—Touchez le bouton Terminé pour fermer la fenétre une fois terminées
toutes les actions requises.

3.3.2.2. Bouton OK—Touchez le bouton OK pour confirmer les changements et fermer la fenétre.

3.3.2.3. Bouton Enregistrer et Quitter—Touchez le bouton Enregistrer et Quitter pour enregistrer
les changements et fermer la fenétre.

3.3.3. Bouton Annuler
Touchez le bouton Annuler pour abandonner les changements et fermer la fenétre.

— Fin BICCNF28 —

BICCNFO06 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20181029 Lang: FREO1 Applic: CCN

3.4. Sélectionnez une formule ou un code de linge

1. Touchez le bouton Sélectionner la formule pour afficher une liste des formules.

Remarque 1: Ce bouton permet d'entrer un code de linge si Entrée de code de linge est activé dans
Settings (Paramétres)/Hardware (Matériel).

2. Touchez une formule dans la liste.

3. Touchez le bouton Sélectionner.
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lllustration 8: Le bouton Sélectionner la formule et la liste Formule

Chapitre 3. Interface de la barre d'outils

Bouton et liste

=o0

Légende

Bouton Sélectionner la
formule

Fenétre de la liste
Formule

Liste des formules
Bouton Sélectionner
Bouton Annuler

— Fin BICCNF06 —

BICCNFO07 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20181029 Lang: FREO1 Applic: CCN

3.5. Sélectionner un client

1.

Touchez le bouton Sélectionner le client pour afficher une liste des clients du tunnel de

lavage.
Touchez un client dans la liste.

Touchez le bouton Sélectionner.
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lllustration 9: Le bouton Sélectionner le client et la liste Client

Bouton et liste Légende

[

Bouton Sélectionner un
client

Bouton Liste des clients
Liste des clients
Bouton Sélectionner
Bouton Annuler

mEOR

— Fin BICCNF07 —

BICCNF11 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20181029 Lang: FREO1 Applic: CCN

3.6. Le bouton du menu Entrées et sorties
Afficher les entrées et controler les sorties de l'appareil de contrdle Mentor.

Illustration 10: Menu Entrées et sorties

lllustration

Légende

Bouton E/S standard (voir Section 3.6.1)

Bouton E/S module (voir Section 3.6.2)

Bouton Debitmetres (voir Section 3.6.3)

Bouton PulseFlow (voir Section 3.6.4)

Bouton Modulateurs (voir Section 3.6.5)

Bouton Injection manuelle de produits chimiques (voir Section 3.6.6)
Bouton Déplacer les données dans Stockage (voir Section 3.6.7)

aEETAR

PELLERIN MILNOR CORPORATION

308



Chapitre 3. Interface de la barre d'outils

3.6.1. EIS standard [pocument BICCNF97]
Afficher les entrées et sorties standard.

lllustration 11: Fenétre Entrées et sorties standard

lllustration d'ensemble

Légende

Carte O0H Sorties standard
Carte 80H Sorties standard
Carte 00H Entrées standard
Carte 80H Entrées standard
Entrées directes
Bouton Terminé

mREEORP

3.6.2. Entrées et sorties de module [pocument BICCNF98]
Utilisez les commandes de cette fenétre pour effectuer les sorties et afficher I'état des entrées du
module sélectionné.
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Illustration 12: Fenétre E/S module

lllustration

=

Légende

Sélectionner le module
Effectuer les sorties du
module

Afficher les entrées du
module

Activer le mode de test
Afficher les
emplacements MTA
Fermer

3.6.3. Débitmetres [pocument BICCNF99]

Utilisez cette sélection pour spécifier le nombre de comptes par 100 unités qui passent par les
débitmeétres. Touchez le champ et entrez la valeur de comtes prédéterminée pour chaque
débitmeétre. Enregistrez et quittez pour appliquer les changements.

lllustration 13: Fenétre Débitmétres

lllustration

A.

Légende
Champ Comptes par 100

3.6.4. Bouton PulseFlow® [pocument BICCNFAQ]

Utilisez cette fenétre pour définir et afficher les données de la fonction PulseFlow. Le bouton
PulseFlow apparait uniquement si le tunnel de lavage est configuré pour la fonction PulseFlow.
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3.6.5. Modulateurs [pocument BICCNFA1]

lllustration 14: Fenétre des réglages PulseFlow

Chapitre 3. Interface de la barre d'outils

Illustration

Sel e

=

Légende

Numéro de pompe et données Cbit
Données du systéme PulseFlow

Bouton Terminé

Bouton de fonctionnement manuel de la
pompe

Numéro de la deuxiéme pompe et données
Cbit

La fenétre des modulateurs affiche les données relatives a chaque modulateur et vous permet de
les utiliser manuellement. Ce bouton n'est pas disponible si le tunnel de lavage est configuré pour

utiliser les fonctions PulseFlow®.

lllustration 15: Fenétre Modulateurs

lllustration

Légende

>

Numéro et données du
modulateur

Champ Deébit voulu
Champ Débit réel
Champ Comptes

Champ Comptes par unité
Champ et pourcentage
Numérique/Analogique
Bouton Terminé

Bouton Utilisation
manuelle du modulateur

mEPOR

=N

3.6.5.1. Numéro du modulateur et Données du modulateur—La fenétre Modulateurs affiche
chaque modulateur du tunnel de lavage par son numéro, le module et la valeur Cbit de contrdle,

3.6.5.2.

3.6.5.3.

3.6.5.4.

3.6.5.5.

et autres attributs de chaque modulateur.

Débit voulu—Définissez le débit voulu pour chaque modulateur.

Débit réel—Ce champ affiche le débit réel passant par le modulateur.

Comptes—Ce champ affiche les comptes du débitmétre a partir desquels le débit est calculé.

Comptes par unité—Ce champ affiche les comptes définis pour chaque unité de débit.
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3.6.5.6. Valeur et pourcentage Numérique/Analogique—Le champ de la valeur affiche la
valeur utilisée pour calculer la position du modulateur. Le champ du pourcentage affiche
'ouverture en pourcentage du modulateur.

3.6.5.7. Bouton Terminé—Touchez ce bouton pour enregistrer les derniers changements et fermer la
fenétre.

3.6.5.8. Bouton d'utilisation manuelle du modulateur—Touchez ce bouton pour activer
l'utilisation manuelle des modulateurs.

3.6.6. Injection manuelle de produits chimiques [pocument BICCNFA2]
Injecte manuellement des produits chimiques afin de changer les concentrations.

lllustration 16: Fenétre Injection manuelle de produits chimiques

lllustration Légende
A. Boutons Fonction
Produits chimiques
B. Durée d'injection en
secondes

C. Module et nom de la
Fonction Produits

chimiques
D. Boutons Charges
E. Bouton Terminé

3.6.7. Déplacer les données dans Stockage [pocument BICCNFA3]
Déplacez les données de la premiére position de stockage vers une autre position du systéme de
charge du tunnel de lavage.

lllustration 17: Fenétre Déplacer les données dans Stockage

lllustration Légende
1. Champ Module de
destination
2. Bouton Terminé
3. Bouton Annuler
— Fin BICCNF11 —
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BICCNF12 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20181029 Lang: FREO1 Applic: CCN

3.7. Le bouton Menu Données et rapports

lllustration 18: Le menu Données et rapports

Illustration

Légende

Bouton Données de productivité (voir Section 3.7.1)

Bouton Données comptables (voir Section 3.7.2)

Bouton Consommation en produits chimiques (voir Section 3.7.3)
Bouton Consommation en utilitaires (voir Section 3.7.4)

Bouton Données de lot (voir Section 3.7.5)

Bouton Conductivité et pH (voir Section 3.7.6)

Bouton Imprimer la liste des formules (voir Section 3.7.7)
Bouton Imprimer la liste E/S (voir Section 3.7.8)

ZToEET AP R

3.7.1. Bouton Données de productivité [pocument BICCNFA4]

lllustration 19: Fenétre Apercgu des données de productivité
lllustration Légende

A. Titre, date et heure du
rapport

B. Noms de champ Données
de production

C. Valeurs Données de
production

D.  Noms de champ
Productivité a long terme

E. Valeurs Productivité a

long terme
F. Bouton Réinitialiser les
données de production
G. Bouton Réinitialiser les
données a long terme
H. Bouton Imprimer

Bouton Terminé

-

3.7.1.1. Champs de rapport des données de production
Nombre de transferts—nombre de fois ou le tunnel de lavage a transféré du linge depuis la
réinitialisation du champ a 0 (zéro).
Transferts par heure—nombre de fois moyen par heure ou le tunnel de lavage a transféré du
linge depuis la réinitialisation du champ a 0 (zéro).
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3.71.2.

3.7.2.

Chapitre 3. Interface de la barre d'outils

Temps moyen entre transferts—temps moyen €coulé entre les transferts du tunnel de lavage
depuis la réinitialisation du champ a 0 (zéro).

Temps entre les derniers transferts—temps écoulé entre les deux derniers transferts du tunnel
de lavage.

Temps de fonctionnement depuis le dernier transfert—temps pendant lequel le tunnel de
lavage a fonctionné apres son transfert le plus récent.

Temps de mise en attente depuis le dernier transfert—temps pendant lequel le tunnel de
lavage a été mis en attente aprés son transfert le plus récent.

Poids transféré—poids du linge que le tunnel de lavage a transféré depuis la réinitialisation du
champ a 0 (zéro).

Consommation en eau—quantité d'eau consommeée par le tunnel de lavage depuis la
réinitialisation du champ a 0 (zéro).

Utilisation du systéme—pourcentage de temps pendant lequel le tunnel était sous tension mais
pas en attente depuis la réinitialisation du champ a 0 (zéro).

Temps de mise en attente—temps pendant lequel le tunnel de lavage a été mis en attente depuis
la réinitialisation du champ a 0 (zéro).

Temps de fonctionnement—temps pendant lequel le tunnel de lavage a fonctionné depuis la
réinitialisation du champ a 0 (zéro).

Compteur de remplissage du réservoir de réutilisation—nombre de fois ou le réservoir de
réutilisation a été rempli avec de I'eau fraiche.

Minuteur de remplissage du réservoir de réutilisation—temps pendant lequel le robinet d'eau
fraiche du réservoir de réutilisation est resté ouvert depuis la réinitialisation du champ a 0
(zéro).

Minuteur d'utilisation de la vapeur—temps pendant lequel les robinets de vapeur sont restés
ouverts depuis la réinitialisation du champ a 0 (zéro).

Champs de rapport des données de production a long terme

Transferts cumulés—nombre de fois ou le tunnel de lavage a transféré du linge depuis la
réinitialisation du champ a 0 (zéro).

Temps de mise en attente cumulé—temps pendant lequel le tunnel de lavage a été mis en
attente depuis la réinitialisation du champ a 0 (zéro).

Temps de fonctionnement cumulé—temps pendant lequel le tunnel de lavage a fonctionné
depuis la réinitialisation du champ a 0 (zéro).

Bouton Données comptables [pocument BICCNFAS5)
Touchez ce bouton pour afficher une représentation graphique du nombre de lots de chaque type
de linge ou de codes client traités par le tunnel.
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lllustration 20: Fenétre Apergu des données comptables

Chapitre 3. Interface de la barre d'outils

Illustration

Lots traités par formule
Noms des formules

Champ du sélecteur de filtre
Bouton /mprimer

Bouton Effacer les données
Bouton Terminé

mEEORP

Légende

3.7.3. Bouton Consommation en produits chimiques [pocument BICCNFAS]
Touchez ce bouton pour controler et imprimer la consommation totale en produits chimiques de

chaque module.
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lllustration 21: Fenétre Consommation en produits chimiques.

lllustration Légende

A. Echelle des unités (voir
Section 3.7.3.1)

B. Graphiques de la
consommation en
produits chimiques
(courante, voir Section

3.7.3.2)

C. Bouton Imprimer (voir
Section 3.7.3.3)

D. Echelle des modules (voir

Section 3.7.3.1)

E. Bouton Effacer les
données (voir Section
3.7.34)

F. Bouton Terminé (voir
Section 3.7.3.5)

3.7.3.1. Axes horizontal et vertical
Echelle des unités (axe vertical)—libellé du nombre d'unités.

Echelle des modules (axe horizontal)—libell¢ du nombre de modules. Seuls les modules avec
Cbits de produits chimiques programmeés apparaissent.

3.7.3.2. Graphiques de consommation en produits chimiques—Une barre verticale
représente chaque Cbit de produit chimique. La quantité de produit chimique injecté détermine la
hauteur de la barre.

3.7.3.3. Bouton Imprimer—Touchez ce bouton pour imprimer le graphique sur l'imprimante
Windows par défaut.

3.7.3.4. Bouton Effacer les données—Touchez ce bouton pour effacer les données cumulées des
produits chimiques et remettre les valeurs a 0 (zéro).

3.7.3.5. Bouton Terminé—Touchez ce bouton pour fermer la fenétre des graphiques.

3.7.4. Bouton Consommation en utilitaires [pocument BICCNFA7]
Touchez ce bouton pour afficher les utilitaires consommés depuis que leurs valeurs ont été
remises a 0 (zéro).
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lllustration 22: Fenétre Consommation en utilitaires

lllustration Légende

Colonne Utilitaires
Colonne Consommation
calculés

C. Colonne Comptes

D. Colonne Comptes par

=

unité

E. Bouton Effacer les
comptes

F. Bouton Terminé

3.7.5. Bouton Données de lot [pocument BICCNFAS]
Touchez ce bouton pour afficher les données relatives aux lots du tunnel de lavage.

lllustration 23: Fenétre Données de lot

lllustration Légende

Champ Date

Bouton Sélectionner
Colonne Numéro de lot
Colonne des données
Entrée

Colonne des données
Sortie

Colonne Formule
Colonne Client
Colonne Poids
Bouton Sélectionner
Bouton Terminé

Saw»

=

~mzZom

3.7.6. Bouton Rapports de conductivité et de pH [Document BICCNFA9)
Touchez ce bouton pour afficher les graphiques des niveaux de conductivité et de pH dans le
temps.
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lllustration 24: Rapports de conductivité et de pH

Illustration

Légende

Fenétre d'aper¢u Rapport de pH

Fenétre d'aper¢u Rapport de conductivité
Boutons Actualiser

Boutons Imprimer

Champs Date et Heure du rapport
Bouton Rapport de conductivité

Bouton Rapport de pH

Boutons Terminé

ZOEETORP

3.7.7. Bouton Imprimer la liste des formules [pocument BICCNFBO]
Touchez ce bouton pour afficher un apercu et imprimer une liste des formules de l'appareil de
controle Mentor.
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lllustration 25: Fenétre Apercu avant impression de la liste des formules

Chapitre 3. Interface de la barre d'outils

lllustration

= =

=o0

=N

Légende

Titre, date et heure du
rapport

Numéro de formule et
Nom

Code de séchage assigné
Code d'extraction assigné
Code de destination
assigné

Etat du repére Galette
simple

Nombre d'inversions
Classe de formule
assignée

Boutons Page précédente
et Page suivante

Bouton Imprimer

Bouton Terminé

3.7.8. Bouton Imprimer la liste E/S [pocument BICCNFB1]
Touchez ce bouton pour afficher les listes d'entrées et de sorties du tunnel de lavage.

lllustration 26: La liste Entrée/Sortie

Apercu du rapport Sorties

-

mEEOR p

Q

Légende

Titre, date et heure du
rapport

Numéro de sortie
Nom de sortie
Numéro de module
Adresse de la carte
Connecteur et broche
courants

Connecteur et broche
ouverts normalement
Boutons Page précédente
et Page suivante
Bouton Imprimer
Bouton Terminé

— Fin BICCNF12 —
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BICCNF14 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20181029 Lang: FREO1 Applic: CCN

3.8. Le bouton Menu Aide
Touchez ce bouton pour afficher les données relatives au fonctionnement et a la maintenance du
tunnel de lavage et de 1'appareil de controle Mentor®.

lllustration 27: Le menu Aide

Illustration

Légende

Bouton Manuel de référence (voir Section 3.8.1)

Bouton Diagrammes schématiques (voir Section 3.8.2)
Bouton Mot de passe oublié (voir Section 3.8.3)

Bouton 4 propos de (voir Section 3.8.4)

Bouton Etalonnage du pH (voir Section 3.8.5)

Bouton Etalonnage de la conductivité (voir Section 3.8.6)

mEEORP

3.8.1. Bouton Manuel de référence [pocument BICCNF55]
Touchez ce bouton pour voir la version de ce manuel qui était a jour lorsque le logiciel a été créé
ou lors de sa dernieére mise a jour. Le manuel explique comment utiliser le systéme de commande
Mentor® des tunnels de lavage.

3.8.2. Le bouton Diagrammes schématiques [pocument BICCNF56]
Touchez ce bouton pour voir le jeu complet de diagrammes électriques et les données connexes.
L'usine Milnor vous demandera de vous référer a ces données lorsque vous dépannez la machine
ou ajoutez un composant électrique.

3.8.3. Le bouton Mot de passe oublié [pocument BICCNF57]
Touchez ce bouton pour voir une version codée du mot de passe de 1'utilisateur permanent Mentor
nommé « Milnor ».

* Le numéro de téléphone du Service d'assistance client Milnor est le 504.712.7780. Ce numéro
se trouve dans le faisceau horaire central (UTC/GMT- 6 heures) des Etats-Unis.

» L'adresse e-mail du Service d'assistance client Milnor est Service@Milnor.com.

Pointe: Pour une intervention trés rapide, utilisez le téléphone.

lllustration 28: Message de mot de passe codé
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3.8.4. Le bouton A propos de [pocument BICCNF58]
Touchez ce bouton pour voir la version du logiciel Mentor® et la version de la carte du processeur

CBW®. Touchez le bouton OK pour revenir a la fenétre principale Mentor®.

lllustration 29: La fenétre A propos de Mentor

38.5. Bouton Etalonnage du pH pocument BICCNFB]
Touchez ce bouton pour afficher un document décrivant comment étalonner le capteur de pH. Le
document affiché est fourni par le fabricant de I'analyseur d'entrée, pas par Pellerin Milnor

Corporation.

3.8.6. Bouton Etalonnage de la conductivité [pocument BICCNFCO]
Touchez ce bouton pour afficher un document décrivant comment étalonner le capteur de
conductivité. Le document affiché est fourni par le fabricant de I'analyseur d'entrée, pas par

Pellerin Milnor Corporation.
— Fin BICCNF14 —
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4.1.

Chapitre 4. Fonctionnement

Chapitre 4
Fonctionnement

BICCNOOG (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20181029 Lang: FREO1 Applic: CCN

Démarrage et arrét du tunnel

. Comment restaurer les températures et les niveaux d'eau apres

un arrét de longue durée
Mettez la console sous tension, puis le tunnel, mais ne démarrez pas ce dernier.

1. Le message “Panne de courant” apparait sur 'appareil de controle.
2. Les robinets d'eau principaux s'ouvrent.

3. Les pompes Répartiteur/Elévateur de débit démarrent.

4

Les robinets d'eau se ferment et les robinets de vapeur s'ouvrent lorsque les niveaux d'eau
atteignent les niveaux de commande.

5. Les robinets de vapeur demeurent ouverts jusqu'a ce que les températures de commande
soient atteintes,

6. puis ils se ferment et le message “Niveau et temp. atteints-Appuyer sur Ctrl+D pour
démarrer” apparait.

Pour maintenir 1'eau chaude, I'appareil de contréle arréte I'arrivée d'eau une fois que des niveaux
d'eau corrects sont obtenus mais avant que les températures de commande soient atteintes.

Avant de traiter du linge, restaurez les concentrations chimiques une fois que les niveaux et les
températures sont atteints. Consultez Section 4.1.2 “Comment obtenir les concentrations
chimiques voulues au démarrage” (ci-dessous).

ATTENTION [ 1]: Risque d'enchevétrement—Le bouton Démarrer démarre la rotation du
cylindre. Vérifiez que les protections de la machine sont en place et que tout le personnel est a
l'écart du tunnel.

Le bouton Démarrer démarre la rotation du cylindre et le traitement normal. Un minimum de
20 inversions est requis aprés une panne de courant.
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4.1.21.

Chapitre 4. Fonctionnement

Le bouton Arrét arréte la rotation et le traitement normal excepté comme décrit ci-dessous.
L'appareil de controle Mentor® garde en mémoire l'inversion qui était en cours. Il reprend le
traitement a cette inversion. Si le tunnel s'est arrété a moins de “4 inversions du décompte” avant
un transfert, il exécute 4 inversions par défaut a la reprise. Par exemple, supposons qu'il restait

2 inversions lorsque le tunnel s'est arrété. Lorsqu'il reprend, le décompte est réglé sur

4 inversions, au lieu des 2 inversions qui restaient lorsque le tunnel s'est arrété.

AVERTISSEMENT @: N'utilisez pas le raccourci Citrl-K pour arréter la rotation du
cylindre.—Pour arréter complétement le tunnel en cas d'urgence, coupez le courant au niveau
du disjoncteur mural. La rotation du cylindre s'arréte également lorsque vous appuyez sur I'un des
boutons d'arrét d'urgence de couleur rouge situés sur la console de 'appareil de controle Mentor
ou sur le tunnel. Toutefois, ces boutons n'arrétent pas certaines pompes ou d'autres dispositifs
associés avec le tunnel.

ATTENTION [ 3]: Erreurs de réception—Dans les systémes Miltrac™, aprés que le
Miltrac™ a confirmé “Démarrer le transfert” (pendant la derniére inversion), le raccourci Ctrl-K
provoque une “Erreur de réception” dans la presse Milnor®. Consultez I'explication des messages
d'erreur dans le manuel technique de la presse pour savoir comment corriger cette erreur.

. Comment obtenir les concentrations chimiques voulues au

démarrage

Une fois obtenues les concentrations chimiques voulues, les injections de doses de maintenance
réglées pour chaque formule remplacent le produit chimique utilisé a chaque transfert. Toutefois,
des transferts nombreux peuvent s'avérer nécessaires avant que les concentrations atteignent un
niveau normal si les niveaux chimiques sont trés bas, par exemple aprés un arrét. Les Section
4.1.2.1 et Section 4.1.2.2 expliquent comment atteindre rapidement des concentrations chimiques
normales au démarrage.

Si le tunnel contient du linge au démarrage—Certains opérateurs laissent le linge
dans le tunnel pour la nuit. L'opérateur ne doit pas ignorer le risque représenté par un bain
javellisé qui peut détériorer le linge en quelques heures. Une fois démarrée la rotation du tunnel,
utilisez I'option de menu Injecter des produits chimiques (Fichier/Injecter des produits
chimiques) pour établir des concentrations chimiques appropriées.

La sélection Injecter des produits chimiques du menu Fichier de 1'écran opérationnel permet a un
opérateur d'injecter manuellement une quantité de produits chimiques égale a un, deux ou trois
transferts pour toutes les formules actuellement dans le tunnel. Si le linge et les codes de lot
correspondants sont restés dans le tunnel pour la nuit, I'opérateur doit seulement injecter un
supplément de produits chimiques en suivant cette méthode pour obtenir les concentrations de
travail. Si le tunnel était vide, laissant uniquement le code de formule “vide” dans chaque module,
cette méthode sera inefficace, car la formule pour une poche vide ne doit pas faire appel a des
injections de produits chimiques.

1. Depuis I'écran opérationnel, appuyez sur Alt-F ou sélectionnez Fichier dans le coin supérieur
gauche de I'écran.

2. Sélectionnez Injecter des produits chimiques dans la liste du menu déroulant en passant
dessus le pointeur de la souris ou utilisez les touches fléchées vers le haut ou vers le bas pour
déplacer la barre de surbrillance.

3. Lorsque le menu des charges apparait, sélectionnez le nombres de charges de produits
chimiques a injecter dans tous les modules pour restaurer les concentrations chimiques
voulues.
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S'il reste 3 inversions ou plus avant le transfert, cette commande injecte le nombre spécifié de
charges de produits chimiques et réinitialise le compteur de rotation sur 20.

Si le tunnel est arrété, cette commande est stockée en mémoire par l'appareil de contrdle
Mentor®. Lorsque Ctrl-D est ensuite actionné pour démarrer la rotation du cylindre, 1'appareil de
controle Mentor® injecte le nombre spécifié de charges.

S'il reste moins de trois inversions avant le transfert, cette commande n'injecte pas de produits
chimiques.

Pour éviter 'injection de produits chimiques apres 1'apparition du menu contextuel, cliquez avec
la souris sur la barre de titre de 1'écran opérationnel ou appuyez une fois sur Echapper pour
fermer chaque niveau du menu.

Si le tunnel ne contient pas de linge au démarrage—En supposant que le tunnel a
été vidé avant son arrét comme décrit dans la Section 4.1.4 ou la Section 4.1.5 de ce document,
l'appareil de controle Mentor® aura dans chaque module une formule de poche vide qui
commande une température moyenne, mais aucun produit chimique (en supposant que la formule
de poche vide a bien été programmée pour ne pas injecter de produits). Une fois démarrée la
rotation du cylindre du tunnel, utilisez le premier dosage (expliqué ci-dessous) pour rétablir les
concentrations chimiques de travail.

Utilisé uniquement lorsque le tunnel est vide de linge, le premier dosage, expliqué en détail dans
le document consacré a la Compatibilité chimique (inclus dans le manuel de référence), détermine
un premier dosage spécial de produits chimiques a injecter si et seulement si, par exemple, du
linge extrémement sale fait suite a du linge peu sale. Si le tunnel doit étre vidé lors de son arrét en
fin de journée, utilisez un premier dosage pour injecter automatiquement les trés fortes doses
nécessaires pour atteindre les concentrations de travail si et seulement si une formule réelle suit la
formule vide.

. Interruptions dans le fonctionnement normal du tunnel de

lavage
Mises en attente du tunnel

Temps maximal de mise en attente—Si la fonction Temps max. de mise en attente est
activée dans la page Configuration/Paramétres opérationnels/Minuteurs de sortie, le tunnel
s'arréte et affiche “Trop longtemps en attente” dans 1'écran opérationnel aprés que te temps
maximal de mise en attente s'est écoulé. L'alarme opérateur se déclenche. Effacez la cause de la
mise en attente, puis redémarrez le tunnel avec Ctr/-D.

. Comment vider le tunnel de lavage avec XLOAD

Si cette fonction est souhaitée mais n'a pas été cablée en usine, contactez I'assistance technique
Milnor® pour une assistance. Pour vider le tunnel sans XLOAD, la méthode la plus efficace
consiste simplement a désactiver le systéme de chargement et laisser le tunnel continuer a
fonctionner sans étre chargé. Si vous choisissez cette méthode, assurez-vous de changer les codes
de formule et de client pour un code vide dans le premier module, au début de chaque transfert.

L'entrée XLOAD (entrée standard 08) simplifie le vidage du tunnel. Quand cette entrée est
effectuée, I'appareil de controle Mentor® supprime la sortie « démarrer le convoyeur (placer un
sac) » et insére des poches vides en entrant automatiquement des codes de formule et de client
vides dans le module 01 et en laissant le tunnel effectuer le transfert. Cette fonction élimine la

PELLERIN MILNOR CORPORATION

324



41.7.

Chapitre 4. Fonctionnement

saisie de données dans I'écran opérationnel ainsi que 'obligation d'appliquer les procédures de
changement de code comme expliqué plus haut. L'opérateur ferme essentiellement 1'entrée 08 via
un commutateur et le cablage fournis par le client (non par Milnor®) 4 la fin de la journée et laisse
le systtme CBW® fonctionner jusqu'a ce que le tunnel soit vide de linge. Aprés 1'arrét, I'opérateur
remet le commutateur de 1'entrée 08 en position normale en vue des opérations du jour suivant.

. Arrét de fin de journée

Si du linge reste dans le tunnel a 1'arrét, 1'appareil de controle Mentor® retient les données de code
de lot méme si la console est mise hors tension, de sorte que les codes de lot soient synchronisés
avec le linge restant dans la machine lors du démarrage suivant. Pour vider la machine, utilisez
les codes de formule vide et de client vide. Pour faciliter le vidage du tunnel avec les constantes
de formule vide et de client vide, l'utilisateur a la possibilité d'utiliser l'entrée standard 08
XLOAD (consultez Section 4.1.4).

. Vidage d'un tunnel alimenté par convoyeur

Pour vider le tunnel et laisser le convoyeur de charge en charge, référez-vous a la Section 4.1.4.

Pour vider a la fois le convoyeur et le tunnel, arrétez de charger le convoyeur et entrez les codes
de formule vide et de client vide dans le premier compartiment vide du convoyeur. Si la formule
vide ne permet pas d'entrer automatiquement des poches vides dans le tunnel, réglez le
commutateur Passer des poches vides du convoyeur de charge sur OK.

Vidage d'un tunnel alimenté par rail

Référez-vous a la Section 4.1.4. Désactivez le signal Placer un sac en cochant la case Passer a
vide dans la zone Codes post-lavage de I'écran Programmation de formule
(Programmation/Formules), puis appliquez I'une des méthodes suivantes pour laisser des poches
vides entrer dans le tunnel :

1. Sile systéme de rail passe par défaut a la formule vide et client vide lorsque le signal “sac
prét” est désactivé, des poches vides entreront automatiquement dans le tunnel lors du
transfert. Aucune autre action n'est nécessaire.

2. Sila détection des erreurs de charge n'est pas activée, l'appareil de controle Mentor® laissera
des poches vides codées avec une formule “réelle” entrer dans le tunnel. Lorsque chaque
poche vide entre dans le module 01, appliquez les procédures de correction de code décrites
dans “Ecran opérationnel Mentor” pour remplacer les codes réels de formule et de client dans
le module 01 par des valeurs vides.

3. Silaposition de lecture du code sur le rail précede la position a laquelle le sac vide son
contenu dans la pelle de chargement (derniére position de stockage), lors de chaque transfert
du tunnel, appliquez les procédures de correction de code décrites dans “Ecran opérationnel
Mentor” pour remplacer les codes réels de formule et/ou de linge et de client de la derniére
position de stockage par des valeurs vides.

. Mise hors tension de I'appareil de contréle Mentor®

Le bouton Arrét (consultez la Section 3.2.) arréte la rotation du cylindre sauf si le tunnel est
engagé dans un transfert.

Mettez la console hors tension.

— Fin BICCNO06 —
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BICCNOO1 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20181029 Lang: FREO1 Applic: CCN

4.2. Rapports statistiques
L'appareil de controle Milnor® Mentor® surveille et enregistre les données en continu. En
contrdlant les données accumulées, des ajustements peuvent étre apportés afin d'augmenter
l'efficacité de la laverie.

42.1. Données de productivité
Les données de productivité incluent des informations sur les transferts, les minuteurs
opérationnels, et I'efficacité du systéme CBW®. Comme représenté dans 1'llustration 30, les
données sont diversifiées. L'écran opérationnel principal affiche un apercu de I'ensemble.

Le rapport Données de productivité décrit ci-dessous fournit plus de détails.

lllustration 30: Vues des données de productivité

lllustration Légende

A. Rapport Données de
productivité détaillé

B. Barre de boutons

C. Récapitulatif de la
productivité depuis
I'écran Exécuter

4.2.1.1. Barre de boutons—Les boutons situés au bas de la fenétre Données de productivité
permettent trois actions :

» fermer la fenétre et revenir a 1'écran Exécuter,
» commencer une nouvelle période de collecte des données, ou

 commencer une nouvelle “vie” pour le systéme CBW®.

4.2.1.1.1. Bouton : Réinitialiser les données de production—Le bouton Réinitialiser les données
de production est accessible a un utilisateur qui possede les droits requis pour « Effacer les
données de productivité ».

Touchez ce bouton pour effacer les données de la période en cours et commencer une nouvelle
période.

Remarque 2: Les éléments de données accumulés sur la durée de vie du systéme CBW®, décrits dans
“Productivité a long terme”, ne sont pas effacés lorsqu'une nouvelle période est lancée.

4.2.1.1.2. Bouton : Réinitialiser les données a long terme—Touchez ce bouton pour effacer tous
les compteurs.
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Seuls les utilisateurs possédant des droits de programmation peuvent utiliser le bouton
Réinitialiser les données a long terme. Ce bouton est désactivé pour les autres utilisateurs. Pour
une meilleure sauvegarde des données importantes, imprimez réguliérement la fenétre Données
de productivité.

Bouton : Imprimer—Envoie la fenétre Données de productivité vers l'imprimante par défaut
connectée a l'ordinateur Mentor®.

Bouton : Terminé—Ferme la fenétre Données de productivité.

Transfert des informations pour cette période

Nombre de transferts—Ce champ indique le nombre total de transferts du tunnel depuis sa
mise en service ou depuis le début d'une nouvelle période. La valeur de ce champ incrémente de
code D init. (apres que le tunnel commence a tourner apres une pause au point mort haut) de
chaque transfert, jusqu'a une valeur maximale de 65,535. Une fois cette valeur maximale atteinte,
le compteur revient a 0 (zéro) et reprend le décompte.

Transferts par heure—Cette valeur est calculée en divisant le nombre de transferts de cette
période par le temps de fonctionnement de la période :

X =T, * Ry

Ou:

X =nombre moyen de transferts par heure
T,=nombre de transferts dans cette période

R,= temps de fonctionnement de la période en heures

Temps moyen entre transferts—Le temps moyen entre transferts est calculé en
additionnant le temps entre les transferts, puis en divisant le temps total par le nombre de
transferts :

X=(Ty +To +Tg+ ... T +n

Ou:

X = temps moyen entre transferts

T,, = temps depuis le premier code D init. au code D init. suivant
n = nombre de transferts dans la période

Temps entre les derniers transferts—Cette valeur est le temps écoulé entre les deux
derniers transferts du tunnel, mesuré depuis le code D init. du premier transfert jusqu'au code D
init. du second.

Temps de fonctionnement depuis le dernier transfert—Cette valeur est le temps de
fonctionnement du tunnel sans mise en attente depuis le dernier transfert.

Temps de mise en attente depuis le dernier transfert—Cette valeur est le temps, le cas
échéant, pendant lequel le tunnel a été mis en attente depuis le code D init. du dernier transfert.

Poids transféré—Cette valeur est le total opérationnel du poids du linge sale a son entrée dans
le tunnel. Les données des lots individuels qui constituent cette somme peuvent étre recues du
clavier (si saisies manuellement), ou de I'appareil de pesage sur le rail. Cette valeur est
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incrémentée au moment de la décharge de chaque lot depuis le tunnel.

Consommation en eau—Cette valeur est la quantité totale d'eau utilisée pour traitement au
cours de cette période.

Utilisation du systéme—L'utilisation du systéme est déterminée en soustrayant le temps de
mise en attente du temps de fonctionnement de la période, puis en divisant cette valeur par le
temps de fonctionnement de la période :

X = (R, - H) =R

Ou:

X = utilisation du systéme

R, = temps de fonctionnement de la période
H,, = temps de mise en attente de la période

Exemple (les unités sont des secondes) :

X = (52,227 - 14,029) + 52,227 = 0,731 = 73,1 %

Minuteurs opérationnels de la période—Les minuteurs opérationnels journalisent
I'occurrence de certaines actions dans le tunnel. Ces données sont collectées directement depuis
l'appareil de controle Mentor® et d'autres dispositifs. L'appareil de controle additionne ces
données pour affichage, mais n'effectue aucun autre calcul. Cette zone étant centrée sur les
données d'une période particuliere, elle est effacée en totalité lorsqu'une nouvelle période est
commenceée.

Temps de mise en attente—Ce minuteur cumulatif est incrémenté chaque fois que le tunnel
est mis en attente. La valeur est exprimée en heures, minutes et secondes.

Temps de fonctionnement—Le temps de fonctionnement est cumulé dés lors que le tunnel
est en cours de fonctionnement et n'est pas en attente.

Compteur de remplissage du réservoir de réutilisation—Cette valeur est incrémentée
chaque fois que de I'eau d'appoint est utilisée pour restaurer le niveau du réservoir de réutilisation
en raison d'un manque d'eau a réutiliser en provenance de l'extracteur. L'utilisation fréquente de
la compatibilité¢ longue distance pour éviter que de I'eau contaminée soit utilisée pour remplir le
réservoir de réutilisation peut entrainer une consommation supplémentaire d'eau fraiche pour le
réservoir de réutilisation.

Minuteur de remplissage du réservoir de réutilisation—Ce minuteur cumule le nombre
d'heures, minutes et secondes pendant lequel le robinet d'eau fraiche alimentant le réservoir de
réutilisation est ouvert. Ce minuteur commence l'incrémentation chaque fois que le compteur
Remplissage du réservoir de réutilisation (ci-dessus) est incrémenté.

Minuteur d'utilisation de la vapeur—Le minuteur Utilisation de la vapeur commence le
décompte dés lors que le robinet de vapeur alimentant un module ou un réservoir est ouvert, et
arréte 'incrémentation lorsque tous les robinets de vapeur sont fermés.

Efficacité du CBW sur la durée de service—Les trois valeurs de cette zone de la
fenétre Données de productivité ne sont pas effacée lorsqu'une nouvelle période commence. Elles
sont mises a zéro si un utilisateur sélectionne Commencer une nouvelle période.
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Transferts cumulés—Ce champ indique le total de tous les transferts effectués par le tunnel
depuis sa mise en service ou depuis que le bouton Commencer une nouvelle période a été
sélectionné. C'est la somme des valeurs du champ “Nombre de transferts de cette période”.

Temps de mise en attente cumulé—Le temps de mise en attente cumulé est la somme de
tous les temps de mise en attente de chaque période depuis la mise en service ou depuis le début
d'une nouvelle période de service.

Temps de fonctionnement cumulé—Ce champ indique le total de tous les temps cumulés
dans le champ Temps de fonctionnement de la zone Minuteurs opérationnels depuis la mise en
service ou depuis le début d'une nouvelle période de service.

Données comptables
La fenétre Données comptables, illustrée ci-dessous, présente les données de suivi des transferts
par formule, pour tous les clients (Illustration 31) ou pour un client sélectionné (Illustration 33).

lllustration 31: Fenétre Données comptables, vue graphique

Touchez le bouton /mprimer pour afficher ces données dans un tableau a imprimer (Illustration
32).
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lllustration 32: Fenétre Données comptables, vue de I'impression

La vue graphique et la vue textuelle montrent que la formule 006 (Couleur Personels) a été
transférée 144 fois pour tous les clients.

4.2.2.1. Vue Client sélectionné—La vue Client de la fenétre Données comptables permet de
réconcilier le nombre de transferts de chaque formule avec les clients individuels. En prenant
Iustration 33 et Illustration 34 comme exemples, la formule Couleur Personels a été utilisée
pour 24 transferts.

lllustration 33: Fenétre Données comptables, vue graphique Client sélectionné
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lllustration 34: Fenétre Données comptables, vue textuelle Client sélectionné

Barre de boutons—Les commandes situées au bas de la fenétre Données comptables
permettent a l'utilisateur d'effectuer quatre opérations:

« afficher les données d'un seul client,
» afficher les totaux cumulés au format texte pour impression,
* supprimer tous les enregistrements et commencer le cumul des données a partir de zéro, ou

+ fermer la fenétre et revenir a 1'écran opérationnel.

Champ : Client—Touchez ce champ et sélectionnez un client pour afficher des données
spécifiques.

Bouton : Imprimer—Depuis une vue graphique, touchez ce bouton pour voir les données au
format texte avant de les imprimer. Depuis une vue textuelle, touchez ce bouton pour imprimer
les données.

Bouton : Effacer les données—Touchez ce bouton pour effacer les données cumulées.

Bouton : Terminé—Touchez ce bouton pour fermer la fenétre sans imprimer ni apporter des
changements.

Colonne Formule—Cette colonne liste le numéro et le nom de chaque formule exécutée
depuis le dernier effacement des données comptables.

Remarque 3: Le numéro de formule est attribué a une formule lors de sa programmation. Le numéro de
formule n'est pas modifiable.

Colonne Transferts—Cette colonne liste le nombre de transferts (charges déchargées) du
tunnel de lavage.

Nom de la formule—Chaque formule est nommée lors de sa création. La liste des formules
programmées est disponible pour affichage par tous les utilisateurs a partir d'une sélection du
menu Liste des formules de I'écran opérationnel. Les utilisateurs possédant des droits de
programmation peuvent changer le nom d'une formule a partir d'une sélection du menu
Programmation/Formules.

Cette vue étant congue pour mettre en évidence les clients plutot que les formules, le nom de la
formule peut ne pas étre complétement visible, bien que l'appareil de controle Mentor® mémorise
toutes les données. Pour afficher le nom de formule complet, passez a la vue Formules (cliquez
sur le bouton Formules au bas de la fenétre).

Nom du client—Un nom de client peut étre attribué a chaque compte client afin d'aider a la
comptabilisation de la production et des cofits. L'appareil de controle Mentor® mémorise les
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données comptables par numéro de client et non pas par nom, ainsi ces données sont au bénéfice
du personnel et sans effet sur la comptabilité. Un utilisateur peut afficher (mais ne peut pas
modifier) la liste complete des clients en sélectionnant Liste des clients dans I'écran opérationnel.
De la méme fagon, un utilisateur possédant des droits de programmation peut afficher et modifier
la liste des clients en sélectionnant Programmation/Noms des clients.

Transferts—Le champ des transferts contient un total cumulé du nombre de lots déchargés du
tunnel de lavage qui correspond a la fois au numéro de formule et au numéro de client dans les
deux colonnes a I'extréme gauche.

Vue Formules—La vue Formules de la fenétre des données comptables permet d'afficher le
nombre de transferts de chaque formule. En prenant Illustration 32 comme exemple, la formule
numéro 006 (Couleur Personels) a été utilisée pour 144 lots de linge. Cette vue n'incluant pas le
nom ou le numéro du client, il est possible d'afficher le nom complet de la formule et de voir
rapidement combien de lots ont été produits avec chaque formule.

Consultez la rubrique du présent document décrivant la vue Clients des données comptables
(ci-dessus) pour disposer d'une description compléte de chaque champ de cette fenétre.

Données de consommation des produits chimiques

Les données de consommation des produits chimiques sont conservées pendant la période écoulée
depuis la derniere suppression de tous les enregistrements. Ces données permettent de suivre avec
précision la quantité de produits chimiques commandés par l'appareil de controle Mentor®. Des
exemples de ces affichages sont illustrés dans Illustration 35 “Fenétre graphique Consommation
des produits chimiques” et Illustration 36.

lllustration 35: Fenétre graphique Consommation des produits chimiques
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lllustration 36: Fenétre textuelle Consommation des produits chimiques

Nom-—Cette colonne contient le nom du produit chimique, tel que saisi dans la page
Programmation des fonctions (Programmation/Fonctions de 1'écran opérationnel Mentor®).
Certains produits chimiques étant souvent commandés dans plusieurs modules, le nom d'un
produit peut apparaitre plusieurs fois dans cette colonne.

Modules—La colonne Modules indique le module contrdlant la sortie de ce produit chimique
particulier. Toutes les entrées de cette fenétre sont triées par cette colonne, en d'autres termes,
tous les produits chimiques appelés pour le premier module apparaitront en haut de la liste, suivis
par les produits chimiques du second module, etc.

Bit—Le terme Bit est la sortie (fonction de commande) actionnée pour injecter le produit
chimique. Le numéro de module et le numéro de bit sont combinés dans le formulaire “Module :
Bit” dans le champ Données de sortie de la page Programmation de formule
(Programmation/Formules de 1'écran opérationnel).

Unités par seconde (Unités/sec.)—Cette colonne affiche les unités de produit chimique
injectées par seconde lorsque le bit de sortie du produit chimique associé est actionné. Le débit du
produit chimique est calculé et entré dans le tableau Débit de la pompe de produit chimique,
accessible depuis le menu Configuration de 1'écran opérationnel.

Temps total—L'appareil de controle Mentor® mémorise un décompte cumulé du nombre total
de secondes pendant lequel chaque sortie de produit chimique est actionnée. L'appareil de
contrdle reconnait les sorties en tant que produit chimique a partir du code op. (06) entré dans la
page Programmation des fonctions.

Unités totales—La valeur dans cette colonne est calculée en multipliant la valeur Temps total
par la valeur Unités/sec.. Le nombre qui s'affiche est le nombre total d'unités commandées par
l'appareil de contréle depuis la dernicre suppression des enregistrements.
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Données de lot

La sélection du menu Données de lot permet a 'opérateur d'afficher un graphique de la
température, du débit de liquide et du pH dans chaque module pour tout lot produit au cours des
30 derniers jours. Ces informations permettent de reconstituer les historiques de production lors
de 'analyse de la consommation en produits chimiques et des délais de production du tunnel de
lavage.

Attention E: Les données de lot sont collectées dans les unités pour lesquelles l'appareil de
contréle Mentor est configuré. Changer les unités de température comme décrit dans la section
concernée dans le document BIPCUCO1 entraine des erreurs lors de la création d'un graphique
des données de température et de débit collectées antérieurement

Sélection d'un lot—Lorsque l'option de menu Données de lot est sélectionnée, 1'appareil de
contréle Mentor demande la date a laquelle le lot voulu a été traité. Une fois que la date est entrée
et trouvée dans les données collectées, l'utilisateur voit apparaitre un écran similaire a celui
représenté dans 1'lllustration 37.

lllustration 37: Sélectionner I'écran de lot

1. Cliquez sur une ligne pour sélectionner le lot.

2. Pour afficher un graphique similaire a I'lllustration 38 pour le lot sélectionné, cliquez sur le
bouton Sélectionner au bas de 1'écran.

* Cliquez sur le bouton Terminé pour sauvegarder a la date sélectionnée.

* Cliquez sur le bouton Terminé pour fermer l'écran Sélectionner un numéro de lot et
afficher 1'écran Mentor opérationnel.

Interprétation des données de lot affichées—L'affichage graphique des données
d'historique de lot présente trois graphiques en un seul écran pour le lot sélectionné. Le nom et le
numéro de formule, le nom et le numéro de client, le poids, et les dates d'entrée et de sortie du lot
du tunnel sont également affichés.
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Illustration 38: Données de lot

Exemple de graphique

Légende

Echelle des températures
Numéro de lot

Numéro de module

Echelle des débits

Echelle du pH (non utilisée)
Bouton Fermer le graphique
Echelle de temps

Graphique des températures
Graphique des débits de liquide

FIQTEOORE

Echelle des températures—figure du c6té gauche de l'affichage graphique. La plage est toujours
comprise entre le point de congélation de I'eau et le point d'ébullition, mais 1'unité de
température peut étre Celsius ou Fahrenheit, en fonction de la configuration de I'appareil de
controle Mentor (voir la section concernée dans le document BIPCUCO1).

Numéro de lot—identifiant univoque du lot affiché. Ce numéro est automatiquement généré par
l'appareil de contréle Mentor et appliqué a un seul et unique lot, méme dans un systéme
comptant plusieurs tunnels de lavage.

Numéro de module—module du systéme de lavage CBW®. Chaque module est représenté ;
l'espace horizontal attribué¢ aux données d'un module correspond au nombre de minutes
pendant lequel le lot s'est trouvé dans chaque module. Un module représenté par un espace
nettement plus grand indique généralement que le tunnel a ét¢ mis en attente pendant que le
lot affiché se trouvait dans le “plus grand” module.

Débit—Ie liquide circule a travers chaque module, en gallons par minute ou litres par minute. La
collecte des données de débit de liquide requiert des modulateurs et des débitmeétres Biirkert.
(consultez la section concernée dans le document BIPCUCO04 et la section concernée dans le
document BIPCUC04).
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Echelle du pH—non utilisée

Bouton Fermer le graphique—ferme la fenétre graphique et rameéne l'utilisateur a 1'écran
Séelectionner un lot, représenté par 1'lllustration 37.

Echelle de temps—minutes et demi-minutes. Les régles verticales du graphique indiquent les
bords du module et non pas les incréments de temps.

Graphique des températures—affiche la température du liquide rencontrée par ce lot dans
chaque module.

Graphique des débits—affiche le débit du liquide — en gallons par minute ou en litres par
minute — mesuré dans chaque module a I'aide d'un débitmétre. Les mesures dans les modules
dépourvus de débitmetre sont basées sur la valeur déterminée lors du passage de lots
précédents a travers un module équipé d'un débitmeétre. Aucun débit (0) indique généralement
un module a bain fixe.

Imprimer les rapports E/S

Les rapports d'entrée et de sortie enregistrent les attributions d'entrée et de sortie. Ces
informations peuvent permettre de remettre un tunnel de lavage en service apres certaines
opérations de réparation si la sauvegarde électronique n'est pas disponible.

Appliquez la procédure décrite dans la section concernée dans le document BIPCUTO1 pour
attribuer les entrées Mentor. Appliquez la procédure décrite dans la section concernée dans le
document BIPCUTO1 pour attribuer les sorties Mentor.
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lllustration 39: Exemple de rapport des entrées et sorties Mentor

— Fin BICCNOO1 —
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Chapitre 5
Dépannage

BICCNTO2 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20181029 Lang: FREO1 Applic: CCN

Résumé des messages d'erreur et d'avertissement
L'objectif de cette section est de définir les messages d'erreur qui peuvent étre générés.

. Error Messages

Pression d'air faible—Une pression insuffisante dans la conduite d'alimentation en air comprimé
a été détectée a l'activation du transfert. Le tunnel est mis en attente pour le transfert.

Tous les rails vides—Aucun sac n'a été détecté sur aucun rail du systéme de rail lorsque le
séquenceur Mentor'™ a scanné les rails. Le tunnel s'arréte. Corrigez le probléme, et appuyez
sur Ctrl + D pour redémarrer le tunnel.

Niveau d'eau du CBW faible—Un niveau du bain inférieur au niveau bas a été détecté dans un
ou plusieurs modules a l'activation du transfert. Le tunnel est mis en attente pour le transfert.

Controler le goulot de chargement du CBW—Une obstruction a été détectée dans le toboggan
de charge CBW®, Le tunnel est mis en attente pour le transfert.

Nettoyage en cours—Une purge manuelle du module a été détectée. Le tunnel est mis en attente
pour le transfert.

Redémarrage a froid en cours—Tunnel en attente jusqu'a obtention de toutes les températures
voulues

Panne des communications—Une carte périphérique de circuits imprimés n'a pas répondu a la
carte du processeur. Le tunnel s'arréte.

Systéme de transmission xy zz—Une entrée de l'interrupteur de fin de course de rotation
(détecteur de proximité) n'a pas été activée dans le délai configuré. Le tunnel s'arréte.

Erreur chim. électronique : Controler le systéme des produits chimiques—Le systéme des
produits chimiques du tunnel de lavage a signalé une erreur.

Niveau/Temp. de remplissage du réservoir—Le niveau du bain ou la température n'a pas été
respecté dans un réservoir a remplissage rapide de trop-plein a l'activation du transfert. Le
tunnel est mis en attente pour le transfert.

Code client non valide—Un numéro client supérieur a 999 a été regu par 1'appareil de controle.
Le tunnel est mis en attente pour le transfert.

Détecteur de limite xy zz—Deux entrées ou plus des quatre interrupteurs de fin de course de
rotation (détecteur de proximité) ont été activées simultanément.

Dispositif de chargement pas prét—Le dispositif de chargement n'a pas encore signalé qu'il est
prét pour la décharge lorsque le tunnel est prét pour le transfert. Le tunnel est mis en attente
pour le transfert.
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Goulot de chargement bloqué—Des marchandises ont été détectées dans le toboggan de charge
pendant le transfert lorsqu'un sac vide était prévu. Le tunnel est mis en attente au début du
décompte.

Chargement non autorisé—Le dispositif de chargement n'a pas encore signalé qu'il est prét pour
la décharge lorsque le tunnel souhaite effectuer le transfert. Le tunnel est mis en attente pour le
transfert.

Chargement abandonné—Deux causes possibles existent pour cette erreur : 1) L'appareil de
contrdle Miltrac™ n'a pas encore signalé a 'appareil de controle Mentor™ de procéder au
transfert lorsque le tunnel souhaite effectuer le transfert ; par conséquent, le tunnel est mis en
attente pour le transfert ou 2) l'appareil de controle Miltrac™ n'a pas encore confirmé que le
transfert est terminé a l'expiration du délai du minuteur de sortie Start Flush After Transfer
(Démarrer le ringage apres le transfert) ; par conséquent, le tunnel est mis en attente au début
du décompte.

Débit faible dans le module xx—S'applique uniquement aux tunnels PulseFlow®. Le débit dans
le module est inférieur a la valeur configurée de la constante du programme Pourcentage
d'erreur de débit PulseFlow. Le tunnel est mis en attente au transfert.

Modules non alignés—Un mauvais alignement de rotation des cylindres dans les unités
adjacentes a été détecté. Le tunnel s'arréte.

Pas de sac prét—Aucun sac n'a été détecté au-dessus du toboggan de charge lorsque le tunnel a
souhaité effectuer le transfert. Le tunnel est mis en attente pour le transfert.

Pas de connexion a I'ordinateur du systéme de rail—La connexion entre l'appareil de contrdle
Mentor et celui du systéme de rail est interrompue.

Pas de connexion a I'ordinateur du dispositif de réception—La connexion entre 'appareil de
contréle Mentor et celui du dispositif de réception est interrompue.

Niveau d'huile faible—De I'huile inappropriée a été détectée dans le réservoir de lubrification
des chaines. Le tunnel est mis en attente pour le transfert.

Commutateur de mise en attente de 1'opérateur—Une mise en attente initiée par 'opérateur a
été détectée lorsque le tunnel a souhaité effectuer le transfert. Le tunnel est mis en attente pour
le transfert.

Dépassement de temps Niveau/Temp.—The required bath level and/or temperature was not
detected when the time permitted to achieve these parameters expired. The tunnel holds at the
start of count-up. Occasional occurrence and self-correction is normal. Press Ctr/ + D to clear
immediately.

Panne de courant—Aucun dépannage n'est nécessaire. Le message disparait lorsque le tunnel est
démarré avec Ctrl + D.

Presse occupée—La presse, l'extracteur centrifuge ou le convoyeur de marchandises humides
n'ont pas encore signalé qu'ils sont préts pour la réception lorsque le tunnel est prét pour le
transfert. Le tunnel est mis en attente pour le transfert.

Erreur PulseFlow : Haut niveau encore présent dans le module xx—S'applique uniquement
aux tunnels PulseFlow®. Un haut niveau était encore présent dans le module aprés une
opération PulseFlow. Cette erreur apparait apres un transfert du tunnel et empéche tout
transfert supplémentaire jusqu'a ce que le niveau baisse. Cette erreur se résout d'elle-méme.

Dispositif de réception pas prét—L'appareil de contrdle Miltrac™ n'a pas encore signalé qu'il est
prét pour la réception lorsque le tunnel souhaite effectuer le transfert. Le tunnel est mis en
attente pour le transfert.

Niveau du réservoir de réutilisation faible—Un niveau d'eau inférieur au niveau bas a été
détecté dans le réservoir de réutilisation a l'activation du transfert. Le tunnel est mis en attente
pour le transfert.
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Temp. du réservoir de réutilisation basse—La température dans le réservoir de réutilisation
¢tait trop basse a l'activation du transfert. Le tunnel est mis en attente pour le transfert.

Goulot bloqué trop long—II était prévu que les marchandises entrent dans le tunnel, mais elles
n'ont pas été détectées dans le toboggan de charge pendant le délai spécifié par “Durée
maximale d'évacuation ou Block Eye.”. Le tunnel est mis en attente au début du décompte.

Goulot libre trop long—Des marchandises sont encore détectées dans le toboggan de charge
aprés expiration du délai spécifié par “Durée maximale d'évacuation ou Block Eye”. Le tunnel
est mis en attente au début du décompte.

En attente de refroidissement—Une température trop élevée a été détectée dans le réservoir de
réutilisation a l'activation du transfert. Le tunnel est mis en attente pour le transfert.

. Messages d'avertissement

Disjoncteur déclenché dans le boitier de commande du module xx—Perte de puissance du
boitier de commande du module indiqué. L'équipement sur ce module ne fonctionnera pas.

Disjoncteur déclenché dans le boitier d'interface de la zone de rin¢age du module xx—Perte
de puissance du répartiteur de débit de la zone de ringage. Les pompes associées ne
fonctionneront pas.

Disjoncteur déclenché dans le boitier d'interface de réutilisation—Perte de puissance du
boitier d'interface de ringage ou de réutilisation. La pompe ne fonctionnera pas.

Disjoncteur déclenché dans le boitier de sortie standard—Perte de puissance du boitier de
sortie standard. Ces sorties ne fonctionneront pas.

Panne du contacteur du moteur de transmission—Un contacteur du moteur de transmission
n'a pas réussi a s'activer lorsqu'il aurait dii. Bien que le tunnel fonctionne encore, il est
extrémement important qu'un technicien de service autorisé corrige ce probléme
immédiatement. Un moteur de transmission est susceptible de ne pas fonctionner, ce qui
surcharge et endommage les autres moteurs.

Surcharge du moteur de transmission dans le module xx—Un moteur de transmission de
cylindre a subi une surcharge, déclenchant une surcharge thermique. Sur le mod¢le 76032
CBW®, le moteur se trouve sur le module indiqué. Sur un modéle 76028 ou 76039 CBW®, le
moteur se trouve sur l'unité qui comprend le module indiqué. Le tunnel ne fonctionne pas. Un
technicien de service qualifié doit procéder au dépannage.

Blocage Photoeye du goulot de chargement—S'affiche si le capteur du toboggan de charge
reste bloqué a la fin du ringage. Si ce probléme n'est pas corrigé avant que le tunnel souhaite
effectuer le transfert, l'erreur “Contrdler le toboggan de charge CBW” se produit, ce qui
nécessite un dépannage.

Surcharge du convoyeur de chargement—Un moteur de transmission du convoyeur de
chargement CONWA™ ou CONLO™ a subi une surcharge, déclenchant une surcharge
thermique. Le convoyeur ne fonctionne pas. Un technicien de service qualifi¢ doit procéder au
dépannage.

Rin¢age manuel commandé dans le module xx—Cet avertissement s'affiche lorsqu'une purge
de module est détectée dans le module indiqué.

Carte de périphérique xxH non réactive—L'appareil de contrdle a perdu la communication
avec la carte périphérique a I'adresse xxH. Si ce probléme n'est pas corrigé avant que le tunnel
souhaite effectuer le transfert, I'erreur “Erreur de communication” se produit, ce qui nécessite
un dépannage.

Surcharge de la pompe de la presse—Cette erreur ne s'applique pas aux CBW® a l'origine
fabriqués avec 'appareil de controle Mentor™.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

340



5.2.

Chapitre 5. Dépannage

Surcharge de la pompe de réutilisation—Une condition de surcharge du moteur de la pompe de
réutilisation ou de ringage déclenchant une surcharge thermique a été détectée. La pompe ne
fonctionne pas. Un technicien de service qualifié doit procéder au dépannage.

Surcharge de la pompe de débit en zone de rin¢age dans le module xx—Un moteur de la

pompe de débit de la zone de ringage a subi une surcharge, déclenchant une surcharge
thermique. La pompe ne fonctionne pas. Un technicien de service qualifié doit procéder au

dépannage.

Surcharge de la pompe de surplus en zone de ringage dans le module xx—Un moteur de la
pompe de trop-plein de la zone de ringage a subi une surcharge, déclenchant une surcharge
thermique. La pompe ne fonctionne pas. Un technicien de service qualifi¢ doit procéder au

dépannage.

Tunnel hors tension—L'appareil de contrdle a détecté la perte de puissance du circuit de
commande 120 VCA. Le tunnel ne fonctionne pas.

La valeur du code de client distant excéde la limite (999)—S'affiche si la saisie du code client

a distance dépasse la valeur maximale acceptable de 999. Si ce probléme n'est pas corrigé
avant que le tunnel souhaite effectuer le transfert, l'erreur “Code client invalide” se produit, et

un dépannage est nécessaire.

Surcharge de 1'élévateur du débit d'eau de lavage dans le module xx—Un moteur de la
pompe d'élévateur de débit de 1'eau de lavage a subi une surcharge, déclenchant une surcharge
thermique. La pompe ne fonctionne pas. Un technicien de service qualifié doit procéder au

dépannage.

— Fin BICCNT02 —

BICCLTO02 (Published) Book specs- Dates: 20140908 / 20140908 / 20181029 Lang: FRE01 Applic: CCN

Erreurs du systéme de transmission et des détecteurs de limite
Le tunnel est équipé de quatre détecteurs de limites de proximité qui contrélent la rotation du
cylindre. Chacun de ces détecteurs de limite fournit une entrée standard a l'appareil de contréle
Mentor, comme décrit dans Tableau 2 ci-dessous. Sélectionnez le menu Entrées et sorties de
I'écran opérationnel Mentor pour afficher 1'état de ces détecteurs.

Tableau 2: Identification du détecteur de limite

Nom commun Numéro de I'entrée | Identification schématique
Détecteur de limite de sécurité 07 SAFETY
Détecteur de limite de point 08 TDC
mort haut
Dete?teur de limite de sens 09 CWLS
horaire
Det.ecteur. de limite de sens 10 CCWLS
anti-horaire

Remarque 4: Les sens horaire et anti-horaire sont identifiés en affichant le tunnel depuis I'extrémité de
chargement, vers l'extrémité de déchargement.

5.2.1. Interprétation des codes d'erreur

L'appareil de controle Mentor suit la séquence des détecteurs de limite et controle le temps écoulé
entre l'actionnement de deux détecteurs adjacents. Si l'appareil de contrdle détecte un détecteur
hors de séquence, il arréte le tunnel, émet un signal sonore a 'attention de l'opérateur, et affiche
une erreur “Détecteur de limite”. Les erreurs de détecteur de limite indiquant habituellement
qu'un détecteur se trouvait hors séquence, commencez le dépannage en recherchant une
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défaillance du cablage du détecteur de limite, puis recherchez une défaillance du détecteur
lui-méme.

Si un détecteur de limite n'est pas actionné dans le temps imparti, il arréte le tunnel, émet un
signal sonore a l'attention de l'opérateur, et affiche une erreur “Systéme de transmission”.

L'un ou l'autre des messages s'affiche avec un code a quatre chiffres décrivant 1'état du tunnel au
moment de I'erreur. Le premier caractére du code représente I'état de quatre situations du tunnel :
température atteinte, OK pour transfert du linge, niveau atteint, et convoyeur de charge en
mouvement. Utilisez le Tableau 3 pour interpréter ce code. Le deuxiéme caractére du code (voir
Tableau 4) représente I'état des quatre détecteurs de limite, identifiés au Tableau 2. Les deux
derniers caractéres ensemble représentent 1'état mécanique de la machine, notamment le sens du
moteur et le détecteur de limite le plus récent détecté avant I'erreur, comme décrit au Tableau 5.

Tableau 3: Codes d'état du tunnel

Convoyeur de
Température | Transfert charge en
Code atteinte autorisé Niveau atteint| mouvement
0 Non Non Non Non
1 Non Oui Non Non
2 Non Non Oui Non
3 Non Oui Oui Non
4 Oui Non Non Non
5 Oui Oui Non Non
6 Oui Non Oui Non
7 Oui Oui Oui Non
8 Non Non Non Oui
9 Non Oui Non Oui
A Non Non Oui Oui
B Oui Non Non Oui
C Non Oui Oui Oui
D Oui Oui Non Oui
E Oui Non Oui Oui
F Oui Oui Oui Oui
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Tableau 4: Codes des détecteurs de limite

Condition
Code | correcte Description

0 Oui Aucun détecteur de proximité n'a été actionné ou n'a détecté de cible.

1 Oui Seul le détecteur SAFETY a été actionné.

2 Oui Seul le détecteur de point mort haut (TDC) a été actionné.

3 Non Les détecteurs SAFETY et TDC ont été actionnés simultanément. Aucun autre détecteur
n'a été actionné.

4 Oui Seul le détecteur de sens horaire (CWLS) a été actionné.

5 Non Les détecteurs CWLS et SAFETY ont été actionnés simultanément. Aucun autre détecteur
n'a été actionné.

6 Non Les détecteurs CWLS et SAFETY ont été actionnés simultanément. Aucun autre détecteur
n'a été actionné.
Les détecteurs CWLS, TDC et SAFETY ont été actionnés simultanément. Le détecteur

7 Non , ver . ,
CCWLS n'a pas été actionné.

Oui Seul le détecteur CCWLS a été actionné.

9 Non Les détecteurs CCWLS et SAFETY ont été actionnés simultanément. Aucun autre
détecteur n'a été actionné.

A Non Les détecteurs CCWLS et TDC ont été actionnés simultanément.

B Non Les détecteurs CCWLS, TDC et SAFETY ont été actionnés simultanément.

C Non Les détecteurs CCWLS et CWLS ont été actionnés simultanément. Aucun autre détecteur
n'a été actionné.

D Non Les détecteurs CCWLS, CWLS et SAFETY ont été actionnés simultanément. Le détecteur
TDC n'a pas été actionné.
Les détecteurs CCWLS, CWLS et TDC ont été actionnés simultanément. Le détecteur

E Non , er ,
SAFETY n'a pas été actionné.

F Non Les quatre détecteurs ont été actionnés simultanément.

Une condition n'est pas valide si deux détecteurs ou plus ont été actionnés au méme moment.

Utilisez les informations du Tableau 4 et du Tableau 5 pour déterminer quel détecteur de limite a
été controlé en dernier et lequel aurait di étre controlé ensuite. Avec ces informations, vous
pouvez déterminer quel détecteur a été contrdlé hors séquence ou n'a pas été controlé dans le
temps imparti.
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Tableau 5: Codes d'état de la machine

Code Description
Séquence des inversions
tous les moteurs entrainent les paniers dans le sens horaire, juste aprés le passage du détecteur
00
CCWLS
01 tous les moteurs continuent d'entrainer les paniers dans le sens horaire, juste apres le passage du
détecteur TDC
0 2 tous les moteurs continuent d'entrainer les paniers dans le sens horaire, juste aprés le passage du
détecteur SAFETY
Pendant 1'état 02, 'appareil de contrdle décide soit de continuer les inversions, et le code devient 03,
soit de passer au transfert, le code devient alors 0C.
tous les moteurs a l'arrét, paniers en roue libre dans le sens horaire, juste aprés le passage du
03 .
détecteur CWLS
0 4 tous les moteurs restent a 'arrét pendant une période contrdlée par le minuteur COAST ; paniers en
roue libre dans le sens horaire
la moitié des moteurs entraine les paniers dans le sens anti-horaire, l'autre moitié apres un délai dans
05
HALFM
06 tous les moteurs entrainent les paniers dans le sens anti-horaire
07 tous les moteurs continuent d'entrainer les paniers dans le sens anti-horaire, juste apres le passage du
détecteur SAFETY
08 tous les moteurs continuent d'entrainer les paniers dans le sens anti-horaire, juste apres le passage du
détecteur TDC
tous les moteurs a l'arrét, paniers en roue libre dans le sens anti-horaire, juste apres le passage du
09 .
détecteur CCWLS
0 A |tous les moteurs restent a l'arrét pendant une période contrdlée par le minuteur COAST ; paniers en
roue libre dans le sens anti-horaire
la moiti¢ des moteurs entraine les paniers dans le sens horaire, 1'autre moitié apres un délai dans
0B
HALFM
Depuis I'état 0B, la machine revient a 1'état 00 comme requis pour terminer les rotations voulues.
Séquence de transfert
0 le tunnel passe au transfert ; tous les moteurs entrainent les paniers dans le sens horaire, juste apres
le passage du détecteur CWLS
0 tous les moteurs entrainent les paniers dans le sens horaire, juste apres le passage du détecteur TDC
0 tous les moteurs a l'arrét, paniers en roue libre dans le sens horaire, juste apres le passage du
détecteur TDC
0F tous les moteurs restent a 'arrét pendant une période contrdlée par le minuteur COAST de la
machine ; les paniers continuent en roue libre dans le sens horaire
10 tous les moteurs en marche, dirigeant les paniers dans le sens anti-horaire pendant une période
déterminée par BRAKE pour arréter la roue libre du cylindre
11 tous les moteurs a l'arrét pendant une période contrélée par PAUSE ; paniers au repos
Depuis I'état 11, la machine revient a 1'état 08 pour reprendre les inversions. Consultez l'explication
sur la reprise des inversions, ci-dessous.
Séquence de démarrage ou de redémarrage
12 tous les moteurs a l'arrét ; 'appareil de controle attend que I'opérateur corrige le message d'erreur
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Code Description
13 la commande de démarrage est saisie a cet instant
14 tous les moteurs entrainent les paniers dans le sens anti-horaire ; 'appareil de controle cherche le

détecteur CCWLS et ignore tous les autres détecteurs

Depuis I'état 14, la machine revient a I'état 09.

Supplément 1

Apres avoir transféré le linge d'un module au suivant, la machine reprend les inversions depuis
I'état 08. Cette action est valide méme si les moteurs démarrent lorsque les paniers se trouvent
entre les détecteurs de proximité de sécurité (SAFETY) et du point mort haut (TDC). Elle est
valide car le détecteur TDC était le dernier détecteur vu par l'appareil de contrdle, par
conséquent il est ignoré alors que I'appareil de controle devrait le détecter cette fois-ci. A la
place, I'appareil de controle cherche le détecteur de proximité en sens anti-horaire (CCWLS) .

Reprise des inversions apreés les transferts

5.22. Test des détecteurs de limite
Utilisez les informations ci-dessous ainsi que les tableaux du présent document pour tester les
détecteurs de proximité.

L.

Mettez le tunnel hors tension sur l'appareil de controle Mentor, mais laissez la console sous
tension.

AVERTISSEMENT [ 5]: Risques d'enchevétrement et d'écrasement—Protections,
couvercles, et panneaux-l'utilisation de la machine sans protection, couvercle ou panneau
peut vous exposer au danger des mouvements des composants.

» N’effectuez pas de travaux de maintenance sur des machines sous tension, sauf
lorsque les instructions d’entretien le requiérent explicitement. Soyez extrémement
prudents lorsque vous travaillez a proximité d’¢léments mobiles.

* Ne pas effectuer de la maintenance, des réparations ou des modifications non
autorisées.

* Vous devez connaitre 1'emplacement du sectionneur principal et l'utiliser en cas
d'urgence pour couper le courant de la machine.

Le témoin DEL, sur un détecteur de limite fonctionnant correctement, s'allume si une picce
d'acier est présentée a I'extrémité du détecteur de limite opposée au fil de dérivation, et
s'éteint lorsque la cible de métal est éloignée. Si le témoin DEL ne s'allume pas lorsque le
métal est proche, le détecteur de limite peut étre défaillant, ou bien un défaut de cablage
empéche l'alimentation en courant du détecteur.
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Illustration 40: Détecteur de limite et emplacements cibles

Tunnels avec modules individuels

Tunnels avec sections multimodule

Légende

Extrémité de chargement du tunnel
Extrémité de déchargement du tunnel
Détecteur de proximité du point mort haut
(TDC)

Détecteur de proximité de sécurité
(SAFETY)

Détecteur de proximité en sens horaire
(CWLS)

Détecteur de proximité en sens anti-horaire
(CCWLS)

Premier module ou premiére section du
tunnel

Cible des inversions (machines avec
modules individuels seulement)

Cible des transferts (machines avec
modules individuels seulement)

Cible pour tous les détecteurs de proximité
(machines avec sections multimodule
seulement)

3. Sile témoin DEL du détecteur de proximité s'allume et s'éteint lorsque la cible de substitution
de l'acier est approchée puis retirée prés de I'extrémité du détecteur, un défaut du cablage
entre le détecteur et la console Mentor doit étre suspecté. Testez le cablage en ouvrant la page
Entrées standard et directes depuis le menu Entrées et sorties de 1'écran opérationnel Mentor.
Un témoin lumineux de couleur verte a I'écran en regard du nom d'entrée dans la page
Entrées standard et directes indique que 'entrée est présente, alors qu'un témoin lumineux de
couleur rouge indique qu'elle ne I'est pas. Pour les détecteurs de proximité de rotation, I'écran
doit afficher un témoin lumineux de couleur verte lorsque la cible de substitution est placée
pres du détecteur. Si le témoin du détecteur de proximité fonctionne comme décrit a 1'étape
précédente, mais que le témoin a I'écran ne change pas du rouge au vert, un raccordement
imparfait ou relaché sur le circuit entre le détecteur de proximité et la console Mentor doit
étre suspecté. Utilisez les diagrammes schématiques de cablage pour vérifier et réparer le
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cablage entre les modules du tunnel, entre le premier module du tunnel et la console Mentor,
au sein de la console, et sur la carte CPU.

4. Sile témoin a I'écran est de couleur rouge méme lorsque le témoin du détecteur de limite est
allumé, un court-circuit est présent entre le détecteur de limite et la console Mentor.
Référez-vous aux diagrammes schématiques pour dépanner ce circuit.

5. Si le détecteur de limite semble fonctionner correctement conformément a la page Entrées
standard et directes, mais que le message persiste lorsque la machine fonctionne, les
détecteurs ou bien les cibles sont déréglés, ou encore les minuteurs sont programmés de
maniére incorrecte.

a. Pour vérifier le déréglement des détecteurs de proximité ou des cibles, faites pivoter les
cylindres en sens horaire, vu de I'extrémité de chargement en faisant tourner
manuellement I'arbre d'interconnexion. Cette procédure peut requérir deux personnes ou
plus. Arrétez a chaque point ou une cible est alignée avec un détecteur.

lllustration 41: Diagramme de rotation du cylindre

Vue depuis I'extrémité de chargement Légende

1.  Ignore le détecteur de
proximité CCWLS

2.  Minuteur Coast

3.  Détection interne

4.  Détecteur de proximité du
point mort haut (TDC)

5.  Ignore le détecteur de
proximité TDC et revient
a 1'état 08

6.  Détection interne

7.  Minuteur Coast

8.  Détecteur de proximité de
sécurité (SAFETY)

9.  Détecteur de proximité en
sens anti-horaire
(CCWLS)

10. Détecteur de proximité en
sens horaire (CWLS)

11. Ignore le détecteur de
proximité CWLS

12. Minuteur de moitié de
moteurs (HALFM) ;
indique que seule la
moitié¢ des moteurs est
actionnée

13. Une ligne simple indique
une séquence d'inversions

14. Une ligne double indique
une séquence de
transferts
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b. Sile témoin DEL d'un détecteur ne s'allume pas, réglez le détecteur et la cible de sorte
que le détecteur détecte correctement la cible. Assurez-vous que la cible ne heurtera pas
ce détecteur de limite ou un autre détecteur en cours de fonctionnement.

ATTENTION [ 6]: Risques de dommages sur la machine—Les détecteurs de
proximité peuvent étre détruits s'ils sont heurtés par une cible en acier.

* Lors du réglage d'une cible sur un module, assurez-vous que la cible ne risque pas
de heurter ni de toucher I'un des détecteurs de proximité de ce module.

c. Utilisez la page Minuteurs de sortie (Configuration/Parameétres opérationnels/Minuteurs
de sortie) de l'écran opérationnel Mentor pour vérifier la programmation des minuteurs.
Comparez les valeurs de ces minuteurs avec les exemples de valeurs présentés au
Tableau 6. Les valeurs du tableau ne sont pas absolues, mais elles fournissent
habituellement un bon point de départ pour affiner les réglages.

Tableau 6: Exemples de valeurs pour les minuteurs de rotation

Nom du minuteur Valeur ou plage suggérée
Point mort haut a SAFETY 1,5 secondes
Sens anti-horaire a point mort haut 6,0 secondes
Frein moteur a point mort haut 0,3 a 1,0 seconde
Début de la moitié des moteurs 0,5 secondes
Sens horaire a sens anti-horaire 4,52 6,5 secondes
Temps max. au début de la rotation 14,0 secondes
Pause au point mort haut 4,0 a 5,0 secondes
Roue libre du moteur avant inversion 1,5 secondes
Roue libre du moteur (anti-bouchon) 1,3 secondes

6. Si les circuits des détecteurs de limite ont été vérifiés comme expliqué dans les étapes
précédentes sans qu'un probléme soit détecté, une défaillance de la carte du processeur CPU
doit étre suspectée.

— Fin BICCLT02 —
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1.1.

Kapitel 1. Allgemeine Informationen

Kapitel 1
Allgemeine Informationen

BICCNKO1 (Published) Book specs- Dates: 20210222 / 20210222 / 20210310 Lang: GER01 Applic: CCN

Uber das Mentor-Handbuch

. Umfang

Dieses Handbuch bietet Informationen zur Milnor® Mentor-Steuerung von CBW®-Systemen. Nihere
Informationen finden Sie in weiteren fiir Ihr System verfiigbaren Handbiichern. Detaillierte
Beschreibungen zur Funktionsweise und effizientesten Nutzung des CBW®-Waschmaschinensystems
finden Sie im Handbuch zu den Wasserflussfunktionen.

. Wie man dieses Handbuch und seine Dokumente identifiziert [pokument

BIUUUD13]
Verwenden Sie die Spezifikation auf der Vorderseite dieses Handbuchs um zu dieses Handbuch oder die
enthaltenen Dokumente identifiziert. Dieser Abschnitt berichtet {iber diese Spezifikationen.

veroffentliche Handbuchnummer—Primire Identifikationsnummer fiir das Handbuch

Spezifizierte Daten—Das erste Montagedatum fiir die Maschine oder Anderung iiber die dieses Handbuch
Daten gibt

Stand—Die Firma erstellt neue Handbiicher iiber Positionen, die nicht neu sind. Diese neuen Handbiicher
enthalten Daten von vor diesem Datum.

Zugriffsdatum—Das Datum, das Milnor fiir die Veroffentlichung des Manuals vorgesehen hat.

Tiefe—“Detail” Handbiicher zeigen die maximal verfiigbaren Daten. “Ubersicht” Handbiicher zeigen die
zumindest notwendigen Daten. Ein Handbuch mit mehr Daten geht mit einem Ubersichtshandbuch

nach MaB—Ein Wert von “n/a” hier zeigt, dass dieses Handbuch gilt fiir alle Maschinen identifiziert auf
dem Innendeckblatt des Handbuchs. Andere Werte zeigen den Wéschereinamen und einen Code fiir die
spezifizierte Maschine.

Anwendbarkeit—Jeder Wert hier zeigt die Maschinen oder Modellnummern, fiir die dieses Handbuch gilt.
Die Innenseite des Deckblatts zeigt die komplette Liste der anwendbaren Modelle. Wenn dieser Wert ist
“nicht verwendet,” hat dieses Handbuch eine andere Funktion.

Sprachcode—Der Wert hier zeigt die Sprache und den Dialekt dieses Handbuchs. “Eng01” zeigt, dass das
Handbuch amerikanisches Englisch verwendet.

Sehen Sie nach in Dokument in diesem Handbuch mit allen Spezifikationen gezeigt auf dem Deckblatt.
Die verdffentliche Handbuchnummer durch die Dokumentnummer ersetzen.

. Marken der Pellerin Milnor Corporation [pokument BIuUUD14]

Diese Worter sind Marken der Pellerin Milnor Corporation und anderer Unternehmen:
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Tabelle 1: Marken

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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AutoSpot™ E-P Plus® Linear Costa Master™ MilTouch™ PurePulse®
CBW® Gear Guardian® Linear Costo™ MilTouch-EX™ Ram Command™
Drynet™ GreenTurn™ Mentor® Miltrac™ RecircONE®
E-P Express® GreenFlex™ Mildata® MultiTrac™ RinSave®
E-P OneTouch® Hydro-cushion™ Milnor® PBW™ SmoothCoil™
MilMetrix® PulseFlow® Staph Guard®
— Ende BICCNKO1 —
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Kapitel 2
Die Mentor-Bedieneranzeige

BICCNOO7 (Published) Book specs- Dates: 20210222 / 20210222 / 20210310 Lang: GER01 Applic: CCN

2.1. Der Hauptbildschirm

Abbildung 1: Hauptbildschirm Mentor Version 3.0 (Simuliert)

Bildschirm

Legende

Neinte. The item numbers in the figure refer to the topic numbers in the text below.

2.1.1. Bedienelemente der Tunnelrotation

Tippen Sie auf diese Schaltflichen, um die Rotation des Tunnels zu starten oder zu stoppen. Siehe auch
Abschnitt 3.2.
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Tipp:

2.1.5.

Kapitel 2. Die Mentor-Bedieneranzeige

. Administratorzugriff

Tippen Sie auf diese Schaltflache, um sich mit zusétzlichen Rechten anzumelden. Sie werden aufgefordert,
einen Benutzernamen und ein Passwort einzugeben. Siehe auch betreffenden Abschnitt in Dokument
BICCNF13

. Formel- und Kundeneintrag

Tippen Sie auf diese Schaltflichen, um eine Waschformel oder einen Kunden aus einer Liste auszuwéhlen.
Um eine Formelnummer oder eine Kundennummer direkt einzugeben, tippen Sie auf den Text in dem Feld.
Siehe auch Abschnitt 3.4. und Abschnitt 3.5.

. Gewichtsdaten

Zeigt das aktuelle Gewicht und das gewiinschte Gewicht der Beladung an.

Zwischen den Feldern fiir das aktuelle Gewicht und das gewiinschte Gewicht wird die
Werkzeugschaltfliche angezeigt, wenn die Beladungsvorrichtung kalibriert werden kann. Wenden Sie das
angezeigte Verfahren an, um die Beladungsvorrichtung zu kalibrieren, sodass die korrekten aktuellen
Gewichte angezeigt werden. Siehe Abbildung 2.

Abbildung 2: Gewichtskalibrierung fiir die Beladungsvorrichtung (Simuliert)

Bildschirmanzeige Legende

1. Beschrieben im betreffenden Abschnitt in
Dokument BICCNF20

Wasserventil-Legende

Zeigt die Farben fiir die verschiedenen Wassereinlédsse an. Siehe betreffenden Abschnitt in Dokument
BICCNF27.

. Produktivitatsiibersicht

Zeigt eine Ubersicht der kiirzlichen Leistung und des Wasserverbrauchs der WaschstraBe an. (Siche
Abschnitt 4.2.1.2).

. Ladebehalter-Kamera

Erméglicht eine visuelle Uberpriifung, ob alle Artikel den Ladebehilter der WaschstraBe verlassen haben.

. Beladungsvorrichtungsdaten

Zeigt die Dateneintrige fiir Artikel in der Lagerungsposition der Beladungsvorrichtung an und ermoglicht
deren Bearbeitung.
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Kapitel 2. Die Mentor-Bedieneranzeige

Abbildung 3: Das Fenster Edit Load Data (Beladungsdaten bearbeiten) fiir die Beladungsvorrichtung
(Simuliert)

2.1.9. WaschstraBendaten
Zeigt die ausgewihlten Daten in Verbindung mit den Beladungen in der Waschstraf3e an.

Abbildung 4: Daten zu den Beladungen in der WaschstraBe (Simuliert)

Bildschirmanzeige Legende
1. Daten zur Tanktemperatur
und Leitfahigkeit
2. Fotozellenanzeige
Beladungsschacht
3. Bildschirm Modul-pH-Wert
4. Anzeige

Chemikalieneinspritzung

5. Datenbildschirm fiir
nachverfolgte Beladungen

6. Fenster Edit Load Data
(Beladungsdaten
bearbeiten) (zur Anzeige auf
beliebiges Modul tippen)

2.1.10. Entladevorrichtung

Zeigt die auf der Entladevorrichtung konfigurierten Daten an. Der Wert fiir die Leitfahigkeit des
Pressentanks wird unter diesem Bildschirm angezeigt, wenn die Entladevorrichtung eine Presse ist, die fiir
die Uberwachung der Wasserleitfiahigkeit konfiguriert ist.

2.1.11. Shuttle-Vorrichtung

Zeigt die auf der Shuttle-Vorrichtung konfigurierten Daten an.

2.1.12. Kiirzliche Formel- und Kundendaten

Zeigt die Formelnummern und Kundennummern sowie die dazugehorigen Formelnamen und
Kundennamen fiir die Artikel in der Waschstra3e an. Diese Daten dienen nur zur Referenz.
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2.1.13. PulseFlow®-Systemdaten

Wenn ein PulseFlow®-Vorgang lauft, zeigt dieser Bereich an, zu wie viel Prozent dieser Vorgang
abgeschlossen ist. An diesen Stellen finden Sie Informationen zur Konfiguration und Programmierung von
PulseFlow®-Geriten:

* betreffenden Abschnitt in Dokument BICCNF65
+ Abschnitt 3.6.4 “Schaltfliche PulseFlow®”

* betreffenden Abschnitt in Dokument BICCNF88
* Dbetreffenden Abschnitt in Dokument BICCNCI11

2.1.14. Werkzeugleiste

Die Werkzeugleiste enthélt Schaltfldchen fiir den Zugriff auf Funktionen der Mentor-Steuerung. Dieses
Element wird in Abschnitt 3.1. ndher beschrieben.

2.1.15. Rotation und Richtungswechsel

Zeigt die Anzahl der durchgefiihrten Richtungswechsel, die Anzahl der vorgegebenen Richtungswechsel
und die Rotationsrichtung an.

2.1.16. Bereich Tunnelstatus und Meldungen
Zeigt die Daten und Meldungen zum Betrieb der Waschstraf3e an.

2.1.17. PulseFlow®-Tankbereich
Zeigt die Daten und Meldungen zur Anzahl und dem Status der PulseFlow-Tanks an.

— Ende BICCNOO7 —
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Kapitel 3
Die
Werkzeugleisten-Benutzeroberflache
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Kapitel 3. Die Werkzeugleisten-Benutzeroberflache

BICCNFO04 (Published) Book specs- Dates: 20210222 / 20210222 / 20210310 Lang: GERO1 Applic: CCN

3.1. Bedienelemente auf dem Hauptbildschirm

Abbildung 5: Schaltflachen und Menis

Abbildung

Legende

Schaltfliachen Start und Stopp fiir die WaschstraB3e (siche Abschnitt 3.2.)

Schaltflache Formel auswdhlen (siche Abschnitt 3.4.)

Schaltflache Kunden auswdhlen (siche Abschnitt 3.5.)

Schaltfliache Dateioperationen (siehe betreffenden Abschnitt in Dokument BICCNF08)
Schaltflache Konfiguration (siehe betreffenden Abschnitt in Dokument BICCNF09)
Schaltflache Programmierung (siehe betreffenden Abschnitt in Dokument BICCNF10)
Schaltflache Eingaben und Ausgaben (siche Abschnitt 3.6.)

Schaltflache Berichte(siehe Abschnitt 3.7.)

Schaltflache Administrationsmodus (siehe betreffenden Abschnitt in Dokument BICCNF13)
Schaltfliache Hilfe (siehe Abschnitt 3.8.)

“rEomEPORPE

— Ende BICCNF04 —

BICCNFO05 (Published) Book specs- Dates: 20210222 / 20210222 / 20210310 Lang: GERO1 Applic: CCN
3.2. Schaltflachen Start und Stopp
Die Schaltflachen Start und Stopp (Abbildung 6) steuern die Rotation der Trommeln in der Waschstral3e.

* Driicken Sie auf die Schaltfliche Start, um die Tunnelrotation zu starten. Die Rotationszdhlung
beginnt, wenn alle Bedingungen erfiillt sind, wie z. B. Wasserstdnde und Temperaturen.

* Driicken Sie auf die Schaltfliche Stopp, um die Tunnelrotation zu stoppen. Die Rotation stoppt sofort,
auller die Waschstrafle beginnt gerade mit dem Transfer, wihrend Sie die Schaltfliche Stopp driicken.
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3.3.

3.3.1.

3.3.1.1.

3.3.1.2.

3.3.1.3.

3.3.1.4.

Kapitel 3. Die Werkzeugleisten-Benutzeroberflache

Abbildung 6: Die Bedienelemente Start und Stopp

Abbildung Legende

A. Schaltflache Start
B. Schaltflache Stopp

— Ende BICCNF05 —

BICCNF28 (Published) Book specs- Dates: 20210222 / 20210222 / 20210310 Lang: GERO1 Applic: CCN
Schaltflachen, die in mehreren Fenstern vorkommen

Die Schaltflachen in Abbildung 7 kommen in vielen Fenstern der Mentor-Steuerung vor.

Abbildung 7: Schaltflachen

Abbildungen Legende

A. Schaltflache Add
(Hinzufiigen)
B. Schaltflache Delete
(Loschen)
Schaltfliche Print (Drucken)
Schaltflache Select
(Auswdhlen)
Schaltfliche Clear Data
(Daten bereinigen)
Schaltfliche New (Neu)
Schaltflache Done (Fertig)
Schaltflache OK
Schaltflache Save & Exit
(Speichern und Beenden)
Schaltflache Cancel
(Abbrechen)

e

=

~zom

&

Befehlsschaltflachen

Schaltflache Add (Hinzufligen)—Tippen Sie auf die Schaltfliiche Add (Hinzufiigen), um ein neues
Element hinzuzufiigen.

Schaltflache Delete (Léschen)—Tippen Sie auf die Schaltfliche Delete (Loschen), um das
ausgewdhlte Element zu 16schen.

Schaltflache Print (Drucken)—Tippen Sie auf die Schaltfliche Print (Drucken), um die angezeigten
Daten zu drucken. Die entsprechende Schaltfliche Print All (Alle drucken), druckt alle Daten des
angezeigten Typs. Zum Beispiel druckt die Schaltfliche Print (Drucken) im Fenster Formulas (Formeln)
alle angezeigten Formeln; die Schaltfliche Print All (Alle drucken) im gleichen Fenster druckt alle
programmierten Formeln.

Schaltflache Select (Auswéhlen)—Die Schaltfliche Select (Auswéihlen) nimmt den

hervorgehobenen Eintrag aus der Liste an und schlie3t das Fenster.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

367



Kapitel 3. Die Werkzeugleisten-Benutzeroberflache

3.3.1.5. Schaltflache Clear Data (Daten bereinigen)—Die Schaltfliche Clear Data (Daten bereinigen)
setzt die Daten auf 0 zuriick.

3.3.1.6. Schaltflache New (Neu)—Die Schaltfliche New (Neu) 6ffnet ein neues Formular.

3.3.2. Bestatigungsschaltflachen

3.3.2.1. Schaltflache Done (Fertig)—Tippen Sie auf die Schaltfliche Done (Fertig), um das Fenster zu
schliefen, nachdem Sie alle erforderlichen Eingaben abgeschlossen haben.

3.3.2.2. Schaltflache OK—Tippen Sie auf die Schaltfliche OK, um die Anderungen zu bestétigen und das
Fenster zu schlie3en.

3.3.2.3. Schaltflache Save & Exit (Speichern und Beenden)—Tippen Sie auf die Schaltfliche Save &
Exit (Speichern und Beenden), um die Anderungen zu speichern und das Fenster zu schliefen.

3.3.3. Schaltflache Cancel (Abbrechen)

Tippen Sie auf die Schaltfliche Cancel (Abbrechen), um die Anderungen zu verwerfen und das Fenster zu
schlieen.

— Ende BICCNF28 —

BICCNFO06 (Published) Book specs- Dates: 20210222 / 20210222 / 20210310 Lang: GERO1 Applic: CCN

3.4. Eine Formel oder einen Artikel-Code auswahlen

1. Tippen Sie auf die Schaltfliche Select Formula (Formel auswdhlen), um eine Liste der Formeln
anzuzeigen.

Anmerkung 1: Mit dieser Schaltfliche konnen Sie einen Artikel-Code eingeben, wenn Goods Code
Entry (Artikel-Code-Eingabe) in Settings/Hardware (Einstellungen/Hardware) aktiviert ist.

2. Tippen Sie auf eine Formel in der Liste.
Tippen Sie auf die Schaltfliche Select (Auswdhlen).
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Abbildung 8: Die Schaltflache Select Formula (Formel auswéhlen) und die Liste Formula (Formel)

Schaltflache und Liste Legende

A. Schaltfliche Formel
auswdhlen

B. Listenfenster Formula
(Formel)

C. Formelliste

D. Schaltflache Select
(Auswdhlen)

E. Schaltfliche Cancel
(Abbrechen)

— Ende BICCNF06 —

BICCNFO07 (Published) Book specs- Dates: 20210222 / 20210222 / 20210310 Lang: GERO1 Applic: CCN
3.5. Einen Kunden auswahlen

1. Tippen Sie auf die Schaltfliche Kunden auswdhlen, um eine Liste der Waschstralen-Kunden
anzuzeigen.

2. Tippen Sie auf einen Kunden in der Liste.
3. Tippen Sie auf die Schaltfliche Select (Auswdhlen).
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Abbildung 9: Die Schaltflaiche Kunden auswéhlen und die Liste Customer (Kunde)

Schaltflache und Liste

Legende
A. Schaltfliche Einen Kunden
auswdhlen
B. Fenster Customer List
(Kundenliste)

C. Kundenliste

D. Schaltflache Select
(Auswdhlen)

E. Schaltflaiche Cancel
(Abbrechen)

— Ende BICCNF07 —

BICCNF11 (Published) Book specs- Dates: 20210222 / 20210222 / 20210310 Lang: GERO1 Applic: CCN

3.6. Die Schaltflache des Menus Eingaben und Ausgaben

Anzeigen der Eingaben und Steuerung der Ausgaben iiber die Mentor-Steuerung.

Abbildung 10: Das Menii Eingaben und Ausgaben

Abbildung

QEEFOR >

Legende

Schaltflache Standard 1/O (Standard-E/A) (siche Abschnitt 3.6.1)

Schaltflache Module I/0 (Modul-E/A) (siehe Abschnitt 3.6.2)

Schaltflache Flow Meters (Durchflussmesser) (siehe Abschnitt 3.6.3)

Schaltflache PulseFlow (siehe Abschnitt 3.6.4)

Schaltflache Modulating Valves (Modulierende Ventile) (siehe Abschnitt 3.6.5)

Schaltfliche Manual Chemical Injection (Manuelle Chemikalieneinspritzung) (siche Abschnitt 3.6.6)
Schaltflache Move Data in Storage (Daten in Speicher verschieben) (siche Abschnitt 3.6.7)

3.6.1. Standard 1/0 (Standard-E/A) [Dokument BICCNF97]
Anzeigen der Standard-Eingaben und -Ausgaben.
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Abbildung 11: Fenster Standard-Eingaben und -Ausgaben
Ubersicht

Legende

Board 00H Standard Outputs (Karte 00H Standard-Ausgaben)
Board 00H Standard Outputs (Karte 80H Standard-Ausgaben)
Board 00H Standard Inputs (Karte 00H Standard-Eingaben)
Board 80H Standard Inputs (Karte 80H Standard-Eingaben)
Direct Inputs (Direkteingaben)

Schaltflache Done (Fertig)

TEIO® R

3.6.2. Modul-Eingaben und -Ausgaben [pokument BICCNF98]
Mithilfe der Bedienelemente in diesem Fenster kdnnen Sie die Ausgaben manuell in Gang setzen und den
Status der Eingaben fiir das ausgewdhlte Modul anzeigen.
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Abbildung 12: Fenster Module 1/0 (Modul-E/A)
Abbildung Legende

Modul auswihlen
Modulausgaben in Gang
setzen

Moduleingaben anzeigen
Testmodus aktivieren
MTA-Positionen anzeigen
Schlieflen

e

mE20

3.6.3. Flow Meters (Durchflussmesser) [pokument BICCNF99]
Mit dieser Option kdnnen Sie die Anzahl pro 100 Einheiten, die durch den Durchflussmesser flieBen,
festlegen. Tippen Sie auf das Feld und geben Sie die vorgegebene Anzahl fiir jeden Durchflussmesser ein.
Wihlen Sie Save & Exit (Speichern und Beenden), um die Anderungen anzuwenden.

Abbildung 13: Fenster Flow Meters (Durchflussmesser)

Abbildung Legende

A. Das Feld Counts per 100
(Anzahl pro 100)

3.6.4. Schaltfliche PulseFlow® [pokument BICCNFAQ]
In diesem Fenster kdnnen Sie die Daten fiir die Funktion PulseFlow festlegen und anzeigen. Die
Schaltflache PulseFlow wird nur angezeigt, wenn die Waschstraf3e fiir die Funktion PulseFlow konfiguriert
ist.
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Abbildung 14: Fenster fiir PulseFlow-Einstellungen

Abbildung Legende
A. Pumpennummer und Cbit-Daten
B. PulseFlow-Systemdaten
C. Schaltflache Done (Fertig)
D. Schaltflaiche Manual Pump Operation (Manueller

Pumpenbetrieb)
Nummer der zweiten Pumpe und Cbit-Daten

'

3.6.5. Modulierende Ventile [Dokument BICCNFA1]
Das Fenster Modulating Valves (Modulierende Ventile) zeigt die Daten fiir die einzelnen modulierenden
Ventile an und ermdglicht eine manuelle Betdtigung der Ventile. Diese Schaltfléche ist nicht verfiigbar,
wenn die WaschstraBe fiir die Verwendung der PulseFlow®-Funktionen konfiguriert wurde.

Abbildung 15: Fenster Modulating Valves (Modulierende Ventile)

Abbildung Legende

A. Valve Number and Data
(Ventilnummer und -daten)

B. Das Feld Desired Flow
(Gewiinschter Fluss)

C. Das Feld Actual Flow
(Tatsdchlicher Fluss)

D. Das Feld Counts (Anzahl)

E. Das Feld Counts per Unit
(Anzahl pro Einheit)

F. Das Feld Digital-to-Analog
(Digital-zu-Analog) und
Prozent

G. Schaltflache Done (Fertig)

H. Schaltflache Manual Valve
Operation (Manueller
Ventilbetrieb)

3.6.5.1. Valve Number (Ventiinummer) und Valve Data (Ventildaten)—Das Fenster Modulating Valves
(Modulierende Ventile) zeigt die einzelnen modulierenden Ventile in der Waschstra3e nach Nummer, das
Modul und den steuernden Cbit und weitere Merkmale fiir jedes Ventil an.

3.6.5.2. Desired Flow (Gewiinschter Fluss)—Den gewiinschten Fluss fiir das Ventil festlegen.

3.6.5.3. Actual Flow (Tatsachlicher Fluss)—Dieses Feld zeigt den tatsichlichen Fluss durch das Ventil
an.

3.6.5.4. Counts (Anzahl)—Dieses Feld zeigt die vom Durchflussmesser geziihlte Zahl an, aus der der Fluss
berechnet wird.
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3.6.5.5. Counts per Unit (Anzahl pro Einheit)—Dieses Feld zeigt die Anzahl an, die fiir jeweils eine
Flusseinheit festgelegt wurde.

3.6.5.6. Digital-to-Analog Value (Digital-zu-Analog) und Prozent—Das Value-(Wert-)Feld zeigt den
Wert an, der zur Berechnung der Position des modulierenden Ventils verwendet wird. Das Prozent-Feld
zeigt an, zu wieviel Prozent das Ventil gedffnet ist.

3.6.5.7. Schaltflache Done (Fertig)—Tippen Sie auf diese Schaltfliche, um die neuesten Anderungen zu
speichern und das Fenster zu schlieen.

3.6.5.8. Schaltflaiche Manual Valve Operation (Manueller Ventilbetrieb)—Tippen Sie auf diese
Schaltfliche, um den manuellen Betrieb der modulierenden Ventile zu aktivieren.

3.6.6. Manual Chemical Injection (Manuelle Chemikalieneinspritzung)

[Dokument BICCNFA2]
Manuelle Einspritzung von Chemikalien, um die Konzentrationen zu dndern.

Abbildung 16: Fenster Manual Chemical Injection (Manuelle Chemikalieneinspritzung)

Abbildung Legende
A. Schaltflichen Chemical
Function
(Chemikalienoption)
B. Einspritzdauer in Sekunden

C. Modul und Name der
Chemical Function
(Chemikalienoption)

D. Schaltflachen fiir Charges
(Ladungen)

E. Schaltflache Done (Fertig)

3.6.7. Move Data in Storage (Daten in Speicher verschieben) [pokument
BICCNFA3]
Verschieben der Daten im ersten Speicherort an einen anderen Ort im Waschstralen-Beladungssystem.

Abbildung 17: Fenster Move Data in Storage (Daten in Speicher verschieben)

Abbildung Legende

1. Feld fiir Destination Modul
(Zielmodul)

2. Schaltflache Done (Fertig)

3. Schaltflache Cancel
(Abbrechen)

— Ende BICCNF11 —
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BICCNF12 (Published) Book specs- Dates: 20210222 / 20210222 / 20210310 Lang: GERO1 Applic: CCN

3.7. Die Schaltflache Ment Daten und Berichte

Abbildung 18: Das Menii Daten und Berichte

Abbildung

Legende

Schaltflache Productivity Data (Produktivitdtsdaten) (sieche Abschnitt 3.7.1)
Schaltflache Accounting Data (Abrechnungsdaten) (siche Abschnitt 3.7.2)
Schaltflache Chemical Usage (Chemikalienverbrauch) (siehe Abschnitt 3.7.3)
Schaltflache Utility Usage (Betriebsmittelverbrauch) (siche Abschnitt 3.7.4)
Schaltfliache Batch Data (Beladungsdaten) (siche Abschnitt 3.7.5)

Schaltflache Conductivity and pH (Leitfihigkeit und pH) (siche Abschnitt 3.7.6)
Schaltflache Print Formula List (Formelliste drucken) (sieche Abschnitt 3.7.7)
Schaltflache Print 1/0 List (E/A-Liste drucken)(siche Abschnitt 3.7.8)

TQEESORP

3.7.1. Schaltflache Productivity Data (Produktivitatsdaten) [pokument BICCNFA4]

Abbildung 19: Vorschaufenster Productivity Data (Produktivitdtsdaten)

Abbildung Legende
A. Berichtstitel, Datum und
Uhrzeit
B. Feldnamen Production Data

(Betriebsleistungsdaten)

C. Werte der Production Data
(Betriebsleistungsdaten)

D. Feldnamen Lifetime
Productivity (Produktivitit
der Gesamtnutzungsdauer)

E. Werte der Lifetime
Productivity (Produktivitdt
der Gesamtnutzungsdauer)

F. Schaltflache Reset
Production Data
(Betriebsleistungsdaten
zuriicksetzen)

G. Schaltfliache Reset Lifetime
Data (Gesamtnutzungsdaten
zuriicksetzen)

H. Schaltflache Print (Drucken)

Schaltflache Done (Fertig)

-

3.7.1.1. Felder im Betriebsleistungsdatenbericht

Number of Transfers (Anzahl der Transfers)—die Anzahl, wie oft die Waschstral3e seit dem letzten
Zuriicksetzen des Felds auf 0 Artikel transferiert hat

Transfers per Hour (Transfers pro Stunde)—die durchschnittliche Anzahl pro Stunde, wie oft die
Waschstral3e seit dem letzten Zuriicksetzen des Felds auf 0 Wéschestiicke transferiert hat
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Average Time Between Transfers (Durchschnittliche Zeit zwischen den Transfers)—die
durchschnittliche Zeit zwischen den Transfers der Waschstral3e seit dem letzten Zuriicksetzen des Felds
auf 0

Last Time Between Transfers (Letzte Zeit zwischen Transfers)—dic Zeit zwischen den beiden letzten
Transfers der Waschstral3e

Run Time Since Last Transfer (Laufzeit seit dem letzten Transfer)—die Zeit, die die Waschstralle seit
dem letzten Waschstraf3entransfer in Betrieb war

Hold Time Since Last Transfer (Haltezeit seit letztem Transfer)—die Zeit, die die Waschstral3e seit
dem letzten WaschstraBBentransfer angehalten hat

Weight Transfered (Transferiertes Gewicht)—das Gewicht der Artikel, die die Waschstrafe seit dem
letzten Zurlicksetzen des Felds auf O transferiert hat

Water Usage (Wasserverbrauch)—die von der Waschstra3e verbrauchte Wassermenge seit das Feld auf
0 zuriickgesetzt wurde

System Utilization (Systemnutzung)—die prozentuale Zeit, fiir die der Tunnel seit dem letzten
Zuriicksetzen des Felds auf 0 EIN-geschaltet war, jedoch nicht angehalten

Hold Time (Haltezeit)—dic Zeit, die die Waschstraf3e seit dem letzten Zuriicksetzen des Felds auf 0
angehalten war

Run Time (Laufzeit)—dic Zeit, die dic Waschstra3e seit dem letzten Zuriicksetzen des Felds auf 0
gelaufen ist

Fill Reuse Tank Counter (Zihler Wasserriickgewinnungstank befiillen)—die Anzahl, wie oft der
Wasserriickgewinnungstank mit frischem Wasser beflillt wurde

Fill Reuse Tank Timer (Timer Wasserriickgewinnungstank befiillen)—die Zeit, fiir die das Ventil des
Wasserriickgewinnungstanks gedffnet war, seit das Feld auf 0 zuriickgesetzt wurde

Steam Usage Timer (Timer Dampfanwendung)—die Zeit, fiir die die Dampfventile gedffnet waren, seit
das Feld auf 0 zuriickgesetzt wurde

Felder im Betriebsleistungsdatenbericht der Gesamtnutzungsdauer

Cumulative Transfers (Gesamte Transfers)—die Anzahl, wie oft die Waschstrafe seit dem letzten
Zuriicksetzen des Felds auf 0 Artikel transferiert hat

Cumulative Hold Time (Gesamte Haltezeit)—die Zeit, diec dic Waschstrale seit dem letzten
Zuriicksetzen des Felds auf 0 angehalten war

Cumulative Run Time (Gesamte Laufzeit)—die Zeit, die die Waschstra3e seit dem letzten Zuriicksetzen
des Felds auf 0 gelaufen ist

Schaltflache Accounting Data (Abrechnungsdaten) [pokument BICCNFAS5]

Tippen Sie auf diese Schaltfldche, um ein Schaubild der Anzahl der vom Tunnel verarbeiteten Beladungen
der verschiedenen Artikelarten fiir einzelne oder alle Kundencodes anzuzeigen.
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Abbildung 20: Vorschaufenster Accounting Data (Abrechnungsdaten)
Abbildung

Legende

Verarbeitete Beladungen pro Formel
Formelnamen

Feld zur Filterauswahl

Schaltflache Print (Drucken)

Schaltflache Clear Data (Daten bereinigen)
Schaltfliche Done (Fertig)

TEIO® R

3.7.3. Schaltflache Chemical Usage (Chemikalienverbrauch) [pokument

BICCNFA®6]
Tippen Sie auf diese Schaltfliche, um den Chemikaliengesamtverbrauch fiir die einzelnen Module zu
iiberwachen oder zu drucken.
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Abbildung 21: Fenster Chemical Usage (Chemikalienverbrauch)

Abbildung Legende

A. Skala Units (Einheiten)
(siehe Abschnitt 3.7.3.1)

B. Diagramme Chemical Usage
(Chemikalienverbrauch)
(Typen, siehe Abschnitt
3.7.3.2)

C. Schaltflache Print (Drucken)
(siehe Abschnitt 3.7.3.3)

D. Skala Module (Modul) (siche
Abschnitt 3.7.3.1)

E. Schaltflache Clear Data
(Daten bereinigen) (siche
Abschnitt 3.7.3.4)

F. Schaltflache Done (Fertig)
(sieche Abschnitt 3.7.3.5)

Horizontale und vertikale Achse
Einheitenskala (vertikale Achse)—beschriftet mit der Anzahl der Einheiten.

Modulskala (horizontale Achse)—beschriftet mit den Nummern der Module. Nur Module mit
programmierten Chemikalien-Cbits werden angezeigt.

Diagramme im Fenster Chemical Usage (Chemikalienverbrauch)—Ein vertikaler Balken
reprisentiert jeweils ein Chemikalien-Cbit. Die Menge der eingespritzten Chemikalie bestimmt die Hohe
des Balkens.

Schaltflache Print (Drucken)—Tippen Sie auf diese Schaltfliche, um die Diagramme mit dem
Windows Standard-Drucker zu drucken.

Schaltflache Clear Data (Daten bereinigen)—Tippen Sie auf diese Schaltfliche, um die
gesammelten Chemikaliendaten zu entfernen und den Wert auf 0 zuriickzusetzen.

Schaltflache Done (Fertig)—Tippen Sie auf diese Schaltfliche, um das Fenster mit den
Diagrammen zu schliefen.

Schaltflache Utility Usage (Betriebsmittelverbrauch) [pokument BICCNFA7]

Tippen Sie auf diese Schaltfliche, um die Betriebsmittel anzuzeigen, die seit dem letzten Zuriicksetzen der
Werte auf 0 verbraucht wurden.
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Abbildung 22: Fenster Utility Usage (Betriebsmittelverbrauch)

Abbildung Legende
A. Spalte der Betriebsmittel
B. Spalte mit berechnetem
Usage (Verbrauch)

C. Spalte Counts (Anzahl)

D. Spalte Counts per Unit
(Anzahl pro Einheit)

E. Schaltfliche Clear Counts
(Anzahlen bereinigen)

F. Schaltflache Done (Fertig)

3.7.5. Schaltflache Batch Data (Beladungsdaten) [Dokument BICCNFAS]
Tippen Sie auf diese Schaltfliche, um Daten zu den Beladungen der Waschstralle anzuzeigen.

Abbildung 23: Fenster Batch Data (Beladungsdaten)

Abbildung Legende

Feld Date (Datum)
Schaltflache Select
(Auswdhlen)

Spalte Batch Number
(Beladungsnummer)
Datenspalte In (Eingang)
Datenspalte Out (Ausgang)
Spalte Formula (Formel)
Spalte Customer (Kunde)
Spalte Weight (Gewicht)
Schaltfliche Select
(Auswdhlen)

Schaltflache Done (Fertig)

e

0

mTEOEED

-

3.7.6. Schaltflache Conductivity and pH (Leitfahigkeit und pH) [pokument
BICCNFA9]

Tippen Sie auf diese Schaltfliche, um Diagramme zu den Leitfdhigkeits- und pH-Werten im zeitlichen
Verlauf anzuzeigen.
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Abbildung 24: Berichte zu Leitfahigkeits- und pH-Werten

Abbildung
Legende
A. Vorschaufenster pH Report (pH-Bericht)
B. Vorschaufenster Conductivity Report (Leitfihigkeitsbericht)
C. Schaltfliachen Refresh (Aktualisieren)
D. Schaltflachen Print (Drucken)
E. Die Felder Date (Datum) und Time (Uhrzeit) fiir den Bericht
F. Schaltflache Conductivity Report (Leitfihigkeitsbericht)
G. Schaltflache pH Report (pH-Bericht)
H. Schaltflichen Done (Fertig)

3.7.7. Schaltflache Print Formula List (Formelliste drucken) [pokument BICCNFBO]

Tippen Sie auf diese Schaltfliche, um eine Vorschau einer Liste der Formeln aus der Mentor-Steuerung
anzuzeigen oder zu drucken.
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Abbildung 25: Druckvorschaufenster Formula List (Formelliste)

Abbildung Legende

A. Berichtstitel, Datum und
Uhrzeit

B. Formula Number
(Formelnummer) und Name

C. Zugewiesener Drycode
(Trocknungscode)

D. Zugewiesener Extract Code
(Schleudercode)

E. Zugewiesener Destination
Code (Zielortcode)

F. Status des Warnhinweises
Single Cake (Einziger
Weéischekuchen)

G. Anzahl der Reversals
(Richtungswechsel)

H. Zugewiesene Formula Class
(Formelklasse)

L Schaltflichen Previous Page
(Vorherige Seite) und Next
Page (Ndchste Seite)

J. Schaltfliche Print (Drucken)

K. Schaltflache Done (Fertig)

3.7.8. Schaltflache Print I/O List (E/A-Liste drucken) [Dokument BICCNFB1]

Tippen Sie auf diese Schaltfliche, um Listen der Eingaben und Ausgaben fiir die Waschstra3e anzuzeigen.
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Abbildung 26: Die Liste Input/Output (Eingabe/Ausgabe)

Berichtsvorschau Outputs (Ausgaben) Legende

Berichtstitel, Datum und

Uhrzeit

Ausgabenummer

Ausgabename

Modulnummer

Kartenadresse

Gemeinsamer Anschluss und

Pin

Normalerweise offener

Anschluss und Pin

H. Schaltflachen Previous Page
(Vorherige Seite) and Next
Page (Ndchste Seite)

I Schaltflache Print (Drucken)

J. Schaltflache Done (Fertig)

FTEEOFE P

Q

— Ende BICCNF12 —

BICCNF14 (Published) Book specs- Dates: 20210222 / 20210222 / 20210310 Lang: GERO1 Applic: CCN

3.8. Die Schaltflache Hilfe-Ment
Tippen Sie auf diese Schaltfliche, um Informationen zum Betrieb und zur Wartung der Waschstra3e und
zur Mentor®-Steuerung anzuzeigen.

Abbildung 27: Das Meni Hilfe

Abbildung

Legende

Schaltflache Reference Manual (Referenzhandbuch)(siehe Abschnitt 3.8.1)

Schaltfliache Schaltpline (siche Abschnitt 3.8.2)

Schaltflache Lost Password (Passwort vergessen) (sieche Abschnitt 3.8.3)

Schaltfliche About (Uber) (siehe Abschnitt 3.8.4)

Schaltflache pH Calibration (pH-Kalibrierung) (siehe Abschnitt 3.8.5)

Schaltflache Conductivity Calibration (Leitfihigkeitskalibrierung) (siehe Abschnitt 3.8.6)

NSt e

3.8.1. Schaltflache Reference Manual (Referenzhandbuch) [Dokument BICCNF55]
Tippen Sie auf diese Schaltfliche, um die Handbuchversion anzuzeigen, die zum Zeitpunkt der Installation
oder des letzten Updates der Software aktuell war. In diesem Handbuch wird die Verwendung des
Mentor®-Steuerungssystems fiir WaschstraBen beschrieben.
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3.8.2. Die Schaltflache Schematics (Schaltpléne) [pokument BICCNF56]
Tippen Sie auf diese Schaltfliche, um den vollstindigen Satz der elektrischen Schaltpléne und die
dazugehorigen Informationen anzuzeigen. Das Milnor-Werk wird Sie bitten, sich auf diese Daten zu
beziehen, wenn Sie eine Fehlersuche an der Maschine durchfiihren oder eine elektrische Komponente

hinzufiigen mochten.

3.8.3. Die Schaltflache Lost Password (Passwort vergessen) [Dokument BICCNF57]
Tippen Sie auf diese Schaltfldche, um eine verschliisselte Version des Passworts fiir den dauerhaften
Mentor-Benutzer mit dem Namen ,,Milnor* anzuzeigen.

* Die Telefonnummer der Milnor Kundenservice-Abteilung ist: 504.712.7780. Diese Nummer befindet
sich in der zentralen Zeitzone (UTC/GMT-6 Stunden) in den Vereinigten Staaten.

* Die E-Mail-Adresse der Milnor Kundenservice-Abteilung lautet: Service@Milnor.com.

Tipp: Den schnellsten Service erhalten Sie per Telefon.

Abbildung 28: Verschliisselte Passwort-Meldung

3.8.4. Die Schaltflache About (Uber) [pokument BICCNF58]
Tippen Sie auf diese Schaltfliche, um die Mentor® Softwareversion und die Version der CBW®
Prozessorkarte anzuzeigen. Tippen Sie auf die Schaltfliche OK, um zum Mentor®-Hauptbildschirm

zuriickzukehren.

Abbildung 29: Das Mentor-Fenster About (Uber)

3.8.5. Schaltflache pH Calibration (pH-Kalibrierung) [pokument BICCNFB9]
Tippen Sie auf diese Schaltfliche, um ein Dokument mit einer Anleitung zur Kalibrierung des pH-Sensors
anzuzeigen. Das {iber diese Schaltflache angezeigte Dokument wird nicht von der Pellerin Milnor
Corporation sondern vom Hersteller des Eingangsanalysators bereitgestellt.
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3.8.6. Schaltflache Conductivity Calibration (Leitféahigkeitskalibrierung) [pokument

BICCNFCO]

Tippen Sie auf diese Schaltfliche, um ein Dokument mit einer Anleitung zur Kalibrierung des
Leitfahigkeitssensors anzuzeigen. Das iiber diese Schaltfliche angezeigte Dokument wird nicht von der
Pellerin Milnor Corporation sondern vom Hersteller des Eingangsanalysators bereitgestellt.

— Ende BICCNF14 —
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Kapitel 4
Betrieb

BICCNOOG (Published) Book specs- Dates: 20210222 / 20210222 / 20210310 Lang: GER01 Applic: CCN

WaschstraRe starten und ausschalten

. Wiederherstellung der Wasserstande und Temperaturen nach

langerem Ausschalten
Schalten Sie erst die Stromversorgung der Konsole ein und dann die Stromversorgung fiir die Waschstrafe,
warten Sie jedoch noch mit dem Starten der Waschstral3e.

1. Aufder Steuerung wird die Meldung “Power Failure (Stromzufuhrunterbrechung)” angezeigt.
2. Die Wasserventile werden gedffnet.

3. Die Zulaufverteiler/Zulaufheber-Pumpen starten.

4

Die Wasserventile schlieen und die Dampfventile 6ffnen, sobald die Wasserstinde die vorgegebenen
Niveaus erreichen.

v

Die Dampfventile bleiben offen, bis die vorgegebenen Temperaturen erreicht sind,

6. dann schlieBen die Dampfventile und die Meldung “Level and Temp Satisfied-Press Ctrl D to Start
(Stand und Temp zufriedenstellend. Zum Starten Ctrl D (Strg+D) driicken)” wird angezeigt.

Um Warmwasser zu sparen, stoppt die Steuerung den Wasserfluss, sobald die korrekten Wasserstinde
erreicht sind und noch bevor die vorgegebenen Temperaturen erreicht sind.

Bevor Sie Artikel verarbeiten, miissen Sie die Chemikalienkonzentrationen wiederherstellen, nachdem die
Wasserstinde und -temperaturen erreicht sind. Siehe Abschnitt 4.1.2 “Erreichen der gewiinschten
Chemikalienkonzentrationen beim Start” (unten).

ACHTUNG : Verfangungsgefahr—Die Starttaste startet die Trommelrotation. Stellen Sie sicher,
dass alle Schutzvorrichtungen angebracht sind und sich kein Personal in der Nihe des Tunnels befindet.

Die Starttaste startet die Trommelrotation und die normale Verarbeitung. Nach einer
Stromversorgungsunterbrechung sind mindestens 20 Richtungswechsel erforderlich.
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Die Stopptaste stoppt die Rotation und normale Verarbeitung mit Ausnahme der nachfolgenden
Bedingungen. Die Mentor®-Steuerung erinnert sich an den Richtungswechsel, der gerade im Gange war.
Die Steuerung nimmt die Verarbeitung bei diesem Richtungswechsel wieder auf. Wenn der Tunnel bei
weniger als der “Anzahl minus 4 Richtungswechsel” vor dem Transfer gestoppt hat, fiihrt der Tunnel beim
Neustart standardméBig 4 Richtungswechsel durch. Nehmen wir beispielsweise an, dass

2 Richtungswechsel tibrig bleiben, wenn der Tunnel stoppt. Wenn der Tunnel die Arbeit wieder aufnimmt,
wird die Anzahl auf 4 Richtungswechsel eingestellt und nicht auf die 2 Richtungswechsel, die beim
Stoppen des Tunnels noch iibrig waren.

WARNUNG @1 Verwenden Sie nicht Ctr/-K (Strg+K), um die Trommelrotation zu
stoppen.—Wenn Sie die Waschstrale im Notfall komplett stoppen miissen, schalten Sie die
Stromversorgung am Wandschalter aus. Die Trommelrotation wird auch gestoppt, wenn Sie eine der roten
Not-Aus-Tasten an der Mentor-Steuerungskonsole oder am Tunnel driicken. Diese schalten jedoch nicht
bestimmte Pumpen oder andere mit dem System verbundenen Geréte aus.

ACHTUNG E: Empfangsfehler—Bei Miltrac""-Systemen, nachdem Miltrac™ den Befehl “Start
Transfer (Transfer starten)” (wéhrend des letzten Richtungswechsels) bestitigt hat, verursacht Ctri-K
(Strg+K) einen “Empfangsfehler” in der Milnor®-Presse. Eine Anleitung zur Behebung dieses Fehlers
finden Sie in der Erkldrung der Fehlermeldungen im Technischen Handbuch der Presse.

Erreichen der gewiinschten Chemikalienkonzentrationen beim Start

Nachdem Erreichen der Chemikalienkonzentrationen ersetzen die fiir die jeweilige Formel erforderlichen
Erhaltungseinspritzdosen die bei den einzelnen Transfers verwendeten Chemikalien. Es konnen jedoch
mehrere Transfers erforderlich sein, bis die normalen Konzentrationen erreicht sind, wenn die
Chemikalienkonzentrationen sehr niedrig sind, wie z. B. nach dem Ausschalten. Abschnitt 4.1.2.1 und
Abschnitt 4.1.2.2 erklaren, wie Sie beim Start schnell die normalen Chemikalienkonzentrationen erreichen.

Wenn der Tunnel beim Start Artikel enthalt—Manche Bediener lassen iiber Nacht Artikel im
Tunnel. Der Bediener muss beriicksichtigen, dass Bleichebéder die Artikel nach einigen Stunden
beschadigen. Nachdem Sie die Tunnelrotation gestartet haben, legen Sie mithilfe der Meniioption Inject
Chemicals (Chemikalien einspritzen) (File/Inject Chemicals (Datei/Chemikalien einspritzen)) die
erforderlichen Chemikalienkonzentrationen fest.

Mit der Option Inject Chemicals (Chemikalien einspritzen) im Menii File (Datei) in der Bedienbildschirm
konnen Sie manuell eine Chemikalienmenge einspritzen, die einem, zwei oder drei Transfers flir alle
derzeit in der Waschstraf3e angewendeten Formeln entspricht. Wenn die entsprechenden Artikel- und
Beladungscodes iiber Nacht im Tunnel verblieben sind, muss der Bediener lediglich unter Anwendung
dieser Methode die zusétzlichen Chemikalien einspritzen, um die erforderlichen Konzentrationen zu
erreichen. Wenn der Tunnel leer war und nur der Formelcode “empty (leer)” in den einzelnen Modulen
verblieben ist, ist diese Methode ineffektiv, da die Formel fiir eine leere Trommel normalerweise keine
Chemikalieneispritzung erfordert.

1. Driicken Sie auf dem Bedienbildschirm auf A/+-F (4/t+F) oder wihlen Sie File (Datei) in der Néhe der
linken oberen Ecke des Bildschirms.

2.  Wihlen Sie im Dropdown-Menii Inject Chemicals (Chemikalien einspritzen) aus, indem Sie den
Mauszeiger dartiber halten, oder verwenden Sie die Pfeiltasten nach oben oder unten, um die Zeile
hervorzuheben.

3. Wenn das Menii fiir die Ladungen angezeigt wird, wéhlen Sie die Anzahl der einzuspritzenden
Chemikalienladungen aus, die flir die Wiederherstellung der gewiinschten
Chemikalienkonzentrationen in den Modulen erforderlich sind.

Wenn vor dem Transfer noch drei oder mehr Richtungswechsel iibrig sind, spritzt dieser Befehl die
angegebene Anzahl von Chemikalienladungen ein und setzt den Rotationszihler auf 20 zuriick.

Wenn der Tunnel gestoppt wird, wird dieser Befehl von der Mentor®-Steuerung abgespeichert. Wenn
danach der Befehl Ctrl-D (Strg+D) ausgegeben wird, um die Trommelrotation zu starten, spritzt die
Mentor®-Steuerung die angegebene Anzahl an Ladungen ein.
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Wenn vor dem Transfer weniger als drei Richtungswechsel {ibrig sind, werden durch diesen Befehl keine
Chemikalien eingespritzt.

Um zu verhindern, dass Chemikalien eingespritzt werden, nachdem das Untermenii angezeigt wird, klicken
Sie mit der Maus auf die Titelleiste des Bedienbildschirms oder driicken einmal Escape (Esc), um alle
Meniiebenen zu schlieen.

Wenn der Tunnel beim Start keine Artikel enthalt—Vorausgesetzt der Tunnel wurde vor dem
Ausschalten wie in Abschnitt 4.1.4 oder Abschnitt 4.1.5 in diesem Dokument beschrieben entleert, setzt die
Mentor®-Steuerung fiir alle Module eine leere Trommelformel, die eine Durchschnittstemperatur vorgibt,
jedoch keine Chemikalien (vorausgesetzt die Formel fiir leere Trommel wurde korrekt auf keine
Einspritzung von Chemikalien programmiert). Richten Sie nach dem Starten der Trommelrotation im
Tunnel mittels Erstdosierung (unten erklért) wieder die korrekten erforderlichen
Chemikalienkonzentrationen ein.

Die Erstdosierung wird nur verwendet, wenn die Artikel aus der Waschstrafle entladen wurden. Dieses
Verfahren wird im Dokument Chemical Compatibility (Chemikalienkompatibilitét), das im
Referenzhandbuch enthalten ist, ndher beschrieben. Bei der Erstdosierung handelt es sich um eine
spezifische Chemikalienmenge fiir die erste Dosis, die eingespritzt wird, wenn und nur dann, wenn
beispielsweise stark verschmutzte Artikel nach nur leicht verschmutzten Artikel folgen. Wenn beim
abendlichen Ausschalten der Waschstralle die Artikel entladen werden, verwenden Sie die Erstdosierung,
um automatisch die notwendigen extra grolen Dosen einzuspritzen, die erforderlich sind, um die
angemessenen Konzentrationen zu erreichen, wenn und auch nur dann, wenn eine echte Formel auf die
leere Formel folgt.

. Unterbrechungen des normalen WaschstraRenbetriebs
Tunnel-Haltezeiten
Maximale Haltezeit—Wenn die Funktion Max Time in Hold (Maximale Haltezeit) auf der Seite

Configuration/Operating Parameters/Output Timers (Konfiguration/Betriebsparameter/Ausgabetimer)
aktiviert ist, hélt der Tunnel an und auf dem Bedienbildschirm erscheint die Meldung “Too Long in Hold
(Haltezeit iiberschritten)”, sobald die festgelegte maximale Haltezeit abgelaufen ist. Ein
Bediener-Alarmton wird ausgegeben. Bereinigen Sie den Grund fiir den Halt und starten Sie dann die
Waschstrale mit Ctrl-D (Strg+D) neu.

. Die WaschstraRe mittels XLOAD entleeren

Wenn Sie diese Funktion wiinschen, sie jedoch vom Werk nicht eingerichtet wurde, wenden Sie sich an
den Technischen Support von Milnor®, um Hilfe zu erhalten.Die einfachste Methode zum Entleeren der
Waschstrale ohne XLOAD ist es, das Beladungssystem zu deaktivieren, und die Waschstraf3e ohne
Beladung weiterlaufen zu lassen. Bei Anwendung dieser Methode miissen Sie sicherstellen, dass Sie den
Formelcode und den Kundencode im ersten Modul zu Beginn der einzelnen Transfers zu einem leeren
Code éndern.

Der XLOAD-Eingang (Standard-Eingang 08) vereinfacht das Entleeren der Waschstrale. Wenn diese
Eingabe erfolgt, unterdriickt die Mentor®-Steuerung die Ausgabe ,,start conveyor (drop bag)“ (Forderband
starten (Sack fallen lassen)) und gibt leere Trommel hinein, indem sie automatisch die leeren Formel- und
Kundencodes in Modul 01 eingibt, sodass die Waschstralle in den Transfer iibergehen kann. Diese
Funktion 16scht die Dateneintrage auf dem Bedienbildschirm und es ist nicht mehr nétig, die Codes wie
oben beschrieben zu dndern. Der Bediener schlieBt lediglich am Ende des Tagesbetriebs den Eingang 08
iiber einen Schalter und den Stromkreis, der vom Kunden (nicht von Milnor®) installiert wird, und lisst das
CBW®-System laufen, bis die WaschstraBe keine Artikel mehr enthilt. Nach dem Ausschalten stellt der
Bediener den Schalter fiir den Eingang 08 flir den Betrieb am nédchsten Tag wieder auf seine normale
Position zurtick.
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. Ausschalten am Abend

Wenn beim Ausschalten noch Artikel in der WaschstraBe verbleiben, merkt sich die Mentor®-Steuerung
die Daten zum Beladungscode selbst dann, wenn die Stromversorgung der Konsole ausgeschaltet wird,
sodass die Beladungscodes beim nichsten Einschalten mit den in der Maschine verbleibenden Artikeln
synchronisiert werden. Zum Entleeren der Maschine verwenden Sie die leeren Formel- und Kundencodes.
Um die Entleerung der Waschstra3e mittels der leeren Formel- und Kundenkonstanten zu erleichtern, kann
der Benutzer den Standard-Eingang 08 XLOAD anwenden (siche Abschnitt 4.1.4).

. Entleeren einer WaschstraBe mit Forderbandzufiihrung

Wie Sie die Waschstral3e entleeren und das Beladungsforderband dabei beladen lassen, erfahren Sie im
Abschnitt 4.1.4.

Um sowohl das Beladungsforderband als auch die Waschstralle zu entladen, stoppen Sie die Beladung des
Forderbands und geben die leeren Formel- und Kundencodes im ersten leeren Fach auf dem Forderband
ein. Wenn die leere Formel nicht automatisch die leeren Trommeln in den Tunnel durchlisst, stellen Sie
den Schalter Pass Empty Pockets (Leere Trommeln durchlassen) auf dem Beladungsforderband auf OK.

. Entleeren einer WaschstraBe mit Schienenzufiihrung

Siehe Abschnitt 4.1.4. Schalten Sie das Signal Drop Bag (Sack fallen lassen) aus, indem Sie das
Auswahlfeld Pass Empty (Leere Trommel durchlassen) im Bereich Post Wash Codes (Codes nach der
Wische) im Bildschirm (Programming/Formulas (Programmierung/Formeln)) auswihlen, und wenden Sie
dann eine der folgenden Methoden an, um das Durchlassen leerer Trommeln in den Tunnel zu erlauben:

1.  Wenn das Schienensystem standardmifig auf leere Formel und leerer Kunde eingestellt wird, sobald
das Signal “bag ready (Sack bereit)” ausgeschaltet wird, werden leere Trommeln automatisch beim
Transfer im Tunnel durchgelassen. Es ist keine weitere Aktion erforderlich.

2. Wenn die Erkennung von Beladungsfehlern nicht aktiviert ist, lisst die Mentor®-Steuerung Trommeln,
die mit einer “echten” Formel codiert sind, im Tunnel durch. Verwenden Sie beim Eintreten der
einzelnen Trommeln in das Modul 01 das Code-Korrekturverfahren an, das auf der
“Mentor-Bedienbildschirm” beschrieben wird, um die echten Formel- und Kundencodes in Modul 01
durch Leerwerte zu ersetzen.

3. Wenn die Code-Ableseposition auf der Schiene vor der Position liegt, an der der Sackinhalt in den
Ladebehilter entleert wird (letzte Lagerungsposition), verwenden Sie jedes Mal, wenn der Tunnel
transferiert, die auf der “Mentor-Bedienbildschirm” beschriebenen Verfahren, um die echten Formel-
und/oder Artikel- und Kundencodes in der letzten Lagerungsposition durch leere Werte zu ersetzen.

. Ausschalten der Stromzufuhr an der Mentor®-Steuerung

Die Taste Stopp (sieche Abschnitt 3.2.) stoppt die Trommelrotation, sofern der Tunnel nicht gerade in den
Transfer libergeht.

Schalten Sie die Konsolen-Stromzufuhr aus.

— Ende BICCNO06 —

BICCNOO1 (Published) Book specs- Dates: 20210222 / 20210222 / 20210310 Lang: GER01 Applic: CCN

Statistische Berichte

Die Milnor® Mentor®-Steuerung iiberwacht die Daten fortlaufend und zeichnet sie auf. Die Wischerei
kann mithilfe der Uberwachung der gesammelten Daten Anpassungen zur Verbesserung der Effizienz der
Waischerei vornehmen.

Productivity Data (Produktivitatsdaten)

Die Produktivitdtsdaten beinhalten Informationen zu den Transfers, Betriebstimern und der Effizienz des
CBW®-Sy§tems Die Daten sind wie in Abbildung 30 gezeigt unterteilt. Der Bediener-Hauptbildschirm
zeigt eine Ubersicht an.
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Im nachfolgend beschriebenen Bericht zu den Productivity Data (Produktivititsdaten) sind néhere Details
enthalten.

Abbildung 30: Ansichten der Productivity Data (Produktivitiatsdaten)
Abbildung Legende

A. Detaillierter Bericht zu den
Productivity Data
(Produktivitdtsdaten)

B. Schaltflachenleiste

C. Produktivitétsiibersicht aus
dem Bildschirm Run
(Betrieb)

Schaltflachenleiste—Mit den Schaltflichen am unteren Rand des Fensters Productivity Data
(Produktivitdtsdaten) konnen Sie folgende drei Befehle ausfiihren:

 das Fenster schliefen und zum Bildschirm Run (Betrieb) zuriickkehren,
* einen neuen Datenerhebungszeitraum beginnen oder

+ ein neues “life (,,Leben“)” des CBW®-Systems beginnen.

Schaltflache: Reset Production Data (Betriebsleistungsdaten zurlicksetzen)—Auf die
Schaltflache Reset Production Data (Betriebsleistungsdaten zuriicksetzen) haben Benutzer mit den Rechten
zum ,,Bereinigen von Produktivitdtsdaten Zugriff.

Tippen Sie auf diese Schaltfliche, um die Daten des aktuellen Zeitraums zu bereinigen und mit einem
neuen zu beginnen.

Anmerkung 2: Die wihrend der Gesamtnutzungsdauer des CBW®-Systems gesammelten und unter

“Lifetime Productivity (Produktivitit der Gesamtnutzungsdauer)” beschriebenen Daten werden nicht
bereinigt, wenn ein neuer Zeitraum begonnen wird.

Schaltflache: Reset Lifetime Data (Gesamtnutzungsdaten zurlicksetzen)—Tippen Sie auf
diese Schaltflache, um sdmtliche Zahler zu bereinigen.

Nur Personen mit Programmierrechten haben Zugriff auf die Schaltfldche Reset Lifetime Data
(Gesamtnutzungsdaten zuriicksetzen). Fir Nicht-Programmierer-Benutzer ist diese Schaltfliche deaktiviert.
Drucken Sie das Fenster Productivity Data (Produktivititsdaten) regelmiflig aus, um einen zusétzlichen
Schutz vor unbeabsichtigtem Verlust wichtiger Daten zu haben.

Schaltflache: Print (Drucken)—Sendet das Fenster Productivity Data (Produktivitiitsdaten) an den
Standarddrucker, der mit dem Mentor®-Computer verbunden ist.

Schaltflache: Done (Fertig)—SchlieBt das Fenster Productivity Data (Produktivititsdaten).
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Ubermitteln der Daten dieses Zeitraums

Number of Transfers (Anzahl der Transfers)—Dieses Feld zeigt die Gesamtanzahl aller
Tunneltransfers seit der Tunnelwartung oder dem Beginn eines neuen Zeitraums an. Der Wert in diesem
Feld erhoht sich bei jedem Transfer um init code D (Init-Code D) (nachdem der Tunnel nach einer Pause
am oberen Totpunkt mit der Drehung beginnt) bis zu einem Maximalwert von 65 535. Wenn dieser
Maximalwert erreicht ist, kehrt der Zahler auf 0 zuriick und beginnt wieder von vorne.

Transfers per Hour (Transfers pro Stunde)—Dieser Wert berechnet sich aus der Anzahl der
Transfers dieses Zeitraums geteilt durch die Laufzeit dieses Zeitraums:

X =T, + R,

Hierbei gilt:

X = durchschnittliche Anzahl der Transfers pro Stunde
Tp: Anzahl der Transfers in diesem Zeitraum

Rp: die Laufzeit dieses Zeitraums in Stunden

Average Time Between Transfers (Durchschnittliche Zeit zwischen den Transfers)—Die
durchschnittliche Zeit zwischen den Transfers berechnet sich aus der Summe der Zeiten zwischen allen
Transfers, die anschlieBend durch die Anzahl der Transfers geteilt wird:

X=Tp +Tp +Tg+ ... Tp) = n

Hierbei gilt:

X = durchschnittliche Zeit zwischen den Transfers

T, = Zeit vom ersten init code D (Init-Code D) zum nichsten init code
D (Init-Code D)

n = die Anzahl der Transfers in diesem Zeitraum

Last Time Between Transfers (Letzte Zeit zwischen Transfers)—Dieser Wert ist die Zeit
zwischen den beiden letzten Transfers des Tunnels, gemessen vom init code D (Init-Code D) des ersten
Transfers zum init code D (Init-Code D) des zweiten.

Run Time Since Last Transfer (Laufzeit seit dem letzten Transfer)—Dieser Wert ist die Zeit,
die der Tunnel seit dem letzten Transfer ohne eine Haltebedingung gelaufen ist.

Hold Time Since Last Transfer (Haltezeit seit letztem Transfer)—Dieser Wert ist die Zeit,
sofern vorhanden, die der Tunnel seit dem init code D (Init-Code D) des letzten Transfers angehalten war.

Weight Transferred (Transferiertes Gewicht)—Dieser Wert ist das Gesamtgewicht der
verschmutzten Artikel, beim Beladen des Tunnels. Die Daten fiir einzelne Beladungen, aus denen sich
diese Summe zusammensetzt, kdnnen (sofern manuell eingegeben) iiber das Keypad oder die
Schienenwaage abgerufen werden. Dieser Wert wird erhdht, sobald eine Beladung den Tunnel verlasst.

Water Usage (Wasserverbrauch)—Dieser Wert ist die Gesamtmenge an Frischwasser, die in diesem
Zeitraum bei der Verarbeitung verbraucht wurde.

System Utilization (Systemnutzung)—Die Systemnutzung berechnet sich aus der Subtraktion der
Haltezeit des Zeitraums von der Laufzeit dieses Zeitraums und der anschlieBenden Teilung dieses Werts
durch die Laufzeit dieses Zeitraums:
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X = (R, - H) + R

Hierbei gilt:

X = Systemnutzung

Rp = Laufzeit fiir den Zeitraum
Rp = Haltezeit fiir den Zeitraum

Beispiel (Einheiten in Sekunden):

X = (52 227 - 14 029) + 52 227 = 0,731 = 73,1 %

Betriebstimer fiir diesen Zeitraum—Die Betriebstimer protokollieren das Auftreten bestimmter
Aktionen im Tunnel. Diese Daten werden von der Mentor®-Steuerung und anderen Geriten direkt
gesammelt. Die Steuerung summiert diese Daten bei der Anzeige, fiihrt jedoch keine anderen
Berechnungen damit durch. Das sich dieser Bereich auf Daten aus einem bestimmten Zeitraum bezieht,
wird er bei jedem Beginn eines neuen Zeitraums bereinigt.

Hold Time (Haltezeit)—Dieser kumulative Timer erhéht sich jedes Mal, wenn der Tunnel in eine
Haltebedingung eintritt. Der Wert wird in Stunden, Minuten und Sekunden angezeigt.

Run Time (Laufzeit)—Die Laufzeit ergibt sich aus der Zeit, die der Tunnel in Betrieb ist und sich nicht
in einer Haltebedingung befindet.

Fill Reuse Tank Counter (Zahler Wasserrtickgewinnungstank beflllen)—Dieser Wert wird
jedes Mal erhoht, wenn Nachspeisewasser verwendet wird, um den Fiillstand des
Wasserriickgewinnungstanks wiederherzustellen, weil kein Wasser zur Wiederverwendung von der
Schleudervorrichtung vorhanden ist. Die regelméfige Verwendung der Langstreckenkompatibilitéit, um zu
verhindern, dass verunreinigtes Wasser zum Auffiillen des Wasserriickgewinnungstanks verwendet wird,
kann zu einem zusitzlichen Frischwasserverbrauch durch den Wasserriickgewinnungstank fiihren.

Fill Reuse Tank Timer (Timer Wasserruckgewinnungstank beflllen)—Dieser Timer zéhlt die
Anzahl der Stunden, Minuten und Sekunden, zu denen das Frischwasserventil zum
Wasserriickgewinnungstank gedffnet war. Der Timer erhoht sich jedes Mal, wenn sich der Timer Fill
Reuse Tank (Wasserriickgewinnungstank befiillen) (oben) erhoht.

Steam Usage Timer (Timer Dampfanwendung)—Der Timer Steam Usage (Dampfanwendung)
beginnt mit der Z&hlung immer dann, wenn ein Dampfventil an einem beliebigen Modul oder Tank
geoffnet wird, und stoppt seine Zahlung, sobald alle Dampfventile geschlossen sind.

CBW Efficiency Over Life of Service (CBW-Effizienz seit letzter Wartung)—Diese drei
Werte in diesem Bereich des Fensters Productivity Data (Produktivititsdaten) werden nicht bereinigt,
wenn ein neuer Zeitraum beginnt. Sie werden auf null zuriickgesetzt, wenn ein Benutzer Begin New Life
(Neue Gesamtnutzungsdauer beginnen) auswéhlt.

Cumulative Transfers (Gesamte Transfers)—Dieses Feld summiert simtliche Transfers, die seit
Inbetriebnahme der Waschstrale oder Auswahl der Schaltfliche Begin New Life (Neue
Gesamtnutzungsdauer beginnen) durchgefiihrt wurden. Dies ist die Summe der Werte aus dem Feld
“Number of Transfers this Period (Anzahl der Transfers in diesem Zeitraum)”.

Cumulative Hold Time (Gesamte Haltezeit)—Die cumulative hold time (Gesamte Haltezeit) ist die
Summe der Haltezeiten aus allen Zeitrdumen seit Inbetriecbnahme oder dem Beginn eines neuen
Wartungszeitraums.

Cumulative Run Time (Gesamte Laufzeit)—Dieses Feld summiert simtliche Zeiten aus dem Feld
Run Time (Laufzeit) des Bereichs Operational Timers (Betriebstimer) seit Inbetriebnahme oder dem

PELLERIN MILNOR CORPORATION

391



Kapitel 4. Betrieb

Beginn eines neuen Wartungszeitraums.

4.2.2. Accounting Data (Abrechnungsdaten)

Das unten abgebildete Fenster Accounting Data (Abrechnungsdaten) zeigt Daten zur Nachverfolgung der
Transfers nach Formel und fiir alle Kunden (Abbildung 31) oder einen bestimmten Kunden (Abbildung 33)
an.

Abbildung 31: Fenster Accounting Data (Abrechnungsdaten), Diagrammansicht

Tippen Sie auf die Schaltfliche Print (Drucken), um diese Daten zum Drucken in Tabellenform anzuzeigen
(Abbildung 32).

Abbildung 32: Fenster Accounting Data (Abrechnungsdaten), Druckansicht

In der Diagramm- und Textansicht ist zu sehen, dass die Formel 006 (Color Personals (Buntwésche)) fiir
alle Kunden 144 Mal transferiert wurde.
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Ausgewaihlte Kundenansicht—Die Wischerei kann mithilfe der Kundenansicht im
Abrechnungsdatenfenster die Anzahl der Transfers fiir die jeweilige Formel fiir einzelne Kunden anzeigen.
Nimmt man Abbildung 33 und Abbildung 34 als Beispiele, wurde die Formel Color Personals
(Buntwdsche) bei 24 Transfers benutzt.

Abbildung 33: Fenster Accounting Data (Abrechnungsdaten), Diagrammansicht mit ausgewéahltem
Kunden

Abbildung 34: Fenster Accounting Data (Abrechnungsdaten), Textansicht mit ausgewahltem Kunden

Schaltflachenleiste—Mit den Bedienelementen unten im Fenster Accounting Data (Abrechnungsdaten)
kann der Benutzer vier Optionen ausfiihren:

» Daten fiir einen einzelnen Kunden anzeigen,
* Gesamtwerte zum Drucken im Textformat anzeigen,
« alle Aufzeichnungen 16schen und mit der Datensammlung bei null beginnen, oder

e das Fenster schlielen und zum Bedienbildschirm zuriickkehren.

Feld: Customer (Kunde)—Tippen Sie auf dieses Feld und wihlen Sie einen Kunden aus, um
bestimmte Daten anzuzeigen.

Schaltflache: Print (Drucken)—Tippen Sie in einer Diagrammansicht auf diese Schaltfliche, um die
Daten im Textformat anzuzeigen, bevor Sie sie drucken. Tippen Sie in einer Textansicht auf diese

Schaltfliche, um die Daten zu drucken.

Schaltflache: Clear Data (Daten bereinigen)—Tippen Sie auf diese Schaltfliche, um die
gesammelten Daten zu bereinigen.

Schaltflache: Done (Fertig)—Tippen Sie auf diese Schaltfliche, um das Fenster ohne Drucken oder
dem Vornehmen von Anderungen zu schlieBBen.

Spalte Formula (Formel)—In dieser Spalte sind die Formelnummer und der Name der jeweiligen
Formel aufgelistet, die seit der letzten Bereinigung verwendet wurden.
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Anmerkung 3: Die Formelnummer wird der Formel beim Programmieren der Formel zugewiesen. Die
Formelnummer kann nicht geéndert werden.

Spalte Transfers—In dieser Spalte sind die Anzahlen der Transfers (Beladungen, die die WaschstraBe
verlassen haben) aufgelistet.

Formelname—IJede Formel erhiilt bei ihrer Erstellung einen Namen. Die Liste der programmierten
Formeln kann von allen Benutzern iiber die Meniiauswahl List of Formulas (Formelliste) des
Bedienbildschirms gedffnet werden. Benutzer mit Programmierrechten konnen den Namen einer beliebigen
Formel iiber die Meniiauswahl Programming/Formulas (Programmierung/Formeln) andern.

Weil in dieser Ansicht die Kunden gegeniiber den Formeln im Vordergrund stehen, wird der Formelname
u. U. nicht vollstindig angezeigt; die Mentor®-Steuerung speichert jedoch alle Daten. Um den
vollstindigen Formelnamen anzuzeigen, wechseln Sie zur Formelansicht (klicken Sie auf die Schaltflache
Formulas (Formeln) in der Nahe des unteren Fensterrands).

Kundenname—Jedem Kundenkonto kann ein Kundenname zugewiesen werden, was die
Betriebsleistungs- und Kostenberechnung erleichtert. Die Mentor®-Steuerung speichert die
Abrechnungsdaten nach Kundennummer und nicht nach dem Namen, somit erleichtern diese Daten dem
Personal die Arbeit und haben keine Auswirkungen auf die Abrechnung. Alle Benutzer kdnnen iiber die
Auswahl von List of Customers (Kundenliste) im Bedienbildschirm die vollstandige Liste der Kunden
anzeigen (jedoch nicht bearbeiten). Entsprechend kdnnen Benutzer mit Programmierrechten die
Kundenliste anzeigen und bearbeiten, indem sie Programming/Customer Names
(Programmierung/Kundennamen) auswihlen.

Transfers—Das Feld Transfers beinhaltet die Gesamtanzahl der Beladungen, die die WaschstraBe
verlassen haben und sowohl mit der Formelnummer als auch der Kundennummer tibereinstimmen, die in
den beiden Spalten ganz links angezeigt werden.

Formelansicht—Die Wischerei kann mithilfe der Formelansicht im Abrechnungsdatenfenster die
Anzahl der Transfers fiir die jeweilige Formel anzeigen. Nimmt man Abbildung 32 als Beispiel, wurde die
Formelnummer 006 (Color Personals (Buntwische)) bei 144 Artikelladungen verwendet. Da diese Ansicht
keine Kundennamen oder -nummern beinhaltet, kann die Wascherei den vollstindigen Formelnamen sehen
und schnell erkennen, wie viele Beladungen fiir jede Formel stattgefunden haben.

Eine vollstindige Beschreibung der einzelnen Felder in diesem Fenster finden Sie unter der Beschreibung
der Ansicht Customers (Kunden) zu den Abrechnungsdaten (weiter oben) in diesem Dokument.

Chemical Usage Data (Daten zum Chemikalienverbrauch)

Die Chemical Usage Data (Daten zum Chemikalienverbrauch) werden jeweils fiir den Zeitraum seit der
letzten Loschung aller Aufzeichnungen aufbewahrt. Anhand dieser Daten kann die Wéscherei die Menge
der verwendeten Chemikalien, die iiber die Mentor®-Steuerung vorgegeben wurden, exakt nachverfolgen.
Beispiele fiir diese Anzeigen sehen Sie in Abbildung 35 “Fenster Diagramm Chemical Usage
(Chemikalienverbrauch)” und Abbildung 36.
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Abbildung 35: Fenster Diagramm Chemical Usage (Chemikalienverbrauch)

Abbildung 36: Fenster Textansicht Chemical Usage (Chemikalienverbrauch)

Name—Diese Spalte enthiilt den Namen der Chemikalie, wie auf der Seite Function Programming
(Funktionsprogrammierung) (Programming/Functions (Programmierung/Funktionen) iiber den
Bedienbildschirm Mentor®) eingegeben. Da bestimmte Chemikalien oft bei mehr als ein Modul
anzuwenden sind, kann ein Chemikalienname mehr als einmal in dieser Spalte vorkommen.

Module (Modul)—In der Spalte Module (Modul) sind die Module aufgelistet, die die jeweilige
Chemikalienausgabe steuern. Alle Eintrdge in diesem Fenster sind nach dieser Spalte sortiert, d. h. alle
Chemikalien, die fiir das erste Modul erforderlich sind, erscheinen oben in der Liste, gefolgt von allen
Chemikalien fiir das zweite Modul usw.

Bit—Der Bit ist der Ausgang (Steuerungsfunktion), der zur Einspritzung der Chemikalie betitigt wird. Die
Modulnummer und die Bitnummer werden im Feld Output Data (Ausgabedaten) der Seite Formula
Programming (Formelprogrammierung) in der Form “Modul:Bit” kombiniert (iiber
Programming/Formulas (Programmierung/Formeln) im Bedienbildschirm).
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4.2.3.4. Units per Second (Units/Sec) (Einheiten pro Sekunde (Einheiten/s))—Diese Spalte
zeigt die Einheiten der eingespritzten Chemikalien fiir jede Sekunde an, in der das zugehorige
Chemikalien-Ausgangsbit betétigt wird. Die Chemikalien-Flussrate wird berechnet und in die Tabelle
Chemical Pump Flow Rate (Flussrate der Schlauchpumpe) eingetragen, auf die iiber das Menii
Configuration (Konfiguration) auf dem Bedienbildschirm zugegriffen werden kann.

4.2.3.5. Total Time (Gesamtzeit)—Die Mentor®-Steuerung beinhaltet einen kumulativen Zahler der
gesamten Anzahl an Sekunden, fiir die ein Chemikalienausgang betitigt wird. Die Steuerung erkennt
Ausginge als Chemikalien mithilfe des op code (Operativer Code) (06), der auf der Seite Functions
Programming (Funktionsprogrammierung) eingegeben wurde.

4.2.3.6. Total Units (Einheiten gesamt)—Der Wert in dieser Spalte wird durch Multiplikation des Werts
Total Time (Gesamtzeit) mit dem Wert Units/Sec (Einheiten/s) berechnet. Die angezeigte Zahl ist die
Gesamtanzahl der Einheiten, die von der Steuerung seit dem letzten Loschen der Aufzeichnungen befohlen
wurden.

4.2.4. Batch Data (Beladungsdaten)
Mit der Mentioption Batch Data (Beladungsdaten) kann der Bediener ein Diagramm mit Temperatur,
Fliissigkeitsfluss und pH-Wert in den einzelnen Modulen und fiir eine beliebige Beladung aus den letzten
30 Tagen anzeigen. Diese Informationen sind hilfreich zur Rekonstruktion der Betriebsleistungsverldufe
bei der Analyse des Chemikalienverbrauchs und betrieblicher Verzogerungen in der Waschstral3e.

Wichtiger Hinweis E: Beladungsdaten werden in den Einheiten erhoben, fiir die die
Mentor-Steuerung konfiguriert ist. Die Anderung der Temperatureinheiten wie beschrieben im
betreffenden Abschnitt in Dokument BICCNFD?7 verursacht Fehler bei der grafischen Darstellung von
zuvor erhobenen Temperatur- und Flussdaten.

4.2.41. Auswahl einer Beladung—Bei Auswahl der Meniioption Batch Data (Beladungsdaten), verlangt die
Mentor-Steuerung die Angabe des Datums, an dem die gewiinschte Beladung verarbeitet wurde. Wurde ein
Datum eingegeben und in den gespeicherten Daten gefunden, wird dem Benutzer ein dhnlicher Bildschirm
wie in Abbildung 37 angezeigt.

Abbildung 37: Bildschirm Select Batch (Beladung auswahlen)

1. Klicken Sie auf eine Zeile, um die Beladung auszuwahlen.

2. Um fiir die ausgewéhlte Beladung ein dhnliches Diagramm wie in Abbildung 38 anzuzeigen, klicken
Sie auf die Schaltflache Select (Auswdhlen) am unteren Bildschirmrand.

» Klicken Sie auf die Schaltfliche Done (Fertig), um zu Select Date (Datum auswdhlen)
zurlickzukehren.
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+ Klicken Sie auf die Schaltfliche Done (Fertig), um den Bildschirm Select Batch Number
(Beladungsnummer auswdhlen) zu schlieBen und die Ansicht Mentor Operational
(Mentor-Bedienbildschirm) anzuzeigen.

4.2.4.2. Interpretation der angezeigten Daten—Die Diagrammansicht fiir Beladungsverlaufsdaten zeigt
bis zu drei Graphen fiir die ausgewihlte Beladung auf einem Bildschirm an. Folgendes wird angezeigt:
Formelnummer und -name, Gewicht und wann die Beladung in den Tunnel befoérdert wurde und diesen
wieder verlassen hat.

Abbildung 38: Batch Data (Beladungsdaten)

Typisches Diagramm

Legende

Temperaturskala

Beladungsnummer

Modulnummer

Flussratenskala

pH-Skala (nicht angewendet)

Schaltflache Close Graph (Diagramm schlief3en)
Zeitskala

Temperaturgraph

Flissigkeitsflussgraph

L

Temperaturskala—befindet sich entlang der linken Seite des Diagramms. Der Bereich ist stets vom
Gefrierpunkt bis zum Siedepunkt von Wasser, aber die Temperatureinheit kann entweder Celsius oder
Fahrenheit sein, je nachdem, wie die Mentor-Steuerung konfiguriert wurde (siche betreffenden
Abschnitt in Dokument BICCNFD?7).

Beladungsnummer—die eindeutige ID fiir die angezeigte Beladung. Diese Nummer wird automatisch von
der Mentor-Steuerung generiert und gilt nur fiir eine Beladung, selbst in einem System mit mehreren
Waschstral3en.

Modulnummer—Modul der CBW®-Waschmaschine. Jedes Modul ist représentiert; der horizontale Raum,
der den Daten eines Moduls zugeordnet ist, entspricht der Anzahl an Minuten, die die Beladung in dem
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jeweiligen Modul verblieben ist. Ein Modul, das durch einen beachtlich breiteren Leerraum
reprasentiert wird, zeigt normalerweise an, dass der Tunnel in einen Haltezustand iibergegangen ist,
wihrend sich die angezeigte Beladung sich in dem “breiteren”” Modul befand.

Fluss—der Fliissigkeitsfluss durch die einzelnen Module in Gallonen pro Minute oder Liter pro Minute.
Fiir die Erhebung von Fliissigkeitsflussdaten sind modulierende Biirkert-Ventile und Durchflussmesser
erforderlich (siehe betreffenden Abschnitt in Dokument BIPCUCO04 oder betreffenden Abschnitt in
Dokument BIPCUC10).

pH-Skala—nicht angewendet

Schaltfliiche Close Graph (Diagramm schlieffen)—schliefit das Diagrammfenster und kehrt zuriick zum
Bildschirm Select Batch (Beladung auswdhlen), gezeigt in Abbildung 37.

Zeitskala—Minuten und halbe Minuten. Die vertikalen Linien im Diagramm reprasentieren Modulgrenzen
und nicht Zeitabschnitte.

Temperaturgraph—Zeigt die Fliissigkeitstemperatur, die die Beladung im jeweiligen Modul erfahren hat.

Flussgraph—zeigt die Fliissigkeitsflussrate an — in Gallonen pro Minute oder Liter pro Minute —, die im
jeweiligen Modul mit einem Durchflussmesser ermittelt wurde. Die Messungen in Modulen ohne
Durchflussmesser beruhen auf dem Wert, der bei der Passage einer vorigen Beladung durch ein Modul
mit Durchflussmesser gemessen wurde. Kein Fluss (0) steht in der Regel fiir ein Modul mit stehendem
Waischebad.

Print /O Reports (E/A-Berichte drucken)

Ein- und Ausgangsberichte zeichnen die zugewiesenen Ein- und Ausgénge auf. Diese Informationen
konnen genutzt werden, wenn eine Waschstraf3e nach bestimmten Wartungsverfahren erneut gewartet
werden muss, wenn bestimmte elektronische Backups nicht verfiigbar sind.

Wenden Sie zur Zuweisung von Mentor-Eingédngen das im betreffenden Abschnitt in Dokument
BIPCUTO1 beschriebene Verfahren an. Wenden Sie zur Zuweisung von Mentor-Ausgéngen das im
betreffenden Abschnitt in Dokument BIPCUTO1 beschriebene Verfahren an.
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Abbildung 39: Typischer Mentor Ausgangs- und Eingangsbericht

— Ende BICCNOO1 —
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Kapitel 9
Fehlersuche

BICCNTO2 (Published) Book specs- Dates: 20210222 / 20210222 / 20210310 Lang: GERO1 Applic: CCN

Zusammenfassung der Fehler- und Warnmeldungen
Dieser Abschnitt dient dazu, Fehlermeldungen zu definieren, die auftreten kdnnen.

. Fehlermeldungen

Air Pressure Low (Luftdruck niedrig)—Als der Transfer starten sollte, wurde ein unzureichender Druck
in der eingehenden Druckluftleitung erkannt. Tunnel bleibt beim Transfer stehen.

All Rails Empty (Alle Schienen leer)—Es wurden keine Sicke auf den Schienen im Schienensystem beim
Scannen der Schienen durch den Mentor™"'-Schienensequenzer erkannt. Der Tunnel wird gestoppt.
Korrigieren Sie den Zustand und driicken Sie dann auf Ctrl-D (Strg+D), um den Tunnel neu zu starten.

CBW Water Level Low (CBW-Wasserstand niedrig)—Ein unzureichender Badfiillstand (niedriger als
untere Markierung) wurde in mindestens einem Modul erkannt, als der Transfer starten sollte. Tunnel
bleibt beim Transfer stehen.

Check CBW Load Chute (CBW-Laderutsche priifen)—In der CBW®-Laderutsche wurde eine
Blockierung erkannt. Tunnel bleibt beim Transfer stehen.

Cleanout in Progress (Reinigung lduft)—Es wurde eine manuelle Modulreinigung erkannt. Tunnel bleibt
beim Transfer stehen.

Cold Restart in Progress (Kalt-Neustart liuft)—Der Tunnel hélt an, bis die gewlinschte Temperatur
erreicht ist.

Communications Failure (Kommunikationsfehler)—Eine Peripherieleiterkarte reagierte nicht auf die
Prozessorkarte. Der Tunnel wird gestoppt.

Drive System xy zz (Antriebssystem xy zz)—Die Schaltereingabe (Ndherungsschalter) des
Rotationsgrenzwerts erfolgte nicht innerhalb des konfigurierten Zeitrahmens. Der Tunnel wird gestoppt.

Electronic Chem Error: Check Chemical System (Elektronischer Chemikalienfehler:
Chemikaliensystem priifen)—Das Chemikaliensystem der Waschstra3e hat einen Fehler signalisiert.

Fill Tank Level/Temp (Tankfiillstand/Temperatur)—Badfiillstand oder -temperatur in einem
Schnellfiillobertank nicht ausreichend, als der Transfer starten sollte. Tunnel bleibt beim Transfer
stehen.

Invalid Customer Code (Ungiiltiger Kundencode)—Die Steuerung erhielt eine Kundenzahl grofer als
999. Tunnel bleibt beim Transfer stehen.

Limit Switch xy zz (Endschalter xy zz)—Mindestens zwei der vier Schaltereingaben (Néherungsschalter)
des Rotationsgrenzwerts erfolgten gleichzeitig.

Load Device Not Ready (Beladungsfotozelle war blockiert)—Die Beladevorrichtung hatte noch kein
Bereitschaftssignal fiir die Entladung gegeben, als der Tunnel fiir den Transfer bereit war. Tunnel bleibt
beim Transfer stehen.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

400



Kapitel 5. Fehlersuche

Load Eye was Blocked (Beladungsfotozelle war blockiert}—Waschgut wurde beim Transfer in der
Laderutsche erkannt, als ein leerer Sack erwartet wurde. Der Tunnel wird zu Beginn der Zéhlung

gestoppt.

Load Not Allowed (Beladung nicht erlaubt)—Die Beladevorrichtung hatte noch kein Bereitschaftssignal
fiir die Entladung gegeben, als der Tunnel fiir den Transfer bereit war. Tunnel bleibt beim Transfer
stehen.

Loading Aborted (Beladung abgebrochen)—Fiir diesen Fehler gibt es zwei mogliche Ursachen: 1) Die
Miltrac™-Steuerung hat der Mentor'"-Steuerung noch kein Signal zum Fortsetzen des Transfers
gegeben, als der Tunnel fiir den Transfer bereit war, sodass der Tunnel beim Transfer stehen bleibt,
oder 2) die Miltrac™-Steuerung hat den Abschluss des Transfers noch nicht bestitigt, als die Zeit fiir
den Parameter ,,Start Flush After Transfer ,, (Spiilung nach dem Transfer starten) abgelaufen ist, sodass
der Tunnel zu Beginn der Zahlung stehen bleibt.

Low Flow in Module xx (Geringer Fluss in Modul xx)—Trifft nur auf PulseFlow®-Tunnel zu. Die
Flussrate im Modul liegt unter dem konfigurierten Wert der Programmkonstante Pulse Flow Rate Error
Percentage (PulseFlow-Ratenfehler Prozentwert). Tunnel hélt beim Transfer an.

Modules Not Aligned (Module nicht ausgerichtet)}—Es wurde eine falsche Drehausrichtung der
Trommeln in den angrenzenden Einheiten erkannt. Der Tunnel wird gestoppt.

Nein Bag Ready—Oberhalb der Laderutsche wurde kein Sack erkannt, als der Tunnel fiir den Transfer
bereit war. Tunnel bleibt beim Transfer stehen.

Nein Connection to Rail System Computer—Die Verbindung zwischen Mentor-Steuerung und
Schienensystemsteuerung ist verloren gegangen.

Nein Connection to Receive Device Computer—Die Verbindung zwischen Mentor-Steuerung und der
Empfangsvorrichtungssteuerung ist unterbrochen.

Oil Level Low (Olstand niedrig)—Unzureichender Olstand im Kettendlerbehilter erkannt. Tunnel bleibt
beim Transfer stehen.

Operator Hold Switch (Halt durch Bediener)—Es wurde ein vom Bediener ausgeloster Halt erkannt, als
der Tunnel fiir den Transfer bereit war. Tunnel bleibt beim Transfer stehen.

Overtime on Level Temp (Zeitiiberschreitung Fiillstand Temperatur)—Der erforderliche Badfiillstand
und/oder die Badtemperatur wurden in der dafiir vorgesehenen Zeit nicht erkannt. Der Tunnel wird zu
Beginn der Zdhlung gestoppt. Ein gelegentliches Auftreten und selbststdndige Korrektur sind normal.
Driicken Sie Ctrl-D (Strg+D), um den Fehler sofort zu 16schen.

Power Failure (Stromzufuhrunterbrechung)—Keine Fehlerbehebung notwendig. Die Meldung wird
geldscht, wenn der Tunnel mit Ctrl-D (Strg+D) eingeschaltet wird.

Press Not Free (Presse nicht frei)—Die Presse, der Zentrifugalextraktor oder das Nassgutforderband
haben noch kein Bereitschaftssignal fiir den Empfang gegeben, als der Tunnel fiir den Transfer bereit
war. Tunnel bleibt beim Transfer stehen.

Pulse Flow Error: High Level Still Made in Module xx (PulseFlow-Fehler: Fortgesetzter hoher
Fiillstand in Modul xx)—Trifft nur auf PulseFlow®-Tunnel zu. Hoher Fiillstand wurde in diesem
Modul nach einem PulseFlow-Betrieb fortgesetzt. Dieser Fehler tritt auf, nachdem ein Tunnel
transferiert hat und weitere Transfers verhindert, solange der Stand nicht unter Hoch gesunken ist.
Dieser Fehler bereinigt sich von selbst.

Receive Device Not Ready (Empfangsgerit nicht bereit)—Die Miltrac™-Steuerung hatte noch kein
Bereitschaftssignal fiir den Empfang gegeben, als der Tunnel fiir den Transfer bereit war. Tunnel bleibt
beim Transfer stehen.

Reuse Tank Level Low (Niedriger Stand Riickgewinnungstank)—Ein Wasserfiillstand niedriger als die
untere Markierung wurde im Riickgewinnungstank erkannt, als der Transfer starten sollte. Tunnel bleibt
beim Transfer stehen.

Reuse Tank Temp Low (Niedrige Temperatur Riickgewinnungstank)—Die Temperatur im
Riickgewinnungstank war vor dem Transfer zu niedrig. Tunnel bleibt beim Transfer stehen.

Too Long to Block Eye (Zeitiiberschreitung Fotozellenblockierung)—Waschgut sollte in den Tunnel
eingefiihrt werden, wurde jedoch in der Laderutsche innerhalb der von “Max Time to Clear or Block
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Eye (Max. Zeit fiir Freigabe oder Blockierung der Fotozelle)” festgelegten Zeit nicht erkannt. Der
Tunnel wird zu Beginn der Zéhlung gestoppt.

Too Long to Clear Eye—Waschgut wurde nach Ablauf der durch “Max Time to Clear or Block Eye
(Max. Zeit fiir Freigabe oder Blockierung der Fotozelle)” festgelegten Zeit immer noch in der
Tunnelladerutsche erkannt. Der Tunnel wird zu Beginn der Zéhlung gestoppt.

Waiting for Cooldown (Warten bis abgekiihlt)—Als der Transfer starten sollte, wurde eine zu hohe
Temperatur im Riickgewinnungstank erkannt. Tunnel bleibt beim Transfer stehen.

. Warnmeldungen

Circuit Breaker Trip in Module xx Control Box (Unterbrechungsschalter in Schaltkasten Modul xx
ausgelost)—Der angezeigte Modulsteuerkasten ist ohne Strom. Vorrichtungen in diesem Modul
funktionieren nicht.

Circuit Breaker Trip in Module xx Rinse Zone Interface Box (Unterbrechungsschalter in
Spiilzonen-Schnittstellenbox Modul xx ausgelost)—Der Zulaufverteiler der Spiilzone ist ohne Strom.
Die dazugehdrigen Pumpen funktionieren nicht.

Circuit Breaker Trip in Reuse Interface Box (Unterbrechungsschalter in
Riickgewinnungstank-Schnittstellenbox ausgelost)}—Schaltkasten des Riickgewinnungs- oder
Spiiltanks ohne Strom. Pumpe funktioniert nicht.

Circuit Breaker Trip in Standard Output Box (Unterbrechungsschalter in Standard-Ausgangsbox
ausgelost)—Der Standardausgabekasten ist ohne Strom. Diese Ausgaben funktionieren nicht.

Drive Motor Contactor Failure (Antriebsmotor Schaltschiitz-Fehler)—Ein Schaltschiitz des
Antriebsmotors wurde nicht zur rechten Zeit aktiviert. Der Tunnel arbeitet moglicherweise weiter, es ist
jedoch duBlerst wichtig, diese Warnmeldung umgehend durch einen autorisierten Wartungstechniker
beseitigen zu lassen. Hochstwahrscheinlich funktioniert ein Antriebsmotor nicht, sodass die anderen
Motoren iiberlastet und beschédigt werden.

Drive Motor Overload Trip in Module xx (Antriebsmotor-Uberlastung ausgelést in Modul
xx)—Uberlastung eines Trommelantriebsmotors, dadurch Auslésung des Uberhitzungsschutzes. Beim
CBW®-Modell 76032 befindet sich der Motor im angezeigten Modul. Bei den CBW®-Modellen 76028
oder 76039 befindet sich der Motor in der Einheit, die das angezeigte Modul enthélt. Tunnel
funktioniert nicht. Die Fehlerbehebung muss durch einen qualifizierten Wartungstechniker erfolgen.

Load Chute Photoeye Blocked (Laderutsche Fotozelle blockiert)—Wird angezeigt, wenn die Fotozelle
der Laderutsche am Ende der Spiilung immer noch blockiert ist. Wenn dieser Zustand vor dem Transfer
des Tunnels nicht korrigiert wird, tritt der Fehler “Check CBW Load Chute (CBW-Laderutsche
priifen)” ein, der behoben werden muss.

Loading Conveyor Overload Trip (Beladungsforderband-Uberlastung ausgelost)—Uberlastung des
Antriebsmotors des CONWA™- oder CONLO""-Beladebands, dadurch Auslésung des
Uberhitzungsschutzes. Das Beladeband funktioniert nicht. Die Fehlerbehebung muss durch einen
qualifizierten Wartungstechniker erfolgen.

Manual Flush Commanded in Module xx (Manuelle Spiilung in Modul xx befohlen)—Diese
Warnmeldung tritt auf, wenn eine Modulspiilung im angezeigten Modul erkannt wird.

Peripheral Board xxH Not Responding (Peripheriekarte xxH antwortet nicht)}—Die Steuerung hat die
Kommunikation zur Peripheriekarte mit der Adresse xxH verloren. Wenn dieser Zustand vor dem
Transfer des Tunnels nicht korrigiert wird, tritt der Fehler “Communications Error
(Kommunikationsfehler)” ein, der behoben werden muss.

Press Pump Overload Trip (Pressenpumpen-Uberlastung ausgelost)—Dieser Fehler gilt nicht fiir
CBW®-WaschstraBen, die urspriinglich mit der Mentor""-Steuerung geliefert wurden.

Reuse Pump Overload Trip (Riickgewinnungstank-Pumpeniiberlastung ausgg_lﬁst)—Uberlastung des
Pumpenmotors des Riickgewinnungs- oder Spiiltanks, dadurch Auslosung des Uberhitzungsschutzes.
Pumpe funktioniert nicht. Die Fehlerbehebung muss durch einen qualifizierten Wartungstechniker
erfolgen.

Rinse Zone Flow Pump Overload Trip in Module xx (Spiilzone Flusspumpen-Uberlastung in Modul
xx ausgelost)—Uberlastung des Zulaufpumpenmotors der Spiilzone, dadurch Auslésung des
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Uberhitzungsschutzes. Die Pumpe funktioniert nicht. Die Fehlerbehebung muss durch einen
qualifizierten Wartungstechniker erfolgen.

Rinse Zone Surplus Pump Overload Trip in Module xx (Spiilzone Hilfspumpen-Uberlastung in
Modul xx ausgeldst)—Uberlastung des Hilfspumpenmotors der Spiilzone, dadurch Ausldsung des
Uberhitzungsschutzes. Die Pumpe funktioniert nicht. Die Fehlerbehebung muss durch einen
qualifizierten Wartungstechniker erfolgen.

Tunnel Power Off (Tunnelstromversorgung aus)—Die Steuerung erkannte, dass der Steuerkreis (120
V~) ohne Strom ist. Der Tunnel funktioniert nicht.

Value for Remote Customer Code Exceeds Limit (999) (Wert fiir Fern-Kundencode iibersteigt
(999))—Erscheint, wenn der ferneingegebene Kundencode den maximal zuldssigen Wert von 999
iiberschreitet. Wenn dieser Zustand vor dem Transfer des Tunnels nicht korrigiert wird, tritt der Fehler
“Invalid Customer Code (Ungiiltiger Kundencode) ” ein, der behoben werden muss.

Wash Water Flow Lifter Overload Trip in Module xx (Uberlastung Zulaufheber fiir Waschwasser in
Modul xx ausgeldst)—Uberlastung des Pumpenmotors des Zulauthebers fiir Waschwasser, dadurch
Auslosung des Uberhitzungsschutzes. Die Pumpe funktioniert nicht. Die Fehlerbehebung muss durch
einen qualifizierten Wartungstechniker erfolgen.

— Ende BICCNTO02 —

BICCLTO2 (Published) Book specs- Dates: 20210222 / 20210222 / 20210310 Lang: GERO1 Applic: CCN
Antriebssystem- und Endschalter-Fehler

Der Tunnel verfiigt iber vier Naherungsendschalter, um die Drehung der Trommel zu iiberwachen. Jeder
dieser Endschalter liefert eine Standardeingabe an die Mentor-Steuerung, wie unten in Tabelle 2
beschrieben. Wéhlen Sie auf dem Mentor-Bedienbildschirm das Menti /nputs and Outputs (Eingaben und
Ausgaben), um den Status dieser Schalter anzuzeigen.

Tabelle 2: Endschalter-ldentifizierung

Allgemeiner Name Eingabenummer Schaltplan-Identifizierung
Sicherheitsendschalter 07 SAFETY
Oberer Totpunkt-Endschalter 08 TDC
Im-Uhrzeigersinn-Endschalter 09 CWLS
t(i;fgen-den-Uhrzelgersmn-Endschal 10 CCWLS

Anmerkung 4: Die Richtungen im Uhrzeigersinn und gegen den Uhrzeigersinn sind definiert aus der
Blickrichtung von der Beladungsseite zur Entladungsseite des Tunnels.

5.2.1. Interpretation der Fehlercodes

Die Mentor-Steuerung verfolgt die Abfolge der Endschalter und iiberwacht die Zeit zwischen der
Auslosung von zwei aufeinanderfolgenden Schaltern. Wenn die Steuerung einen Schalter auB3erhalb der
Abfolge erkennt, stoppt es den Tunnel, gibt einen Signalton fiir den Bediener aus und zeigt einen
“Endschalter”-Fehler an. Da Endschalter-Fehler normalerweise anzeigen, dass ein Schalter au3erhalb der
Abfolge erkannt wurde, beginnen Sie mit der Fehlersuche in der Verkabelung der Endschalter und schauen
dann nach einem defekten Endschalter.

Wenn ein Endschalter nicht innerhalb der vorgegebenen Zeit ausgeldst wird, wird der Tunnel gestoppt, ein
Signalton fiir den Bediener ausgegeben und ein “Drive System (Antriebssystem)”-Fehler angezeigt.

Die Meldungen werden jeweils mit einem vierstelligen Code angezeigt, der den Tunnelstatus zum
Fehlerzeitpunkt wiedergibt. Das erste Zeichen des Codes steht fiir den Status der vier Tunnelzusténde:
Temperatur erreicht, OK fiir den Transfer der Artikel, Niveau erreicht und Beladungsférderband in
Bewegung. Verwenden Sie zur Interpretation dieses Codes Tabelle 3. Das zweite Zeichen des Codes (siche
Tabelle 4) représentiert den jeweiligen Status der vier Endschalter, wie in Tabelle 2 angegeben. Die beiden
letzten Zeichen reprasentieren zusammen den mechanischen Status der Maschine, einschlieB3lich
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Motorrichtung und letzter Endschalter, der vor dem Auftreten des Fehlers erkannt wurde, wie in Tabelle 5
beschrieben.

Tabelle 3: Tunnelstatus-Codes

Temperatur Beladungsford
zufriedenstelle Transfer Niveau erband in
Code nd erlaubt erreicht Bewegung
0 Nein Nein Nein Nein
1 Nein Ja Nein Nein
2 Nein Nein Ja Nein
3 Nein Ja Ja Nein
4 Ja Nein Nein Nein
5 Ja Ja Nein Nein
6 Ja Nein Ja Nein
7 Ja Ja Ja Nein
8 Nein Nein Nein Ja
9 Nein Ja Nein Ja
A Nein Nein Ja Ja
B Ja Nein Nein Ja
C Nein Ja Ja Ja
D Ja Ja Nein Ja
E Ja Nein Ja Ja
F Ja Ja Ja Ja
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Tabelle 4: Endschalter-Codes

Zulissige
Code | Bedingung Beschreibung

0 Ja Nein proximity switches were energized or sensed a target.

1 Ja Nur der SAFETY-Schalter wurde ausgeldst.

2 Ja Nur der Oberer-Totpunkt-(TDC-)Schalter wurde ausgeldst.

3 Nein Der SAFETY- und der TDC-Schalter wurden gleichzeitig ausgeldst. Keine weiteren Schalter
wurden ausgeldst.

4 Ja Nur der Im-Uhrzeigersinn-(CWLS-)Schalter wurde ausgeldst.

5 Nein Der CWLS- und der SAFETY-Schalter wurden gleichzeitig ausgelost. Keine weiteren Schalter
wurden ausgeldst.

6 Nein Der CWLS- und der SAFETY-Schalter wurden gleichzeitig ausgeldst. Keine weiteren Schalter
wurden ausgeldst.

7 Nein Der CWLS-, der TDC- und der SAFETY-Schalter wurden gleichzeitig ausgeldst. Der
Gegen-den-Uhrzeigersinn-(CCWLS-)Schalter wurde nicht ausgelost.

8 Ja Nur der CCWLS-Schalter wurde ausgeldst.

9 Nein Der CCWLS- und der SAFETY-Schalter wurden gleichzeitig ausgeldst. Keine weiteren Schalter
wurden ausgeldst.

A Nein Der CCWLS- und der TDC-Schalter wurden gleichzeitig ausgelost.

B Nein Der CCWLS-, der TDC- und der SAFETY-Schalter wurden gleichzeitig ausgeldst.

C Nein Der CCWLS- und der CWLS-Schalter wurden gleichzeitig ausgeldst. Keine weiteren Schalter
wurden ausgeldst.

D Nein Der CCWLS-, der CWLS- und der SAFETY-Schalter wurden gleichzeitig ausgeldst. Der
TDC-Schalter wurde nicht ausgeldst.

E Nein Der CCWLS-, der CWLS- und der TDC-Schalter wurden gleichzeitig ausgelost. Der
SAFETY-Schalter wurde nicht ausgeldst.

F Nein Alle vier Schalter wurden gleichzeitig ausgelost.

Eine Bedingung ist nicht zuldssig, wenn zwei oder mehr Schalter zur selben Zeit ausgelost werden.

Bestimmen Sie mithilfe von Tabelle 4 und Tabelle 5, welcher Endschalter zuletzt ausgeldst wurde und
welcher darauf hitte folgen sollen. Anhand dieser Informationen kdnnen Sie feststellen, welcher Schalter
auBlerhalb der Abfolge lag oder nicht innerhalb der vorgegebenen Zeit erkannt wurde.
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Tabelle 5: Maschinenstatus-Codes

Code Beschreibung
Richtungswechsel-Sequenz (im und gegen den Uhrzeigersinn)
00 alle Motoren drehen die Trommeln im Uhrzeigersinn, CCWLS-Schalter wurde soeben passiert
1 alle Motoren drehen die Trommeln weiterhin im Uhrzeigersinn, TDC-Schalter wurde soeben passiert
2 alle Motoren drehen die Trommeln im Uhrzeigersinn, SAFETY-Schalter wurde soeben passiert
Wihrend 02 entscheidet die Steuerung, ob die Richtungswechsel fortgesetzt werden, zu welchem Zeitpunkt zu
Code 03 iibergegangen wird, oder ob zum Transfer und somit zum Code OC iibergegangen wird.
03 alle Motoren sind aus, die Trommeln laufen langsam im Uhrzeigersinn aus und der CWLS-Schalter wurde
soeben passiert
0 4 alle Motoren bleiben fiir den vom COAST-Timer gesteuerten Zeitraum aus; die Trommeln laufen im
Uhrzeigersinn aus
die Halfte der Motoren drehen die Trommeln gegen den Uhrzeigersinn; die andere Hélfte 1duft nach einer
05 ) .
Verzégerung im HALFM
06 alle Motoren drehen die Trommeln gegen den Uhrzeigersinn
07 alle Motoren drehen die Trommeln weiterhin gegen den Uhrzeigersinn, SAFETY wurde soeben passiert
08 alle Motoren drehen die Trommeln weiterhin gegen den Uhrzeigersinn, TDC wurde soeben passiert
09 alle Motoren sind aus; die Trommeln laufen langsam gegen den Uhrzeigersinn aus und der CCWLS-Schalter
wurde soeben passiert
0 A alle Motoren bleiben fiir den vom COAST-Timer gesteuerten Zeitraum aus; die Trommeln laufen gegen den
Uhrzeigersinn aus
die Halfte der Motoren drehen die Trommeln im Uhrzeigersinn; die andere Hilfte 14uft nach einer
0B ) .
Verzégerung im HALFM
Die Maschine kehrt bei Bedarf aus dem Status 0B in den Status 00 zuriick, um die erforderlichen Rotationen
abzuschliefen.
Transfer-Sequenz
0 C Tunnel geht in den Transfer iiber; alle Motoren drehen die Trommeln im Uhrzeigersinn, CWLS wurde soeben
passiert
0D alle Motoren drehen die Trommeln im Uhrzeigersinn, TDC wurde soeben passiert
0E alle Motoren sind aus, die Trommeln laufen langsam im Uhrzeigersinn aus und der TDC-Schalter wurde
soeben passiert
0F alle Motoren bleiben fiir den vom COAST-Maschinen-Timer gesteuerten Zeitraum aus; die Trommeln laufen
weiterhin im Uhrzeigersinn aus
Alle Motoren laufen und drehen die Trommeln gegen den Uhrzeigersinn und zwar fiir den durch BRAKE
10 . .
vorgegebenen Zeitraum bis zum Stoppen des Auslaufens der Trommeln
11 alle Motoren bleiben fiir den durch PAUSE gesteuerten Zeitraum aus; die Trommeln ruhen
Die Maschine kehrt aus dem Status 11 in den Status 08 zuriick, um die Richtungswechsel wieder
aufzunehmen. Siehe nachfolgende Erklarung zur Wiederaufnahme der Richtungswechsel.
Start- oder Neustart-Sequenz
1 alle Motoren sind aus; Steuerung wartet auf den Bediener, um die Fehlermeldung zu beheben
1 zu diesem Zeitpunkt wird der Startbefehl eingegeben
14 alle Motoren drehen die Trommeln gegen den Uhrzeigersinn; die Steuerung sucht nach CCWLS und ignoriert

alle anderen Schalter

Die Maschine kehrt aus dem Status 14 in den Status 09 zuriick.
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Ergénzung 1

Wiederaufnahme der Richtungswechsel nach dem Transfer

Nach dem Transfer der Artikel von einem Modul zum nichsten nimmt die Maschine die
Richtungswechsel ab Status 08 wieder auf. Dies ist eine zuldssige Aktion, auch wenn die Motoren
starten, wenn die Trommeln sich zwischen dem Sicherheits-(SAFETY-) und dem
Oberer-Totpunkt-(TDC-)Nédherungsschalter befinden. Diese Aktion ist zuldssig, weil der TDC-Schalter
der letzte von der Steuerung wahrgenommene Schalter war und somit der TDC-Schalter ignoriert wird,
falls die Steuerung ihn zu diesem Zeitpunkt erkennen sollte. Stattdessen sucht die Steuerung nach dem
Gegen-den-Uhrzeigersinn-(CCWLS-)Schalter.

5.2.2. Testen der Endschalter

Mithilfe der nachfolgenden Informationen und der Tabellen in diesem Dokument konnen Sie die
Niherungsschalter testen.

1. Schalten Sie die Tunnelstromversorgung an der Mentor-Steuerung AUS und lassen Sie jedoch die
Stromversorgung der Konsole EIN.

WARNUNG [ 5]: Verhakungs- und Quetschgefahr—Schutzgitter, Abdeckungen und
Seitenbleche - Bei Betreiben der Maschine mit fehlenden Schutzgittern, Abdeckungen und
Seitenblechen sind sich bewegende Maschinenteile gegen Beriihrung ungeschiitzt.

» Die Maschine darf bei eingeschalteter Stromversorgung nicht gewartet werden, es sei denn,
dass dies in der Wartungsanleitung ausdriicklich verlangt ist. Bei Arbeiten in der Néhe
beweglicher Maschinenteile duerste Vorsicht walten lassen.

* Unternehmen Sie keine unqualifizierten Wartungen, Reparaturen oder Verdnderungen.

* Machen Sie sich mit der Position des Hauptschalters der Maschine vertraut und betétigen Sie
diesen im Notfall, damit kein Strom mehr an der Maschine anliegt.

2. Die LED an einem ordnungsgemaf funktionierenden Endschalter leuchtet auf, wenn ein Stiick Stahl in
die Nédhe des Endes vom Endschalter gegeniiber dem Leitungsdraht gehalten wird, und erlischt, wenn
das Metallziel wegbewegt wird. Wenn die LED nicht aufleuchtet, wenn das Metall in der Nahe ist,
kann der Endschalter defekt sein oder eine fehlerhafte Verkabelung verhindert, dass Strom zum
Schalter flief3t.
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Abbildung 40: Endschalter und Zielpositionen

Tunnel mit separaten einzelnen Modulen

Tunnel mit Mehrfach-Modulabschnitten

SiSiitids

=

Legende

Beladungsseite des Tunnels

Entladungsseite des Tunnels
Oberer-Totpunkt-(TDC-)Néherungsschalter
Sicherheits-(SAFETY-)Naherungsschalter
Im-Uhrzeigersinn-(CWLS-)Néherungsschalter

Gegen-den-Uhrzeigersinn-(CCWLS-)Néherungs
schalter

Erstes Modul oder Abschnitt des Tunnels
Richtungswechselziel (nur Maschinen mit
einzelnen Modulen)

Transferziel (nur Maschinen mit einzelnen
Modulen)

Ziel fiir alle Naherungsschalter (nur Maschinen
mit Mehrfach-Modulabschnitten)

Wenn die LED am Néherungsschalter ausgeht und wieder an, wenn das Stahlersatzziel entfernt und
nahe zum Ende des Schalters wieder platziert wird, ist wahrscheinlich eine fehlerhafte Verkabelung
zwischen dem Schalter und der Mentor-Konsole die Ursache. Priifen Sie auf eine fehlerhafte
Verkabelung, indem Sie die Seite Standard- und Direkteingaben aus dem Menti Inputs and Outputs
(Eingaben und Ausgaben) auf dem Mentor-Bedienbildschirm 6ffnen. Ein griines Anzeigelicht auf dem
Bildschirm neben dem Eingabenamen auf der Seite Standard- und Direkteingaben zeigt an, dass die
Eingabe vorhanden ist, wahrend ein rotes Licht bedeutet, dass die Eingabe nicht vorhanden ist. Bei den
Rotationsndherungsschaltern sollte dar Bildschirm ein griines Licht anzeigen, wenn das Ersatzziel
neben den Schalter gehalten wird. Wenn das Licht am Naherungsschalter wie im vorigen Schritt
beschrieben funktioniert, die Bildschirmanzeige jedoch nicht von Rot zu Griin iibergeht, ist die
Ursache wahrscheinlich eine fehlerhafte Verbindung im Stromkreis zwischen dem Néherungsschalter
und der Mentor-Konsole.

Use the schematic wiring diagrams to trace and repair the wiring between tunnel modules, between the
first tunnel module and the Mentor console, within the console, and on the CPU board.
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4. Wenn die Bildschirmanzeige rot ist, obwohl das Licht am Endschalter leuchtet, besteht ein
Kurzschluss zwischen dem Endschalter und der Mentor-Konsole. Sehen Sie zur Fehlerbehebung dieser

Schaltung im Schaltplan nach.

5. Wenn der Endschalter gemal der Seite Standard- und Direkteingaben ordnungsgemal zu
funktionieren scheint, die Fehlermeldung bei laufender Maschine jedoch weiterhin angezeigt wird,
sind entweder die Schalter oder Ziele nicht richtig ausgerichtet oder die Timer sind falsch

programmiert.

a.  Um falsch ausgerichtete Naherungsschalter oder Ziele aufzufinden, drehen Sie die Trommeln im
Uhrzeigersinn mit Blickrichtung von der Beladeseite aus, indem Sie die verbindende
Antriebswelle manuell drehen. Fiir dieses Verfahren konnen zwei oder mehr Personen erforderlich
sein. Halten Sie an jedem Punkt an, an dem ein Ziel mit einem Schalter ausgerichtet ist.

Abbildung 41: Darstellung der Trommelrotation

Blickrichtung von der Beladeseite aus (siehe Hinweis)* Legende

1. Ignoriert den
Naherungsschalter CCWLS

2. Auslauf-Timer

3. Interne Schaltung

4. Oberer
Totpunkt-Nédherungsschalter
(TDC). Siehe Hinweis.*

5. Ignoriert den
Naherungsschalter TDC und
kehrt zu 08 zuriick

6. Interne Schaltung

7. Auslauf-Timer

8. Sicherheitsnidherungsschalter
(SAFETY). Siehe Hinweis.*

9.

Gegen-den-Uhrzeigersinn-
Naherungsschalter
(CCWLS). Siehe Hinweis.*

10. Ignoriert den
Im-Uhrzeigersinn-Néherung
sschalter (CWLS). Siehe
Hinweis.*

11. Ignoriert den
Naherungsschalter CWLS

12. Halbe-Motoren-Timer
(HALFM); zeigt an, dass
nur die Hilfte der Motoren
betrieben werden

13.  Einfache Linie zeigt
Richtungswechsel-Sequenz
an

14. Doppelte Linie zeigt
Transfer-Sequenz an

15.  Typische

Maschinenstatus-Codes

* HINWEIS: Diese Darstellung zeigt, wie die Maschinenstatus-Codes als Ergebnis der
Eingangssignale vom Endschalter angezeigt werden. Obwohl sich die Endschalter- und
Zieleplatzierungen bei den verschiedenen CBW-Modellen unterscheiden, sind sie jedoch so
positioniert, dass die Abfolge und das Timing der Eingangssignale bei allen CBW-Modellen
virtuell identisch sind. Jede Ubereinstimmung zwischen den hier gezeigten Endschalterpositionen

und den physischen Positionen dieser Schalter an Threr Maschine ist zuféllig.
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b. Wenn die LED an einem Schalter nicht aufleuchtet, richten Sie den Schalter und das Ziel
aufeinander aus, sodass der Schalter das Ziel ordnungsgeméaf erkennt. Stellen Sie sicher, dass das
Ziel wihrend des Betriebs nicht an diesen oder irgendeinen anderen Endschalter stof3t.

ACHTUNG [ 6]: Gefahren der Maschinenbeschidigung—Die Néherungsschalter werden
hochstwahrscheinlich zerstdrt, wenn sie von einem Stahlziel gestoBen werden.

+ Stellen Sie bei der Ausrichtung der Ziele bei jedem Modul sicher, dass das Ziel keinen der
anderen Ndherungsschalter im jeweiligen Modul beriihrt oder daran sto8t.

c. Verwenden Sie zum Priifen der Timer-Programmierungen die Seite Ausgabetimer

(Configuration/Operating Parameters/Output Timers

(Konfiguration/Betriebsparameter/Ausgabetimer)) auf dem Mentor-Bedienbildschirm.
Vergleichen Sie die Werte dieser Timer mit den Beispielwerten in Tabelle 6. Die Werte in der
Tabelle sind keine absoluten Werte, stellen jedoch gewohnlich einen guten Ausgangspunkt fiir

feinere Anpassungen dar.

Tabelle 6: Beispielwerte fiir Rotationstimer

Timerbezeichnung

Vorgeschlagener Wert oder

Bereich

Oberer Totpunkt bis SAFETY

1,5 Sekunden

Gegen den Uhrzeigersinn bis oberer
Totpunkt

6,0 Sekunden

Motorbremse am oberen Totpunkt

0,3 bis 1,0 Sekunden

Startzeit Halbe-Motoren

0,5 Sekunden

Im Uhrzeigersinn bis gegen den
Uhrzeigersinn

4,5 bis 6,5 Sekunden

Maximale Zeit bis zum Start der Rotation

14,0 Sekunden

Pause am oberen Totpunkt

4,0 bis 5,0 Sekunden

Auslaufen der Motoren vor dem
Richtungswechsel

1,5 Sekunden

Auslaufen der Motoren (Anti-Plug)

1,3 Sekunden

6. Wenn die Endschalter-Schaltkreise wie in den vorherigen Schritten beschrieben nachverfolgt und
keine Probleme gefunden wurden, ist moglicherweise eine defekte CPU-Prozessorplatine die Ursache.

— Ende BICCLT02 —
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