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Chapter 1. How to Use the Centrifugal Extractor

BICX6001 (Published) Book specs- Dates: 20150723 / 20150723 / 20150723 Lang: ENGO1 Applic: CX6

1.1. Centrifugal Extractor Controls

Figure 1: Centrifugal Extractor Controls
Main Control Panel Legend
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1.1.1. Master Switch
This switch controls single-phase control circuit power to the machine and the DC power supply
for the microprocessor and its components. Set this switch to OFF to stop the machine.

1.1.2. Operator Signal
This signal is activated when operator attention is required, as when unloading is required or
certain errors occur. Push the Signal Cancel button to cancel the signal.
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1.1.4.

1.1.5.

1.1.6.

1.1.7.

1.1.8.

Chapter 1. How to Use the Centrifugal Extractor

Signal Cancel button

This button extinguishes the Operator Signal. If the signal was programmed as part of a formula,
the formula resumes after this button is pressed. If an error caused the Operator Signal, press this
button after correcting the error to end the signal. If the Operator Signal was illuminated when a
valid formula was selected, the signal will terminate automatically when the formula is started or
the door is opened.

Run/Program keyswitch

Setting the keyswitch to RUN prevents programmed data from being changed and allows normal
machine operation. Setting the keyswitch to PROGRAM allows programming machine operation
and certain troubleshooting procedures.

Stop button

This button stops the machine immediately by opening the three-wire circuit. The Emergency
Stop buttons perform the same function. Pull cords and kick plates, if the machine has them, also
perform the same function.

Start button
This button enables machine operation if certain safety considerations are met. When operation is
enabled, the machine will operate in manual or automatic mode.

Run Belt A Automatic/Manual switch
When set to AUTOMATIC, both belts A run when commanded by the microprocessor. When set
to MANUAL, the belts run continuously.

Run Belt B Automatic/Manual switch
When set to AUTOMATIC, belt B runs when commanded by the microprocessor. When set to
MANUAL, the belt runs continuously.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 1. How to Use the Centrifugal Extractor

Figure 2: Centrifugal Extractor Controls
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Emergency Stop button

This large red button in a yellow rectangle may appear in several locations on the machine. It
performs the same function as the STOP button, but locks in the depressed position and must be
turned to release the button and close the circuit before operation can resume.

Cover Safety Bypass keyswitch

This keyswitch must be set to AUTOMATIC and the key removed for normal operation. In the
AUTOMATIC position, removing any access panel stops the machine immediately. Setting the
keyswitch to MANUAL permits maintenance personnel to remove access panels and run the
machine to observe machine functioning. This switch is located inside the control box and
mounted such that the key must be removed from the keyswitch before the control box door can
be closed.

— End of BICX6001 —

BICX6002 (Published) Book specs- Dates: 20150723 / 20150723 / 20150723 Lang: ENG01 Applic: CX6

Normal Operation

The normal operating mode of the machine is fully automatic. After the machine is set for
automatic operation, a new load and the data for the load pass from the loading device to the
machine when the loading device is ready to discharge and the machine is ready to receive.
Before the extractor receives a new load, the processed goods are discharged onto a storage belt
or to the receiving shuttle, freeing the machine for the next load.

Comply with all safety instructions that are written in this manual and posted on this machine.

At the start of each day, do a check of all the switches on the machine. Be sure that all switches
are in the correct position for automatic operation.

PELLERIN MILNOR CORPORATION




1.2.1.

1.2.1.1.

1.21.2.

1.2.1.3.

1.2.1.4.

1.2.1.5.

Chapter 1. How to Use the Centrifugal Extractor

Turn the Master Switch to the ON position.

How to Start the Machine
Be Safe—Comply with all safety instructions in this manual and on this machine.
Verify Switch Positions—Set the Run/Program keyswitch to the RUN position.

Turn the Microprocessor Controller ON—Set the Master switch to ON. The operator
signal sounds and a series of displays appear.

DANGER : Strike and Crush Hazards—A traveling machine such as a shuttle can strike,
crush, or entrap you if you ride on it or enter its path. Traveling machines or their components
can move automatically in any direction. Placing a system machine on-line by energizing the
machine control may immediately summon a shuttle or other traveling machine.

» Keep yourself and others clear of movement areas and paths.
» Understand the consequences of placing a system machine on-line.

» Know the location of all emergency stop switches, pull cords, and/or kick plates and use
them in an emergency to stop machine motion. These may not stop certain devices such as
pumps on some machines.

WARNING : Fall, Entangle, and Strike Hazards—Machine motion can cause you to fall
or become entangled in or struck by nearby objects if you stand, walk, or ride on the machine.
Shuttles and conveyor belts move automatically.

» Keep yourself and others off the machine.

Turn the Machine ON—~Push the Start button to initialize for autormatic operation and
silence the operator signal.

Enter Cake Data—If you answer YES when the controller asks if the machine has a cake,
then the machine will ask for some or all of the cake information shown below. The sequence
may vary from the sequence shown here. Enter a value and press the Enter button at each prompt.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 1. How to Use the Centrifugal Extractor

Table 1: Types of Cake Data

Display Message Valid Values Description
enter the Wash Formula 000-255 Wash formula number
enter the Remote Formula 000-999 Wash formula number
enter the Work Order Number | 000-999 Work order number for accounting
enter the Extract Code 00-15 Extractor code for this load
enter the Dry Code 00-15 Dryer code for this load
enter the Destination Code 000-255 Shuttle discharge destination
enter the Customer Code 000-999 Customer code for accounting
enter the Goods Code 000-999 Goods code for this load
enter the Pieces count 000-999 Quantity information for accounting
enter the Soil Weight 00-99 Weight information for accounting
enter the Cake Number 000-255 Cake number for handling
enter the Load Size 0,1 0=full load, 1=partial load; used to determine dry code
enter the Employee Number 000-999 Employee number for accounting
enter the Lot Number 000-999 Lot number for accounting

If the extractor has a load to extract or the loading device discharges a new load, the controller
does not show the normal run display.

1.2.2. Monitor Normal Operation

1.2.2.1. Display During Normal Operation

Figure 3: Normal Run Display

Display Screen Legend
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Chapter 1. How to Use the Centrifugal Extractor

Table 2: Example Cycle and Stage Displays

Normal Run Display Stage Displays
Data What It Means Data What It Means
5 Extract formula number EXCURSION EXCEEDED | Balancing the load
Extract formula name or BRAKING _— .
POLYCOTTON current action SPEED SWITCH OPEN Beginning the braking sequence
. Total time remaining in WAIT TIME . . .
2:09 sequence 00:30 Inflating cylinder ribs
Loading speed Current stage of extract DS_’G WAIT TIME Waiting for the receiving device
sequence 00:12

Counts down the time

remaining in this stage DISCHARGE DELAY

0:06 (minutes and sgt_:onds). TIME 00:07 Deflating cylinder ribs
Counts up additional extract
time.
DISCHARGE JOG #01 Jogs for formula counting down
JOG ON 00:05 (#xx)
CONVEYOR STATUS Belt movement and time
RUN BELT 00:09 remaining to clear belt.

1.2.2.2. Extract Code Stages—Each extract code progresses through stages as it runs. Not all
extract codes will use all of the stages listed below.

Loading speed—The cylinder is turning while loading.
Slow speed—The cylinder is accelerating from loading speed to distribution speed.

Distribution speed—The cylinder is turning at distribution speed to spread the goods around the
cylinder.

Low extract speed xxx—The cylinder is turning at low extract speed.
High extract speed xxx—The cylinder is turning at high extract speed.
Braking—The cylinder is braking to a slower speed.

Slow reversing—The cylinder is reversing at slow speed.

Waiting for Load—The extractor is in automatic mode and waiting for a load from its loading
device.

Loading in Progress—The extractor is receiving a load from the loading device.

Tilt Up—The cylinder is tilting up to the discharge position.

Waiting to Discharge—The extractor is waiting for the receiving device to get ready.
Discharge in Progress—The extractor is discharging goods to the receiving device.

Tilt Down—The cylinder is tilting down to return from the discharge position to the loading
position.

Inflating Ribs—The air valve is open to inflate the ribs, if equipped.

Deflating Ribs—The cylinder is in the full up position and the ribs are deflating.

Fault—An error occurred.

Speed Switch Open—The cylinder is rotating faster than the threshold set by the speed switch.
Jog Run—The cylinder is running in jog mode while discharging goods.

Jog Stop—The cylinder is stopped in jog mode while discharging goods.

Run Belt—The belt is running to discharge goods.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 1. How to Use the Centrifugal Extractor

Excursion Exceeded—The excursing limit was exceeded
Receive Empty Load—The extractor is accepting an empty load from the Miltrac controller.

Accessing MILDATA—If the machine is part of a Mildata network, this display appears while
the extractor is receiving a formula from the Mildata computer. The request is terminated if
the three-wire input is lost after the formula data is requested.

3-wire Recovery—The extractor is recovering from an open 3-wire circuit.
Initializing—The extractor is locating the cylinder for operation.

— End of BICX6002 —

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Centrifugal Extractor Error Messages

Chapter 2

Centrifugal Extractor Error Messages

BICX6TO1 (Published) Book specs- Dates: 20150723 / 20150723 / 20150723 Lang: ENGO1 Applic: CX6

2.1. Correcting Errors

The error messages that appear on the display may require action by the operator, management
personnel, or an authorized service representative.

2.1.1. Interruptions Repairable by the Operator
These errors can usually be corrected at the operator controls.

Display or Action

THREE WIRE DISABLED
any message

Photoeye Blocked

Accumulator Data
Error / Press ENTER
to Clear Data

Receive Fault

Transfer Fault

PELLERIN MILNOR CORPORATION

Explanation

The three-wire relay supplying control circuit power to the
machine was de-energized or power was restored to the machine
after a shutdown or power loss.

Recovery: Press Start to close the three-wire circuit. If the three-
wire circuit remains disabled or another message appears on the
display, request authorized service.

The photoeye on the discharge conveyor was blocked when the
belt should be empty.

Recovery: Clear the photoeye and cancel the operator signal to
resume.

Accumulator data was determined to be invalid (usually because
of a power surge at power ON).

Recovery: Clear the accumulator data and resume operation.

The unloading device cancelled the transfer, or the formula code
received was not programmed in the extractor control, causing a
malfunction during transfer.

Recovery: Cancel the operator signal and enter cake data to
resume operation.

The receiving device malfunctioned as the extractor attempted
discharge.

Recovery: Cancel the operator signal and enter cake data to
resume operation.

14



Display or Action
Load Eye was Blocked

Redistribution Fault

Failed to Block
Photoeye

Failed to Clear
Photoeye

Chapter 2. Centrifugal Extractor Error Messages

Explanation

The load end photo-eye detected goods or was blocked three
times during the last "Check Load Eye Time" of distribution.

Recovery: Cancel the operator signal and enter cake data to
resume operation.

There have been three unsuccessful attempts to redistribute the
load after an out-of-balance condition during extract tripped the
excursion switch.

Recovery: Re-distribute the goods in the extractor. This
condition must be corrected before operation can resume.

The photoeye on the conveyor failed to detect a load during
discharge.

Recovery: Check the load on the discharge conveyor and cancel
the operator signal to resume.

The load on the conveyor failed to clear the photoeye during
discharge.

Recovery: Check the load on the discharge conveyor and cancel
the operator signal to resume.

2.1.2. Interruptions Requiring Management Assistance
These errors usually require accessing program data and procedures as described in the reference

manual.

Display or Action
Invalid Work Order

Invalid Goods Code

Explanation

The extract formula requested from Mildata contains an invalid
work order number.

Recovery: Check the Mildata extract formula and cancel the
operator signal to resume.

The extract formula requested from Mildata contains an invalid
goods code.

Recovery: Check the Mildata extract formula and cancel the
operator signal to resume.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.1.3.

Chapter 2. Centrifugal Extractor Error Messages

Display or Action

Invalid Customer
Code

Invalid Employee
Number

Invalid Extract Code

Data Not Found

Explanation

The extract formula requested from Mildata contains an invalid
customer code.

Recovery: Check the Mildata extract formula and cancel the
operator signal to resume.

The extract formula requested from Mildata contains an invalid
employee number.

Recovery: Check the Mildata extract formula and cancel the
operator signal to resume.

The extract formula requested from Mildata contains an invalid
extract code.

Recovery: Check the Mildata extract formula and cancel the
operator signal to resume.

The extract formula requested from the Mildata system is
invalid.

Recovery: Check the Mildata extract formula and cancel the
operator signal to resume.

Interruptions Requiring Authorized Service
These errors usually require accessing mechanical or electrical components. Request authorized
service in accordance with published safety information. See the safety manual.

Display or Action

Peripheral Board
Failure /
board name

Limit Switch Failed

Brake Fault
Clear Fault to
Restart

PELLERIN MILNOR CORPORATION

Explanation

The named circuit board failed or is missing. Request authorized
service.

Recovery:Touch Cancel to reset the control and access the
Program Menu. If the error is corrected, a formula can be run in
either automatic or manual mode.

The down and up limit switches are made simultaneously.
Recovery: Request authorized service. Cancel the operator
signal to resume operation after the error is corrected.

The brake pressure switch detected insufficient air pressure in
the brake release air cylinder to guarantee brake has released.

Recovery: Request authorized service. The message clears when
the switch detects adequate pressure.

16



Display or Action

Load Chute Is Not
Down

Load Door Is Not Up

Load Door Is Not
Down

Load Chute Is Not Up

Conveyor Door is Not
Down

Conveyor Door is Not
Up

*--—Keypad Error---*
[key name]

Speed Switch s Open

Check Brake Shoes

Chapter 2. Centrifugal Extractor Error Messages

Explanation

The load chute did not descend to the loading position within 10
seconds after the loading sequence started.

Recovery: Request authorized service. The message clears when
the load chute descends fully.

The load door did not rise to the full up position within 10
seconds after the loading sequence or the discharge sequence
started.

Recovery:

The load door did not descend to the full down position within
10 seconds after the loading sequence or the discharge sequence
started.

Recovery:

The load chute did not rise to the full up position before the last
five seconds of the distribution phase of the cycle.

Recovery: Request authorized service. Press Signal Cancel to
restart the cycle after the error is corrected.

The moving panel permitting clearance for the extractor drain
did not move down within five seconds after the extractor tilted
up to discharge.

Recovery: Request authorized service. The message clears when
the door is down.

The conveyor door must move to the full down position within
five seconds of the extractor tilting fully up to discharge. A
malfunction in the door mechanism or the down proximity
switch causes this error.

Recovery: The error clears automatically when the Conveyor
Door Down input is made.

A keypad key was stuck or shorted.

Recovery: Request authorized service.
The speed switch circuit is open.

Recovery: If the cylinder is stationary, request authorized
service. The message clears when the circuit closes.

The machine controller checks the brake pad input when power
is applied to the machine or after the configured time after
power-up expires. Request authorized service.

Recovery: Press Signal Cancel to clear the error. The error will
appear again until the required service is completed.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Chapter 2. Centrifugal Extractor Error Messages

Display or Action
Inverter Fault

Data Request Error
Check MILDATA Link

Too Long to Tilt Up

Too Long to Tilt
Down

Cylinder Not Fully
Down

Speed Switch Fault

PELLERIN MILNOR CORPORATION

Explanation
The machine controller detected an inverter fault condition.

Recovery: Authorized service is required to resume operation.
The machine control did not receive a valid response from the
Mildata system.

Recovery: Request authorized maintenance.

The extractor did not tilt to the full up position for loading in the
allowed time.

Recovery: Request authorized service on the tilt system or the
full up proximity switch.

The extractor did not tilt to the full down position for
discharging in the allowed time.

Recovery: Request authorized service on the tilt system or the
full up proximity switch.

The machine control does not see the input from the full down
tilt switch.

Recovery: Request authorized service on the full down switch or
the tilt system.

The speed switch is closed when the machine controller expects
it to be open. Either the basket is not rotating or the speed switch
circuit malfunctioned.

Recovery: Request authorized service.

— End of BICX6T01 —
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Guide de I'opérateur—

Systeme de controle de
I'essoreuse centrifuge
Mark VI

ATTENTION: Les informations contenues dans ce manuel ont été fournies
par Pellerin Milnor Corporation dans le version anglaise uniquement.
Milnor a souhaité obtenir une traduction de qualité, mais ne peut alléguer, ni
promettre, ni garantir I'exactitude, I'intégralité ou la qualité des informations
contenues dans la version non-anglaise.

De plus, Milnor n’a pas cherché a vérifier les informations contenues dans la
version non-anglaise, celle-ci ayant été entierement réalisée par une tierce
partie. En conséquence, Milnor dénie expressément toute responsabilité en
ce qui concerne les erreurs de substance ou de forme et n'assume aucune
responsabilité quand a la fiabilité de I'usage des informations contenues
dans la version non-anglaise, ou aux conséquences de cet usage.

En aucune circonstance, Milnor, ses représentants ou ses
administrateurs, ne seront tenus pour responsables de tout dommage
direct, indirect, accidentel, répressif ou conséquent pouvant résulter,
de quelque facon que ce soit, de I'usage de la version non-anglaise de
ce manuel ou de I'impossibilité de I'utiliser ou de sa fiabilité ou
résultant de fautes, d’omissions ou d’erreurs dans la traduction.
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Produits applicables de Milnor® par numéro de type:
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Chapitre 1. Comment utiliser I'essoreuse centrifuge

BICX6001 (Published) Book specs- Dates: 20150723 / 20150723 / 20160128 Lang: FREO01 Applic: CX6

1.1. Commandes de I'essoreuse centrifuge

Illustration 1: Commandes de I'essoreuse centrifuge

Panneau de commande principal Légende

® A.  Commutateur principal
® : ® Position Arrét (OFF)
[[[UIE] B. Commutateur principal
Position Marche (ON)

C. Voyant Signal de
I'opérateur (Operator

Signal)

D. Bouton Annuler signal
(Signal Cancel)

E. Bouton Démarrer
(Start)

F. Bouton Arrét (Stop)

G. Exécuter/Programmer
(Run/Program) Position
EXECUTER (RUN)

H. Exécuter/Programmer
(Run/Program) Position
PROGRAMMER
(PROGRAM)
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1.1.1. Commutateur principal
Ce commutateur commande la puissance du circuit de commande monophasé de la machine et
I'alimentation CC pour le microprocesseur et ses composants. Placez ce commutateur sur Arrét
(OFF) pour arréter la machine.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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1.1.2.

1.1.3.

1.1.4.

1.15.

1.1.6.

1.1.7.

1.1.8.

Chapitre 1. Comment utiliser I'essoreuse centrifuge

Signal de I'opérateur (Operator Signal)

Ce signal est activé lorsque I'attention de l'opérateur est exigée, par exemple lorsque le
déchargement est nécessaire ou certaines erreurs se produisent. Appuyez sur le bouton Annuler
signal (Signal Cancel) pour annuler le signal.

Bouton Annuler signal (Signal Cancel)

Ce bouton éteint le Signal de I'opérateur (Operator Signal). Si le signal a été programmé comme
faisant partie d'une formule, la formule se réinitialise une fois que ce bouton est enfonce. Si une
erreur a déclenché le Signal de I'opérateur (Operator Signal), appuyez sur ce bouton une fois
I'erreur corrigée afin d'éteindre le signal. Si le Signal de I'opérateur (Operator Signal) était
allumé lors de la sélection d'une formule valide, le signal s'éteint automatiquement lorsque la
formule est démarrée ou la porte est ouverte.

Interrupteur a clé Exécuter/Programmer (Run/Program)

Régler l'interrupteur & clé sur EXECUTER (RUN) empéche la modification des données
programmees et permet un fonctionnement normal de la machine. Régler l'interrupteur a clé sur
PROGRAMMER (PROGRAM) permet de programmer le fonctionnement de la machine et
certaines procédures de dépannage.

Bouton Arrét (Stop)

Ce bouton arréte immédiatement la machine en ouvrant le circuit a trois fils. Les boutons d'arrét
d'urgence ont la méme fonction. Les cordons de traction et les plaques de poussée, si la machine
en est équipée, présentent également la méme fonction.

Bouton Démarrer (Start)

Ce bouton autorise le fonctionnement de la machine si certaines exigences de sécurité sont
satisfaites. Lorsque le fonctionnement est autorisé, la machine fonctionne en mode manuel ou
automatique.

Commutateur de fonctionnement automatique/manuel

(Automatic/Manual) de la bande A

Si ce commutateur est réglé sur AUTOMATIQUE (AUTOMATIC), les deux bandes A
fonctionnent selon la commande du microprocesseur. S'il est réglé sur MANUEL (MANUAL),
les bandes fonctionnent en continu.

Commutateur de fonctionnement automatique/manuel

(Automatic/Manual) de la bande B

Si ce commutateur est réglé sur AUTOMATIQUE (AUTOMATIC), la bande B fonctionne selon
la commande du microprocesseur. S'il est réglé sur MANUEL (MANUAL), la bande fonctionne
en continu.
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1.1.9.

1.1.10.

1.2.

Chapitre 1. Comment utiliser I'essoreuse centrifuge

Illustration 2: Commandes de I'essoreuse centrifuge

Panneau de commande de bande Légende

A. Position
AUTOMATIQUE
(AUTOMATIC) Bande A

B. Position
AUTOMATIQUE
(AUTOMATIC) Bande B

C. Position MANUELLE
(MANUAL) Bande A

D. Position MANUELLE
(MANUAL) Bande B

01-10559X

Bouton d'arrét d'urgence

Ce gros bouton rouge dans un rectangle jaune peut étre présent a plusieurs endroits de la machine.
Il a la méme fonction que le bouton Arrét (STOP), mais il se verrouille en position enfoncée et
doit étre tourné pour étre déverrouillé et fermer le circuit avant la reprise du fonctionnement.

Interrupteur a clé de contournement du capot de sécurité

Cet interrupteur a clé doit étre réglé sur AUTOMATIQUE (AUTOMATIC) et la clé doit étre
retirée pour permettre le fonctionnement normal. Dans la position AUTOMATIQUE
(AUTOMATIC), le retrait d'un quelconque panneau d'acces arréte la machine immédiatement. Le
réglage de l'interrupteur a clé sur MANUEL (MANUAL) permet au personnel de maintenance de
retirer les panneaux d'acces et de faire fonctionner la machine afin d'observer son fonctionnement.
Cet interrupteur est situé a l'intérieur du boitier de commande et monté de sorte qu'il soit

impératif de retirer la clé de I'interrupteur a clé avant de pouvoir fermer la porte du boitier de
commande.

— Fin BICX6001 —

BICX6002 (Published)  Book specs- Dates: 20150723 / 20150723 / 20160128 Lang: FREO1 Applic: CX6

Fonctionnement normal

Le mode de fonctionnement normal de la machine est entiérement automatique. Une fois que la
machine est réglée pour le fonctionnement automatique, un nouveau chargement et les données
du chargement passent du dispositif de chargement a la machine lorsque le dispositif de
chargement est prét pour le déchargement et la machine préte pour la réception. Avant que
I'essoreuse recoive un nouveau chargement, le linge traité est déchargé sur une bande de stockage
ou sur la navette de réception, libérant la machine pour le chargement suivant.

Respectez toutes les instructions de sécurité indiquées dans ce manuel et affichées sur cette
machine.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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1.2.1.

1.2.1.1.

1.2.1.2.

1.2.1.3.

1.2.1.4.

1.2.1.5.

Chapitre 1. Comment utiliser I'essoreuse centrifuge

Au début de chaque journée d'exploitation, contrblez tous les commutateurs de la machine.
Assurez-vous que tous les commutateurs se trouvent dans la position correspondant au
fonctionnement automatique.

Tournez le commutateur principal en position Marche (ON).

Comment démarrer la machine

Soyez prudent—Respectez toutes les instructions de sécurité indiquées dans ce manuel et sur
cette machine.

Vérifiez les positions des commutateurs—Positionnez l'interrupteur a clé
Exécuter/Programmer (Run/Program) sur EXECUTER (RUN).

Actionnez I'appareil de contrdéle du microprocesseur—~Positionnez le
commutateur principal sur Marche (ON). Le signal de I'opérateur se déclenche et une série
d'écrans s'affiche.

DANGER : Risques d'impact et d'écrasement—Une machine mobile telle qu'une
navette peut vous heurter, vous écraser ou vous piéger si vous montez dessus ou Si VOus vous
trouvez sur son passage. Les machines mobiles ou leurs composants peuvent se déplacer
automatiquement dans n'importe quelle direction. Activer une machine du systeme en actionnant
la commande de la machine peut mettre immédiatement en mouvement une navette ou une autre
machine mobile.

» Tenez les autres personnes et vous-méme a I'écart des zones de mouvement et de passage.

» Tenez compte des conséquences de I'activation d'une machine du systéme.

» Familiarisez-vous avec lI'emplacement de tous les boutons d'arrét d'urgence, cordons de
traction et/ou plagues de poussée et utilisez-les en cas d'urgence pour arréter le

mouvement de la machine. lls risquent de ne pas arréter certains dispositifs tels que les
pompes de certaines machines.

AVERTISSEMENT : Risques de chute, d'enchevétrement et d'impact—En raison
du mouvement de la machine, vous risquez de tomber, de vous enchevétrer ou de vous cogner
aux objets environnants si vous vous tenez debout, marchez ou montez sur la machine. Les
navettes et les bandes transporteuses se déplacent automatiquement.

* Tenez les autres personnes et vous-méme a I'écart de la machine.

Mettez la machine en marche (ON)—Appuyez sur le bouton Démarrer (Start) pour
initialiser le fonctionnement automatique et éteindre le signal de l'opérateur.

Saisissez les données de la galette—Si vous répondez OUI (YES) lorsque I'appareil de
contr6le demande si une galette est présente dans la machine, la machine demande certaines des
informations ou toutes les informations relatives a la galette indiquées ci-dessous. L'ordre peut
varier de celui indiqué ici. Saisissez une valeur, puis appuyez sur le bouton Entrée (Enter) a
chaque demande.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

28



Tableau 1: Types de données de la galette

Chapitre 1. Comment utiliser I'essoreuse centrifuge

Valeurs

Message affiché valides Description
saisir la Formule de lavage .
(enter the Wash Formula) 000-255 Numeéro de formule de lavage
saisir la Formule a distance .
(enter the Remote Formula) 000-999 Numeéro de formule de lavage
saisir le Numéro du bon de
commande (enter the Work 000-999 Numéro du bon de commande pour la comptabilité
Order Number)
saisir le Code d'essorage (enter .
the Extract Code) 00-15 Code d'essorage pour ce chargement
saisir le Code de séchage .
(enter the Dry Code) 00-15 Code du séchoir pour ce chargement
saisir le Code de destination A .
(enter the Destination Code) 000-255 Destination de déchargement de la navette
saisir le Code client (enter the . A
Customer Code) 000-999 Code client pour la comptabilité
saisir le Code du linge (enter .
the Goods Code) 000-999 Code du linge pour ce chargement
sa|5|r.le Nombre d'unités (enter 000-999 Informations de quantité pour la comptabilité
the Pieces count)
saisir le Poids du linge sale . . e
(enter the Soil Weight) 00-99 Informations de poids pour la comptabilité
saisir le Numéro de galette . s
(enter the Cake Number) 000-255 Numeéro de galette a traiter
saisir la Taille du chargement 01 O=pleine charge, 1=charge partielle ; utilisé pour déterminer le
(enter the Load Size) ' code de séchage
saisir le Numéro d'employé o . A
(enter the Employee Number) 000-999 Numeéro d'employé pour la comptabilité
saisir le Numéro de lot (enter . i
the Lot Number) 000-999 Numeéro de lot pour la comptabilité

Si I'essoreuse doit essorer un chargement ou le dispositif de chargement décharge un nouveau

chargement, I'appareil de contréle n'affiche pas I'écran de fonctionnement normal.
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Chapitre 1. Comment utiliser I'essoreuse centrifuge

1.2.2. Controle du fonctionnement normal

1.2.2.1. Affichage pendant le fonctionnement normal

Illustration 3: Ecran de fonctionnement normal

Ecran d'affichage Légende

Numéro du code
d'essorage

Nom du code d'essorage
Durée totale restante de la
séquence

Type d'essorage

Zone de messages

Etape actuelle de la
séquence d'essorage
Durée restante de I'étape
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Chapitre 1. Comment utiliser I'essoreuse centrifuge

Tableau 2: Exemples de cycles et d'écrans d'étape

Ecran de fonctionnement normal

Ecrans d'étape

Données Signification Données Signification
5 Numéro de formule EXCURSION DEPASSEE Equilibrage du chargement
d'essorage (EXCURSION EXCEEDED) | ~01!"'°red 9
FREINAGE (BRAKING)
POLYCOTON Nom de la formule COMMUTATEUR DE Initialisation de la séquence de
(POLYCOTTON) d'essorage ou action actuelle | VITESSE OUVERT freinage
(SPEED SWITCH OPEN)
Durée totale restante dans la TEMPS D'ATTENTE
2:09 ] (WAIT TIME) Gonflage des nervures du cylindre
séquence 00:30

Vitesse de chargement
(Loading speed)

Etape actuelle de la
séquence d'essorage

TEMPS D'ATTENTE DSG
(DSG WAIT TIME)

En attente du dispositif de
réception

(DISCHARGE JOG #01)
MODE PAR A-COUPS
ACTIVE (JOG ON) 00:05

00:12
Décompte du temps restant | DELAI DE
dans cette étape (minutes et | TEMPORISATION DU Déaonflage des nervures du
0:06 secondes). Compte du DECHARGEMENT . I?ndre g
temps d'essorage (DISCHARGE DELAY Y
supplémentaire. TIME) 00:07
DECHARGEMENT PAR
A-COUPS #01

A-coups pour le décompte de la
formule (#xx)

ETAT DU CONVOYEUR
(CONVEYOR STATUS)
FONCTIONNEMENT
BANDE (RUN BELT) 00:09

Mouvement de la bande et temps
restant pour libérer la bande.

1.2.2.2. Etapes du code d'essorage—Chaque code d'essorage passe par plusieurs étapes pendant
son exécution. Tous les codes d'essorage n'utilisent pas toutes les étapes listées ci-dessous.

Vitesse de chargement (Loading speed)—Le cylindre tourne pendant le chargement.
Vitesse lente (Slow speed)—Le cylindre accélére de la vitesse de chargement & la vitesse de

distribution.

Vitesse de distribution (Distribution speed)—Le cylindre tourne a la vitesse de distribution
pour répartir le linge autour du cylindre.

Faible vitesse d'essorage xxx (Low extract speed xxx)—Le cylindre tourne a une faible vitesse

d'essorage.

Vitesse élevée d'essorage xxx (High extract speed xxx)—Le cylindre tourne a une vitesse
élevée d'essorage.

Freinage (Braking)—Le cylindre freine a une vitesse plus faible.
Inversion lente (Slow reversing)—Le cylindre s'inverse a faible vitesse.

En attente de chargement (Waiting for Load)—L'essoreuse se trouve en mode automatique et
est en attente d'un chargement provenant de son dispositif de chargement.

Chargement en cours (Loading in Progress)—L'essoreuse re¢oit un chargement du dispositif
de chargement.

Renversement vers le haut (Tilt Up)—Le cylindre bascule vers le haut jusqu'en position de
déchargement.
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Chapitre 1. Comment utiliser I'essoreuse centrifuge

En attente de déchargement (Waiting to Discharge)—L'essoreuse attend que le dispositif de
réception soit prét.

Déchargement en cours (Discharge in Progress)—L 'essoreuse décharge du linge vers le
dispositif de réception.

Renversement vers le bas (Tilt Down)—Le cylindre bascule vers le bas pour revenir de la
position de déchargement jusqu'en position de chargement.

Gonflage des nervures (Inflating Ribs)—La valve est ouverte pour gonfler les nervures, si la
machine en est équipée.

Dégonflage des nervures (Deflating Ribs)—Le cylindre se trouve en position haute et les
nervures se dégonflent.

Défaut (Fault)—Une erreur s'est produite.

Commutateur de vitesse ouvert (Speed Switch Open)—Le cylindre tourne plus vite que le
seuil défini par le commutateur de vitesse.

Fonctionnement par a-coups (Jog Run)—Le cylindre fonctionne en mode par a-coups tout en
déchargeant le linge.

Arrét a-coups (Jog Stop)—Le cylindre s'arréte en mode par a-coups tout en déchargeant le
linge.

Fonctionnement bande (Run Belt)—La bande fonctionne pour décharger le linge.
Excursion dépassée (Excursion Exceeded)—La limite d'excursion a été dépassée

Réception d'un chargement vide (Receive Empty Load)—L 'essoreuse accepte un chargement
vide de I'appareil de contréle Miltrac.

Accés a MILDATA (Accessing MILDATA)—Si la machine fait partie d'un réseau Mildata, cet
écran s'affiche alors que I'essoreuse regoit une formule de l'ordinateur Mildata. La demande
prend fin si I'entrée a trois fils est perdue une fois que les données de formule sont demandées.

Reprise 3 fils (3-wire Recovery)—L'essoreuse reprend a partir d'un circuit a 3 fils ouvert.
Initialisation (Initializing)—L'essoreuse positionne le cylindre pour le fonctionnement.

— Fin BICX6002 —
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Chapitre 2. Messages d'erreur de I'essoreuse centrifuge

Chapitre 2
Messages d'erreur de l'essoreuse
centrifuge

BICX6TO1 (Published) Book specs- Dates: 20150723 / 20150723 / 20160128 Lang: FRE01 Applic: CX6

2.1. Correction des erreurs
Les messages d'erreur qui s'affichent a I'écran peuvent exiger l'intervention de I'opérateur, du

personnel de gestion ou d'un représentant de service autorisé.
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Chapitre 2. Messages d'erreur de I'essoreuse centrifuge

2.1.1. Interruptions réparables par I'opérateur

Ces erreurs peuvent généralement étre corrigées au niveau des commandes de I'opérateur.

Affichage ou action

TROIS FILS DESACTIVE
(THREE WIRE DISABLED)
n®importe quel
message

Cellule
photoélectrique
bloquée (Photoeye
Blocked)

Erreurs des données de
1 "accumulateur
(Accumulator Data
Error) / Appuyez sur
ENTREE pour effacer
les données (Press
ENTER to Clear Data)

Erreur de réception
(Receive Fault)

Défaut de transfert
(Transfer Fault)

PELLERIN MILNOR CORPORATION

Explication

Le relais a trois fils fournissant la puissance du circuit de
commande de la machine a été mis hors tension ou l'alimentation
de la machine a été restaurée apres un arrét ou une perte de
puissance.

Reprise : Appuyez sur Démarrer (Start) pour fermer le circuit a
trois fils. Si le circuit a trois fils reste désactivé ou un autre
message s'affiche a I'écran, adressez-vous au service autorisé.

La cellule photoélectrique sur le convoyeur de déchargement
était bloquée alors que la bande devait étre vide.

Reprise : Libérez la cellule photoélectrique et annulez le signal
de l'opérateur pour reprendre.

Les données de I'accumulateur ont été jugées non valides
(généralement en raison d'une surtension a la mise sous tension
[ON]).

Reprise : Effacez les données de I'accumulateur et reprenez
I'opération.

Le dispositif de déchargement a annulé le transfert, ou le code de
formule recu n'était pas programme dans la commande de
I'essoreuse, ce qui a provoqué un dysfonctionnement pendant le
transfert.

Reprise : Annulez le signal de lI'opérateur et saisissez les
données de la galette pour reprendre l'opération.

Dysfonctionnement du dispositif de réception alors que
I'essoreuse a tenté un déchargement.

Reprise : Annulez le signal de l'opérateur et saisissez les
données de la galette pour reprendre l'opération.
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2.1.2.

Affichage ou action

Goullot de chargement
bloqué (Load Eye was
Blocked)

Défaut de
redistribution
(Redistribution
Fault)

Echec du blocage de la
cellule
photoélectrique
(Failed to Block
Photoeye)

Echec de la libération
de la cellule
photoélectrique
(Failed to Clear
Photoeye)

Chapitre 2. Messages d'erreur de I'essoreuse centrifuge

Explication

La cellule photoélectrique de fin de course de chargement a
détecté du linge ou a été bloquée trois fois pendant le dernier
« contrble du goulot de chargement » du cycle de distribution.

Reprise : Annulez le signal de I'opérateur et saisissez les
données de la galette pour reprendre l'opération.

Il'y a eu trois tentatives échouées de redistribution du
chargement apres qu'un déséquilibre pendant l'essorage a
déclenché le commutateur d'excursion.

Reprise : Redistribuez le linge dans I'essoreuse. Cette situation
doit étre corrigée avant la reprise de I'opération.

La cellule photoélectrique sur le convoyeur n'a pas réussi a
détecter un chargement pendant le déchargement.

Reprise : Vérifiez le chargement sur le convoyeur de
déchargement et annulez le signal de I'opérateur pour reprendre.

Le chargement sur le convoyeur n'a pas réussi a libérer la cellule
photoélectrique pendant le déchargement.

Reprise : Vérifiez le chargement sur le convoyeur de
déchargement et annulez le signal de I'opérateur pour reprendre.

Interruptions nécessitant I'assistance du gestionnaire
Ces erreurs nécessitent généralement I'acces aux données du programme et aux procédures
décrites dans le manuel de référence.

Affichage ou action

Bon de commande non
valide (Invalid Work
Order)

Code du linge non
valide (Invalid Goods
Code)

Explication

La formule d'essorage demandée provenant de Mildata contient
un numéro de bon de commande non valide.

Reprise : Contrblez la formule d'essorage de Mildata et annulez
le signal de I'opérateur pour reprendre.

La formule d'essorage demandée provenant de Mildata contient
un code du linge non valide.

Reprise : Controlez la formule d'essorage de Mildata et annulez
le signal de I'opérateur pour reprendre.
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Affichage ou action

Code client non valide
(Invalid Customer
Code)

Numéro d"employé non
valide (Invalid
Employee Number)

Code d"essorage non
valide (Invalid
Extract Code)

Données introuvables
(Data Not Found)

PELLERIN MILNOR CORPORATION

Explication

La formule d'essorage demandée provenant de Mildata contient
un code client non valide.

Reprise : Controlez la formule d'essorage de Mildata et annulez
le signal de I'opérateur pour reprendre.

La formule d'essorage demandée provenant de Mildata contient
un numéro d'employé non valide.

Reprise : Contrblez la formule d'essorage de Mildata et annulez
le signal de I'opérateur pour reprendre.

La formule d'essorage demandée provenant de Mildata contient
un code d'essorage non valide.

Reprise : Contrblez la formule d'essorage de Mildata et annulez
le signal de I'opérateur pour reprendre.

La formule d'essorage demandée provenant de Mildata n'est pas
valide.

Reprise : Contrblez la formule d'essorage de Mildata et annulez
le signal de I'opérateur pour reprendre.
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2.1.3. Interruptions nécessitant I'assistance du service autorisé

Ces erreurs nécessitent généralement d'accéder aux composants mécaniques ou électriques.
Adressez-vous au service autorisé conformément aux informations de sécurité publiées. Voir le

manuel de sécurité.

Affichage ou action

Défaillance de la
carte de périphérique
(Peripheral Board
Failure) /

nom de la carte

Défaillance du
détecteur de limite
(Limit Switch Failed)

Défaut de frein (Brake
Fault)
Clear Fault to Restart

Explication

La carte de circuits imprimés désignée est défaillante ou est
manquante. Adressez-vous au service autorisé.

Reprise :Appuyez sur Annuler (Cancel) pour réinitialiser la
commande et accéder au Menu Programme (Program). Si
I'erreur est corrigée, une formule peut étre exécutée en mode
automatique ou manuel.

Les détecteurs de limite supérieurs et inférieurs ont été activés
simultanément.

Reprise : Adressez-vous au service autorisé. Annulez le signal
de I'opérateur pour reprendre l'opération une fois I'erreur
corrigée.

Le manocontact de pression de frein a détecté une pression d‘air
insuffisante dans le vérin pneumatique de desserrage du frein
afin de garantir que le frein a été desserré.

Reprise : Adressez-vous au service autorise. Le message
disparait lorsque le manocontact détecte une pression adéquate.
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Affichage ou action

Le toboggan de charge
n"est pas abaissé
(Load Chute Is Not
Down)

La porte de chargement
n"est pas relevée
(Load Door Is Not Up)

La porte de chargement
n"est pas abaissée
(Load Door Is Not Down)

Le toboggan de charge
n"est pas relevé (Load
Chute Is Not Up)

La porte du convoyeur
n"est pas abaissée
(Conveyor Door is Not
Down)

La porte du convoyeur
n"est pas relevée
(Conveyor Door is Not

Up)

*-——Erreur
clavier---* (Keypad
Error)

[key name]

Le commutateur de
vitesse est ouvert
(Speed Switch is Open)

PELLERIN MILNOR CORPORATION

Explication

Le toboggan de charge ne s'est pas abaissé a la position de
chargement dans un délai de 10 secondes suivant le début de la
séquence de chargement.

Reprise : Adressez-vous au service autorisé. Le message
disparait une fois que le toboggan de charge est complétement
abaissé.

La porte de chargement ne s'est pas relevée en position haute
dans un délai de 10 secondes suivant le début de la séquence de
chargement ou de déchargement.

Reprise :

La porte de chargement ne s'est pas abaissée en position basse
dans un délai de 10 secondes suivant le début de la séquence de
chargement ou de déchargement.

Reprise :

Le toboggan de charge ne s'est pas relevé en position haute avant
les cing dernieres secondes de la phase de distribution du cycle.

Reprise : Adressez-vous au service autorisé. Appuyez sur
Annuler signal (Signal Cancel) pour redémarrer le cycle une fois
I'erreur corrigée.

Le panneau mobile permettant I'autorisation de la vidange de
I'essoreuse ne s'est pas abaissé dans un délai de cing secondes
apres le renversement vers le haut de I'essoreuse pour le
déchargement.

Reprise : Adressez-vous au service autorise. Le message
disparait lorsque la porte est abaissee.

La porte du convoyeur doit se déplacer en position basse durant
les cing secondes du renversement vers le haut (position haute)
de I'essoreuse pour le déchargement. Un dysfonctionnement dans
le mécanisme de la porte ou le détecteur de proximité inférieur
(down) a déclenché cette erreur.

Reprise : L'erreur disparait automatiquement lorsque l'entrée
Porte du convoyeur abaissée (Conveyor Door Down) est activee.

Une touche de clavier était bloquée ou court-circuitée.

Reprise : Adressez-vous au service autorise.
Le circuit du commutateur de vitesse est ouvert.
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Affichage ou action

Controler les sabots
de frein (Check Brake
Shoes)

Défaut de I"inverseur
(Inverter Fault)

Erreur de demande de
données (Data Request
Error)

Controéoler le lien
MILDATA (Check
MILDATA Link)

Renversement vers le
haut trop long (Too
Long to Tilt Up)

Renversement vers le
bas trop long (Too Long
to Tilt Down)

Cylindre pas
entierement abaissé
(Cylinder Not Fully
Down)

Défaut du commutateur
de vitesse (Speed
Switch Fault)

Chapitre 2. Messages d'erreur de I'essoreuse centrifuge

Explication

Reprise : Si le cylindre est stationnaire, adressez-vous au service
autorisé. Le message disparait lorsque le circuit se ferme.

L'appareil de contrble de la machine contréle I'entrée du patin de
frein lorsque la machine est sous tension ou aprés la durée de
configuration une fois le délai de mise sous tension expiré.
Adressez-vous au service autorisé.

Reprise : Appuyez sur Annuler signal (Signal Cancel) pour
effacer I'erreur. L'erreur réapparait jusqu'a ce que l'opération de
service nécessaire soit terminée.

L'appareil de contrdle de la machine a détecté un défaut de
I'inverseur.

Reprise : L'intervention du service autorisé est requise pour
reprendre l'opération.

L'appareil de contrdle de la machine n'a pas regu de réponse
valide du systeme Mildata.

Reprise : Adressez-vous au service autorise.

L'essoreuse n'a pas basculé dans la position haute pour le
chargement dans le délai imparti.

Reprise : Demandez l'intervention du systéme autorisé sur le
systeme de renversement ou le détecteur de proximité en
position haute.

L'essoreuse n'a pas basculé dans la position basse pour le
déchargement dans le délai imparti.

Reprise : Demandez l'intervention du systéme autorisé sur le
systéme de renversement ou le détecteur de proximité en
position haute.

L'appareil de contrble de la machine ne détecte pas I'entrée du
contacteur d'inclinaison en position basse.

Reprise : Demandez l'intervention du systéme autorisé sur le
contacteur d'inclinaison en position basse ou le systéme de
renversement.

Le commutateur de vitesse est fermé alors que I'appareil de
contr6le de la machine s'attend a ce qu'il soit ouvert. Soit le
panier ne tourne pas, soit le circuit du commutateur de vitesse est
défaillant.
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Chapitre 2. Messages d'erreur de I'essoreuse centrifuge

Affichage ou action Explication

Reprise : Adressez-vous au service autorisé.

— Fin BICX6T01 —
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