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Controls

BIVUUOOL1 (Published) Book specs- Dates: 20080722 / 20080722 / 20080722 Lang: ENGO1 Applic: PDU YDS

Controls on Shuttles Including Those in a DryNet Network

This document describes the physical controls provided with the various shuttle models as well as
a few DryNet operating functions which serve in place of physical controls when the shuttle is
part of a DryNet (Dryer/Shuttle Controller) network. The shuttle will have only those controls
needed for the type of movements it can perform. Certain controls are always located on the
shuttle itself. Generally, on shuttles that traverse a rail, the manual operation controls are located
on the free-standing shuttle control box, while on shuttles that do not traverse, they are on the
shuttle itself. If the shuttle is part of a DryNet network, certain physical controls are located at the
DryNet Console. This is also where machine functions are available via the DryNet software.

Machine-mounted Controls
These include one or more emergency stop switches as described in Section 1.2.1.1 “Emergency
Stop Switch (locking push button)” and the other controls described under this section.

Emergency Stop Kick Plates—Shuttles are provided with hinged kick plates (Figure 1)
on both sides of the machine in the traversing directions. When a kick plate pivots sufficiently,
this actuates a switch that stops the machine by dropping out the three-wire circuit.

Figure 1: Shuttle Kick Plate

e TN

Motor Disconnect Switch—This switch (SHMD) affects three-phase power for the shuttle
motors, as follows:

0 OFF—Three-phase power is not available. The shuttle will not move under power.
1 ON —Three-phase power is available. The machine may immediately begin moving.

PELLERIN MILNOR CORPORATION



Figure 2: Motor Disconnect Switch
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1.1.2. Manual Operation Controls

Chapter 1. Controls

Figure 3 illustrates the control panel used on shuttles for cakes and loose goods. Only those
controls corresponding to the shuttle's motion capability are provided on a given shuttle.

Figure 3: Manual Control Panel

Control Panel

M7.
M8.

MO.

M10.
M11.
M12.

T1.
T2.
T3.

Legend

Automatic/Manual switch (SHMO)
Manual controls group, as follows:
Manual Mode indicator light (ELM)
Travel left/right switch (SHLR)

Belts up/down switch (SHUD)

Belt 0 Extend/Retract to Receive switch
(SHR)

Belt 0 Extend/Retract to Discharge switch
(SHE)

Belt Fully Retracted indicator light
(ELRTL)

Belt 0 Fully Extended to Receive indicator
light (ELEYL)

Belt 0 Fully Extended to Discharge
indicator light (ELEXL)

Belt 0 Forward/Reverse switch (SHBO)
Belt 1 Forward/Reverse switch (SHB1)
Belt 2 Forward/Reverse switch (SHB2)
Belt 3 Forward/Reverse switch (SHB3)
Taut chain controls group as follows:
Taut Chain indicator light (ELT)

Enable Down/Up keyswitch (SKMD)
Move Down switch (SHMD), not shown, or
Move Down/Up switch (SHMDU), shown

1.1.2.1. Automatic/Manual switch (A)—This switch (SHMO) determines what controls machine

movement, as follows:

2<—The machine is controlled by the switches in the manual controls group.
o—v—The machine moves under automatic control. The machine may immediately begin

moving.
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1.1.2.2. Manual Controls Group (M)

1.1.2.2.1. Manual Mode indicator light (M1)—The Manual Mode indicator light (ELM) illuminates
when manual mode is enabled, indicating that the manual control switches are active.

1.1.2.2.2. Travel left/right switch (M2)—Holding this center-off switch (SHLR) in one of the
momentary positions causes the shuttle to traverse the rail, as follows:

%>—(momentary counter-clockwise) The shuttle moves left along the rail, relative to the flow of
goods.

K —(momentary clockwise) The shuttle moves right along the rail.

1.1.2.2.3. Belts up/down switch (M3)—Holding this center-off switch (SHUD) in one of the
momentary positions causes the bed(s) to move as follows:

$—(momentary counter-clockwise) The hoist runs and the bed(s) rise.
4 —(momentary clockwise) The hoist runs and the bed(s) descend.

1.1.2.2.4. Belt 0 Extend/Retract to Receive switch (M4)—Holding this center-off switch (SHR) in
one of the momentary positions causes the belt 0 (topmost) bed to move as follows in conjunction
with receiving a load:

«—(momentary counter-clockwise) The bed extends toward the device it will receive the goods
from.

«—(momentary clockwise) The belt retracts from the receive position.

1.1.2.2.5. Belt 0 Extend/Retract to Discharge switch (M5)—Holding this center-off switch (SHE)
in one of the momentary positions causes the belt 0 (topmost) bed to move as follows in
conjunction with discharging a load:

«s—(momentary counter-clockwise) The bed extends toward the device it will discharge the
goods to.

«—(momentary clockwise) The belt retracts from the discharge position.

1.1.2.2.6. Belt Fully Retracted indicator light (M6)—This light (ELRTL) illuminates when the Belt 0
(topmost) bed is fully retracted, indicating that the shuttle can traverse safely.

1.1.2.2.7. Belt O Fully Extended to Receive indicator light (M7)—This light (ELEYL) illuminates
when the Belt O (topmost) bed is fully extended to receive a load from another device.

1.1.2.2.s. Belt 0 Fully Extended to Discharge indicator light (M8)—This light (ELEXL)
illuminates when the Belt 0 (topmost) bed is fully extended to discharge a load to another device.

1.1.2.2.9. Belt [0-3] Forward/Reverse switch (M9 through M12)—Holding this center-off switch
(SHBO) in one of the momentary positions causes the selected belt to run as follows:

~—(momentary counter-clockwise) The selected belt runs forward, toward the device which
normally receives goods from the belt.

«—(momentary clockwise) The selected belt runs in reverse, toward the device which normally
discharges goods to the belt.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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1.1.2.3. Taut Chain Recovery Controls (T)
Supplement 1

About Taut Chain Conditions

From the standpoint of the type of hoist, shuttles fall into three categories:

top-mounted hoist motor—This shuttle type has a hoist motor that is rigidly mounted to the
top frame member. The hoist motor drives a roller chain with one free end. This type is
susceptible to the taut chain condition that occurs if the controller does not sense the
topmost position when the bed is rising, causing it to reach its upper mechanical limit.

side-mounted hoist motor (low clearance shuttle)—This type uses a hoist motor reducer that
is rigidly mounted near the top of a side frame member. The hoist motor drives a roller
chain that forms a loop and connects to the bed assembly both above and below. This type is
susceptible to the same condition as above and the condition that occurs if the controller
does not sense the bottom-most position when the bed is descending, causing it to reach its
lower mechanical limit.

CAUTION | 1] Risk of damage—Forcing the bed assembly against a mechanical stop by
improper use of the taut chain or other manual controls may cause shuttle components to bend
or break, or the hoist motor to burn out.

» Ensure that you do not hold a control in a direction the bed assembly connot move.
Demag hoist (light frame shuttle)—This type uses a Demag brand hoist suspended from the

top frame member that drives an anchor chain. This type is not susceptible to the taut chain
condition.

These controls function with all except shuttles that use the Demag hoist.

1.1.2.3.1. Taut Chain indicator light (T1)—This light (ELT) illuminates to indicate that a taut chain
error has occurred.

1.1.2.3.2. Enable Up/Down keyswitch (T2)—This keyswitch (SKMD) determines what controls
vertical movement of the shuttle bed(s), as follows:

< —The bed(s) can be manually lowered with the Move Down switch or manually lowered or
raised with the Move Down/Up switch, whichever is provided.

—y—Shuttle movements are controlled automatically.

1.1.2.3.3. Move Down switch or Move Down/Up switch (T3)—If armed as described in Section
1.1.2.3.2, the counter-clockwise-off, Move Down switch (SHMD) provided on shuttles with a
top-mounted hoist motor, or the center-off, Move Down/Up switch (SHMDU) provided on
shuttles with a side-mounted hoist motor, causes the hoist to move as follows:

4 —(momentary clockwise) The bed(s) descend while this position is held.
Note 1: Older models use a Move Down button. The bed(s) descend while this button is held.

$—(momentary counter-clockwise, if provided) The bed(s) rise while this position is held.

1.1.3. Controls on the Dryer/Shuttle Controller (DryNet) Console
In normal operation, the shuttle, along with all other machines in the DryNet network are
individually powered on and off at this location. Shuttles that are not part of a DryNet network
will have corresponding controls mounted on the shuttle itself, or the free-standing shuttle control
box.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Figure 4: DryNet-mounted Controls
Part of Control Panel Legend

Device number
Device type graphic
Master switch

Stop button

Start button

moow»

@ 01- 106763 @

1.1.3.1. Master Switch (C)—The Master switch controls single-phase control circuit power to the
machine and the DC power supply for the microprocessor and its components, as follows:

@—The circuit is energized, permitting operation.
@—The circuit is de-energized, stopping or preventing operation.

1.1.3.2. Stop Button (D)—Pressing this button stops the machine immediately by opening the three-
wire circuit. The Emergency Stop button performs the same function.

1.1.3.3. Start Button (E)—Pressing this button enables machine operation if all safety considerations
are met. When operation is enabled, the machine will operate in manual or automatic mode.

1.1.4. Shuttle Machine Functions Available to the Operator on DryNet
During normal operation, the DryNet CRT will display a small Device Status window for every
machine (dryer and shuttle) on the DryNet network. If you click on the window itself, this
displays the Machine Functions window for the selected machine. Both windows contain buttons
available to the operator. Some buttons are repeated on both windows. Only certain buttons are
available depending on whether and how the user is logged in to the system. Click a button with
the mouse to actuate the function. These windows and buttons are shown in Figure 5 and
explained below.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Figure 5: DryNet Windows Used by the Operator

Shuttle Status Window Machine Functions Window

- * shuttle _' x| =
Q # Machine Functions
v (}( Admin Logon  Qperatar Logon

WAITING FOR LORDING
DEVICE TO GET EEADY

@@ ® SKFTO
\H WAITING FOR LOADING

DEVICE TO GET READY

Esit KeyPad ; :

Legend M Gy, St
A.  Device status display area i
B.  Device selection box gé
C.  Exit Keypad button S Cancel
D.  Signal Cancel button
E.  View Inputs/Outputs
button
F.  Toggle Display button « =
G.  Next/Enter button (not el sete
used) L
H.  Skip to button (not used) @)M

Device status display (A)—The controller uses this area to display messages relevant to
the active device selected according to Section 1.1.4.2.

Device selection box (B)—Click the mouse on the arrowhead at the right end of this box to
see a list of all devices controlled by this Dryer/Shuttle controller. Click on one of the devices in
the list to make it the active device.

Exit Keypad button (C)—Click the mouse on this button to return to the machine display
screen to monitor all devices.

Signal Cancel button (D)—If an error caused the operator signal (flashing lights and/or
audible buzzer), click on this button to silence the operator signal. If the signal began when a
valid formula was selected, the signal will end automatically when the formula is started.

View Inputs/Outputs button (E)—Click this button to display the Dryer 1/0 window,
which shows the on/off status of each microprocessor input and output for the selected machine.

Toggle Display button (F)—For use by service personnel. Click this button repeatedly to
toggle through various displays on the Shuttle Status window. These displays show cake
information, inputs, outputs, counting horizontal targets as the shuttle traverses the rail, and
counting vertical targets as the shuttle bed(s) elevate and descend.

— End of BIVUUOO1 —

BIPDGTO1 (Published) Book specs- Dates: 20080722 / 20080722 / 20080722 Lang: ENGO1 Applic: PDU YDS

Controls on Dryers, Conditioners, and Shakers Including Those

in a DryNet Network

This document describes the physical controls provided with dryers, conditioners, and shakers as
well as a few DryNet operating functions which serve in place of physical controls when the
machine is part of a DryNet (Dryer/Shuttle Controller) network. The physical controls include
manual intervention controls and status lights mounted on the machine, and power controls

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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mounted on the DryNet console or other remote-mounted electric box. Drynet operating functions
are performed at the DryNet console.

12.1. Machine-mounted Controls
Controls mounted on the machine include one or more emergency stop switches and the controls
necessary to manually unload the dryer (Figure 7).

1.2.1.1. Emergency Stop Switch (locking push button) [Document BIVvUUO02]—One or more
emergency stop switches (Figure 6) are provided on the device. When pressed, any emergency
stop switch removes power from the machine controls, stops the machine and locks in the
depressed (switch actuated, machine stopped) position. When safe to do so, turn the button
clockwise to unlock the switch. To resume operation, perform the device's normal startup
procedure.

Figure 6: Emergency Stop Switch

Stopped Position Run Position
—

/

Notice : Press the emergency stop switch immediately in an emergency situation. This
disables the 3-wire circuit while maintaining power to the microprocessor controller.

Display or Action Explanation

This symbol represents the emergency stop switch in Milnor®
documents other than electrical wiring diagrams.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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1.2.1.2. Door and Jog Controls

Figure 7: Door and Jog Controls
Control Panel Legend

Load Not Allowed switch

Discharge Allowed switch
Automatic/Manual switch
Jog Direction switch

Cow>

o

1.2.1.2.1. Load Not Allowed switch (A)—This switch determines whether the machine will request

(accept) a new load automatically, as follows:
#—The machine will not request a load.

—— The machine will request a new load after discharging the current load (required for normal,
automatic operation).

1.2.1.2.2. Discharge Allowed switch (B) —This switch determines how the machine will discharge, as

follows:

—— The machine automatically discharges each load when the dry code is finished, without
regard for the ready status of the receiving device. For example, if a cart is supposed to be in
position, but it is not, the goods will discharge onto the floor.

{3 —This position prevents the machine from discharging unless it receives a signal from the
Miltrac™ controller to discharge. Hence, this position has two uses: 1) It is required for normal
operation if the machine is unloaded via Miltrac, and 2) it may be used to prevent automatic
discharge if the machine is not unloaded via Miltrac.

——If the machine is ready to discharge, turning the switch to this momentary position briefly
will initiate the discharge process.

1.2.1.2.3. Automatic/Manual Rotation switch (C)—This switch determines what controls basket

rotation, as follows:

=<—Automatic operation is suspended, the discharge door opens and basket rotation is controlled
by the Jog Direction switch.

—— The basket rotates automatically.

1.2.1.2.4. Jog Direction switch (D)—Used for unloading. When rotation is set to manual, this center-off

switch causes the basket to rotate as follows, except as explained in Note 2:

()—(momentary, clockwise) rotates the basket clockwise (when viewing the machine from the
front) while the switch is held.

(_—(momentary, counter-clockwise) rotates the basket counterclockwise while the switch is
held.

Note 2: 6458Txxx and 7244Txxx models can have blowers either on the left or the right. Machines with
lefthand blowers function exactly as stated above. Those with righthand blowers function opposite that

PELLERIN MILNOR CORPORATION

15



Chapter 1. Controls

stated above. For example, holding the switch at the clockwise position will cause the basket to rotate
counter-clockwise when viewed from the front of the machine. This is the direction the basket turns during
automatic unloading, to help prevent plastering of the goods.

122. Machine-mounted Status Lights—Gas Dryers
Gas-fired dryers have several amber status lights on the front panel used to monitor the dryer
doors and heating system. Some of these lights are operated by the machine controller and some
are operated by the fire control unit (Fireye® or Landis+Gyr). When an error condition causes a
light to either illuminate or extinguish, an error message is displayed. For lights operated by the
fire control unit, the error message will say “CHECK ERROR LIGHTS.”

Figure 8: Gas Dryer Status Lights

Status Lights Panel Legend

Load door closed
(ELLDC)
Load door open (ELLDO)
Discharge door closed
(ELDDC)
Pilot valve enabled
(ELPG)
Main gas enabled (ELMT)
Ignition enabled (ELMI)
. Burner box pressure high
I | ' (ELBB). 6458TG1x and
7272TG1x models only.
WD @ H.  Combustion air low
X X ik
1 i . Main air low (ELMA)

Gas pressure low (ELGL)

I
J
K.  Gas pressure high
=1 @ % (ELGH)
. Fireye tripped (ELFET)

Fire control unit locked

out (ELCLO).
@ Landis+Gyr fire control

only.

r

© <

1.2.2.1. Load Door Closed (A)—This light (ELLDC) indicates that the load door is fully closed. If
the load door is not fully closed 15 seconds after the dryer receives the Loaded signal, the Load
Door Open message is displayed.

1.2.2.2. Load Door Open (B)—This light (ELLDO) indicates that the load door is fully open. If the
load door does not open fully within 15 seconds of the “open load door” command from the
microprocessor, Load Door Not Open is displayed.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Discharge Door Closed (C)—This light (ELDDC) indicates that the discharge door is
completely closed. If the controller does not detect the discharge door closed, it will permit the
load door to open for loading, but it will not signal the loading device to begin loading and the
message Discharge Door Open will be displayed.

Pilot Valve Enabled (D)—This light (ELPG) indicates that the flame control unit has
energized the pilot valve.

Main Gas Enabled (E)—This light (ELMT) indicates that the flame control unit has
energized the modulating gas valve and the main gas valve.

Ignition Enabled (F)—This light (ELMI) indicates that the flame control unit is attempting
to ignite the flame.

Burner Box Pressure High (G)—This light (ELBB) indicates that the permissible burner
box pressure has been exceeded. This is an error condition.

Combustion Air Low (H)—This light (ELCA) indicates that combustion air flow delivered
to the dryer is too low for proper operation.

Main Air Low (I)—This light (ELMA) indicates that main air flow delivered to the dryer is too
low for proper operation.

Gas Pressure Low (J)—This light (ELGL) indicates that the gas pressure delivered to the
dryer is too low for proper operation, or the gas regulator is damaged.

Gas Pressure High (K)—This light (ELGH) indicates that the gas pressure delivered to the
dryer is too high for proper operation, or the gas regulator is damaged.

Fireye Tripped (L)—If the machine is equipped with a Fireye fire control unit, this light
(ELFET) indicates that the flame rod signaled the flame control unit that neither the pilot nor the
burner is lit.

This light is sometimes provided when the machine is equipped with a Landis & Gyr fire control
unit. If so, it has the same meaning as the Fire Controller Locked Out status light below.

Fire Controller Locked Out (M)—If the machine is equipped with a Landis+Gyr fire
control unit, this light (ELCLO) indicates that the microprocessor requested fire, but the flame
control unit was disabled because one of the conditions required by the safety reset circuit was
not satisfied.

Machine-mounted Status Lights—Steam and Thermal Oil Dryers

and Conditioners and All Shakers
Dryers and conditioners heated by steam or thermal oil, as well as all shakers (non-heated units)
have three amber status lights on the front panel to monitor the doors.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Figure 9: Steam Dryer Status Lights
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1.2.3.1. Load Door Closed—This light indicates that the load door is fully closed. If the load door is
not fully closed 15 seconds after the dryer receives the Loaded signal, the Load Door Open
message is displayed.

1.2.3.2. Load Door Open—This light indicates that the load door is fully open. If the load door does
not open fully within 15 seconds of the “open load door” command from the microprocessor,
Load Door Not Open is displayed.

1.2.3.3. Discharge Door Closed—This light indicates that the discharge door is completely closed.
If the controller does not detect the discharge door closed, it will permit the load door to open for
loading, but it will not signal the loading device to begin loading and the message Discharge
Door Open will be displayed.

1.2.4. Controls Mounted on the Dryer-Shuttle Controller (DryNet)

Console

In normal operation, all machines in the DryNet network are individually powered on and off at
this location. On machines that are not part of a DryNet network, corresponding controls are
mounted on a separate dryer control box.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

18



1.24.1.

1.2.4.2.

1.2.4.3.

1.2.5.

Chapter 1. Controls

Figure 10: Drynet-mounted Controls
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Master Switch (C)—The Master switch controls single-phase control circuit power to the
machine and the DC power supply for the microprocessor and its components, as follows:

@—The circuit is energized, permitting operation.
@—The circuit is de-energized, stopping or preventing operation.

Stop Button (D)—Pressing this button stops the machine immediately by opening the three-
wire circuit. The Emergency Stop button performs the same function.

Start Button (E)—Pressing this button enables machine operation if all safety considerations
are met. When operation is enabled, the machine will operate in manual or automatic mode.

Machine Functions Available to the Operator on DryNet

During normal operation, the DryNet CRT will display a small Device Status window for every
machine (dryer and shuttle) on the DryNet network. If you click on the window itself, this
displays the Machine Functions window for the selected machine. Both windows contain buttons
available to the operator. Some buttons are repeated on both windows. Only certain buttons are
available depending on whether and how the user is logged in to the system. Click a button with
the mouse to actuate the function. These windows and buttons are shown in Figure 11 and
explained below.
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Figure 11: DryNet Windows Used by the Operator
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Device status display (A)—The controller uses this area to display messages relevant to
the active device selected according to Section 1.2.5.2.

Device selection box (B)—Click the mouse on the arrowhead at the right end of this box to
see a list of all devices controlled by this Dryer/Shuttle controller. Click on one of the devices in
the list to make it the active device.

Exit Keypad button (C)—Click the mouse on this button to return to the machine display

screen to monitor all devices.

Signal Cancel button (D)—If an error caused the operator signal (flashing lights and/or
audible buzzer), click on this button to silence the signal. If the signal began when a valid
formula was selected, the signal will end automatically when the formula is started.

Next/Enter button (E)—This button is enabled only when an administrator or an operator is

logged in at the controller.

Cancel button (F)—Click the mouse on this button to cancel the current drycode step.

Skip to button (G)—This button is enabled only when an administrator or an operator is

logged in at the controller.

Basket 2-way button (H)—Click the mouse on this button to toggle basket rotation between

one-way and two-way.
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Extend Time button (I)—Click the mouse on this button to add one minute to the time of
the current step. Each additional click adds another minute.

Load Allowed/Not Allowed button (J)—Performs the same function as the Load Not
Allowed switch on the machine. Click this button to take the selected machine “off-line” (Not
Allowed) or return it on-line (Load Allowed). While off-line, the machine will not request a load
and the shuttle will not deliver cakes to this machine.

View Inputs/Outputs button (K)—Click this button to display the Dryer 1/0 window,
which shows the on/off status of each microprocessor input and output for the selected machine.

View Graph button (L)—Click this button to display the Temperature Profile window for
this machine, which shows a real-time graph of temperature and related information for the
selected machine.

— End of BIPDGT01 —
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Dryer Operating Instructions for Plant Personnel

Start Here for Safety

This document is meant to remind you, the person operating this dryer, of what is required to
operate this machine. Do not attempt to operate this machine before an experienced, trained
operator explains the details to you.

DANGER : Multiple Hazards—Careless operator actions can kill or injure personnel,
damage or destroy the machine, damage property, and/or void the warranty.

DANGER [4 | Electrocution and Electrical Burn Hazards—Contact with electric power
can kill or seriously injure you. Electric power is present inside the cabinetry unless the main
machine power disconnect is off.

» Know the location of the main machine disconnect and use it in an emergency to remove
all electric power from the machine.

» Do not attempt unauthorized servicing, repairs, or modification.
» Do not unlock or open electric box doors.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.1.2. Check Switch Settings

Display or Action

R/S
) !

O=-o

XK/8

iy

213. Loading the Machine

Explanation

Verify that the Run/Program keyswitch is at ;.

All emergency stop buttons must be unlatched and in the
readyposition to allow machine operation.

Verify that the master switch is at @.

Verify that the Load Not Allowed switch is at — to allow
automatic loading.

Verify that the Discharge Allowed switch is at — to allow
automatic discharging of processed goods.

Verify that the Local/Remote switch is set to 2 to allow network
communication.

Verify that the Automatic/Manual switch is at — to allow
automatic operation.

A Milnor system controller automatically operates this machine and other machines in the
system. If all switches are positioned as described in Section 2.1.2, the machine will accept,
process, and discharge a load without manual intervention.

At start-up, the machine asks the operator if the machine is loaded. If the machine is not loaded,
normal automatic operation begins. If the machine contains a load, the machine controller or
Mildata computer will prompt the operator for the data associated with the load. When the
operator enters and confirms all necessary batch data, begins operating in automatic mode.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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2.1.4. What Does the Display Tell Me?

2.1.4.1. Drycode and Step Information for Gas-fired Dryers

Display or Action

WAITING FOR LOAD

LOADING

O4F TIF TOF 031 AIR
SO01 425D185 012 000

PELLERIN MILNOR CORPORATION

Explanation
Dryer is idle.

Dryer is loading.

04F indicates that the dryer is running drycode 04 for a full load,;
04P would represent a partial load.

S01 is the current step number of the selected drycode.

TIF appears above the inlet temperature in degrees Fahrenheit
(425 in this example). TIC appears when the dryer is configured
for Celsius.

TOF appears above the outlet temperature in degrees Fahrenheit
(185 in this example). TOC appears when the dryer is configured
for Celsius.

D between the inlet and outlet temperatures represents Desired
temperature. The display alternates to also show the Actual
temperatures when A replaces D.

031 represents the minutes and quarter-minutes of total run time
(3 minutes and 15 seconds in this example).

012 represents the time remaining in this step (1 minute and 30
seconds in this example).

AIR appears above the damper position (000 in this example,

range is 000 through 002). The display alternates to also show
the modulating valve position below VP.
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2.1.4.2. Drycode and Step Information for Steam Dryers

Display or Action

WAITING FOR LOAD

LR R R

LOADING

04F TIF TOF 031 AIR
S01 ---D--- 012 000

Explanation
Dryer is idle.

Dryer is loading.

04F indicates that the dryer is running drycode 04 for a full load;
04P would represent a partial load.

S01 is the current step number of the selected drycode.

Desired temperatures are not set on steam dryers. Actual
temperatures are shown on the bottom line of the display, below
TIF (TIC) and TOF (TOC)

031 represents the minutes and quarter-minutes of total run time
(3 minutes and 15 seconds in this example).

012 represents the time remaining in this step (1 minute and 30
seconds in this example).

AIR appears above the damper position (000 in this example,
range is 000 through 002). The display alternates to also show
the steam ratio below SR.

215 Unloading the Machine
In automatic mode, the machine will discharge at the end of each dry cycle. To discharge the
goods manually, set the Discharge Allowed switch to —. Use ¢ )/ ) to jog the basket.

When the dryer is waiting to discharge or is discharging, the display alternates WAITING TO
DISCHARGE or DISCHARGING with the batch data of the load being discharged.

Display or Action

FM DC DS CC GC WDT
15 04 02 12 11 123

Explanation
FM appears above the wash formula number for the load.

DC appears above the drycode number for the load.
DS appears above the destination for the load.

CC appears above the customer code for the load.
GC appears above the goods code for the load.

WDT appears above the elapsed time spent waiting to discharge.

— End of BIPDUOO1 —
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Shuttle Error Messages

Most shuttle error messages and the conditions that cause them can be resolved by the operator.
In some cases the operator will need to call for maintenance or management assistance.
Maintenance assistance is needed in either of the following two circumstances:

» When the machine requires servicing to resolve the error.
» When an error must be resolved from inside the shuttle operating area with power on.

shuttle operating area—the area within which the shuttle moves during automatic operation and
which must be guarded, as explained in ANSI Standard Z8.1-2006 “American National
Standard for Commercial Laundry and Drycleaning Equipment and Operations - Safety
Requirements.” Personnel who enter the shuttle operating area, whether to resolve an error, or
for any other reason, must be properly trained in shuttle safety and abide by the published
facility safety precautions.

WARNING : Strike and Crush Hazards—A shuttle moves unpredictably during
automatic operation. Anyone within the operating area of the shuttle can be struck or crushed.

» Operators: Never enter the shuttle operating area unless power is reliably locked out.

» Maintenance personnel: Always disable automatic operation before entering the shuttle
operating area.

From the standpoint of how to resolve the error, shuttle errors are of five types: time limit errors,
level encoder counting errors, position errors, transfer errors, and errors that should be reported to
management or maintenance personnel. The errors are listed by category and alphabetically
within each category. You may need to look through more than one category to find the error you
are looking for. The explanations for each category are in three parts:

1. adescription of this category of error
2. alist of the errors and their descriptions
3. how to resolve an error of this type

About “THREE WIRE DISABLED PUSH START TO GO”

This message appears and the operator alarm sounds at startup until the Start button (@) is
pressed. This message and signal will also occur if any emergency stop button is pressed, if a
motor overload trips, or if certain other events occur. Although the errors described in this
document do not, by themselves, disable the three-wire circuit, a few may coincide with events
that do disable the three wire circuit. For example, if the shuttle traverses far enough to close an
oops switch at the end of the rail and trigger a RAIL LIMIT error (see Section 3.1.5), the shuttle
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foot guard may also hit an object and depress, opening the three wire circuit. In such a case, the
THREE WIRE DISABLED message, not the RAIL LIMIT message will appear, requiring the
shuttle to be physically moved far enough away from the object to release the foot guard.

Resuming Automatic Operation After Error Correction

The shuttle will initialize as a normal part of recovering from most of the errors described in this
document. During this process it will usually traverse to its home station and/or move the
elevating bed to the lowest level. If the shuttle contains goods, it may also prompt for cake data.
In this event, the operator must be able to accurately enter or confirm the batch codes for the
goods on each position of the shuttle.

Time Limit Errors

A time limit error occurs if a shuttle action is not completed within the specified time. It is likely
that a temporary condition interfered with shuttle movement. If the specified time is configurable,
there is a slight chance that the time value must be adjusted (see the shuttle configuration
instructions in the reference manual). Time limit errors stop shuttle motion so that personnel can
check for an interfering condition. These errors are as follows:

Display or Action

ERROR - CHECK CHAIN
PRESS SIGNAL CANCEL

ERROR - NO CAKE
PRESS SIGNAL CANCEL

ERR - NOT COUNTING
PRESS SIGNAL CANCEL

ERROR- WAIT TOO LONG
PRESS SIGNAL CANCEL

TOO LONG TO DISCH.
PRESS SIGNAL CANCEL

2 LONG COUNT LVL
PRESS SIGNAL CANCEL

Explanation

While initializing, the shuttle bed failed to move to its maximum
and minimum positions within the time specified in the “time to
reach bottom-top” configure decision.

During discharge, the discharge-end photo eye was not blocked
within the time specified in the “clear belt time” configure
decision.

More then 45 seconds elapsed between station targets while the
shuttle was moving left or right.

The receiving device did not acknowledge the machine's
discharge within the time specified in the “allied load completed
delay” configure decision.

The belt is moving and the discharge-end photo eye is still
blocked 30 seconds after the time specified in the “clear belt
time” configure decision expires.

More then 30 seconds elapsed between level targets while the
shuttle elevating bed was moving up or down.

Identify and correct any condition that may have prevented the action from occurring, then press
the Signal Cancel button (.) to initialize the shuttle and resume automatic operation. If error
recurs, call maintenance personnel.

PELLERIN MILNOR CORPORATION
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Level Encoder Counting Errors

The controller for some shuttle models tracks the position of the elevating bed with an encoder
that counts targets at each vertical level as the bed passes the target. An error occurs if the level
encoder loses count. These errors stop shuttle motion so that the shuttle can be re-initialized. This
category of error includes the following:

Display or Action Explanation
CNTS EXCEEDED MAX The count exceeded the maximum value specified in the
PRESS SIGNAL CANCEL “number of receive levels” or the “number of discharge levels”

configure decision, whichever applies.

CNTS FELL BELOW O The count is at, or about to fall below zero.
PRESS SIGNAL CANCEL

SAW SLACK CHAIN A slack chain condition occurred while the bed was moving
PRESS SIGNAL CANCEL down, but before reaching the desired count.

The condition that caused the encoder error is likely to be momentary and will probably not recur.
Press the Signal Cancel button () to initialize the shuttle and resume automatic operation. If the
error recurs, call maintenance personnel.

Position Errors

This type of error indicates that the controller detects the shuttle or a shuttle component is in the
wrong place. Shuttle motion stops so that it can be determined if manual intervention is needed.
Manual intervention may involve removing goods that are blocking a photoeye, or repositioning
the shuttle using the manual controls.

CAUTION @: Risk of damage—The manual controls override the photo eyes which
normally prevent the shuttle from running a cake into an object, or onto the floor.

» Use care and consider the consequences before moving the shuttle manually.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

28



Chapter 3. Signals and Errors

The pertinent manual controls for each error are listed in the error description. This category of

error includes the following:

Display or Action

CAKE MUST BE
MANUALLY UNLOADED

ERROR-NOT RETRACTED
PRESS SIGNAL CANCEL

ERROR - RAIL LIMIT
PRESS SIGNAL CANCEL

ERROR - SLACK CHAIN
PRESS SIGNAL CANCEL

ERROR - TAUT CHAIN
PRESS SIGNAL CANCEL

EXTENDING TOO FAR
ADJUST BELT MANUALLY

RETRACTING TOO FAR
ADJUST BELT MANUALLY

Explanation

Applies to shuttles configured not to elevate the second belt to

discharge. A cake is on belt 1 but not on belt 0. Pertinent manual
controls: Belt 1 Forward/Reverse switch. With belt 1 aligned for
discharge, hold switch at Forward (_-) until cake is discharged.

The shuttle desired to traverse, elevate, or descend, but the
shuttle bed is not fully retracted. Pertinent manual controls: Belt
0 Extend/Retract to Receive switch (./>), Belt 0 Extend/
Retract to Discharge switch ( =/_=), Belt Fully Retracted light.
Operate the appropriate switch to illuminate the light.

The shuttle traversed too far right or left, actuated the oops
switch, and remained there longer than five seconds. Pertinent
manual control: Travel Left/Right switch (%-/<,) .

The shuttle bed either descended onto its lower mechanical stop
or met an obstruction while descending. Pertinent manual
controls: Enable Down/Up key switch, Move Down switch (<)
or Move Down/Up switch (< /1), as applicable.

The shuttle bed either struck its upper mechanical stop or met
another obstruction while rising. Pertinent manual controls:
Enable Down/Up key switch, Move Down switch (< ) or Move
Down/Up switch (< /1), as applicable, and Taut Chain light.
Set the key switch for manual operation and operate the switch.
In a taut chain condition, the light is illuminated and goes out
when the condition is eliminated.

The shuttle bed went beyond its fully extended position.
Pertinent manual controls: Belt 0 Extend/Retract to Discharge
switch ( =/_=), Belt 0 Fully Extended to Discharge light.
Operate the switch to illuminate the light.

The shuttle bed went beyond its fully retracted position.
Pertinent manual controls: Belt 0 Extend/Retract to Receive
switch (~/.~), Belt 0 Extend/Retract to Discharge switch (
#1 ), Belt Fully Retracted light. Operate the appropriate
switch until the light illuminates.
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Correct a position error as follows:

Display or Action

o

Explanation

Set the Automatic/Manual switch to Manual.

Use the appropriate manual controls (explained above) to position the shuttle properly. In the case
of a chain error, you will need access to the key-operated Enable Down/Up switch. If the shuttle
will not respond, call maintenance personnel. If you are able to re-position the shuttle:

=3

BARE MANUAL-PRESS
SKIPTO TO EXIT

by

Transfer Errors

Return the Automatic/Manual switch to Automatic.

This message appears when returning to automatic mode after
using the manual controls.

Press the SKIP TO key (keypad) or button (DryNet device
display) to start shuttle initialization.

An error of this type occurs if, for example, a piece of goods separates from a pressed cake and
blocks a photo eye. These errors include the following:

Display or Action

ERROR - EYE ERROR 1
PRESS SIGNAL CANCEL

ERROR - EYE ERROR 3
PRESS SIGNAL CANCEL

ERROR - EYE ERROR 4
PRESS SIGNAL CANCEL

ERROR - EYE ERROR 5
PRESS SIGNAL CANCEL

ERROR - EYE ERROR 6
RESS SIGNAL CANCEL

PRESS SIGNAL CANCEL

ERROR - XFER ABORTED

PELLERIN MILNOR CORPORATION

Explanation

Either the load-end or discharge-end photo eye is blocked on a
multi-cake belt when the shuttle desires to move, indicating that
a cake may be protruding off of the belt, risking damage. EYE
ERROR 2 is similar. Each error applies to specific models.

The discharge-end photo eye on a multi-cake belt did not block
and clear as many times, during discharge, as the controller
believes there are cakes; that is, the controller counted too few
cakes. This can occur if goods straddle two cakes making them
indistinguishable to the controller.

The discharge-end photo eye on a multi-cake belt blocks during
loading, indicating that cake(s) following the first cake, may be
missing. When a multi-cake belt is loaded, the last cake should
clear the load-end photo eye and stop the belt before the first
cake blocks the discharge-end photo-eye. This error can occur if
loosely compacted cakes spread apart and take up too much
room on the belt.

The load-end and discharge-end photo eyes are both blocked
when the shuttle desires to traverse or lower the bed, indicating
that a cake may protrude from the belt, risking damage.

The overshoot photoeye is blocked when the shuttle desires to
traverse or raise/lower the bed, indicating that a cake may
protrude from the belt, risking damage.

The Miltrac controller cancelled the transfer in progress. For
example, one of the photo eye errors described above occurs
after the transfer process starts, but before communication with
Miltrac is completed.
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Observing published safety precautions, clear an improperly blocked photoeye by physically
removing the goods or by manually running the belt to move the goods, as follows:

Display or Action

ad
zle
=3
BARE MANUAL-PRESS
SKIPTO TO EXIT
fuarg

Explanation
Set the Automatic/Manual switch to Manual.
Use the appropriate Belt x Forward/Reverse switch (up to four

vertically stacked belts, numbered 0 through 3, from bottom to
top) to run that belt and complete or correct the transfer.

Return the Automatic/Manual switch to Automatic.

This message appears when returning to automatic mode after
using the manual controls.

Press the SKIP TO key (keypad) or button (DryNet device
display) to start shuttle initialization and resume automatic
operation.

3.1.7. Errors That Should Be Reported to Management or Maintenance

Personnel

The following errors have consequences that should be resolved by management personnel.
Addressing the consequences resolves the error.

Display or Action

CHECK 1/0 BOARD x
PRESS SIGNAL CANCEL

CLEAR MEMORY NOW
PRESS 4 + 5 + 6

ERROR - TOO MANY DIR
PRESS SIGNAL CANCEL

PROGRAM O MENU
OK TURN KEY TO RUN

Explanation

The controller detects a failed or missing control circuit board. If
this error occurred immediately after configure values were
programmed, it is probably the result of specifying an optional
feature that is not actually present on the machine. If it occurred
after adding hardware for an optional feature, it indicates that
this feature has not yet been specified in configuration.
Otherwise, it probably indicates that a board or related circuitry
has failed.

Field-programmable data became corrupt. Configure values must
be re-programmed as explained in the part of the reference
manual on programming.

The right and left direction inputs from an allied loading device
were actuated at the same time. This is a control circuitry
malfunction requiring electrical troubleshooting.

The Run/Program key has been left in the machine and the
switch is in the Program position. This key should be removed
and placed in a secure location accessible only to management
personnel.

— End of BICSUT01 —
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3.2. Dryer Error Messages
Most dryer error messages and the conditions that cause them can be resolved by the operator. In
some cases the operator will need to call for maintenance or management assistance. If the dryer
is automatically loaded by a shuttle conveyor, do not enter the shuttle operating area to resolve an
error unless properly trained in shuttle safety. Abide by the published facility safety precautions.

WARNING : Strike and Crush Hazards—The shuttle conveyor that serves a line of

automatically-loaded dryers moves unpredictably during automatic operation. As it traverses, it

passes, almost touching the front of each dryer. Anyone at or near the front of a dryer can be

struck or crushed.

» Operators: Never enter the shuttle operating area unless power is reliably locked out.

» Maintenance personnel: Always disable automatic operation before entering the shuttle
operating area.

From the standpoint of how to resolve the error, dryer errors are of four types: overheat errors,
load door advisories, other automatic operation errors, and errors that should be reported to
management or maintenance personnel. The errors are listed by category and alphabetically
within each category. You may need to look through more than one category to find the error you
are looking for. The explanations for each category are in three parts:

1. adescription of this category of error
2. alist of the errors and their descriptions
3. how to resolve an error of this type

32.1. About the “THREE WIRE DISABLED” Message

This message appears and the operator alarm sounds at startup until the Start button (@) is
pressed. This message and signal will also occur if any emergency stop button is pressed, if a
motor overload trips, or if certain other events occur. A few errors described in this document
may coincide with events that disable the three-wire circuit. When this occurs, the THREE WIRE
DISABLED message, and not the error message, will typically appear on the display. However,
two important special cases are explained in Section 3.2.2 “Overheat Errors”.

322 Overheat Errors
An overheat error occurs if the controller detects an outlet temperature exceeding the permissible
value. Although an overheat error can have numerous causes, the controller assumes there is a
fire in the basket and takes the following actions:

* opens the three wire circuit, which:
» shuts off the heat source (e.g., closes the gas valve)
» shuts off the main air flow
» stops basket rotation
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* actuates the internal sprinkler, which sprays water into the basket

Display or Action

OUTLET TEMP EXCEEDED

240dF -POWER DOWN-

THREE WIRE DISABLED

R Tk R ok R o S R e

Explanation

A redundant safety feature on the dryer will trigger this error if
outlet temperature exceeds 240° Fahrenheit (116° Celsius). This
event will not occur as a result of an actual temperature rise
unless the THREE WIRE DISABLED condition, explained
below, fails, perhaps due to a component failure. This error is
triggered in software, based on the outlet temperature input.
Hence, this error may occur erroneously, due to an electrical
component failure such as a failed A/D board. Although the
three wire circuit opens when this event occurs, this error
message will take precidence over the THREE WIRE
DISABLED message.

This message may be the result of the outlet temperature
exceeding 225° Fahrenheit (107° Celsius), but it may also have
other causes. Whenever this message appears during operation
(after the Start button is pressed), immediately check to see if
the sprinkler mechanism (mounted on the side of the
discharge shroud) is actuated and if so, resolve this message as
an overheat error. This error is triggered by either of two
temperature safety switches (Fenwal switches) mounted in the
outlet duct.

Resolve an overheat error as follows:

Display or Action

®, O

<)

Explanation

1. Ifthe OUTLET TEMP EXCEEDED 240dF error occurred,
turn the dryer Master switch off, then back on. This is
required to reset the Desires Sprinkler output relay.
Otherwise it will not be possible to shut off the sprinkler.

2. If there is no evidence of fire, pull down the red handle on
the sprinkler mechanism until the handle locks in place,
to stop the flow of water into the basket, but continue to
observe for evidence of fire and be prepared to re-activate
the sprinkler.

Press the dryer Start button. If outlet temperature has not cooled
below 214° Fahrenheit (101° Celsius), the three wire circuit will
not energize. Wait until the dryer has cooled sufficiently.

Once the three wire circuit is energized, use the manual controls to discharge any fire-damaged
goods. Use all necessary fire safety precautions when doing so. If a basket fire did occur, the
dryer will need to be inspected for damage before returning it to service. Otherwise, with the
dryer Automatic/Manual switch set to Automatic, the dryer should resume automatic operation. If
no fire occured but the error recurs, this indicates a malfunctioning component. Call maintenance

personnel.

Load Door Advisories
These messages occur with no accompanying operator alarm if the load door does not open or
close within 15 seconds after being commanded to do so. Processing will not proceed until the
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action occurs, but will resume without any intervention once the appropriate load door input is

made.

Display or Action

LOAD DOOR NOT OPEN

LOAD DOOR OPEN

DISCHARGE DOOR OPEN

Explanation

The load door did not open within the specified time. The door
may not have moved to the needed position due to a mechanical
problem such as low air pressure. This error could also occur
erroneously as a result of a problem such as a failed proximity
switch.

The load door did not close within the specified time. This is
most likely due to a piece of goods blocking the door, but it
could also be for a similar reason as LOAD DOOR NOT OPEN.

The discharge door did not close within the specified time, when
commanded to do so at loading. This could also be for a similar
reason as LOAD DOOR NOT OPEN.

If the condition does not self-correct within a short time, investigate, and correct any condition
interfering with load door operation. This will require personnel with the appropriate
qualifications and authority, and compliance with published facility safety precautions. If the
condition self-corrects, but recurs, call maintenance personnel.
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3.2.4. Other Automatic Operation Errors
The errors in this category are accompanied by the operator signal. Dryer operation stops so that
it can be determined if intervention is needed.

Display or Action

CHECK ERROR LIGHTS

DISCHARGE DOOR NOT
CLOSED AFTER DISCH.

ROTATION FAILURE

*TRANSFER ABORTED*
CLEAR SHUTTLE FIRST

Explanation

This error only applies to gas and propane dryers. Numerous
conditions must be satisfied before the Fireye or Landis & Gyr
brand (as specified) flame control system will ignite the burner
or permit it to remain lit. This error indicates that not all
conditions are satisfied. The machine controller does not monitor
these condition individually, but several conditions are
represented by lights on the dryer status (error) light panel.
When illuminated, certain lights indicate that a particular
condition is satisfied while others indicate an un-met, or error
condition. Refer to the description of dryer controls for an
explanation of each status light.

The discharge door did not close fully after discharge. This may
be due to goods blocking the door, to a mechanical problem such
as low air pressure, or to an electrical problem such as a failed
proximity switch.

The basket stopped rotating for more than 8 seconds during a dry
cycle. If the basket is actually not rotating properly, some
possible causes include goods caught in the basket seals,
condensation on the basket support rollers causing the basket to
slip, and a malfunctioning inverter. The error can also be caused
by a problem that prevents the controller from detecting basket
rotation, such as a mis-aligned proximity switch, or a burned out
capacitor in the motion sensing circuit.

The Miltrac controller cancelled the transfer in progress. For
example, a piece of goods blocked the discharge-end photo eye
on the shuttle. Hence this error usually means that the shuttle is
stopped in front of this dryer and both devices have errors. The
shuttle error must be addressed first. Refer to the instructions on
shuttle error messages.

Press the Signal Cancel button (,3¢) to silence the operator alarm. If the error self-corrected,
automatic operation should resume. If not, investigate and correct the problem. This will require
personnel with the appropriate qualifications and authority and compliance with the published
facility safety precautions. If the condition self-corrects, but recurs, call maintenance personnel.
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325 Messages That Should Be Reported to Management or

Maintenence Personnel
The following errors have consequences that should be resolved by management or maintenance
personnel. Addressing the consequences resolves the error.

Display or Action Explanation
ERROR IN MEMORY Field-programmable data (configuration and/or drycodes)
TURN KEY TO PROGRAM became corrupt (unreliable). The correct data must be

downloaded or re-programmed, as explained in the part of the
reference manual on programming.

ILLEGAL DRYCODE xxx The dryer controller received a request to run a drycode that is

SEE MANUAL not currently programmed,; that is, the drycode is not local. The
drycode number, along with other batch codes, originated in the
Mentor or Mildata computer. It is the responsibility of the person
who associates the post-wash codes with the wash formula to
ensure that the assigned codes are valid. If goods are permitted to
be processed in the dryer using an invalid (illegal) drycode, the
dryer will simply discharge the goods wet. The operator may be
able to resolve this immediate problem by cancelling the
operator signal (,) then invoking another suitable drycode;
however, management personnel will need to ensure that either
the specified drycode is programmed in (or downloaded to) the
dryer or that a valid drycode number is associated with the wash
formula in Mentor programming.

INVALID PASSWORD This message does not apply to dryers in a DryNet
(Dryer/Shuttle Controller) network. If the dryer is configured to
require a password for manual intervention and the operator does
not have one, this will need to be obtained from management

personel.
name BOARD FAILED The named peripheral board is not communicating with the
PRESS SIGNAL CANCEL microprocessor. This will require electrical troubleshooting.

— End of BIPDUTO01 —
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240dF -1E¥- HNAREZLMESCBH. KRIEUTFHRAHTHREE WIRE

DISABLED ( =4&ZHA ) RN e EIPHHELRN , FUF
SHIAEFRBAERNMLEESH, BELHOBERA &
BYRfALHE, BTHESIT4HE (WADREE )
Hit , TeEE R HIESME, REEHALSHR=4%
BT B2 , LHEREE 2% FTHREE WIRE
DISABLED ( £#A=% ) 5 8.

BER=Z% SRTEMEEAREH T HAREBY225°4 KRE(107°
aisisisileleiaiaiaisileisiaiaisiolel BREE)WERR , BRWREAEMER, REMRE LI
RESH (RTE7REE )  RERERENMERE (1
THREFN ) RESRAMBXEMNE , NERILERKE
5. ANEAFIKEARENHMNBEREITX (Fenwal
X ) PFRES AR LR,
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3.2.3.

3. EEMEHE

BTG ERTAWE
EREE R

® © 1 WMRHIOUTLET TEMP EXCEEDED 240dF ( HHHRE
HBid240dF ) BEE , MXMAKTH EHx , RRET
BRFEEERECRREM LA B, U , TEXH

2 S A
um;ﬁdquﬁo

2. MERBARILERE BANTHENG ELNICFER B
EFMUEIL. SEIEKRARKE BERASEEE
RRIEYE H & ER AL BUARE

@ ETRTHIEzEE. WREBERSIET214°4KE
E(101°RKEE) , WF2L=4BiREE, FF, BEEH
THRD mE,

ZHBERERE , FAFHENRSH TEAXRRANE, XHME  EAMBLEAXN
REEPHEHER. MRBIARBEAXXR , WEREBRELEEHNRERTHIRERA, B
W, EF G FHFRREN GHMBERT  RERTHIIREBFRE. WRREIAKR
BEEHARE  SRTBARE. HBEF AR,

R R &
ERE S EISHREMRIRITARXERAT | SEHBHARTHERIEEER. &
AERNERES AMELE  BERABHTRLNEETHA , ERETHRTRE,

EREE R

EEINESE: | RBEIIAREAENRERNITHF. BTIEKE (ESE)
HWERE , AE8FZIBHEMELE, HTFHRENERERR (W
BIRFFXME ) | AR 24 IR i H I B,

[E&ENTH | EENIREAENRNBARA, BARAZKTENREER—RA
EPHERH] ERH AR 5L0AD DOOR NOT OPEN( %
BITRITTF ) HELURR.

[ERHIIT | TR REGSHTREN , BRI REREENBIRKA,
J%EI E‘gﬁsﬁﬁﬁ% F5LOAD DOOR NOT OPEN( f&j4& [ K$TF |
R R R,

WRIZWZEENBATEERE , WEEHYETREERNSITHEMRL. XERRE
EEARIAARANBHIARHERLAANRZFRZEMEER, IRZRLBREEBNE
POHHBL, WBBEEF AR
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3. EEMHE

324 HA BB RAFHIE
HEBEAEREEES,

BRI

[ EHEST

EHEHIT
HRE R,

BTG

4% 325 F >
FBEREF A

BTHFLET  IFETHERERTET.

B

S EMGER FRSMA LML T, EFireyemLandis & Gyr
B (ME ) KEERHRGEFLRBRE R EE SR AT
PAHER SN M. EHERTHIRAMERGEHFE. &
RIRZERFIBFTE RGN X LR S , B2 ARTIRS
(8% ) STER LT RRILARS, TR, EEITRER
HERESRYE  MEMITRIAFEERIBEBRES. BxX
BRBITHA |, BSRABKTHIEHRSERA,

B , BRI ARTEEXA, XURRATHEERETER
RIPLEREE ( ESE ) RE[KE ( MBEFRBE ) o

BT @R, FRBEF LGRS £, MRBERESS
Br ERIEFERER , U —La g R IFEEARBEZTNH
B, ERAKEBNANRELBUARBETERR, FHibE
B A M LK B HE e Y B B B T RE S B R |, MNRIL T X
KRR EIZ (TR BN A B BRI

Miltraci2 H| 2R BUR [EERETRVMEIE. fl , —SRApEFHES
BALERVEI BRI BTT R, Eitt , WEEERRERIE
EUHTHEER MBI RRE, SHEERFRIK
B, BZRAZFRINKEFESAXTA,

BT #EHARY () EREERERS, NRKEEERE NEXREBZRE, &
W, BAEAERAD, SHERFTEZEARIARINBHNARFEBRLAHRZTLZLHE
B, MRZRWAEREEXXBREI , MBBLEF AR,
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3. EEMEHE

25 MR REEREFT ARNEEL
AT HEARRAEFN ARBRNER, SIRKLEERTHBRRE,

BRI

N
TEF R = nis

IEEH F R Bxxx
E&F M

EEEE3E)

Z#BOARD FAILED ( #R#&
fZ )
RIE5EUE

B

N I RERE (REN/SETRD ) RF (FT%E ). &
gg , BABERSEFME IR , N TRAENRZER

TR HEERER |, BTHAIREEMR TR ; BN 4t
FRIBIEARM, KT B LR H #4255 IR T Mentor
HMildatait EHl, BHFEXARRBEREZEFHRRERNA
MRBRIEEREBER. MRAFEATH (EE ) TR
BERTHIPNAERTLE RTINS TEHTHER
Mo BEEEATUBIBUEREEES(>) , A EAHEHM
BaitTRBREREFEE ; MEBEARGEERFRE M
FHARE (HTH ) AERTFRBIEFEE RS T RBLER
F 5 Mentordm 12 F I LR F MR

LS B E M T DryNet (BT H/ZHRAIREIRS ) WA
THl. MEAETHIEEFTEF TMEBAREERS N
FENEEARLIRIED,

@% MABRLTESRERERS. XIFFERTBANES

— 5% BIPDUTO1 —
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Published Manual Number: MQYDSOO01JA
« Specified Date: 20080722
« As-of Date: 20080722
* Access Date: 20140617
« Depth: Detail
¢ Custom: n/a
« Applicability: PDU YDS
Language Code: JPNO1, Purpose: publication, Format: 1colA
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obtain a quality translation, but makes no claims, promises, or guarantees
about the accuracy, completeness, or adequacy of the information contained
in the non-English version.

Moreover, Milnor has made no attempt to verify the information contained in
the non-English version, as it was completely done by a third party.
Therefore, Milnor expressly denies liability for errors in substance or form
and undertakes no responsibiity for the reliance on, or consequences of,
using the information in the non-English version.

Under no circumstances shall Milnor or its agents or officers be liable
for any direct, indirect, incidental, punitive, or consequential damages
that may result in any way from the use or inability to use, or reliance
on, the non-English version of this manual, or that result from
mistakes, omissions, or errors in translation.
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o3y K., &, @2

Fy72— 1. $HH#EE
1.1. DryNetxY NDO—2%88, Y NILO&H ==

BIVUUOO1)
111, HEWICEY TS n Gl EHEEE
1111 BREELEFYITL—K LY RNILEYOTL—bB
1.1.12. E—ZUWHAAYF K 2. F—XDEZENIARAY F
1.12. FEREHHKEE 3 FEHIE/NRIL

1.121. HEIFEH AAYF (A

1.1.2.2. FEHEEITIL—T)
11221 FEHEF—RKADT—2F4 KM (M)
11222 ZLXEHICEE AAYF (M2)
11223, ANXIAANTFYIIXT> ALY F (M3)
11224, NXIN0 FIRBIEDICERIRS AAY

F(M4)

11225, ANNN0 HHEDEDIZHERIED AAYF
(M5)

1.1.226. ANNAANZTRDICGIERESIND A2 —R
Z4 N (M6)

11.227. XN ZFIIRBIEDICTEICHERS D
AT —=2Z4 K (M7)
1.1228. ANANIHLEDEDIZZEIZERS 1B
AT —RF4 K~ (M8)
1.1.229. AXJLA [0-3] iEERE A4 Y F (M9 ~
M12)
1.1.23. BRFI—OEESMET) R L BRFI—ORHKFICOVWT
11231 BERFI— 2 A2TT—%F4NTI)
1.1.23.2. LEH TFTEBEODEEF—AAY F(T2)
1.1.2.3.3. ( T)/% AAYFERE LFTFTHE ALY F
T3
1.1.3. jﬂs‘,‘:%/&v NILEI#ZEE ( DryNet ) BEB O HIMH# K 4: DryNet#s 2 2 514
Be
1131. ~NAZ—RARAYF(C)
1.132. fFLERZ(D)
1.1.33. BBARZE(E)
1.1.4. f’\" L—2ADryNetCRIFATE D2 v M)l OB 5:4 gf/l\:rL;—St/J“‘{E}ﬁa“éDryNetv
BE R
1141, REAT—ZARTKA)
1.142. FTNAADERKRY U A(B)
11.43. RT7F—/I'Y KRR (C)
1144, ZTFINFr>EJIRR (D)
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to>ary B, &, #E2
1.1.45. AL DHRFRR (E)
1.1.46. AITNFFRE> (F)

1.2. DryNetxY RD—J0#MBEE2ET, BRHE. T73>.
I—H—0O%IM & sippcT0l)

121, HSBFEHOSIHEHEE

1211 EBRELRAYF(ZTyvZaiRzroOvy) K6 ESFULAAYTF
(X & BIVUUOO02)

1212, RT7E&ETIJTOHME B 7. R7ETDITOHIE
12121 "BRAFHL R4 YTF (A)
1.21.22.  THEHAL A4 Y F (B)
12123 BEBFEEEASYF (C)
12124, 23aJB@EAALYTF (D)
1.2.2. mmmc:mw FFSNEAT—BZATAMN—HAELER R 8 HARBEEAT—XAZ( K

1221 HARTEHEH(A)

1.222. BARTHK (B)

1223, HHEHRTFEE (C)

1.224. N4OY SNNILTEMEL (D)

1225, XA VHABMIL (E)

1.2.26. RXBHIL (F)

1.227. N—F—RYIZAE(H) (G)

1228 BEBEAZR (1K) (H)

1229, XA zZ=X (1K) (1)

12210, HAE (1K) (J)

12211, HAAE(®) (K)

1.2.2.12.  FireyeB/E8) (L)

1.2.213. RFBEEEOYITIK (M)

1.23. HWHMICEKBEENELAT—2ATM4 M—BEKERSE. K BREBEBAT —XATA K
BEHZERE. T710, 2TOYI—H—

1.23.1. HTARTEAH

1232, H{ARTHEK

1.2.33. HEH RTEASH

124, BJRHS v NLHMEE ( DryNet ) IBEBICEMRE K 10: DryNeti& 8 I #EE
nTV 3 HIEHEE

1.241. NARZ—RAR> (C)

1.242. fFIERE> (D)

1243. BRBARE> (D)

1.25. DryNetTANRL —Z A FIATE 2 #m#eE Elrzﬁ;—aﬁﬁﬁ?émwmv

1R

1251 REAT—RART(A)

1.252. EEBRKYIZX (B)

1.253. #HRT7F—/IY KRZ> (C)

1254, ZTFNF+>ENRR (D)
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to>ar B. &, @2

1.255. ALANADKRER> (E)

1.256. Ft>EIREZ (F)

1.257. XFYIHREZ (G)

1.258. /IRy REMERZE (H)

1.25.9. HBREEZERRZR> (1)

1.2510. BAHBAFHGTRZ (J)

12511, ADIHLHFZFRE (K)

12512. JZZ7&FipRE2 (L)

Fy752— 2. #@BOEREER

2.1, TITJBYEDTEBRBIRENBSE (x#® sirouon)
211, ZHTEMHIIOWVT
212, RARAYFREOHER
213, FEAOEA
214, BEHERRTEAN 92HBDH?
2141 HAEZBREORSAI—REIRICETZHMA

15K
2142 RHEEBRBORSAOI—-—REIRICETZHMA
15K

215 A#HhsSOHEH

F¥7E2—3 STFIEIS—

31. ZYRNILIZ—XvytE—> (@ sicsutoy

311 “3RAEREN "HHB) 2HLUEEZITZICOV
T

312, IS—EBERICEEERZBH
3.13. BEFRIZ—

314, LRILIVO-HAHIVRNIT—
315 fNEIZ—

316. BHIS—

317 EBEEASEFLERTFEEICLHBFLETIhEGZSK
WIS—

32. EBRBOIS—XYy+t—> (x#siroutoy

321 “MFEREBEN AV E—TICDOVT

322, BAEIS—
323 EBARTOIEE
324, HOBEBEHRIS—

325 EBEEFLEEARTEIFILHSFLEHFAEZSKZV
XV t—
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Fr 72— 1. HitEHHeE

Fr7a—1
A RE

BIVUUOO1 (Published) Book specs- Dates: 20080722 / 20080722 / 20140617 Lang: JPNO1 Applic: PDU YDS

1.1. DryNetXY RDO—0Z &8, ¥ ML O

COXETR., ¥ NLOKRLRBETFINICEEE M EHEBEL TTELS, ¥ ML
DryNet ( S2J8H/> + N LIRS )2 Y RO — 20— B TH 2B WENHBORD
V) £ B DryNetDBRIEBBEO VWK DAL DWVWTEHBALET, ¥ NLE, ThARITT
ERHEORATICHBERHPBEOKER DS EICRYET, BEDHMMBER, 2
I, v MLBKICEREATVET, BE, L—LE#Kda> v NLICK, FBIR
EHAMAEERMT LS Y NLEBEBICERE TS, L—LEBILEVS v N
LT, FHRESBMESS v NLAKCERBEATUVET, ¥+ ML DryNetx v
RO—oO—BTHBHAR. BEDOWEN ML DryNetREBIIBFBE hTVE
¥o Chid, BROBENDYNetY 7RI IFENLTHBAE N3 BAERABTT,

111 B ICERY) /5 S - Gl dsE
chnsiCikk, 923> 1211 “BREABFLEAAMYF (Y21 REZ>OOY Y )T
BHENTVREROBEELERASMNYTFHELTZOEIS a2 THBETATV S0 44
EENEENET,

SHI:

1111 RBEEFYITL—b v NLCR, #AACBBI2EBOMAICES SRF
YOTL—K( R1)ABREIShTVET, FYITL—MF+oCEETRE, =K
AEBEM OISR X THBEFLE BRI R Y FAEBLET.,

B1>vyNLFyI7L—b

1112 F—RYPWMAAYF—UTOESY, COALYF (SHMD ) &, ¥ RILE—ZD
“HEHICEELET,
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Fv 72— 1. HlfHBEe

0 OFF—ZHEBENNFATEELA. Y NILEEIFRZETEBELELEA,
1 ON—MRBRE I BEZHRBIZ> Ml GVET, ZHELNFATETT,

R 22 T—XDEBEETDAR(Y T
e
— P ON |

112 FEVIRVEFI 8 RE

R 3k, BEODPNILIGDESHICT ¥ NLTHEAZ WD HERERZRLTVET,
v NLOEBREDICHSL EHEHEEDO KA FIEDNS ¥ MLICRITSNTVRT,

3 FEHHE/IRI

HE/NFIL

M7.
M8.
M9.
M10.
M11.
M12.
T1.
T2.

T3.

*v¥ S>3

E & F& A4 Y F (SHMO)
FEHHBIIL—TREUTOESY TT,
FEHE— KR —2F4 NELM)
ZEHENEE AA Y F (SHLR)
ANNNF2YZI1XT>2 AA Y F (SHUD)
NP FERFERIRVAA Y TF
(SHR)

NN HLFERIERN AAYTF
(SHE)
MB.NXNAZTEGIERL A 22T —827
4 N (ELRTL)

ANNR BRAZTEER AVDT—
224 N (ELEYL)

AXNR HEAZTEER AT —
274 N (ELEXL)

NJL RO iEER B A4 Y F(SHBO)
NN ML EER R A4 Y F (SHBL)
NN P2 EEFE A4 Y TF (SHB2)

NN A3 EEAFE A4 Y TF (SHB3)
TREFI—VHEHBIIL-—TEUTOE

HYTY,

BRFI—2AST—8F4 K

(ELT)

LI TEBOEIE F—AAY F

(SKMD

7B A4 Y F (SHMD), k&RR., £k
& L& T XA Y F(SHMDU), &R
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1.1.21.

1.1.2.2.

11.2.21

11222

1.1.2.23.

11.2.2.4

1.1.2.25.

1.1.2.2.

1.1.2.27.

1.1.22s.

1.1.2.2.9.

Fr 72— 1. HitEHHeE

BB FE AA4YF (A)—Z DALY F (SHMO ) iE, ROEBY), AFrEHOEE %
HEHTD2ONERELET,

<—HREFBRHAIINL—THAOASY FTHBPBEATVET,
o—HBEEEBRFHHO T TEZERT., #BREISICRBEZHABIDICLEEHYET,

FRRBITIL-T V)

FEHF—RAT—3F4AN (M)—FBHE-—RFEMCHE>TVDE, FHF—
4‘4 I —B54 N (ELM) ARATL., FERHHAA Y FHAENTHDEERLE

EHICEBE AAYF (MD)—UATO&LSIC, £ E—F T AA Y F(SHLR)AN —BEH %%
MEBO—DICHDE, DY NN L—ILEEHTEILSICAYET,

"@%( BRENICREEY ) > ¥ MLEEBYORNCH[LT, L-LER>TELE
EECE

R— BRENICEFEY ) >y MNLAL—-IILICE>THRICBE TS

AXNRNTYIIRT> ALY F (M3)—t>B—FT XA Y F(SHUD)N —BER L E
D—2HdE, LTORSIIRY RABEEXT,

t— (RENCREEY ) S LETENMMEBL., XY RFFEFETS,
q— (BRENCKREY ) S ETEIMMEBL. XY RAITERITS,

XA ZITRBEDICHERIRSD AAY F(MA)—E> Z—FT XA Y F(SHR)H
—FHNBNEND—DICHDE, RALEEHLTUTORSICRY RFBEXT,

o— (BRENICREFFEY )Ry RiF, BEYZZTRIEREIC@AD > THEERE D,
<o— (BRENCREFTEY )XRILME, ZRUBNSEIERENS,

NN HHEDEDIZERIRES AAYF (ME)—t>R—F T ALY F(SHE)H
BRENBNED—DOICHDE, EHEEBL TXRILN(—FL)AFUTORSICHESE
9,

s—(BRENCREFTEY XY RE, BEYAFHE D RECOL >TERE NS,
s— (BRENICEHFTEY )XRILNE, FHUEN SEIZRE NS,

XA ZZ2ICFIEREND AT —RF4AM (M6)—RJILK0(—FL) DX
Y Igb“‘%itéléﬁé NBETABMELRTLARITL, ¥ NILALZEICEITES C
EZRLET,

NI RO ZFIRBEDICTLICHEREND AT —32F4 K (MT)—RIL KO
(—FL)ORY RNBIOEEHNSHBEYWEZSTRD EHICERICERENDE, 0
Z A4 NELEXL)A"RITLET,

XN RO HEDEDICTEICERE NS AT —32F54 8 (M8)—ARJL KO
(—&BL)ORY RABIOEEIZEEYEZHEITDEHICERICERENDE, ZDT
14 MELEXL)ARITLE T,

ANJL N [0-3] EEHRE A4 YF (M9 ~ M12)— ( BREMICREFEY) ) > 82—

Z7AAY FSHBON — BN BENEBEN—DICHDE, BIRUAERILNEZUTOXRSICHE
BEHEET,
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1.1.23.

1.1.2.3.1

11232

1.1.2.33.

Fv 72— 1. HlfHBEe

o— (BRENCEEEY) ) BRUERILNE, BERILIN SHEENZZTMAIREIC
[A 2T, E&ET S,

o— (RENICKETTEY ) BRUARIL NG, BEXRILNCEEDEZHFEIZIEEICH
H2T, BEIT B,

REFI—20EEFET
WE 1

R I DRFEOVT

EFTFHORATICKY) . ¥ R NLE3IDATFIAVICOEEhET

RYZRIOVRNBEFFE—FZ—COIYRNILBICELESRTL—LIBHICL2AY &
BYSGsnEELFE—2FHVET, BLEFE—RFEEANBRHFEOO—FF
I—2BEREHLET,. CcOXATFE. RYRAEFELTVWDEEIZEHAXEN —F
FONBZBAILAZVEDIC, BB ERIGELTLESBEAICRETIRRT T
—RHEOEEEZ TR IS BE>TVET,

YA RIDVRBELFE—F (BRIVTPFVASY ML) —C0> v NLEG, Al
B7L—LEMICL2 AV ERY RSN ESLTFE-—XZEALET. BLTE
—2F, L—TZERL, ETOEATRY R7PETVICERIZDO0-FFI—
CERBLET, cORATE, LREBURHEBITRY RAALERELTVWREE
ICHBEEENA —BFTONEZRALBEWVESHIC, BB TRISELTLERSHEIC
RETIFRMEDEEBEZITP<BE2TVXT,

EE [ 1] BEORKR—BRFI—OTBEYSERELEbOFEHMIC &) HH
MEFELELCHLTRY R7PETVICHEMAZ E, ¥ NLOB@RA A D, I8,
FERBLFE-—2REBTIRRELYET,

« RY RFPEVTUFBHEVAEICHBEBEZRELEVLSICLTIEEW,
FI—JKRAAN (BRBIL—LI YR ) —CORATR, PoH—FI—2 %K

B9, LHIL—LBMASBRYTHFSNETFY—T TSIV RKAANEFERAL
TVET, COER, BRFI-—VFHOZEBEZZFICKLSBE2TVET,

chsnFEE, FY—JRSAANZERTZDZ ¥ NLUAOITNTTHRELERT,

BRFI—2 AT —RFAMNTLD—CDOTAN(ELT)FRJTDE, BRFT
— > IS—HFRELECEEZRLETD,

LEF TEBEODEIMF—AAY F(T2) —CDF—AAYF (SKMD ) RO LS,

Y RNIRY ROLETBHFBZRELET,

F—NRY R, WFhARBENTVBIRAYFZAVT, 7T RAYTFTFHICK
WIS, @ LF FHEAAYFTEHICKYTHFLEY EF Y TES,

o—2 Y NILOBZERFEBHNICHBEATVS,

T AAYFEREG LATHE AAYTF (T)—t0>3> 11232ILHBAENT

WBEBYNERBENTVREES, NYITNIURNBEBLEFE—RZRKEBLES Y NILIC

BEASsNERBFTERYICATO FEAAY F(SHMD), £@EH 4 RYD NEEETFE

— R ERFBLEDYRNILICRTGShEER—FT7 O LA FE A4 Y F (SHMDU)%Z

ANBE, UTOLSICELTFHABELET.

a— (RENICKETEY ) CONBICRENTVRERY RETERTS,
ER 1 BROEFA TR THRE EEATE. CORIVERBLTVAEARY RETET
%,
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1.1.3.

1.1.31.

1.1.3.2.

1.1.33.

1.1.4.

Fr 72— 1. HitEHHeE

t— (EREhTV28E,. BECREHEY ) CONBILRENTVAERY RKEL
LN

LRE/S v NLEEEE ( DryNet ) BREB O HItHMEE

BEEEGTE, v bMLE. DryNetRY NT—JHOMOINTOEBELV>L &(Z,
COSBATEBCERNIIVEXSNET, DryNetRY ND—JO—8TRHREV ¥
%%ﬂ\;VBRQWE%ﬁéhtE%WﬂH%%ﬁ\it@ﬁﬁﬂ@?vh%ﬂﬂﬁ
(=1 \“59) 3-0

4: DryNet3& 82 4

HERER O —X ¥y a>
AREES
BEEXA 7 DHE{E
CNAZR—ARAYF
DELRZ>
EBRRER >

&

NAR—=AALYF(C) —VREZ—IX 7Y Fik, LTOEHY), HEHAOEBHHEZED
BHERAO7O0EYHEETOAVR—ZF RO EHODCEREZHBML £,
Q—ERICEEANNAV), BENAEEICKD,
R—EROERN W oh, BEAELELEBELEENS,

FLRAD)—CoRE2ERTE, BRAKREMS ZEICIYESICHBEREL
LET. BREILREZVEEAUMEERIZLET,

BRRR >V (E)—TXNTHRL LOFEREEN BLENATVIBEICCORE &FT
&, BHOEBGRZARICLET, EfEMbehd e, #RE. FHEL-EEHE—
RTEBELET,

FRL—ZHDryNetCHATES S v N O#ms:E

BEEEFIZ, DryNet CRTIEDryNet®RY R —0 LD I N T OHM ( ZZREP> v ML)
COVWTNEBREERT—ZXVA YV RINRRENET, JA4RIVBHKEIIY D
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Published Manual Number: MQYDSOO01PT

» Specified Date: 20080722

» As-of Date: 20080722

* Access Date: 20160819

* Depth: Detail

e Custom: n/a

» Applicability: PDU YDS

* Language Code: POR01, Purpose: publication, Format: 1colA

Guia do operador—

Controlador de
secadoras/transportes
da DryNet

CUIDADO: As informag8es contidas neste manual foram fornecidas pela
Pellerin Milnor Corporation no Apenas para a versdao em inglés. A Milnor
tentou obter a melhor qualidade de tradu¢é@o, mas néo clama, promete ou
garante a preciséo, totalidade ou adequabilidade das informacdes contidas
nas versfes em idiomas diferentes do inglés.

Além do mais, a Milnor néo tentou verificar as informac¢des contidas nas
versdes em idiomas diferentes do inglés, ja que este trabalho foi feito
totalmente por terceiros. Portanto, a Milnor nega expressamente qualquer
responsabilidade por erros no conteido ou na forma, e néo se
responsabiliza pela confianca ou pelas consequéncias de usar as
informacdes nas versdes de idiomas diferentes do inglés.

Sob nenhuma circunstéancia a Milnor, seus agentes ou seus
responsaveis devem ser responsabilizados por quaisquer danos
diretos, indiretos, incidentais, punitivos ou consequentes que possam
resultar, de qualquer maneira, do uso ou incapacidade de uso, ou da
confianga, das ou nas versfes em idiomas diferentes do inglés deste
manual, ou que resultem de enganos, omissdes ou erros de traducéo.
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Capitulo 1
Controles

BIVUUOO1 (Published) Book specs- Dates: 20080722 / 20080722 / 20160819 Lang: POR01 Applic: PDU YDS

1.1. Controles de transportes, inclusive os pertencentes a uma rede
DryNet

Este documento descreve os controles fisicos fornecidos com varios modelos de transportes, hem como
algumas fungdes operacionais da DryNet, utilizadas no lugar de controles fisicos, quando o transporte é
parte de uma rede DryNet (controlador de secadoras/transportes). O transporte tera apenas 0s controles
necessarios para o tipo de movimento que pode executar. Alguns controles estdo sempre localizados no
préprio transporte. Geralmente, em transportes que cruzam um trilho, os controles de opera¢do manual
estdo localizados na caixa de controle independente do transporte, enquanto em transportes que ndo
cruzam, eles estdo no prdprio transporte. Se o transporte fizer parte de uma rede DryNet, alguns controles
fisicos estéo localizados no console da DryNet. Este também € o local onde as fungdes da maquina estdo
disponiveis através do software da DryNet.

1.1.1. Controles montados na maquina
Estes incluem um ou mais interruptores de parada de emergéncia, conforme descrito na Secéo 1.2.1.1
“Interruptor de parada de emergéncia (botéo de bloqueio)” e os outros controles, descritos na presente
se¢ao.

1.1.1.1. Placas de parada de emergéncia acionadas pelos pés—Os transportes séo fornecidos com
placas acionadas pelos pés (Imagem 1), em ambos os lados da maquina nas dire¢des de deslocamento.
Quando uma placa acionada pelos pés gira o suficiente, ela aciona um interruptor que para a maquina,
desligando o circuito de trés fios.

Imagem 1: Placa do transporte acionada pelos
pés
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1.1.1.2. Interruptor que desliga o motor—E&ste interruptor (SHMD) afeta a energia trifasica para os
motores do transporte, como segue:

0 DESLIGADO—A energia trifasica ndo esta disponivel. O transporte ndo se movera sob alimentacéo.
1 LIGADO —A alimentacdo trifasica esta disponivel. A maquina pode comegar a mover-se
imediatamente.

Imagem 2: que desliga o motor Interruptor

1.1.2. Controles de operagao manual

Imagem 3 ilustra o painel de controle utilizado em transportes para bolos e itens soltos. Somente os
controles correspondentes a capacidade de movimento do transporte sdo fornecidos em cada transporte.
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Imagem 3: Painel de controle manual

Painel de controle Legenda

A Interruptor Automatico/Manual (Shmo)

M. Grupo controles manuais, como segue:

M1. Luzindicadora Modo manual (ELM)

M2. Interruptor Movimento esquerda/direita (SHLR)

M3. Interruptor Esteiras para cima/para baixo
(Shud)

M4. Interruptor Esteira 0 Estender/Retrair para
receber (SHR)

M5.  Interruptor Esteira 0 Estender/Retrair para
descarga (SHE)

M6. Luz indicadora Esteira totalmente retraida
(ELRTL)

M7.  Luz indicadora Esteira O totalmente estendida
para receber (ELEYL)

M8.  Luz indicadora Esteira 0 totalmente estendida

para descarga (ELEXL)

M9. Interruptor Esteira O Avancar/Retroceder
(SHBO)

M10. Interruptor Esteira 1 Avangar/Retroceder
(SHB1)

M11. Interruptor Esteira 2 Avancar/Retroceder
(SHB2)

M12. Interruptor Esteira 3 Avangar/Retroceder
(SHB3)

T. Grupo de controles de cadeia esticada como
segue:

T1. Luzindicadora Cadeia tesa (ELT)

T2.  Chave seletora (SKMD) Ativar Para baixo/Para
cima

T3.  Interruptor Mover para baixo (SHMD), ndo
mostrado, ou interruptor Move Para baixo/Para
cima (SHMDU), mostrado

1.1.21.

1.1.2.2.

11221

1.1.2.2.2.

1.1.2.2.3.

Interruptor Automatico/Manual (A)—Este interruptor (Shmo) determina o que controla o
movimento da maquina, como segue:

2%—A maquina ¢ controlada pelos interruptores no Grupo controles manuais.

——A méaquina se move sob controle automatico. A maquina pode comegar a mover-se
imediatamente.

Grupo controles manuais (M)

Luz indicadora Modo manual (M1)—A luz indicadora Modo manual (ELM) acende quando o modo
manual estd ativado, indicando que os interruptores de controle manual estdo ativos.

Interruptor Movimento esquerda/direita (M2)—Segurar este interruptor fora de centro (SHLR) em
uma das posi¢des momentaneas faz com que o transporte atravesse o trilho, como segue:

—(posicdo momentanea sentido anti-horario) o transporte se move a esquerda ao longo do trilho, em
relacdo ao fluxo de itens.

b
X —(posicdo momentéanea sentido horario) o transporte se move para a direita ao longo do trilho.

Interruptor Esteiras para cima/para baixo (M3)—Segurar este interruptor fora de centro (Shud)
em uma das posi¢des momentaneas faz com que o leito se mova como segue:
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3—(posicdo momenténea sentido anti-horario) o guincho € acionado e o leito é elevado.
<4 —(posi¢do momenténea sentido horario) o guincho é acionado e o leito desce.

1.1.2.2.4. Interruptor Esteira O Estender/Retrair para receber (M4)—Segurar este interruptor fora de
centro (SHR) em uma das posi¢Ses momentaneas, faz com que o leito da esteira 0 (nivel superior) se mova
como segue, em conjunto com o recebimento de uma carga:

«>—(posicdo momentanea sentido anti-horario) o leito se estende em direcdo ao dispositivo do qual
receberd os itens.

«>—(posicdo momentanea sentido horario) A esteira se retrai da posicao de recepgéo.

1.1.2.2.5. Interruptor Esteira O Estender/Retrair para descarga (M5)—Segurar este interruptor fora de
centro (SHE) em uma das posi¢des momentaneas, faz com que o leito da esteira O (nivel superior) se mova
como segue, em conjunto com o descarregamento de uma carga:

«s—(posi¢do momentéanea sentido anti-horéario) O leito se estende em diregdo ao dispositivo para o qual
descarregara os itens.

+s—(posi¢do momentéanea sentido horario) A esteira se retrai a da posi¢éo de descarga.

1.1.2.2.6. Luz indicadora Esteira totalmente retraida (M6)—Esta lampada (ELRTL) acende quando o leito
da esteira 0 (nivel superior) esta totalmente retraido, indicando que o transporte pode atravessar com
seguranca.

1.1.2.2.7. Luz indicadora Esteira O totalmente estendida para receber (M7)—Esta lampada (ELEYL)
acende quando o leito da esteira 0 (nivel superior) esta totalmente estendido para receber uma carga de
outro dispositivo.

1.1.2.2.8. Luz indicadora Esteira 0O totalmente estendida para descarga (M8)—Esta lampada (ELEXL)
acende quando o leito da esteira 0 (nivel superior) esta totalmente estendido para descarregar uma carga em
outro dispositivo.

1.1.2.2.9. Interruptor Esteira [0-3] Avancar/Retroceder (M9 até M12)—Segurar este interruptor fora de
centro (SHBO) em uma das posi¢cdes momenténeas, faz com que a esteira selecionada opere da seguinte
forma:

~—(momentaneamente no sentido anti-horario) A esteira selecionada corre para a frente, em direcdo ao
dispositivo que normalmente recebe os itens da esteira.

«—(momentaneamente no sentido horario) A esteira selecionada corre em sentido inverso, em dire¢do ao
dispositivo que normalmente descarrega itens na esteira.

1.1.2.3. Controles de recuperacéo de cadeia esticada (T)

Suplemento 1

Sobre condi¢fes de cadeia esticada

Do ponto de vista do tipo de guincho, os transportes se dividem em trés categorias:

motor do guincho fixado na parte superior—Este tipo de transporte possui um motor de guincho que é
fixado rigidamente no elemento superior da estrutura. O motor do guincho aciona uma cadeia dentada
com uma extremidade livre. Este tipo é suscetivel a condicao de cadeia esticada, que ocorre se 0
controlador ndo detecta a posicao mais alta quando o leito esta subindo, fazendo-o atingir o seu limite
mecanico superior.

motor do guincho montado na lateral (transporte com pouca folga)—Este tipo usa um moto-redutor
de guincho que ¢ fixado rigidamente perto do topo de um elemento lateral da estrutura. O motor do
guincho aciona uma cadeia dentada que forma um loop e se conecta ao conjunto do leito tanto acima
como abaixo. Este tipo é suscetivel a mesma condigdo mencionada acima, e a condigdo ocorre
quando o controlador ndo detecta a posigdo mais inferior quando o leito esta descendo, fazendo-o
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1.1.23.2

1.1.23s.

1.1.3.
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atingir o seu limite mecanico inferior.

CUIDADO : Risco de danos—Forcar o conjunto do leito contra uma parada mecanica, pelo uso
indevido de cadeia esticada ou outros controles manuais, pode danificar ou quebrar os componentes do
transporte ou queimar o motor do guincho.

» Assegure-se de ndo segurar o controle em uma dire¢do que o conjunto do leito ndo possa se
mover.

Guincho Demag (transporte de estrutura leve)—Este tipo usa um guincho de marca Demag suspenso
a partir do elemento superior da estrutura que aciona uma cadeia de ancora. Este tipo ndo é suscetivel
a condicdo de cadeia esticada.

Estes controles funcionam com todas as transportadoras, exceto as que utilizam guincho Demag.

Luz indicadora Cadeia tesa (T1)—Esta lampada (ELT) acende para indicar que um erro de cadeia
esticada ocorreu.

Chave seletora Ativar Para cima/Para baixo (T2)—Esta chave seletora (SKMD) determina o que
controla 0 movimento vertical do leito do transporte, como segue:

< —O leito pode ser baixado manualmente com o interruptor Mover para baixo ou baixado ou elevado
manualmente com o interruptor Move Para baixo/Para cima, o que for fornecido.

—5—Os movimentos do transporte sdo controlados automaticamente.

Interruptor Mover para baixo ou interruptor Move Para baixo/Para cima (T3)—Se armado,
conforme descrito na Secédo 1.1.2.3.2, o interruptor com sentido anti-horario-desligado, Mover para baixo
(SHMD) fornecido em transportes com o motor do guincho fixado na parte superior, ou o interruptor fora
de centro Move Para baixo/Para cima (SHMDU) fornecido em transportes com o motor do guincho
montado na lateral, faz com que o guincho se mova como segue:

4 —(posi¢do momenténea sentido horério) O leito desce enquanto essa posigéo for mantida.

Obseracao 1: Os modelos mais antigos utilizam o botdo Mover para baixo. O leito desce enquanto este
bot&o for mantido.

$—(posicdo momentéanea sentido anti-horario, se fornecida) O leito € elevado, enquanto esta posigéo for
mantida.

Controles do console do controlador da secadoral/transporte (DryNet)

Em operacdo normal, a transportadora, juntamente com todas as outras maquinas da rede DryNet, séo
ligadas e desligadas individualmente neste local. As transportadoras que ndo fazem parte da rede DryNet
terdo os controles correspondentes montados em suas proprias caixas de controle, ou em caixas de controle
de transportadora, independentes.
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Imagem 4: Controles montados na DryNet

Parte do painel de controle Legenda

NUmero do dispositivo
Gréfico tipo de dispositivo
Chave geral

Botéo Parar

Botéo Iniciar
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1.1.3.1. Chave geral (C)—A Chave geral controla a poténcia do circuito de controle monofasico da maquina e
a fonte de alimentagcdo DC do microprocessador e seus componentes, COmo segue:

@ —O circuito é energizado, permitindo o funcionamento.
@ —O circuito esta desenergizado, parando ou impossibilitando o funcionamento.

1.1.3.2. Bot&o Parar (D)—Pressionar este botéo para a maquina imediatamente, abrindo o circuito de trés fios.
O botéo de parada de emergéncia executa a mesma funcéo.

1.1.3.3. Bot&o Iniciar (E)—Pressionar este botéo possibilita o funcionamento da maquina, se todas as
consideracOes de seguranca estiverem cumpridas. Quando a operagdo estiver ativada, a maquina operara
em modo manual ou automatico.

1.1.4. Funcdes da méaquina de transporte a disposi¢do do operador na
DryNet

Durante a operagdo normal, o CRT da DryNet mostrard uma pequena janela Status do dispositivo para cada
maquina (secadora e transportadora) da rede DryNet. Se vocé clicar na propria janela, ela exibe a janela
Funcdes da maquina da maquina selecionada. Ambas as janelas contém botdes disponiveis para o
operador. Alguns botdes sdo repetidos em ambas as janelas. Apenas alguns botdes estdo disponiveis,
dependendo se e como 0 usudrio esta conectado ao sistema. Clique em um botdo com 0 mouse para acionar
a funcdo. Estas janelas e botdes sdo apresentados na Imagem 5 e explicados a seguir.
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Imagem 5: Janelas DryNet utilizadas pelo operador

Janela de status do transporte Janela de fung8es da maquina
% * shuttle _' l x|
@ @ (}( E Machine Functions
WAITING FOR LORDING ﬁ v ager - Gl b
DEVICE TO GET EEADY
@@ @ SKPTO
\H WAITING FOR LOADING Exit KeyPad g::
DEVICE TO GET READY
Legenda Machine Mame:  Shuttle
A.  Area de exibicdo de status do e e
dispositivo X
B. Caixa de selecéo de 5 ‘
dispositivo Sigl fats]
C. Botdo Sair do teclado
M. Botdo Cancelar sinal
E. Botdo Exibir entradas/saidas
F. Botdo Alternar exibicdo em = ‘ = @
tela Next/E nter Skip T
G. Botéo Proxima/Enter (néo =
utilizado) { : }Toggw,w
H. Bot&o Ir para (ndo utilizado)

Tela de status do dispositivo (A)—O controlador usa essa area para exibir mensagens pertinentes
para o dispositivo ativo selecionado de acordo com a Secéo 1.1.4.2.

Caixa de selecao de dispositivos (B)—Clique com o mouse na seta na extremidade direita da
caixa para exibir uma lista de todos os dispositivos controlados por este controlador de
secadoras/transportes. Clique em um dos dispositivos da lista para torna-lo o dispositivo ativo.

Botéo Sair do teclado (C)—Clique com o mouse neste botéo para voltar a tela de exibigéo da
maquina e monitorar todos os dispositivos.

Botdo Cancelar sinal (D)—Se um erro acionou o sinal do operador (Iampadas piscando e/ou sinal
sonoro), clique neste botéo para silenciar o sinal do operador. Se o sinal foi acionado quando uma férmula
valida foi selecionada, o sinal para automaticamente quando a férmula for iniciada.

Botdo Exibir entradas/saidas (E)—Clique nesse botdo para exibir a janela E/S da secadora, que
mostra o status ligado/desligado de cada entrada e saida do microprocessador para a maquina selecionada.

Botéo Alternar exibicdo em tela (F)—Para uso do pessoal de manutengéo. Clique neste botéo
repetidamente para alternar entre as varias exibi¢des na janela de status do transporte. I1sso exibira
informacdes de bolo, entradas, saidas, contagem de alvos horizontais enquanto o transporte atravessa o
trilho, e contagem de alvos verticais enquanto o leito é elevado e baixado.

— Final de BIVUUOO01 —

BIPDGTO1 (Published) Book specs- Dates: 20080722 / 20080722 / 20160819 Lang: POR01 Applic: PDU YDS

Controles em secadoras, condicionadoras e agitadoras, incluindo

aquelas em uma rede DryNet

Este documento descreve os controles fisicos fornecidos com secadoras, condicionadoras e agitadoras, bem
como algumas func¢des operacionais da DryNet, utilizadas no lugar de controles fisicos, quando a maquina
¢ parte de uma rede DryNet (controlador de secadoras/transportes). Os controles fisicos incluem controles
manuais de intervencgdo e lampadas de status montadas na maquina, e controles de energia montados no
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console da DryNet ou outra caixa elétrica montada remotamente. As fun¢des operacionais da DryNet sdo

realizadas no console da DryNet.

1.2.1. Controles montados na maqui

na

Os controles montados na maquina incluem um ou mais interruptores de parada de emergéncia e 0s
controles necessarios para descarregar manualmente a secadora (Imagem 7).

1.2.1.1. Interruptor de parada de emergéncia (botdo de bloqueio) [Documento BIVUUO02]—Um
ou mais interruptores de parada de emergéncia (Imagem 6) sdo fornecidos no dispositivo. Quando
pressionado, qualquer interruptor de parada de emergéncia corta a energia dos controles da maquina, para a
maquina e bloqueia a posi¢cdo comprimida (interruptor acionado, maquina parada). Quando for seguro
fazé-lo, gire o botéo no sentido horario para destravar o interruptor. Para retomar a operacdo, execute o

procedimento de inicializacdo normal do dispositivo.

Imagem 6: Interruptor Parada de emergéncia

Posicao Parada

Posicao Executar

—

“

Aviso : Aperte o interruptor parada de emergéncia imediatamente em situacdo de emergéncia. 1sso
desativa o circuito de trés fios, mantendo a energia do controlador do microprocessador.

Visualizagdo ou agédo Explicacdo

Esse simbolo representa o interruptor de parada de emergéncia em
documentos Milnor® que néo sejam diagramas de fiacao elétrica.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

122




1.2.1.2.

1.2.1.2.1.

1.2.1.2.2.

12123

1.2.1.2.4.

Capitulo 1. Controles

Controles de porta e deslocamento

Imagem 7: Controles de porta e deslocamento

Painel de controle Legenda

A Interruptor Carga néo
permitida

B. Interruptor Descarga
permitida

C. Interruptor
Automético/Manual

D. Interruptor Direcdo do

deslocamento

o

Interruptor Carga néo permitida (A)—Este interruptor determina se a maquina ira solicitar (aceitar)
uma nova carga automaticamente, da seguinte forma:

#—A maquina néo solicitara uma carga.

o —A maquina solicitard uma nova carga depois de descarregar a carga atual (necessario para operagéo
normal, automatica).

Interruptor Descarga permitida (B) —Este interruptor determina como a maquina ira descarregar,
como segue:

o —A maquina descarrega automaticamente cada carga quando o cddigo secar é concluido, sem levar em
conta o status de pronto do dispositivo receptor. Por exemplo, se um carrinho for presumido como
estando em posicdo, mas ndo estiver, os itens serdo descarregados no chao.

{) —Esta posigdo evita que a maquina descarregue a menos que receba um sinal do controlador Miltrac™
para descarregar. Assim, esta posicdo tem dois usos: 1) Ela é necessaria para o funcionamento normal
se a maquina é descarregada via Miltrac; e 2) ela pode ser usada para impedir a descarga automatica, se
a maquina ndo é descarregada via Miltrac.

——Se a maquina estiver pronta para descarregar, girar a chave para esta posi¢do temporaria brevemente
ird iniciar o processo de descarga.

Interruptor Rotagdo manual/automatica (C)—Esse interruptor determina o que controla a rotagao
do cesto, como segue:

2X—A operacéo automatica € suspensa, a porta de descarga € aberta e a rotagéo do cesto € controlada pelo
interruptor Dire¢do do deslocamento.

—3—O cesto gira automaticamente.

Chave de direcdo do deslocamento (D)—Ultilizado para descarga. Quando a rotagdo é definida
como manual, este interruptor fora de centro faz com que o cesto gire como segue, exceto como explicado
na Obseracao 2:

{)—(momenténea, no sentido horario) gira o cesto no sentido horario (olhando a maquina de frente)
enguanto o interruptor for mantido.

()—(momenténea, sentido anti-horario) gira o cesto no sentido anti-horario enquanto o interruptor for
mantido.

Obseracao 2: os modelos 6458Txxx e 7244Txxx podem possuir ventiladores, a esquerda ou a direita.

Magquinas com a fungdo de ventiladores a esquerda, exatamente como indicado acima. Aquelas com a
funcéo de ventiladores do lado direito, oposto ao indicado acima. Por exemplo, manter o interruptor no
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sentido horério fara que o cesto gire no sentido anti-horario, quando observado da frente da maquina. Este é
o0 sentido que o cesto gira durante a descarga automatica, para ajudar a prevenir emplastro dos itens.

12.2. Lampadas de status montadas na maquina — Secadoras a gas
As secadoras alimentadas a gas possuem varias lampadas de status ambar no painel frontal, usadas para
monitorar as portas e o sistema de aquecimento da secadora. Algumas destas lampadas sdo operadas pelo
controlador da maquina e algumas s&o operadas pela unidade de controle de chama (Fireye® ou
Landis+Gyr). Quando uma condicdo de erro faz com que uma Idmpada se acenda ou apague, uma
mensagem de erro é exibida. Para lampadas operadas pela unidade de controle de chama, a mensagem de
erro informara “VERIFICAR LUZES DE ERRO.”

Imagem 8: Lampadas de status de secadora a gas

Painel de lampadas de status Legenda
T | A Porta de carga fechada
° (ELLDC)
B. Porta de carga aberta
(ELLDO)
C. Porta de descarga fechada
(ELDDC)
D. Valvula piloto ativada
(ELPG)
E. Gas principal ativado
(ELMT)
F. Ignicéo ativada (ELMI)
G. Pressdo da caixa do

queimador alta (ELBB).
Apenas modelos 6458TG1x
e 7272TG1x.
H. Ar de combust&o baixo
(ELCA)
Ar principal baixo (ELMA)
Pressédo do gas baixa (ELGL)
Pressdo do gas alta (ELGH)
Fireye desligado (ELFET)
Unidade de controle de
chama blogueada (ELCLO).
Apenas controle de chama
Landis+Gyr.

IrxAeT

© <

1.2.2.1. Porta de carga fechada (A)—Esta lampada (ELLDC) indica que a porta de carga esta totalmente
fechada. Se a porta de carga ndo estiver totalmente fechada 15 segundos ap6s a secadora receber o sinal
Carregada, a mensagem Porta de carga aberta é exibida.

1.2.2.2. Porta de carga aberta (B)—Esta lampada (ELLDO) indica que a porta de carga esta totalmente
aberta. Se a porta de carga ndo abrir totalmente em 15 segundos apds o comando “porta de carga aberta” do
microprocessador, é exibida Porta de carga ndo aberta.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

124




1.2.23.

1.2.2.4.

1.2.25.

1.2.2.6.

1.2.2.7.

1.2.2.8.

1.2.29.

1.2.2.10.

1.2.211.

1.2.2.12.

1.2.2.13.

1.2.3.

Capitulo 1. Controles

Porta de descarga fechada (C)—Esta lampada (ELDDC) indica que a porta de descarga esta
completamente fechada. Se o controlador ndo detectar a porta de descarga fechada, permitira que a porta de
carga se abra para carga, mas nao sinalizara para que o dispositivo de carga inicie a carga, € a mensagem
Porta de descarga aberta sera exibida.

Véalvula piloto ativada (D)—Esta lampada (ELPG) indica que a unidade de controle de chama
energizou a valvula piloto.

Gés principal ativado (E)—Esta lampada (ELMT) indica que a unidade de controle de chama
energizou a valvula de gas modulante e a valvula de gas principal.

Ignicéo ativada (F)—Esta lampada (ELMI) indica que a unidade de controle de chama esta tentando
acender a chama.

Pressao da caixa do queimador alta (G)—Esta lampada (ELBB) indica que a pressdo permitida
para a caixa do queimador foi ultrapassada. Esta é uma condicao de erro.

Ar de combustdo baixo (H)—Esta lampada (ELCA) indica que o fluxo de ar de combustéo
fornecido a secadora é muito baixo para uma operacéo adequada.

Ar principal baixo (I)—Esta lampada (ELMA) indica que o fluxo de ar principal entregue a secadora é
muito baixo para uma operac¢ao adequada.

Presséo do gas baixa (J)—Esta lampada (ELGL) indica que a pressdo do gas fornecido a secadora é
demasiado baixo para uma operacao adequada ou que o regulador de gas esta danificado.

Pressao de gas alta (K)—Esta lampada (ELGH) indica que a pressdo do gas fornecido a secadora é
muito elevada para uma operacdo adequada ou que o regulador de gas esta danificado.

Fireye desligado (L)—Se a maquina for equipada com unidade de controle de chama Fireye, esta
lampada (ELFET) indica que a sensor de chama sinalizou a unidade de controle de chama que nem o piloto
nem o queimador estdo acesos.

Esta lampada é fornecida, algumas vezes, quando a maquina esta equipada com uma unidade de controle de
chama Landis & Gyr. Se assim for, tem 0 mesmo significado que a lampada de status Controlador de
chama bloqueado abaixo.

Controlador de chama bloqueado (M)—Se a maquina estiver equipada com unidade de controle
de chama Landis+Gyr, esta lampada (ELCLO) indica que o microprocessador solicitou fogo, mas a
unidade de controle de chama estava desativada, pois uma das condic¢Bes exigidas pelo circuito de
reinicializacdo de seguranca ndo estava atendida.

Lampadas de status montadas na maquina — secadoras a vapor e

6leo térmico e condicionadoras, e todas as agitadoras
Secadoras e condicionadoras aquecidas por vapor ou 6leo térmico, bem como todas as agitadoras (unidades
ndo-aquecidas) possuem trés lampadas de status &mbar no painel frontal, para monitorar as portas.
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Imagem 9: Lampadas de status de secadoras a vapor

Painel de lAmpadas de status Legenda

A Porta de carga totalmente
o fechada (ELLDC)
B. porta de carga totalmente
aberta (ELLDO)
C. Porta de descarga fechada
(ELDDC)
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1.2.3.1. Porta de carga fechada—Esta lampada indica que a porta de carga esta totalmente fechada. Se a
porta de carga ndo estiver totalmente fechada 15 segundos ap6s a secadora receber o sinal Carregada, a
mensagem Porta de carga aberta é exibida.

1.2.3.2. Porta de carga aberta—Esta lampada indica que a porta de carga esta totalmente aberta. Se a porta
de carga ndo abrir totalmente em 15 segundos apés o comando “abrir porta de carga” do microprocessador,
¢ exibida Porta de carga néo aberta.

1.2.3.3. Porta de descarga fechada—Esta lampada indica que a porta de descarga esta totalmente fechada.
Se o controlador ndo detectar a porta de descarga fechada, permitira que a porta de carga se abra para
carga, mas ndo sinalizara para que o dispositivo de carga inicie a carga, e a mensagem Porta de descarga
aberta sera exibida.

1.2.4. Controles montados no console do controlador do transporte da
secadora (DryNet)

Em operacao normal, todas as maquinas da rede DryNet tém a energia elétrica ligada e desligada,
individualmente, neste local. Em méaquinas que ndo pertencem a uma rede DryNet, os controles
correspondentes sdo montados em uma caixa de controle da secadora separada.
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Imagem 10: Controles montados na DryNet

Parte do painel de controle Legenda

NUmero do dispositivo
Gréfico tipo de dispositivo
Chave geral

Botéo Parar

Botéo Iniciar
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Chave geral (C)—A Chave geral controla a poténcia do circuito de controle monofésico da maquina e
a fonte de alimentagcdo DC do microprocessador e seus componentes, COmo segue:

@ —O circuito é energizado, permitindo o funcionamento.
@ —O circuito esta desenergizado, parando ou impossibilitando o funcionamento.

Botdo Parar (D)—Pressionar este botdo para a maguina imediatamente, abrindo o circuito de trés fios.
O botéo de parada de emergéncia executa a mesma funcéo.

Botéo Iniciar (E)—Pressionar este botdo possibilita o funcionamento da méaquina, se todas as
consideracOes de seguranca estiverem cumpridas. Quando a operagdo estiver ativada, a maquina operara
em modo manual ou automatico.

Funcdes da maquina a disposicao do operador da DryNet

Durante a operagdo normal, o CRT da DryNet mostrard uma pequena janela Status do dispositivo para cada
magquina (secadora e transporte) da rede DryNet. Se vocé clicar na propria janela, ela exibe a janela
Funcdes da maquina da maquina selecionada. Ambas as janelas contém botdes disponiveis para o
operador. Alguns botdes sdo repetidos em ambas as janelas. Apenas alguns botdes estdo disponiveis,
dependendo se e como 0 usudrio esta conectado ao sistema. Clique em um botdo com o0 mouse para acionar
a funcdo. Estas janelas e botdes sdo apresentados na Imagem 11 e explicados a seguir.
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Imagem 11: Janelas DryNet utilizadas pelo operador

Janela de status da secadora Janela de fungGes da maquina
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Legenda I Machine Address: 2
A Avrea de exibigo de status do Manually loading a Dryer % 4 g
dispositivo Joo- e E AT Signal Cancel Memoy | Progran Key 10K
B. Caixa de selegdo de L& =
dispositivo fo-i e =
C. Botdo Sair do teclado il
M.  Botdo Cancelar sinal I'“ﬁ‘ (N
E. Botéo Proxima/Enter S Sk To
F. Botdo Cancelar |—:| @
G. Botdo Ir para T —— )
Select Customer: Estend Time
H. Botéo Bidirecional do cesto ! —
l. Botéo Estender o tempo Select Goods Code @ ‘ Tmulmym—_‘mzj
J. Botdo Carga permitida/néo | E -
permitida Enter Weight — ‘.m: T ) ‘
K. Botdo Exibir entradas/saidas I : o o
L. Botdo Exibir gréafico

1.2.5.1. Tela de status do dispositivo (A)—O controlador usa essa area para exibir mensagens pertinentes
para o dispositivo ativo selecionado de acordo com a Secdo 1.2.5.2.

1.2.5.2. Caixa de selecéo de dispositivos (B)—Clique com o mouse na seta na extremidade direita da
caixa para exibir uma lista de todos os dispositivos controlados por este controlador de
secadoras/transportes. Clique em um dos dispositivos da lista para torna-lo o dispositivo ativo.

1.2.5.3. Bot&do Sair do teclado (C)—Clique com o mouse neste botdo para voltar a tela de exibicdo da
maquina e monitorar todos os dispositivos.

1.2.5.4. Botdo Cancelar sinal (D)—Se um erro acionou o sinal do operador (Iampadas piscando e/ou sinal
sonoro), clique neste botéo para silenciar o sinal. Se o sinal foi acionado quando uma férmula valida foi
selecionada, o sinal para automaticamente quando a férmula for iniciada.

1.2.5.5. Botdo Proxima/Enter (E)—Este botdo é ativado apenas quando um administrador ou operador esta
logado no controlador.

1.2.5.6. Botdo Cancelar (F)—Clique com o mouse neste botdo para cancelar o ciclo do drycode atual.

1.2.5.7. Bot&o Ir para (G)—Este botdo é ativado apenas quando um administrador ou operador esta logado no
controlador.

1.2.5.8. Bot&o Bidirecional do cesto (H)—Clique com o mouse neste botdo para alternar a rotagdo do cesto
entre unidirecional e bidirecional.

1.2.5.9. Bot&do Estender o tempo (I)—Clique com o mouse neste botéo para adicionar um minuto ao tempo
do ciclo atual. Cada clique adicional adiciona mais um minuto.
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1.2.5.10. Bot&o Carga permitida/ndo permitida (J)—Executa a mesma fungédo do interruptor Carga ndo
permitida na maquina. Clique nesse botdo para colocar a maquina selecionada em modo “off-line” (ndo
permitida) ou retorna-la ao modo on-line (carga permitida). Enquanto estiver off-line, a maquina ndo
solicitara uma carga e o transporte ndo entregara bolos a esta maquina.

1.2.5.11. Bot&o Exibir entradas/saidas (K)—Clique nesse botdo para exibir a janela E/S da secadora, que
mostra o status ligado/desligado de cada entrada e saida do microprocessador para a maquina selecionada.

1.2.5.12. Bot&o Exibir gréfico (L)—Clique nesse botdo para exibir a janela Perfil de temperatura para esta
maquina, que mostra um grafico em tempo real de temperatura e informagdes relacionadas, para a maquina
selecionada.

— Final de BIPDGT01 —
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Capitulo 2. Operacao normal da maquina

Capitulo 2
Operacao normal da maquina

BIPDUOO1 (Published) Book specs- Dates: 20080722 / 20080722 / 20160819 Lang: POR01 Applic: PDU YDS

Instru¢cdes de operacdo da secadora para o pessoal da planta

. Comece aqui por seguranca

Este documento € destinado a lembra-lo, a pessoa que opera esta secadora, do que é necessario para operar
esta maquina. N&o tente operar esta maquina antes que um operador experiente e treinado explique 0s
detalhes de funcionamento para vocé.

PERIGO : Riscos diversos—Ac¢0es descuidadas do operador poderdo matar ou ferir pessoas,
danificar ou destruir a maquina, danificar propriedade e/ou anular a garantia.

PERIGO : Riscos de eletrocucédo e queimaduras elétricas—O contato com a energia elétrica
pode ferir seriamente ou matar. A energia elétrica estara presente no interior do gabinete a menos que o
disjuntor principal da maquina esteja desligado.

 Saiba a localizagdo do disjuntor principal da maquina e use-o0 em caso de emergéncia para cortar
toda a energia elétrica da maquina.

» Na&o tente realizar servicos, reparos ou modificacBes ndo autorizados.
» Na&o destrave ou abra portas de quadros de energia;

Verifique as configuracdes dos interruptores

Visualizacdo ou acdo Explicacdo

#1 Verifique se a chave seletora Executar/Programar estd em ;.

© Todos os botfes de parada de emergéncia devem estar destravados e na
posigdo pronto para possibilitar a operacdo da maquina.

R/ Verifique se chave geral estiem @.

Y D Verifique se o interruptor Carga ndo permitida estd em —, para
permitir o carregamento automatico.

n=o Verifique se o interruptor Descarga permitida esta em —, para
permitir a descarga automatica de itens processados.

g/8 Verifique se o interruptor Local/Remoto esta definido como 4, para
permitir a comunicacdo na rede.

o [ 2< Verifique se o interruptor Automatico/Manual estd em —, para
permitir operacdo automatica.
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2.1.3.

2.1.4.

2.14.1.

Carregar a maquina

Capitulo 2. Operacao normal da maquina

O controlador de sistema Milnor opera automaticamente esta maquina e as outras maquinas do sistema. Se
todos os interruptores estiverem posicionados conforme descrito na Secéo 2.1.2, o equipamento aceitara,
processara e descarregara a carga sem intervencdo manual.

Na partida, a maquina pergunta ao operador se a maquina esta carregada. Se a maquina nao estiver
carregada, a operagdo automatica normal comeca. Se a maquina contiver carga, o controlador da maquina
ou computador Mildata solicitara ao operador os dados associados com a carga. Quando o operador insere e
confirma todos os dados necessarios do lote, é iniciada a operacdo em modo automatico.

O que a tela me informa?

Drycode e informacgdes sobre o ciclo, para secadoras alimentadas a gas

Visualizacdo ou acdo

A ESPERA DE CARGA

EaE R R e R e R

04F TIF TOF 031 AIR
SO01 425D185 012 000

Explicacdo

A secadora esta ociosa.

A secadora esta sendo carregada.

04F indica que a secadora esta processando o drycode 04 com carga
completa; 04P representaria carga parcial.

S01 é o nimero do ciclo atual do drycode selecionado.

TIF aparece acima da temperatura de admissdo em graus Fahrenheit
(425 neste exemplo). TIC aparece quando a secadora esta configurada
para Celsius.

TOF aparece acima da temperatura de saida em graus Fahrenheit (185
neste exemplo). sumario aparece quando a secadora esta configurada
para Celsius.

D entre as temperaturas de admissao e de saida representa a
temperatura Desejada. A tela alterna para mostrar também as
temperaturas Atual, quando A substitui D.

031 representa 0s minutos e quartos de minutos de tempo total de
funcionamento (3 minutos e 15 segundos, neste exemplo).

012 representa o tempo restante no presente ciclo (1 minuto e 30
segundos, neste exemplo).

AIR aparece acima da posi¢éo do registro (000 neste exemplo, 0

intervalo é de 000 a 002). A tela alterna para mostrar também a posicéo
da véalvula modulante abaixo VP.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

131



Capitulo 2. Operacao normal da maquina

2.1.4.2. Drycode e informagdes sobre o ciclo para secadoras a vapor

Visualizacdo ou acdo Explicacdo
A ESPERA DE CARGA A secadora esta ociosa.
CARREGANDO A secadora esta sendo carregada.

04F TIF TOF 031 AIR 04F indica que a secadora esté processando o drycode 4 com carga
S01 ---D--- 012 000 completa; 04P representaria carga parcial.

S01 é o nimero do ciclo atual do drycode selecionado.

As temperaturas desejadas ndo sdo definidas nas secadoras a vapor. As
temperaturas atuais s&o mostradas na linha inferior da tela, abaixo TIF
(TIC) e TOF (TOC)

031 representa 0s minutos e quartos de minutos de tempo total de
funcionamento (3 minutos e 15 segundos, neste exemplo).

012 representa o tempo restante no presente ciclo (1 minuto e 30
segundos, neste exemplo).

AIR aparece acima da posi¢éo do registro (000 neste exemplo, 0
intervalo é de 000 a 002). A tela alterna para mostrar a taxa de vapor
abaixo do SR.

2.1.5. Descarregar a maquina

No modo automatico, a maquina descarrega ao final de cada ciclo de secagem. Para descarregar os itens
manualmente, defina o interruptor Descarga permitida como . Utilize ( )/( ) para deslocar o cesto.

Quando a secadora estéa esperando para descarregar ou descarregando, a tela alterna AGUARDANDO PARA
DESCARREGAR ou DESCARREGANDO com os dados do lote da carga que esta sendo descarregada.

Visualizacdo ou acdo Explicacdo

FM DC DS CC GC WDT FM aparece acima do nimero da férmula de lavagem para a carga.
15 04 02 12 11 123

DC aparece acima do nimero do drycode da carga.
DS aparece acima do destino da carga.

CC aparece acima do codigo de cliente da carga.
GC aparece acima do cddigo de itens da carga.

WDT aparece acima do tempo decorrido gasto esperando para
descarregar.

— Final de BIPDUOO1 —
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3.1.

3.1.1.

Capitulo 3. Sinais e erros

Capitulo 3
Sinais e erros

BICSUTO1 (Published) Book specs- Dates: 20080722 / 20080722 / 20160819 Lang: POR01 Applic: PDU YDS

Mensagens de erro de transportes

A maioria das mensagens de erro de transporte e as condi¢des que as originam podem ser resolvidas pelo
operador. Em alguns casos, o operador precisara chamar a manutencdo ou pedir ajuda ao gestor. A
assisténcia da manutencéo é necessaria em qualquer das duas situacfes a seguir:

» Quando a maquina precisar de manutengao para resolver o erro.

» Quando um erro precisar ser resolvido dentro da area de operagéo de transporte, com a alimentacédo
ligada.

area de operacao de transporte—area na qual o transporte se move durante a operagao automatica, que
deve estar cercada, como explicado na norma ANSI Z8.1-2006 “American National Standard for
Commercial Laundry and Drycleaning Equipment and Operations - Requisitos de Seguranga.” O
pessoal que entra na area operacional de transporte, seja para resolver um erro ou por qualquer outra
razdo, deve estar adequadamente treinado em seguranca de transporte, e respeitar as precaucdes de
seguranga em vigor na instalacéo.

ALERTA : Riscos de golpear e esmagar—Um transporte se move de forma imprevisivel durante
a operagdo automatica. Qualquer pessoa dentro da area de operagdo do transporte pode ser atingida ou
esmagada.
» Operadores: Nunca entrem na area de operacgao do transporte, a menos que a alimentacéo esteja
blogueada de forma confiavel.
» Pessoal de manutencdo: Sempre desative a operacdo automatica, antes de entrar na area de atuacao
do transporte.

Do ponto de vista da resolugdo de erros, existem cinco tipos de erros de transporte: erros de limite de
tempo, erros de contagem do codificador de nivel, erros de posigao, erros de transferéncia e erros que
devem ser informados aos gestores ou pessoal da manutencéo. Os erros sdo listados por categoria e em
ordem alfabética dentro de cada categoria. Vocé pode precisar olhar em mais de uma categoria para
encontrar o erro que esta procurando. As explicacGes para cada categoria sdo compostas por trés partes:

1. uma descricdo da categoria de erro
2. uma lista dos erros e suas descri¢fes
3. como resolver um erro desse tipo

Sobre “CIRC. TRES FIOS DESATIVADO PRESSIONE INICIAR PARA
SEGUIR”

Esta mensagem é exibida e o alarme do operador soa na inicializagéo até que o botdo Iniciar (1)) seja
pressionado. Esta mensagem e sinal também ocorrerdo se qualquer botdo de parada de emergéncia for
pressionado, se houver sobrecarga de motor ou se alguns outros eventos ocorrem. Embora os erros
descritos neste documento ndo ocasionem, por si s6, o desligamento do circuito de trés fios, alguns podem
coincidir com eventos que desliguem o circuito de trés fios. Por exemplo, se o transporte for longe o

PELLERIN MILNOR CORPORATION

133



3.1.2.

3.1.3.

Capitulo 3. Sinais e erros

suficiente para fechar um interruptor oops no final do trilho e desencadear um erro LIMITE DE TRILHO
(consulte a Secdo 3.1.5), o guarda-pé do transporte pode também atingir algum objeto e comprimir, abrindo
o circuito de trés fios. Nesse caso, a mensagem CIRC. TRES FIOS DESATIVADO aparece, e néo a
mensagem LIMITE DE TRILHO, requerendo que o transporte seja movido fisicamente longe o suficiente
do objeto para liberar o guarda-pé.

Retomar a operacédo automatica depois da correcao de erros
O transporte inicializard como parte normal da recuperacdo da maioria dos erros descritos neste documento.

Durante este processo ela, normalmente, cruzara para a sua estagéo de casa e/ou movera o leito elevatorio
ao nivel mais baixo. Se o transporte contiver itens, poderdo também ser solicitados dados do bolo. Neste
caso, o operador deve ser capaz de entrar ou confirmar os codigos de lotes dos itens em cada posicgao do

transporte, com precisao.

Erros de limite de tempo

Um erro de limite de tempo ocorre se uma agdo de transporte ndo for concluida dentro do tempo
especificado. E provavel que uma condigao temporaria tenha interferido no movimento do transporte. Se o
tempo especificado for configuravel, pode ser necessario que o valor de tempo seja ajustado (consulte as
instrucGes de configuracdo do transporte no manual de referéncia). Erros de limite de tempo param o
movimento do transporte, para que o pessoal possa verificar se existe alguma condi¢éo de interferéncia.

Estes erros sdo 0s seguintes:

Visualizac8o ou acdo

ERRO - VERIFIQUE A
CADEIA
PRESSIONE CANCELAR
SINAL

ERRO - AUSENCIA DE
BOLO
PRESSIONE CANCELAR
SINAL

ERRO - SEM CONTAGEM
PRESSIONE CANCELAR
SINAL

ERRO - ESPERA MUITO
LONGA
PRESSIONE CANCELAR
SINAL

TEMPO EXCESSIVO PARA
DESCARGA

PRESSIONE CANCELAR
SINAL

NVL COUNT EXCES
PRESSIONE CANCELAR
SINAL

Explicacdo

Durante a inicializacéo, o leito do transporte deixou de mover-se para
as suas posigdes de maximo e minimo, dentro do tempo especificado na
decisdo de configuragdo “tempo para atingir minimo-maximo”.

Durante a descarga, a foto célula de descarga-final ndo foi bloqueada
dentro do tempo especificado na decisdo de configuracdo “limpar
tempo de esteira”.

Mais de 45 segundos decorridos entre os alvos da estagdo enquanto o
transporte se movia para a esquerda ou a direita.

O dispositivo receptor ndo reconheceu a descarga da maquina dentro do
tempo especificado na decisdo de configuracdo “tempo de concluséo da
carga associada”.

A esteira esta se movendo e a foto célula de descarga-final ainda esta
bloqueada 30 segundos depois de expirado o tempo especificado na
decisdo de configuracéo “limpar tempo de esteira”.

Mais de 30 segundos decorridos entre os alvos de nivel, enquanto o
leito elevatdrio do transporte se movia para cima ou para baixo.

Identifique e corrija qualquer condicdo que possa ter impedido a acdo e, em seguida, pressione o botéo
Cancelar sinal (), para inicializar o transporte e retomar a operacéo automatica. Se o erro persistir,

chame o pessoal da manutencéo.
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3.1.5.

Capitulo 3. Sinais e erros

Erros de contagem do codificador de nivel

O controlador de alguns modelos de transportes controla a posicao do leito elevatério com um codificador
que conta alvos, em cada nivel vertical, assim que o leito passa pelo alvo. Um erro ocorre se o codificador
de nivel perder a conta. Esses erros param o movimento do transporte, de modo que o transporte possa ser
reinicializado. Esta categoria de erro inclui o seguinte:

Visualizacdo ou acdo Explicacdo

CNTS EXCEDEU MAX. A contagem excedeu o valor maximo especificado no “nimero de
PRESSIONE CANCELAR niveis de recebimento” ou na decisdo de configuragdo “nimero de
SINAL niveis de descarga”, conforme o caso.

CNTS ABAIXO DE O A contagem ja esta, ou prestes a ficar, abaixo de zero.

PRESSIONE CANCELAR

SINAL

FOLGA DE CADEIA Uma condicéo de folga de cadeia ocorreu enquanto o leito se movia
PRESSIONE CANCELAR para baixo, mas antes de atingir a contagem desejada.

SINAL

E provavel que a condicfo que causou o erro do codificador seja momentanea e que ndo se repita. Pressione
0 botdo Cancelar sinal () para inicializar o transporte e retomar a operagéo automatica. Se o erro
persistir, chame o pessoal da manutencéo.

Erros de posicao

Este tipo de erro indica que o controlador detectou o transporte ou um componente do transporte em lugar
errado. O movimento do transporte é interrompido, de modo que possa ser verificado se uma intervencéo
manual é necessaria. A intervengdo manual pode envolver a remogao de itens que estejam bloqueando uma
foto célula ou o reposicionamento do transporte usando controles manuais.

CUIDADO [ 6] Risco de danos—Os controles manuais suprimem as foto células, que normalmente
impedem o transporte de colocar um bolo em um objeto, ou no cho.

» Tenha cuidado e considere as consequéncias antes de mover o transporte manualmente.
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Capitulo 3. Sinais e erros

Os controles manuais condizentes com cada erro estdo listados na descricdo do erro. Esta categoria de erro

inclui o seguinte:

Visualizagdo ou agédo

BOLO DEVE SER
DESCARREGADO
MANUALMENTE

ERRO - NAO RECOLHIDA
PRESSIONE CANCELAR
SINAL

ERRO - LIMITE DO
TRILHO

PRESSIONE CANCELAR
SINAL

PRESSIONE CANCELAR
SINAL

ERRO - FOLGA DE CADEIA

ERRO - CADEIA
ESTICADA
PRESSIONE CANCELAR
SINAL

ESTENSAO EXCESSIVA
AJUSTAR A ESTEIRA
MANUALMENTE

RETRACAO EXCESSIVA
AJUSTAR A ESTEIRA
MANUALMENTE

PELLERIN MILNOR CORPORATION

Explicacédo

Aplica-se a transportes configurados para ndo elevar a segunda esteira
para descarregar. Um bolo esté na esteira 1, mas ndo na esteira 0.
Controles manuais condizentes: interruptor Esteira 1
Avancar/Retroceder. Com a esteira 1 alinhada para descarga, mantenha
0 interruptor em Avancar (_») até que o bolo seja descarregado.

O transporte comandou atravessar, elevar ou descer, mas o leito do
transporte ndo estava totalmente retraido. Controles manuais
condizentes: interruptor Esteira 0 Estender/Retrair para receber (~/
<), interruptor Esteira 0 Estender/Retrair para descarregar (_=/ ),
lampada Esteira totalmente retraida. Utilize o interruptor apropriado
para iluminar a lampada.

O transporte atravessou demais para a direita ou para a esquerda, o
interruptor oops foi acionado, e 14 permaneceu por mais de cinco
segundos. Controle manual pertinente: interruptor Movimento
Esquerda/Direita (%-/<,).

O leito do transporte desceu sobre a sua parada mecanica inferior ou
encontrou algum obstaculo enquanto descia. Controles manuais
condizentes: ignicdo Ativar Para baixo/Para cima, interruptor Mover
para baixo (<7 ) ou interruptor Move Para baixo/Para cima (<3 / 1),
conforme aplicavel.

O leito do transporte atingiu sua parada mecanica superior ou
encontrou algum obstaculo enquanto subia. Controles manuais
condizentes: ignicdo Ativar Para baixo/Para cima, interruptor Mover
para baixo (<7 ) ou interruptor Move Para baixo/Para cima (<3 / 1),
conforme o caso, e lampada Cadeia tesa. Coloque a ignicdo em
operacdo manual e opere o interruptor. Em uma condi¢do de cadeia
esticada, a lampada é acesa e apagada quando a condicao € eliminada.

O leito do transporte foi além de sua posi¢do totalmente estendida.
Controles manuais condizentes: interruptor Esteira 0 Estender/Retrair
para descarregar (_s#/ =), lampada Esteira 0 totalmente estendida
para descarga. Acione o interruptor para iluminar a lampada.

O leito do transporte foi além de sua posi¢do totalmente retraida.
Controles manuais condizentes: interruptor Esteira 0 Estender/Retrair
para receber (>/), interruptor Esteira 0 Estender/Retrair para
descarregar (_#/ ), lampada Esteira totalmente retraida. Utilize o
interruptor apropriado até que a lampada se acenda.
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Corrija um erro de posic¢do da seguinte forma:

Visualizacdo ou acdo

=

Explicacdo

Defina o interruptor Automatico/Manual para Manual.

Use os controles manuais apropriados (como explicado acima) para posicionar o transporte corretamente.
No caso de erro de cadeia, vocé precisara de acesso ao interruptor Ativar Para baixo/Para cima. Se 0
transporte ndo responder, chame o pessoal da manutencgdo. Se vocé for capaz de reposicionar o transporte:

=

MANUAL
EXPOSTO-PRESSI10NE
SKIP TO PARA SAIR

——

oy

Erros de transferéncia

Voltar o interruptor Automatico/Manual para Automatico.

Esta mensagem aparece ao retornar ao modo automatico, depois de usar
0s controles manuais.

Pressione a tecla (teclado) ou o botéo SKIP TO (tela do dispositivo
DryNet) para comecar a inicializacdo do transporte.

Um erro deste tipo ocorre se, por exemplo, algum item se separa de um bolo prensado e bloqueia uma foto
célula. Estes erros incluem o seguinte:

Visualizac8o ou acdo

ERRO - ERRO DE FOTO
CELULA 1

PRESSIONE CANCELAR
SINAL

ERRO - ERRO DE FOTO
CELULA 3

PRESSIONE CANCELAR
SINAL

ERRO - ERRO DE FOTO
CELULA 4

PRESSIONE CANCELAR
SINAL

ERRO - ERRO DE FOTO
CELULA 5

PRESSIONE CANCELAR
SINAL

ERRO - ERRO DE FOTO
CELULA 6

PRESSIONE CANCELAR
SINAL

ERRO - XFER ABORTADA
PRESSIONE CANCELAR
SINAL

Explicacdo

A foto célula de carga-final ou descarga-final esta bloqueada em uma
esteira multi-bolo, quando o transporte comanda mover; isso indica que
um bolo pode estar saliente para fora da esteira, com risco de provocar
danos. O ERRO DE FOTO CELULA 2 é semelhante. Cada erro se
aplica a modelos especificos.

Durante a descarga em uma esteira multi-bolo, a foto célula de
descarga-final ndo blogueia e desblogueia tantas vezes, quantas o
controlador espera que haja bolos; ou seja, o controlador conta menos
bolos. Isso pode ocorrer se os itens de dois bolos se desmancham,
tornando-os indistinguiveis ao controlador.

A foto célula de descarga-final em uma esteira multi-bolo é bloqueada
durante o carregamento, indicando que algum bolo subsequente ao
primeiro bolo, pode estar faltando. Quando uma esteira multi-bolo é
carregada, o ultimo bolo deve limpar a foto célula de carga-final e parar
a esteira, antes que o primeiro bolo blogueie a foto célula de
descarga-final. Este erro pode ocorrer se bolos compactados
frouxamente se espalham e ocupam muito espaco na esteira.

A foto célula de carga-final e descarga-final estdo ambas bloqueadas
quando o transporte comanda atravessar ou abaixar o leito, indicando
que um bolo pode se projetar da esteira, com risco de provocar danos.

A foto célula de ultrapassagem é bloqueada quando o transporte
comanda atravessar ou elevar/abaixar o leito, indicando que um bolo
pode se projetar da esteira, com risco de provocar danos.

O controlador Miltrac cancelou a transferéncia que estava em
andamento. Por exemplo, um dos erros de foto célula descritos acima
ocorre apos o processo de transferéncia ser iniciado, mas antes da
comunicagdo com o Miltrac ser concluida.
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Observando as precaucdes de seguranca em vigor, libere a foto célula indevidamente bloqueada removendo
fisicamente os itens ou movimentando manualmente a esteira para mover os itens, como segue:

Visualizacdo ou acdo

2le

MANUAL
EXPOSTO-PRESSIONE
SKIP TO PARA SAIR

o

Explicacdo
Defina a interruptor Automético/Manual como Manual.
Use o interruptor Esteira x Avancar/Retroceder apropriado (até quatro

esteiras empilhadas verticalmente, numeradas de 0 a 3, de baixo para
cima) para movimentar a esteira e completar ou corrigir a transferéncia.

Volte o interruptor Automatico/Manual para Automatico.

Esta mensagem aparece ao retornar ao modo automatico, depois de usar
0s controles manuais.

Pressione a tecla (teclado) ou o botdo SKIP TO (tela do dispositivo
DryNet) para comecar a inicializagdo do transporte e retomar o
funcionamento automatico.

Erros que devem ser informados aos gestores ou pessoal da

manutencao

Os seguintes erros tém consequéncias que devem ser resolvidas pelos gestores. Atuar nas consequéncias

resolve o erro.

Visualizacdo ou acdo

VERIFICAR PLACA E/S x
PRESSIONE CANCELAR
SINAL

LIMPAR MEMORIA AGORA
PRESSIONE 4 + 5 + 6

ERRO - DIR EM EXCESSO
PRESSIONE CANCELAR
SINAL

PROGRAMA O MENU
OK GIRE A CHAVE PARA
FUNCIONAR

PELLERIN MILNOR CORPORATION

Explicacdo

O controlador detecta uma placa do circuito de controle com falha ou
ausente. Se este erro ocorrer imediatamente ap0s valores de
configuracéo serem programados, é provavelmente o resultado da
especificacdo de um recurso opcional que nao esta presente na
maquina. Se ocorrer ap0s a adicao de hardware para um recurso
opcional, indica que tal recurso ainda ndo foi especificado na
configuracdo. Caso contrario, provavelmente indica que uma placa ou
circuito relacionado tenha falhado.

Dados de campo programavel tornaram-se corrompidos. Os valores
configuraveis devem ser reprogramados, conforme explicado na se¢éo
do manual de referéncia sobre programacé&o.

As entradas de direcdo a esquerda e a direita de um dispositivo de
carregamento aliada foram acionadas ao mesmo tempo. Esta é uma
avaria de circuito de controle que exige solugdo de problemas elétricos.

A chave Executar/Programar foi deixada na maquina e o interruptor
esta na posicdo Programar. Esta chave deve ser removida e colocada
em um local seguro, acessivel apenas aos gestores.

— Final de BICSUTO01 —
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BIPDUTO1 (Published) Book specs- Dates: 20080722 / 20080722 / 20160819 Lang: POR01 Applic: PDU YDS

Mensagens de erro da secadora

A maioria das mensagens de erro da secadora e as condi¢Bes que as originam podem ser resolvidas pelo
operador. Em alguns casos, o operador precisara chamar a manutencdo ou pedir ajuda ao gestor. Se a
secadora for carregada automaticamente por uma esteira de transporte, ndao entre na area operacional do
transporte para resolver um erro, a menos que seja devidamente treinado em seguranca de transportes. Aja
de acordo com as precaucdes de seguranca em vigor na instalacéo.

ALERTA : Riscos de golpear e esmagar—A esteira de transporte que serve uma linhade

secadoras carregadas automaticamente se move de forma imprevisivel durante a operagao automatica. A

medida que atravessa, passa quase tocando a frente de cada secadora. Qualquer pessoa que estiver em

frente ou perto de uma secadora pode ser atingida ou esmagada.

» Operadores: Nunca entrem na area de operagao do transporte, a menos que a alimentacdo esteja
blogueada de forma confiavel.

» Pessoal de manutencdo: Sempre desative a operacdo automatica, antes de entrar na area de atuacao
do transporte.

Do ponto de vista da resolugdo de erros, os erros de secadora sdo de quatro tipo: erros de
superaquecimento, avisos de porta de carga, outros erros na operagdo automatica e erros que devem ser
informados aos gestores ou pessoal da manutencdo. Os erros sdo listados por categoria e em ordem
alfabética dentro de cada categoria. Vocé pode precisar olhar em mais de uma categoria para encontrar o
erro que esta procurando. As explicacdes para cada categoria sao compostas por trés partes:

1. uma descricdo da categoria de erro
2. uma lista dos erros e suas descri¢fes
3. como resolver um erro desse tipo

Sobre a mensagem “CIRC. TRES FIOS DESATIVADO”

Esta mensagem ¢é exibida e o alarme do operador soa na inicializagéo até que o botdo Iniciar (1)) seja
pressionado. Esta mensagem e sinal também ocorrerdo se qualquer botdo de parada de emergéncia for
pressionado, se houver sobrecarga de motor ou se alguns outros eventos ocorrem. Alguns erros descritos
neste documento podem coincidir com os eventos que desliguem o circuito de trés fios. Quando isso
ocorre, a mensagem CIRC. TRES FIOS DESATIVADO, e ndo a mensagem de erro, normalmente aparece
na tela. No entanto, dois casos especiais importantes sdo explicados na Secdo 3.2.2 “Erros de
superaguecimento”.

Erros de superaquecimento

Um erro de superaquecimento ocorre se o controlador detectar que uma temperatura de saida excede o
valor permitido. Embora um erro de superaquecimento possa ter varias causas, o controlador assume que ha
fogo no cesto e toma as seguintes acoes:

« abre o circuito de trés fios, que:
» desliga a fonte de calor (por exemplo, fecha a valvula do gas)
» desliga o fluxo de ar principal
» para a rotagdo do cesto
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* aciona o borrifador interno, que borrifa agua no cesto

Visualizac8o ou acdo

TEMP DE SAIDA
EXCEDIDA
240dF -DESLIGAR-

CIRC. TRES FIO0S
DESATIVADO

*AhAAAIAAAIAAAAkAhidxhkx*x

Explicacdo

Um recurso redundante de seguranca na secadora ira desencadear este
erro, se a temperatura de saida exceder a 116° Celsius (240°
Fahrenheit). Este evento ndo correra como resultado de um aumento
real da temperatura, a menos que a condigio CIRC. TRES FIOS
DESATIVADO, explicada abaixo, falhe, talvez em decorréncia de uma
falha de componente. Este erro é acionado por software, com base na
entrada da temperatura de saida. Assim, este erro pode ocorrer
erroneamente, devido a uma falha de componente elétrico, como uma
placa A/D com falha. Embora o circuito de trés fios seja aberto quando
este evento ocorre, esta mensagem de erro tera precedéncia sobre a
mensagem CIRC. TRES FIOS DESATIVADO.

Esta mensagem pode ser o resultado de uma temperatura de saida
superior a 107° Celsius (225° Fahrenheit), mas também pode ter outras
causas. Sempre que aparecer esta mensagem durante a operagéo (ap6s o
botéo Iniciar ser pressionado), imediatamente verifique se o
mecanismo de borrifo (montado no lado da protecdo de descarga)
esta ativado e se estiver, resolva a mensagem como um erro de
superaquecimento. Este erro é desencadeado por um dos dois sensores
de temperatura de seguranca (sensores Fenwal) montados no canal de
saida.

Solucione um erro de superaquecimento da seguinte forma:

Visualizacdo ou acdo

@ ©

Explicacdo
1. Se ocorreu o erro TEMP DE SAIDA EXCEDIDA 240dF, desligue
a chave da secadora Mestre e, em seguida, ligue novamente. Isso é

necessario para redefinir o relé de saida do borrifador. Caso
contrario, ndo sera possivel desligar o borrifador.

2. Se ndo houver evidéncia de fogo, puxe o manipulo vermelho
para baixo no mecanismo borrifador até bloqueéa-lo,, para parar
o fluxo de agua no cesto, mas continue a observar se ha alguma
evidéncia de fogo e esteja preparado para reativar o borrifador.

Pressione o botdo Iniciar da secadora. Se a temperatura de saida ndo
esfriou abaixo de 101 ° Celsius (214° Fahrenheit), o circuito de trés fios
ndo seré energizado. Espere até que a secadora tenha arrefecido o
suficiente.

Uma vez que o circuito de trés fios seja energizado, use os controles manuais para descarregar quaisquer
itens danificados pelo fogo. Ao fazé-lo, adote todas as necessarias precaugdes de seguranga contra
incéndio. Se um incéndio no cesto ocorrer, a secadora devera ser inspecionada quanto a danos antes de
voltar ao servico. Nao havendo danos, com interruptor Automatico/Manual da secadora definido como
Automatico, a secadora deve retomar a operacdo automatica. Se nao houve incéndio, mas o erro persistir,
isso indica um componente com defeito. Chame o pessoal da manutenc&o.
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3.2.3. Avisos de porta de carga
Estas mensagens ocorrem sem acompanhamento de alarme do operador, caso a porta de carga ndo abra ou
feche dentro de 15 segundos depois de ter sido comandada a fazé-lo. O processamento ndo continuara até
que a agdo ocorra, mas sera retomada sem qualquer intervengdo uma vez que a entrada adequada da porta

de carga seja feita.

Visualizacdo ou acdo

PORTA DE CARGA NAO
ABERTA

PORTA DE CARGA ABERTA

PORTA DE DESCARGA
ABERTA

Explicacdo

A porta de carga ndo se abriu dentro do tempo especificado. A porta
pode ndo ter-se movido para a posi¢ao necessaria devido a algum
problema mecanico, como pressdo de ar baixa. Este erro também pode
ocorrer indevidamente, como resultado de um problema, por exemplo,
um sensor de proximidade que tenha falhado.

A porta de carga ndo se fechou dentro do tempo especificado. Isto
provavelmente se deve a algum item que bloqueia a porta, mas também
pode ocorrer por outro motivo, como PORTA DE CARGA NAO
ABERTA.

A porta de descarga ndo se fechou dentro do tempo especificado,
quando comandada a fazé-lo no carregamento. Isto também pode
ocorrer por outro motivo, como PORTA DE CARGA NAO ABERTA.

Se a condigdo ndo se auto-corrigir dentro de um curto espaco de tempo, investigue e corrija qualquer
condicdo que interfira com o funcionamento da porta de carga. Isso exigira pessoal com autoridade e
qualificacdes adequadas, e conformidade com as precau¢des de seguranca em vigor na instalacdo. Se a
condicdo se auto-corrigir, mas ocorrer novamente, chame o pessoal da manutencéo.
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3.2.4. Outros erros na operagdo automatica
Os erros desta categoria sdo acompanhados pelo sinal do operador. A operacéo da secadora é interrompida,
de modo que possa ser verificado se uma intervencdo manual é necessaria.

Visualizagdo ou agédo

VERIFICAR LUZES DE
ERRO.

PORTA DE DESCARGA NAO
FECHADA APOS DESC.

FALHA NA ROTACAO

*TRANSFERENCIA
ABORTADA*

LIMPE O TRANSPORTE
ANTES

Explicacdo

Este erro sé se aplica as secadoras de gas e propano. Varias condi¢des
devem ser satisfeitas antes que o sistema de controle de chama da
marca Fireye ou Landis & Gyr (conforme especificado) acenda o
queimador ou permita que ele permaneca aceso. Este erro indica que
nem todas as condic¢des foram satisfeitas. O controlador da maquina
ndo monitora estas condi¢des individualmente, mas varias condicbes
sdo representadas por luzes no painel de lampadas de status (erros) da
secadora. Quando acesas, certas lampadas indicam que uma
determinada condicéo esta satisfeita, enquanto outras indicam condi¢édo
ndo satisfeita, ou condicdo de erro. Consulte a descri¢do dos controles
da secadora para obter uma explicacdo de cada lampada de status.

A porta de descarga ndo se fechou totalmente apds a descarga. Isto
pode ocorrer devido a itens que bloqueiem a porta, a problemas
mecanicos, como pressdo de ar baixa, ou a um problema elétrico, como
um sensor de proximidade que tenha falhado.

O cesto parou de girar por mais de 8 segundos durante um ciclo de
secagem. Se o cesto de fato ndo estiver girando corretamente, algumas
causas possiveis incluem itens capturados por vedacdes do cesto,
condensacdo nos roletes de apoio fazendo que o cesto escorregue, e
inversor com defeito. O erro também pode ser causado por um
problema que impeca que o controlador detecte a rotacdo do cesto,
como um sensor de proximidade desalinhado, ou um capacitor
queimado no circuito de deteccdo de movimento.

O controlador Miltrac cancelou a transferéncia que estava em
andamento. Por exemplo, algum item bloqueou a foto célula de
descarga-final no transporte. Assim, este erro geralmente significa que
o transporte esta parado em frente a esta secadora e ambos 0s
dispositivos apresentam erros. O erro do transporte deve ser abordado
em primeiro lugar. Consulte as instru¢des sobre mensagens de erro do
transporte.

Pressione o botdo Cancelar sinal () para silenciar o alarme do operador. Se o erro for auto-corrigido, a
operagao automatica deve ser retomada. Se nao, investigue e corrija 0 problema. Isso exigird pessoal com
autoridade e qualificagdes adequadas, e conformidade com as precau¢des de seguranca em vigor na
instalacdo. Se a condicdo se auto-corrigir, mas ocorrer novamente, chame o pessoal da manutencao.
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Capitulo 3. Sinais e erros

3.25. Mensagens que devem ser informadas aos gestores ou pessoal da

Os seguintes erros tém consequéncias que devem ser resolvidas pelos gestores ou pessoal da manutencéo.
Atuar nas consequéncias resolve o erro.

Visualizagdo ou a¢édo

ERRO NA MEMORIA
GIRE A CHAVE PARA
PROGRAMAR

DRYCODE ILEGAL Xxx
CONSULTE O MANUAL

SENHA INVALIDA

nome PLACA FALHOU
PRESSIONE CANCELAR
SINAL

Explicacdo

Dados de campo programavel (configuracGes e/ou drycodes)
tornaram-se corrompidos (ndo confiaveis). Os dados corretos devem ser
baixados ou reprogramados, conforme explicado na se¢cdo do manual
de referéncia sobre programacéo.

O controlador da secadora recebeu uma solicitagdo para executar um
drycode que atualmente ndo estd programado; ou seja, o drycode ndo é
local. O nimero do drycode, juntamente com outros codigos do lote,
veio do computador do Mentor ou Mildata. E da responsabilidade da
pessoa que associa 0s codigos de pds-lavagem com a férmula de
lavagem, garantir que os cddigos atribuidos sdo validos. Se itens com
drycode invalido (ilegal) estiverem autorizados a ser processados na
secadora, a secadora simplesmente descarregara os itens molhados. O
operador pode resolver este problema de imediato, cancelando o sinal
do operador () e, em seguida, invocando outro drycode correto; no
entanto, os gestores precisardo garantir que tanto o drycode
especificado esteja programado na secadora (ou baixado nela) ou que
um numero de drycode valido esteja associado a formula de lavagem na
programagédo do Mentor.

Esta mensagem ndo se aplica as secadoras de uma rede DryNet
(controlador de secadoras/transportes). Se a secadora estiver
configurada para exigir uma senha para a intervencdo manual e o
operador ndo possuir uma, devera obté-la com os gestores.

A placa periférica nomeada nao esta se comunicando com o
microprocessador. Isto vai exigir solucdo de problemas elétricos.

— Final de BIPDUT01 —
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Bolumler Rakamlar, Tablolar, ve Ekler

Bolim 1. Kontroller

1.1. DryNet Agindakiler de Dahil Mekiklerdeki Kontroller
(Dokiiman BIVUUOO01)

1.1.1. Makineye Monte Edilen Kontroller

1.1.1.1. Acil durdurma Tekme Plakalar Rakam 1: Mekik Tekme Plakasi
1.1.1.2. Motor Baglant1 Kesme Salteri Rakam 2: Motor Baglanti Kesme Salteri
1.1.2. Manuel Calistirma Kontrolleri Rakam 3: Manuel Kontrol Paneli

1.1.2.1. Otomatik/Manuel salteri (A)
1.1.2.2. Manuel Kontrol Grubu (M)
1.1.2.2.1. Manual Mode (Manuel Modu) gdsterge lambasi
(M1)
1.1.2.2.2. Saga/sola hareket et salteri (M2)
1.1.2.2.3. Kayislar Yukari/Asag: salteri (M3)
1.1.2.2.4. Kayis 0 Alim igin Uzat/Geri Cek salteri (M4)
1.1.2.25. Kayis 0 Bosaltma i¢in Uzat/Geri Cek salteri (M5)
1.1.2.2.6. Kayis Tamamen Geri Cekildi gosterge lambasi
(M6)
1.1.2.2.7. Kayis 0 Alim icin Tamamen Uzatilmis gOsterge
lambas: (M7)

1.1.2.2.8. Kayis 0 Bosaltma i¢in Tamamen Uzatilmig
g6sterge lambasi (M8)

1.1.2.2.9. Kayus [0-3] Ileri/Geri salteri (M9 ila M12)

1.1.2.3. Gergin Zincir Kurtarma Kontrolleri (T) Ek 1: Gergin Zincir Durumlari Hakkinda
1.1.2.3.1. Gergin Zincir gosterge lambasi (T1)
1.1.2.3.2. Yukari/Asag: Etkinlestir anahtarl salteri (T2)

1.1.2.3.3. Asagi Hareket Et salteri veya Asagi/Yukart
Hareket Et salteri (T3)

1.1.3. Kurutucu-Mekik Kontrolorii (DryNet) Konsolundaki Rakam 4: DryNet Monteli Kontroller
Kontroller

1.1.3.1.  Ana Salter (C)
1.1.3.2. Durdurma Digmesi (D)
1.1.3.3. Baslatma Diigmesi (E)

1.1.4. DryNet’teki Operatére Sunulan Mekik Makinesi Islevleri Rakam 5: Operator Tarafindan Kullanilan
DryNet Pencereleri

1.1.4.1. Cihaz durum ekrani (A)

1.1.4.2. Cihaz se¢im kutusu (B)

1.1.4.3. Exit Keypad (Tus takumindan ¢ik) diigmesi (C)
1.1.4.4. Signal Cancel (Sinyali Iptal Et) diigmesi (D)
1.1.45. Girisleri/Cikislar: Gériintiile diigmesi (E)
1.1.4.6. Ekran: Degistir digmesi (F)
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Bolumler

1.2.  DryNet Agindakiler Dahil Kurutucular, Sartlandiricilar
ve Calkalayicilardaki Kontroller (Dokiiman BIPDGTO1)

1.2.1. Makineye Monte Edilen Kontroller

1.2.1.1.  Acil Durdurma Salteri (kilitlenen basma diigmesi)
(Dokiiman BIVUUO02)

1.2.1.2. Kapi ve Jog Kontrolleri
1.2.1.2.1.  Yiklemeye izin Yok salteri (A)
1.2.1.2.2. Bosaltmaya izin Var salteri (B)
1.2.1.2.3. Otomatik/Manuel Déniis salteri (C)
1.2.1.2.4. Jog Yonii salteri (D)

1.2.2. Makineye Monte Edilmis Durum Lambalari—Gazlh
Kurutucular

1.2.2.1. Yukleme Kapisi Kapali (A)
1.2.2.2. Yukleme Kapist Acik (B)

1.2.2.3. Bosaltma Kapisi Kapali (C)
1.2.2.4.  Pilot Vana Etkinlestirildi (D)
1.2.2.5. Ana Gaz Etkinlestirildi (E)

1.2.2.6. Atesleme Etkinlestirildi (F)
1.2.2.7. Brulér Kutusu Basinci Yiiksek (G)
1.2.2.8. Yanma Havasi Diisiik (H)

1.2.2.9. Ana Hava Diisiik (I)

1.2.2.10. Gaz Basinci Diisiik (J)

1.2.2.11. Gaz Basinc Yiiksek (K)
1.2.2.12. Fireye Sigortast Atmis (L)
1.2.2.13. Yangin Kontroloriiniin Giicii Kesilmis (M)

1.2.3. Makineye Monte Edilmis Durum Lambalari—Buhar ve
Termal Yag Kurutucular ve Sartlandiricilar ve Tiim
Calkalayicilar

1.2.3.1. Yukleme Kapisi Kapali
1.2.3.2. Yukleme Kapisi Agik
1.2.3.3. Bosaltma Kapisi Kapali

1.2.4.  Kurutucu-Mekik Kontrolorii (DryNet) Konsoluna Monte
Edilmis Kontroller

1.2.4.1. Ana Salter (C)
1.2.42. Durdurma Diugmesi (D)
1.2.4.3. Baslatma Diigmesi (E)
1.2.5. DryNet’teki Operatére Sunulan Makine Islevleri

1.2.5.1. Cihaz durum ekrani (A)

1.2.5.2. Cihaz sec¢im kutusu (B)

1.25.3.  Exit Keypad (Tus takumindan ¢ik) diigmesi (C)
1.2.5.4. Signal Cancel (Sinyali Iptal Et) diigmesi (D)
1.2.5.5. Next/Enter (/leri/Giris) diigmesi (E)
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Rakam 6: Emergency Stop (Acil
Durdurma) Salteri

Rakam 7: Kap1 ve Jog Kontrolleri

Rakam 8: Gaz Kurutucu Durum Lambalar:

Rakam 9: Buhar Kurutucu Durum
Lambalar:

Rakam 10: Drynet Monteli Kontroller

Rakam 11: Operat0r Tarafindan Kullanilan
DryNet Pencereleri



Bolumler

1.2.5.6. Cancel (Iptal) diigmesi (F)

1.2.5.7. Skip to (Ge¢) digmesi (G)

1.2.5.8. Basket 2-way (Sepet 2 yonli) dugmesi (H)
1.2.5.9. Extend Time (SUreyi uzat) digmesi (I)
1.2.5.10.  Yiiklemeye Izin Var/Yok diigmesi (J)
1.25.11.  Girisleri/Cikislart Goriintiile diigmesi (K)
1.2.5.12. Grafigi gériintiile diigmesi (L)

B6lim 2. Normal Makine Caligsmasi

2.1.  Tesis Personeli igin Kurutucu Cahstirma Talimatlar
(Dokiiman BIPDUOO01)

2.1.1.  Giivenlik i¢in Buradan Baglayin
2.1.2.  Salter Ayarlarin1 Kontrol Edin
2.1.3. Makine Yukleniyor
2.1.4. Ekran Bana Hangi Bilgileri Verir?
2.1.4.1. Gaz Yakith Kurutucular i¢in Kuru Kod ve Adim
Bilgisi
2.1.4.2. Buharh Kurutucular i¢in Kuru Kod ve Adim Bilgisi
2.1.5. Makinenin Bosaltilmasi

Bo6lim 3. Sinyaller ve Hatalar

3.1. Mekik Hata Mesajlar1 (Dokiiman BICSUTO1)

3.11. “THREE WIRE DISABLED PUSH START TO GO (U]
KABLO DEVRE DISI GITMEK ICIN BASLATMA
DUGMESINE BASIN)” Hakkinda

3.1.2. Hata Dlzeltmeden Sonra Otomatik Calismaya Devam
Edilmesi

3.1.3. Zaman Sinir1 Hatalar

3.1.4. Seviye Enkoderi Sayim Hatalari
3.1.5. Konum Hatalan

3.1.6. Transfer Hatalar

3.1.7. YOnetime veya Bakim Personeline Rapor Edilmesi
Gereken Hatalar

3.2.  Kurutucu Hata Mesajlart  (Dokiiman BIPDUTO1)

3.2.1. “THREE WIRE DISABLED (UC ILETKENLI DEVRE
DEVRE DISI)” Mesaji Hakkinda

3.2.2. Asirt Issnma Hatalari
3.2.3. Yikleme Kapisi Tavsiye Raporlari
3.2.4. Diger Otomatik Calisma Hatalar1

3.2.5.  Yonetime veya Bakim Personeline Rapor Edilmesi
Gereken Mesajlar
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1.1.

1.1.1.

1.11.1.

1112

Bolum 1. Kontroller

Bolum 1
Kontroller

BIVUUOO1 (Published) Book specs- Dates: 20080722 / 20080722 / 20170505 Lang: TURO1 Applic: PDU YDS

DryNet Agindakiler de Dahil Mekiklerdeki Kontroller

Bu belge, mekik DryNet (Kurutucu/Mekik Kontrolorii) aginin bir pargast oldugunda fiziksel kontroller
yerine hizmet veren birka¢ DryNet ¢alisma islevinin yan sira ¢esitli mekik modelleriyle saglanan fiziksel
denetimleri agiklar. Mekik, sadece gerceklestirebilecegi hareket tiirleri i¢in gereken kontrollere sahip
olacaktir. Bazi kontroller daima mekigin kendisinde bulunur. Genellikle, bir raydan lizerinde saga sola
hareket eden mekiklerde, manuel ¢alistirma kontrolleri bagimsiz mekik kontrol kutusunun {izerinde
bulunurken, saga sola hareket etmeyen mekiklerde mekigin kendisinin iizerindedir. Eger mekik bir DryNet
agima dahilse belirli fiziksel kontroller DryNet Konsolunda bulunur. Burasi ayrica makine iglevlerinin
DryNet yazilimi vasitasiyla mevcut oldugu yerdir.

Makineye Monte Edilen Kontroller

Bunlara Boliim 1.2.1.1  “Acil Durdurma Salteri (kilitlenen basma diigmesi)””’de agiklanan bir veya daha
fazla acil durdurma salterleri ve bu boliim altinda agiklanan diger kontroller dahildir.

993

Acil durdurma Tekme Plakalari—Makinelerde, makinenin her iki tarafinda gapraz yonde menteseli
tekme plakalari (Rakam 1) bulunur. Bir tekme plakasi yeteri kadar déndiigiinde, bu g iletkenli devreden
ayrilarak makineyi durduran bir salteri etkinlestirir.

Rakam 1: Mekik Tekme Plakasi

Motor Baglanti Kesme Salteri—Bu salter (SHMD) mekik motorlari igin ii¢ fazli giicii asagidaki
gibi etkiler:

0 OFF (0 KAPALIN—Ug fazl gii¢ mevcut degildir. Mekik gii¢ altinda hareket etmez.

1 ON(1 AGIK)—Ug fazl gii¢ mevcuttur. Makine derhal harekete baslayabilir.
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Rakam 2: Motor Baglanti Kesme $Salteri

1.1.2. Manuel Caligtirma Kontrolleri

Bolum 1. Kontroller

Rakam 3 partiler ve serbest trnler i¢in mekiklerde kullanilan kontrol panellerini tasvir eder. Sadece
mekigin hareket kabiliyetine karsilik gelen kontroller belirli bir mekik tizerinde verilir.

Rakam 3: Manuel Kontrol Paneli

Kontrol Paneli

M2.
M3.
M4.
M5.

M6.
M7.
M8.
Mo.
M10.

M11.
M12.

T1.
T2.

T3.

Kilavuz

Otomatik/Manuel salteri (SHMO)

Manuel kontroller grubu, asagidaki gibidir:
Manual Mode (Manuel Modu) gésterge lambast
(ELM)

Saga/sola hareket et salteri (SHLR)

Kayuslar Yukari/Asag salteri (SHUD)

Kayis 0 Alim igin Uzat/Geri Cek salteri (SHR)
Kayis 0 Bosaltma igin Uzat/Geri Cek salteri
(SHE)

Kayws Tamamen Geri Cekildi gosterge lambasi
(ELRTL)

Kayis 0 Alim i¢in Tamamen Uzatilmis gosterge
lambasi (ELEYL)

Kayis 0 Bosaltma i¢in Tamamen Uzatilmis
gosterge lambasi (ELEXL)

Kayis 0 Ileri/Geri salteri (SHBO)

Kayus 1 Ileri/Geri salteri (SHB1)

Kayus 2 Ileri/Geri salteri (SHB2)

Kayts 3 Ileri/Geri salteri (SHB3)

Gergin zincir kontrolleri grubu asagidaki
gibidir:

Gergin Zincir gosterge lambasi (ELT)
Asagi/Yukari Etkinlestir anahtarl salteri
(SKMD)

Asagi Hareket Et salteri (SHMD), gdsterilmiyor,
veya Asagi/Yukar: Hareket Et salteri (SHMDU),
gosteriliyor

1.1.2.1. Otomatik/Manuel galteri (A)—Bu salter (SHMO) nelerin makine déniisiinii kontrol ettigini asagidaki

gibi belirler:

2%—Makine manuel kontroller grubu.’ndaki salterlerle kontrol edilir.
g—Makine otomatik kontrol altinda hareket eder. Makine derhal harekete baslayabilir.
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Bolum 1. Kontroller

Manuel Kontrol Grubu (M)

Manual Mode (Manuel Modu) gosterge lambasi (M1)—Manual Mode (Manuel Modu) gosterge
lambasi (ELM), manuel modu etkinlestirildiginde yanar, manuel kontrol salterlerinin etkin oldugunu
belirtir.

Sagda/sola hareket et salteri (M2)—Bu merkez kapatma salteri (SHLR) gegici konumlardan birinde
tutuldugunda, mekigin ray iizerinde saga sola asagidaki gibi hareket etmesine neden olur:

%>—(gecici olarak saatin tersi ydnde) Mekik ray tizerinde truinlerin akisina gére sola hareket eder.

}—(gegici olarak saat yoniinde) Mekik ray iizerinde saga hareket eder.

Kayislar Yukari/Asagdi salteri (M3)—Bu merkez kapatma salteri (SHUD) gegici konumlardan birinde
tutuldugunda, yatagin asagidaki gibi hareket etmesine neden olur:

3>—(gecici olarak saatin tersi yonde) Ving calisir ve yatak(lar) yiikselir.
[—(gegici olarak saat yoniinde) Ving ¢alisir ve yatak(lar) algalir.

Kayis 0 Alim igin Uzat/Geri Cek salteri (M4)—Bu merkez kapatma salteri (SHR) gegici
konumlardan birinde tutuldugunda, kayis 0 (en tstteki) yatagin bir yiik almasiyla baglantili olarak
asagidaki gibi hareket etmesine neden olur:

«>—(gecici olarak saatin tersi yonde) Yatak, trtnleri alacag: cihaza dogru uzar.

j—(gegici olarak saat yoniinde) Kayis alim konumundan geri ¢ekilir.

Kayis 0 Bosaltma igin Uzat/Geri Cek salteri (M5)—Bu merkez kapatma salteri (SHE) gegici
konumlardan birinde tutuldugunda, kayis O (en Ustteki) yatagin bir yiik bosaltmasiyla baglantili olarak
asagidaki gibi hareket etmesine neden olur:

«F—(gegici olarak saatin tersi yonde) Yatak, {iriinleri bosaltacag cihaza dogru uzar.

(—(geg:ici olarak saat yoniinde) Kayis bosaltma konumundan geri ¢ekilir.

Kayis Tamamen Geri Cekildi gosterge lambasi (M6)—Bu lamba (ELRTL) Kays 0 (en iistteki)
yatagi tamamen geri ¢ekildiginde yanar, mekigin emniyetli sekilde saga sola hareket edebilecegini belirtir.

Kayis 0 Alim igcin Tamamen Uzatiimis gosterge lambasi (M7)—Bu lamba (ELEYL) Kayis 0
(en Ustteki) yatagi, baska bir cihazdan yiik almak i¢in tamamen geri ¢ekildiginde yanar.

Kayis 0 Bosaltma icin Tamamen Uzatiimis gbsterge lambasi (M8)—Bu lamba (ELEXL)
Kayis 0 (en listteki) yatagi, baska bir cihaza yiik bosaltmak i¢in tamamen geri ¢ekildiginde yanar.

Kayis [0-3] lleri/Geri salteri (M9 ila M12)—Bu merkez kapatma salteri (SHBO) gegici konumlardan
birinde tutuldugunda, secilen kayisin asagidaki gibi ¢alismasina neden olur:

~—(gecici olarak saatin tersi yonde) Segilen kayis ileri yonde, normalde kayistan iiriin alan cihaza dogru
caligir

o4—(gegici olarak saat yoniinde) Segilen kayis geri yonde, normalde kayisa iiriin bosaltan cihaza dogru
calisir

Gergin Zincir Kurtarma Kontrolleri (T)

Ek 1

Gergin Zincir Durumlari Hakkinda

Vingler bakimindan mekikler ti¢ kategoriye ayrilir:

iistte monte edilmis ving motoru—Bu mekik tipi Uist cerceve elemanina sikica baglanmis bir ving
motoruna sahiptir. Ving motoru serbest bir ucu olan makaral zinciri tahrik eder. Bu tip, eger yatak
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Bolum 1. Kontroller

yiikselirken kontrolor en iist pozisyonu algilamazsa, bunun iist mekanik limitine ulagmasina neden
olan gergin zincir durumuna duyarlidir.

yanda monte edilmis vin¢ motoru (diisiik acikhk mekigi)—BuU tip, bir yan gerceve elemaninin
tepesine sikica baglanmig bir ving motoru rediiktoriine sahiptir. Ving motoru, bir dongii olusturan ve
yatak tertibatina hem yukaridan hem de asagidan baglanan bir makarali zinciri yonlendirir. Bu tip,
yukaridaki ayn1 duruma ve eger yatak algalirken kontroldr en alt pozisyonu algilamazsa, bunun alt
mekanik limitine ulasmasina neden olan gergin zincir durumuna duyarhdir.

DIKKAT [ 1]: Hasar riski—Yatak tertibatin1 gergin zincir veya diger manuel kontrolleri kullanarak
mekanik bir durdurma yerine karsi zorlamak mekik bilesenlerinin biikiilmesine veya kirilmasina veya
ving motorunun yanmasina neden olabilir.

* Bir kontrolii, yatak tertibatinin hareket edemeyecegi bir dogrultuda tutmadigimizdan emin olun.

Demag ving (hafif cergeve mekik)—Bu tip, bir tespit zincirini tahrik eden Ust gerceve elemanindan
astlmis bir Demag marka ving kullanir. Bu tip, gergin zincir kosullarina duyarl degildir.

Bu kontroller, Demag ving kullanan mekikler digsinda tiimiiyle islev goriir.

Gergin Zincir gosterge lambasi (T1)—Bu lamba (ELT), bir gergin zincir hatasinin meydana
geldigini belirtmek i¢in yanar.

Yukari/Asagi Etkinlegtir anahtarl salteri (T2)—Bu anahtarl: salter (SKDM), mekik yataginin dikey
hareketini kontrol eden unsurlar1 asagidaki gibi belirler:

¢ —VYataklar Asag: Hareket Et diigmesi ile manuel olarak algaltilabilir veya Asagi/Yukar: Hareket Et
salteriyle manuel olarak indirilir veya yiikseltilir (hangisi mevcutsa).

g—Mekik hareketleri otomatik olarak kontrol edilir.

Asadi Hareket Et salteri veya Asagi/Yukari Hareket Et salteri  (T3)—B6lim 1.1.2.3.2°de
aciklandig gibi donatilmigsa, iiste monte edilen bir ving motoruna sahip mekiklerde bulunan saat yoniiniin
tersi yonde-kapali, Asagi Hareket Et salteri (SHMD) veya yanda monte edilmis bir ving motoruna sahip
mekiklerde bulunan merkez-kapali, Asagi/Yukar: Hareket Et salteri (SHMDU), vinci asagidaki gibi hareket
ettirir:

< —(gecici olarak saat yoniinde) Bu konumda tutuldugunda yatak(lar) algalir.

Not 1: Eski modellerde Asagi Hareket Et digmesi kullanilir. Yatak(lar) bu diigmeye basili tutuldugunda
algalir.

]—(geg:ici olarak saatin tersi yonde, mevcutsa) Bu konumda tutuldugunda yatak(lar) yiikselir.

Kurutucu-Mekik Kontrolori (DryNet) Konsolundaki Kontroller

Normal calismada, mekikle birlikte DryNet agindaki tiim makinelere bu konumda ayr1 ayr gii¢ verilir veya
giicleri kesilir. DryNet agina dahil olmayan mekikler, mekigin kendisine monte edilmis ilgili kontrollere
veya bagimsiz mekik kontrol kutusuna sahiptir.
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Rakam 4: DryNet Monteli Kontroller

Kontrol Panelinin Bolimleri Kilavuz

Cihaz numarast
Cihaz tipi grafigi
Ana salter
Durdurma diigmesi
Baslatma diigmesi

moow>

@ 01-10676 @

1.1.3.1. Ana Salter (C)—Ana salter, makineye giden tek fazh kontrol devresi giiciinii ve mikroislemci ve
bilesenleri i¢in DC gii¢ kaynagini asagidaki gibi kontrol eder.
@ —Devreye gii¢ verilmis, calismaya izin var.
m—Devredeki gii¢ kesilmis, ¢alisma durduruluyor veya engelleniyor.

1.1.3.2. Durdurma Digmesi (D)—Bu diigmeye basilmas ii¢ iletkenli devreyi agarak makineyi derhal
durdurur. Acil Durdurma diigmesi ayni islevi goriir.

1.1.3.3. Baglatma Diugmesi (E)—Bu diigmeye basilmasi, tiim emniyet sartlar1 karsilanmigsa makine
calismasim etkinlestirir. Calisma etkinlestirildiginde, makine manuel veya otomatik modda calisir.

1.1.4. DryNet’teki Operatére Sunulan Mekik Makinesi Iglevleri
Normal calisma sirasinda, DryNet CRT, DryNet agindaki her makine (kurutucu ve mekik) igin kii¢iik bir
Cihaz Durumu penceresi goriintiiler. Pencerenin kendisine tiklarsaniz, se¢ilen makine i¢in Makine
Fonksiyonlar: penceresini gorunttler. Her iki pencere de operatre sunulmus diigmeler igerir. Bazi
diigmeler her iki pencerede de tekrarlanmigstir. Sadece bazi diigmeler, kullanicinin sisteme girip
girmedigine ve nasil girdigine gore sunulur. Islevi etkinlestirmek icin fareyle diigmeye tiklaym. Bu
pencereler Rakam 5’de gosterilmistir ve asagida agiklanmisgtir.
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1.1.4.6.

1.2.

Bolum 1. Kontroller

Rakam 5: Operatdr Tarafindan Kullanilan DryNet Pencereleri

Mekik Durumu Penceresi Machine Functions (Makine Fonksiyonlari) Penceresi

i%é

E Machine Functions

WAITING FOR LORDING

DEVICE TO GET READY Admin Logon  Operator Logon

@@ ® SKFTO
{H
WAITING FOR LOADING it KeyPad
Kilavuz DEVICE TO GET READY =
A Ifachine Mame Shuttle
A. Cihaz durumu ekrani alani Machine Class:  Shuttle
B.  Cihaz secim kutusu Hachoe Sddrert
C. Exit Keypad (Tus takimindan 1058

¢ik) diigmesi
D. Signal Cancel (Sinyali Iptal
Et) diigmesi
E. Girisleri/Crkislar: Goriintiile
diigmesi — s
Ekran Degistir digmesi
Next/Enter (Ileri/Giris)

digmesi (kullanilmiyor) @)i
G. Sklp to (Ge(;) dﬁgmesi Tongle Display

(kullanilmiyor)

Signal Cancel

Hext/Enter Skip To

om

Cihaz durum ekrani (A)—Kontrolor Bolim 1.1.4.2 ye gore bu alani segilmis etkin cihazla ilgili
ekran mesajlarimi goriintilemek i¢in kullanir.

Cihaz secim kutusu (B)—Kurutucu/Mekik kontrol6rii tarafindan kontrol edilen tiim cihazlarm
listesini gormek i¢in bu kutunun sagindaki ok ucuna fareyle tiklayin. Etkinlestirmek i¢in listedeki
cihazlardan birinin Ustline tiklayin.

Exit Keypad (Tus takimindan ¢ik) diigmesi (C)—Tiim cihazlari izlemek amaciyla makine
goriintiileme ekranina déonmek igin fareyle bu diigmeye tiklayn.

Signal Cancel (Sinyali /ptal Et) diigmesi (D)—Bir hata operator sinyalinden kaynaklaniyorsa
(yanip sonen lambalar ve/veya sesli zil), operator sinyalini susturmak i¢in bu diigmeye basin. Sinyal gegerli
bir formiil se¢ildiginde bagladiysa, formil baslatildiginda sinyal otomatik olarak susacaktir.

Girigleri/Cikislari Gértintiile dugmesi (E)—Secilmis makine igin her mikroislemcinin giris ve
cikisinin agik/kapali durumunu gésteren Kurutucu G/C penceresini gériintiilemek i¢in bu diigmeye tiklayin.

Ekrans Degistir dUgmesi (F)—Servis personelinin kullanimi igindir. Mekik Durum penceresindeki
cesitli ekranlar arasinda durmadan gidip gelmek icin bu diigmeye tiklayin. Bu ekranlarda parti bilgisi,
girigler, ¢ikislar, mekik rayda saga sola hareket ettiginde yatak hedeflerin sayimi, mekik yataklari
yiikseldiginde ve algaldiginda dikey hedeflerin sayimi gosterilir.

— Sonu BIVUUOO1 —

BIPDGTO1 (Published) Book specs- Dates: 20080722 / 20080722 / 20170505 Lang: TURO1 Applic: PDU YDS

DryNet Agindakiler Dahil Kurutucular, Sartlandiricilar ve

Calkalayicilardaki Kontroller

Bu belge, makine DryNet (Kurutucu/Mekik Kontrolorii) aginin bir pargast oldugunda fiziksel kontroller
yerine hizmet veren birka¢ DryNet ¢aligsma islevinin yan1 sira kurutucular, sartlandiricilar ve
calkalayicilarla saglanan fiziksel denetimleri agiklar. Fiziksel kontroller, manuel miidahale kontrollerini ve
makineye monte edilmis durum lambalarim1 ve DryNet konsoluna veya diger uzaktan monte elektrik
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kutusuna monte edilmis gii¢ kontrollerini i¢erir. DryNet ¢alisma iglevleri DryNet konsolunda
gerceklestirilir.

1.2.1. Makineye Monte Edilen Kontroller

Makineye monte edilen kontroller, bir veya daha fazla acil durdurma salteri ve kurutucuyu manuel olarak
bosaltmak i¢in gerekli kontrolleri igerir (Rakam 7).

1.2.1.1. Acil Durdurma Salteri (kilitlenen basma diigmesi) [Dokiman BIVUUO02]—Cihaz lizerinde
bir veya daha fazla emergency stop (acil durdurma) salterleri (Rakam 6) bulunur. Basildiginda, herhangi
bir acil durdurma salteri, makine kontrollerinden elektrigi keser, makineyi durdurur ve basil (salter etkin,
makine durmus) konumda kilitlenir. Giivenli oldugunda, salterin kilidini agmak i¢in diigmeyi saat yoniinde
¢evirin. Caligmaya devam etmek i¢in, cihazin normal baglatma prosedurlerini uygulayin.

Rakam 6: Emergency Stop (Acil Durdurma) Salteri

Stopped (Durduruldu) Konumu Run (Calistir) Konumu
——

“

uyari : Acil durumlarda derhal emergency stop (acil durdurma) salterine basin. Bu, mikroislemci
kontroloriine enerji vermeye devam ederken 3 iletkenli devreyi devre dis1 birakar.

Goster veya uygula Aciklama

Bu simge, elektrik tesisati diyagramlari disindaki Milnor®
belgelerindeki acil durdurma salterini temsil eder.
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1.2.1.2. Kapi ve Jog Kontrolleri

Rakam 7: Kapi ve Jog Kontrolleri

Kontrol Paneli Kilavuz

Yiiklemeye Jzin Yok salteri
Bosaltmaya Izin Var salteri
Otomatik/Manuel salteri
Jog Yonu salteri

oowpy

! I
o IV

o

1.2.1.2.1. YUklemeye Izin Yok salteri (A)—Bu salter, makinenin otomatik olarak yeni bir yiik isteyip
istemeyecegini (kabul edecegini) asagidaki gibi belirler:

#—Makine yik talebinde bulunmayacaktir.

g—Makine mevcut yiikii bosalttiktan sonra yeni bir yiik isteyecektir (normal, otomatik ¢aligma igin
gerekli).

1.2.1.2.>. Bosaltmaya lIzin Var salteri (B) —Bu salter, makinenin nasil bosalacagini asagidaki gibi belirler:

9 —Makine, kurl{ kod tamamlandiginda, alic1 cihazin hazir durumuna bakmadan otomatik olarak her bir
yuki bosaltir. Ornegin, bir araba konumunda olmasi gerekiyorsa ancak konumunda degilse iirlinler yere
bosaltilir.

a—Bu konum, makinenin bosaltmasi i¢in Miltrac™ kontrolériinden bir sinyal almadig: siirece makinenin
bosaltilmasini 6nler. Dolayisiyla bu konumun iki kullanimi vardir: 1) Makine Miltrac vasitastyla
bosaltilmigsa normal ¢aligsma i¢in gereklidir ve 2) makine Miltrac vasitasiyla bosaltilmazsa otomatik
bosaltmay1 6nlemek igin kullanilabilir.

A—Makine bosaltmaya hazirsa, salteri kisa bir siireligine bu gegici konuma getirmek bosaltma islemini
baslatacaktir.

1.2.1.2.3. Otomatik/Manuel D6nls salteri (C)—Bu salter, nelerin sepet déniisiinii kontrol ettigini asagidaki
gibi belirler:

2{—O0tomatik ¢alisma askiya alinir, bosaltma kapisi agilir ve sepet donusii Jog Yonu salteri ile kontrol
edilir.

g—Sepet otomatik olarak doner.

1.2.1.2.4. Jog Yonu salteri (D)—Yiik bosaltma igin kullanilir. Déndiirme manuel olarak ayarlandiginda, bu
merkez kapatma salteri Not 2°de agiklandigi durumlar diginda sepetin agagidaki gibi dondiiriilmesine neden
olur:

()—(gegici, saat yoniinde), salter tutuldugu sirada sepeti saat yoniinde (makineyi dnden bakarken)
dondurr.

j—(gegici, saatin tersi yoniinde), salter tutulurken sepeti saatin ters yoniinde dondiiriir.
Not 2: 6458Txxx ve 7244Txxx modelleri ya sagda ya da solda iifleyicilere sahiptir. Solda tifleyicilere
sahip makineler tam olarak yukarida belirtildigi gibi islev goriir. Sagda iifleyicilere sahip makineler tam
olarak yukarida belirtilenin tersi sekilde islev goriir. Ornegin, salteri saat yoniinde tutmak, sepetin

makinenin énlinden bakildiginda saat yoniiniin tersine donmesine neden olacaktir. Bu, sepetin otomatik yiik
bosaltma sirasinda tiriinlerin yapigmasini dnlemeye yardimci olan dénme yodnudur.
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Makineye Monte Edilmis Durum Lambalari—Gazli Kurutucular

Gaz yakitl kurutucular, on panelde kurutucu kapilarini ve 1sitma sistemini izlemek i¢in kullanilan gesitli
sar1 renkli durum lambalarina sahiptir. Bu lambalarin bir kismi makine kontrolorii tarafindan galigtirilir ve
bazilar1 yangin kontrol iinitesi (Fireye® veya Landis+Gyr) tarafindan calistirilir. Bir hata durumu lambas1
yandiginda veya sondiigiinde, bir hata mesaji goriintiilenir. Yangin kontrol iinitesi tarafindan ¢alistirilan
lambalarda, hata mesaji soyledir: “CHECK ERROR LIGHTS. (HATA LAMBALARINI KONTROL ET)”

Rakam 8: Gaz Kurutucu Durum Lambalari

Durum Lambalari Paneli Kilavuz

Yiikleme kapisi kapali
(ELLDC)

Yiikleme kapist agik
(ELLDO)

Bosaltma kapist kapali
(ELDDC)

Pilot vana etkinlestirildi
(ELPG)

Ana gaz etkinlestirildi
(ELMT)

Atesleme etkinlestirildi
(ELMI)

Brilor kutusu basiner yiiksek
(ELBB). Sadece 6458 TG1x
ve 7272TG1x modelleri.
Yanma havasi diisiik
(ELCA)

Ana hava diisiik (ELMA)
Gaz basinc diigiik (ELGL)
Gaz basinc yiiksek (ELGH)
Fireye sigortast atmis
(ELFET)

Yangin kontrol {initesinin
glicli kesilmis (ELCLO).
Sadece Landis+Gyr yangin
kontroli.

© <

Yukleme Kapisi Kapali (A)—Bu lamba (ELLDC), yiikleme kapismin tamamen kapali oldugunu
belirtir. Yiikleme kapisi, kurutucu YUKIU sinyalini aldiktan sonra 15 saniye iginde tamamen kapanmadiysa
Yiikleme Kapis1 A¢ik mesaji goriintiilenir.

Yukleme Kapisi Agik (B)—Bu lamba (ELLDO), yiikleme kapisinin tamamen agik oldugunu belirtir.
Yiikleme kapisi, mikroiglemciden gelen “yikleme kapisini ag” komutundan sonra 15 saniye iginde
acilmazsa Yiikleme Kapis1 A¢ik Degil gorintilenir.

Bosaltma Kapisi Kapali (C)—Bu lamba (ELDDC), bosaltma kapisinin tamamen kapali oldugunu
belirtir. Kontrolor bosaltma kapisini kapali olarak algilamazsa yiikkleme kapisinin yiikleme i¢in agilmasina
izin verir, ancak yilikleme cihazinin yiiklenmeye baglayacagini bildirmez ve Bosaltma Kapisi A¢ik mesaji
goruntalenir.

Pilot Vana Etkinlestirildi (D)—Bu lamba (ELPG) alev kontrol tnitesinin pilot vanaya gii¢ verdigini
belirtir.
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Ana Gaz Etkinlestirildi (E)—Bu lamba (ELMT) alev kontrol tinitesinin modlasyonlu gaz vanasina
ve ana gaz vanasina gii¢c verdigini belirtir.

Atesleme Etkinlestirildi (F)—Bu lamba (ELMI) yangin kontrol iinitesinin atesleme yapmaya
calistigini belirtir.

Briulér Kutusu Basinci Yiiksek (G)—Bu lamba (ELBB) izin verilen briilor kutu basincinin
asildigini belirtir. Bu bir hata durumudur.

Yanma Havasi Dusgilik (H)—Bu lamba (ELCA) kurutucuya dagitilan yanma havasi akisinin diizgiin
caligma i¢in ¢ok diigiik oldugunu belirtir.

Ana Hava Diisuk (I)—Bu lamba (ELMA) kurutucuya dagitilan ana hava akigmin diizgiin ¢alisma igin
¢ok diisiik oldugunu belirtir.

Gaz Basinci Dislik (J)—Bu lamba (ELGL) kurutucuya dagitilan gaz basincinin diizgiin ¢aligma igin
¢ok diisiik oldugunu veya gaz regiilatoriiniin hasarli oldugunu belirtir.

Gaz Basinci Yiiksek (K)—Bu lamba (ELGH) kurutucuya dagitilan gaz basincinin diizgiin ¢alisma
icin cok yuksek oldugunu veya gaz regiilatoriiniin hasarli oldugunu belirtir.

Fireye Sigortasi Atmis (L)—Makine Fireye yangin kontrol iinitesiyle donatilmigsa bu 151k (ELFET),
alev gubugunun alev kontrol {initesine sinyal gonderdigini ve ne pilotun ne de briiloriin yandigini belirtir.

Bu lamba bazen, makine Landis+Gyr yangin kontrol {initesiyle donatilmigsa sunulur. Sunulmusgsa asagidaki
Yangin Kontroloriiniin Giicii Kesilmis durum lambasiyla ayni anlama gelmektedir.

Yangin Kontroloriiniin Glicii Kesilmis (M)—Makine Landis+Gyr yangin kontrol iinitesiyle
donatilmigsa, bu lamba (ELCLO) mikroiglemcinin ates istedigini ancak alev kontrol {initesinin emniyet
sifirlama devresinin gerektirdigi durumlardan biri saglanmadig igin devre dis1 birakildigini belirtir.

Makineye Monte Edilmis Durum Lambalari—Buhar ve Termal Yag

Kurutuculan ve Sartlandiricilar ve Tum Calkalayicilar

Buhar veya termal yag tarafindan 1sitilan kurutucular ve sartlandiricilar, ayn1 zamanda tiim ¢alkalayicilar
(1sitilmayan {initeler) kapilar1 izlemek i¢in 6n panelde ii¢ adet sar1 durum lambasina sahiptir.
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Bolum 1. Kontroller

Rakam 9: Buhar Kurutucu Durum Lambalari

Durum Lambalari Paneli Kilavuz

A Yikleme kapisi tamamen
o kapal1 (ELLDC)
B. Yiikleme kapisi tamamen
acik (ELLDO)
C. Bosaltma kapist kapali
(ELDDC)

0 01-10278Y 0

1.2.3.1. Yukleme Kapisi Kapali—Lamba, yiikleme kapisinin tamamen kapali oldugunu belirtir. Yiikleme
kapisi, kurutucu YUKIU sinyalini aldiktan sonra 15 saniye iginde tamamen kapanmadiysa Yiikleme Kapust
A¢ik mesaj1 goriintiilenir.

1.2.3.2. Yukleme Kapisi Agik—Lamba, yiikleme kapisinin tamamen agik oldugunu belirtir. Yiikleme kapisi,
mikroiglemciden gelen “yiikleme kapisini a¢” komutundan sonra 15 saniye iginde agilmazsa Yikleme
Kapist A¢ik Degil goruntilenir.

1.2.3.3. Bosaltma Kapisi Kapali—Lamba, bosaltma kapisinin tamamen kapali oldugunu belirtir. Kontrolér
bosaltma kapisini kapali olarak algilamazsa yiikleme kapisinin yiikkleme i¢in agilmasina izin verir, ancak
yikleme cihazinin yiikklenmeye baslayacagini bildirmez ve Bosaltma Kapisi A¢ik mesaj1 gériintiilenir.

1.2.4. Kurutucu-Mekik Kontrol6éri (DryNet) Konsoluna Monte Edilmisg
Kontroller
Normal calismada, DryNet agindaki tiim makinelere bu konumda ayr1 ayri1 gii¢ verilir veya giigleri kesilir.

DryNet aginin bir pargasi olmayan makinelerde, karsilik gelen kontroller ayr1 bir kurutucu kontrol kutusuna
monte edilmistir.
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1.2.4.1.

1.2.42.

1.24.3.

1.25.

Rakam 10: Drynet Monteli Kontroller

Bolum 1. Kontroller

Kontrol Panelinin Bolimleri

@

45
e

B

&

moow>

Kilavuz

Cihaz numarast
Cihaz tipi grafigi
Ana salter
Durdurma diigmesi
Baslatma diigmesi

Ana Salter (C)—dna salter, makineye giden tek fazli kontrol devresi giiciinii ve mikroiglemci ve
bilesenleri i¢in DC gii¢c kaynagin asagidaki gibi kontrol eder.

@ —Devreye gii¢ verilmis, calismaya izin var.

m—Devredeki gii¢ kesilmis, ¢alisma durduruluyor veya engelleniyor.

Durdurma Digmesi (D)—Bu diigmeye basilmas ii¢ iletkenli devreyi agarak makineyi derhal
durdurur. Acil Durdurma diigmesi ayni iglevi goriir.

Baslatma Diugmesi (E)—Bu diigmeye basilmasi, tiim emniyet sartlar1 karsilanmigsa makine
calismasin etkinlestirir. Calisma etkinlestirildiginde, makine manuel veya otomatik modda ¢alisir.

DryNet’'teki Operatére Sunulan Makine iglevleri

Normal calisma sirasinda, DryNet CRT, DryNet agindaki her makine (kurutucu ve mekik) igin kii¢iik bir
Cihaz Durumu penceresi géruntiler. Pencerenin kendisine tiklarsaniz, segilen makine i¢in Makine
Fonksiyonlar: penceresini goruntiler. Her iki pencere de operatdre sunulmus diigmeler igerir. Baz1
diigmeler her iki pencerede de tekrarlanmistir. Sadece bazi diigmeler, kullanicinin sisteme girip
girmedigine ve nasil girdigine gore sunulur. Islevi etkinlestirmek icin fareyle diigmeye tiklaymn. Bu

pencereler Rakam 11’de gdsterilmistir ve asagida agiklanmustir.
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1.25.1.

1.25.2.

1.25.3.

1.254.

1.255.

1.256.

1.25.7.

1.2.5.8.

Bolum 1. Kontroller

Rakam 11: Operatdr Tarafindan Kullanilan DryNet Pencereleri

Dryer Status (Kurutucu Durumu)
Penceresi

WAITING FOR LOAD

LUADING HO' ALLUWED

Kilavuz

Machine Functions (Makine Fonksiyonlari) Penceresi

Machine Functions

fdmin Logon

WAITING FOR LOADING

Q

x

Extkaeed | J

L. Grafigi goriintiile diigmesi

DEVICE TO GET READY Machine Mame:  Gas Dryer #1
A. Cihaz durumu ekrani alan1 Machine Class:  Dryer (Gas)
B. Cihaz segim kutusu [ o
C. Exit Keypad (Tus takimindan Manually loading a Dryer Py a &
¢ik) diigmesi Ju-repRy ~F] SignalCarcal | _Cleat Memony | Progam Ky
D. Signal Cancel (Sinyali Iptal - 3
Et) diigmesi Ju-FLea || S aR
E. Next/Enter (Ileri/Giris) etcasitintchlin
dugmeSI Select Formula: x .
F. Cancel (Iptal) diigmesi LMM — B Cangel St To
G. Skip to (Geg) diigmesi 3 ( F ) @
H. Basket 2-way (Sepet 2 yonli) A —— st
dugmgm . . Iﬁ ~ Manual Drycode Modifications:
l. E>.<-t£en Tlme (Sureyi uzat) Select Goods Code @ 4|
diigmesi | E -
J. Yiiklemeye Izin Var/Yok Entar Waight - ‘.”i ‘ i ) oy ‘
diigmesi | Blawres Moo -
K. Girigleri/Cikislart Goriintiile
diigmesi

Cihaz durum ekrani (A)—Kaontrolér Bolim 1.2.5.2°ye gore bu alani segilmis etkin cihazla ilgili
ekran mesajlarinm goriintiilemek i¢in kullanir.

Cihaz sec¢im kutusu (B)—Kurutucu/Mekik kontroléri tarafindan kontrol edilen tiim cihazlarin
listesini gérmek i¢in bu kutunun sagindaki ok ucuna fareyle tiklayin. Etkinlestirmek i¢in listedeki

cihazlardan birinin tstline tiklaym.

Exit Keypad (Tus takimindan ¢ik) diigmesi (C)—Tiim cihazlar1 izlemek amaciyla makine
goriintiileme ekranina donmek icin fareyle bu diigmeye tiklayin.

Signal Cancel (Sinyali /Iptal Et) diigmesi (D)—Bir hata operator sinyalinden kaynaklaniyorsa
(yanip sonen lambalar ve/veya sesli zil), sinyali susturmak i¢in bu diigmeye basin. Sinyal gegerli bir formdl
secildiginde bagladiysa, formiil baglatildiginda sinyal otomatik olarak susacaktir.

Next/Enter (/leri/Giris) digmesi (E)—Bu diigme, bir yonetici veya operator kontrolére giris

yaptiginda etkinlesir.

Cancel (Iptal) diigmesi (F)—Mevcut kuru kod adimim iptal etmek igin fareyle bu diigmeye tiklayin.

Skip to (Geg) digmesi (G)—Bu diigme, bir ydnetici veya operatdr kontroldre giris yaptiginda

etkinlesir.

Basket 2-way (Sepet 2 yonli) digmesi (H)—Sepet donlsiinii tek yonlii ve iki yonlii arasinda

degistirmek i¢in bu diigmeye tiklayn.
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Bolum 1. Kontroller

1.2.5.9. Extend Time (Sireyi uzat) digmesi (I)—Mevcut adim siiresine bir dakika eklemek igin bu
diigmeye tiklayin. Her ilave tik, bir dakika daha ekler.

1.2.5.10. Yuklemeye /zin Var/Yok diigmesi (J)—Makinedeki Yiiklemeye Izin Yok salteriyle aynt islevi goriir.
Secilen makineyi “gevrim dis1” (izin Yok) konumuna almak i¢in bu diigmeye basin veya ¢evrim igine
dondiiriin (Yiiklemeye izin Var). Cevrim distyken, makine yiik istemez ve mekik bu makineye parti
dagitimi yapmaz.

1.2.5.11. Girigleri/Cikislar Goriintiile digmesi (K)—Secilmis makine i¢in her mikroislemcinin giris ve
cikisinin agik/kapali durumunu gésteren Kurutucu G/C penceresini gériintiilemek i¢in bu diigmeye tiklayin.

1.2.5.12. Grafigi gériintiile dugmesi (L)—Secilmis makine i¢in gergek zamanl sicaklik ve ilgili bilgiler
grafigini gdsteren Sicaklik Profili penceresini goriintiilemek i¢in bu diigmeye tiklayin.

— Sonu BIPDGTO01 —
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2.1

2.1.1.

Boélim 2. Normal Makine Calismasi

Bolum 2
Normal Makine Caligmasi

BIPDUOO1 (Published) Book specs- Dates: 20080722 / 20080722 / 20170505 Lang: TURO1 Applic: PDU YDS

Tesis Personeli icin Kurutucu Caligtirma Talimatlari

Guvenlik icin Buradan Baglayin

Bu dokliman size, bu kurutucuyu calistiran kisiye, bu makineyi ¢aligtirmak igin nelerin gerekli oldugunu
hatirlatmak igindir. Bu makineyi, deneyimli, egitilmis bir operator size detaylar: anlatmadan 6nce
kullanmaya calismayin.

TEHLIKE [ 3] Coklu Tehlike—Yetkisiz ve dikkatsiz kullanicilarin makineye miidahaleleri, kisisel
kazalara, 6limlere sebep olabilir ve ayrica makineye kalic1 hasar verebilir, bu durum garanti sartlarini
gegersiz kilar.

'[EHLiKE : Elektrik carpmasi ve kisa devre yangin Tehlikesi—Elektrik ile temas etmeyin.
Olim veya ciddi kalic1 sakatliklara sebep olabilir. Makinenin ana salteri agik iken elektrik panosuna
miidahale etmeyin. Panoda ¢aligma yapmadan 6nce mutlaka ana salteri kapatiniz.

» Makinenin ana salterinin nerede oldugunu 6greniniz ve acil miidahalelerde nereden kapatacaginizi
biliniz.

* Yetkisiz servis alama, tamirat ve bakim veya degisiklik yapilmamalidir.

» Elektrik panosu kapaklarini agmayin yada kapatmayin.
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Bolim 2. Normal Makine Calismasi

2.1.2. Salter Ayarlarini Kontrol Edin

Goster veya uygula

R/S
/o

O=-o
£/8

= [ 25

2.1.3. Makine Yukleniyor

Aciklama

Calwstir/Program anahtarl salterinin g konumunda oldugunu kontrol
edin.

Makinenin ¢alismasina izin vermek i¢in tiim acil durdurma
diigmelerinin agilmasi ve ready (hazir) konumunda olmasi gerekir.

Ana salterin 4 konumunda oldugunu kontrol edin.

Otomatik yiiklemeyi mimkiin hale getirmek igin Yiiklemeye Izin Yok
salterinin g konumunda oldugunu dogrulayn.

Islenmis iiriinlerin otomatik bosaltilmasini miimkiin hale getirmek i¢in
Bogsaltmaya Izin Var salterinin g konumunda oldugunu dogrulaym.

Ag iletisimini miimkiin hale getirmek i¢in Yerel/Uzaktan salterinin _
konumunda oldugunu dogrulaym.

Otomatik ¢aliymay1 miimkiin hale getirmek i¢in Otomatik/Manuel
salterinin g konumunda oldugunu dogrulayn.

Milnor sistem kontroldri, bu makineyi ve sistemdeki diger makineleri otomatik olarak ¢alistirir. Eger tiim
salterler BOllim 2.1.2’de agiklandig1 gibi konumlandirilmigsa makine manuel miidahale olmadan bir yiikii

kabul eder, isler ve bosaltir.

Baglatmada, makine operatére makinenin yiklu olup olmadigini sorar. Makine yiiklii degilse, normal
otomatik ¢aligma baslar. Makinede bir yiik varsa, makine kontrolorii veya Mildata bilgisayart operatore
yuke iliskin veriler igin istemde bulunur. Operator, gerekli tlim parti verilerini girdiginde ve
dogruladiginda, otomatik modda ¢aligma baslar.
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Boélim 2. Normal Makine Calismasi

2.1.4. EKran Bana Hangi Bilgileri Verir?

2.1.4.1. Gaz Yakith Kurutucular i¢cin Kuru Kod ve Adim Bilgisi

Goster veya uygula Aciklama
WAITING FOR LOAD (YUK Kurutucu bosta ¢aligiyor.
BEKLENIYOR)

EaR R e R e R

LOADING (YUKLENIYOR) Kurutucu yukleniyor.

04F TIF TOF 031 AIR 04F, kurutucunun tam yuk i¢in kuru kod 04’0 ¢ahstirdigini belirtir; 04P
(HAVA) kismi bir yiikii temsil eder.
S01 425D185 012 000

S01 se¢ilmis kuru kodun giincel adim numarasidir.

TIF, derece Fahrenheit cinsinden giris sicakliginin iistiinde belirir (bu
ornekte 425). TIC kurutucu santigrat cinsinden ayarlanirsa belirir.

TOF, derece Fahrenheit cinsinden ¢ikis sicakliginin {istiinde belirir (bu
ornekte 185). TOC kurutucu santigrat cinsinden ayarlanirsa belirir.

Giris ve ¢ikis sicakliklari arasindaki D, Istenen sicakligini temsil eder.
A, D.’nin yerini aldiginda, ekran Gergek sicakligini da géstermek i¢in
degisir.

031, toplam ¢alisma siiresinin dakikalarin ve ¢eyrek dakikalarini temsil
eder (bu 6rnekte 3 dakika 15 saniye).

012 bu adimda kalan siireyi temsil eder (bu ornekte 1 dakika 30
saniye).

AIR damper konumunun dstine belirir (bu 6rnekte 000, aralik 000 ila

002). VP. altindaki modiilasyonlu vana konumunu gostermek igin de
ekran degisir.
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Goster veya uygula

YUK BEKLENiYOR

EaE R R e R e R

04F TIF TOF 031 AIR
S01 ---D--- 012 000

2.1.5. Makinenin Bosaltiimasi

Bolim 2. Normal Makine Calismasi

2.1.4.2. Buharh Kurutucular icin Kuru Kod ve Adim Bilgisi

Aciklama

Kurutucu bosta ¢aligiyor.
Kurutucu yikleniyor.

04F, kurutucunun tam yuk i¢in kuru kod 04’0 ¢ahstirdigini belirtir; 04P
kismi bir yiikii temsil eder.

S01 segilmis kuru kodun giincel adim numarasidir.
Istenilen sicakliklar buharli kurutucularda ayarl degildir. Gergek
sicakliklar ekranin alt tarafinda TIF (TIC) ve TOF (TOC) altinda

gosterilir.

031, toplam galigma siiresinin dakikalarimi ve ¢eyrek dakikalarini temsil
eder (bu drnekte 3 dakika 15 saniye).

012 bu adimda kalan siireyi temsil eder (bu ornekte 1 dakika 30
saniye).

AIR damper konumunun astline belirir (bu érnekte 000, aralik 000 ila
002). SR. altindaki buhar oranin1 gostermek igin de ekran degisir.

Otomatik modda makine her kuru dongiiniin sonunda bosaltma yapar. Uriinleri manuel olarak bosaltmak
icin Bosaltmaya Izin Var salterini p konumuna ayarlayimn. Sepeti harekete gegirmek igin 3/ j diigmelerini

kullanin.

Kurutucu bosaltma i¢in bekliyorsa veya bosaltma yaptiginda, bosaltilan yiikiin parti verileriyle birlikte
WAITING TO DISCHARGE (BOSALTMA ICIN BEKLENIYOR) veya DISCHARGING (BOSALTILIYOR)

arasinda degisir.

Goster veya uygula

FM DC DS CC GC WDT
15 04 02 12 11 123

Aciklama

FM ylkin yikama formiiliiniin iistiinde belirir.

DC yukin kuru kodunun stiinde belirir.
DS yuikiin varis noktasi iistiinde belirir.

CC yiikiin miisteri kodunun tstiinde belirir.
GC yukdn urun kodunun ustiinde belirir.

WDT bosaltma i¢in beklenilen siire iistiinde belirir.

— Sonu BIPDUOO1 —
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3.1.

3.1.1.

Bolim 3. Sinyaller ve Hatalar

Bolim 3
Sinyaller ve Hatalar

BICSUTO1 (Published) Book specs- Dates: 20080722 / 20080722 / 20170505 Lang: TURO1 Applic: PDU YDS

Mekik Hata Mesajlari
Cogu mekik hata mesajlar1 ve onlara neden olan durumlar operatér tarafindan ¢6ziilebilir. Bazi durumlarda
operator bakim veya yonetim yardimi igin ¢agrida bulunmalidir. Bakim yardimina asagidaki her iki durum
icin ihtiya¢ duyulur:

* Hatanin ¢oziilmesi i¢in makine bakima ihtiya¢ duydugunda.

* Hatanin, gii¢ acikken mekik calisma alani igerisinde ¢oziilmesi gerektiginde.

mekik calisma alami—ANSI Standard Z8.1-2006 “Ticari Camasirhane ve Kuru Temizleme Ekipman ve
Islemleri icin Amerikan Ulusal Standard: - Giivenlik Gereklilikleri.”’nde aciklandig1 gibi otomatik
caligma sirasinda mekigin hareket ettigi ve korunmasi gereken alan. Bir hatay1 ¢6zmek i¢in veya
herhangi baska bir sebepten dolay1 mekik ¢alisma alanina giren personel mekik giivenligi konusunda iyi
egitilmis ve yayinlanmig giivenlik 6nlemlerine sadik kalmalidir.

UYARI : Carpma ve Ezilme Tehlikeleri—Mekik, otomatik ¢alisma sirasinda 6ngoriilemeyecek
sekilde hareket eder. Mekigin ¢aligma alaninda bulunan herkes carpilabilir veya ezilebilir.

» Operatorler: Giig emniyetli bir sekilde kesilmedigi siirece asla mekigin ¢alisma alanina girmeyin.

» Bakim personeli: Mekigin ¢aligma alanina girmeden 6nce daima otomatik calismay1 devre dist
brrakin.

Hatanin giderilme sekli bakimindan, mekik hatalari bes tiptedir: zaman sinirt hatalari, seviye enkoder
sayma hatalari, konum hatalar1, transfer hatalar1 ve ydonetim veya bakim personeline bildirilmesi gereken
hatalar. Hatalar kategoriye gore ve alfabetik olarak her kategori igerisinde listelenir. Aradiginiz hatay1
bulmak igin birden fazla kategoriye bakmaniz gerekebilir. Her bir kategori igin agiklamalar {i¢ bolimden
olusmaktadir:

1. bu hata kategorisi agiklamasi
2. hatalarin ve agiklamalarinin bir listesi

3. bu tiir bir hatanin giderilme sekli

“THREE WIRE DISABLED PUSH START TO GO (UG KABLO DEVRE
DISI GITMEK iGIN BASLATMA DUGMESINE BASIN)” Hakkinda

Bu mesaj belirir ve Baslat diigmesi (1) basilana kadar operator alarmi sesli olarak duyulur. Bu mesaj ve
sinyal, herhangi bir acil durdurma diigmesine basildiginda, bir motor asir1 yiikleniyorsa veya bagka bazi
olaylar meydana gelirse de olusacaktir. Bu belgede agiklanan hatalar tek basina ii¢ iletkenli devreyi devre
dis1 birakmazlar, ancak birkagi iic iletkenli devreyi devre dis1 birakan olaylarla ¢akisabilir. Ornegin, mekik
ray sonundaki bir oops salterini kapatacak kadar ve bir RAIL LIMIT hatasini (bkz: B6lim 3.1.5)
tetikleyecek kadar ileri gidiyorsa, mekik ayak korumasi bir nesneye garpip bastirabilir ve ii¢ iletkenli
devreyi agabilir. Boyle bir durumda, THREE WIRE DISABLED mesaj1 goriirsiiniiz, RAIL LIMIT mesaj1
goriinmez, mekigin ayak korumasini serbest birakmak igin nesneden yeterince uzaga hareket ettirilmesini
gerektirir.
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Bolim 3. Sinyaller ve Hatalar

3.1.2. Hata Duizeltmeden Sonra Otomatik Caligsmaya Devam Edilmesi

Mekik, bu belgede agiklanan hatalarin ¢ogundan kurtulmanin normal bir béliimii olarak baslatilacaktir. Bu
islem sirasinda genellikle baslangi¢ istasyonuna gidecek ve/veya yiikseltme yatagini en diisiik seviyeye
hareket ettirecektir. Mekik Uruin iceriyorsa, parti verilerini de isteyebilir. Bu durumda operatdr, mekigin her
bir konumundaki Grunlerin parti kodlarm: dogru bir sekilde girmeli veya onaylamalidir.

3.1.3.

Zaman Sinir1 Hatalan

Bir mekik hareketi belirtilen stire icinde tamamlanmazsa, bir zaman sinir1 hatasi olusur. Bu, muhtemelen
mekik hareketine miidahale eden gecici bir durumdur. Belirtilen sure yapilandirilabilirse, zaman degerinin
ayarlanmasi gerektigine dair ufak bir olasilik vardir (bagvuru kilavuzundaki mekik yapilandirma
talimatlarina bakin). Personelin miidahale edici durumu kontrol edebilmesi i¢in zaman sinir1 hatalar: mekik
hareketini durdurur. Bu hatalar soyledir:

Goster veya uygula

ERROR - CHECK CHAIN
(HATA - ZinciIri
KONTROL ET)

PRESS SIGNAL CANCEL
(SINYALI IPTAL ET'E
BASIN)

ERROR - NO CAKE (HATA
- PARTI YOK)

PRESS SIGNAL CANCEL
(SINYALI IPTAL ET'E
BASIN)

ERR - NOT COUNTING
(HATA - SAYIM
YAPILMIYOR)

PRESS SIGNAL CANCEL
(SINYALI IPTAL ET'E
BASIN)

ERROR- WAIT TOO LONG
(HATA - FAZLA
BEKLEME)

PRESS SIGNAL CANCEL
(SiNYALI IPTAL ET'E
BASIN)

TOO LONG TO DISCH.
(BOSALTMA COK UZUN
SURUYOR)

PRESS SIGNAL CANCEL
(SINYALI IPTAL ET'E
BASIN)

2 LONG COUNT LVL
(SAYIM SEVIYESTI FAZLA
UZUN)

PRESS SIGNAL CANCEL
(SINYALI IPTAL ET'E
BASIN)

Aciklama

Baglatma iglemi sirasinda, mekik yatagi “alta-uste ulagsma siiresi”
yapilandirma kararinda belirtilen siire iginde maksimum ve minimum
konumlarina gegemedi.

Bosaltma sirasinda, bosaltma ucundaki fotoelektrik sensor “kayist
temizleme siiresi” yapilandirma kararinda belirtilen siire iginde
engellenmedi.

Mekik sola veya saga hareket ettigi sirada istasyon hedefleri arasinda
45 saniyeden fazla siire gegti.

Alici cihaz, makinenin bosaltmasini “yardimei yiik tamamlandi
gecikmesi” yapilandirma kararinda belirtilen siire i¢inde onaylamadi.

Kayis hareket ediyor ve bosalma ucundaki fotoelektrik sensor “kayisi
temizleme siiresi” yapilandirma kararinda belirtilen siire gegtikten 30
saniye sonra hala engellenmektedir.

Mekik yikseltme yatag: yukari veya asag1 hareket ettigi sirada seviye
hedefleri arasinda 30 saniyeden fazla siire gecti.
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3.1.4.

3.15.

Bolim 3. Sinyaller ve Hatalar

Eylemin olugmasini engellemis olabilecek her durumu tanimlayin ve diizeltin, ardindan mekigi baslatmak
ve otomatik calismayi stirdiirmek igin Signal Cancel (Sinyali Iptal Et) digmesine basin (p). Hata
tekrarlanirsa, bakim personelini arayin.

Seviye Enkoderi Sayim Hatalari

Baz1 mekik modellerinde kontroldr, yatak hedefi gegtikce her dikey seviyedeki hedefi sayan bir enkoder ile
yiikseltme yataginin konumunu izler. Seviye enkoderi sayimda hata yaparsa hata meydana gelir. Mekigin
yeniden baslatilabilmesi i¢in bu hatalar mekik hareketini durdurur. Bu hata kategorisi asagidakileri igerir:

Goster veya uygula Aciklama
CNTS EXCEEDED MAX Sayim, “alim seviyesi sayis1” veya “bosaltma seviyesi sayis1”
(SAYIMLAR MAKSIMUMU yapilandirma kararinda (hangisi gecerliyse) belirtilen maksimum degeri
GECTI) ast1.

PRESS SIGNAL CANCEL
(SINYALI IPTAL ET'E
BASIN)

CNTS FELL BELOW O Sayim sifirda veya sifirdan agag: diismek {izere.
(SAYIMLARI O”IN
ALTINA INDI)

PRESS SIGNAL CANCEL
(SINYALI IPTAL ET'E

BASIN)

SAW SLACK CHAIN Yatak asag1 inerken ancak istenilen sayima ulagsmadan 6nce gevsek
(GEVSEK ZINCIR zincir durumuyla karsilasildi.

GORULDU)

PRESS SIGNAL CANCEL
(SINYALI IPTAL ET'E
BASIN)

Enkoder hatasina neden olan durum muhtemelen gegicidir ve yeniden meydana gelmeyecektir. Mekigi
baslatmak ve otomatik ¢alismayi siirdiirmek i¢in Signal Cancel (Sinyali Iptal Et) diigmesine basin (p).
Hata tekrarlanirsa, bakim personelini arayin.

Konum Hatalari

Bu tir bir hata, kontroldriin mekigi algiladigini veya bir mekik bileseninin yanlig yerde oldugunu gosterir.
Mekik hareketi durur, béylece manuel miidahaleye ihtiya¢ duyulup duyulmadig: belirlenebilir. Manuel
miidahale, fotoelektrik sensorii engelleyen iiriinlerin ¢ikarilmasini1 veya manuel kontrolleri kullanarak
mekigi yeniden konumlandirilmasini gerektirebilir.

DIKKAT [ 6]: Hasar riski—Manuel kontroller, mekigin normalde bir partisi bir nesneye veya zemine
surmesini engelleyen fotoelektrik sensorleri gegersiz kilar.

* Mekigi manuel olarak hareket ettirmeden 6nce dikkatli olun ve dogabilecek sonuglar1 gbz dniinde
bulundurun.
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Bolim 3. Sinyaller ve Hatalar

Her hata icin ilgili manuel kontroller hata agiklamasinda listelenmistir. Bu hata kategorisi asagidakileri
icerir:

Goster veya uygula

CAKE MUST BE MANUALLY

Aciklama

Ikinci kayis1 bosaltmak igin yiikseltmeyecek sekilde yapilandirilmus

UNLOADED (PARTI
MANUEL OLARAK
BOSALTILMALIDIR)

ERROR-NOT RETRACTED
(HATA - GERiI
CEKILMEDI)

PRESS SIGNAL CANCEL
(SINYALI IPTAL ET'E
BASIN)

ERROR - RAIL LIMIT
(RAY SINIRI)

PRESS SIGNAL CANCEL
(SINYALI IPTAL ET'E
BASIN)

ERROR - SLACK CHAIN
(HATA - GEVSEK
ZINCIR)

PRESS SIGNAL CANCEL
(SINYALI IPTAL ET'E
BASIN)

ERROR - TAUT CHAIN
(HATA - GERGIN
ZINCIR)

PRESS SIGNAL CANCEL
(sinvyAaLI IPTAL ETTE
BASIN)

EXTENDING TOO FAR
(COK FAZLA
UZATILIYOR)

ADJUST BELT MANUALLY
(KAYISI MANUEL
AYARLAY IN)

RETRACTING TOO FAR
(COK FAZLA GERZ
CEKILIYOR)

ADJUST BELT MANUALLY
(KAYISI MANUEL
AYARLAYIN)

mekikler icin gecerlidir. Parti, kemer 1’dedir ancak kemer 0’da
degildir. lgili manuel kontroller: Kayis I Ileri/Geri salteri. Bosaltma
icin hizalanmis kayzs 1 ile, parti bosaltilana kadar salteri /leri (g,)
konumunda tutunuz.

Mekik, saga sola hareket etmeyi, yiikselmeyi veya algalmay ister fakat
mekik yatagi tamamen geri cekilmemistir. ilgili manuel kontroller:
Kays 0 Alim i¢in Uzat/Geri Cek salteri (o/;), Kayis 0 Bosaltma igin
Uzat/Geri Cek salteri ()/ (), Kayis Tamamen Geri Cekildi lambasi.
Lambay1 yakmak i¢in dogru salteri ¢aligtirin.

Mekik fazlaca saga veya sola hareket etti, oops salterini etkinlestirdi ve
orada bes saniyeden fazla bekledi. ilgili manuel kontrol: Saga/Sola
hareketetsaheri({/})

Mekik yatagi ya en alt mekanik duragina algaldi ya da al¢alma
sirasinda bir engelle karsilasti. {lgili manuel kontroller: Uygun olan
Asagi/Yukart Etkinlestir anahtarh salter, Asagi Hareket Et salteri ([)
veya Asagi/Yukari Hareket Et salteri ([/ ])

Mekik yatagi ya en iist mekanik duragina vurdu ya da yiikselme
sirasinda baska bir engelle karsilast1. {lgili manuel kontroller: Uygun
olan Asagi/Yukar Etkinlegtir anahtarh salteri, Asagi Hareket Et salteri (
[) veya Asagi/Yukar: Hareket Et salteri ([/]) ve Gergin Zincir lambast.
Anahtarli salteri manuel ¢alisma icin ayarlayin ve salteri ¢aligtirn.
Gergin zincir durumunda, lamba yanar ve durum ortadan kalktiginda
soner.

Mekik yatag: tamamen uzatilmis konumundan 6teye gitti. {lgili manuel
kontroller: Kayis 0 Bosaltma igin Uzat/Geri Cek salteri ( )/ () Kays 0
Bosaltma i¢in Tamamen Uzati/mig lambasi. Lambay1 yakmak i¢in
salteri ¢alistirin.

Mekik yatag: tamamen geri ¢ekilmis konumundan &teye gitti. Ilgili
manuel kontroller: Kayis 0 Alum i¢in Uzat/Geri Cek salteri (g/;), Kayus
0 Bosaltma i¢in Uzat/Geri Cek salteri (y/ (), Kayws Tamamen Geri
Cekildi lambasi. Lamba yanana kadar dogru salteri ¢aligtirin.
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Bolim 3. Sinyaller ve Hatalar

Bir konum hatasini agagidaki gibi diizeltin:

Goster veya uygula

2

Aciklama

Otomatik/Manuel salterini, Manual (Manuel)’e ayarlayin.

Mekigi diizgiin konumlandirmak i¢in dogru manuel kontrolleri (yukarida agiklanmig) kullanin. Bir zincir
hatas1 durumunda, anahtarla ¢alisan Asagi/Yukar: Etkinlestir salterine erigim saglamaniz gerekecektir.
Mekik tepki vermezse bakim personelini araym. Mekigi yeniden konumlandirabildiyseniz:

=3

BARE MANUAL-PRESS
SKIP TO EXIT (CIKMAK
ICIN GEC'E BASIN)

oy

PELLERIN MILNOR CORPORATION

Otomatik/Manuel salterini Otomatik’e geri getirin.

Bu mesaj, manuel kontrolleri kullandiktan sonra otomatik moda
doniildiigiinde belirir.

Mekik baglatma iglemini baglatmak i¢in SKIP TO (GEC) tusuna (tus
takimi) veya diigmesine (DryNet cihaz ekrani) basin.
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3.1.6. Transfer Hatalari

Bolim 3. Sinyaller ve Hatalar

Bu tip bir hata drnegin bir parca tiriiniin sikistirilmis partiden ayrilmasi ve fotoelektrik sensér gozini
engellemesiyle olusur. Bu hatalar asagidakileri igerir:

Goster veya uygula

ERROR - EYE ERROR 1
(HATA - GOZ HATASI 1)
PRESS SIGNAL CANCEL
(SINYALI IPTAL ET'E
BASIN)

ERROR - EYE ERROR 3
(HATA - GOZ HATASI 3)
PRESS SIGNAL CANCEL
(SINYALI IPTAL ET'E
BASIN)

ERROR - EYE ERROR 4
(HATA - GOZ HATASI 4)
PRESS SIGNAL CANCEL
(SINYALI IPTAL ET'E
BASIN)

ERROR - EYE ERROR 5
(HATA - GOZ HATASI 5)
PRESS SIGNAL CANCEL
(SInyaLl IPTAL ETT"E
BASIN)

ERROR - EYE ERROR 6
(HATA - GOZ HATASI 6)
PRESS SIGNAL CANCEL
(SINYALI IPTAL ET'E

BASIN)

ERROR - XFER ABORTED
(HATA - XFER
SONLANDIRILDI)

PRESS SIGNAL CANCEL
(SINYALI IPTAL ET'E
BASIN)

Aciklama

Mekik hareket etmek istediginde bir ¢oklu parti kayisindaki ya yiikleme
ucu ya da bosaltma ucundaki fotoelektrik sensor gozii engellenir, bu da
partinin kayis disina ¢ikip hasar riski olusturabilecegini belirtir. EYE
ERROR 2 (GOZ HATASI 2) benzerdir. Her hata belirli modeller igin
gecerlidir.

Coklu parti kayisindaki bosaltma ucu fotoelektrik sensorii bosaltma
sirasinda, kontroldriin saydig1 parti sayisi kadar engellemedi veya
temizlemedi, yani kontrolor az sayida parti saydi. Bu, iiriinlerin iki
partinin arasinda kalarak kontroloriin bunu ayirt etmesini imkansiz hale
getirdiginde meydana gelebilir.

Coklu parti kayisindaki bosaltma ucu fotoelektrik sensorii yiikleme
sirasinda engeller, boylece ilk partiyi takip eden parti(ler)in eksik
olabilecegini belirtir. Coklu bir parti kayis1 yiiklendiginde, son parti
yukleme ucu fotoelektrik sensér goziini temizlemelidir ve ilk parti
bosaltma ucu fotoelektrik sensor goziinii engellemeden énce kayist
durdurmalidir. Bu hata, gevsek olarak sikistirilmig partiler dagilirsa ve
kayista ¢cok fazla yer kaplarsa meydana gelir.

Yiikleme ve bosaltma ucu fotoelektrik sensorleri, mekik saga sola
hareket etmek veya yatagi algaltmak istediginde engellenir boylece bir
partinin kayis disina ¢ikip hasar riski olusturabilecegini belirtir.

Overshoot (asim) fotoelektrik sensorleri, mekik saga sola hareket etmek
veya yatagi yiikseltmek/algaltmak istediginde engellenir boylece bir
partinin kayis digina ¢ikip hasar riski olusturabilecegini belirtir.

Miltrac kontrolorii devam etmekte olan transferi iptal etti. Ornegin,
yukarida agiklanan fotoelektrik sensor hatalarindan biri transfer iglemi
bagladiktan sonra fakat Miltrac ile iletisim tamamlanmadan énce
meydana gelir.
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3.1.7.

Bolim 3. Sinyaller ve Hatalar

Yayinlanan giivenlik 6nlemlerine uyarak, iiriinleri fiziksel olarak ¢ikararak veya iiriinleri tagimak igin
kayis1 manuel olarak ¢alistirarak, yanlis bir sekilde engellenmis bir fotoelektrik sensor goziinii agsagidaki

gibi temizleyin:
Goster veya uygula

P
ole

=

BARE MANUAL-PRESS
SKIP TO EXIT (CIKMAK
ICIN GEC'E BASIN)

——

oy

Aciklama
Otomatik/Manuel salterini, Manual (Manuel)’e ayarlayin.

O kayis1 galistirmak ve transferi tamamlamak veya diizeltmek igin
uygun olan Kayus x Ileri/Geri salterini (dorde varan dikey olarak
istiflenmis kayislar, alttan {iste 0’dan 3’e kadar numaralandirilmis)
kullanin.

Otomatik/Manuel salterini tekrar Otomatik’e getirin.

Bu mesaj, manuel kontrolleri kullandiktan sonra otomatik moda
doniildiigiinde belirir.

Mekik baglatma islemini baslatmak ve otomatik ¢caligmaya devam
etmek i¢in SKIP TO (GEC) tusuna (tus takimi1) veya diigmesine
(DryNet cihaz ekrani) basin.

Yonetime veya Bakim Personeline Rapor Edilmesi Gereken Hatalar
Asagidaki hatalar, yonetim personeli tarafindan ¢éztimlenmesi gereken sonuclara sahiptir. Sonuglarin

belirlenmesi hatay1 giderir.

Goster veya uygula

CHECK 1/0 BOARD x (G/C
KARTI x”1 KONTROL ET)
PRESS SIGNAL CANCEL
(SINYALI IPTAL ET'E
BASIN)

CLEAR MEMORY NOW
(BELLEGI simpi
TEMIZLE)

PRESS 4 +5+6 (4 +5
+ 6"YA BASIN)

ERROR - TOO MANY DIR
(HATA - COK FAZLA YON)
PRESS SIGNAL CANCEL
(SINYALI IPTAL ET'E
BASIN)

PROGRAM O MENU
(PROGRAM 0 MENU)
OK TURN KEY TO RUN
(CALISTIRMAK ICIN
ANAHTARI CEVIRIN)
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Aciklama

Kontroldr, hatali veya eksik bir devre kart1 tespit etti. Bu hata,
yapilandirma degerleri programlandiktan hemen sonra meydana
geliyorsa muhtemelen gercekte makinede bulunmayan istege bagh bir
ozelligin belirtilmesi sonucu olusur. Bu hata, istege bagh bir 6zellik
icin donanim ekledikten sonra olustuysa, bu 6zelligin heniiz
yapilandirmada belirtilmemis oldugunu gosterir. Aksi halde, bir kartin
veya ilgili devrenin arizali oldugunu gosterir.

Alanda programlanabilir veriler bozuldu. Yapilandirma degerleri,
basvuru kilavuzundaki programlama hakkindaki boliimde agiklandig
iizere yeniden programlanmalidir.

Yardime1 bir yiikleme cihazindan sag ve sol yonli girisler, aymi anda
etkinlestirildi. Bu, elektriksel sorun gidermeye ihtiya¢ duyan bir devre
arizasidir.

Calistir/Program anahtar1 makinenin iginde birakildi ve salter
Program konumundadir. Bu anahtar ¢ikarilmali ve sadece yonetim
personelinin erisebilecegi emniyetli bir konuma yerlestirilmelidir.

— Sonu BICSUT01 —
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3.2.

3.2.1.

3.2.2.

Bolim 3. Sinyaller ve Hatalar

BIPDUTO1 (Published) Book specs- Dates: 20080722 / 20080722 / 20170505 Lang: TURO1 Applic: PDU YDS

Kurutucu Hata Mesajlari

Cogu kurutucu hata mesajlar1 ve onlara neden olan durumlar operatér tarafindan ¢oziilebilir. Bazi
durumlarda operatdr bakim veya yonetim yardimi igin ¢agrida bulunmalidir. Kurutucu bir mekik
konveydrii tarafindan yiiklendiyse mekik emniyeti konusunda iyi sekilde egitilmediyseniz bir hatay:
¢ozmek i¢in mekik ¢aligma alanina girmeyin. Yayinlanan tesis giivenlik 6nlemlerine uyun.

UYARI : Carpma ve Ezilme Tehlikeleri—Otomatik olarak yiklenen kurutucu hatlarina hizmet
eden mekik konveyorii, otomatik ¢aligma sirasinda ongoriilemeyecek sekilde hareket eder. Saga sola
hareket ederken, neredeyse her kurutucunun 6n kismina dokunacak sekilde geger. Kurutucunun
yakinindaki ve oniindeki herkes ¢arpilabilir veya ezilebilir.

» Operatorler: Glg emniyetli bir sekilde kesilmedigi siirece asla mekigin ¢alisma alanina girmeyin.

» Bakim personeli: Mekigin ¢alisma alanina girmeden 6nce daima otomatik ¢alismayi devre dist
birakin.

Hatanin giderilme sekli bakimindan, kurutucu hatalar1 dort tiptedir: asir1 1stnma hatalari, yilikleme kapisi
tavsiye raporlari, diger otomatik ¢calisma hatalar1 ve yonetim veya bakim personeline bildirilmesi gereken
hatalar. Hatalar kategoriye gore ve alfabetik olarak her kategori igerisinde listelenir. Aradigimz hatay1
bulmak i¢in birden fazla kategoriye bakmaniz gerekebilir. Her bir kategori i¢in agiklamalar {i¢ boliimden
olusmaktadir:

1. bu hata kategorisi agiklamasi
2. hatalarin ve agiklamalarinin bir listesi

3. bu tiir bir hatanin giderilme sekli

“THREE WIRE DISABLED (UC ILETKENLI DEVRE DEVRE DISI)”
Mesaji1 Hakkinda

Bu mesaj belirir ve Baslat diigmesi (1) basilana kadar operator alarmi sesli olarak duyulur. Bu mesaj ve
sinyal, herhangi bir acil durdurma diigmesine basildiginda, bir motor asir1 yiikleniyorsa veya baska bazi
olaylar meydana gelirse de olusacaktir. Bu belgede agiklanan bir kag hata, ii¢ iletkenli devreyi devre dist
birakan olaylarla ¢akisabilir. Bu meydana geldiginde, genellikle ekranda hata mesaj1 degil, THREE WIRE
DISABLED mesaj1 goriiniir. Ancak, iki dnemli 6zel durum B6lim 3.2.2 “Asir1 Isinma Hatalar1™’de
aciklanmustir.

Asiri Isinma Hatalari

Kontroldr izin verilen degeri gegen bir ¢ikis sicakligi tespit ederse bir asiri 1sinma hatast meydana gelir.
Asgirt sicaklik hatasi bir¢ok nedene sahip olabilse de, kontroldr sepette yangin oldugunu varsayar ve
asagidaki islemleri yapar:

* (¢ iletkenli devreyi acar, bu da:
» 151 kaynagini kapatir (6rn. gaz vanasini kapatir)
» ana hava akigini kapatir

» sepet donisiinti durdurur

PELLERIN MILNOR CORPORATION

177



Bolim 3. Sinyaller ve Hatalar

* sepete su piiskiirten dahili su piiskiirtme sistemini etkinlestirir

Goster veya uygula

OUTLET TEMP EXCEEDED
(YAG SICAKLIGI
ASILDI)

240dF -POWER DOWN-
(240dF -GUC KESIK-)

THREE WIRE DISABLED
(UC ILETKENLI DEVRE
DEVRE DISI)

*Ahkkdhkdhkk

Aciklama

Kurutucu (izerinde fazladan bir glivenlik 6zelligi, ¢ikis sicakligi 240°
Fahrenheit’1 (116° santigrat) asarsa bu hatay: tetikler. Bu olay, asagida
aciklanan THREE WIRE DISABLED durumu, muhtemelen bir bilesen
arizasindan dolayi basarisiz olmadik¢a gergek sicakligin artmasi
sonucunda ortaya ¢ikmaz. Bu hata yazilimda tetiklenir, ¢gikis
sicakliginin girisi temellidir. Dolayistyla, bu hata, bir A/D kartinin
arizalanmasi gibi bir elektrikli parca arizasindan dolay1 yanlislikla
meydana gelebilir. Bu olay meydana geldiginde ii¢ iletkenli devre
acilsa da, bu hata mesajt THREE WIRE DISABLED mesajindan daha
Onemli olacaktir.

Bu mesaj, 225° Fahrenheit’s (107° santigrat) agan bir ¢ikig sicakliginin
sonucu olabilir, ancak baska sebepleri de olabilir. Calisma sirasinda bu
mesaj goriindiigiinde (Baglat digmesine basildiktan sonra), derhal su
piiskiirtme mekanizmasinin (bosaltma muhafazasinin yanina
monte edilmis) etkinlestirilip etkinlestirilmedigini kontrol edin ve
etkinlestirilmisse bu mesaj1 asir1 1sinma hatasi olarak ¢6ziin. Bu hata,
¢ikis kanalina monte edilmis iki sicaklik emniyet salteri (Fenwal
salterleri) tarafindan tetiklenir.

Asir1 1sinma hatasini asagidaki gibi diizeltin:

Goster veya uygula

®: ©

<)

Aciklama

1. Eger OUTLET TEMP EXCEEDED 240dF hatas1 meydana
geldiyse, kurutucunun Master (Ana) salteri kapatin ve sonra tekrar
acin. Bu, Su Piiskiirtme Sistemini istiyor ¢ikis rélesini sifirlamak
i¢in gereklidir. Aksi takdirde su piiskiirtme sisteminin kapatilmasi
miimkiin olmayacaktir.

2. Yangma dair bir kanit yoksa, sepete su akigini durdurmak igin kol
yerine oturana kadar su piiskiirtme mekanizmasindaki kirmz
kolu ¢ekin, ancak bir yangin belirtisi olup olmadigim
gozlemlemeye devam edin ve su puskirtme sistemini yeniden
etkinlestirmeye hazir olun.

Kurutucunun Baslat digmesine basin. Eger ¢ikis sicakligt 214°
Fahrenheit (101° santigrat) altina inmediyse, (¢ iletkenli devre giic
vermez. Kurutucu yeterince soguyana kadar bekleyin.

Ug iletkenli devreye enerji verildiginde, yangindan hasar gérmiis iiriinleri bosaltmak i¢in manuel kontrolleri
kullanin. Bunu yaparken gerekli tiim yangin giivenlik 6nlemlerini kullanin. Bir sepet yangini meydana
gelmisse kurutucu, servisine geri verilmeden 6nce hasar agisindan muayene edilmelidir. Aksi takdirde,
kurutucunun Otomatik/Manuel salteri Otomatik konumuna getirildiginde kurutucu otomatik ¢aligmaya
devam etmelidir. Yangin ¢ikmamissa ve hata tekrar ediyorsa bu durum arizali bir bilesene isaret eder.

Bakim personelini ¢agirin.

PELLERIN MILNOR CORPORATION

178



Bolim 3. Sinyaller ve Hatalar

3.2.3. Yukleme Kapisi Tavsiye Raporlari
Bu mesajlar, yikleme kapisi komut verildikten sonra 15 saniye i¢inde agilmazsa veya kapatilmazsa, eslik
eden bir operator alarmi olmadan belirir. Islemler gerceklesene kadar prosese devam edilmez, ancak uygun
yukleme kapisi girdisi yapildiktan sonra herhangi bir miidahale olmadan devam edilir.

Goster veya uygula

LOAD DOOR NOT OPEN
(YUKLEME KAPISI1 ACIK
DEGIL)

LOAD DOOR OPEN
(YUKLEME KAPISI AGIK)

DISCHARGE DOOR OPEN
(BOSALTMA KAPISI

ACIK)

Aciklama

Yukleme kapist belirtilen siire iginde agilmadi. Diisiik hava basinct gibi
mekanik bir sorun nedeniyle kapi, gerekli konuma hareket etmis
olmayabilir. Bu hata, hatal bir yakinlik sensérii gibi bir sorunun
sonucu olarak yanliglikla da olusabilir.

Yikleme kapisi belirtilen siire iginde kapanmadi. Bu biiyiik olasilikla
bir parg¢a iiriinlin kap1iy1 engellemesinden kaynaklanir, ancak LOAD
DOOR NOT OPEN (YUKLEME KAPISI ACIK DEGIL) hatasinin
nedenine benzer bir nedenle de olabilir.

Bosaltma kapisi, yiiklemede aldigi komut dogrultusunda belirlenen siire
i¢inde kapanmadi. Bu da LOAD DOOR NOT OPEN (YUKLEME
KAPISI ACIK DEGIL) hatasinin nedenine benzer bir nedenle meydana
gelebilir.

Durum kisa siirede kendiliginden diizelmezse, bu durumu arastirin ve yiikleme kapisinin ¢aligmasina engel
olan herhangi bir durumu diizeltin. Bu, uygun nitelik ve yetkiye sahip personelin ve yayinlanan tesis
giivenlik 6nlemlerine uyulmasini gerektirecektir. Durum kendiliginden diizelirse, ancak tekrar ederse

bakim personelini arayin.
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Bolim 3. Sinyaller ve Hatalar

3.2.4. Diger Otomatik Caligma Hatalari

Bu kategorideki hatalara operator sinyali eslik eder. Kurutucu ¢alismasi durur, boylece miidahaleye ihtiyag

duyulup duyulmadigi belirlenebilir.

Goster veya uygula

CHECK ERROR LIGHTS
(HATA LAMBALARINI
KONTROL ET)

DISCHARGE DOOR NOT
(BOSALTMA KAPISI
BOSALTMA SONRASI
KAPALI DEGIL)
CLOSED AFTER DISCH.
(BOSALTMADAN SONRA
KAPANMADI)

ROTATION FAILURE
(DONUS ARIZASI)

*TRANSFER ABORTED*
(*TRANSFER
SONLANDIRILDI™)
CLEAR SHUTTLE FIRST

Aciklama

Bu hata yalnizca gazli ve propanli kurutucular i¢in gecerlidir. Fireye
veya Landis+Gyr markasi (belirtildigi gibi) alev kontrol sisteminin
brulord tutusturmadan veya yanik kalmasimi saglamadan 6nce ¢ok
sayida kosulun yerine getirilmesi gerekir. Bu hata, tiim kosullarin
yerine getirilmedigini gosterir. Makine kontroldri bu kosullari ayri ayri
izlememekle birlikte, birka¢ durum kurutucu durumu (hata) lamba
panelindeki lambalarla gosterilir. Yandiginda, bazi lambalar belirli bir
kosulu yerine getirildigini belirtirken, bazilari kargilanmamis veya hata
kosulu belirtir. Her bir durum lambasinin agiklamasi i¢in kurutucu
kontrollerinin ac¢iklamasina bakin.

Bosaltma kapisi, bosaltmadan sonra tamamen kapanmadi. Bu, iiriinlerin
kap1iy1 engellemesi, diisiik hava basinci gibi mekanik bir sorun veya
arizali bir yakinlik sensorii gibi elektriksel bir soruna bagli olabilir.

Sepet, bir kuru déngiide 8 saniyeden uzun sure dénmeyi durdurdu.
Sepet dogru sekilde donmiiyorsa, bunun nedeni sepet contalarina
takilan iirinler, sepet destek silindirlerinde sepetin kaymasina neden
olan yogunlagma ve arizali bir invertdr olabilir. Hataya, yanlig
hizalanmis bir yakinlik sensorii veya hareket algilama devresinde
yanmis bir kapasitor gibi kontroldriin sepet doniisiinii algilamasini
engelleyen bir sorun da neden olabilir.

Miltrac kontrol6rii devam etmekte olan transferi iptal etti. Ornegin, bir
parca iiriin mekigin bosaltma ucundaki fotoelektrik sensoriinii
engellemis. Dolayisiyla bu hata genelde mekigin bu kurutucunun
onilinde durduruldugu ve her iki cihazda da hata oldugu anlamina gelir.
Mekik hatasi dncelikle ele alinmalidir. Mekik hata mesajlariyla ilgili
talimatlara bakin.

Operator alarmimi susturmak igin Signal Cancel (Sinyali Iptal Et) diigmesine ( A) basmn. Hata kendiliginden
diizeltilirse otomatik ¢aligma devam etmelidir. Etmiyorsa sorunu arastirin ve diizeltin. Bu, uygun nitelik ve
yetkiye sahip personelin ve yayinlanan tesis giivenlik 6nlemlerine uyulmasini gerektirecektir. Durum
kendiliginden diizelirse, ancak tekrar ederse bakim personelini arayin.
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Bolim 3. Sinyaller ve Hatalar

3.2.5. Yonetime veya Bakim Personeline Rapor Edilmesi Gereken Mesajlar

Asagidaki hatalar, yonetim veya bakim personeli tarafindan ¢dziimlenmesi gereken sonuclara sahiptir.
Sonuglarin belirlenmesi hatay: giderir.

Goster veya uygula

ERROR IN MEMORY
(BELLEKTE HATA)
TURN KEY TO PROGRAM
(PROGRAMLAMAK IciN
ANAHTARI CEVIRIN)

ILLEGAL DRYCODE xxX

(YASAK KURU KOD XxxX)
SEE MANUAL (KILAVUZA
BAKIN)

INVALID PASSWORD
(GECERSIz SIFRE)

name BOARD FAILED
(isim KARTI ARIZALI)
PRESS SIGNAL CANCEL
(SINYALI IPTAL ET'E
BASIN)

Aciklama

Alanda programlanabilir veriler (yapilandirma ve/veya kuru kodlar)
bozuldu (giivenilmez). Dogru veriler, bagvuru kilavuzundaki
programlama hakkindaki boliimde agiklandig: iizere indirilmeli veya
yeniden programlanmalidir.

Kurutucu kontrolorii su anda programlanmamis bir kuru kod
calistirmak i¢in bir talep aldi; yani kuru kod yerel degil. Kuru kod
numarasl, diger parti kodlartyla birlikte Mentor veya Mildata
bilgisayarindan ¢ikmistir. Atanan kodlarin gegerli olmasini saglamak,
yikama sonrasi kodlarini yikama formiiliiyle iligskilendiren kisinin
sorumlulugundadir. Uriinlerin, gegersiz (yasak) bir kuru kod kullanarak
kurutucuda islenmesine izin verilirse, kurutucu tiriinleri 1slak olarak
bosaltacaktir. Operatdr, operatér sinyalini (a) iptal ederek baska bir
uygun kuru kod ¢agirarak bu acil problemi ¢6zebilir; ancak, yonetim
personelinin belirtilen kuru kodun kurutucuda programlandigindan
(veya kurutucuya indirildiginden) veya Mentor programlamasinda
gegerli bir kuru kod numarasinin yikama formiiliiyle iligkili oldugundan
emin olmasi gerekir.

Bu mesaj, bir DryNet (Kurutucu/Mekik Kontrolori) agi igindeki
kurutucular icin gegerli degildir. Kurutucu manuel miidahale i¢in bir
sifre isteyecek sekilde yapilandirilmissa ve operatoriin sifresi yoksa,
bunun yonetici personelden alinmasi gerekecektir.

Isimlendirilmis gevre birimi kartinin mikroislemciyle iletisim
kurmadigini belirtir. Bu, elektrik sisteminde sorun giderme gerektirir.

— Sonu BIPDUTO01 —
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